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  خذا بِ ًام 

 ساسهاى هلی استاًذارد ايزاى با آضٌايی

 ي تحمٕمتات  ذاسداػتتاو  مؤػؼّ ممشسات ي لًاوٕه اكلاح لاوًن 3مادِ ٔه تىذ مًخة تٍ أشان كىؼتٓ تحمٕمات ي اػتاوذاسد مؤػؼّ

اػتتاوذاسدَاْ میتٓ سسػتمٓ      وـش ي تذئه تؼٕٕه، يظٕفٍ وٍ اػت وـًس سػمٓ مشخغ تىُا 1371 ماٌ تُمه ملًب أشان، كىؼتٓ

  .داسد ػُذٌ تٍ سا أشان

تتٍ   29/6/90ديمتٕه خیؼتٍ ؿتًساْ ػتادٓ اداسْ متًس        ي مًػؼٍ اػتاوذاسد ي تحمٕمات كىؼتٓ أشان تٍ مًخة ٔىلذ ي پىداٌ وام

  خُت  اخشا اتلاؽ ؿذٌ اػت . 24/7/90مًس   35838/206ػاصمان میٓ اػتاوذاسد أشان تغٕٕش ي عٓ وامٍ ؿماسٌ 

مؤػؼتات   ي مشاوتض  وظتشان  كتاحة  ػتاصمان ، واسؿىاػتان   اص مشوة فىٓ َاْ ومٕؼًٕن دس مختیف َاْ حًصٌ دس اػتاوذاسد تذئه

ٓ  ملادح تا َمگام يوًؿـٓ ؿًد ٓم اودام مشتثظ ي آگاٌ التلادْ ي تًدٕذْ پظيَـٓ، ػیمٓ، ٍ  تتا  ي میت تًدٕتذْ،   تتٍ ؿتشأظ   تًخت

 ي وىىذگان، كادسوىىذگانملشف تًدٕذوىىذگان، ؿامل وفغ، ي حك كاحثان مىلفاوّ ي آگاَاوٍ مـاسوت اص وٍ اػت تداسْ ي فىايسْ

ْ  پٕؾ  .ؿًد مٓ حاكل ديدتٓ غٕش ي ديدتٓ َاْ ػاصمان وُادَا، تخللٓ، ي ػیمٓ مشاوض وىىذگان، ياسد ٓ  ؤًغ اػتتاوذاسدَا  میت

 پٕـتىُادَا  ي وظشَا اص دسٔافت پغ ي ؿًدمٓ اسػال مشتًط فىٓ َاْ ومٕؼًٕن اػضاْ ي وفغ رْ مشاخغ تٍ وظشخًآَ تشاْ أشان

 .ؿًد مٓ مىتـش ي أشان چاج سػمٓ س میٓ اػتاوذاسد ػىًان تٍ تلًٔة كًست دس ي عشح سؿتٍ آن تا مشتثظ میٓ ومٕتّ دس

ٍ  ؿتذٌ  تؼٕتٕه  ضتًاتظ  سػأت تا وٕض كلاح رْ ي مىذ ػلالٍ َاْ ػاصمان ي مؤػؼات وٍ ػتاوذاسدَأٓا ؤًغ پٕؾ ٓ  تُٕت وىىتذ   مت

ٍ  ، تلتًٔة  دسكًست ي تشسػٓ ي عشح میٓ دسومٕتّ ٓ  اػتتاوذاسد  ػىتًان  تت ٓ  مىتـتش  ي چتاج  أتشان  میت ،  تتذٔه تشتٕتة    .ؿتًد  مت

 میٓ اػتاوذاسد ومٕتّ دس ي تذئه 5 ؿماسِ أشان میٓ اػتاوذاسد دس ذٌؿ وًؿتٍ مفاد اػاع تش وٍ ذوؿً مٓ تیمٓ میٓ اػتاوذاسدَأٓ

 .تاؿذ سػٕذٌ تلًٔة تٍ دَذمٓ تـىٕلػاصمان میٓ اػتاوذاسد أشان  وٍ مشتًط

(ISO)اػتاوذاسد  ادمییٓ تٕه ػاصمان اكیٓ اػضاْ اص أشان ػاصمان میٓ اػتاوذاسد
2ادمییٓ ادىتشيتىىٕته   تٕه ومٕؼًٕن، 1

(IEC) ي 

3 لاوًوٓ ؿىاػٓ اوذاصٌ ادمییٓ تٕه انػاصم
(OIML) 4ساتتظ  تىُا تٍ ػىًان ي اػت

 وتذوغ غتزأٓ    ومٕؼتًٕن  
5
(CAC)وـتًس  دس 

ٍ  ضمه أشان میٓ اػتاوذاسدَاْ تذئه دس . وىذ مٓ فؼادٕت ٍ  تًخت ٓ  ؿتشأظ  تت ْ  ي ویت ْ  وٕاصمىتذ   آختشٔه  اص ، وـتًس  ختاف  َتا

  .ؿًدمٓ گٕشْتُشٌ ادمییٓ تٕه ْاػتاوذاسدَا ي خُان كىؼتٓ ي فىٓ ، ػیمٓ َاْ پٕـشفت

 ي ػلامت ، حفظ وىىذگان ملشف اص حمأت تشاْ ، لاوًن دس ؿذٌ تٕىٓ پٕؾ مًاصٔه سػأت تا تًاوذ مٓأشان  ػاصمان میٓ اػتاوذاسد

ْ  أمىٓ ٓ  ي فتشد ٓ  صٔؼتت  ملاحظتات  ي محلتًتت  وٕفٕتت  اص اعمٕىتان  حلتًل  ، ػمتًم ْ  ي محٕغت ٓ   ، التلتاد  اص اختشاْ تؼضت

ومأذ.  اػتاوذاسد، اخثاسْ ػادٓ ؿًساْ تلًٔة ات ياسداتٓ، اللام ٔا /ي وـًس داخل تًدٕذْ محلًتت تشاْ سا أشان میٓ َاْاػتاوذاسد

 آن تىذْي دسخٍ كادساتٓ واتَاْ اػتاوذاسد اخشاْ ، وـًس محلًتت تشاْ ادمییٓ تٕه تاصاسَاْ حفظ مىظًس تٍ تًاوذ مٓ ػاصمان 

ٌ  دس صمٕىّ فؼال مؤػؼات ي َا ػاصمان خذمات اص وىىذگان اػتفادٌ تٍ تخـٕذن اعمٕىان شاْت َمچىٕه . ومأذ اخثاسْ سا  ، مـتايس

ْ  ػٕؼتت   گًآَ كذيس ي ممٕضْ ، تاصسػٓ ، آمًصؽ ٓ صٔؼتت  متذٔشٔت  ي وٕفٕتت  متذٔشٔت  َتا ٌ  ، محٕغت  ي مشاوتض  َتا  آصمأـتگا

 وظتام  ضتًاتظ  اػتاع  تش سا مؤػؼات ي َا ػاصمان گًوٍ هأ ػاصمان میٓ اػتاوذاسد أشان ، ػىدؾ يػأل   ياػىدٓ وادٕثشاػًٕن س

 َتا  آن ػمیىتشد  تش ي اػغا َا آن تٍ كلاحٕت تإٔٔذ گًإَىامّ ، تصم ؿشأظ احشاص كًست دس ي وىذ مٓ اسصٔاتٓ أشان تإٔٔذ كلاحٕت

 اودتام  ي گشاوثُتا  فیتضات  ٕتاس ػ تؼٕٕه ، ػىدؾ يػأل   ياػىدٓ وادٕثشاػًٕن س ، ٔىاَا ادمییٓ تٕه دػتگاٌ تشئح . وىذ وظاست مٓ

 . اػت ػاصمان أه يظأف دٔگش اص أشان میٓ اػتاوذاسدَاْ ػغح استماْ تشاْ تحمٕمات واستشدْ

                                                 
1-  International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 گفتاریصپ

آن دس ؤًغ وٍ پٕؾ "آصمًن گًٌ تشاْ ؿىىىذگٓ -فٕی  َا ي واغزَاْ ػىاػٓ -ْشتشداسٔمًاد تلً"اػتاوذاسد 

 دئؼت ي تٕؼت ي وُمٕهتٍُٕ ي تذئه ؿذٌ اػت ي دس ػاصمان میٓ اػتاوذاسد أشان تًػظ  مشتًطَاْ ومٕؼًٕن

مًسد تلًٔة لشاس گشفتٍ اػت، أىه تٍ اػتىاد تىذ ٔه  29/11/1393 مًس خذمات اخلاع ومٕتٍ میٓ اػتاوذاسد 

، تٍ 1371ملًب تُمه ماٌ   ٕمات كىؼتٓ أشان،اػتاوذاسد ي تحم مًػؼٍلاوًن اكلاح لًاوٕه ي ممشسات  3مادٌ 

 ؿًد.ػىًان اػتاوذاسد میٓ أشان مىتـش مٓ

َاْ میٓ ي خُاوٓ دس صمٕىٍ كىأغ، ػیًم ي خذمات، تشاْ حفظ َمگامٓ ي َماَىگٓ تا تحًتت ي پٕـشفت

ي تىمٕل أه  لغ دضيم تدذٔذ وظش خًاَذ ؿذ ي َش پٕـىُادْ وٍ تشاْ اكلاحااػتاوذاسدَاْ میٓ أشان دس مً

 اػتاوذاسدَا اسائٍ ؿًد، َىگام تدذٔذ وظش دس ومٕؼًٕن فىٓ مشتًط مًسد تًخٍ لشاس خًاَذ گشفت. تىاتشأه، 

 تأذ َمًاسٌ اص آخشٔه تدذٔذ وظش اػتاوذاسدَاْ میٓ اػتفادٌ وشد.

 

 مىثغ ي ماخزْ وٍ تشاْ تٍُٕ أه اػتاوذاسد مًسد اػتفادٌ لشاس گشفتٍ تٍ ؿشح صٔش اػت:

 
ISO 18907: 2013, Imaging materials — Optical disc media — Storage practices 
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  آسهَى گَُ بزاي ضکٌٌذگی -فیلن ّا ٍ کاغذّاي عکاسی -يزبزداريهَاد تصَ

 داهٌِ کاربزد ّذف ٍ  1

ی  ي واغزَاْ ػىاػٓ گٕشْ ي تٕان ومٓ ؿىىىذگٓ فَٕذف اص تذئه أه اػتاوذاسد، تؼٕٕه سيؿٓ تشاْ اوذاصٌ

 اػت.

تىذْ كحٕح مًاد اص وظش ؿىىىذگٓ سا تشاْ َمٍ اگشچٍ، أه اػتاوذاسد آصمًن ؿىىىذگٓ خامؼٓ تٍ مىظًس دسخٍ

ساگشچٍ ٔه وىذ. َاْ مخلًكٓ وٕاص داؿتٍ تاؿىذ، مـخق ومٓتًاوىذ تٍ آصمًنَاْ ياسدٌ، وٍ مٓاوًاع تىؾ

ىذگٓ َا يخًد وذاسد اما آصمًن َاْ مـخق تشاْ تؼٕٕه دسػت آصمًن خامغ مـخق تشاْ مًاخٍ تا اوًاع ؿىى

 مٕضان ؿىىىذگٓ مًاد مًسد وٕاص اػت. 

  :تشاْ اػتاوذاسدأه واستشد  

  ، ٔا فالذ آن،طتتٕىٓتا پًؿؾ َأٓ فٕی 

   RCسپًؿؾ سصٔه  ٔاس تا فٕثش  تشپأٍواغزَاْ 

ت اص مٕضان آن پٕؾ اص فشآيسْ تاؿذ أه اػتاوذاسد تًاوذ واملا متفاياگش چٍ مٕضان ؿىىىذگٓ پغ اص فشآيسْ مٓ

 .واستشد داسدَ  تشاْ مًاد خام ي َ  مًاد فشآيسْ ؿذٌ 

 الشاهیهزاجع   2

 .  تٍ آن َا اسخاع دادٌ ؿذٌ اػتمذاسن ادضامٓ صٔش حايْ ممشساتٓ اػت وٍ دس مته أه اػتاوذاسد میٓ أشان 

 . میٓ أشان محؼًب مٓ ؿًده تشتٕة آن ممشسات خضئٓ اص أه اػتاوذاسد تذٔ

 اكلاحٍٕ َا ي تدذٔذ وظشَاْ تؼذْ آن  ، دس كًستٓ وٍ تٍ مذسوٓ تا روش تاسٔخ اوتـاس اسخاع دادٌ ؿذٌ تاؿذ

تاسٔخ اوتـاس تٍ آن َا اسخاع دادٌ ؿذٌ روش . دس مًسد مذاسوٓ وٍ تذين  اػتاوذاسد میٓ أشان وٕؼت مًسد وظش أه

  . ي اكلاحٍٕ َاْ تؼذْ آن َا مًسد وظش اػت، َمًاسٌ آخشٔه تدذٔذ وظش  اػت

  : اػتفادٌ اص مشاخغ صٔش تشاْ أه اػتاوذاسد ادضامٓ اػت
2-1        ISO 483: 2005, Plastics — Small enclosures for conditioning and testing using aqueous 

solutions to maintain the humidity at a constant value 

 ات ٍ تعاريفاصغلاح  3

 سيد:ٓواس متٍ شٔص فٔاػتاوذاسد، اكغلاح ي تؼش هٔدس ا

3-1  

 ضکٌٌذگی

 ؿًد. َا تٍ ياػغٍ خمؾ مٓخاكٕتٓ اص مًاد وٍ تاػث ؿىؼتگٓ ٔا تشن مًاد َىگام تغٕٕش ؿىل آن

 



2 

 

 اصَل آسهَى  4

َاْ صٔاد لشاس ـٕذگَٓىگامٓ وٍ دس مؼشم و آصمًوٍوٍ دس آن ٔه حیمٍ  گًٌدَاوٍ مٕضان تاص ؿذن  گٕشْاوذاصٌ

 ؿىىذ. گٕشد، مٓ مٓ

 دستگاُ  5

 دستگاُ آسهَى گَُ بزاي ضکٌٌذگی     5-1

َمان   Vتاؿذ وٍ تٍ فشم تٕغٍ ٔا تٕغٍ ٔا فه فیضْ غٕش مًاصْ مٓ ديدػتگاٌ آصمًن گًٌ تشاْ ؿىىىذگٓ ؿامل 

ٔه  داؿتهٔه تٕغٍ تشاْ وگٍٔه گٕشٌ دس اوتُاْ تاس تاؿذ.وـان دادٌ ؿذٌ اػت مٓ 2ي 1َاْ عًس وٍ دس ؿىل

سيكل ؿذٌ اػت . ٔه ممٕاع تشاْ تٕان مٕضان خذأٓ تٕغٍ تٕه دي فه دس َش  اوتُاْ ومًوٍ مًوتاط ؿذٌ اػت

 وىٕذ . مشاخؼٍ 1 وتاتىامٍومغٍ  تؼثٍٕ ؿذٌ اػت س

سا  1ل سؿى اتؼاد دػتگاٌ آصمًن گًٌ تشاْ َش دي وًع دػتگاٌ تاسٔه ي پُه اػتاوذاسد ؿذٌ اػت. گًٌ تاسٔه

َا مىاػة اػت. اػت. أه گًٌ مؼمًت تشاْ تٕـتش فٕی   mm  25ي تٕـٕىٍ دَاوٍ گًٌ  9˚تثٕىٕذ  ٔه صائٍ گًٌ 

اْ دسخٍ 28ؿًد وٍ أه گًٌ صائٍ  تثٕىٕذ  پٕـىُاد مٓ 2، گًٌ پُهسدس ؿىل َاْ ؿىىىذٌ تش ي واغزَاتشاْ فٕی 

 داسد. mm74 ي تٕـٕىٍ دَاوٍ 
 

 َىهحفظِ آسه     5-2

ي َ  آصمًن اػتفادٌ ؿًد. دما تأذ دس  محفظٍ داساْ تًٍُٔ مغثًع ٔا اتاق دستاص تأذ َ  تشاْ مـشيط ػاصْ

خغٓ ًَا تأذ  ممادٔش مـخق ؿذٌ وىتشل ؿًد. ػشػت ±1ي سعًتت وؼثٓ دس محذيدٌ % ± C˚1محذيدٌ 

 تاؿذ. cm/s 15حذالل 

 سيؽ تىظٕ  ومغٍ ؿثى  وٕاص اػت. عًس مؼمًلتٍ تشاْ وىتشل سعًتت وؼثٓ تا أه دلت -يادآٍري

مىاػة وٍ ؿشأظ تؼٕٕه ؿذٌ حفظ ؿًد ػشػت ًَا تأذ تشاْ أه، ؿًداگش اص اتالٓ تا ؿشأظ سيتاص اػتفادٌ مٓ

تصم تشاْ  َاْپٕـگٕشْدس اتاق تاؿىذ تأذ محذيد ؿًد ي  ًنوٍ مداص َؼتىذ دس عًل آصم اپشاتًسْتاؿذ. تؼذاد

 ىفغ اپشاتًس تٍ مًاد تأذ اتخار ؿًد.تػٕذن خیًگٕشْ اص س

 ًوًَِ بزداري  6

 ّا آسهًَِآهادُ ساسي         6-1

 تشٔذٌ ؿًوذ. 50تا %40% ي سعًتت وؼثٓ C23˚ تا C º20دماْ تأذ دس  َاآصمًوٍ

دؿًاس تاؿذ،  تًاوذمٓ َأٓ كاف ي كٕمیٓتشٔذٌ ؿًوذ، تذػت آيسدن دثٍ 40%َا دس سعًتت وؼثٓ ومتش اص  آصمًوٍاگش  -يادآٍري

ؿىىىذگٓ، تاثٕش خًاَذ  تؼذْؿًد وٍ تش سيْ وتأح  تشن خًسدگٓ امًدؼًٕنتًاوذ مىدش تٍ  أه ؿشأظ َمچىٕه مٓ دسواس وشدن 

تٍ ؿىىىذگٓ تشخٓ فٕی  َا ي واغز َاْ ػىاػٓ سا تؼذْ تًاوذ سفتاس  مٓ 55 %داؿت. لشاس گشفته دس مؼشم سعًتت وؼثٓ تٕـتش اص

 ش دَذ.تغٕٕ عًس دائ 
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َاْ دػتىؾ .كاف ي تذين دوذاوٍ تاؿىذ آصمًوٍَاْ تأذ اص وًع ظشٔف تًدٌ ي تٕض وگٍ داؿتٍ ؿًد تا دثٍ 1واتش

اػتفادٌ  ًنَ  دس مشحیٍ آمادٌ ػاصْ ي َ  دس مشحیٍ آصم َاآصمًوٍدس َىگام واس تا  واستشتػتٕىٓ تأذ تًػظ 

 .ؿًوذ

 

  ّا آسهًَِاًتخاب         6-2

تُتش تٍ اوذاصٌ وافٓ مًاد مًخًد تاؿذ دس كًستٓ وٍ . تشاْ َش آصمًن آمادٌ ؿًد.  آصمًوٍمًػٍ اْ اص دٌ تأذ مد

اگش فٕی  داساْ ٔه تٍٔ  تشٔذٌ ؿًوذ. ػشضٓي ػشْ دٔگش دس خُت ماؿٕه اػت ٔه ػشْ اص مًاد دس خُت 

 تا اوداماكیٓ تأذ تشٔذٌ ؿًوذ  َا دس حذالل ٔىٓ اص دي خُتآصمًوٍاْ اصپًؿـٓ مدضا تاؿذ، مدمًػٍ خذاگاوٍ

 پزٔش تاؿذ.امىان آصمًن تا پًؿؾ تشخؼتٍ

 ّاآسهًَِ  اًذاسُ       6-3

ؿىذ. اگش اوذاصٌ ومًوٍ مًخًد اػشم داؿتٍ ت mm16 تا  mm15 مٕیٓ متش عًل ي mm350تأذ آصمًوٍ اػتاوذاسد 

ا تا تؼته ٔه فٕی  ٔا واغز تٍ ومًوٍ ي تًان تٍ عًس مًثشْ عًل سمٓوٕؼت،  آصمًوٍعًل ٔه  mm350تٍ اوذاصٌ 

 لشاسدادن أه اوتُا دس داخل گٕشٌ ، افضأؾ داد.

َاْ فمظ تشاْ اَذاف ممأؼٍ اْ تا تشٔذن دثٍ تًانسا مٓ mm16فٕی  ػًسا  داس  اماؿًد،  پٕـىُاد ومٓ َش چىذ

ؿًد، اما  ًنتًاوذ آصم مٓ  mm 35عًس مـاتٍ فٕی  . تٍؿًد آصمًن mm9تا ػشم  آصمًؤٍه  ًنداس ي آصمػًسا 

 سا وذاسوذ. mm16 تا  mm15َاْ وتأح لاتیٕت ممأؼٍ تا فٕی 
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 متش ساتؼاد تشحؼة مٕیٓ

 
 

 
 ساَىما:

 گٕشٌ 1

 گًٌممٕاع دَاوٍ  2

 گًٌدَاوٍ  3

a    ٓتًاوذ تٕه أه تؼذ م mm5/2  تا mm25 . متغٕش تاؿذ 

 

 باريک -اي ضکٌٌذگیدستگاُ آسهَى گَُ بز -1ضکل
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  متشٓیٕساتؼاد تشحؼة م

 
 ساَىما:

 گٕشٌ     1

 گًٌممٕاع دَاوٍ       2

 گًٌدَاوٍ      3

a    هٕت تًاوذٓتؼذ م هٔا  mm5/2  تا mm25 .متغٕش تاؿذ  

 

 پْي -یضکٌٌذگ يدستگاُ آسهَى گَُ بزا -2ضکل
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 آسهَىضزايظ ٍ  هطزٍط ساسي   7

 ّاآسهًَِ هطزٍط ساسي     7-1

تًان تا أه واس سا مٓ .ؿًوذ ػاصْمـشيطلاتل لثًل  ٓتٍ تؼادل سعًتت ذنٕتا سػ ًندس محفظٍ آصم ذَٔا تاآصمًوٍ

َا دس فًاكل صماوٓ مىظ  ي تؼٕٕه صماوٓ وٍ دس آن آمادٌ ػاصْ تٕـتش، خشم سا تٍ عًس محؼًع يصن وشدن آصمًوٍ

 ْواغزَا ْتشا ٔه سيص ،ٓػىاػ ی ٕف ْشات h4صمان دس حذيد  هٔمًاسد، ا ْاسٕدس تؼتغٕٕش وذَذ، اودام داد. 

ي ػاصْ مـشيط تٍ ددٕل ٓ، صمان يالؼتا يخًد أه خًاَذ تًد. ٓپًؿـ هٔسص ْواغزَا ْتشا َفت سيص ي  ْثشٕف

 .تًد خًاَذمتفايت وًع ضخامت مًاد 

 .ؿًوذ ْوگُذاسسد َا يخًد دادس تٕه آنگشدؽ آصاد ًَا َأٓ وٍ امىان لفؼٍدس  ذَٔا تاآصمًوٍ

 آسهَى ضزايظ       7-2 

 20%، 10%ماوىذ  ٓوؼث ْسعًتت َا شػأ تا يخًد أه. تاؿذ  15±1%س ذٔتا ًنآصم ْاػتاوذاسد تشا ٓسعًتت وؼث

 تًاوذٓ خؼثٍ تؼتٍ، م هٔدس  ذاسٔاؿثاع پا َْامحیًلٌ ؿذٌ تشاْ واس تشدمشتثظ تا آن، تٍ ٓثٔتمش شٔمماد أ 35%ي 

 ؿًد . مشاخؼٍ ISO 483ٍ اػتاوذاسد تس تاؿذ مفٕذ

اگش چٍ دس خأٓ وٍ اثش دما تأذ مًسد تشسػٓ لشاس گٕشد، ػأش . تاؿذ  23±1س ºC ذٔتا ًنآصم ْاػتاوذاسد تشا ْدما

 تًان تٍ واس تشد.دماَا سا مٓ

 ی ٕفًن مآص ْ. تشاسخاسج ؿًد  ؿًد تٕشين آيسدٌ C˚0 ْخض دس دماآصمًن،  ػاصْمـشيط ْاص فضا ذٔوثا آصمًوٍ

دس ،  ؿذٌ مـشيط ػاصْ C º23ْ دما دسمغیًب وؼثٓ دس سعًتت  ذَٔا تاآصمًوٍآن،  شٔص اC˚0ٔدماْ دس 

ػشد ؿًوذ يػپغ مًن آص ْتٍ دما ذنٕتا سػؿذٌ ي  ٔٓ تا اوذاصٌ وًچه ي واملا مُش ي مًم ؿذٌ وگُذاسَْآلًع

 ؿًوذ. ًن خاسجآصم ْتشا ٓىٔ ٓىَش تاس ٔ
 ػاصْ مـشيط ٓمًاد ػىاػ يلتٓ وٍاػت، اما  ٓػمی شٕومتش غ أدسخٍ  كفش ْدس دما ٓسعًتت وؼث  ٕوىتشل مؼتم -يادآٍري

 .تش اػتهٕٔپا اسٕومتش تؼ ْاص دػت دادن سعًتت دس دماَا أ خزبػشػت  ؿًوذ،ٓ م

 رٍش آسهَى  8

ٍ وىٕذ وٍ ػغح مًاد سا عًسْ حیم. ذٔتثىذ گًٌ اػت هٔتاس ْاوتُاوٍ دس  اْشٌٕسا دس گ آصمًوٍ ْاوتُا هٔ

عًل  ،دسين دَاوٍ تاسٔه گًٌ تشاْ سػٕذن تٍ آنآصاد  ْدس اوتُا وٍ عًسْامًدؼًٕن تٍ ػمت خاسج تاؿذ، تٍ

 ْاومغٍ تؼتٍ ؿذٌ آصمًوٍ ْاوتُا ْػلامت تش سي هٔ .ؿًد ذٌٕوـ شينٕت دَذ اخاصٌ داؿتٍ تاؿذ تا تٍ آن  ٓواف

 ْاوتُا یٍٕسا تٍ يػ آصمًوٍ .ذٕوى دادٔا  ْگزاسػلامت اعٕمم mm 5/1سدس ؿًد،ٓ ؿشيع م گًٌ هٔتاس ْوتُاوٍ ا

 .ذٕتىـ شينٕتتٍ  s1دس مذت ملأمت ي تا حشوت ػشٔغ  ات گًٌ هٔدَاوٍ تاس كٔعًس وامل اص عشآصاد تٍ

 تشسػٓ ی ٕف هٔتذػت آمذٌ اص چىذ ٓؿىىىذگ شٔمماد ْتش سي ٓوؼثتا وم شٕتاث ،s6تا  s1دس محذيدٌ  ًنػشػت آصم -1يادآٍري

 .داسد سمًسد تشسػٓ ؿذٌ

. ذٕؿذٌ اػت لشاس دَ  ٕاص آخش تىظ mm5/1تٍ اوذاصٌ  ٓوٍ تا ػلامت ٓخظ وـ ْي سي ذٕخذا وى شٌٕسا اص گ مًوٍصآ

 . ذٕتخًاو mm5/0خظ وؾ تا دلت  ْاص سي مإ، مؼتمتاصؿذگٓ گًٌ سا دس خأٓ وٍ ومًوٍ ؿىؼتٍ اػت
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وامل مادٌ  ٓؿىؼتگايدٕه تشن امًدؼًٕن ي َ  دس  تشاْ  صؿذگٓ گًٌ سا َتاس  داد،  ًنٕامًدؼ َْااگش تشن

 َش دي تىٍ ومًوٍ ؿىؼتٍ ؿذٌ تـخٕق داد. ًنتًان تا آصممادٌ تـىٕل دَىذٌ سا مٓ. ذٕوى ثثت

. ذٔؿىل د هٔمىغثك  تٍ تُتش ،ْسمًاص ٕپشتً وًس مؼتم یٍٕيػٍت ذٔؿذ ٔٓسيؿىا شٔص سا ًنٕامًدؼ َْاتشنتًان مٓ  -2يادآٍري

 ٓوذاؿتٍ تاؿذ. تؼض ـتٓپ ٍٔت آصمًوٍ وٍؿًوذ، تٍ ؿشط آن ٓ، تاصسػآصمًوٍتًاوىذ اص پـت ٓم ٓساحتٍت ًنٕامًدؼ َْاشناغیة، ت

 اػت. ذٕمف ْا مـاَذٌ تا وًس ػثًسٔمادٌ تحت تىؾ اوذن  ْمًالغ، وگُذاس

َش عشف تٍ ي دي مشتثٍ  ذٔمدضا داسوذ، تا ٓپًؿـ ٍٔت هٔ أداسوذ  ًنَٕش دي عشف، امًدؼ ْوٍ تش سي َٔٓای ٕف

 ؿًد. ًنعًس خذاگاوٍ آصم

 ٓاوؼىاع ؿىىىذگ ي گًٌ تشاْ خذأٓي وگُذاسوذٌ  ًنٕامًدؼ هٕت مىاػثٓ ٓچؼثىذگ ذٔتا ٓي واغز ػىاػ ی ٕف

 خذأٓؿًد ي ٓوگُذاسوذٌ پان م ْاص سي ًنٕامًدؼ ،ًنوثاؿذ، دس عًل آصم مىاػة ،ٓداؿتٍ تاؿىذ. اگش چؼثىذگ

وامل سا اوؼىاع وخًاَذ  ٓياتؼتٍ خًاَذ تًد ي ؿىىىذگ اسٕتؼ ًنٕامًدؼ پأٍتش  ٓتٍ چؼثىذگ ،ْدس دىٍ تشداس گًٌ

 داد.

 گشارش آسهَى  9

 ّاي آسهَىدادُ     9-1

 mm1ممذاس  ددخًاٌتٍ عًس  ذٔوىىذ، تا ٓػثًس م ةٕ  تذين ػmm5/1 سغٍٕلؼمت ت هٔتشهٔوٍ اص تاس َٔٓاآصمًوٍ

شديد ؿىؼتٍ ؿذن م ياػغٍ تٍ َأٓ وٍآصمًوٍ آنممادٔش تا حؼاتٓان ٔه مٕاوگٕه تا تتًَا اختلاف داد، سا تٍ آن

 . ٍ وشدثؿًوذ سا محاػمٓ

 ٓ، تشخؼتگٓ، ػشضٓعًد :ستٍ ػىًان مثال ؿًدٓ م ًنآن آصم وٍ مادٌ دس َٓش حادت ْتشا ذٔتا صٔش شٔمماد

 گضاسؽ ؿًد:  پًؿؾ ٓتشخؼتگ ًن،ٕامًدؼ

مـاَذٌ َأٓ وٍ تشن آن دػتٍ اص آصمًوٍ ْتشا ًنٕامًدؼتشن  هٕوخؼت ْتشا گًٌ فاكیٍ متًػظ -1

 ؛گشدٔذٌ

 ؛وىىذأداد مٓ ًنٕامًدؼ َْاوٍ تشن َٔٓا آصمًوٍ دسكذ -2

وٍ ؿىؼتٍ وـذٌ  َٔٓامًوٍصآ ْتشاmm 1 شٔواملسؿامل مماد َْاگٓؿىؼت ْتشا گًٌمتًػظ  فاكیٍ -3

 تًدوذ ؛

   ؛وىىذأداد مٓوامل سا  َْاگٓوٍ ؿىؼت َٔٓاآصمًوٍدسكذ -4

وٍ  َٔٓاآصمًوٍ ْتشا mm1 شٔسؿامل مماد ؿىؼت أتشن  ة،ٕػ هٕوخؼت ْتشا گًٌمتًػظ  فاكیٍ -5

 وذاسوذ ؛ ةٕػ

 ؛دس آن اودام ؿذٌ اػت ًنوٍ آصم ٓي سعًتت وؼث دما -6

 وثاؿذ ؛ mm16 تا  mm15 سي ػشم، اگش  ًوٍآصممتًػظ  ضخامت -7

 مًسد اػتفادٌ ؿذٌ. هٔتاس أپُه  َْاغٍٕتوًع  -8
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 ًتايج ارسيابی  9-2

تًاوذ اعلاػاتٓ خًسدگٓ امًدؼًٕن ٔا ؿىؼتگٓ وامل مٓوٍ مشديد ؿذن ومًوٍ تٍ ياػغٍ تشن تًخٍ تٍ أه وىتٍ

ي  ًنٕامًدؼ َأٍْت ٓتٍ ياػغٍ ؿىىىذگ ًنٕامًدؼ َْاتشن ؿىؼتگٓ تذَذ، مُ  اػت. دتٔل ساخغ تٍ

-ٓم ٓؿىىىذگ ْتشا ْممذاس ياحذ ةٕػ ايدٍٕ گٕشْاوذاصٌ. شوذٕگٓ لشاس م شٕتحت تاث ًنٕامًدؼ پأٍتش  ٓچؼثىذگ

 .دَذٓ وم ٓػیت ؿىؼتگ دس مًسد ٓدَذ، اما اعلاػات

 كشف وظش وشدن اػت. لاتلتاؿذ  mm1دي مادٌ ومتش اص  هٕت گًٌ ٓؿىىىذگآصمًن  هٕاوگٕاختلاف ماگش  

 ياتؼتٍ اػت. اسٕتؼ آن ي واستشدمإَت مادٌ تٍ  هٔ گًٌ تشاْ ٓلاتل لثًل ؿىىىذگ ًناص آصم ٓفٕو اسصٔاتٓ 

َا ي غیته ْي تٍ سيؿًد وٍ َىگام اػتفادٌ خاتدا مٓددٕل أه تٍ  1 ىمإػػىغ متحشن س  ی ٕتٍ ػىًان مثال ف

  ٓػىاػ  ٕ. َش چىذ، واغز ضخداسد اصٕو ٓاص ؿىىىذگ ٓىٕٔػغح پاتٍ  ؿًدٓ م ذٌٕچٕتا لغش و  پ َٔٓاچش  دوذٌ

 ذٌٕچٕاوذاصٌ پ آن سا تحمل وىذ تٍ ْـتشٕت اسٕتؼ گًٌوٕشيْ   شٔادمم تًاوذٓ موٍ َىگام اػتفادٌ تٍ ددٕل أه

 .ؿًدٓ وم

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1-motion picture film 
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