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 ب  

 نام خدابه
 آشنايي با سازمان ملي استاندارد ايران

قانون اصلاح قوانین و مقررات مؤسسۀ استاندارد و  3جب بند یک مادۀ مؤسسۀ استاندارد و تحقیقات صنعتی ایران به مو

تنها مرجع رسمی کشور است که وظیفه تعیین، تدوین و نشر استانداردهای  1331تحقیقات صنعتی ایران، مصوب بهمن ماه 

 ملی )رسمی( ایران را به عهده دارد. 

به  92/6/29د و پنجاه و دومین جلسه شورای عالی اداری مورخ نام موسسه استاندارد و تحقیقات صنعتی ایران به موجب یکص

 جهت اجرا ابلاغ شده است.  92/3/29مورخ  33333/996سازمان ملی استاندارد ایران تغییر و طی نامه شماره 

ت های فنی مرکب از کارشناسان سازمان، صاحب نظران مراکز و مؤسسا های مختلف در کمیسیون تدوین استاندارد در حوزه

شود و کوششی همگام با مصالح ملی و با توجه به شرایط تولیدی،  علمی، پژوهشی، تولیدی و اقتصادی آگاه و مرتبط انجام می

کنندگان،  فناوری و تجاری است که از مشارکت آگاهانه و منصفانۀ صاحبان حق و نفع، شامل تولیدکنندگان، مصرف

نویس  شود. پیش های دولتی و غیردولتی حاصل می صصی، نهادها، سازمانصادرکنندگان و وارد کنندگان، مراکز علمی و تخ

شود و پس از دریافت  های فنی مربوط ارسال می نفع و اعضای کمیسیون استانداردهای ملی ایران برای نظرخواهی به مراجع ذی

دارد ملی )رسمی( ایران چاپ و نظرها و پیشنهادها در کمیتۀ ملی مرتبط با آن رشته طرح و در صورت تصویب به عنوان استان

 شود. منتشر می

کنند. در  صلاح نیز با رعایت ضوابط تعیین شده تهیه می مند و ذی های علاقه نویس استانداردهایی که مؤسسات و سازمان پیش

ترتیب،  شود. بدین کمیتۀ ملی طرح و بررسی و در صورت تصویب، به عنوان استاندارد ملی ایران چاپ و منتشر می

تدوین و در کمیتۀ ملی  3شوند که بر اساس مفاد نوشته شده در استاندارد ملی ایران شمارۀ  تانداردهایی ملی تلقی میاس

 دهد به تصویب رسیده باشد. استاندارد مربوط که سازمان ملی استاندارد ایران تشکیل می

و  9 (IECالمللی الکتروتکنیک ) ،کمیسیون بین 1(ISO)المللی استاندارد  سازمان ملی استاندارد ایران از اعضای اصلی سازمان بین

در کشور  3 (CACکمیسیون کدکس غذایی ) 2است و به عنوان تنها رابط 3 (OIMLشناسی قانونی ) المللی اندازه سازمان بین

 رین های خاص کشور، از آخ کند. در تدوین استانداردهای ملی ایران ضمن توجه به شرایط کلی و نیازمندی فعالیت می

 شود.  گیری می المللی بهره های علمی، فنی و صنعتی جهان و استانداردهای بین پیشرفت

بینی شده در قانون، برای حمایت از مصرف کنندگان، حفظ سلامت  تواند با رعایت موازین پیش سازمان ملی استاندارد ایران می

محیطی و اقتصادی، اجرای بعضی از  ات زیستو ایمنی فردی و عمومی، حصول اطمینان از کیفیت محصولات و ملاحظ

استانداردهای ملی ایران را برای محصولات تولیدی داخل کشور و/ یا اقلام وارداتی، با تصویب شورای عالی استاندارد، اجباری 

راتی و المللی برای محصولات کشور، اجرای استاندارد کالاهای صاد تواند به منظور حفظ بازارهای بین نماید. سازمان می

ها و مؤسسات فعال در  چنین برای اطمینان بخشیدن به استفاده کنندگان از خدمات سازمان بندی آن را اجباری نماید. هم درجه

ها و  محیطی، آزمایشگاه های مدیریت کیفیت و مدیریت زیست ، آموزش، بازرسی، ممیزی و صدور گواهی سیستم زمینۀ مشاوره

ها و مؤسسات را بر اساس ضوابط  سایل سنجش، سازمان ملی استاندارد ایران این گونه سازمانمراکز کالیبراسیون )واسنجی( و

ها اعطا و بر عملکرد  کند و در صورت احراز شرایط لازم، گواهینامۀ تأیید صلاحیت به آن نظام تأیید صلاحیت ایران ارزیابی می

اسیون )واسنجی( وسایل سنجش، تعیین عیار فلزات گرانبها و انجام المللی یکاها، کالیبر کند. ترویج دستگاه بین ها نظارت می آن

  تحقیقات کاربردی برای ارتقای سطح استانداردهای ملی ایران از دیگر وظایف این سازمان است.

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organization International  de Metrologie Legal) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 ه  

 گفتار پیش

 مربوط های کمیسیون در آن نویس پیش که "کار تولید آیین -گیوهای  پارچهزیره  -صنایع دستی" داستاندار

 99/9/1323مورخ  خدماتاستاندارد  ملی کمیتۀ اجلاسو نود و ششمین  صدیکشده و در  و تدوین تهیه

مقررات سازمان ملی  و قوانین اصلاح قانون 3 مادۀ یک بند استناد به اینک است، گرفته قرار مورد تصویب

  شود.منتشر می ایران ملی استاندارد عنوان به ،1331 ماه بهمن مصوب استاندارد ایران،

خدمات،  و علوم صنایع، زمینۀ در جهانی و ملی های پیشرفت و تحولات با هماهنگی و همگامی حفظ برای

این  تکمیل و اصلاح برای که پیشنهادی هر و شد خواهد تجدیدنظر لزوم مواقع در ایران ملی استانداردهای

 گرفت. بنابراین، باید خواهد قرار توجه مورد مربوط فنی کمیسیون در تجدیدنظر هنگام شود، ارائه استانداردها

  .کرد استفاده ملی استانداردهای تجدیدنظر ینآخر از همواره

 :است زیر شرح به گرفته قرار استفاده مورد استاندارد این تهیۀ برای که خذیآو م ابعمن

، چاپ اول، کرمانشاه: موسسهه فرهنگهی،   بافی در استان کرمانشاه آموزش هنر گیوهحاجی علیانی، مهوش.  -1

 .1321هنری و سینمایی کوثر، 

اداره ،  آمهوزش زیهره گیهوه   صنایع دستی استان کرمانشاه، اداره کل معاونت زش، توسعه و ترویج واحد آمو -9

 .1321کل میراث فرهنگی، صنایع دستی و گردشگری استان کرمانشاه، 

بررسی و تحقیقات انجام شده توسط اداره کل استاندارد استان کرمانشهاه بها همکهاری اداره کهل میهراث       -3

گیهوه   تولید زیهره  های در کارگاهدستی  معاونت صنایع -استان کرمانشاه و گردشگری  دستیفرهنگی، صنایع 

 .1329،اورامی

 



 و  

 مقدمه

بهافی یها    گیوه .گردد می ها پیش بر سال بهتولید و استفاده از آن  تاریخچهپایپوش سنتی است که گیوه نوعی 

 ،شهرایط اقلیمهی، محیطهی    جهه بهه  بها تو ههای دور تهاکنون    از هنرهای سنتی است که از گذشتهچینی  گیوه

را بسیاری وش ذوق و پرتلاش و هنرمندان ختولید شده منطقه  هر درچنین امکانات موجود  جغرافیایی و هم

بافی، نمهادی از مقابلهه و مقاومهت زیبهایی هنهر و ظرافهت دسهت در برابهر          . گیوهاست به خود مشغول داشته

شهاید در نگهاه    شهود.  برد و تقابل هنر و طبیعت تلقی میهای سرسخت و سنگلاخی است یا به عبارتی ن جاده

کادو به دوسهتی هدیهه    به عنوان توان آن را سنتی باشد که می اول، واژه گیوه تداعی کننده یک جفت کفش

آیهد،   پوش ایرانیهان بهه شهمار مهی    یتهرین پها   پوش سهنتی کهه قهدیمی   یاین پا .، اما این تمام ماجرا نیستداد

، اغلهب افهراد پیهدایش آن را بهه     منحصر به فرد گیهوه  با توجه به خصوصیات ا دارد.ای شگفت و زیب تاریخچه

انهد و همهین امهر باعهه شهده اسهت تها         نسبت داده ها پوشیتر از پیدایش دیگر انواع پا روزگارانی خیلی قدیم

  .خوردبها پیوند  تاریخچه ساخت گیوه با افسانه

مخصوص مردان و زنان روستایی معرفی شده  پوشینوعی پا "وهگی" ،ها المعارف دایرهت و الغ  در اغلب فرهنگ

 است. 

چرم است که نسبت به  یا ای پنبه جنس پارچهآن از  زیرهشود و  ای بافته می نخ پنبه با پایپوشرویه این 

 طبیعی برایمنسوج  استفاده ازبه دلیل  داشته و تری دوام و استحکام بیش ،دوز دست وهای ماشینی  کفش

توان به آن نسبت داد.  خواص طبی متعددی را نیز می ،پا و راحتی امکان تنفس و در نتیجه یرهرویه و ز

 راست و پای نبود یکسانهم چنین  کنندگی پا و طبیعی در تولید گیوه، خاصیت خنک استفاده از مواد کاملاً

ده و شهرتی جهانی به دیگر متمایز کر های پوشیپاهای منحصر به فرد گیوه است که آن را از  از ویژگی چپ

 .آن بخشیده است
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 کار تولید آيین -گیوهاي  پارچهزيره  -صنايع دستي

 

 

  هدف 8

 ای پنبه صد در صد پارچه گیوه از جنس ای پارچه زیرهتولید کار  ارائه آیین ،هدف از تدوین این استاندارد

 است.

 

 دامنه کاربرد 2

 کند.  سازی زیره را بیان می و شیوه تولید و آماده ربرد داردای کا با زیره پارچه  این استاندارد در مورد گیوه

و رویه  2کیل، م3، کلهری9، هرسینیلاستیکیزیره چرمی، زیره ، 1آجیدهزیره های  این استاندارد در مورد گیوه

  کاربرد ندارد. میابریش

اورامانات تولید بخش  به ویژهدر مناطق غربی کشور معمولاً ای که  این استاندارد برای تولید زیره گیوه

 شود.   شود کاربرد دارد و تحت عنوان زیره گیوه اورامی معرفی می می

 

  ميمراجع الزا 1

ها ارجاع داده شده است.  زیر حاوی مقرراتی است که در متن این استاندارد ملی ایران به آن میمدارک الزا

 شود.  می بدین ترتیب آن مقررات جزئی از این استاندارد ملی ایران محسوب

ها و تجدیدنظرهای بعدی آن  در صورتی که به مدرکی با ذکر تاریخ انتشار ارجاع داده شده باشد، اصلاحیه

ها ارجاع داده  مورد نظر این استاندارد ملی ایران نیست. در مورد مدارکی که بدون ذکر تاریخ انتشار به آن

 ها مورد نظر است. های بعدی آن شده است، همواره آخرین تجدیدنظر و اصلاحیه

 است:  میاستفاده از مراجع زیر برای این استاندارد الزا

  ها ای، ویژگی ، پارچه ملحفه پنبه1363استاندارد ملی ایران شماره  1-8

 

 

 

 

                                                 
1- Ajideh   

2- Harsini  

3- Kalhori  

4- Maleki  
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 اصطلاحات و تعاريف 4

 :رود میکار ه در این استاندارد، اصطلاحات و تعاریف زیر ب

4-8 

 گیوه

  .شود های خاص هر منطقه تولید می توجه به ویژگی  ویه که باسنتی متشکل از زیره و رپایپوشی 

 

 

 

 

 

 

 گیوه  -8شکل 

4-2  

   گیوهاي  پارچه زيره

شود و سر  ها عبور داده می رشته چرم از میان آن پنجهم کوبیده که ه های پارچه ب تکهای متشکل از  زیره

 .شود رویه بر روی آن بافته می میلی،تک و پس از طی مراحل شوند و سیاه میخ مهار می 1چکها با  چرم

 شود. نیز شناخته می 9اورامیگیوه های کِلاش و  ای به نام زیره پارچهگیوه 

 

 

 

 

 

 گیوه اي  پارچهزيره  -2شکل 

 

                                                 
1- Chak 

2- Ourami 



 3 

4-1 

 رويه گیوه

، 1ر()گَ های دور قسمتشود و شامل  قسمتی از گیوه که با استفاده از نخ و سوزن بر روی زیره بافته می

 .استو شیرازه  گر( )دام و دام رویه ،9رگَ کوله

 

 

 

 

 

 

 رويه گیوه  -1شکل 

4-4 

 فتیله

هر  .شود یکدیگر زیره تشکیل می کنارها  آن قرارگیریکه از  شود گفته میهم کوبیده ه های پارچه ب  تکهبه 

  است. 2و ناوخن 3از دو تکه پارچه به نام خشتمتشکل فتیله 

 

 

 

 

 فتیله -4شکل 

 

4-4-8 

 خشت

 گیرد. که در قسمت بیرونی فتیله قرار می (cm (1 ± 6) × ) cm9 ± 13برش خورده به ابعاد پارچه    هتک

                                                 
1- Gar  

2- Koleh gar  

3 - Khesht 

4 - Nawkhen 
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4-4-2 

 ناوخن

 خشتو بر روی که در قسمت داخلی فتیله  (cm (1 ± 3) × ) cm9 ± 13برش خورده به ابعاد پارچه    تکه

 گیرد. قرار می

4-5 

 قد

معمولاً گیرد.  پا قرار می سینه است و در قسمت گودی کفگیوه که حد فاصل پاشنه و  ی بخشی از زیره

 کنند.  مشخص می متفاوترنگ هایی با  فتیلهگیوه را با  ی محدوده قد زیره

 
 

 

 

 

 قد  -5شکل 
 

4-1 

 تیرک

تیرک شامل پنج   د. هر زیرهنشو گیوه عبور داده می ی های زیره که از داخل فتیله 1)دوال(نوارهای چرمی 

 کند.  های مشخصی در طول آن عبور می راست که از مسی

 

   مواد اولیه  5

 پارچه 5-8

، پارچه 1363استاندارد ملی ایران شماره )مطابق با  ای صد پنبه  در  صدپارچه ها باید از  برای تهیه فتیله

الت ح ،فتیلهدرست کردن تا هنگام  شوداستفاده  با بافت متراکم و ضخامت متوسطها(  ای، ویژگی ملحفه پنبه

  .تر هستند متقال و چلوار، برای تهیه زیره گیوه مناسب مانند یهای پارچهچسبندگی داشته باشد. 

 .شودفاده است برای این منظور های کارکرده و شسته شده پارچهاز  شود توصیه می -يادآوري

 

                                                 
1- Dowal 
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 رنگ 5-2

متناسب با  آبیو قرمز  رنگهای به   پارچهو  از پارچه سفید بدون رنگ )خود رنگ(  گیوه ای پارچه زیرهدر 

)نوک، قد و پاشنه( های مختلف زیره گیوه  برای جدا کردن قسمت لاًکه معمو 1شود میسلیقه افراد استفاده 

تا  دباید مرغوب باشآمیزی پارچه  رنگ برایمورد استفاده   . رنگرود به کار میمتفاوت  با رنگ  تعدادی فتیله

 -آبی)شامل ها  از رنگترکیبی به طور معمول گیوه  ای پارچه رهدر ساخت زیرنگ پس ندهد.  کاردر حین 

 شود.  استفاده می (سفید -قرمز) و  (قرمز -آبی)، (سفید

 شود. استفاده معدنیگیاهی یا های طبیعی  رنگاز بهتر است برای رنگرزی پارچه  -يادآوري

 چرم 5-1

 و دارای ضخامت و استحکام مناسب باشد. اشدبتهیه شده نر  گاو پوستباید از  برای تیرک مورد استفادهچرم 

 عمر داشته سال 3حداقل که غیر پرورشی برای تامین ضخامت و استحکام مورد نیاز چرم باید از پوست گاو 

 .کرد استفاده ،باشد

 کچَ 5-4

در قسمت پاشنه و نوک زیره گیوه سازی  که پس از طی فرآیند آمادهگاو  شده خشک و برش دادهی  نهنری

 شود.  اده میاستف
 
 

 

 

 

 گاو ي شدهداده  برشو  خشک ي نهنري -1شکل

 

   کنندهمواد چرب  5-5

 به روغن جامد شدههنگام کار ی نوارهای چرم .آید به دست می یا بز روغنی که از حرارت دادن چربی گاو

برای چرب  روغناز . دنداشته باش راحت و روان یحرکتها  از داخل فتیلهکشی  چرمتا موقع  د نشو میمالیده 

 شود. نیز استفاده میو ...  9کوله درفشابزارهایی مانند کردن 

 است. )وَز( ترین ماده چرب کننده برای این منظور پرده دیافراگم بز مناسب -يادآوري

                                                 
است که رنگ سفید علاوه بر داشتن خاصیت خنک کردن پا، نماد علت این به های سفید، قرمز و آبی برای زیره گیوه  استفاده از رنگ -1

 شد، رنگ قرمز نماد شادابی، زندگی، شور و عشق و رنگ آبی نیز نمادی از شادابی، صلح و دوستی است. با پاکی و تمیزی می

2 - Koleh derafsh 
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 میخ 5-1

 . شود استفاده مینوک و پاشنه به کار رفته در چک کوبی  برای میخ که 9/1 شمارهبه  سیاه میخ

 (مانريس) نخ  5-7

هنگام  درما  با نخ پرگهما  های پرگه چنین اتصال سوزن و هم کشی سوزن با چرم در هنگام چرم برای اتصال 

 د.شو  ما دادن استفاده می پرگه

 

 

 

 
             ما پرگه نخ متصل به سوزن -1شکل بزرگ                              نخ متصل به سوزن  -7شکل               

 

 8ما هپرگ 5-1

 . شود استفاده می کاری دور زیره گیوه برای بخیه که نخ تابیده شده از موی بز

 

 

 

 

  

 ما( )پرگه نخ تابیده شده از موي بز -3شکل 

 

 کتیرا 5-3

سازی  آمادهبرای  .شود زیره گیوه استفاده می رودبرای از آن به عنوان چسب که  9گیاه گون ی ساقه ی شیره

  پیدا کند. ای ژله حالتا در مقداری آب حل کرده تا چند تکه کتیرای خشک ر ،چسب

 . کرداستفاده نیز از چسب چوب توان  میجای کتیرا ه ب‌-يادآوري

 

 

                                                 
1- Par geh ma  

2- Gavan  
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  وسايل 1

  8 (کُته)نده کُ 1-8

انجام مراحل  برای ،که به عنوان میز کار cm 99 تا cm 19 و قطر cm 29 تا cm 39 با ارتفاع حدود چوبی

تنه های تولید گیوه از  کارگاه بیشتردر  .رود به کار می ،بر روی آن و ... ها پارچهکوبیدن  مختلف کار مانند

 ،شدهکار گذاشته به صورت ثابت  که در کف کارگاه و ... ( 9، گردو، کیکممانند بلوط)با چوب سخت  انیدرخت

آن ارتفاع  تغییر کند.تواند  میقد استادکار بلندی ارتفاع کنده متناسب با  د.شو برای این منظور استفاده می

روی آن کار بر  به راحتیبتواند و بدون خم شدن کمر باشد که استادکار در حالت نشسته  ای به گونهباید 

  کند.

 .شود و بقیه داخل زمین کار گذاشته می آن بیرون از زمین cm  29تا cm39 که  است cm39  معمولاً هارتفاع کند -8يادآوري 
 

 

 

 

 

 

 ندهکُ -81شکل 
 

 1گازن  1-2

برش و  برایبزرگ آن  اندازهاز های مختلف که  در اندازه ،و دسته چوبیتیز و برنده با تیغه فلزی ابزاری 

 شود. میهای اضافی فتیله استفاده  برش پارچه و جداسازی حاشیه برایکوچک آن  اندازهو از  سازی چرم پاک

  است. cm  39تا cm 13 حدود طول این ابزار با دسته آن

 

 
 

 

 گازنانواع  -88شکل 

                                                 
1- Kondeh (Koteh) 

2- Keykom 

3- Gazen  
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 )تیغه( 8درفش 1-1

انواع . شود میاستفاده و چک ای  های پارچه فتیله کردنسوراخ  برایو دسته چوبی که  فلزیتیغه  با ابزاری 

 :شود( رجوع 19)به شکل  زیر استدرفش مورد استفاده در ساخت زیره گیوه به شرح 

 2نه هک پيدرفش  1-1-8

 استفاده گیری نه هک پی ی در مرحله چرمنوارهای  به منظور عبورها  فتیله کردنسوراخ  برایابزار از این 

و طول  mm19  تا mm 3 پهنای لبه تیز آن حدود ،cm 13 تا cm 13 این ابزار حدود ی تیغهطول  د.شو می

  است. cm 3 آن حدود ی دسته

  1سر زنگولدرفش  1-1-2

شود.  می استفاده کشی نوارهای چرم در مرحله تیرکظور عبور منها به  فتیله سوراخ کردن برایابزار از این 

 آن حدود ی و طول دسته mm 2تا  mm 3 حدودتیز آن  ی ، پهنای لبهcm 19 حدود این ابزار  ی طول تیغه

cm 3 .است 

 تیرک پنجم درفش  1-1-1

 ی تیغه طولد. شو میاستفاده  چک در  تیرک پنجم و ایجاد سوراخمحل عبور برای سوراخ کردن ابزار از این 

 است. cm 3 آن حدود ی و طول دسته mm 3 حدود پهنای لبه تیز آن ،cm 19 حدود این ابزار 

 4سمما پرگهدرفش  1-1-4

، cm 6 طول تیغه این ابزار حدودد. شو  میاستفاده  ما پرگهمحل قرارگیری  سوراخ کردن برایابزار از این 

 است. cm 3 آن حدود ی و طول دسته mm 3 پهنای لبه تیز آن حدود

 

 

 

 

 

 درفشانواع  -82کل ش

                                                 
   شود. گفته می "دِروُش"در اصطلاح محلی به درفش  -1

2- Pey-kah-nah  

3- Sar zangool   

شود به درفش سر زنگول معروف  زنگول در اصطلاح محلی به معنای زانو است و چون این مرحله از کار بر روی زانوی استادکار انجام می

    شده است.

4- Par geh masem  
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 کوله درفش 1-4

های ایجاد شده  و گرد کردن سوراخ  دسته چوبی که برای بزرگ دارایو  مخروطیو تیز  تقریباًنوک  با ای میله

اصطلاح شود )کوله در  رنده نباشد، گفته میکوله درفش به درفشی که نوک آن بُ د.شو میاستفاده با درفش 

)به شکل  مورد استفاده در ساخت زیره گیوه به شرح زیر استدرفش کوله انواع لی به معنای کُند است(. مح

 :شود( رجوع 13

 کوله درفش بزرگ 1-4-8

های ایجاد  سپس سوراخ کرده،ابتدا آن را داغ در حین کار  که ین علته ابدارد این ابزار کاربردی شبیه اتو 

      حدوداین ابزار  ی تیغه کند. طول حرکت ها اخرسو داخل از رم به راحتیکنند تا چ میشده را با آن اتو 

cm 39 آن حدود ی و طول دسته cm 3 .است 

 8(رقو)بُ متوسط فشکوله در 1-4-2

از  .استآن کمتر  ی با این تفاوت که طول و ضخامت تیغه فش بزرگ داردین ابزار خصوصیاتی مشابه کوله درا

این ابزار  ی د. طول تیغهشو میاستفاده و چک تیرک پنجم های  گرد کردن سوراخ و  بزرگ برای این ابزار

 .است cm 3 آن حدود ی و طول دسته cm 13 حدود

  فش کوچککوله در 1-4-1

و ردیف  چنین منظم و هم ما پرگه های عبور نخ برایهای ایجاد شده  سوراخ کردن گردو  بزرگ برایاین ابزار 

و طول  cm 3 حدوداین ابزار  ی تیغه د. طولشو  میاستفاده  زیره گیوه، در ا شدهج به جاهای  کردن فتیله

  است. cm 3 آن حدود ی دسته

های  عمل منظم و ردیف کردن فتیله وشود  گفته می 9جارهوِدر اصطلاح محلی به کوله درفش کوچک، کوله درفش  -يادآوري

 گویند.  کردن می وجارهزیره گیوه را 

 

 

 

 

 

 

 کوله درفشنواع ا -81شکل

  

                                                 
1- Borghoo                                                                           
2- Vejareh 



 19 

 8مشته 1-5

در مرحله  ها  برای کوبیدن پارچه کهدارای کلاهک مخروطی  واز جنس فلز  ،ای شکل استوانه ای تقریباً وسیله

دهی  برای شکل ،ساخت زیرهمراحل پایانی در هم چنین و ها  آنمحکم کردن  و صاف ، ها درست کردن فتیله

 cm 3 تا cm 3و قطر  cm 13 حدودطول  ،kg 9 تا kg 3/9 دوزن حدومشته دارای  د.شو میاستفاده آن 

 انواع متفاوتی دارد. ،با توجه به نوع کاربرد  مشته است.

 

 

 

 

 

 

 همشت -84شکل 

 سوزن 1-1

انواع  .دشو  میاستفاده ها  ما از داخل سوراخ های پرگه عبور دادن چرم و نخ برایاز آن ابزاری نوک تیز که 

 :ساخت زیره گیوه به شرح زیر استمورد استفاده در  نسوز

 سوزن بزرگ 1-1-8

 وسیلهبه چرم را شود و  میبه چرم متصل  (3-3)مطابق بند  نخ ی به وسیلهکه  cm 29 حدود سوزنی به طول

 دهند.  میعبور ها  آن از داخل سوراخ

 

 

 

 بزرگ سوزن -85شکل

 ما سوزن پرگه 1-1-2

 از قبل تعیین شدهما در مسیر  پرگه نخعبور دادن  برایکه  cm 19 تا cm 3 حدود طول به ،خمیدهسوزنی 

 است.ما نیاز  سوزن پرگه چهار عدد بههم زمان  ،زیره گیوه ما زدن پرگهبرای  .دشو میگیوه استفاده  زیرهروی 

                                                 
1- Moshteh                                                                                                  
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 ما پرگه سوزن -81شکل

 (گیر نه که پي)نه  که سیخ پي 1-7

تا  ها  آنهم خوردن نظم ه جلوگیری از ب برای ها از داخل فتیله که ،چوبی ی و با دسته فلزجنس  ابزاری از

  cm 3 آن حدود ی طول دسته و cm 29 آن حدود فلزیطول قسمت  .شود داده میعبور  ،کشی چرممرحله 

 است.

 

 

  

 

 نه که سیخ پي -87شکل 

 

 گیر( )سینه تخته قالب 1-1

بعد از  ایجاد شده است. شیاردر وسط آن یک  کهبا شیب مناسب مکعب مستطیل به شکل  چوبی وای  تخته

 هن قرار داده و با مشتآ گیوه را روی زیره ،و مرحله پایانی ساخت گیوه یبند کشی و کاشی چرممراحل 

  گیرد. میبند داخل شیار قرار  کاشی ،زیره گیوه تا صاف و محکم شود. در هنگام کوبیدن ندکوب می

 
 

 

 

 

 تخته قالب -81شکل 

  

 محافظ 1-3

سوراخ مرحله که در انتهای  cm 3به طول حدود و درخت چنار چوب جنس چوب نرم مانند ابزاری چوبی از  

  د.شودست جلوگیری  با هچسبانده تا از برخورد تیغها  آن را با دست به فتیله ،ها تیرکمحل عبور  کردن
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 محافظ  -83شکل 

 زن نقش 1-81

 .کنند شیار ایجاد می گیوه زیرهآن روی دن به ضربه ز با ،کار یپایاندر مرحله خمیده که  و آهنیابزاری 

 هوادهی بیشتر، رفع خستگی خصوصیاتی مانند ،ها محل تیرک کردنمشخص  ایجاد شده علاوه بر های شیار

 .دده میبه زیره گیوه را راحتی پا  و پا

 

 

 

 نقش زن  -21شکل 

 

  8سان )هسان( ههَسنگ  1-88

 .دشو میاستفاده ها  و گازنها  هتیغ مانندفلزی  کردن ابزارهای تیز برایاز آن که  و صیقلی سخت نوعی سنگ

را بر روی آن در جهت جلو و عقب   و گازن  هو لبه تیز تیغ کردهرا چرب  سان سنگ ههبه این صورت که 

  تیز شود. کنند تا کاملاً میبار طرف لبه را عکس  مالیده و هر چند یک

تیز شدن تر و بهتر  راحتبرای  کند. شود بلکه فقط آن را تیز می س ابزار نمیزیاد و محسو سایش باعهاین سنگ  -يادآوري

 توان سنگ هسان را مقداری گرم کرد. ابزارهای فلزی می

 

 

 

 

 

                                                 
1- Hassan                                                                    
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 سان ههسنگ  -28کل ش

 قلم استخوان 1-82

ابتدا  ین صورت کهه ا. بشود استفاده میچرم برای کشیدن  یعنوان اهرمه باز آن استخوان ساق پای بز که 

نه( را زیر انگشت شست و  که )پی ها فتیله سپس ،به دور استخوان قلم پیچیده ای پارچه به وسیلهچرم را 

از استخوان قلم  گیوه محکم شود. زیرهکنند تا  میکشیده و سفت  استخوانچرم را با  ی پا گذاشته و سینه

 .شود گیوه نیز استفاده میهای بیرونی زیره  برای صیقلی کردن لبهبعد از مرحله کتیرا زدن 

ها( با  ها )تیرک کشی( و محکم کردن دوال کشی )تیرک مراحل چرم ،به جای استخوان قلم در برخی مواردامروزه  -يادآوري

 شود.  اما استفاده از استخوان قلم توصیه می شود. استفاده از دستگاه انجام می

 
 
 

 

 کشي   یرکدستگاه ت -21شکل         استخوان قلم -22شکل 

 

  (گیر دوال)گیر  چرم 1-81

 باها  کردن چرم محکمکه پس از کشیدن و یا پلاستیکی  چوبی ی با دسته ،میخ مانند و کوچک ای وسیله

 ها( ا )چرمه انتهای تیرک در ،ها آن برگشتو  شدنجلوگیری از شل  برای، ها از درون فتیله استخوان قلم

 شود. میاستفاده 

 

 

 

 

 

 گیر چرم -24شکل 
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  8پوآز 1-84

نوک زیره گیوه استفاده  قد و های قسمت ، گود کردن و حالت دادنشیار انداختنبرای که چوبی  ای وسیله

 شود. می

 

 
 
 

 

 پوآز -25شکل 

 کشي بالشتک چرم 1-85

بر روی آن قرار گرفته و پای استادکار بر  ها انتهای تیرک یها فتیله ،کشی هنگام چرمای که  بالشتک پارچه

ها به  و نظم فتیله شودشود که چرم به آسانی کشیده و محکم  میگیرد، این عمل باعه  میقرار ها  ی فتیلهرو

      .هم نخورد

  (ساب چوب)سوهان  1-81

 خراشیدگیدار بوده و برای صاف کردن  آج آن تیغه چوبی که هر دو طرف ی فلزی و دسته ی با تیغهای  وسیله

  شود. استفاده مینده سطح کُ روی شده گی ایجادو سایید

 

 

 

 

 سوهان -21شکل 

  دان  چربي 1-87

 .دشو میداری  نگهداخل آن ( 3-3 چربی )مطابق بندکه  دار کوچک درب ی جعبه

 

 

                                                 
1- Powaz 
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 دان چربي -27شکل 

  دان  وَز 1-81

 کنند. گیرد و نوارها را با آن چرب می یک تکه چرم که چربی داخل آن قرار می

 

 

 

 

 دان وز -21شکل 

 

 انبردست 1-83

برای کشیدن چرم در مواقعی که طول چرم کوتاه است و قدرت دست قادر به کشیدن آن که ای  وسیله 

 شود. ، استفاده مینیست

 چکش 1-21

 شود. استفاده می چک کوبی ها در پایان کار و میخ کوبیدن و حالت دادن چک برایکه ای  وسیله

 متر 1-28

 د.شو میگیوه استفاده  زیره های مختلف ین شمارهگیری و تعی اندازه برای 

 

 

 

 

 چکش، انبردست و متر -23شکل 



 16 

  نقشه 1-22

کشی  ما زدن نقشه پا که با آن زیره گیوه را برای پرگهسایز های مختلف و متناسب با  هایی در اندازه قالب

   کند. می را مشخص سایز گیوهو  که اندازه زیرهاست  ای شمارهکنند. هر نقشه دارای  می

 

 

 

 

 نقشه -11شکل 

 

 فانوس 1-21

 شود. برای داغ کردن کوله درفش )سیخ اتو( استفاده می

 

 

 

 

 

 

 فانوس -18شکل 
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 يند تولیدآفر 7

 گیوه زيرهسازي اجزاي مختلف  آماده 7-8
 چرم سازي آماده 7-8-8

های  ها و گوشت سازی کرده و چربی پاک (9-6)مطابق بند  گازننر را با  چرم تازه تهیه شده از پوست گاو

به  کردهرا در فضایی باز روی سطحی تمیز پهن  سپس آن .(39)مطابق شکل  کنند میرا جدا  پوست اضافی

پوشانده تا به  طوری که سمت مودار آن در زیر قرار گرفته و سمت دیگر آن را با خاکستر خالص چوب کاملاً

موجب افزایش استحکام  علاوه بر خشک کردن چرم این عمل .و خشک شود کردهرا جذب  چرمتدریج آب 

 .کنند پاک می روی آنرا از  خاکسترکامل چرم،  نک شدخش پس از شود.  نیز می آن

در . مدت زمان لازم برای خشک شدن چرم بعد از مرحله خاکستر پاشی در فصول مختلف سال متفاوت است -8يادآوري 

روز و حتی گاهی بیش از یک ماه خشک شدن چرم به زمان نیاز دارد.  13سرد بیش از  فصول گرم حدود یک هفته و در فصول

تر باشد بهتر است، به طوری که گاهی قبل از برش، شش ماه تا یک  داری چرم پس از خشک شدن طولانی هر چه زمان نگه

عمل خاکستر پاشی روی رنگ چرم نیز  کیفیت آن افزایش یابد.در اثر کاهش میزان رطوبت، کنند تا  داری می سال چرم را نگه

 شود.  تاثیر گذاشته و موجب سیاه شدن رنگ و افزایش کیفیت آن می

تا به طور کامل در آب در مخزن آب انداخته را   آنپس از خشک شدن کامل چرم، برای تهیه نوارهای چرمی، 

 تا cm 139 رهای باریک به طولچرم نرم شده را با چاقو به نوا ،ساعت 99پس از حدود  .و نرم شود فرو رود

cm 999  و عرضcm 1 ی بریده از نوارها جفتساعت هر  3 حدود و پس از (33)مطابق شکل  برش زده

پس از خشک شدن، آماده به کارگیری در . نوارهای کلاف شده ندآور می در کلافبه صورت  با همرا شده 

 باشند.  زیره گیوه می

)معیاری از سن گاو، ضخامت و استحکام پوست(  kg 39 تا kg29  با وزن  رنگ مشکی و پوستی بهبهتر است از  -2يادآوري 

 جفت گیوه کافی است.  39 تا 39 پوستی با این وزن برای ساخت حدود استفاده شود.

 

 

 

 

 

                              

 نوار چرمي -11شکل                                    با گازن سازي چرم پاک -12شکل                           
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 پارچه رزيرنگ 7-8-2

سپس متناسب  .جوش آیدبه آب تا دهند  میریخته و حرارت  یمناسب ظرفابتدا به مقدار لازم آب در داخل 

قاشق مرباخوری رنگ( و آن را هم  1آب  L 13 مورد نظر را اضافه کرده )به ازاء هر طبیعی رنگ ،با مقدار آب

را به آرامی داخل رنگ  . پارچهدقیقه بجوشد 19تا دقیقه  3و به مدت  شود در آب حل زده تا رنگ کاملاً

را  ظرفبا رنگ بجوشد. سپس شعله زیر دقیقه  3 حدود و شودبه رنگ آغشته به طور کامل انداخته تا 

پس از  دارند. مینگه  ظرف داخلساعت پارچه را  3تا ساعت  6مدت  خاموش کرده و در ظرف را بسته و به

و هنگام کار  شودتا رنگ اضافی آن شسته دهند  میخارج و با آب سرد شستشو  ظرفرا از طی این زمان، آن 

کنند.  میرا در سایه و دور از نور مستقیم آفتاب خشک  آنرنگ پس ندهد. در مرحله آخر پارچه  ،و استفاده

 گیوه آماده است. زیرههای  ترتیب پارچه برای برش و درست کردن فتیله به این

  . استنیاز   قاشق مرباخوری رنگ مورد 3/3آب و  L 39 ،پارچه m 29 آمیزی رنگ برای -8يادآوري 

 در چنین نرمی و کاهش اصطکاک آن پذیری و ثبات رنگ پارچه و هم شود برای افزایش خاصیت رنگ توصیه می -2يادآوري 

 ، یک قالب صابون رنده شده به مخلوط آب و رنگ اضافه شود.حین کار

 شود. میی آماده استفاده  های رنگرزی شده های ساخت زیره، از پارچه امروزه در بیشتر کارگاه -1يادآوري 

 چک سازي آماده 7-8-1

ی از رطوبت آن گرفته گذارند تا مقدار دقیقه در دمای محیط می 19 ابتدا نرینه گاو را مرطوب کرده و حدود

 ، پسدکنن می داری نگهایلون گذاشته و پارچه را داخل ن پارچه نرینه را داخل ساعت 92پس به مدت س .شود

کوبند تا به شکل مکعب  می (3-6)مطابق بند  مانده را با مشته را برش داده و باقی نرینهسر و ته  از آن

گذارند سپس به قطعاتی به طول  روز داخل نایلون می 2روز تا  3آن را به مدت آید. دوباره  مستطیل در

گذارند.  )برای قسمت پاشنه( برش داده و مجدداً داخل نایلون می cm 3)برای قسمت نوک( و  cm 3حدود 

باز شدن این شده باشد )در این مرحله باید قطعات مورد بررسی قرار گیرند تا مجرای طبیعی داخل نرینه باز 

در ادامه با استفاده از کوله  .(برای ادامه کار استمناسب پذیری  اده شدن نرینه و انعطافمجرا نشان دهنده آم

کوبند تا  دهند نرینه را روی میز کار نگه داشته و با مشته می درفش که آن را داخل مجرای باز شده قرار می

 .شکل ذوزنقه درآیدحالت اسفنجی آن از بین رفته و بافت متراکم شود و به 

 درفشه ولک سپسسوراخ کرده، را )در امتداد طول چک( وسط چک ( 3-3-6)مطابق بند ا درفش بسپس 

ی مجراکوبند تا  می (3-6)مطابق بند  چک را با مشته ه وقرار دادداخل سوراخ  ( را9-2-6)مطابق بند 

طوری  اه  سه سوراخ روی قاعده کوچک چک ،پس از کور کردن مجرا، با درفش)بسته( شود. کور طبیعی آن 

 ارتباط داشته باشد.  وسط آنکه با سوراخ  کنند ایجاد می
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  هاي آماده شده چک -14شکل 

 

های چرمی در پارچه مرطوب پیچیده و به مدت یهک مهاه تها دو مهاه      های آماده شده را معمولا به همراه دوال چک -8 يادآوري

کیفیهت آن   شدن بهترموجب تر باشد  هرچه این زمان طولانی که شود این مرحله باعه پروده شدن چک میکنند.  داری می  نگه

 شود. می

های با قطر بیشتر چک برای  جفت گیوه استفاده کرد. از قسمت 2تا  3توان برای ساخت  از هر نرینه گاو می -2يادآوري 

 شود.  های با قطر کمتر برای قسمت نوک زیره گیوه استفاده می قسمت پاشنه و از قسمت

 (نه گرفتن که پي)له کردن پارچه فتی 7-2

 برش پارچه 7-2-8

 m1×  m9  به ابعاد (1-3)مطابق بندپارچه چهار قطعه از  ،1متوسطگیوه با اندازه  زیرهساخت یک جفت  برای

 تهیه برای دیگردو قطعه و ( 1-3-2)مطابق بند  ها خشت تهیه برای آن دو قطعه شود که استفاده می

 شود.  میبرش زده ( 9-3-2)مطابق بند  ها ناوخن

 گیرند. میبا هم برابر  راو ناوخن  خشتاز تولیدکنندگان ابعاد  برخی -يادآوري

 

 

 

 

 

 با گازن  برش پارچه -15شکل 

 

  (نه که نم زدن پي)  نم زدن و تا کردن پارچه 7-2-2

 .(33مطابق شکل ) زنند مینم  پاش ها را با آب و آن (36)مطابق شکل  اشتهگذ خشترا داخل یک  نهر ناوخ

و داخل کیسه هم چیده  پشت سرتا زده و  در امتداد طول راها  نو ناوخ خشتسپس یک سوم هر کدام از 

                                                 
 است. 29با شماره  مردانهمتوسط، زیره گیوه  ی منظور از اندازه -1
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قرار داده تا نم در همه  ها پارچهروی را  kg 3 یک وزنهساعت  19تا ساعت  3حدود  گذارند. سپس نایلونی می

 د.نشو به طور یکنواخت پخش شده و آماده فتیله کردن آن های قسمت

 

 

 

 

 

 ها نم زدن پارچه -17شکل                  خشتقرارگیري ناوخن داخل  -11شکل                        

 

 ن پارچهوبیدک 7-2-1

به طور ها  که لبهنحوی به  ،طی دو مرحله راکه دو سوم آن تا نشده (  9-9-3)مطابق بند زده  های نم پارچه

گذاشته و با یک دست نگه  (1-6)مطابق بند  ن را روی کندهآسپس  .زنند میتا  ،روی هم قرار گیرند کامل

چسبیده هم ه های تا خورده ب تا قسمتند کوب میرا روی آن  ( 3-6)مطابق بند  هو با دست دیگر مشت داشته

 و تبدیل به فتیله شود.

 .  شود میتیله درست نو ف دنچسب میهم نه ب ها در صورتی که نم پارچه کم یا زیاد باشد پارچه -يادآوري

 

 

 

 

 

 

  هکوبیدن پارچه با مشت -11شکل 

 

 یم ضخامت زيره گیوهظتن 7-1

به شکل  توجه با بنابراین است زیره گیوه ی های پاشنه و سینه با توجه به این که وزن بدن بیشتر روی قسمت

در  به کار رفته های فتیلهارتفاع و  mm 9 را پاشنهبه کار رفته در قسمت های  ارتفاع فتیله کف پا، ظاهری

 .گیرند میدر نظر های قد و نوک زیره گیوه  فتیلهارتفاع بیشتر از  mm 1 را سینهقسمت 
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 گیوه زيره ي تعیین شماره 7-4

پاشنه، قد، سینه و نوک زیره  های قسمت و کنند می گیری متر اندازه با  ها را به ترتیب کنار هم چیده و فتیله

به برای تعیین شماره زیره گیوه  د.نبه طوری که هر دو لنگه آن هم اندازه باش کنند میگیوه را مشخص 

 .شود رجوع 1جدول 

 

 

 

 هاي مختلف زيره گیوه قسمت -13شکل 

 

 گیوه زيره ي  شمارهتعیین  –8جدول 

  پا کف طول  گیوهشماره 

 cm بر حسب

  زيره گیوه هاي تشکیل دهنده طول قسمت

 cm بر حسب 

 جمع نوک سینه قد پاشنه

14 13 3 9 19 2 92 

15 12 3 9 19 3 93 

11 99 3 3/9 3/19 3 96 

17 91 3/3 3 3/19 3 93 

11 99 3/3 3 3/19 6 93 

13 93 2 3 11 6 92 

41 92 2 3 19 6 39 

48 93 3/19 3 3/19 6 31 

42 96 11 3 13 6 39 

41 93 11 3 3/13 6 33 

44 93 11 3 12 6 32 

45 92 3/11 3 3/12 6 33 

41 39 19 3 13 6 36 
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  ها فتیله کردن سوراخ 7-5

به  نوکاز قسمت پاشنه به سمت  ها را آن قرار داده و (1-6)مطابق بند  های آماده شده را روی کنده فتیله

 سوراخ کرده مرحله 3یا  2طی  (1-3-6)مطابق بند  نه که با درفش پی وسطخط سمت راست  از cm 1 فاصله

عبور ها  کشی از داخل سوراخ فتیله را تا زمان چرم (3-6)مطابق بند  گیر نه که و سیخ پی (29)مطابق شکل 

)به  کشی حفظ شود تا هنگام چرمها  نظم آنشود که  این عمل موجب می ،(21)مطابق شکل  دهند می

 .شود( رجوع 3-3-3بند  1یادآوری 

 

 

 

 

 

 

  نه که پي درفش باها  سوراخ کردن فتیله -41شکل 

 

 

 

 

 

  ها گیر از داخل فتیله نه که عبور دادن سیخ پي -48شکل 

 

 (دوال)سازي نوارهاي چرم  آماده 7-1

مو و  مجدداً سپس د.نداخل آب انداخته تا نرم شو ساعت 19حدود  ، را(1-1-3 بندبق اطمنوارهای چرم )

های اضافی  حاشیهو  (29شکل )مطابق  زدوده (9-6)مطابق بند  گازن بارا   مانده آن باقیاضافی  های چربی

با چربی سپس نوارها را  .(23)مطابق شکل  دبرس cm 1 شده و بهعرض نوارها یکنواخت تا  برند مینوارها را 

  هم چرمنوارهای  کردنچرب  د.نشو کشی چرمتا آماده  (22)مطابق شکل  کردهچرب ( 3-3)مطابق بند 
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هنگام  در چرم از خیس شدن و رطوبت عمل کرده و در برابر سرما، آبی برای آن عنوان عایق به چنین

 . کند ممانعت می های خیس و مرطوب و راه رفتن در محل استفاده

 

 

 

 

 

   ي چرميکنواخت کردن عرض نوارها -41شکل            نوارهاي چرم هاي اضافي زدودن چربي -42شکل              

 

 

 

    

                

 

       با وزدان چرمنوارهاي  چرب کردن -44شکل                

 

 گیوه کارگیري در زيره  هبسازي چک براي  آماده 7-7

در آب خیس کرده تا نرم و  ، باید آن راگیوه در زیره (3-1-3شده )مطابق بند  آماده به کارگیری چک قبل از

رگ آن رو به بیرون و قاعده ه قاعده بزوه کار گذاشته شود کگی زیرهدر  چک باید طوری. آماده استفاده شود

به دو  را( 6-3مطابق بند )آماده شده  یچرمنوار ابتد ها چسبیده باشد.  کوچک آن به سمت داخل و به فتیله

استفاده تیرک دوم برای عبور و اتصال چرم  ،سوراخ دیگر روی قاعدهاز و سوراخ روی قاعده چک متصل کرده 

  گیرد. به خود می تخوانیچک پس از خشک شدن حالت و رنگ اس شود. می

 

 

 

 

 

  آماده شده چک -45شکل 
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 محل عبور چرم( کردنسوراخ ) گیوه زيرهزدن  درفش 7-1

 تیرک اول   7-7-8

 ها آناز داخل سوراخ  (2-3مطابق بند ) ها فتیله کردن سوراخزمان  را که در گیر نه که در این مرحله سیخ پی

 . دهند میآن چرم عبور  به جایو عبور داده شده بود بیرون کشیده 

 تیرک دوم  7-7-2

، دارند میپا نگه انگشتان با انتهای آن را  چک عبور داده وروی چرم را از سوراخ ، گیوه زیره نوکدر قسمت  

سمت از  mm 9 با فاصله ها را از سمت نوک به طرف پاشنه قرار داده و آندیگر  یپارا روی ها  فتیله سپس

عمل سوراخ سینه، قسمت  در لیو کنند سوراخ می( 9-3-6زنگول )مطابق بند درفش سر با تیرک اول چپ

تیرک پنجم است که  محل عبوراین فاصله  .دهند انجام میاز تیرک اول  cm  9تا cm 3/1 فاصله با را کردن

 (1-2-6ها را با کوله درفش بزرگ )مطابق بند  سوراخ آنپس از شود.  فقط از سینه زیره گیوه عبور داده می

 دهند. چرم را از داخل سوراخ آن عبور می کرده واتو 

 تیرک سوم  7-7-1

آن را با  انتهای و پس از عبور دادن چرم از تیرک دوم، چرم را از سوراخ روی چک قسمت پاشنه عبور داده

 اصلهاز سمت پاشنه به سمت نوک با فقرار داده و  ی دیگرروی پا راها  فتیله ، سپسدارند میپا نگه انگشتان 

mm 9  آنپس از  .کنند میسوراخ ( 9-3-6درفش سر زنگول )مطابق بند  با اولتیرک  سمت راستاز 

 دهند. چرم را از داخل سوراخ آن عبور می کرده واتو  (1-2-6ها را با کوله درفش بزرگ )مطابق بند  سوراخ

 تیرک چهارم  7-7-4

عبور داده و انتهای آن را با  نوکی چک قسمت ، چرم را از سوراخ روسومپس از عبور دادن چرم از تیرک 

 از سمت نوک به سمت پاشنه با فاصلهقرار داده و  ی دیگرروی پا راها  ، سپس فتیلهدارند میپا نگه انگشتان 

mm 9  آنکنند. پس از  سوراخ می( 9-3-6درفش سر زنگول )مطابق بند  با دومتیرک  سمت چپاز 

 دهند. چرم را از داخل سوراخ آن عبور می کرده واتو  (1-2-6طابق بند ها را با کوله درفش بزرگ )م سوراخ

 تیرک پنجم  7-7-5

 بارا زیره  ی سینه انتهایتا  ابتداقسمت  های فتیله ،برای آنکه  استزیره گیوه  ی این تیرک مختص سینه 

 متوسطدرفش ها را با کوله  سوراخ آن. پس از کنند میسوراخ ( 3-3-6)مطابق بند  تیرک پنجمدرفش 

 دهند. چرم را از داخل سوراخ عبور می کرده واتو  (9-2-6)مطابق بند 
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 و عبور دادن چرمها  تیرک سوراخ کردن -41شکل 

 

ها نباید از وسط عرض  ، سوراخ2تا  1های  ها برای عبور نوارهای چرمی در تیرک در هنگام سوراخ کردن فتیله

نوک از فاصله یک سوم پایینی عرض )به سمت زمین( شروع کرده به  قسمتر ها ایجاد شوند بلکه د فتیله

ها )به سمت  وسط سینه به یک سوم عرض بالایی فتیله قسمتکنند به نحوی که در  صورت مورب سوراخ می

ها به صورت مورب تا قسمت وسط قد زیره ادامه پیدا کرده و در محل قد  کف پا( برسد، سپس مجدداً سوراخ

سمت  به mm3 تا  mm 9 فتیله از وسط سوراخ شده و سپس با یک قوس ملایم حدود 19زه حدود به اندا

ها ایجاد  ها در تیرک پنجم  باید در وسط فتیله شود. اما سوراخ بالا به قسمت یک سوم پایینی پاشنه وصل می

 ت. شوند. این کار برای ایجاد حالت فنری در زیره و راحتی گیوه در زمان پوشیدن آن اس

ها از لحاظ پشت و رو قرار  هنگام تیرک کشی باید دقت شود که هر جفت چرم استفاده شده برای تیرک

به سمت  9و  1های  گرفتن چرم یکسان باشند. به این صورت که اگر قسمت بیرونی نوارهای چرمی در تیرک

داخلی نوارهای چرمی به ها باشند، یعنی قسمت  باید برعکس آن 2و  3های  بالای زیره هستند، چرم تیرک

 سمت بالا قرار گیرند. این عمل برای ایجاد کشش متقارن در زیره، هنگام خشک شدن نوارهای چرمی است. 

 

  8رقدبُ 7-3

 cm  9تا cm3/1 فاصله شود به  می مشخصمتفاوت رنگ هایی به  فتیلهبا  که معمولاًرا گیوه   زیره محدوده قد

که  به شکل کمان (9-6)مطابق بند  وم و چهارم در دو طرف، با گازنهای کناری یعنی تیرک س از تیرک

کمک ها  کشی به فشرده شدن فتیله . این عمل هنگام چرمزنند میبرش  آن به طرف بیرون باشد قوس

 کند.  می

 

                                                 
1- Ghad bor  
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 قدبر -47شکل 
 

 8کشي( نگ)تَ کشي چرم 7-81

حدی کشیده تا زیره گیوه  ل هر تیرک را بههای داخ چرم، باید (2-3)مطابق بند  پس از مرحله قدبر کردن

با استفاده از استخوان  منظورنظر برسد. برای این   استحکام لازم را به دست آورده و طول آن به اندازه مورد

کشیده پنجم و چهارم ، های دوم، سوم اول و سپس به ترتیب تیرک ابتدا تیرک (،19-6قلم )مطابق بند 

، ها از آن پس از کشیدن هرکدامها  و برگشت تیرکرای جلوگیری از شل شدن و ب (23)مطابق شکل  شوند می

که به  دوم تیرک. (22)مطابق شکل  کنند میاستفاده ها  در انتهای تیرک (،13-6)مطابق بند گیر  از دوال

 انجام شود. دقت بیشتری باید با  آن کشی عمل چرمو  بودهها  تر از بقیه تیرک مهم تیرک معروف است شاه

 

 

 

 

 

 

 ها گیر در انتهاي تیرک از دوال استفاده -43شکل          با استفاده از استخوان قلم کشي چرم -41شکل        

 

 بند کاشي 7-88

مانده در انتهای تیرک  چرم اضافی باقی با یبند ، عمل کاشی(19-3)مطابق بند  کشی چرممرحله در پایان 

را از زیر و روی زیره گیوه عبور داده و آن را مانده  اضافی باقیچرم شود. برای این منظور  میچهارم انجام 

با آن زیر سپس چرم اضافی را در  .بگیردپا به خود حالت و  شده کمی خمیدهتا زیره گیوه  ندکش میطوری 

بند باید به نحوی باشد که تا  کنند، کاشی میپلمپ عبور کرده گیوه پیچاندن در طول نوار چرمی که از زیر 

و بافتن  زمان خشک شدن چرم باز نشود و از خم شدن و تاب خوردن زیره گیوه تا ،از گیوههنگام استفاده 

                                                 
1- Tang keshi 
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 )نوار چرمی پلمپ شده( بند کاشیعلاوه بر این، جلوگیری کند.  رویه گیوه و رسیدن به دست مصرف کننده

  رند.بُ در هنگام استفاده آن را می که است گیوه نشان دهنده نو بودن

-6)مطابق بند  با مشته( قرار داده و 3-6روی تخته قالب )مطابق بند  را زیره گیوهبند،  ز مرحله کاشیپس ا

 پوآز( و 19-6زن )مطابق بند  نقشبا  سپسکوبند تا زیره صاف و محکم شده و حالت بگیرد.  میآن را  (3

 کنند. را ایجاد می رهاییقد، نوک و سینه شیاهای  ها و هم چنین قسمت در محل تیرک (12-6)مطابق بند 

 . شوند و ایجاد جریان هوا در گیوه میپا این شیارها سبب راحتی 

  

 

 

 

 بند کاشي -51شکل 

 

 کشي نقشه 7-82

 (99-6)مطابق بند  نقشهما،  پرگه عبور نخ ، برای مشخص کردن مسیر(11-3)مطابق بند  بندی پس از کاشی 

الگوی آن را بر روی زیره رسم  وی زیره آماده شده قرار داده با توجه به شماره گیوه مورد نیاز بر رورا 

 کنند.  می

 

 

 

 

 

 کشي نقشه -58شکل 

 ما دادن ما و پرگه پرگه محل عبور تیغ زدن 7-81

-3)مطابق بند  مسیر تعیین شده رویرا بر دور تا دور زیره گیوه  (،2-3-6 )مطابق بند سمما پرگه درفشبا 

-6ها با کوله درفش کوچک )مطابق بند  پس از بزرگ و گرد کردن سوراخ وکرده  ایجادهای افقی  سوراخ (19

پس از را ( 3-3 )مطابق بندما(  بز )پرگه ی موهای تابیده شده ازهم اندازه  یدولا ی رشته پنج تاسه  (،2-3

 چهمیانی پار عمقنصف تا  و از مسیر سوراخ شده (9-6-6)مطابق بند  ما های پرگه به سوزن کردنمتصل 
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برای این منظور از  .نشود دیدهدر طرف دیگر زیره  ما این کار باید به نحوی انجام شود که پرگه .دهند عبور می

به نقطه شروع در  اًتا مجدد دهند میرا ادامه  زدن بخیه کرده و عمل ما دادن به پرگه قسمت پاشنه شروع

 برای ای پایه به عنوان که ها علاوه بر این بخیهکنند.  میما را مهار  های پرگه سپس انتهای نخ ،دنرسبپاشنه 

ها از  را نیز به یکدیگر دوخته و مانع جدا شدن آن ها د، فتیلهنباش زیره میبه بافت رویه گیوه و اتصال رویه 

کاری دور زیره گیوه، باید حداقل سه برابر طول زیره  مای مورد نیاز برای بخیه طول نخ پرگه د.نشو یکدیگر می

 باشد.

برای این و ظرافت بیشتری خواهد داشت. شده تر  ما محکم د پرگهما کمتر باش بخیه پرگههر در ها  هر چه تعداد فتیله -ادآوريي

  .است ما مناسب فتیله در هر بخیه پرگه 2 یا 3تعداد کار، 

 

 

 

 

 دادنما  پرگه -52شکل 

 

 (اره کردنوجِزيره گیوه ) هاي کردن فتیله رديف 7-84

های زیره گیوه را منظم  فتیله (3-2-6)مطابق بند  (وجارهکوچک )کوله درفش له با کوله درفش ر این مرحد

، سپس آن را نم زده و داخل کیسه ها در یک سطح قرار گیرند کنند به نحوی که همه فتیله میو مرتب 

 د.نبرش زدن شو ها نرم و آماده دارند تا فتیله ساعت در همان حالت نگه می 92نایلونی گذاشته و به مدت 

 گیوه زيره برش 7-85

( 3-6روی تخته قالب )مطابق بند  را ابتدا زیره گیوهدار را از نایلون بیرون آورده و  زیره نم ،ساعت 92پس از 

به فاصله  (9-6)مطابق بند  با گازن ، سپسشودصاف کوبند تا  می (3-6)مطابق بند  مشتهبا قرار داده و 

سپس تیزی زنند.  میما برش  طرف بیرون پرگهاز را ها  اضافی فتیله  حاشیهما،  هاز پرگ mm  3تا mm 9حداقل 

داده و صاف و یک دست ش بر( 9-6)مطابق بند گازن در اثر برش را نیز با استفاده از پرزهای ایجاد شده 

  کنند.  می
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 ما برش حاشیه اضافي اطراف پرگه -51شکل 

 کتیرا زدن 7-81

برای آهار دادن و منسجم آماده شده را  یو در پایان کار، کتیرا (13-3)مطابق بند  یره گیوهپس از برش ز

مالند. برای  های آن می ها و جلوگیری از بیرون زدن پرزهای پارچه از اطراف زیره گیوه، به کناره کردن فتیله

کتیرای حل  با دندهبز دست قبل از اینکه رطوبت خود را ا زیره گیوه را خورده برش های کنارهاین منظور 

زیره گیوه را باید در حالت   کنارهکنند.  میآغشته کاملاً  ،چسب چوبیا  (2-3)مطابق بند  شده در آب

شود زیره گیوه ظاهری  میباعه علاوه بر این کتیرا  مرطوب کتیرا بزنند تا به طور کامل در پارچه نفوذ کند.

یک ساعت خشک شده و به حالت شفاف در حدود بعد از وب یا چسب چکتیرا  مناسب و مرتب داشته باشد.

داخل ساعت  92به مدت  باید مجدداًزیره  که هستند دار نمها هنوز  فتیله در این مرحله در حالی که آید می

کیسه نایلونی درآورده و کتیرا را با استخوان  زیره گیوه را از داخلشود. پس از آن، داری  نگهکیسه نایلونی 

( 3-6)مطابق بند زیره گیوه را با مشته دوباره براق شود.  وصاف  کاملاًسابند تا  می (19-6 بق بند)مطاقلم 

  را به خود بگیرد.)حالت و شکل پا( اصلی زیره گیوه  تا شکل و حالت ندکوب می

 

 

 

 

 

 زيره گیوه آغشته به کتیرا  کناره -54شکل 
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 چک کوبي  میخ 7-87

کوبی  سه ردیف میخ در 9/1 شماره میخ را با سیاهزیره نوک و پاشنه ار رفته در به ک های چک ،در پایان کار 

علاوه بر آن شود.  یمراه رفتن  جلوگیری از سایش آن در هنگامو  چکافزایش استحکام باعه که کنند  می

 د.شو مینیز  چک بهاتصال چرم  محکم شدن کوبی موجب عمل میخ

 

 

 

 

 

 شده کوبي میخ چک -55شکل 

 

  زيره گیوه گذاري هرامش 1

با توجه  .شود میدرج  زیره گیوه تعیین و روی 1 با توجه به طول زیره و مطابق با جدول گیوه زیره ی شماره

دیگر یکبه  را مشابه یکدیگر است هر یک جفت زیره با شماره یکسان کاملاًگیوه به این که پای چپ و راست 

 د. نکن متصل می

هر جفت زیره گیوه آماده شده را برای بافت رسیده و ساخت زیره گیوه به پایان  پس از انجام این مرحله، کار

 .ببافدرویه را به کمک نخ و سوزن مخصوص بر روی زیره  تا دهند میباف تحویل  آن به گیوه ی رویه

 

 داري  نگهنحوه  3

 .شودری دا خنک و دور از رطوبت نگهخشک، در جای  ی آن، تا موقع بافت رویهباید زیره گیوه 
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