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  خدا به نام 

 سازمان ملی استاندارد ايران با آشنايی

 و تحقیقتات  استتاندارد  مؤسسۀ مقررات و قوانین اصلاح قانون 3مادۀ یک بند موجب به ایران صنعتی تحقیقات و استاندارد مؤسسۀ

استتاندارداا  میتی سرستمی      نشر و تدوین تعیین، وظیفه که است کشور رسمی مرجع تنها 1331 ماه بهمن مصوب ایران، صنعتی

  .دارد عهده به را ایران

بته   92/6/29دومتین جیسته رتورا  عتادی ادار  متور        و ت صنعتی ایران به موجب یکصد و پنجاهموسسه استاندارد و تحقیقا نام

  جهت  اجرا ابلاغ رده است . 92/3/29مور   33333/996سازمان میی استاندارد ایران تغییر و طی نامه رماره 

مؤسستات   و مراکت   نظتران  صتاحب  ن ،ستازما کاررناستان   از مرکب فنی اا  کمیسیون در مختیف اا  حوزه در استاندارد تدوین

تودیتد ،   بته رترایط   توجته  بتا  و میتی  مصادح با امگام وکورشی رود می انجام مرتبط و آگاه اقتصاد  و تودید  پژواشی، عیمی،

 و کنندگان، صادرکنندگانمصرف تودیدکنندگان، رامل نفع، و حق صاحبان منصفانۀ و آگااانه مشارکت از که است تجار  و فناور 

 میتی  نتوی  استتاندارداا    پیش .رودمی حاصل دودتی غیر و دودتی اا  سازمان نهاداا، تخصصی، و عیمی مراک  کنندگان، ردوا

 پیشتنهاداا  و نظراا از دریافت پ  و رودمی ارسال مربوط فنی اا  کمیسیون اعضا  و نفع ذ  مراجع به نظرخواای برا  ایران

 .رود می منتشر و ایران چاپ رسمی س میی استاندارد عنوان به تصویب صورت در و طرح ررته آن با مرتبط میی کمیتۀ در

کننتد   متی  تهیته  رتده  تعیتین  ضتوابط  رعایت با نی  صلاح ذ  و مند علاقه اا  سازمان و مؤسسات که استاندارداایی نوی  پیش

،  بتدین ترتیتب    .رتود  متی  تشتر من و چتاپ  ایتران  میتی  استتاندارد  عنتوان  بته  ، تصتویب  درصورت و بررسی و طرح میی درکمیتۀ

 میی استاندارد کمیتۀ در و تدوین 3 رمارۀ ایران میی استاندارد در رده نورته مفاد اساس بر که دنرو می تیقی میی استاندارداایی

 .بارد رسیده تصویب به دادمی تشکیلسازمان میی استاندارد ایران  که مربوط

(ISO)استاندارد  ادمییی بین سازمان اصیی اعضا  از ایران سازمان میی استاندارد
9ادمییی ادکتروتکنیتک   بین کمیسیون، 1

(IEC) و 

3 قانونی رناسی اندازه ادمییی بین سازمان
(OIML) 2رابتط  تنها به عنوان و است

 کتدک  غتیایی    کمیستیون  
3
(CAC)کشتور  در 

 آخترین  از ، کشتور  ختا   اتا   ازمنتد  نی و کیتی  رترایط  بته  توجته  ضمن ایران میی استاندارداا  تدوین در . کند می فعادیت

  .رودمی گیر بهره ادمییی بین استاندارداا  و جهان صنعتی و فنی ، عیمی اا  پیشرفت

 و سلامت ، حفظ کنندگان مصرف از حمایت برا  ، قانون در رده بینی پیش موازین رعایت با تواند میایران  سازمان میی استاندارد

 از اجترا  بعضتی   ، اقتصتاد   و محیطتی  زیستت  ملاحظتات  و محصتوتت  کیفیتت  از مینتان اط حصتول  ، عمتومی  و فترد   ایمنی

نماید.  استاندارد، اجبار  عادی رورا  تصویب اب وارداتی، اقلام یا /و کشور داخل تودید  محصوتت برا  را ایران میی استاندارداا 

 آن بند  و درجه صادراتی کاتاا  استاندارد اجرا  ، شورک محصوتت برا  ادمییی بین بازاراا  حفظ منظور به تواند می سازمان 

 ، مشتاوره  در زمینۀ فعال مؤسسات و اا سازمان خدمات از کنندگان استفاده به بخشیدن اطمینان برا  امچنین . نماید اجبار  را

 و مراکت   اتا  اهآزمایشتگ  ، محیطتی زیستت  متدیریت  و کیفیتت  متدیریت  اتا   سیستت   گواای صدور و ممی   ، بازرسی ، آموزش

 نظتام  ضتوابط  استاس  بر را مؤسسات و اا سازمان گونه این سازمان میی استاندارد ایران ، سنجش وسایل   واسنجی کادیبراسیون س

 اتا  آن عمیکترد  بر و اعطا اا آن به صلاحیت تأیید گوااینامۀ ، تزم ررایط احراز صورت در و کند می ارزیابی ایران تأیید صلاحیت

 انجتام  و گرانبهتا  فیت ات  عیتار  تعیین ، سنجش وسایل   واسنجی کادیبراسیون س ، یکااا ادمییی بین دستگاه ترویج . دکن نظارت می

 . است سازمان این وظایف دیگر از ایران میی استاندارداا  سطح ارتقا  برا  تحقیقات کاربرد 

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 



 ج 
 

 

 اردكميسيون فنی تدوين استاند

هاي عكاسی به خراش گيري مقاومت امولسيوناندازه - كاسیفيلم ع وكاغذها  –مواد تصويربرداري  »

 «روش آزمون - مرطوب

 سمت و/ يا نمايندگی رئيس: 
 مظیوم اردکانی، محمد

 سدکترا  ریمی تج یه 

 دانشگاه ی دعیمی  تاعضو ای

 

  دبير:
 توکییان اردکانی، زارا

  دیسان  ریمی تج یهسفوق 

 اداره کل استاندارد استان ی د

 

  )س اسامی به ترتیب حروف ادفبا : ءعضاا
 ، مجتبیاردکانی زادهاکرم

 سفوق دیسان  ریمی تج یه 

 اداره کل استاندارد استان ی د

 

 باغیانی، اما

 دیسان  ریمی س

 اداره کل استاندارد استان ی د

 

 پورحکاک، پوران

 سفوق دیسان  ریمی تج یه 

 کاررناس

 

 جلادی، رایسته

 می فی یک سفوق دیسان  ری

 کاررناس

 

 رتابی، مژگان

 سدیسان  ریمی 

 ررکت ی د رنگ

 

 نارگانی، رهره

 سدیسان  ریمی 

 اداره کل استاندارد استان ی د

 



 د 
 

 

 گفتاريشپ

اا  عکاسی به خراش گیر  مقاومت امودسیوناندازه -فیی  عکاسی وکاغیاا  –مواد تصویربردار  »استاندارد 

تهیه و سازمان میی استاندارد ایران توسط  مربوطاا  نوی  آن در کمیسیونکه پیش «روش آزمون -مرطوب

 12/11/1329 مور  خدماتکمیته میی استاندارد  یهاجلاس مینپنجیکصد و اشتاد و است و در تدوین رده

میی  سازمانقانون اصلاح قوانین و مقررات  3است، اینک به استناد بند یک ماده مورد تصویب قرار گرفته

 رود.، به عنوان استاندارد میی ایران منتشر می1331مصوب بهمن ماه   ستاندارد ایران،ا

اا  میی و جهانی در زمینه صنایع، عیوم و خدمات، برا  حفظ امگامی و اماانگی با تحوتت و پیشرفت

تکمیل این قع د وم تجدیدنظر خوااد رد و ار پیشنهاد  که برا  اصلاح و ااستاندارداا  میی ایران در مو

استاندارداا ارائه رود، انگام تجدیدنظر در کمیسیون فنی مربوط مورد توجه قرار خوااد گرفت. بنابراین، باید 

 امواره از آخرین تجدیدنظر استاندارداا  میی استفاده کرد.

 خی  که برا  تهیه این استاندارد مورد استفاده قرار گرفته به ررح زیر است:منبع و ما

 
ISO 18914: 2013, Imaging materials — Photographic film and papers — Method for determining 

the resistance of photographic emulsions to wet abrasion 
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هاي عكاسی به خراش گيري مقاومت امولسيوناندازه - فيلم عكاسی وكاغذها  –مواد تصويربرداري 

 روش آزمون - مرطوب

 امنه كاربردد هدف و 7

اا  عکاسی یا ژتتین پشتی به گیر  مقاومت امودسیونتعیین روری برا  اندازه ،استاندارداین ادف از تدوین 

 یند است.آرخراش در طول ف

اا  فراورش، خصوصیات تیه ژتتین، دما و زمان محیول تواند برا  تعیین اثرات تغییر در محیولاین روش می

 اا  ژتتینی استفاده رود.رو  مقاومت خراش مرطوب تیه ،ین عواملترکیبی از افراورش یا 

اا  عکاسی مرطوب کاربرد دارد، اما برا  ارزیابی برا  تعیین عدم نقص فی یکی امودسیون استاندارد،این 

 کاربرد ندارد. 1گاهمقاومت خراش ماده تکیه

 وسايل 1

 1دستگاه آزمون نرمی اجزاء سازنده 1-7

 مل اج اء زیر بارند:وسایل باید را

ور رود. آب مقطر یا یک محیول فراورش، غوطه وندردر آن،  که نمونه بتواندطور سینی آزمونه  1-7-7

به صورت دستی یا با نیرو  حرکتی، متر مییی 39سینی باید آزادانه و به نرمی در سطح افقی به طول حداقل 

 بدون کج ردن حرکت کند.

در انتها  یک بازو طور  نصب رده که بتواند رو  آزمونه  ،یا یاقوت کرو  یک قی  با نوک ادماس 1-7-1

صورت عمود  ه قی  باید ب ایجاد کند.خطی رو  آزمونه زیر نوک قی ، در  حرکت سینی قرار گرفته و در نتیجه

فیی  پایه اا  رو  رده برا  امودسیون موردداخل سینی حاو  محیول بارد. رعاع قی   ،در تماس با آزمونه

متر بارد. بازو  قی  باید در مییی 99/9اا  رو  پایه کاغی عکاسی، متر و برا  امودسیونمییی 33/9عکاسی باید 

رود و در نتیجه قی  رو  سطح امودسیون قرار که وقتی بازو  قی  پایین آورده میحال تعادل بارد، بطور 

 گیرد، ایچ بار  رو  قی  نبارد. می

با وجود اینکه قی   و رعاع یکنواختی دارته بارد. ه  است که قی  دارا  سطح صاف و کاملا صیقیی بودهخییی م – 7يادآوري 

تر است. قی  ادماس در ررایط در حادت خشک، خصوصیات اصطکاکی پایینی دارد ودی در حادت مرطوب رضایتبخش ادماس

 تر است.که از ذرات ادماس تشکیل رده بارد، مناسباستعمال زیاد بهتر از یاقوت دوام خوااد دارت. قی  ادماسی 

با ین آزمون اتوان برا  را می ISO 18922زمون مقاومت در برابر خراش خشک توصیف رده در استاندارد آوسایل  – 1يادآوري 

 کرد. ات استفادهاصلاحانجام 

                                                 
1- support 

2- Test apparatus for mushiness 
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 طراحی دستگاه 1-1

 كليات 1-1-7

 تواند به دو صورت ساخته رود:یمدستگاه 

 دستگاه با بار ثابت 1-1-1

روند و دستگاه باید طور  طراحی رده بارد که مرک  به کفه اضافه می اًاا مسقیمدر دستگاه با بار ثابت، وزنه

گرم بارند. بازو ممکن است  919 تاگرم  1اا باید در محدوده این وزنه رو  قی  قرار گیرد. اًاا مستقیمثقل وزنه

جاور ا  رو  امان آزمونه ایجاد کند. در موت بچرخد تا قی  بتواند چند خراش با یک دسته مناسب بر رو  یک د

صورت افقی قرار گرفته و از چرخش نمونه رو  بازو  قی  استفاده به تواند می آزمونه،نگهدارنده  جایگ ین،روش 

 کرد.

 دستگاه با بار پيوسته 1-1-3

رود، که بازو پایین آورده می. انگامی1استفاده رود اًمتناوبتواند   می1دستگاه با بار پیوسته سمطابق رکل 

از طریق نقطه با سینی حامل دغ ری  قدر که وقتیآن ،روندکار گرفته میحامل به از طریقاا  دغ ری  وزنه

 یانگام ،رو  نوک قی  یاین کار اف ایش وزن .دنرومیآن جابجا امراه با  ااوزنه رود،حرکت داده میاتکا  بازو 

 ،کندمتر  را طی میمییی139انگامی که حامل یک دور کامل  د.کنایجاد می ،رودسینی با حامل جابجا می که

گرمی   139و 199، 39ساا  برا  اف ایش دامنه دستگاه، وزنه .روندگرم اضافه می 39از صفر تا  اا این وزن

 رود.استفاده می

-به ،گ مقاوم به خوردگی یا مواد ضدزنگ دیگر ساخته رده بارددستگاه با بار ثابت یا پیوسته باید از فوتد ضدزن

 ور کرد.که بتوان آن را برا  تمی  کردن در آب غوطهطور 

 ا  باید در زیر سینی، به منظور فراا  نمودن سطحی صاف و صیقیی زیر آزمونه قرار داده رود.یک صفحه ریشه

 سازي آزمونهتهيه و آماده 3

یند رده یا آزمونه آیند نشده، تمی  فرآاا  فرمرطوب یا نرمی را می توان رو  نمونهت در حادخراش به مقاومت 

Dmax ا  از مواد مورد ارزیابی بارند.اا باید نمایندهگیر  کرد.آزمونهیند رده اندازهآفر 

  با عرض کمتر امتر دارته بارند. اگر باید آزمونهمییی 939متر و طول مییی 33اا باید عرضی برابر با آزمونه

 آزمون رود، ابعاد سینی باید مطابق با آن اصلاح رود.

                                                 
 خریدار  کرد. ISO/TC 42توان آن را از دبیرخانه ساختمان دستگاه مورد نیاز است میرسی  ج ئیات ت در صورتی که -1
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 :راهنما

  33×39س mmسینی رامل نمونه فیی   1

 قی  9

 وزنه دغ ری 3

 تعاددیوزنه  2

 حامل دغ ری 3

 گيري مقاومت به خراش مرطوب()اندازه ستگاه آزمون نرمید -7شكل 

 روش آزمون 4

 روش كار 4-7

زمون روند. آا  که در باتترین موقعیت قرار گرفته است، د درون سینی رو  یک صفحه ریشهاا بایآزمونه

اما نباید برا  محدوده حرکت قی   ،اا  جانبی برا  نگهدار  آزمونه به صورت صاف را دارته باردسینی باید دبه

 ایجاد م احمت کند. محیول فراورش یا آب مقطر باید به سینی اضافه رود.

 گاه با بار ثابت، قی  باید به صورت دستی بعد از زمان مناسب فراورش پایین آورده رود.در دست

ور رده و سپ  برا  غوطه ،تواند در محیول مناسب در سینی مج امی هبرا  جیوگیر  از دغ ش دستگاه، آزمون – 7يادآوري

 ارزیابی به دستگاه منتقل رود.

تماس با آزمونه است، جیو آورده رود. سینی باید با سرعت ثابت سینی آزمونه باید ام مان با قیمی که در 

 39سه خط خراش به طول حداقلثانیه حرکتش را کامل کند.  9تا ثانیه  1که در مدت طور حرکت داده رود به

متر از ا  در ار بارگیار  باید ایجاد رود سبعضی اوقات ممکن است از یک مییی6متر و با فاصیه تقریبی مییی

9 
3 

2 

3 1 
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محدوده بارگیار  برا  متناسب موعه چهارتایی خطوط جهت نمایش خطوط منطبق با بار استفاده رود . مج

 ردن با ماده تحت آزمون باید تغییر داده رود.

ور  انجام رود. عمده زمان غوطه، امکان دارد فقط دو عبور از زیر قی  بدون تغییر بارداا  فراورش کوتاه اگر زمان – 1يادآوري

ت استفاده از محیول فراورش داغ، ممکن است تزم بارد که سینی به منظور حفظ دما قبل از اضافه کردن محیول فراورش در صور

 تا دما  فراورش،گرم رود.

رود، موقعیت قی  باید رو  آزمونه قبل از حرکت سینی   استفاده می1اگر دستگاه بار پیوسته سمطابق رکل 

اا  دغ ری رو  وسییه وزنهبهطور مستقی  با بار  که به، رودی جابجا میگیار  رود. مسافتی که سیننشانه

دوت   هاا برود، باید وزنهمتناسب است. اگر اثر  از خراش به وسییه نور عبور  دیده نمی ،رودقی  اعمال می

وسییه ت که بهاا  اضافی اساین وزنه بات  قی  اضافه رود تا خراش اتفاق بیفتد. وزن کیی رو  قی ، مجموع

سه خط خراش باید رو   گرم بارد. 139وزن اضافه رده به قی  باید  حداکثر اا  دغ ری ایجاد رده است.وزنه

 ار آزمونه ایجاد رود.

است، آزمونه باید قبل از قرار گرفتن در  اا  فراورشیکی از مجموعه محیولمحیودی که زمونه در آبرا  بررسی 

ور اا  فراورش برا  زمان فراور  مناسب، غوطهرود، در ار یک از محیولیابی میمحیودی که خراش در آن ارز

باید قبل از قرارگرفتن در آب رهر برا  آزمون خراش  ،رود. برا  مثال، یک امودسیون مورد آزمون در آب رهر

 به وسییه قی ، به ررایط معمول ظهور و چاپ رسیده بارد.

به دما،  اا  متوادی خییی کوتاه بارد، ممکن است تزم بارد برا  رساندن سینیدر محیول ور غوطهاا  اگر زمان – 3يادآوري

تر ار محیول در دما  فراورش  آزمونه را داخل سینی کوچک گیارته و سپ  سینی کوچک حاو  آزمونه را در سینی ب رگ

در  رده ووآ تر بیرون از سینی ب رگرا زمونه حاو  محیول و آ ک. در مرحیه مناسب از فرایند، سینی کوچادخواسته رده قرار د

 دستگاه قرار داید.

 7بنديدرجه 4-1

 رود.مقاومت خراش مرطوب یا مقدار نرمی، وزن قی  بر حسب گرم است که باعث کندن تیه امودسیون می

ممکن  بند مطیوب بارد. درجه ،بند درجهاز  فراور  نرمال برا  انجام بعد از خراش قبل توادیممکن است 

 مرطوب یا بعد از خشک ردن به صورتممکن است  ااد. آزمونهانجام روبه وسییه انعکاس یا عبور نور است 

 اا بر اساس نوع تحقیق انجام رده است.بند این درجه . انتخاببند  رونددرجه

غیر پیوسته بعد که خط خراش کند. انگامیمی رو  بعضی سطوح، قی  به تناوب بعد از اودین نفوذ، جست و خی 

اا برا  بند بند  باید برا  اودین نقص قابل تشخیص انجام رود و سایر درجه از اودین نفوذ مشااده رود، درجه

 بند  باید گ ارش رود.بارد. ار دو درجهمی ان نفوذ تیه پیوسته مناسب می

 مقایسه روند. توانند با ا دست آمده با دستگاه با بار ثابت و بار پیوسته نمینتایج به
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 بيان نتايج 4-3

 کند.بند  معنادار با گستره قرارگیر  این اختلافات تغییر میاختلافات درجه

گرم،  199گرم تا  29اختلاف تجدیدپییر قابل قبودی است. بین  تًگرمی، معمو 3گرم، اختلاف فقط  99زیر 

 معنادار است. ًگرمی معموت 99گرم، اختلاف  199تواند معنادار بارد. بات  گرم می 19اختلاف 

و در  گیر  در نتایج آزمون، استفاده رده استمعنادار  برا  نشان دادن یک اختلاف واقعی و قابل اندازه

 کاربرداا  عمیی مفهوم قابل توجهی نیست.

 گزارش آزمون 5

 حداقل اطلاعات زیر بارد:گ ارش آزمون باید رامل 

 ؛رو  ار آزمونه نتایجمیانگین  5-7

 ؛بند توصیفی از ررایط درجه 5-1

 ؛محیول فراورش سیاآب نوع  5-1-7

 ؛ور دما و زمان غوطه 5-1-1

 با اطلاعات زیر: امراهبند  درجه 5-3

 رعاع قی ؛ 5-3-7

 نور انعکاسی یا عبور  مورد استفاده برا  مشااده؛ 5-3-1

 ؛بند ررایط امودسیون، مرطوب یا خشک، در زمان درجه 5-3-3

 و بند  انجام ردهر مرحیه فراورری که قبل از آزمون یا بعد از آزمون قبل از درجها 5-3-4

 است.که کدام دستگاه با بار ثابت یا پیوسته استفاده ردهاین 5-3-5
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