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  به نام خدا

 لي استاندارد ايرانسازمان م با آشنايي

و  اسـتاندارد  مؤسسـة  مقـررات  و قـوانين  اصلاح قانون 3مادة يك بند موجب به ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة
 نشـر  و تـدوين  تعيـين،  وظيفـه  كـه  اسـت  كشـور  رسـمي  مرجـع  تنهـا  1371 مـاه  بهمن مصوب ايران، صنعتي تحقيقات

  .دارد عهده به را ايران) رسمي(استانداردهاي ملي 

 29/6/90نام موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران به موجب يكصد و پنجاه و دومين جلسه شوراي عالي اداري مورخ 
  . جهت  اجرا ابلاغ شده است  24/7/90مورخ  35838/206به سازمان ملي استاندارد ايران تغيير و طي نامه شماره 

 و مراكـز  نظـران  صـاحب  كارشناسـان سـازمان ،   از مركـب  فني هاي سيونكمي در مختلف هاي حوزه در استاندارد تدوين
بـه   توجـه  بـا  و ملـي  مصالح با همگام وكوششي شود مي انجام مرتبط و آگاه اقتصادي و توليدي پژوهشي، مؤسسات علمي،

-مصرف دگان،توليدكنن شامل نفع، و حق صاحبان منصفانة و آگاهانه مشاركت از كه است تجاري و توليدي، فناوري شرايط

 مـي  حاصـل  دولتـي  غيـر  و دولتي هاي سازمان نهادها، تخصصي، و علمي مراكز كنندگان، وارد و كنندگان، صادركنندگان

 ارسـال  مربوط فني هاي كميسيون اعضاي و نفع ذي مراجع به نظرخواهي براي ايران ملي نويس استانداردهاي پيش .شود

 عنـوان  بـه  تصـويب  صـورت  در و طـرح  رشـته  آن بـا  مـرتبط  ملي كميتة در پيشنهادها و نظرها از دريافت پس و شودمي

  .شود مي منتشر و ايران چاپ )رسمي(ملي  استاندارد
 مـي  تهيـه  شده تعيين ضوابط رعايت با نيز صلاح ذي و مند علاقه هاي سازمان و مؤسسات كه استانداردهايي نويس پيش

بدين ترتيب،  .شود مي منتشر و چاپ ايران ملي استاندارد عنوان به تصويب، درصورت و بررسي و طرح ملي كنند دركميتة
ملـي   كميتة در و تدوين 5 شمارة ايران ملي استاندارد در شده نوشته مفاد اساس بر كه شوند مي تلقي ملي استانداردهايي

  .باشد رسيده تصويب به دهدمي سازمان ملي استاندارد ايران تشكيل مربوط كه استاندارد
المللـي الكتروتكنيـك    بـين  ،كميسيون 1(ISO)استاندارد  المللي بين سازمان اصلي اعضاي از ايران لي استانداردسازمان م
2(IEC) 3 قانوني شناسي اندازه المللي بين سازمان و(OIML) كـدكس غـذايي    كميسـيون  4رابط تنها به عنوان و است 

5(CAC) خاص هاي نيازمندي و كلي شرايط به توجه ضمن ايران ملي استانداردهاي تدوين در .كند مي فعاليت كشور در 

   .شودمي گيريبهره المللي بين استانداردهاي و جهان صنعتي و فني علمي، پيشرفت هاي آخرين از كشور ،
 كننـدگان، حفـظ   مصرف از حمايت براي قانون، در شده بيني پيش موازين رعايت با تواند سازمان ملي استاندارد ايران مي

اجـراي   اقتصـادي،  و محيطـي  زيسـت  ملاحظـات  و محصولات كيفيت از اطمينان حصول عمومي، و فردي ايمني و سلامت
 عـالي  شـوراي  تصـويب  بـا  وارداتـي،  اقـلام  يـا /و كشـور  داخل توليدي محصولات براي را ايران ملي استانداردهاي از بعضي

 اسـتاندارد  اجـراي  كشور، محصولات براي المللي بين يبازارها حفظ منظور به تواند مي سازمان . نمايد استاندارد، اجباري

 خـدمات  از كننـدگان  اسـتفاده  بـه  بخشيدن اطمينان براي همچنين . نمايد اجباري را آن بنديو درجه صادراتي كالاهاي

 و كيفيـت  مـديريت  هـاي  سيسـتم  صدورگواهي و مميزي بازرسي، آموزش، مشاوره، در زمينة فعال مؤسسات و سازمان ها
 ايـن  سازمان ملـي اسـتاندارد ايـران    سنجش، وسايل )واسنجي(كاليبراسيون  و مراكز ها آزمايشگاه محيطي،زيست تمديري

 لازم، شـرايط  احراز صورت در و كند مي ارزيابي ايران تأييد صلاحيت نظام ضوابط اساس بر را مؤسسات و ها سازمان گونه

كاليبراسـيون   يكاها، المللي بين دستگاه ترويج .كند نظارت مي آن ها عملكرد بر و اعطا ها آن به صلاحيت تأييد گواهينامة
 ايران ملي استانداردهاي سطح ارتقاي براي تحقيقات كاربردي انجام و گرانبها فلزات عيار تعيين سنجش، وسايل )واسنجي(

  .است سازمان اين وظايف ديگر از
  

                                                 
1- International Organization for Standardization 
2 - International Electrotechnical Commission 
3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  
4 - Contact point 
5 - Codex Alimentarius Commission 
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  كميسيون فني تدوين استاندارد

اي بدون خطي و زاويه ابعادها براي رواداري: 1ت قسم –هاي عمومي رواداري "
  " منفردرواداري  نشاندهي

  

  :يا نمايندگي/وسمت   :رئيس
  توكلي گلپايگاني ، علي

  )مهندسي پزشكيدكتري (
  

  سازمان آموزش فني و حرفه اي كشور

    :دبير
  هاشمي عراقي ، محمد رضا

  ) ليسانس فيزيك(
  

  سازمان ملي استاندارد ايران

    )اسامي به ترتيب حروف الفباء(  : اعضاء

 حاجتي مدارايي ، فرج اله

  )فوق ليسانس اقتصاد صنعتي(
  كارشناس استاندارد

  
  حكمت ، علي

 )ليسانس فيزيك(

  
  سازمان دامپزشكي كشور

  
  رضوي ، رخساره

 )ليسانس فيزيك(

  
  سازمان ملي استاندارد ايران

  
  زاده ، حميدرضاعلي

  )فوق ليسانس فيزيك دريا(

  
  سازمان ملي استاندارد ايران

  سحر،  غني رايني
  )ليسانس صنايع(

  شركت رادسيستم البرز مهر

    
    



 د    
 

 

  مندجاتفهرست 
  صفحه  عنوان 

  ب استاندارد سازمان مليآشنايي با 
  ج  كميسيون فني تدوين استاندارد

  ه گفتار پيش
  1  هدف و دامنه كاربرد   1
  2  مراجع الزامي   2
  2  كليات   3
  2  هاي عموميرواداري   4
  3  هاترسيمهاي عمومي در علائم و نشانه رواداري   5
  3  مرجوع كردن   6

  5  پيوست الف 
  7  كتاب شناسي
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  گفتارشيپ
 نشاندهياي بدون خطي و زاويه بعاداها براي رواداري: قسمت اول –هاي عمومي رواداري" استاندارد
اين استاندارد براساس پيشنهادهاي رسيده و . تهيه شد 1380 نخستين بار در سال "منفردرواداري 

يكصد و هشتاد و  بررسي و تاييد كميسيون هاي مربوطه براي اولين بار مورد تجديدنظر قرار گرفت و در
اينك به استناد . تصويب شد 26/02/91مورخ قياسها شناسي، اوزان و ماندازهجلسه كميته ملي ششمين 

موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران، مصوب بهمن  الزاماتقانون اصلاح قوانين و  3بند يك ماده 
  . شود ، به عنوان استاندارد ملي ايران منتشر مي1371ماه 

زمينه صنايع، علوم و خدمات، هاي ملي و جهاني در  براي حفظ همگامي و هماهنگي با تحولات و پيشرفت
تكميل  يااستانداردهاي ملي ايران در مواقع لزوم تجديدنظرخواهد شد و هر پيشنهادي كه براي اصلاح 

. نظر در كميسيون فني مربوط مورد توجه قرار خواهد گرفت هنگام تجديددر اين استانداردها ارائه شود، 
بايد همواره از آخرين تجديدنظر استانداردهاي ملي ان براي مراجعه به استانداردهاي ملي ايربنابراين 

  . استفاده كرد
در تهيه و تدوين اين استاندارد سعي شده است كه ضمن توجه به شرايط موجود و نيازهاي جامعه، در 

  .حد امكان بين اين استاندارد و استاندارد ملي كشورهاي صنعتي و پيشرفته هماهنگي ايجاد شود
  .باشدمي1380: ،سال 6552-1 ايران شماره گزين استاندارد ملياين استاندارد جاي

 : ع و مأخذي كه براي تهيه اين استاندارد مورد استفاده قرار گرفته به شرح زير است بمن

  

ISO 2768-1: 1989, General Tolerances – Part 1: Tolerances for Linear and angular 
dimensions without individual tolerance indications  
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رواداري  نشاندهياي بدون خطي و زاويه ابعادها براي رواداري: 1قسمت   - هاي عمومي رواداري
  منفرد

  
  هدف و دامنه كاربرد     1

 ابعادهاي عمومي براي رواداري تعيينهاي ترسيمي و نشاندهيهدف از تدوين اين استاندارد ساده كردن 
  .است رواداريطبقهدر چهار منفرد هاي رواداري شاندهيناي بدون خطي و زاويه

  .گيرد در پيوست توصيف شده استاي قرار ميهاي عمومي ابعاد خطي و زاويهكه بدنبال رواداري مفاهيمي -1يادآوري 

هاي متحرك قسمت ياهاي فلزي شكل داده شده هايي كه از صفحهقسمتابعاد  اين استاندارد در مورد
   .كاربرد دارد ، اندشده توليد فلزي

  .باشدتواند مناسب نيز ميمواد غيرفلزي استفاده در ها براي رواداري اين -2يادآوري 

 1 ...استاندارد ملي مثال راي وجود دارد يا در دست تدوين است باستانداردهاي ديگري به موازات اين استاندارد  -3يادآوري 
  .باشددر دست تدوين مي

  :منفرد هستند، كاربرد داردرواداري  نشاندهي فاقد كهابعاد زير  موردط در استاندارد فقاين 
ها، قطرها، شعاع اي،پله هاياندازهداخلي،  هاياندازهخارجي،  هايمثال اندازه بعنوان( خطي  ابعاد -الف 
  ؛)شده هاي شكستهي براي لبهخارجي و ارتفاع پخ هايها، شعاعفاصله

 زواياي راست گوشه مثال بعنوانمعمولاً نشاندهي نشده است، كه  ايزاويه ابعادل شام ايزاويه ابعاد - ب 
يا زواياي چند ايجاد شده باشند  ........... سال 6552-2 هايي كه براساس استاندارد مليآنمگر ) درجه 90(

  ،منتظم هايضلعي
  .باشده شدتوليد اري كماشين هايقسمتمونتاژ كه با  ايخطي و زاويه ابعاد -ج 

  :زير كاربرد نداردمورد ابعاد اين استاندارد در 
  .هستند هاي عموميها براي روادارياستانداردساير  در دامنه كاربرداي كه خطي و زاويه ابعاد -  الف
  ، واست شده نشان دادهكمكي كه در داخل پرانتز  ابعاد - ب
  .است شده نشان دادهكه در مستطيل  يقدق نظري ابعاد -ج 
  
  مراجع الزامي  2

بدين . مدارك الزامي زير حاوي مقرراتي است كه در متن اين استاندارد به آنها ارجاع داده شده است
  . شودجزئي از اين استاندارد محسوب مي ترتيب آن مقررات

                                                 
 .مراجعه نمائيد ISO 8062تا تدوين استاندارد ملي به  -1
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نظرهاي بعدي آن ها و تجديدار ارجاع داده شده باشد، اصلاحيهدر صورتي كه به مداركي با ذكر تاريخ انتش
 درمورد مداركي كه بدون ذكر تاريخ انتشار به آنها ارجاع داده شده است،. رد نظر اين استاندارد نيستمو

  .نظر استهاي بعدي آنها موردهمواره آخرين تجديدنظر و اصلاحيه
  :    استفاده از مراجع زير براي كاربرد اين استاندارد الزامي است

  

2-1 ISO 2768-2: 1989, General Tolerances – Part 2: Geometrical for features without 
individual tolerance indications 
 

2-2 ISO 8015: 1985, Techinal drawinsgs – fundamental toleranving principle 

 
  
  كليات   3

هاي اگر رواداري. مربوط بايد مدنظر قرار گيرد متعارف كارگاهي درستي ،رواداري طبقهدر موقع انتخاب 
 ،دنتر باشاقتصاديبراي هر ريخت منفردي كه  باشند و هاي بزرگتري مجازروادارييا  الزام شدهكوچكتر 

  .دنه شواسمي مربوط نشان داد ابعاددر كنار  بايد هارواداري چنين
ارجاع شده به اين  هاي مربوطويژگي يا ترسيماي در خطي و زاويه ابعادهاي عمومي براي رواداري

اي كه گونه فرآيندها به براي سايرهاي عمومي اگر رواداري. ، كاربرد دارند 5و  4مطابق بندهاي  ،استاندارد
  .بايد به آنها مراجعه گرددهاي مربوط در ترسيم و يا ويژگيباشد،  تعيين شده هااستاندارد در ساير

و آهنگري،  گريريختهشده به عنوان مثال در قطعات نه و پرداخت بين يك سطح پرداخت شد بعدبراي 
به كار  عمومياست، بايد بزرگترين رواداري  منفرد بطور مسقيم نشان داده نشدهكه براي آنها رواداري 

  .مراجعه شود ISO 8062استاندارد به گرفته شود، 
  
  هاي عموميرواداري  4
  
4-1    

  خطي ابعاد
   .اندشده داده 2و  1 هايلوخطي در جد ابعاد برايهاي عمومي رواداري

  
4-2    

  ايزاويه ابعاد
اجزاء خط روي  ياعمومي خطوط  راستاياند فقط شده تعييناي هاي زاويهيكاهاي عمومي كه با رواداري

  .باشندمربوط نمي شكلي هايانحرافكنند و به سطوح را كنترل مي
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  .باشدشكل هندسي دلخواه مي تماساي خط راست ،عمومي خط ناشي از سطح حقيقي راستاي
 ISO 8015به استاندارد  (.بايد كمترين مقدار مجاز باشد بيشينه فاصله بين خط تماس و خط حقيقي

  .)مراجعه شود
   .آورده شده است 3اي در جدول زاويه ابعادمجاز  هايانحراف

  
  
  روي ترسيم يهانشاندهي  5

اطلاعات زير بايد در داخل يا  شود، هبرد كارباين استاندارد ابق با مطبايد هاي عمومي رواداري هنگامي كه
  :نزديك چارچوب عنوان نشان داده شود

  »6552استاندارد ملي « –الف 
  اين استاندارد مطابق رواداريطبقه  –ب 

  » m -6552استاندارد ملي « به عنوان مثال 
  
  
  مرجوع كردن   6

در آنها عملكرد آنها معيوب نبوده و كارشده كه هرگاه چيز ديگري مقرر نشده باشد، قطعات   
مراجعه 4- به پيوست الف(.، نبايد بطور خودكار مرجوع شونداندنشده تهاي عمومي رعايرواداري

  .)شود

  شده  هاي شكستهلبهخطي به استثناي  ابعادمجاز براي  هايانحراف -1جدول 
  )آورده شده 2در جدول  يپخهاي شعاع خارجي و ارتفاع(

  
 )مقادير برحسب ميليمتر(           اندازه پايه گسترهمجاز براي هايانحراف  رواداري بقهط

تا  5/0از   توصيف  شناسه
  3خود

  ازبيش 
  6 خود تا 3

  از بيش
  30 خود تا 6

  از بيش
 خود تا 30

120  

  از بيش
 خود تا 120

400  

  از بيش
 خود تا 400

1000  

  از بيش
 خود تا 1000

2000  

  از بيش
 ودخ تا 2000

4000  

f 5/0  ±3/0  ±2/0  ±15/0  ±1/0  ±05/0  ±05/0  ظريف±  -  
m 2  ±2/1  ±8/0  ±5/0  ±3/0  ±2/0  ±1/0  ±1/0  متوسط±  
c 4  ±3  ±2  ±2/1  ±8/0  ±5/0  ±3/0  ±2/0  خشن±  
v 8  ±6  ±4  ±5/2  ±5/1  ±1  ±5/0  -  خيلي خشن±  
  .ي نامي مربوط نشان داده شده باشد)ها(ازهميلي متر بايد در كنار اند 5/0هاي كمتر از در مورد اندازه هاانحراف*   

  
  
  
  



  ٤ 
 

 

  )هاي پخيشعاع خارجي و ارتفاع(شده،  شكسته هايلبهمجاز براي  هايانحراف - 2جدول 
  

 )مقادير برحسب ميليمتر(         اندازه پايه گسترهمجاز براي هايانحراف رواداري طبقه
  6يشتر از ب  6 خودتا 3از بيش  3خودتا5/0از   توصيف  شناسه

f 1  ±5/0 ±2/0  ظريف±  
m 1  ±5/0 ±2/0  متوسط±  
c 2  ±1 ±4/0  خشن±  
v 2  ±1 ±4/0  خيلي خشن±  

  .ي نامي مربوط نشان داده شده باشد)ها(ميلي متر بايد در كنار اندازه 5/0هاي كمتر از در مورد اندازه هاانحراف*   

  

  ايزاويه ابعادمجاز   هايانحراف -3جدول 
  

  هاي طولي برحسب ميليمتر گسترهمجاز برايهايانحراف  اداريرو طبقه
 )مقادير برحسب ميليمتر(         ترين سمت از زاويه مربوطهدر كوچك

10ازبيش  10 خودتا   توصيف  شناسه
  50 خودتا

 50از  بيش
  120 خودتا

 120از بيش
  400بيشتر از   400 خودتا

f دقيقه ±5  دقيقه±10  دقيقه±20 دقيقه±30 درجه±1  ظريف  
m دقيقه ±10  دقيقه±10  دقيقه±20 دقيقه±30 درجه±1  متوسط  

c درجه و±1  خشن 
  دقيقه ±20  دقيقه ±15  دقيقه ±30  درجه ±1  دقيقه 30

V 
خيلي 
  دقيقه ±20  دقيقه ±30  درجه ±1  درجه ±2  درجه ±3  خشن
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  الف پيوست
  )اطلاعاتي(    

  ايطي و زاويهابعاد خمفاهيم در خصوص رواداري عمومي 
  

در  5مطابق با بند  و استاندارد بخش از با ارجاع به اينهاي عمومي رواداريشود توصيه مي -1-الف
  .شود نشان داده ترسيم

  .باشندميمتعارف كارگاهي ي درست هاي رواداريطبقه هاي عمومي متناظر بامقادير رواداري
  .شود نشان داده ترسيمدر براي اجزاء شده، مطابق با الزام رواداري مناسب انتخاب  طبقه
ايجاد  اقتصادي در توليد معمولاً افزايش رواداري به بيش از مقادير رواداري مطمئن ، منفعت  -2-الف
با درجه انطباق بالايي با  مترميلي 35با قطر  ريختيك  تواندر يك كارگاه مي :به عنوان مثال. كندنمي

براي اين كارگاه خاص متر ميلي  ±1از آنجاييكه مقدار رواداري  .توليد نمود» متوسط متعارفدرستي «
  .كندمتر هيچگونه منفعتي ايجاد نميميلي ±3/0انتخاب رواداري ،كندكفايت مي

لازم » هاي عموميرواداري« از، يك مقدار رواداري كوچكتري   ريختهرگاه به لحاظ عملكردي براي يك 
كوچكتر به صورت جداگانه در كنار اندازة پايه كه رواداري  ،ريختن براي اي شودتوصيه ميباشد، آنگاه 

. هاي عمومي قرار دارداين رواداري خارج از دامنه شمول روداري. كند، قيد شوداندازه يا زاويه را تعيين مي
ومي هاي عم، رواداري معيني را اجازه دهد كه برابر يا بزرگتر از مقادير رواداري ريختهرگاه عملكرد يك 

 5بخش گونه كه در همانشود توصيه مياين مقادير در كنار اندازة پايه، بلكه،  شودتوصيه نميباشد، آنگاه 
هاي عمومي رواداري مفهوماستفاده كامل از اجازه رواداري نوع اين . آورده شود ترسيمتشريح گرديد، در 

  .اجازه مي دهد را 
هاي يك رواداري بزرگتر از رواداري ،ريختگامي كه عملكرد در هن. وجود دارد» استثناء از اين قاعده« 

در اين  .گردددهد، و با رواداري بزرگتر در هنگام توليد يك سود اقتصادي حاصل ميعمومي را اجازه مي
مربوطه قيد گردد، به عنوان  ريختحالات بايد رواداري بزرگتر به صورت جداگانه در كنار اندازه پايه، براي 

  .گردندهاي اصلي، كه در هنگام مونتاژ قطعات حفر ميسوراخ عمق: مثال
  :گردندهاي عمومي فوايد زير حاصل مياز طريق استفاده رواداري -3-الف

  .شودمياز ترسيم ارتباط موثرتري ايجاد خواندن بوده و براي استفاده كننده  لها آسانتر قابترسيم )1
-ي بزرگتر يا معادل رواداري عمومي را مجاز ميبدانند كه عملكرد، يك روادارطراحان وقتي كه  )2

 .شود جويي ميصرفهوقت در كنند، پس داند، رواداري مختصري را محاسبه مي

همچنين . دد توليد گردتوانمي معمولي فرايندتوان با  ريختدهد، كدام نشان مي به آساني ترسيم )3
 .كندسطوح بازرسي به مهندسي كيفيت كمك ميكاهش با 

 ي ريختهااكثر قسمتبراي  بايد، اندنشان داده شده جداگانه يهابا رواداري كه ابعادمابقي   )4
اين . اي نياز است بنابراين در مورد آنها به هنگام توليد سعي و تلاش ويژه .شودانجام  هاييكنترل
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ت در تحليل الزاما ،قضيه براي طراحي توليد سودمند خواهد بود و به خدمات كنترلي با كيفيت
 .كندبازرسي كمك مي

خريداران و عرضه معلوم باشد، قبل از انعقاد قرارداد  »متعارف كارگاهي درستي «وقتي كه   )5
باشد، از اين بابت كامل مي ترسيمتوانند سريعتر قرارداد منعقد نمايند، از آنجايي كه كنندگان مي

 .گردداز مناقشات بين خريدار و عرضه كننده اجتناب مي

تجاوز هاي عمومي روادارياز گردد كه محقق ميو قابل اطمينان موقعي بطور كامل  اين مزايا
يعني وقتي درستي كارگاهي متعارف يك كارگاه خاص معادل يا كمتر از رواداري عمومي . نكند 
  . داده شده در ترسيم باشدنشان

  :از اين رو هر كارگاه بايد
 .ها تعيين نمايدگيريمتعارف خود را از طريق اندازهكارگاهي  درستي -

كارگاهي  درستيهاي عمومي آنها برابر يا بزرگتر از هايي را بپذيرد، كه رواداريترسيمتنها  -
 .باشندمتعارف آنها مي

  .يابدميمتعارف آنها كاهش نكارگاهي  درستيبرداري تضمين نمايند كه از طريق نمونه -
استناد به ديگر  ،هاي هندسي عموميوم رواداريدر مفها هها و سوء تفاهمقطعيتعدم  يهمهبا وجود 

  .لازم نيست تعريف نشده» كار درستي«
بنابراين هميشه . دهداجازه مي از رواداري عموميرا  يبزرگتررواداري  اغلب ، عملكردرواداري  -4-الف

 ختري، دلخواه از يك  ريختشود، آنگاه كه رواداري عمومي يك وارد نمي عيبي قسمتدر عملكرد يك 
تجاوز از حدود رواداري عمومي بايد تنها آن وقت منجر به مرجوع شدن . رعايت نشده باشد) گهگاه(توليد 

  .وارد شده باشد عيبي ريختتوليد گردد، كه در عملكرد آن  ريختآن 
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