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 خدا ًبم ثِ

 سبزهبى هلٖ استبًدارد اٗراى ثب آضٌبٖٗ

 

ٔ  همرطضا   ٍ لَاً٘ي انلاح لبًَى 3هبزٓ ٗه ثٌس هَخت ثِ ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز اٗطاى ٖ  ٍ تحم٘مرب   اؾرتبًساضز  هؤؾؿر  نرٌؼت

 وٖ( اٗطاىاؾتبًساضزّبٕ هلٖ )ضؾ ًكط ٍ تسٍٗي تؼ٘٘ي، ٍظ٘فِ وِ اؾت وكَض ضؾوٖ هطخغ تٌْب 1371 هبُ ثْوي ههَة اٗطاى،

 .زاضز ػْسُ ثِ ضا

هؤؾؿرب    ٍ هطاورع  ًظرطاى  وبضقٌبؾبى ؾبظهبى نبحت اظ هطوت فٌٖ ّبٕ وو٘ؿَ٘ى زض هرتلف ّبٕ حَظُ زض اؾتبًساضز تسٍٗي

تَل٘رسٕ،   ثِ قطاٗط تَخِ ثب ٍ هلٖ ههبلح ثب ّوگبم ٍوَقكٖ قَز هٖ اًدبم هطتجط ٍ آگبُ التهبزٕ ٍ تَل٘سٕ پػٍّكٖ، ػلوٖ،

ِ  اؾرت  تدبضٕ ٍ فٌبٍضٕ ِ  هكربضوت  اظ ور ٔ  ٍ آگبّبًر وٌٌرسگبى،  ههرط   تَل٘سوٌٌرسگبى،  قربه   ًفرغ،  ٍ حرك  نربحجبى  هٌهرفبً

ًرَٗؽ   پ٘ف .قَز هٖ حبن  زٍلتٖ غ٘ط ٍ زٍلتٖ ّبٕ ؾبظهبى ًْبزّب، ترههٖ، ٍ ػلوٖ هطاوع وٌٌسگبى، ٍاضز ٍ نبزضوٌٌسگبى

ٖ  ّبٕ ؿَ٘ىوو٘ اػضبٕ ٍ ًفغ شٕ هطاخغ ثِ ًظطذَاّٖ ثطإ اٗطاى هلٖ اؾتبًساضزّبٕ ٖ  اضؾربل  هطثرَ   فٌر اظ  پرؽ  ٍ قرَز هر

اٗرطاى   ضؾوٖ(( هلٖ اؾتبًساضز ػٌَاى ثِ تهَٗت نَض  زض ٍ ططح ضقتِ آى ثب هطتجط هلٖ وو٘تٔ زض پ٘كٌْبزّب ٍ ًظطّب زضٗبفت

 .قَز هٖ هٌتكط ٍ چبح

ِ  قسُ ؼ٘٘يت ضَاثط ضػبٗت ثب ً٘ع شٗهلاح ٍ هٌس ػلالِ ّبٕ ؾبظهبى ٍ هؤؾؿب  وِ اؾتبًساضزّبٖٗ ًَٗؽ پ٘ف ٖ  تْ٘ر وٌٌرس   هر

ٖ  اؾرتبًساضز  ػٌرَاى  ثِ تهَٗت، زضنَض  ٍ ثطضؾٖ ٍ ططح هلٖ زضوو٘تٔ ٖ  هٌتكرط  ٍ چربح  اٗرطاى  هلر ثرسٗي تطت٘رت،    .قرَز  هر

ٖ  اؾتبًساضز زض قسُ ًَقتِ هفبز اؾبؼ ثط وِ قَز هٖ تلمٖ هلٖ اؾتبًساضزّبٖٗ ٓ  اٗرطاى  هلر ٔ  زض ٍ ترسٍٗي  5 قروبض هلرٖ   وو٘تر

 .ثبقس ضؾ٘سُ تهَٗت ثِ زّسهٖ تكى٘  اؾتبًساضز ؾبظهبى وِ هطثَ  اؾتبًساضز

ٖ  ثر٘ي  ؾربظهبى  انلٖ اػضبٕ اظ ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز اٗطاى (ISO)اؾرتبًساضز   الوللر
الوللرٖ الىتطٍتىٌ٘ره    ثر٘ي  وو٘ؿرَ٘ى  1

2
(IEC) ٍ 3 لبًًَٖ قٌبؾٖ اًساظُ الوللٖ ث٘ي ؾبظهبى

(OIML)  اؾرت ٍ  ِ 4ضاثرط  تٌْرب  ػٌرَاى  ثر
 ورسوؽ غرصاٖٗ    وو٘ؿرَ٘ى  

5
(CAC) ولٖ قطاٗط ثِ تَخِ ضوي اٗطاى هلٖ اؾتبًساضزّبٕ تسٍٗي زض .وٌس هٖ فؼبل٘ت وكَض زض ٍ  ٕ ٕ  ً٘بظهٌرس  ذربل  ّرب

 .قَزهٖ گ٘طٕثْطُ ث٘ي الوللٖ اؾتبًساضزّبٕ ٍ خْبى نٌؼتٖ ٍ فٌٖ ػلوٖ، ّبٕ پ٘كطفت آذطٗي اظ وكَض،

ٕ  لربًَى،  زض ُقس ثٌٖ٘ پ٘ف هَاظٗي ضػبٗت ثب تَاًس هٖ ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز اٗطاى  وٌٌرسگبى، حفر    ههرط   اظ حوبٗرت  ثرطا

 اظ اخطإ ثؼضٖ التهبزٕ، ٍ هح٘طٖ ظٗؿت هلاحظب  ٍ هحهَلا  و٘ف٘ت اظ اطوٌ٘بى حهَل ػوَهٖ، ٍ فطزٕ اٗوٌٖ ٍ ؾلاهت

 ، اخجبضٕاؾتبًساضز ػبلٖ قَضإ تهَٗت بث ٍاضزاتٖ، اللام ٗب / ٍ ض وكَ زاذ  تَل٘سٕ هحهَلا  ثطإ ضا اٗطاى هلٖ اؾتبًساضزّبٕ

ٕ  وكرَض،  هحهرَلا   ثطإ الوللٖ ث٘ي ثبظاضّبٕ حف  هٌظَض ثِ تَاًس هٖ ؾبظهبى . ًوبٗس ٕ  اؾرتبًساضز  اخرطا ٖ  وبلاّرب ٍ  نربزضات

 هؤؾؿرب   ٍ ظهربى ّرب   ؾرب  ذسهب  اظ وٌٌسگبى اؾتفبزُ ثِ ثرك٘سى اطوٌ٘بى ثطإ ّن چٌ٘ي ًوبٗس.  اخجبضٕ ضا آى ثٌسٕزضخِ

ٕ  ؾ٘ؿتن نسٍضگَاّٖ ٍ هو٘عٕ بظضؾٖ،ث آهَظـ، هكبٍضُ، زض ظهٌ٘ٔ فؼبل  هح٘طرٖ، ظٗؿرت  هرسٗطٗت  ٍ و٘ف٘رت  هرسٗطٗت  ّرب

 اؾربؼ  ثط ضا هؤؾؿب  ٍ ّب ؾبظهبى گًَِ اٗي اؾتبًساضز ؾبظهبى ، ؾٌدف ٍؾبٗ  وبل٘جطاؾَ٘ى )ٍاؾٌدٖ( ٍ هطاوع ّب آظهبٗكگبُ

 ثط ٍ اػطب ّب آى ثِ نلاح٘ت تأٗ٘س ٌّ٘بهٔگَا لاظم، قطاٗط احطاظ نَض  زض ٍ وٌس هٖ اضظٗبثٖ اٗطاى تأٗ٘س نلاح٘ت ًظبم ضَاثط

 فلرعا   ػ٘ربض  تؼ٘ر٘ي  ؾٌدف، ٍؾبٗ  وبل٘جطاؾَ٘ى )ٍاؾٌدٖ( ٗىبّب، الوللٖ ث٘ي زؾتگبُ تطٍٗح .وٌس ًظبض  هٖ آى ّب ػولىطز

 .اؾت ؾبظهبى اٗي ٍظبٗف زٗگط اظ اٗطاى هلٖ اؾتبًساضزّبٕ ؾطح اضتمبٕ ثطإ تحم٘مب  وبضثطزٕ اًدبم ٍ گطاًجْب

 

                                                 
1- International organization for Standardization 

2 - International Electro technical Commission 

3-  International Organization for Legal Metrology (Organization International de Metrology Legal)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 استبًدارد فٌٖ تدٍٗي کو٘سَ٘ى

 رٍش آزهَى  (( –ٍاکٌص آة  – ّبٕ َّاٖٗ سَخت -ّبٕ ًفتٖ  فرآٍردُ ))

 )تدسٗس ًظط اٍل(

 رئ٘س:
 هحوسٕ، اؾسالِ

 )زوتطٕ ق٘وٖ آلٖ(

 

 هحل اضتغبل:سوت ٍ/ ٗب 

 ػضَ ّ٘ئت ػلوٖ زاًكگبُ گ٘لاى

 

 دث٘ر:
 نبزلٖ پَض ق٘دبًٖ ، هؼهَهِ                                         

 ق ل٘ؿبًؽ ػلَم هح٘ط ظٗؿت () فَ

 

 

ضئ٘ؽ ازاضُ ّوبٌّگٖ ٍ تسٍٗي ازضُ و  اؾتبًساضز  اؾرتبى  

 گ٘لاى

  

 ) ثِ تطت٘ت حطٍ  الفجبئٖ (  :اػضبء

 آثبزٗبى، هحوس ضضب                                                         

 )ل٘ؿبًؽ ق٘وٖ (

 

 پَضحؿي گ٘ؿوٖ، ضٗحبًِ

 ()فَق ل٘ؿبًؽ ق٘وٖ آلٖ

 

 فطحٌبن، لح٘ب

 )فَق ل٘ؿبًؽ ق٘وٖ آلٖ(

 

 ف٘طٍظٕ، فبطوِ

 )ل٘ؿبًؽ ق٘وٖ(

 

 لبؾوٖ، هطتضٖ

 )ل٘ؿبًؽ ق٘وٖ(

 

 پؿٌس، هطٗن لوبـ

 ( هؼسًٖ )زوتطٕ ق٘وٖ

 

 هسٗط ػبه  قطوت پٌَٗسگبى ثْجَز و٘ف٘ت 

 

 

 وبضقٌبؼ قطوت ًگ٘ي آؾبٕ هؼتوس 

 

  

 وبضقٌبؼ اؾتبًساضز ازاضُ و  اؾتبًساضز گ٘لاى 

 

 

 هسٗط تحم٘مب  قطوت فَهي ق٘وٖ

 

 

 هسٗط وٌتطل و٘ف٘ت قطوت ق٘و٘بٖٗ وطاح  

 

 

 هسضؼ زاًكگبُ آظاز اؾلاهٖ ٍاحس لاّ٘دبى
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 ) ثِ تطت٘ت حطٍ  الفجبئٖ (  :اػضبء
 

 هت٘ي، هحوس

 )ل٘ؿبًؽ ق٘وٖ(
 

 ه٘ط ضٍقٌسل، اػظن الؿبزا 

 )فَق ل٘ؿبًؽ ق٘وٖ تدعِٗ(

 

 ًدسٕ، ٗبؾوي 

 )فَق ل٘ؿبًؽ ق٘وٖ آلٖ(

 

 ًَضٍظٕ، ظٌٗت

 )زوتطٕ ق٘وٖ(

 

 

 ٍٗراستبر:

 احوسٕ، حبج ضضب 

 )فَق ل٘ؿبًؽ ق٘وٖ(

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 هحل اضتغبل:سوت ٍ/ ٗب 

 

 وبضقٌبؼ هؿئَل ً٘طٍگبُ ؾ٘ى  تطو٘جٖ گ٘لاى 

 

ّبٕ ازاضُ و  حفبظت هح٘ط  ؽ ازاضُ اهَض آظهبٗكگبُضئ٘

 ظٗؿت اؾتبى گ٘لاى 

 

 ئَل وٌتطل و٘ف٘ت قطوت وبضتي پلاؾت ًف٘ؽؿه

 

 

 وبضقٌبؼ ٍاحس تحم٘ك ٍ تَؾؼِ قطوت فَهي ق٘وٖ

 

  

 

 

 

وبضقٌبؼ پػّكىسُ ق٘وٖ ٍ پل٘وط ؾبظهبى هلٖ 

 اؾتبًساضز اٗطاى 
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 پ٘ص گفتبر

ٖ ّر  ؾَذت -ّبٕ ًفتٖ  فطآٍضزُ "اؾتبًساضز  ِ  " ضٍـ آظهرَى   –ٍاورٌف آة   -بٕ ّرَاٗ زض  ًرؿرت٘ي ثربض   ور

ٕ ط اؾبؼ پ٘كٌْبزّبٕ زضٗبفتٖ ٍ ثطضؾٖ ٍ تأٗ٘س وو٘ؿَ٘ىث ،ٍ هٌتكط قستسٍٗي  1386ؾبل  ّبٕ هطثَ  ثرطا

ّربٕ ًفترٖ   فرطآٍضزُ اؾتبًساضز  هلٖ وو٘تٔ اخلاؾ٘ٔ قهت ٍ ٗىو٘يدسٗس ًظط لطاض گطفت ٍ زضهَضز ت ثبض اٍل

همرطضا    ٍ لَاً٘ي انلاح لبًَى 3 هبزٓ ٗه ثٌس اؾتٌبز ثِ اؾتبًساضز ه اٗياٌٗ ،قس تهَٗت 5/10/1394 هَضخ

هٌتكرط   اٗرطاى  ٖهلر  اؾتبًساضز ػٌَاى ثِ ،1371 هبُ ثْوي ههَة ،اٗطاى نٌؼتٖ تحم٘مب  ٍ اؾتبًساضز هؤؾؿٔ

  .زقَهٖ

ؾربذتبض ٍ قرَُ٘ ًگربضـ (     -)اؾتبًساضزّبٕ هلرٖ اٗرطاى   5ثطاؾبؼ اؾتبًساضز قوبضُ  اٗطاى هلٖ اؾتبًساضزّبٕ

 نرٌبٗغ،  ظهٌ٘ٔ زض خْبًٖ ٍ هلٖ ّبٕپ٘كطفت ٍ تحَلا  ثب ّوبٌّگٖ ٍ ّوگبهٖ حف  ثطإقًَس. تسٍٗي هٖ

ٕ  ّرط  ٍ قس ذَاّس ًظطتدسٗس عٍمل نَض  زض اٗطاى هلٖ ذسهب ، اؾتبًساضزّبٕ ٍ ػلَم ِ  پ٘كرٌْبز ٕ  ور  ثرطا

 ذَاّس لطاض تَخِ هَضز هطثَ  ّبٕوو٘ؿَ٘ى زض تدسٗسًظط ٌّگبم قَز، اضائِ اٗي اؾتبًساضزّب تىو٘  ٍ انلاح

  .وطز اؾتفبزُاٗطاى  هلٖ اؾتبًساضزّبٕ تدسٗسًظط آذطٗي اظ ّوَاضُ ثٌبثطاٗي، ثبٗسگطفت. 

 قَز.هٖ 1386: ؾبل9885هلٖ اٗطاى قوبضُ اٗي اؾتبًساضز خبٗگعٗي اؾتبًساضز

 :اؾت ظٗط قطح ثِ گطفتِ لطاض اؾتفبزُ هَضز اؾتبًساضز اٗيتِْ٘ ٍ تسٍٗي  ثطإ وِ جغ ٍ هبذصٕهٌ

 
1-ASTM D1094:2007(Reaproved 2013), Standard  method  for  water  reaction  of   aviation  

fuels 
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 ىرٍش آزهَ –ٍاکٌص آة  – ّبٕ َّاٖٗ سَخت –ّبٕ ًفتٖ  فرآٍردُ

ِ ثدب نٌد٘ي هدَاردٕ     ْد در اٗي استبًدارد توبم هَارد اٗوٌٖ ٍ ثْداضتٖ درج ًطددُ اسدتد در صدَرت هَاج    -ّطدار

 ر اٗي استبًدارد استد  ثر ػْدٓ کبرثهسئَل٘ت ثرقرارٕ ضراٗط ثْداضت ٍ اٗوٌٖ هٌبست ٍ اجرإ آى 

 ّدف ٍ داهٌِ کبرثرد      4

ٍ تربی٘ط   َّاٖٗ ثب آة  ّبٕ ؾَذتپصٗطٕ  ٍاوٌف ثطضؾٖإ ثط ّس  اظ تسٍٗي اٗي اؾتبًساضز، تؼ٘٘ي ضٍقٖ    4-4

  ؾَذت اؾت.  –اٗي اخعا ثط تغ٘٘ط حدن ٍ ؾطح هكتطن آة 

 ءٍ تبی٘ط اٗري اخرعا   َّاّٖٗبٕ  ؾَذت هَخَز زضآة ثب پصٗط  اٗي اؾتبًساضز ثطإ ثطضؾٖ ٍخَز اخعإ اهتعاج   4-2

ٖ   ثطإ ؾَذت َّاٖٗ اٗي ضٍـ ؾَذت وبضثطز زاضز. ٍلتٖ –ن ٍ ؾطح هكتطن آة ثط تغ٘٘ط حد ثِ وبض ثرطزُ هر

ّب ضا ًكبى  هحلَل زض آة، هبًٌس الى  ٕآة ثب اؾتفبزُ اظ اٗي ضٍـ، ٍخَز اخعا پصٗطٕ ثب قَز، تغ٘٘ط حدن ٍاوٌف

 زّس.  هٖ

ٌسٕ ؾطح هكتطن ٍاوٌف آة ثب اؾتفبزُ ث قَز، زضخِ وبض ثطزُ هٖ ّبٕ تَضث٘ي َّاپ٘وب ثِ ظهبًٖ وِ ثطإ ؾَذت

ثبقس. ظٗطا ثِ طَض ؾطٗغ  ا لبث  اػتوبز ًوٖ(ُ ؾَضفىتبًتهَاز فؼبل زضؾطح )اظ اٗي ضٍـ، ثطإ آقىبضؾبظٕ ٍخَز 

تَاًس، هج٘ي حضَض زٗگط زّس آة آظاز ٍ شضا  ػجَض وٌٌس، اهب هٖ وٌس ٍ اخبظُ هّٖبٕ خساوٌٌسُ ضا ثٖ ایط هٖ پبلاِٗ

 قس. ّب ثب آلاٌٗسُ
  ّبٕ َّاپ٘وب اؾت.  ّب زض ؾَذت ، لبزض ثِ قٌبؾبٖٗ ؾَضفىتبًت  ASTM D3948ضٍـ آظهَى ث٘بى قسُ زض اؾتبًساضز   - ٗبدآٍرٕ

 هراجغ الساهٖ      2

 اضخبع زازُ قسُ اؾت. ّبثِ آى ثِ نَض  العاهٖوِ زض هتي اٗي اؾتبًساضز  ضَاثطٖ ٍخَز زاضز زض هطاخغ ظٗط

 خعئٖ اظ اٗي اؾتبًساضز هحؿَة هٖ قَز. ضَاثطآى  ،تطت٘تثسٗي 

ّب ٍ تدسٗس ًظطّبٕ ثؼسٕ آى ثطإ ثب شوط تبضٗد اًتكبض اضخبع زازُ قسُ ثبقس، انلاحِ٘ طخؼٖزض نَضتٖ وِ ثِ ه

وَاضُ ّب اضخبع زازُ قسُ اؾت، ّبض ثِ آىٖ وِ ثسٍى شوط تبضٗد اًتكطاخؼزض هَضز ه ً٘ؿت.آٍض العاماٗي اؾتبًساضز 

 اؾت.آٍض العاماٗي اؾتبًساضز ثطإ ّبٕ ثؼسٕ ًظط ٍ انلاحِ٘آذطٗي تدسٗس

 اؾتفبزُ اظ هطاخغ ظٗط ثطإ وبضثطز اٗي اؾتبًساضز العاهٖ اؾت:

ّبٕ ًفترٖ ٍ   آً٘ل٘ي هرلَ  فطآٍضزُ اً٘ل٘ي ٍ ًمطٔ گ٘طٕ ًمطٔ: اًساظ2942ُ اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى ثِ قوبضٓ   2-4

 ّبٕ ّ٘سضٍوطثٌٖ. حلال
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 ضٍـ آظهَى  –زض هَاز ل٘طٕ   : ل٘ط ایط لىِ 2949 ز هلٖ اٗطاى ثِ قوبضٓاؾتبًساض    2-2

 ّبٕ ًفتٖ. ثطزاضٕ زؾتٖ اظ فطآٍضزُ ّبٕ ًوًَِ ضٍـ –ّبٕ ًفتٖ فطآٍضزُ: 4189 اؾتبًساضز هلٖ ثِ قوبضٓ    2-9

 ّبٕ آظهَى.ّب ٍ ضٍـٍٗػگٖ –: ّگعاى تدبضٕ  9398 اؾتبًساضز هلٖ ثِ قوبضٓ    2-1

2-5 ASTM D381 Test Method for Gum Content in Fuels by Jet Evaporation. 

2-6 ASTM D2699 Test Method for Research Octane Number of Spark- Ignition Engine Fuel. 

2-7 ASTM  D2700 Test Method for Motor Octane Number of Spark- Ignition Engine Fuel.  

2-8 ASTM D3948 Test Method for DeterminingWater Separation Characteristics ofAviation 

Turbine Fuels by Portable Separometer.    

2-9  IP Standard Test Methods Vol 2, Appendix B, Specification for Petroleum Spirits. 

 

 

  اصطلاحبت ٍ تؼبرٗف     ۳

 ضٍز :بضهٖو ثِ ٗطتؼبضٗف ظثب انطلاحب   ،اٗي اؾتبًساضز زض

9-4 

 ف٘لن
film 

 قَز. چؿجس، ف٘لن گفتِ هٖ إ ًوٖ ق٘كِ قفب  وِ ثِ زَٗاضٓ اؾتَأً ًبظن ً٘وِ ثِ لاٗٔ

9-2 

 حجبة تَرٕ ضکل
lace 

ذَضزگٖ(،  پَ٘ؾتگٖ)پ٘چ 10ّبٖٗ ثب ث٘ف اظ % ّبٕ قجِ٘ هَ ٍ/ٗب تىِ تط اظ تىِ ثِ ال٘ب  ضر٘ن حجبة تَضٕ قى 

 قَز.  گفتِ هٖ

9-9   

 ٍ/ٗب کف هلاٗن  بة تَرٕ ضکل سستحج 

loose   lace   or   slight  scum 
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 10ٗب وف هلاٗن، ػجبضتؿت اظ اضظٗبثٖ ؾطح هكتطن هحلَل ثبفط/ؾَذت وِ ث٘ف اظ %قى  ؾؿت تَضحجبة 

زضخِ – 2)ثِ خسٍلٗب وف زض ّ٘چ ٗه اظ زٍ لاِٗ گؿتطـ ً٘بفتِ اؾت.  حجبةاظ  50پَق٘سُ قسُ اهب ووتط اظ %

 .هطاخؼِ قَز( ؾِ ثٌسٕ

9-1 

 کف 
scum 

 قَز. چؿجس، گفتِ هٖ إ هٖ ق٘كِ ٗب آًچِ وِ ثِ زَٗاضٓ اؾتَأً تط اظ ف٘لن ٍ/ ضر٘ن ثِ لاٗٔ

9-9   

 تکِ 
shred 

 قَز.  اًس، گفتِ هٖ ثِ ّن پَ٘ؾتِ 10قجِ٘ هَ وِ ووتط اظ % ّبٕ تىِ ثِ 

9-6   

 ٗب ف٘لن در سطح هطترک  ٕ ضکلتَرحجبة تکِ  
sherd, lLace or  film  at   interfrence 

ّبٕ قفب  ٍ/ٗب تؼساز  حجبة 50ػجبض  اؾت اظ اضظٗبثٖ ؾطح هكتطن هحلَل ثبفط/ؾَذت وِ حبٍٕ ث٘ف اظ %

 هطاخؼِ قَز(.  2ثٌسٕ  زضخِ -2)ثِ خسٍل  ٍ/ٗب ف٘لن ثبقس ٕ قى تَضحجبة تىِ،  10تط اظ % ون

9-7   

 ٍ/ٗب کف سٌگ٘ي  هحکن ٕ ضکلتَرحجبة 
tight  lace  or heavy  scum 

ٍ/ٗب وف،  حجبة تَضٕ قى   50ػجبض  اؾت اظ اضظٗبثٖ ؾطح هكتطن هحلَل ثبفط/ؾَذت وِ ثب ث٘ف اظ %

)ثِ خسٍل  وِ زض ّط زٍ لاِٗ گؿتطـ ٗبفتِ ٍ/ٗب تكى٘  ٗه اهَلؿَ٘ى زازُ ثبقس پَق٘سُ قسُ ثبقس،  ثِ طَضٕ

 هطاخؼِ قَز(.  4ثٌسٕ  زضخِ -2

9-8 

 ٍاکٌص آة  ضراٗط سطح هطترک ثٌدٕ درجِ
water  reaction  interface  condition  rating 

ٗب ضؾَثب  گفتِ  ّبٕ ؾطح هكتطن ف٘لنثطإ تكى٘   َّاٖٗثٌسٕ و٘فٖ اظ توبٗ  هرلَ  آة ٍ ؾَذت  ثِ زضخِ

 قَز.  هٖ
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9-9 

  ثٌدٕ جداسبزٕ ٍاکٌص آة درجِ
water  reaction   separation   rating 

ّبٕ خسا قسُ  ثِ تَل٘س اهَلؿَ٘ى ٍ/ٗب ضؾَثب  زض لاِٗ  إ ثِ ذَثٖ تو٘ع ًكسُ كِاضظٗبثٖ و٘فٖ توبٗ  ظطٍ  ق٘

 .آة ٍ ؾَذت ضا گٌَٗس

9-41   

 تغ٘٘ر حجن ٍاکٌص آة 
water  reaction  volume  change 

 قَز.  گفتِ هٖ ؾَذت َّاٖٗهحلَل زض آة، زض  ٕثِ ػلائن و٘فٖ اظ ٍخَز اخعا

 ثردارٕ  رٍش ًوًَِ      1

 قَز. هٖ اًدبم 4189 قوبضٓ اٗطاى  اؾتبًساضز هلٖ  طجكاضٕ ثطز ًوًَِ

 رٍش آزهَى  خلاصٔ      9

زهبٕ إ ثِ زلت تو٘ع قسُ، زض ، ثب هحلَل ثبفط فؿفب ، زضظطٍ  ق٘ك4ِثٌس  طجكت قسُ ؾَذت ثطزاق ًؤًَ

آثٖ ٍ پ٘ساٗف  ٔدن لاٗ. تغ٘٘ط حاطوٌ٘بى حبن  قَزإ،  ق٘كِ اظ تو٘ع ثَزى اؾتَأًقَز.  اتبق تىبى زازُ هٖ

 قَز. ؾَذت زض ًظط گطفتِ هٖ -ؾطح هكتطن ثِ ػٌَاى ٍاوٌف آة 

 لَازم هَرد ً٘بز     6

 إ  هدرج ض٘طِ  استَاًِ     6-4

ث٘ي  اؾت. فبنلٔإ  ، زاضإ زضپَـ ق٘كml  1ِثٌسٕ ثب زضخِ ml 100 إ هسضج ق٘كِ  اٗي ٍؾ٘لِ، اؾتَاًِ

 ثبٗس ثبقس.  mm  60تب mm 50ًِ زض هحسٍزُ ضٍٕ اؾتَاًِ ٍ زّبًِ اؾتَاml 100ػلاهت 

 ّبٍاکٌطگر       7
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 خلَظ ٍاکٌطگرّب      7-4

آًْب ثِ تبٗ٘س  ذلَل ٍٔ زضخ وبض ثطزُ قًَس ثبٗس ثِ 1ق٘و٘بٖٗ ذلَل ّٔب، هَاز ق٘و٘بٖٗ ثب زضخآظهَى ٔزض ول٘

ثِ ذلَل وِ  هكطٍ  ثط اٗي، ً٘ع ٍخَز زاضزذلَل زٗگط  ّبِٕ اظ زضخاؾتفبزُ اهىبى  ضؾ٘سُ ثبقس. هؼتجطهطخغ 

 دكَزً گ٘طٕ اًساظُ ثبػث وبّف زلت ثرِ ًحَٕ وِّب هكرم گطزز، ٕ آىثبلاوبفٖ اًساظٓ 

 خلَظ آة   درجٔ    7-2

هگط زض هَاضزٕ وِ  ثبقس، 1728طجك اؾتبًساضز هلٖ قوبضٓ اقبضُ ثِ آة ثبٗس آة همطط ٗب آة ثب ذلَل هؼبزل 

 ل٘س قسُ ثبقس

 استي   7-9

 إ قبثل اضتؼبل ٍ ثرإ سلاهتٖ هضر استد  استي هبدُ –ّطدار 

 آلات ض٘طِ هحلَل پبک کٌٌدٓ    7-1

ٗب ؾسٗن زٕ وطٍهب   (K2Cr2O7) پتبؾ٘ن زٕ وطٍهب   ضا ثب H2SO4 : sp gr) 84/1)اؾ٘س ؾَلفَضٗه غل٘  

(Na2Cr2O7)  .اقجبع وٌ٘س 

ثَدُ ٍ ثرإ   کٌٌدُخبص٘ت خَرًدگٖ ٍ ػبهل اکس٘د ارإد ترک٘جبت هَجَد در هحلَل پبک کٌٌدُ -ّطدار

 سلاهتٖ هضر استد 

 ّگساى ًرهبل      7-9

ٍ  2942 هطبثك اؾتبًساضز هلٖ قوبضٓٗب ّپتبى ًطهبل  5774ثب هكرهب  اؾتبًساضز هلٖ قوبضٓ هطبثك 

 ى ثبقس. اٗي اؾتبًساضز ٗب هؼبزل آ 9-2 ٍ هطخغ ثٌس قوبضٓ ASTM D381  ٍASTM D2699  اؾتبًساضزّبٕ 

 ( pH=7هحلَل ثبفر فسفبت )     7-6

 g15 /1 ( اظ پتبؾ٘ن هًََّ٘سضٍغى فؿفب  ثسٍى آةK2HPO4) ٍ   g  47/ 0  اظ پتبؾ٘ن زٕ ّ٘سضٍغى فؿفب

پتبؾ٘ن هًََّ٘سضٍغى فؿفب  غلظت  وِ . هوىي اؾت، زض نَضتٖثطؾبً٘س آة ml 100 ثِ حدنثسٍى آة ضا 

(K2HPO4پتبؾ٘ن زٕ ّ٘سضٍغى فؿفب ٍ )(  KH2PO4ُزض هحلَل آة، هؼبزل آًچِ وِ زض ثبلا قطح زازُ قس ) 

 تَاًس تِْ٘ قَز.    ث٘كتطٕ اظ هحلَل ثبفط فؿفب  هّٖبٕ  ثبقس، حدن

 سبزٕ لَازم  آهبدُ     8

                                                 
1- Reagent grade chemicals 
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هسضج ضا ثِ ذَثٖ تو٘ع وٌ٘س. تَخِ ثِ اٗي ًىتِ ضطٍضٕ اؾرت ورِ فمرط     اؾتَأًلج  اظ اًدبم اٗي آظهَى     8-4

 تَاًس اؾتفبزُ قَز.  اًس هٖ ذَثٖ تو٘ع قسُ ٖ وِ ثِّبٗ اؾتَاًِ

اظ ططٗك قؿتكَ ثب آة زاؽ آیبض خعئٖ ضٍغي ضا اظ ضٍٕ اؾتَاًِ ٍ زضپَـ اظ ث٘ي ثجطٗس ٍ زض نَض  ً٘ربظ     8-4-4

( ثرِ نرَض  هتٌربٍة    IP60/80اظ ثطؼ اؾتفبزُ وٌ٘س. ثب اؾتفبزُ اظ ّگعاى ًطهبل ٗب ّپتبى ًطهبل ٗب حلال ًفترٖ ) 

تكرَ ثرب آة قر٘ط ثرب اؾرتي      زضپَـ آى اظ ث٘ي ثجطٗس. پؽ اظ قؿ هسضج ٍ ضٍغي ضا اظ ضٍٕ اؾتَأً یبضخعٖٗآ ول٘ٔ

 قؿتكَ زّ٘س. 

وِ زض   ق٘كِ  وٌٌسٓ غ٘ط ًَٖٗ ٗب هحلَل پبن  ٍ زضپَـ آى ضا زض ٗه هحلَل قٌَٗسٓ پبن وٌٌسٓ  اؾتَاًِ   8-4-2

 ٍض وٌ٘س.  قطح زازُ قس، غَطِ 4-7ثٌس 

وٌٌسگٖ  وبضگ٘طٕ آى ثبٗس زض آظهبٗكگبُ هكرم ٍ هَخَز ثبقس. هؼ٘بض پبن ًَٖٗ ٍ قطاٗط ثِ غ٘ط ًَع قٌَٗسٓ

اؾ٘س وطٍه٘ه هطبثمت زاقتِ ثبقس. تو٘عٕ حبن  اظ  وٌٌسٓ هٌبؾت ثبٗس ثب و٘ف٘ت حبن  اظ هحلَل پبن

س وطٍه٘ه اؾ٘ ّبٕ وبضگ٘طٕ هحلَل ّبٕ ًبقٖ اظ ثِ لمَُ ٍ آؾ٘تبًَٖٗ اظ ثطٍظ هربططا  ثّبٕ غ٘ط قٌَٗسُ

هطخغ  وٌٌسٓ قطح زازُ قس ثِ ػٌَاى پبن 4-7وِ زض ثٌس   ق٘كِ ٓ وٌٌس وٌس. هحلَل پبنذَضًسُ، خلَگ٘طٕ هٖ

وبض ثطزُ  ّبٕ قٌَٗسُ غ٘طًَٖٗ ثِ وٌٌسگٖ ثب هحلَل طَضٕ وِ هوىي اؾت ثِ ػٌَاى خبٗگعٗي پبن هبًس. ثِ ثبلٖ هٖ

، ثب آة ق٘طآثىكٖ وٌ٘س، آًگبُ ثب  ق٘كِ وٌٌسٓ حلَل پبنّبٕ غ٘طًَٖٗ ٗب ه قَز. پؽ اظ  تو٘ع وطزى ثب قٌَٗسُ

 آة همطط ٍ زض پبٗبى ً٘ع ثب هحلَل ثبفط فؿفب  آثىكٖ ٍ ذكه وٌ٘س. 

ّبٕ  تَاًس ثِ اقتجبُ ػلائن آلَزگٖ اًس، هٖ آلاتٖ وِ ثِ ذَثٖ تو٘ع ًكسُ وبضگ٘طٕ ق٘كِ زض اٗي آظهَى ثِ   8-4-9

طَض هتٌبٍة  اًس. ثِ طَض هٌبؾجٖ تو٘ع ٍ ذكه قسُ اؾتفبزُ وٌ٘س وِ ثِ ّبٖٗ ؾَذت ضا ًكبى زّس. فمط اظ اؾتَاًِ

 آلا  اؾت. گط تو٘ع قسى هٌبؾت ق٘كِ ٗب ووتط ًكبى 2( اظ ٗه زضخٔ خساؾبظٕ ) ثِ خسٍل ٗه هطاخؼِ قَز

 ّب  سبزٕ ًوًَِ آهبدُ    9

قَز. ٗه ظط  تو٘ع ً٘ع هَضز ً٘بظ اؾتفبزُ  ml  100 حسال  اظ ٗه ًؤًَظهَى ثْتط اؾت ثطإ اًدبم اٗي آ   9-4

 اؾت.

هَاز فؼربل  تَاًس  هٖ وطزى جبٗس پ٘ف پبلاِٗ قَز. هح٘ط پبلاِٗآٍضٕ ً تحت ّ٘چ قطاٗطٖ ًوًَِ ثؼس اظ خوغ   9-2

ؾَذت آظهَى، ثب شضا  ضٗع هَاز  سا  اٗي ضٍـ آظهَى اؾت. اگط ًؤًَضا حص  وٌس. تكر٘م ٗىٖ اظ اّ زض ؾطح

 ًك٘ي قَز.  ُ زّ٘س، لج  اظ اًدبم آظهَى تِقَز، اخبظ هؼلك آلَزُ هٖ

  ثطزاضٕ حؿبؼ ّؿتٌس. ّبٕ خعئٖ ظطٍ  ًوًَِ ًتبٗح ضٍـ آظهَى ًؿجت ثِ آلَزگٖ -ٗبدآٍرٕ
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 رٍش آزهَى      41

41-4  ml 20  زض اؾتَاًِ ضٗرتِ ٍ حدن آى ضا ثب تمطٗت زض زهبٕ اتبق اظ هحلَل ثبفط فؿفب  ضاml  5/0  ٗبززاقت

 ضا ثجٌسٗس.    ظ ؾَذت هَضز آظهَى ضا زض زهبٕ اتبق ثِ آى اضبفِ وٌ٘س، زضپَـ اؾتَاًِا ml 80وٌ٘س.  

ثرِ نرَض     cm 25ترب  cm 12   ٍٔ زٍ ٗب ؾِ ضطثِ زض ّط یبًِ٘ ثب زاهٌ  s5 ± min 2  اؾتَاًِ ضا ثِ هس    41-2

 تىبى زّ٘س. افمٖ 

ّ٘س کٌ٘د  زٗرا هوکي اسدت  نرخبًددى  ّدر    هراقت ثبض٘د کِ از حرکت نرخطٖ طٖ تکبى دادى استَاًِ پر –ّطدار 

 گ٘رد  از ث٘ي ثجردد   ًَع اهَلسًَٖ٘ را کِ ضکل هٖ

 min 5 ثلافبنلِ اؾتَاًِ ضا ضٍٕ ٗه ؾطح ثسٍى اضتؼبـ لطاضزازُ ٍ اخبظُ زّ٘س، هحتَٗب  آى ثِ هرس       41-9

 ثسٍى تىبى ذَضزى یبثت ثوبًس. 

 ًَض پرف قسُ، ٗبززاقت وٌ٘س: هكبّسٓهَاضز ظٗط ضا ثب ثسٍى ثطزاقتي اؾتَاًِ    41-1

 ؛ml5/0آثٖ ثب تمطٗت  تغ٘٘ط حدن لاٗٔ   41-1-4

 ؛2قطاٗط ؾطح هكتطن طجك خسٍل    41-1-2

 ؛ 1خساؾبظٕ زٍ فبظ طجك خسٍل  زضخٔ   41-1-9

ؾف٘س تب حس ظٗبزٕ لبث  ضٍٗت  ت وِ ٌّگبم هكبّسُ زض همبث  ظهٌ٘ٔؾَذ ّط ًَع وسضٕ خعئٖ زض لاٗٔ   41-1-1

 َزُ ضا ًبزٗسُ ثگ٘طٗس.ًج

 جداسبزٕ -4جدٍل 

 ضکل ظبّرٕ  ثٌدٕدرجِ

 ؾَذت َى ٗب ضؾَثب  زض لاِٗ ٗب ضٍٕ لاٗٔفمساى وبه  ّوِ اهَلؿ٘ 1

 ؾَذت   وَچه آة زض لاّٗٔبٕ وَچه َّا ٗب لططا ثِ خع حجبة 1هبًٌس ضزٗف  2

اؾتَاًِ ثِ اؾتثٌبء  ؿج٘سُ ثِ زَٗاضّٓب ٍ/ٗب ضؾَثب  زض لاٗٔ ؾَذت ٗب لططا  زض لاٗٔ آثٖ ٗب چ اهَلؿَ٘ى 3

 ّبٕ ثبلإ ؾَذت      زَٗاضُ
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 الفضراٗط سطح هطترک – 2جدٍل 

 ضکل ظبّرٕ ثٌدٕ درجِ

1 
 قفب  ٍ تو٘ع

b1 
 ٕتَضحجبة ّب،  اًس ٍ ثسٍى تىِ قسُ ؾطح هكتطن ضا ًپَقبًسُ ثطآٍضز  50% ّبٕ قفب  وِ ث٘كتط اظ حجبة

 ٗب ف٘لن زض ؾطح هكتطن قى  

2 
 ٍ/ٗب ف٘لن زض ؾطح هكتطن ٕ قى تَضحجبة تىِ، 

3 
 ٍ/ٗب وف هلاٗن حجبة تَضٕ قى  ؾؿت

4 
 هحىن ٍ/ٗب ؾٌگ٘ي  ٕ قى تَضحجبة 

 وبض ضفتِ زض اٗي خسٍل اؾت.   ، زضثطگ٘طًسُ تؼبضٗف انطلاحب  ثِ 3ثٌس  الف

 گسارش    44

 گعاضـ ثبٗس قبه  هَاضز ظٗط ثبقس:

 ؛ml5/0ثب تمطٗت  آثٖ تغ٘٘ط حدن زض لاٗٔ  44-4

 ز(؛هطاخؼِ قَ 2ؾطح هكتطن ) ثِ خسٍل اضظٗبثٖ قطاٗط    44-2

 ز(. هطاخؼِ قَ 1اضظٗبثٖ زضخٔ خساؾبظٕ ) ثِ خسٍل    44-9

  4ارٗجٖ دقت ٍ   42

 دقت    42-4

گ٘طٕ ٍاوٌف آة ثٌعٗي َّاپ٘وب هططح ٍ ػلائن و٘فٖ اخعا  آثٖ اظ ططٗك اًساظُ زضاٗي آظهَى تغ٘٘ط حدن لاٗٔ

 پصٗط زض آة هس ًظط اؾت، ثٌبثطاٗي زلت هططح ً٘ؿت.  هتعاجا

                                                 
1- Bias 
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ثِ طَض هطلك و٘فرٖ ّؿرتٌس، ثٌربثطاٗي     2ّبٕ تَن٘ف قسُ زض خسٍل  ثٌسٕ خبٕ وِ ًتبٗح زضخِ اظ آى   42-4-4

ٕ  گ٘طٕ ٍاوٌف آة ثب ؾرَذت  ثٌسٕ ؾطح هكتطن ثِ ػٌَاى اًساظُ هكرم ًوَزى زلت زضخِ ٖ  ّرب ػولرٖ   ّرَاٗ

ا ثطإ تَض٘حب  قى  ظبّطٕ ؾطح هكتطن ثِ ػٌرَاى ضاٌّوربٕ هٌبؾرت ثرِ هٌظرَض      ػسزٕ ض 2ً٘ؿت. خسٍل 

 ّبٕ و٘فٖ تؼ٘٘ي وطزُ اؾت.  ثٌسٕ زضخِ

 اًحراف      42-2

ّ٘چ اًحطافٖ ًساضز، چَى همساض تغ٘٘ط حدن ٍ  َّاّٖٗبٕ  ضٍـ اضائِ قسُ زض اٗي آظهَى ثطإ ٍاوٌف آة ؾَذت

 قَز.  تؼطٗف هٖثٌسٕ ؾطح هكتطن فمط ثطحؿت ضٍـ آظهَى  زضخِ

 


