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 وام خذاتٍ 

 آضىايي تا ساسمان ملي استاوذارد ايزان

لبٖ٘ٛ انلاح لٛا٥٘ٗ ٚ ٔمطضات ٔؤؾؿ١ اؾتب٘ساضز ٚ  3ٔؤؾؿ١ اؾتب٘ساضز ٚ تحم٥مبت نٙعت٣ ا٤طاٖ ثٝ ٔٛخت ثٙس ٤ه ٔبز٠ 

ٗ ٚ ٘كط اؾتب٘ساضزٞب٢ تٟٙب ٔطخع ضؾ٣ٕ وكٛض اؾت وٝ ٚظ٥فٝ تع٥٥ٗ، تس٤ٚ 1371تحم٥مبت نٙعت٣ ا٤طاٖ، ٔهٛة ثٟٕٗ ٔبٜ 

 ٣ّٔ )ضؾ٣ٕ( ا٤طاٖ ضا ثٝ عٟسٜ زاضز. 

ثٝ  29/6/90٘بْ ٔٛؾؿٝ اؾتب٘ساضز ٚ تحم٥مبت نٙعت٣ ا٤طاٖ ثٝ ٔٛخت ٤ىهس ٚ دٙدبٜ ٚ ز٥ٔٚٗ خّؿٝ قٛضا٢ عب٣ِ ازاض٢ ٔٛضخ 

 اؾت. خٟت اخطا اثلاغ قسٜ  24/7/90ٔٛضخ  35838/206ؾبظٔبٖ ٣ّٔ اؾتب٘ساضز ا٤طاٖ تغ٥٥ط ٚ ع٣ ٘بٔٝ قٕبضٜ 

ٞب٢ ف٣ٙ ٔطوت اظ وبضقٙبؾبٖ ؾبظٔبٖ، نبحت ٘ظطاٖ ٔطاوع ٚ ٔؤؾؿبت  ٞب٢ ٔرتّف زض و٥ٕؿ٥ٖٛ تس٤ٚٗ اؾتب٘ساضز زض حٛظٜ

قٛز ٚ وٛقك٣ ٍٕٞبْ ثب ٔهبِح ٣ّٔ ٚ ثب تٛخٝ ثٝ قطا٤ظ ت٥ِٛس٢،  ع٣ّٕ، دػٚٞك٣، ت٥ِٛس٢ ٚ التهبز٢ آٌبٜ ٚ ٔطتجظ ا٘دبْ ٣ٔ

وٙٙسٌبٖ،  بٞب٘ٝ ٚ ٔٙهفب١٘ نبحجبٖ حك ٚ ٘فع، قبُٔ ت٥ِٛسوٙٙسٌبٖ، ٔهطففٙبٚض٢ ٚ تدبض٢ اؾت وٝ اظ ٔكبضوت آٌ

٤ٛ٘ؽ  قٛز. د٥ف ٞب٢ زِٚت٣ ٚ غ٥طزِٚت٣ حبنُ ٣ٔ نبزضوٙٙسٌبٖ ٚ ٚاضز وٙٙسٌبٖ، ٔطاوع ع٣ّٕ ٚ ترهه٣، ٟ٘بزٞب، ؾبظٔبٖ

قٛز ٚ دؽ اظ زض٤بفت  ضؾبَ ٣ٔٞب٢ ف٣ٙ ٔطثٛط ا ٘فع ٚ اعضب٢ و٥ٕؿ٥ٖٛ اؾتب٘ساضزٞب٢ ٣ّٔ ا٤طاٖ ثطا٢ ٘ظطذٛا٣ٞ ثٝ ٔطاخع ش٢

٘ظطٞب ٚ د٥كٟٙبزٞب زض و٥ٕت١ ٣ّٔ ٔطتجظ ثب آٖ ضقتٝ عطح ٚ زض نٛضت ته٤ٛت ثٝ عٙٛاٖ اؾتب٘ساضز ٣ّٔ )ضؾ٣ٕ( ا٤طاٖ چبح ٚ 

نلاح ٥٘ع ثب ضعب٤ت ضٛاثظ تع٥٥ٗ قسٜ  ٔٙس ٚ ش٢ ٞب٢ علالٝ ٤ٛ٘ؽ اؾتب٘ساضزٞب٣٤ وٝ ٔؤؾؿبت ٚ ؾبظٔبٖ قٛز.د٥ف ٔٙتكط ٣ٔ

قٛز.  زض و٥ٕت١ ٣ّٔ عطح ٚ ثطضؾ٣ ٚ زض نٛضت ته٤ٛت، ثٝ عٙٛاٖ اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ چبح ٚ ٔٙتكط ٣ٔ ،سوٙٙ ت٥ٟٝ ٣ٔ

تس٤ٚٗ ٚ زض  5قٛ٘س وٝ ثط اؾبؼ ٔفبز ٘ٛقتٝ قسٜ زض اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبض٠  تطت٥ت، اؾتب٘ساضزٞب٣٤ ٣ّٔ تّم٣ ٣ٔ ثس٤ٗ

 زٞس ثٝ ته٤ٛت ضؾ٥سٜ ثبقس. ٤طاٖ تكى٥ُ ٣ٔو٥ٕت١ ٣ّٔ اؾتب٘ساضز ٔطثٛط وٝ ؾبظٔبٖ ٣ّٔ اؾتب٘ساضز ا

ٚ  2 (IECا٣ِّّٕ اِىتطٚتى٥ٙه ) ،و٥ٕؿ٥ٖٛ ث٥ٗ 1(ISOا٣ِّّٕ اؾتب٘ساضز ) ؾبظٔبٖ ٣ّٔ اؾتب٘ساضز ا٤طاٖ اظ اعضب٢ ان٣ّ ؾبظٔبٖ ث٥ٗ

زض وكٛض  5 (CACو٥ٕؿ٥ٖٛ وسوؽ غصا٣٤ ) 4اؾت ٚ ثٝ عٙٛاٖ تٟٙب ضاثظ 3 (OIMLقٙبؾ٣ لب٣٘ٛ٘ ) ا٣ِّّٕ ا٘ساظٜ ؾبظٔبٖ ث٥ٗ

 ٞب٢ ذبل وكٛض، اظ آذط٤ٗ  وٙس. زض تس٤ٚٗ اؾتب٘ساضزٞب٢ ٣ّٔ ا٤طاٖ ضٕٗ تٛخٝ ثٝ قطا٤ظ و٣ّ ٚ ٥٘بظٔٙس٢ فعب٥ِت ٣ٔ

 قٛز.  ٥ٌط٢ ٣ٔ ا٣ِّّٕ ثٟطٜ ٞب٢ ع٣ّٕ، ف٣ٙ ٚ نٙعت٣ خٟبٖ ٚ اؾتب٘ساضزٞب٢ ث٥ٗ د٥كطفت

زض لبٖ٘ٛ، ثطا٢ حٕب٤ت اظ ٔهطف وٙٙسٌبٖ، حفظ ؾلأت  ث٣ٙ٥ قسٜ تٛا٘س ثب ضعب٤ت ٔٛاظ٤ٗ د٥ف ؾبظٔبٖ ٣ّٔ اؾتب٘ساضز ا٤طاٖ ٣ٔ

ٔح٥غ٣ ٚ التهبز٢، اخطا٢ ثعض٣ اظ  ٚ ا٣ٕٙ٤ فطز٢ ٚ ع٣ٕٔٛ، حهَٛ اع٥ٕٙبٖ اظ و٥ف٥ت ٔحهٛلات ٚ ٔلاحظبت ظ٤ؿت

خجبض٢ اؾتب٘ساضزٞب٢ ٣ّٔ ا٤طاٖ ضا ثطا٢ ٔحهٛلات ت٥ِٛس٢ زاذُ وكٛض ٚ/ ٤ب اللاْ ٚاضزات٣، ثب ته٤ٛت قٛضا٢ عب٣ِ اؾتب٘ساضز، ا

ا٣ِّّٕ ثطا٢ ٔحهٛلات وكٛض، اخطا٢ اؾتب٘ساضز وبلاٞب٢ نبزضات٣ ٚ  تٛا٘س ثٝ ٔٙظٛض حفظ ثبظاضٞب٢ ث٥ٗ ٕ٘ب٤س. ؾبظٔبٖ ٣ٔ

ٞب ٚ ٔؤؾؿبت فعبَ زض  چ٥ٙٗ ثطا٢ اع٥ٕٙبٖ ثرك٥سٖ ثٝ اؾتفبزٜ وٙٙسٌبٖ اظ ذسٔبت ؾبظٔبٖ ثٙس٢ آٖ ضا اخجبض٢ ٕ٘ب٤س. ٞٓ زضخٝ

ٞب ٚ  ٔح٥غ٣، آظٔب٤كٍبٜ ٞب٢ ٔس٤ط٤ت و٥ف٥ت ٚ ٔس٤ط٤ت ظ٤ؿت ، ٥ٕٔع٢ ٚ نسٚض ٌٛا٣ٞ ؾ٥ؿتٓ، آٔٛظـ، ثبظضؾ٣ ظ١ٙ٥ٔ ٔكبٚضٜ

ٞب ٚ ٔؤؾؿبت ضا ثط اؾبؼ ضٛاثظ  ٔطاوع وب٥ِجطاؾ٥ٖٛ )ٚاؾٙد٣( ٚؾب٤ُ ؾٙدف، ؾبظٔبٖ ٣ّٔ اؾتب٘ساضز ا٤طاٖ ا٤ٗ ٌٛ٘ٝ ؾبظٔبٖ

ٞب اعغب ٚ ثط عّٕىطز  نلاح٥ت ثٝ آٖ تأ٥٤س، ٌٛا٥ٞٙب١ٔ وٙس ٚ زض نٛضت احطاظ قطا٤ظ لاظْ نلاح٥ت ا٤طاٖ اضظ٤بث٣ ٣ٔ تأ٥٤س٘ظبْ 

ا٣ِّّٕ ٤ىبٞب، وب٥ِجطاؾ٥ٖٛ )ٚاؾٙد٣( ٚؾب٤ُ ؾٙدف، تع٥٥ٗ ع٥بض فّعات ٌطا٘جٟب ٚ ا٘دبْ  وٙس. تط٤ٚح زؾتٍبٜ ث٥ٗ ٞب ٘ظبضت ٣ٔ آٖ

  تحم٥مبت وبضثطز٢ ثطا٢ اضتمب٢ ؾغح اؾتب٘ساضزٞب٢ ٣ّٔ ا٤طاٖ اظ ز٤ٍط ٚظب٤ف ا٤ٗ ؾبظٔبٖ اؾت.

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organization International  de Metrologie Legal) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 گفتار پيص

، اتبُ٘ ٚ ٔتبُ٘ ،MTBE،ETBE ،TAME ، DIPE ٥ٌط٢ قٙبؾب٣٤ ٚ ا٘ساظٜ - ٞب٢ ٘فت٣ فطآٚضزٜ " اؾتب٘ساضز

تس٤ٚٗ قس. ا٤ٗ  1386٘رؿت٥ٗ ثبض زض ؾبَ  "(IR) ؾٙد٣ ٔبزٖٚ لطٔع ف٥عثٝ ضٚـ ٗ ٤ٛ ثٛتبُ٘ زض ثٙع٥تطق

ٞب٢ ٔطثٛط  ظٔبٖ ٣ّٔ اؾتب٘ساضز ٚ تب٥٤س و٥ٕؿ٣ٖٛ٥ تٛؾظ ؾبؾاؾتب٘ساضز ثط اؾبؼ د٥كٟٙبزٞب٢ ضؾ٥سٜ ٚ ثطض

و٥ٕتٝ ٣ّٔ اؾتب٘ساضز  اخلاؾ٥ٝؾ٣ ٚ دٙد٥ٕٗ زض ثطا٢ ٘رؿت٥ٗ ثبض ٔٛضز تدس٤س ٘ظط لطاض ٌطفت ٚ 

 انلاح لبٖ٘ٛ 3 ٔبز٠ ٤ه ثٙس اؾتٙبز ثٝ ا٤ٗ اؾتب٘ساضز ته٤ٛت قس. ا٤ٙه  30/10/93ٔٛضخ ٞب٢ ٘فت٣  فطآٚضزٜ

ٔٙتكط  ا٤طاٖ ٣ّٔ اؾتب٘ساضز عٙٛاٖ ثٝ ،1371 ٔبٜ ثٟٕٗ ٔهٛة ،ؾتب٘ساضز ا٤طاٖؾبظٔبٖ ٣ّٔ أمطضات  ٚ لٛا٥٘ٗ

  قٛز.٣ٔ

ذسٔبت،  ٚ عّْٛ نٙب٤ع، ظ١ٙ٥ٔ زض خٟب٣٘ ٚ ٣ّٔ ٞب٢ د٥كطفت ٚ تحٛلات ثب ٕٞب٣ٍٙٞ ٚ ٍٕٞب٣ٔ حفظ ثطا٢

ا٤ٗ  تى٥ُٕ ٚ انلاح ثطا٢ وٝ د٥كٟٙبز٢ ٞط ٚ قس ذٛاٞس تدس٤س٘ظط ِعْٚ ٔٛالع زض ا٤طاٖ ٣ّٔ اؾتب٘ساضزٞب٢

 ٌطفت. ثٙبثطا٤ٗ، ثب٤س ذٛاٞس لطاض تٛخٝ ٔٛضز ٔطثٛط ف٣ٙ و٥ٕؿ٥ٖٛ زض تدس٤س٘ظط ٍٞٙبْ قٛز، ٝئاضا اؾتب٘ساضزٞب

  .وطز اؾتفبزٜ ٣ّٔ اؾتب٘ساضزٞب٢ تدس٤س٘ظط آذط٤ٗ اظ ٕٞٛاضٜ

 .اؾت 1386ؾبَ  :9362 ٜقٕبض ا٤طاٖ ٣ّٔ اؾتب٘ساضز خب٤ٍع٤ٗ اؾتب٘ساضز ا٤ٗ

 :اؾت ظ٤ط قطح ثٝ ٌطفتٝ لطاض اؾتفبزٜ ٔٛضز اؾتب٘ساضز ا٤ٗ ت١٥ٟ ثطا٢ وٝ ذص٢بٔٙجع ٚ ٔ
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، متاول ،MTBE،ETBE ،TAME ، DIPE گيزي ضىاسايي ي اوذاسٌ - َاي وفتي فزآيردٌ

 (IR) سىجي مادين قزمش فيطتٍ ريش ه يدر تىش ً تًتاولياتاول ي تزض

 
ضا  ُ ا٣ٕٙ٤ئٕٞٝ ٔؿبٞب، تد٥ٟعات ٚ ٔٛاز ذغط٘بو٣ ضا زض ثط٥ٌطز. ا٤ٗ اؾتب٘ساضز  تٛا٘س ضٚـ اؾتفبزٜ اظ ا٤ٗ اؾتب٘ساضز ٣ٔ -َطذار

ٞب ثب وبضثط  ت ٚ أىب٘بت ٔطثٛط ثٝ ا٣ٕٙ٤، ؾلأت، تع٥٥ٗ لبث٥ّت اخطا ٚ ٔحسٚز٤توٙس، ِصا ٔؿئ٥ِٛت ا٤دبز ت٥ٟٕسا ٔكرم ٣ٕ٘

 ا٤ٗ اؾتب٘ساضز اؾت. 

 وبضثطاٖ ا٤ٗ اؾتب٘ساضز ثب٤س اعلاعبت٣ زض ضاثغٝ ثب ضٚـ وب٥ِجطاؾ٥ٖٛ چٙس ٔتغ٥طٜ زاقتٝ ثبقٙس.     -3يادآيري 

 

 َذف ي دامىٍ کارتزد  3

تطق٥ٛ   ٥ٌط٢ ٔتبُ٘، اتبُ٘، تطق٥ٛ ثٛتبُ٘، ٔت٥ُٜ ـ قٙبؾب٣٤ ٚ ا٘ساظٞسف اظ تس٤ٚٗ ا٤ٗ اؾتب٘ساضز تع٥٥ٗ ضٚ

اتط  ا٤عٚ دطٚد٥ُ  ٚ ز٢  (TAMEاتط )  ٔت٥ُ  (، تطق٥ٛ آETBEُ٥ٔاتط ) تطق٥ٛ ثٛت٥ُ   (، اتMTBEُ٥ثٛت٥ُ اتط )

(DIPEزض ثٙع٤ٗ ثب اؾتفبزٜ اظ ع٥ف )  اؾتؾٙد٣ ٔبزٖٚ لطٔع . 

زضنس خط٣ٔ اتبُ٘،  11تب  1/0زضنس خط٣ٔ ٔتبُ٘،  6تب  1/0 ٜ غّظت٣ٌؿتط ٥ٌط٢ ا٤ٗ ضٚـ آظٖٔٛ ثطا٢ ا٘ساظٜ

وبضثطز  MTBE، ETBE، DIPE  ٚTAME زضنس خط٣ٔ 20تب  1/0زضنس خط٣ٔ تطق٥ٛ ثٛتبُ٘ ٚ  14تب  1/0

 زاضز.

 

 مزاجغ الشامي   9

زٜ قاسٜ اؾات.   خاب  زا ضب اٖٞ آ ٝث ٣ّٔ ا٤طاٖ زضاستب٘ؾاا٤ٗ ٔتٗ طضات٣ اؾت وٝ زض م٢ ٔحبٚ ن اِعا٣ٔ ظ٤طٔساض

 قٛز.  ٔحؿٛة ٣ٔ ٣ّٔ ا٤طاٖ ثس٤ٗ تطت٥ت آٖ ٔمطضات خعئ٣ اظ ا٤ٗ اؾتب٘ساضز

ٖ آطٞب٢ ثعاس٢  ظس٤٘ا سدٚ تٞاب   انلاح٥ٝزض نٛضت٣ وٝ ثٝ ٔسضو٣ ثب شوط تبض٤د ا٘تكبض اضخب  زازٜ قسٜ ثبقس، 

ٝ   زض. ٥٘ؿت ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ٘ا٤ٗ اؾتب ضز ٘ظطٛٔ ٞاب اضخاب  زازٜ   آٖ ٔٛضز ٔساضو٣ وٝ ثسٖٚ شوط تبض٤د ا٘تكابض ثا

  ٞب ٔٛضز ٘ظط اؾت.٢ ثعس٢ آٖٞبٝ ٥حلانا تدس٤س٘ظط ٚ آذط٤ٗ قسٜ اؾت، ٕٞٛاضٜ

 اؾتفبزٜ اظ ٔطاخع ظ٤ط ثطا٢ ا٤ٗ اؾتب٘ساضز اِعا٣ٔ اؾت:  
 

ٝ ٥ٌط٢ چٍب٣ِ ٚ چٍب٣ِ ٘ؿج٣ ٘فت ذبْ ث ا٘ساظٜ -ٞب٢ ٘فت٣  فطآٚضزٜ، 197 اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبضٜ 9-3

 .ؾٙح ٚؾ٥ّٝ چٍب٣ِ

 ٞب٢ ٘فت٣. ثطزاض٢ زؾت٣ اظ ٔٛاز ٚ فطآٚضزٜ ٞب٢ ٕ٘ٛ٘ٝ ضٚـ ،4189ب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبضٜ اؾت 9-9

تطق٥ٛ آ٥ُٔ اِىُ  ،MTBE،ETBE ،TAME ، DIPE ٥ٌط٢ ا٘ساظٜ ،9361اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبضٜ  9-6

 .ضٚـ وطٚٔبتٌٛطاف٣ ٌبظ٢زض ثٙع٤ٗ ثٝ  C4تب C1 ٞب٢ ٚ اِىُ
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ؾٙح  ٥٥ٗ چٍب٣ِ ٚ چٍب٣ِ ٘ؿج٣ ٔب٤عبت ثب اؾتفبزٜ اظ چٍبَتع ،10662 اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبضٜ 9-4

 ضٚـ آظٖٔٛ -ز٤د٥تبَ

    
2-5   ASTM D4307: Practice for Preparation of Liquid Blends for Use as Analytical 

Standards. 

2-6 ASTM D5599: Test method for determination Oxygenates in Gasoline by Gas 
Chromatography and Oxygen Selective Flame Ionization Detection. 

2-7   ASTM  E1655: Practice for Infrared Multivariate، Quantitative Analysis.  

2-8  GC/OFID: Test Method – Oxygen and Oxygenated Content Analysis (by way of gas 

Chromatography with oxygen-selective flame ionization detection). 

 
 
 اصطلاحات ي تؼاريف  6

  ضٚز. ٣ٔ تعبض٤ف ظ٤ط ثٝ وبضٚ انغلاحبت  ،زض ا٤ٗ اؾتب٘ساضز
 
6-3     

 3کاليثزاسيًن چىذ متغيزٌ 

چٙس ٔتغ٥طٜ ثٝ ٔٙظٛض اضتجبط زازٖ  ٔحبؾجبتفطآ٤ٙس٢ خٟت ا٤دبز ٤ه ٔسَ وب٥ِجطاؾ٥ٖٛ اؾت وٝ زض آٖ اظ 

ٞب )اخعاء ٔطخع ٤ب حدٓ ٔمبز٤ط ٤ٚػٜ(،  ٞب٢ آٖ غّظت ٞب٢ وب٥ِجطاؾ٥ٖٛ، ثٝ ٥ٌٝ٘ط٢ قسٜ ٕ٘ٛ ٞب٢ ا٘ساظٜ خصة

خٟت تدع٤ٝ  ،زؾت آٔسٜٝ قٛز. ٘تب٤ح ٔسَ وب٥ِجطاؾ٥ٖٛ چٙس ٔتغ٥طٜ ث ٞب اؾتفبزٜ ٣ٔ ثطا٢ ٤ه ؾط٢ اظ ٕ٘ٛ٘ٝ

ض ثطزٜ ٞب٢ ٔدَٟٛ ثٝ وب ٤ب ٔمبز٤ط ٤ٚػٜ ٕ٘ٛ٘ٝ ٞب٢ ٔدَٟٛ، ثٝ ٔٙظٛض تر٥ٕٗ غّظت خعء ع٥ف حبنُ اظ ٕ٘ٛ٘ٝ

 قٛز. ٣ٔ
 
6-9       

 دار تزکية اکسيژن

ثٝ وبض ضٚز، ثٝ عٙٛاٖ ٔثبَ، ا٘ٛا   2ثٝ عٙٛاٖ ؾٛذت ٤ب ٔىُٕ ؾٛذت تٛا٘س ٣ٔزاض وٝ  ٞط تطو٥ت آ٣ِ اوؿ٥ػٖ

 ٚ اتطٞب. بٞ اِىُ

 

 ريش  اصًل  4

بٖ ٕ٘ٛ٘ٝ ثٝ قٛز. دطت٣٤ٛ اظ ٘ٛض ٔبزٖٚ لطٔع اظ ٥ٔ ٔرهٛل ٕ٘ٛ٘ٝ ٔب٤ع ٚاضز ٣ٔ 3ا٢ اظ ثٙع٤ٗ زض ؾُ ٕ٘ٛ٘ٝ

قٛز. ٘ٛاح٣ اظ ع٥ف ٔبزٖٚ لطٔع خٟت  ٥ٌط٢ ٣ٔ ٚ دبؾد آقىبضؾبظ ا٘ساظٜ ،زاذُ آقىبضؾبظ عجٛض زازٜ قسٜ

ا٘تربة  ،لجُ ٤ب ثعس اظ ٕ٘ٛ٘ٝ ثب لبث٥ّت ٌع٤ٙف ثبلااؾتفبزٜ زض تدع٤ٝ، ٤ب ثٝ ٚؾ٥ّٝ لطاضزازٖ ف٥ّتطٞب٢ عجٛض٢ 

 قٛ٘س.  ط٤ك ض٤بض٣، ا٘تربة ٣ٔثٝ ع ،ب ا٤ٗ ٘ٛاح٣ دؽ اظ ٌطفتٗ ع٥ف وب٤ُٔ ،قٛ٘س ٣ٔ

                                                 
1- Multivariate calibration  

2- Fuel supplement 

3- Cell 
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ثٝ  ،چٙس ٔتغ٥طٜ ثٝ ٔٙظٛض تجس٤ُ دبؾد آقىبضؾبظ ثطا٢ ٘ٛاح٣ ا٘تربة قسٜ زض ع٥ف ٔدَٟٛ ٔحبؾجبتآ٘ب٥ِع 

 قٛز.   غّظت ٞط خعء، ثٝ وبض ٌطفتٝ ٣ٔ

 

 ي کارتزد 3اَميت  5

تٛا٘ٙس ثٝ ثٙع٤ٗ  ٣ٔ ،غ٣ٞب٢ ظ٤ؿت ٔح٥ ا٘تكبض آلا٤ٙسٜٞب ٚ اتطٞب ثطا٢ افعا٤ف عسز اوتبٖ ٚ وبٞف  اِىُ   5-3

ا٢ اؾت وٝ ثٙع٤ٗ ٟ٘ب٣٤  زاض اضبفٝ قسٜ ثٝ ثٙع٤ٗ ثٝ ٌٛ٘ٝ اضبفٝ قٛ٘س. تع٥٥ٗ ٘ٛ  ٚ غّظت ا٘ٛا  ٔٛاز اوؿ٥ػٖ

، تطو٥جبت 2فبظ خسا٣٤ٔكرهبت ٚ و٥ف٥ت تدبض٢ )ٔٛضز ٥٘بظ( ضا زاقتٝ ثبقس. عّٕىطز ؾٛذت، فكبض ثربض، 

تٛخٝ  زاض لبثُ ٞب٢ اوؿ٥ػٖ ط، ٔٛاضز٢ ٞؿتٙس وٝ زض ؾٛذتٞب٢ ٘بق٣ اظ تجر٥ حبنُ اظ احتطاق ٚ آلا٤ٙسٜ

 ثبقٙس.  ٣ٔ

 ٞب٢ ٔتساَٚ اؾت. تط اظ ضٚـ تط ٚ اخطا٣٤ تط، وٓ ٞع٤ٙٝ تط، ؾبزٜ ا٤ٗ ضٚـ آظٖٔٛ ؾط٤ع    5-9

 ضٚز.  ا٤ٗ ضٚـ آظٖٔٛ ثطا٢ وٙتطَ و٥ف٥ت زض فطآ٤ٙس ت٥ِٛس ثٙع٤ٗ ثٝ وبض ٣ٔ    5-6

Round Robinآٔبض٢  اؾبؼ ضٚـ آظٖٔٛ قسٜ ثطٞب٢  ٌٕٛ٘ٝب٣ٞ اٚلبت ثطا٢ ثطذ٣ اظ ٘   5-4
ذغب٢ ٔثجت  ،3

 Round Robinثطحؿت ضٚـ  ،ٞب٢ دب٤ٝ ٞب٢ ظ٤بز٢ اظ ثٙع٤ٗ قٛز. فمظ زض نٛضت٣ وٝ ٕ٘ٛ٘ٝ ٔكبٞسٜ ٣ٔ

تٛا٘س تىطاض ٤ب ثعض٣ٌ ذغب٢ ٔثجت ٔٛضز ا٘تظبض زض ٔحسٚزٜ ٚؾ٥ع٣  ٌٛ٘ٝ تٛض٥ح٣، ٣ٕ٘ آظٖٔٛ قسٜ ثبقٙس، ٥ٞچ

 ٞب٢ دب٤ٝ ضا تٛخ٥ٝ وٙس.     ٙع٤ٗاظ ٕ٘ٛ٘ٝ ث

 

 يسايل   6

 .اؾتظ٤ط ٥٘ع ٔٛضز ٥٘بظ  ُ ٚ تد٥ٟعات٤ُ ٔعَٕٛ آظٔب٤كٍب٣ٞ، ٚؾب٤علاٜٚ ثط ٚؾب
 
  ٤ى٣ اظ ا٘ٛا  ظ٤ط: :4سىجي مادين قزمش مياوٍ دستگاٌ طيف    6-3
 
 ي فيلتزدار  سىج مادين قزمش مياوٍ دستگاٌ طيف   6-3-3

حسالُ زاضا٢ ٤ه ٔٙجع ٔبزٖٚ لطٔع، ؾُ ثب٤س ا٤ٗ ضٚـ آظٖٔٛ ٔٙبؾت اؾت،  زؾتٍب٣ٞ وٝ ثطا٢ اؾتفبزٜ زض

٢ عَٛ ٔٛج،  عجٛض٢ ٔبزٖٚ لطٔع ٤ب ٤ه ؾُ ا٘عىبؼ زاذ٣ّ ثطا٢ ٔب٤ع ضل٥ك قسٜ، ف٥ّتطٞب٢ خسا وٙٙسٜ

 ثبقس.  ٚ ؾ٥ؿتٓ ٚضٚز٢ ٕ٘ٛ٘ٝ  6، ض٤ع دطزاظ٘سA-Dٜ، آقىبضؾبظ، ٔجسَ 5ثطقٍط چطذبٖ
 
 7ي تثذيل فًريٍ ادين قزمش مياوٍسىج م دستگاٌ طيف   6-3-9

                                                 
1- Significance  

2- Phase separation 

 .ثبقس ٞب٢ تهبزف٣ ٣ٔ آٔبض٢ خٟت آ٘ب٥ِع ٕ٘ٛ٘ٝٞب٢  ا٤ٗ ضٚـ ٤ى٣ اظ ضٚـ -3
4- Mid- IR spectrometric 

5- Chopper wheel 

6- Microprocessor 

7- Fourier Transform  
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حسالُ زاضا٢ ٤ه ٔٙجع ٔبزٖٚ لطٔع، ؾُ ثب٤س  ،زؾتٍب٣ٞ وٝ ثطا٢ اؾتفبزٜ زض ا٤ٗ ضٚـ آظٖٔٛ ٔٙبؾت اؾت

، آقىبضؾبظ، ٔجسَ 1ؾٙح زض٣٘ٚ ضٚثك٣ ٔب٤ع ضل٥ك قسٜ، تساذُثطا٢ عجٛض٢ ٔبزٖٚ لطٔع ٤ب ؾُ ا٘عىبؼ زاذ٣ّ 

A-D ٕٝ٘ٛ٘ ثبقس.  ، ض٤ع دطزاظ٘سٜ ٚ ؾ٥ؿتٓ ٚضٚز٢ 
 
 9کىىذٌ ي پخص سىج مادين قزمش مياوٍ دستگاٌ طيف    6-3-6

حسالُ زاضا٢ ٤ه ٔٙجع ٔبزٖٚ لطٔع، ؾُ ثب٤س زؾتٍب٣ٞ وٝ ثطا٢ اؾتفبزٜ زض ا٤ٗ ضٚـ آظٖٔٛ ٔٙبؾت اؾت، 

ٔب٤ع ضل٥ك قسٜ، عٙهط دبقٙسٜ عَٛ ٔٛج ٕٞب٘ٙس ٔٙكٛض ٤ب  ثطا٢ عجٛض٢ ٔبزٖٚ لطٔع ٤ب ؾُ ا٘عىبؼ زاذ٣ّ

 . ثبقس، ض٤ع دطزاظ٘سٜ ٚ ؾ٥ؿتٓ ٚضٚز٢ ٕ٘ٛ٘ٝ A-Dثطقٍط چطذبٖ، آقىبضؾبظ، ٔجسَ ٌط٤ت٥ًٙ، 

 

 ياکىطگزَا مًاد ي/يا   7

 َاي کىتزل کيفيت کاليثزاسيًن ي آسمًن تزايَاي استاوذارد  محلًل   7-3

زضخٝ ٞب٢ آظٖٔٛ وٙتطَ و٥ف٥ت، اؾتفبزٜ اظ ٔٛاز ق٥ٕ٥ب٣٤ ثب  ٞب٢ وب٥ِجطاؾ٣٘ٛ٥ ٚ ٕ٘ٛ٘ٝ خٟت ت٥ٟٝ ٕ٘ٛ٘ٝ 

ثب زضخٝ ذّٛل ثبلا زض زؾتطؼ ٘جبقٙس، زضنس ذّٛل زل٥ك  ٔٛازقٛز. اٌط  ٣ٔتٛن٥ٝ  99 % ذّٛل حسالُ

ٞب )ثطا٢  وٝ ثٝ عٛض نح٥ح وب٥ِجطٜ قسٜ اؾت ٤ب ؾب٤ط ضٚـ ٣ثب٤س تٛؾظ زؾتٍبٜ وطٚٔبتٌٛطاف٣ ٌبظ٤ ٔٛاز

 ٔثبَ تع٥٥ٗ ٥ٔعاٖ آة(، تع٥٥ٗ قٛز.
 
 دار،  سيژنتىشيه پايٍ، فاقذ تزکيثات اک   7-3-3
 
 متاول،   7-3-9

 اتاول،   7-3-6

 تزضيً تًتاول،   7-3-4

 ،MTBE،  6تزضيً تًتيل اتز متيل    7-3-5 

 ، ETBE، 4اتز تزضيً تًتيل  اتيل    7-3-6

 ،TAME،  5اتز متيل   تزضيً آميل   7-3-7

  ،DIPE،  6اتز ايشي پزيپيل  دي    7-3-8 
 

 ٞب ٔضط اؾت. ٚ ذٛضزٖ ٤ب اؾتٙكبق آٖ ا٤ٗ ٔٛاز لبثُ اقتعبَ ثٛزٜ -َطذار

 

   ومًوٍ اوتقالتزداري ي  ومًوٍ  8

                                                 
1- Scanning interferometer 

2- Dispersive Mid-IR 

3- CH3-O-C(CH3)3 
4- CH3-CH2-O-C(CH3)3 

5- CH3-O-CH2-C(CH3)3 

6- (CH3) 2CH-O-CH(CH3)2 
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 کليات      8-3

ٚ ثٝ ثب٤س ثب زلّت ثؿ٥بض حُٕ  ٢ ثٙع٤ٗبٞ قسٖ ٚ تغ٥٥ط ؾبذتبض، ٕ٘ٛ٘ٝ ثطا٢ خ٥ٌّٛط٢ اظ تجر٥ط    8-3-3

 . س٘آظٔب٤كٍبٜ ٔٙتمُ قٛ

)ٞب٢(  ٥ٌط٘س، ثب٤س ثب اؾتفبزٜ اظ ضٚـ ٤ف لطاض ٣٤٣ٔ وٝ ثٝ ٚؾ٥ّٝ ا٤ٗ ضٚـ آظٖٔٛ ٔٛضز آظٔببٞ ٕ٘ٛ٘ٝ   8-3-9

 4189زض اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبضٜ  ٝ قسٜئ٢ اضابٞ ضٚـٞب٢ زِٚت٣ ٤ب ثٝ ٚؾ٥ّٝ  ٔكرم قسٜ تٛؾظ ؾبظٔبٖ

وٝ ٔٙدط ثٝ اؾترطاج ثطذ٣  " 1خب٤ٍع٣ٙ٤ ثب آة ثٝ ٚؾ٥ّٝ ثطزاض٢ ٕ٘ٛ٘ٝ "٤ب ٔعبزَ آٖ( ت٥ٟٝ قٛ٘س. اظ ضٚـ )

 قٛز، اؾتفبزٜ ٘ى٥ٙس.   طٞب زض فبظ آث٣ ٣ٔٞب ٤ب ات اظ اِىُ

ٞب ضا  تٛاٖ ٕ٘ٛ٘ٝ ٣ٔزض زٔب٢ ظ٤بز دط٥ٞع و٥ٙس. ثس٤ٗ ٔٙظٛض  بٞ لجُ اظ ا٘دبْ آظٖٔٛ اظ لطاض زازٖ ٕ٘ٛ٘ٝ   8-3-6

 زاض٢ وطز.  ٍ٘ٝ C˚ 5  تب C˚ 0زض ٤ه حٕبْ ٤ر٣ ٔٙبؾت ٤ب ٤رچبَ زض زٔب٢ 

ٕ٘ٛ٘ٝ ضا زٚض  ،زاض٢ ٘ى٥ٙس. اٌط ٘كت٣ ٔكبٞسٜ قس ، ٢ٍٝ٘ آظٖٔٛ ضا زض ظطٚف ٘كت وٙٙسٜبٞ ٕ٘ٛ٘ٝ   8-3-4

 ض٤رتٝ ٚ ٕ٘ٛ٘ٝ خس٤س ت٥ٟٝ و٥ٙس.   

ظطف٥ت  80% ٢ خس٤س اظ ظطٚف٣ وٝ حسالُبٞ زاض ضا ثط ض٢ٚ ٕ٘ٛ٘ٝ ٞب٢ اوؿ٥ػٖ ٥ٌط٢ تطو٥ت ا٘ساظٜ   8-3-5

اظ آٖ قسٜ ٚ چٙس ثبض  دط ثبقس ٤ب زضة آٖ ثبظ 80 % ٞب دط قسٜ اؾت، ا٘دبْ ز٥ٞس، اٌط ظطف ٕ٘ٛ٘ٝ وٕتط اظ آٖ

    ز.قٛا٘دبْ ثطزاض٢ خس٤س  ، ثب٤س ٕٕ٘ٛ٘ٝ٘ٛ٘ٝ ثطزاقتٝ قسٜ ثبقس
 
  ًنومًوٍ در طي آسم داري وگٍجاتجايي ي       8-9 

ؾٙح ٔبزٖٚ لطٔع، ثب٤س اخبظٜ زازٜ قٛز تب ٕ٘ٛ٘ٝ ثٝ زٔب٢  لجُ اظ ا٘دبْ آظٖٔٛ تٛؾظ زؾتٍبٜ ع٥ف    8-9-3

 ٤س آظٔب٤ف زض آٖ زٔب ا٘دبْ قٛز، ثطؾس. ( وٝ ثبC˚ 38 تب C˚15تعبز٣ِ )
 
ثعس اظ ثطزاقتٗ ٕ٘ٛ٘ٝ، ظطف ٕ٘ٛ٘ٝ ضا زٚثبضٜ دّٕخ وطزٜ ٚ ٕ٘ٛ٘ٝ ضا زض حٕبْ ٤د ٤ب ٤رچبَ زض زٔب٢      8-9-9

C˚0  تبC˚5 ٍٝ٘ .زاض٢ و٥ٙس 

 

 سىج مادين قزمش  دستگاٌ طيف 9تزرسي مىاسة تًدن ساسي، کاليثزاسيًن ي  آمادٌ      9

 ساسي دٌآما    9-3

 ٔغبثك ثب زؾتٛضاِعُٕ ؾبظ٘سٜ آٔبزٜ و٥ٙس.  ،ؾٙح ٔبزٖٚ لطٔع ضا خٟت ا٘دبْ آظٖٔٛ زؾتٍبٜ ع٥ف
 
 کاليثزاسيًن    9-9

 ASTMقسٜ زض اؾتب٘ساضز ٝئزؾتٛضاِعُٕ اضأغبثك ثب  ،ٞب ثب٤س ثٝ ٚؾ٥ّٝ ؾبظ٘سٜ ٤ب تٛؾظ وبضثط تٕب٣ٔ زؾتٍبٜ

E1655 ٖٞب٢  ضإٞٙب٣٤ ثطا٢ وب٥ِجطاؾ٥ٖٛ چٙس ٔتغ٥طٜ زؾتٍبٜ وب٥ِجطٜ قٛ٘س. ا٤ٗ زؾتٛضاِعُٕ ثٝ عٙٛا

. ا٤ٗ اؾت، 3٘فت٣ ذٛال ف٥ع٤ى٣ ٘فت ٚ ٔحهٛلات ق٣ٕ٥ ٥ٌط٢ ؾٙح ٔبزٖٚ لطٔع، ثٝ ٔٙظٛض ا٘ساظٜ ع٥ف

                                                 
1- Sampling by water displacement 
2- Qualification 

3- Petrochemical products 
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زٞٙس.  ضا قطح ٣ٔ زؾتٍبٜ (نلاح٥تٔٙبؾت ثٛزٖ ) ثطضؾ٣ وب٥ِجطاؾ٥ٖٛ ٚ تٛؾعٝ ،ٞب زازٜ ضفتبضٞب ٘حٜٛ  ضٚـ

ٞب٢ چٙس  ث٣ٙ٥ آٔبض٢ ٔسَ ٤ٚػٜ ثطا٢ ثٟجٛز وب٥ِجطاؾ٥ٖٛ ٤ب د٥ف ثٝ 1ذغب ٚ ق٥تتٛخٝ و٥ٙس وٝ تٙظ٥ٕبت 

  .تٛن٥ٝ ٘كسٜ اؾت ،ثٝ عٛض نط٤ح ،ٔتغ٥طٜ ٔبزٖٚ لطٔع
 
 دستگاٌ  تاييذ 9-6

٤ب ؾب٤ط  ٣زاض زض حضٛض تطو٥جبت ثٙع٤ٙ زل٥ك ٚ نح٥ح ٞط تطو٥ت اوؿ٥ػٖ ٞب٢ ٥ٌط٢ ثٝ ٔٙظٛض اع٥ٕٙبٖ اظ ا٘ساظٜ

ثب٤س ثط ؾٙح  ع٥فزؾتٍبٜ ، وٙٙس ا٤دبز ٣ٔٞب٢ ذبل تساذلات ع٥ف٣  ض٢ وٝ زض غّظتزا تطو٥جبت اوؿ٥ػٖ

ٞب،  قبُٔ: آضٚٔبت٥ه تطو٥جبت، ٔٛضز اضظ٤بث٣ لطاض ٥ٌطز. 1-ٝ قسٜ زض د٥ٛؾت اِفئاؾبؼ ضٚـ اضا

  .قٛ٘س ٣ٔ ؾجت ا٤دبز تساذلاتزاض  زاض ٚ ز٤ٍط تطو٥جبت اوؿ٥ػٖ ٞب٢ آ٥ِفبت٥ه قبذٝ ٥ٞسضٚوطثٗ

 

  9اردَاي کىتزل کيفيتاستاوذ  31

٥ٌطز ثٝ ٚؾ٥ّٝ تدع٤ٝ حسالُ ٤ه  عّٕىطز نح٥ح زؾتٍبٜ ضا ٞط ضٚظ٢ وٝ ٔٛضز اؾتفبزٜ لطاض ٣ٔ  31-3

زاض ٔٛضز  زاض ٔكرم ٚ ٔعّْٛ، ثطا٢ ٞط تطو٥ت اوؿ٥ػٖ اؾتب٘ساضز وٙتطَ و٥ف٥ت ثب ٔمساض تطو٥ت اوؿ٥ػٖ

نٛضت  ثٝ ASTM D4307اؾتب٘ساضز س ٔغبثك ثب٤ ٢ وٙتطَ و٥ف٥تو٥ٙس. اؾتب٘ساضزٞب ٥٤3سب٥ٌط٢، ت ا٘ساظٜ

٢ اؾتب٘ساضز بٞ غّظت زاض ثبقٙس. خط٣ٔ آٔبزٜ قسٜ ٚ زض ٔحسٚزٜ غّظت ٔٛضز ا٘تظبض ثطا٢ تطو٥ت اوؿ٥ػٖ

 اؾت.   شوط قسٜ 1د٥كٟٙبز٢ زض خسَٚ وٙتطَ و٥ف٥ت 
 
ساضز وٙتطَ و٥ف٥ت زؾت آٔسٜ ثب٤س ٔغبثك ٔمساض اؾتب٘ٝ ث 4(ٔدعا) زاض ذبل ٔمساض ٞط تطو٥ت اوؿ٥ػٖ    31-9

 ±٤3/0ب زض حسٚز ( MTBE)زضنس خط٣ٔ ) 0/14 ±7/0 )ثطا٢ ٔثبَ ±5%  ت٥ٟٝ قسٜ ثب اذتلاف حساوثط

زضنس خط٣ٔ ٔتبَ٘ٛ(، ثبقس.  0/4±3/0 تط اؾت )ثطا٢ ٔثبَ ك، ٞط ٤ه اظ ٔمبز٤ط وٝ ثعضئغّخط٣ٔ زضنس 

ؾتٍبٜ ضا زٚثبضٜ ز 2-9س ٔغبثك ضٚـ ثٙذبضج اظ ٔحسٚزٜ تع٥٥ٗ قسٜ ثبقس،  ،دعاچٙب٘چٝ ٞط وساْ اظ ٔمبز٤ط ٔ

وب٥ِجطٜ و٥ٙس. اؾتب٘ساضزٞب٢ وٙتطَ و٥ف٥ت ٘جب٤س ثطا٢ وب٥ِجطاؾ٥ٖٛ ٤ب وب٥ِجطاؾ٥ٖٛ ٔدسز زؾتٍبٜ ٔٛضز 

 اؾتفبزٜ لطاض ٥ٌط٘س. 

 ٘جب٤س آظٔب٤ف و٥ٙس. ،ٞب٢ وٙتطَ و٥ف٥ت ٞب٢ ٔٛضز آظٖٔٛ ضا ثسٖٚ زاضا ثٛزٖ ٤ٚػ٣ٌ ٕ٘ٛ٘ٝ 

 

 

 

  آسمًن وجامريش ا  33

                                                 
1- Bias and Slope adjustments 

2- Quality control standard  

3- Confirm 

4- Individual 
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 ثٝ تعبزَ ثطؾب٥٘س.  C˚ 38تب  C˚ 15 زٔب٢ ث٥ٗ ٞب ضا لجُ اظ آظٖٔٛ زض  ٕ٘ٛ٘ٝ    3-3
 
زؾتٍبٜ، ٕ٘ٛ٘ٝ ضا ثٝ زاذُ ؾُ ٕ٘ٛ٘ٝ ٚاضز وطزٜ  1دب٤ٝ ذظ ا٤دبزؾبظ٘سٜ ثطا٢ ٢ بٞ ٔغبثك زؾتٛضاِعُٕ   33-9

ثٝ ٔٙظٛض ٌطفتٗ ذظ  بٞ وٝ زؾتٛضاِعُٕ ؾٙح ٔبزٖٚ لطٔع ثجت و٥ٙس. زض نٛضت٣ ٚ ع٥ف آٖ ضا ثب زؾتٍبٜ ع٥ف

وٝ ٔتفبٚت اظ  ثبقٙس، اظ ثٙع٤ٗ غ٥طاوؿ٥ػ٣٘ زاض فبلس تطو٥جبت اوؿ٥ػٖثٙع٤ٗ  ٔؿتّعْ اؾتفبزٜ اظ ٤ه ،دب٤ٝ

ٔٛضز اؾتفبزٜ زض ت٥ٟٝ اؾتب٘ساضزٞب٢ وب٥ِجطاؾ٥ٖٛ، اعتجبضؾٙد٣  زاض ثسٖٚ تطو٥جبت اوؿ٥ػ٢ٖ بٞ ثٙع٤ٗ

 بزٜ و٥ٙس. وب٥ِجطاؾ٥ٖٛ ٤ب اؾتب٘ساضزٞب٢ وٙتطَ و٥ف٥ت اؾت، اؾتف
 
ؾُ ضا ثٝ عٛض وبُٔ ثب ض٤رتٗ ٔمساض وبف٣ اظ ٕ٘ٛ٘ٝ زض زاذُ ؾُ ت٥ٕع و٥ٙس ٚ ثطا٢ اع٥ٕٙبٖ اظ قؿت    33-6

 حسالُ ؾٝ ثبض ثب ٔحَّٛ آظٖٔٛ، قؿتكٛ ز٥ٞس.ؾُ ضا ٚ ق٢ٛ ٔٙبؾت، 
  

زٞب٢ وٙتطَ ٢ اؾتب٘ساضبٞ ٞب٢ آظٖٔٛ ٔدَٟٛ، ثب ا٘دبْ آظٖٔٛ ثٝ ٚؾ٥ّٝ ٕ٘ٛ٘ٝ لجُ اظ تدع٤ٝ ٕ٘ٛ٘ٝ   33-4

 ٔطاخعٝ و٥ٙس(. 10و٥ف٥ت اظ عّٕىطز ٔغّٛة زؾتٍبٜ ٔغٕئٗ ق٤ٛس )ثٝ ثٙس 
 
 زؾتٝ تٛؾظ زؾتٍبٜ ضا ثٕ٘ٛ٘ٝ ضا ٔغبثك زؾتٛضاِعُٕ وبضذب٘ٝ ؾبظ٘سٜ ٚاضز و٥ٙس. غّظت لطائت قسٜ    33-5

  آٚض٤س.
  

 محاسثات   39

 دار تثذيل درصذ غلظت حجمي تٍ جزمي تزکيثات اکسيژن   39-3

ثٝ زضنس خط٣ٔ  1ثطحؿت زضنس حد٣ٕ ثٛز، ٘تب٤ح ضا عجك ٔعبزِٝ ء، ٞب٢ زؾتٍبٜ ثطا٢ ٞط خع طائتاٌط ل

 تجس٤ُ و٥ٙس: 
 

)(
f

i

ii
D

D
Vm                                                                                       (1 )  

 
 آٖ: وٝ زض

mi  ٖ٥ٌط٢ قسٜ؛   ا٘ساظٜ زاض زضنس خط٣ٔ ٞط تطو٥ت اوؿ٥ػ 

Vi  ٖزاض؛  زضنس حد٣ٕ ٞط تطو٥ت اوؿ٥ػ 

Di   ٔٙفطز( زض زٔب٢ زاض ذبل تطو٥ت اوؿ٥ػٖ 2چٍب٣ِ ٘ؿج٣( C˚ 56/15  قسٜ ئاضا 2خسَٚ وٝ زض ٝ

 اؾت؛ 

Df  چٍب٣ِ ٘ؿج٣ ؾٛذت ٔٛضز ٔغبِعٝ زض زٔب٢ C˚ 56/15 قسٜ زضئوٝ ثطاؾبؼ زؾتٛضاِعُٕ اضا ٝ 

 10662قٕبضٜ ٣ّٔ ا٤طاٖ ٤ب ضٚـ آظٖٔٛ ٔغبثك ثب اؾتب٘ساضز  197 قٕبض٣ّٜٔ ا٤طاٖ اؾتب٘ساضز 

                                                 
1 - Baseline 

2- Relative density 
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ٔٛضز اؾتفبزٜ  ٥ٌ742/0ط٢ ٘كسٜ ثبقس، ثب٤س چٍب٣ِ فطض٣  ا٘ساظٜ ٥ٌط٢ قسٜ اؾت، اٌط چٍب٣ِ ا٘ساظٜ

 لطاض ٥ٌطز. 

 دار تًصيٍ ضذٌ تزاي استاوذاردَاي کىتزل کيفيت َز تزکية اکسيژن َاي غلظت -3جذيل 

                                      َاي مًرد وياس غلظت                                                                                                  

 ن                      درصذ جزمي اکسيژ 6/ 5   درصذ جزمي اکسيژن       7/9     درصذ جزمي اکسيژن       1/9    دار        تزکية اکسيژن       
  

    زضنسخط٣ٔ 41/5     زضنس خط٣ٔ 00/4            ٔتبُ٘  

 زضنسخط٣ٔ 1/10      زضنسخط٣ٔ 77/7     زضنسخط٣ٔ 76/5        اتبُ٘ 

   زضنسخط٣ٔ 5/12     زضنسخط٣ٔ 26/9        تطق٥ٛ ثٛتبُ٘ 

 نس خط٣ٔزض 9/14     زضنس خط٣ٔ 0/11       ٔت٥ُ تطق٥ٛ ثٛت٥ُ اتط 

 زضنس خط٣ٔ 2/17     زضنس خط٣ٔ 8/12       تطق٥ٛ آ٥ُٔ ٔت٥ُ اتط 

 زضنس خط٣ٔ 2/17     زضنس خط٣ٔ 8/12       ز٢ ا٤عٚ دطٚد٥ُ اتط  

 زضنس خط٣ٔ 2/17     زضنس خط٣ٔ 8/12       ات٥ُ تطق٥ٛ ثٛت٥ُ اتط  

 

 

 درصذ جزمي اکسيژن کل    39-9

زاض  ذت، ٔدٕٛ  ٔحت٢ٛ زضنس خط٣ٔ اوؿ٥ػٖ ٕٞٝ اخعاء اوؿ٥ػٖثطا٢ تع٥٥ٗ اوؿ٥ػٖ وُ ٔٛخٛز زض ؾٛ

 ٔحبؾجٝ و٥ٙس.  2ضا ثط اؾبؼ ٔعبزِٝ  1-٥ٌ12ط٢ قسٜ ٔغبثك ثٙس  ا٘ساظٜ
 

  
 







 


i

ii

tot
M

Nm
W

0.16
                                                              (2)  

 

 وٝ زض آٖ:

Wtot       ٛذت؛ زضنس خط٣ٔ اوؿ٥ػٖ وُ زض ؾ 

mi       ٖزاض؛  زضنس خط٣ٔ ثطا٢ ٞط تطو٥ت اوؿ٥ػ 

 خطْ ات٣ٕ اوؿ٥ػٖ؛     0/16

Ni       ٓزاض؛  ٞب٢ اوؿ٥ػٖ ٔٛخٛز زض ِٔٛىَٛ اوؿ٥ػٖ تعساز ات 

Mi      ٖزازٜ قسٜ اؾت.  2خسَٚ زاض وٝ زض  خطْ ِٔٛى٣ِٛ ِٔٛىَٛ اوؿ٥ػ 

 

 

 فيشيکي   َاي ثاتت -9جذيل 

 چگالي وسثي      جزم مًلکًلي                       CAS  ضمارٌ              تزکيثات         
                     º

C) 56/35 ( 
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 7963/0       04/32       67-56-1                ٔتبُ٘          

 7939/0       07/46       67-17-5                اتبُ٘          

 7922/0       12/74       75-56-0                         تطق٥ٛ ثٛتبُ٘          

 7460/0       15/88       1634-04-4                ٔت٥ُ تطق٥ٛ ثٛت٥ُ اتط        

 7300/0       18/102       108-20-3                 ز٢ ا٤عٚ دطٚد٥ُ اتط        

 7452/0       18/102       637-92-3                ات٥ُ تطق٥ٛ ثٛت٥ُ اتط        

 7758/0       18/102       994-05-8                تطق٥ٛ آ٥ُٔ ٔت٥ُ اتط        

 

 

 گشارش  36

 .  و٥ٙسزضنس خط٣ٔ ٌعاضـ  1/0 تمط٤تثب ضا زاض ٚ اوؿ٥ػٖ وُ  ٘تب٤ح ٞط ٤ه اظ تطو٥جبت اوؿ٥ػٖ    36-3

 

 3اُريثيدقّت ي         34

آٔبض٢ زضٖٚ آظٔب٤كٍب٣ٞ ثٝ ضٚـ ظ٤ط لبثُ  ٞب٢  ٖٛ٘تب٤ح آظٔ ٔغبثكلتّ ا٤ٗ ضٚـ آظٔب٤ف، ز  34-3

 ٥ٌط٢ اؾت.  ا٘ساظٜ
 

9تکزارپذيزي  34-9
 

اذتلاف ث٥ٗ ٘تب٤ح آظٖٔٛ ٔتٛا٣ِ وٝ تٛؾظ ٤ه آظٔب٤كٍط ثب ٤ه زؾتٍبٜ ٚ تحت قطا٤ظ ثبثت ثب ٔٛاز ٤ىؿبٖ، 

فمظ زض ٤ه ٔٛضز اظ ث٥ؿت  ،٤سآ زؾت ٣ٔٝ ث ،بْ آظٖٔٛثب فبنّٝ ظٔب٣٘، زض قطا٤ظ عّٕىطز ٔعَٕٛ ٚ نح٥ح ا٘د

 ٛا٘س اظ ٔمبز٤ط ظ٤ط تدبٚظ وٙس.ت ٔٛضز، ٣ٔ

 
 (درصذجزمي) تکزارپذيزي دار تزکية اکسيژن

 13/0   تطق٥ٛ ثٛت٥ُ اتط ٔت٥ُ           

 13/0   اتط  ٔت٥ُ  تطق٥ٛ آ٥ُٔ          

 15/0   اتط تطق٥ٛ ثٛت٥ُ  ات٥ُ          

 13/0   اتبُ٘          

 07/0   ٔتبُ٘          

 10/0   تطق٥ٛ  ثٛتبُ٘          

 14/0   اتط ا٤عٚ دطٚد٥ُ  ز٢          

 15/1      مقذار اکسيژن کل            

 

 

 6تجذيذپذيزي 34-6

                                                 
1- Bias 

2- Repeatability 

3- Reproducibility 
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 ٞب٢ اذتلاف ث٥ٗ زٚ ؾط٢ ٘ت٥دٝ آظٖٔٛ ٔدعا ٚ ٔؿتمُ وٝ تٛؾظ آظٔب٤كٍطٞب٢ ٔرتّف زض آظٔب٤كٍبٜ 

ٛا٘س اظ ت زؾت آٔسٜ اؾت، فمظ زض ٤ه ٔٛضز اظ ث٥ؿت ٔٛضز، ٣ٔٝ ث ،ت، ثب ٔٛاز ٤ىؿبٖ ثب فبنّٝ ظٔب٣٘ٔتفبٚ

 ٔمبز٤ط ظ٤ط تدبٚظ وٙس.

 
 (درصذجزمي) پذيزيتجذيذ دار تزکية اکسيژن

 98/0 تطق٥ٛ ثٛت٥ُ اتط ٔت٥ُ       

 36/1 اتط  ٔت٥ُ  تطق٥ٛ آ٥ُٔ      

 77/0 اتط تطق٥ٛ ثٛت٥ُ  ات٥ُ      

 59/0 اتبُ٘      

 37/0 ٔتبُ٘      

 59/0 تطق٥ٛ  ثٛتبُ٘      

 79/0 اتط ا٤عٚ دطٚد٥ُ  ز٢     

 61/1 مقذار اکسيژن کل      

 
 

 اُريثي   34-4

ٔكبٞسٜ  Round Robinآٔبض٢ ٞب٢ ٔٛضز آظٔب٤ف ثط حؿت ضٚـ  ا٢ زض ٕ٘ٛ٘ٝ ٥ٞچ ذغب٢ ثبثت ٚ ٔٙغم٣

 ،ا٘س، د٥كٟٙبز ٤ه حىٓ لغع٣ اظ ذغب ٞب٢ دب٤ٝ آظٔب٤ف ٘كسٜ اظ ثٙع٤ٗ خب٣٤ وٝ ع٥ف ٚؾ٥ع٣ قٛز ٚ اظ آٖ ٣ٕ٘

 س، ٕٔىٗ ٥٘ؿت. ٘ٔكبٞسٜ قٛ Round Robinآٔبض٢ ٔٛلع٣ وٝ ذغبٞب زض ضٚـ  ءخعٝ ث
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 پيًست الف

 (الشامي)

 دستگاٌ (تاييذ) تزرسي مىاسة تًدن

 

 3دستگاٌتاييذ تزاي َا  ومًوٍساسي  آمادٌ      3-الف

٥٘ع  ٢اؾت. اؾتب٘ساضزٞب٢ ز٤ٍط ٝ قسٜئاضا 1-1 اِف زض خسَٚ زؾتٍبٜ تب٥٤سثطا٢ اؾتب٘ساضزٞب حسالُ ٔبتط٤ؽ 

ضا اظ  ثٝ وبض ضفتٝ ثطا٢ تب٥٤س زؾتٍبٜ 2چٙس خعئ٣اضبفٝ قٛ٘س. اؾتب٘ساضزٞب٢ ثطا٢ ا٤ٗ ٔٙظٛض ٕٔىٗ اؾت 

٢ ٘ؿجتبً بٞ ٔم٥بؼ٤ب  ،ASTM 4307 زاض ثط حؿت زضنس خط٣ٔ اخعاء ٔغبثك ثب اؾتب٘ساضز ٞب٢ اوؿ٥ػٖ تطو٥ت

زاض زض  ٞب ت٥ٟٝ و٥ٙس. ثطا٢ اع٥ٕٙبٖ اظ حسالُ ٔعاحٕت ٘بق٣ اظ حضٛض تطو٥ت اوؿ٥ػٖ اظ ٔرّٛط ٢تط ثعضي

تب اظ عسْ حضٛض تطو٥جبت  ٥ٌطزثٙع٤ٗ دب٤ٝ ا٘دبْ  ثط ض٢ٚٞب٢ دب٤ٝ، ثب٤س آظٖٔٛ وطٚٔبتٌٛطاف٣ ٌبظ٢  ثٙع٤ٗ

ٚ  9361ا٤طاٖ قٕبضٜ ٣ّٔ  زض اؾتب٘ساضز قسٜٝ ئاضٚـ آظٖٔٛ اضزاض اع٥ٕٙبٖ حبنُ قٛز )اظ  اوؿ٥ػٖ

اؾتفبزٜ و٥ٙس(. خٟت اع٥ٕٙبٖ اظ عسْ حؿبؾ٥ت  GC-OFIDآظٖٔٛ  ٤ب ضٚـ  ASTM D5599اؾتب٘ساضز

ٞب٢  ثب٤س ثٙع٤ٗ، تب٥٤س زؾتٍبٜثطا٢ ت٥ٟٝ اؾتب٘ساضٞب٢ ٞب٢ دب٤ٝ،  ثٙع٥ٞٗ٤سضٚوطث٣ٙ  وب٥ِجطاؾ٥ٖٛ ثٝ ٔبتط٤ؽ

 س. ٙاؾتب٘ساضزٞب٢ وب٥ِجطاؾ٥ٖٛ ثبق ثطا٢ ت٥ٟٝ ثٝ وبض ضفتٝ)ٞب٢( دب٤ٝ  دب٤ٝ اؾتفبزٜ قسٜ ٔتفبٚت اظ ثٙع٤ٗ
 

ٞب٢ ٔٛضز اؾتفبزٜ ثطا٢ ت٥ٟٝ  ثطا٢ ثٝ حسالُ ضؾب٘سٖ تجر٥ط اخعاء ؾجه، زٔب٢ تٕبْ ٔٛاز ق٥ٕ٥ب٣٤ ٚ ثٙع٤ٗ

٢ بٞ ٙع٤ٗ٤ب ث بٞ ٚخٝ ٘جب٤س ٥ٞچ ٤ه اظ ٕ٘ٛ٘ٝ تٙظ٥ٓ و٥ٙس. ثٝ ٥ٞچ C˚ 20تب  C˚ 5اؾتب٘ساضزٞب ضا زض زٔب٢ ث٥ٗ 

ثطا٢ وب٥ِجطاؾ٥ٖٛ )٤ب وب٥ِجطاؾ٥ٖٛ ٔدسز( زؾتٍبٜ اؾتفبزٜ ضا  وب٥ِجطاؾ٥ٖٛ تب٥٤ستع٥٥ٗ  زضاؾتفبزٜ دب٤ٝ ٔٛضز 

 و٥ٙس. 
 

  جُت تاييذ دستگاٌَا  ومًوٍآسمًن      3-3الف 

ك عج ،. زض نٛضت ِعْٚو٥ٙسآظٔب٤ف  11 ٝ قسٜ زض ثٙسئثب٤س عجك ضٚـ اضاضا زؾتٍبٜ  تب٥٤ساؾتب٘ساضزٞب٢  

 ٘تب٤ح ثب٤س اظ زضنس حد٣ٕ ثٝ زضنس خط٣ٔ تجس٤ُ قٛ٘س. تٛض٥ح زازٜ قسٜ اؾت، 12ٔحبؾجبت٣ وٝ زض ثٙس 
 

 دستگاٌ   تاييذ 6يمؼيارَا      9-3الف 

 قٛز: وٝ زاضا٢ تٕب٣ٔ ٔكرهبت ظ٤ط ثبقس تب٥٤س ٣ٔزض نٛضت٣  زؾتٍبٜ
 

 دار َاي اکسيژن صحت َز يک اس تزکية 3-9-3الف 

ٝ ئثب٤س ٔغبثك ٔع٥بضٞب٢ اضا تب٥٤س زؾتٍبٜزاض زض ٞط ٤ه اظ اؾتب٘ساضزٞب٢  ٞب٢ اوؿ٥ػٖ طو٥توساْ اظ ت آظٖٔٛ ٞط

تب٥٤س وٝ ثطا٢  ذبل ٣ٕٝ٘ٛ٘ زض ٤ه آ٘ب٥ِت ٔكرم ثبقس وٝنٛضت٣ وٝ  ثبقس. زض 2-1اِف قسٜ زض خسَٚ 

زض خسَٚ وٝ اظ آ٘چٝ ثب٤س وٕتط  ،آ٘ب٥ِتآٖ ثطا٢   قسٜ ٥ٌط٢ ا٘ساظٜٚخٛز ٘ساضز، ٔمساض  ضٚز، ثٝ وبض ٣ٔ زؾتٍبٜ

 ٘كبٖ زازٜ قسٜ اؾت، ثبقس.  2-1-اِف

 

                                                 
1- Qualification samples 

2- Multicomponent Validation standard  

3- Criteria 
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 َاي تزرسي مىاسة تًدن دستگاٌ ومًوٍحذاقل ماتزيس تزاي  -3-3الف جذيل 

 اؾت.ٞب ثط حؿت زضنس خط٣ٔ  غّظت
 

Sample    Base Gas
a

     MTBE           TAME     ETBE   Ethanol           Methanol      t-Butanol DIPE 

    1     A                                          10      
    2     A                                                           5       
    3     A  5/16    
    4           A     9                                                                      5/1                   2        

    5     A                       5/18                             25/1 
    6 A             4       12  

    7     A         17 
    8     A           5/9      4     
    9     A                              5/5 
   10     A         3     5/3       
   11     A                                              12 
   12     A       9            6    
   13        A                5/16 
 14     A        7               10
 15     A     7     3      6        
   16     A     5     5      3          3            5
 17     A      5/1      2     2         
   18     A     2       7       
   19          B          9       
  20     B        6 

   21     B     14 
   22     B     10            2      5/1 
   23     B      5/16       
   24     B     4       11                                                                                         2 
   25     B       5/15 
   26     B         8     5 
   27     B          5 
   28     B        3      5/3 
   29     B           12 
   30     B      5           8 
   31     B                                         5/16 
   32     B        6                 9 
   33     B     6     3      4 
   34     B     2     8      2         4 
   35     B    5/1    5/1     5/1             7 
   36     B     8       4 
 

  a  ٝثٙع٤ٗ دب٤ A ُآِى٥لات ثبقس. ٤ه ؾبذتبض د٥كٟٙبز٢ ثطا٢ ثٙع٤ٗ دب٤ٝ  60% ثب٤س ثٙع٣ٙ٤ ثب حسالA ؾٛذت زٚثبضٜ  30%آِى٥لات،  60%تٛا٘س قبُٔ:  ٣ٔ

 ا٢ ثبقس.  تطو٥جبت ؾجه غ٥ط قبذٝ 10 % ، 1ٚ ؾبذتٝ قسٜ )تٕبْ ثبظ٤بفتٝ(

 % ؾٛذت تٕبْ ثبظ٤بفتٝ، 60%تٛا٘س قبُٔ:  ٣ٔ Bذتبض د٥كٟٙبز٢ ثطا٢ ثٙع٤ٗ دب٤ٝ ؾٛذت تٕبْ ثبظ٤بفتٝ ثبقس. ؾب 60 % ثٙع٣ٙ٤ ثب حسالُ ثب٤س Bثٙع٤ٗ دب٤ٝ 

 اؾت. 2ؾجه اؾترطاج ؾط٤ع FCC   ٚ %10ثٙع٤ٗ  30

1- Full range reformats 
2- Light straight run 
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 3صحت کلي 9-9-3-3الف 

ثب٤س  تٙبؾت زؾتٍبٜؾط٢ ؾٙدف  ٞب٢ ( ثطا٢ ٞط آ٘ب٥ِت زض تٕبْ SEQٕٝ٘ٛ٘) 2تب٥٤س زؾتٍبٜذغب٢ اؾتب٘ساضز 

 ثبقس.  3-1-قسٜ زض خسَٚ اِف ٝئٔغبثك ٔع٥بضٞب٢ اضا
 

 تکزارپذيزي کل 6-9-3-3الف 

ٞب٢ ٞط ٕ٘ٛ٘ٝ  ٥ٌط٢ ثب٤س زٚ ثبض ٔٛضز آظٔب٤ف لطاض ٥ٌطز. تىطاض ا٘ساظٜ تب٥٤س زؾتٍبٜٞط ٕ٘ٛ٘ٝ اظ ؾط٢ ؾٙدف 

 زضنس خط٣ٔ تفبٚت زاقتٝ ثبقٙس.  3/0٘جب٤س ث٥كتط اظ 
 

  6تزرسي تىاسةتىايب سماوي )فزکاوس(  6-3-3 الف

زاضز وٝ زؾتٍبٜ  ثطضؾ٣لطاض ٌطفت تٟٙب زض نٛضت٣ زٚثبضٜ ٥٘بظ ثٝ  تب٥٤سٍٞٙب٣ٔ وٝ وب٥ِجطاؾ٥ٖٛ زؾتٍبٜ ٔٛضز 

 آظٖٔٛ وٙتطَ و٥ف٥ت ذبضج اظ ٔحسٚزٜ آظٔب٤ف ثبقٙس.  ٢بٞ ٤ٕٝ٘ٛ٘ب وب٥ِجطٜ قسٜ ثبقس  زٚثبضٜ ،ز٥ُِ تع٥ٕطثٝ 

 

 

 

 

 دستگاٌ تزرسي تىاسةحذاکثز خطاي مجاس تزاي  -9-3الف جذيل 
 

 دار خطا يقتي کٍ تزکية اکسيژن                   دار مطخص خطا يقتي کٍ تزکية اکسيژن    دار تزکية اکسيژن     

 يجًد وذارد                                                     ،است ي يجًد دارد                                                                       

 (درصذ جزمي حذاکثز )                                           (حذاکثزدرصذ جزمي)                                                                  
         
      9/0                            5/1        تطق٥ٛ ثٛت٥ُ اتط ٔت٥ُ        

 8/1            0/2  اتط ٔت٥ُ  تطق٥ٛ آ٥ُٔ        

 9/1          2/1 اتط تطق٥ٛ ثٛت٥ُ  ات٥ُ        

 6/0            9/0                     اتبُ٘       

         3/0                                                          6/0                        ٔتبُ٘                                  

               9/0                                                          9/0            تطق٥ٛ ثٛتبُ٘       

               9/0                                                          2/1                                   اتط  دطٚد٥ُ ا٤عٚ  ز٢       
 

 
 

 

 

 

                                                 
1- Overall accuracy  

2- Standard Error of Qualification  

3- Frequency of qualification  
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 تؼييه صلاحيت دستگاٌ( مجاس تزاي STPتيىي) حذاکثز خطاي استاوذارد پيص -6-3الف جذيل 

 
 َاي درتمامي ومًوٍ STPطايخ                          در تمامي   STPمجمًع خطاي             دار              تزکية اکسيژن          

 سىجص تىاسةسزي                                 دار  اکسيژنَاي ومًوٍ                                                                 

 )حذاکثز(                                                                  (حذاکثز)                                                                
          

        5/0                            9/0                         تطق٥ٛثٛت٥ُ اتط   ٔت٥ُ         

        9/0             2/1     اتط  ٔت٥ُ  تطق٥ٛآ٥ُٔ         

        6/0            75/0     اتط  ثٛت٥ُ تطق٥ٛ  ات٥ُ         

        25/0            4/0                                   اتبُ٘           

        15/0            25/0                 ٔتبُ٘           

        45/0            55/0          تطق٥ٛ ثٛتبُ٘        

        35/0            6/0      اتط   دطٚد٥ُ ا٤عٚ  ز٢        

 

 

 

 

 
 

 


