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  ثِ ًبم خذا

 سبسهبى هلی استبًذارد ايزاى ثب آضٌبيی

 ي تحوٕوتبت  اػتتبوذاسد  مؤػؼّ موشسات ي هًاوٕه اكلاح هبوًن 3مبدِ ٔي ثىذ مًخت ثٍ أشان كىؼتٓ تحوٕوبت ي اػتبوذاسد مؤػؼّ

اػتتبوذاسدَبْ میتٓ سسػتمٓ      وـش ي تذئه تؼٕٕه، يظٕلٍ ًٍ اػت ًـًس سػمٓ مشخغ تىُب 1371 مبٌ ثُمه ملًة أشان، كىؼتٓ

  .داسد ػُذٌ ثٍ سا أشان

ثتٍ   29/6/90مًػؼٍ اػتبوذاسد ي تحوٕوبت كىؼتٓ أشان ثٍ مًخت ٌٔلذ ي پىدبٌ ي ديمتٕه خیؼتٍ ؿتًساْ ػتبدٓ اداسْ متًس        وبم

 خُت  اخشا اثلاؽ ؿذٌ اػت .  24/7/90مًس   35838/206وذاسد أشان تـٕٕش ي ًٓ وبمٍ ؿمبسٌ ػبصمبن میٓ اػتب

مؤػؼتبت   ي مشاًتض  وظتشان  كتبحت  ًبسؿىبػتبن ػتبصمبن ،   اص مشًت كىٓ َبْ ًمٕؼًٕن دس مختیق َبْ حًصٌ دس اػتبوذاسد تذئه

ٓ  ملبدح ثب گبمَم يًًؿـٓ ؿًد مٓ اودبم مشتجي ي آگبٌ اهتلبدْ ي تًدٕذْ پظيَـٓ، ػیمٓ، ٍ  ثتب  ي میت تًدٕتذْ،   ثتٍ ؿتشأي   تًخت

 ي ًىىذگبن، كبدسًىىذگبنملشف تًدٕذًىىذگبن، ؿبمل ولغ، ي حن كبحجبن مىللبوّ ي آگبَبوٍ مـبسًت اص ًٍ اػت تدبسْ ي كىبيسْ

ٓ  وذاسدَبْؤًغ اػتتب  پٕؾ  .ؿًد مٓ حبكل ديدتٓ ؿٕش ي ديدتٓ َبْ ػبصمبن وُبدَب، تخللٓ، ي ػیمٓ مشاًض ًىىذگبن، ياسد  میت

 پٕـتىُبدَب  ي وظشَب اص دسٔبكت پغ ي ؿًدمٓ اسػبل مشثًى كىٓ َبْ ًمٕؼًٕن اػوبْ ي ولغ رْ مشاخغ ثٍ وظشخًآَ ثشاْ أشان

 .ؿًد مٓ مىتـش ي أشان چبح میٓ سسػمٓ  اػتبوذاسد ػىًان ثٍ تلًٔت كًست دس ي ًشح سؿتٍ آن ثب مشتجي میٓ ًمٕتّ دس

ٍ  ؿتذٌ  تؼٕتٕه  هتًاثي  سػبٔت ثب وٕض كلاح رْ ي مىذ ػلاهٍ َبْ ػبصمبن ي مؤػؼبت ًٍ اػتبوذاسدَبٔٓ ؤًغ پٕؾ ٓ  تُٕت ًىىتذ   مت

ٍ  تلتًٔت ،  دسكًست ي ثشسػٓ ي ًشح میٓ دسًمٕتّ ٓ  اػتتبوذاسد  ػىتًان  ثت ٓ  مىتـتش  ي چتبح  أتشان  میت ثتذٔه تشتٕتت ،     .ؿتًد  مت

 میٓ اػتبوذاسد ًمٕتّ دس ي تذئه 5 ؿمبسِ أشان میٓ اػتبوذاسد دس ؿذٌ وًؿتٍ ملبد اػبع ثش ًٍ ؿًوذ مٓ تیوٓ میٓ اػتبوذاسدَبٔٓ

 .ثبؿذ سػٕذٌ تلًٔت ثٍ دَذمٓ ػبصمبن میٓ اػتبوذاسد أشان تـٌٕل مشثًى ًٍ

(ISO)اػتبوذاسد  ادمییٓ ثٕه ػبصمبن اكیٓ اػوبْ اص أشان ػبصمبن میٓ اػتبوذاسد
2ادمییٓ ادٌتشيتٌىٕتي   ثٕه ،ًمٕؼًٕن 1

(IEC) ي 

3 هبوًوٓ ؿىبػٓ وذاصٌا ادمییٓ ثٕه ػبصمبن
(OIML) 4ساثتي  تىُب ثٍ ػىًان ي اػت

 ًتذًغ ؿتزأٓ    ًمٕؼتًٕن  
5
(CAC)ًـتًس  دس 

ٍ  همه أشان میٓ اػتبوذاسدَبْ تذئه دس .ًىذ  مٓ كؼبدٕت ٍ  تًخت ٓ  ؿتشأي  ثت ْ  ي ًیت ْ  وٕبصمىتذ   آختشٔه  اص ًـتًس ،  ختبف  َتب

  د.ؿًمٓ گٕشْشٌثُ ادمییٓ ثٕه اػتبوذاسدَبْ ي خُبن كىؼتٓ ي كىٓ ػیمٓ ، پٕـشكت َبْ

 ي ػلامت ًىىذگبن ، حلظ ملشف اص حمبٔت ثشاْ هبوًن ، دس ؿذٌ ثٕىٓ پٕؾ مًاصٔه سػبٔت ثب تًاوذ ػبصمبن میٓ اػتبوذاسد أشان مٓ

ْ  أمىٓ ٓ  صٔؼتت  ملاحظتبت  ي محلتًتت  ًٕلٕتت  اص اًمٕىتبن  حلتًل  ػمتًمٓ ،  ي كتشد ٓ   اهتلتبدْ ،  ي محٌٕت  اص اختشاْ ثؼوت

ومبٔذ.  اػتبوذاسد، اخجبسْ ػبدٓ ؿًساْ تلًٔت بث ياسداتٓ، اهلام ٔب /ي ًـًس داخل تًدٕذْ محلًتت ثشاْ اس أشان میٓ اػتبوذاسدَبْ

 آن ثىذْي دسخٍ كبدساتٓ ًبتَبْ اػتبوذاسد اخشاْ ًـًس ، محلًتت ثشاْ ادمییٓ ثٕه ثبصاسَبْ حلظ مىظًس ثٍ تًاوذ مٓ ػبصمبن 

 مـتبيسٌ ،  دس صمٕىّ كؼبل مؤػؼبت ي ػبصمبن َب خذمبت اص ًىىذگبن اػتلبدٌ ثٍ ٕذنثخـ اًمٕىبن ثشاْ َمچىٕه ومبٔذ . اخجبسْ سا

ْ  ػٕؼتت   كذيس گًآَ ي ممٕضْ ثبصسػٓ ، آمًصؽ ، ٌ  محٌٕتٓ ، صٔؼتت  متذٔشٔت  ي ًٕلٕتت  متذٔشٔت  َتب  ي مشاًتض  َتب  آصمبٔـتگب

 وظتبم  هتًاثي  اػتبع  ثش سا مؤػؼبت ي بَ ػبصمبن گًوٍ أه ػبصمبن میٓ اػتبوذاسد أشان ػىدؾ ، يػبٔل ًبدٕجشاػًٕن س ياػىدٓ  

 آن َتب  ػمیٌتشد  ثش ي اػٌب َب آن ثٍ كلاحٕت تإٔٔذ گًإَىبمّ تصم ، ؿشأي احشاص كًست دس ي ًىذ مٓ اسصٔبثٓ أشان تإٔٔذ كلاحٕت

 اودتبم  ي ُتب گشاوج كیتضات  ػٕتبس  تؼٕٕه ػىدؾ ، يػبٔل ًبدٕجشاػًٕن س ياػىدٓ   ٌٔبَب ، ادمییٓ ثٕه دػتگبٌ تشئح .ًىذ  وظبست مٓ

 .اػت  ػبصمبن أه يظبٔق دٔگش اص أشان میٓ اػتبوذاسدَبْ ػٌح استوبْ ثشاْ تحوٕوبت ًبسثشدْ

 

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 



 ج 

 

 کویسیَى فٌی تذٍيي استبًذارد

 «رٍش آسهَى -پبيذاري ثٌشيي در ثزاثز اکسبيص ثِ رٍش القب»

 )تجذيذًظز اٍل(

 سوت ٍ/ يب ًوبيٌذگی رئیس : 
 ػٕمٕه، وظشْ

  دًتشْ ؿٕمٓس

 مٓ داوـگبٌ آصاد اػلامَٕٓبت ػی

                                                              

  دثیز :
 ، صٔىتودلٓ

 سكًم دٕؼبوغ 

 ًبسؿىبع ؿشًت پشؿٕب پظيَؾ ؿشٔق

 

  ): س اػبمٓ ثٍ تشتٕت حشيف ادلجب اعضبء 
 احمذ وظاد ، ػٕذ ػجذادًَبة

  سدٕؼبوغ مُىذع ولت

 ؿشًت ولت پبػبسگبد ًبسؿىبع آصمبٔـگبٌ

 

 پًصؽ، ػدبد

 سكًم دٕؼبوغ مُىذػٓ ؿٕمٓ 

 

 چشم صادٌ، مُشوبص

 سكًم دٕؼبوغ ؿٕمٓ 

 

 ًًثٓ ،حمًدٍ

  ؿٕمٓس دًتشْ 

 مذٔش ًىتشل ًٕلٓ ؿشًت ولت پبػبسگبد

 

 

مذٔش ًىتشل ًٕلٓ ؿشًت كتىبٔغ ؿتٕمٕبٔٓ   

 ؿجى  خًصػتبن

 

 َٕئت ػیمٓ داوـگبٌ كىؼت ولت
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 پیص گفتبر

ؿذ.  تذئه 1376وخؼتٕه ثبس دس ػبل  "سيؽ آصمًن -ثٍ سيؽ ادوب ؾٔدس ثشاثش اًؼب هٔثىض ْذاسٔپب "اػتبوذاسد 

َبْ ي تبٕٔذ ًمٕؼًٕنپشؿٕب پظيَؾ ؿشٔق أه اػتبوذاسد ثش اػبع پٕـىُبدَبْ سػٕذٌ ي ثشسػٓ تًػي ؿشًت 

اػتبوذاسد  میٓ ًمٕتّ اخلاعپىدبٌ ي چُبسمٕه  گشكت ي دسوظش هشاس  ايدٕه ثبس مًسد تدذٔذثشاْ  مشثًى

 اكلاح هبوًن 3 مبدِ ٔي ثىذ اػتىبد ثٍ أىي أه اػتبوذاسد ؿذ. تلًٔت 20/12/1393 مًس  َبْ ولتٓ كشايسدٌ

ػىًان اػتبوذاسد میٓ  ٍث ،1371 مبٌ ثُمه ملًة أشان، كىؼتٓ تحوٕوبت ي اػتبوذاسد موشسات مؤػؼّ ي هًاوٕه

 أشان مىتـش مٓ ؿًد.

خذمبت،  ي ػیًم كىبٔغ، صمٕىّ دس خُبوٓ ي میٓ َبْپٕـشكت ي تحًتت ثب َمبَىگٓ ي َمگبمٓ حلظ ثشاْ

أه  تٌمٕل ي اكلاح ثشاْ ًٍ پٕـىُبدْ َش ي ؿذ خًاَذ وظش تدذٔذ دضيم مًاهغ دس أشان میٓ اػتبوذاسدَبْ

 ثىبثشأه، ثبٔذ گشكت. خًاَذ هشاس تًخٍ مًسد مشثًى كىٓ ًمٕؼًٕن دس وظش تدذٔذ مَىگب ؿًد، اسأٍ اػتبوذاسدَب

 ًشد.  اػتلبدٌ میٓ اػتبوذاسدَبْ تدذٔذوظش آخشٔه اص َمًاسٌ

 

 اػت. 1376: ػبل 4193أه اػتبوذاسد خبٔگضٔه اػتبوذاسد میٓ أشان ؿمبسٌ 

 

 اس گشكتٍ ثٍ ؿشح صٔش اػت:مىجغ ي مبخزْ ًٍ ثشاْ تٍُٕ أه اػتبوذاسد مًسد اػتلبدٌ هش
ASTM D 525: 2012, Standard Test Method for Oxidation Stability of Gasoline (Induction Period 

Method
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 رٍش آسهَى -ثِ رٍش القب صيدر ثزاثز اکسب ييثٌش يذاريپب

در صَرت ٍجَد چٌیي هَاردي،  در ايي استبًذارد ثِ توبم هَارد ايوٌی هزتجظ ثب کبرثزد آى اضبرُ ًطذُ است. -ّطذار

  .ثبضذهسئَلیت ثزقزاري ايوٌی،  سلاهتی ٍ تعییي حذٍد قَاًیي کبرثزي قجل اس استفبدُ ثِ عْذُ کبرثز هی

 ّذف ٍ داهٌِ کبرثزد  1

 كوي دس ؿٌل وُبٔٓ ي تحت ؿشأي اًؼبٔؾ تؼشٔغ ٔبكتٍ، پبٔذاسْ ثىضٔهَذف اص تذئه أه اػتبوذاسد، تؼٕٕه 

 اػت.

ذاسْ اخضاْ ػبصوذٌ ثىضٔه ثٍ ئظٌ اخضأٓ ثب دسكذ ثبتْ تشًٕجبت ؿٕش اؿجبع ثب ٔگٕشْ پب وذاسد ثشاْ اوذاصٌأه اػتب

 ؿًوذ. ووٌٍ خًؽ پبٕٔه ًبسثشد وذاسد صٔشا أه اخضا دسين دػتگبٌ مًخت ؿشأي اولدبسْ مٓ

مىظًس تبمٕه امىٕت ثٍ كـبس ثبٔذتحت َب، مدمًػٍ ظشف  ددٕل مبَٕت وبمؼیًم ثؼوٓ ومًوٍثٍ ،ثب يخًد أه

 ثبؿذ. 1گش داساْ ٔي كلحٍ أمىٓ اولدبسْ آصمًن

 مشاخؼٍ ًىٕذ. ASTM D 837گٕشْ كمؾ ثٍ اػتبوذاسد  گٕشْ پبٔذاسْ اًؼبٔـٓ ثىضٔه ثب سيؽ اوذاصٌ ثشاْ اوذاصٌ -1يبدآٍري 

 دػت آمذٌ اوذ.ثٍ داس اًؼٕظنًٕجبت ثذين تشَبْ دهت ثب اػتلبدٌ اص ثىضٔه مـتن ؿذٌ اص مىبثغ َٕذسيًشثىٓ  دادٌ -2يبدآٍري 

ثشاْ تـٌٕل كمؾ دس اوجبس اػتلبدٌ ؿًد. ثب يخًد مًتًس ػىًان ؿبخلٓ اص تمبٔل ثىضٔه ه اػت ثٌٍادوب مم ديسٌ

َبْ  ي اوجبسداسْ متلبيت ي ثب ثىضٔهٔتحت ؿشاممٌه اػت ثب تـٌٕل كمؾ دس اوجبس ادوب  ديسٌاستجبى ثٕه أه، 

 .ًٍ أه امش ثبٔذ تـخٕق دادٌ ؿًد ٓ تـٕٕش ًىذًًس هبثل تًخُمتلبيت ثٍ

تَاًذ ثِ ّبي قبًًَی ثِ عٌَاى يک هبدُ خغزًبک ضٌبختِ ضذُ است کِ هیجیَُ تَسظ ثسیبري اس آصاًس -ّطذار

. ٌّگبم هَاد استسیستن اعصبة هزکشي، کجذ ٍ کلیِ آست ثزسبًذ. جیَُ يب ثخبر آى ثزاي سلاهتی هضز ثَدُ ٍ خَرًذُ 

 2(MSDSّبي ايوٌی هَاد )دادُ تز ثزگُِ ٍ هحصَلات حبٍي جیَُ ثب احتیبط رفتبر کٌیذ. ثزاي جشيیبت ثیصکبر ثب جیَ

 را ثجیٌیذ.  EPAٍ ٍة سبيت 

 الشاهیهزاجع   2

 َب اسخبع دادٌ ؿذٌ اػت.  مذاسى ادضامٓ صٔش حبيْ موشساتٓ اػت ًٍ دس مته أه اػتبوذاسد میٓ أشان ثٍ آن

 ت خضئٓ اص أه اػتبوذاسد میٓ أشان محؼًة مٓ ؿًد .ثذٔه تشتٕت آن موشسا

 َب ي تدذٔذ وظشَبْ ثؼذْ آن  ًٍ ثٍ مذسًٓ ثب رًش تبسٔخ اوتـبس اسخبع دادٌ ؿذٌ ثبؿذ، اكلاحٍٕ دس كًستٓ

َب اسخبع دادٌ ؿذٌ  مًسد وظش أه اػتبوذاسد میٓ أشان وٕؼت. دس مًسد مذاسًٓ ًٍ ثذين رًش تبسٔخ اوتـبس ثٍ آن

 َبْ ثؼذْ آن َب مًسد وظش اػت. ًاسٌ آخشٔه تدذٔذ وظش ي اكلاحٍٕاػت، َم

 اصمشاخغ صٔش ثشاْ أه اػتبوذاسد ادضامٓ اػت : اػتلبدٌ

                                                 
1- Safety burst disc  

2  -  Material Safety Data Sheet 
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 ٓولت َْب اص مًاد ي كشآيسدٌ ٓدػت ْثشداس ومًوٍ َْب سيؽ، 4189اػتبوذاسد میٓ أشان ؿمبسٌ  2-1

2-2 ASTM D 873, Test Method for Oxidation Stability of Aviation Fuels (Potential Residue 

Method) 

2-3 ASTM E1, Specification for ASTM Liquid-in-Glass Thermometers 

2-4  IEC 60584 (all parts), Thermocouples 

 اصغلاحبت ٍ تعبريف 3

 سيد:ًبس مٓدس أه اػتبوذاسد، اكٌلاحبت ي تؼبسٔق صٔش ثٍ

3-1   

 ًقغِ ضکست

دس مذت ي  ثًدٌدهٕوٍ  15 حذيدٌ صمبوٓدس م kPa 14 دهٕوب اكت كـبسدس آن  صمبن ًٍ-كـبس اْ دس مىحىٓ ووٌٍ

 وجبؿذ. kPa 14 ثؼذ ًمتش اصدهٕوٍ  15

3-2 

 القب دٍرُ

 C 100 دس حمبم ي ووٌٍ ؿٌؼت دس دمبْ  1سثمت كـبس  تحت صمبن كشف ؿذٌ ثٕه هشاسگٕشْ ظشف

 اصَل آسهَى       4

 kPa 705تب  kPa690  كـبس ثب ثب اًؼٕظن C 25 تب  C 15 اص هجل دس دمبْ كـبسْ ًٍ تحت  ومًوٍ دس ظشف

ؿًد ٔب دس  ؿًد. كـبس ثٍ ًًس پًٕػتٍ ثجت مٓ گشم ؿذٌ، اًؼٕذ مٓ C 102 ي  C 98 ؿذٌ ي دس دمبْ ثٕه پش

ووٌٍ صمبن مًسدوٕبص ثشاْ سػٕذن ومًوٍ ثٍ  ًٍ ثٍ ووٌٍ ؿٌؼت ثشػذ. ؿًد تب صمبوٓ كًاكل صمبوٓ مؼٕه هشائت مٓ

محبػجٍ آن اص سا  C 100 ادوب دس دمبْ  ديسٌ تًان مٓ ادوبْ مـبَذٌ ؿذٌ دس دمبْ آصمًن اػت ًٍ ديسٌؿٌؼت، 

 د.ًش

 اس يکفطبر ثبيذ  تحت علاٍُ ثز سبيز اقذاهبت احتیبعی، ثِ هٌظَر تبهیي حفبظت در هقبثل احتوبل اًفجبر ظزف -ّطذار

 کٌیذ. استفبدُايوٌی هٌبست  حفبػ

 يلٍسب       5

ذًٓ، ػىدٍ كـبس ي حمبم اًؼبٔؾ ، دًاصم ٔاْ ي دسپًؽ ظشف ومًوٍ ؿٕـٍ ،ظزف اکسبيص تحت فطبر    5-1

 مٌبثن پًٕػت ادق

                                                 
1- Pressure vessel  
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َبْ  ٔب دمبػىح ASTM E 1كًست صٔش ي مٌبثن ادضامبت اػتبوذاسد  گؼتشٌ وـبن دادٌ ؿذٌ ثٍثب ، سٌج دهب    5-2

IP  ٓٔسثشاْ گؼتشٌ دمب C 95  تب C 103 22ػىح ؿمبسٌ دمبC سASTM 24  يC سIP   

َب ٔب  دَىذ، مبوىذ تشمًًًپل دمب ًٍ گؼتشٌ دمبٔٓ مًسدوظش سا پًؿؾ مٓ گٕشْ يػبٔل اوذاصٌاص ػبٔش  -يبدآٍري

َبْ مـخق  خبْ دمبػىح ثٍتًان  مًٓىىذ  َبْ موبيمت پلاتٕىٓ ًٍ دهت ي دسػتٓ مؼبدل ٔب ثُتش سا تبمٕه مٓ دمبػىح

 د.اػتلبدٌ ًش  2-5ؿذٌ دس ثىذ 

 هَاد ٍ/ يب ٍاکٌطگزّب       6

داؿتٍ  99َبْ مؼبدل تًدًئه ي اػتًن ًٍ َش دي ثبٔذ خیًف حذاهل %  حد  صمخیًًٓ احلال صوغ،     6-1

 ثبؿىذ.

 6/99اًؼٕظن كًم خـي دس دػتشع تدبسْ ثب خیًف حذاهل %  اکسیضى،    6-2

 ًوًَِ ثزداري  7

 ذ. دَٕاودبم  4189میٓ أشان ؿمبسٌ اػتبوذاسد ْ اًؼبٔـٓ دس سيؽ ثشاْ پبٔذاسمٌبثن  ساومًوٍ ثشداسْ    7-1

 سبسي ٍسبيل آهبدُ        8

ظشف ًبملا ثب آة ؿؼتٍ ي  ػپغاْ سا ثب حلال كمؾ ثـًٕٔذ تب ػبسْ اص كمؾ ؿًد.  ظشف ومًوٍ ؿٕـٍ    8-1

اص آن ثبٔذ ثب تمٕضْ كشيثجشٔذ. وًع ؿًٔىذٌ ي ؿشأي اػتلبدٌ  ؿًٔىذٌتمٕضًبسْ  محیًلدس ومًوٍ ي دسپًؽ سا 

ثشاْ تمٕضًبسْ اص ٔي ػبمل اًؼىذٌ هًْ مبوىذ حبكل ثب اػتلبدٌ اص ػبمل اًؼىذٌ هًْ مٌبثوت داؿتٍ ثبؿذ. 

كوي ٔب  g/l 8ًشيمًػًدلًسٔي اػٕذ، آمًوًٕم پشيًؼٓ دْ ػًدلبت دس ػًدلًسٔي اػٕذ ؿیٕظ ثب ؿیظت توشٔجٓ 

، آة موٌش ي دًدٍ ًـٓبػت خٕؼبوذٌ ي ػپغ دس آة ػ 12ػًدلًسٔي اػٕذ اػتلبدٌ ًشدٌ، ثٍ مذت حذاهل 

ثشاْ ثبٔذ ثب تمٕضْ مؼبدل ثب حلال كًم أدبد ًىذ.  ي ؿشأي اػتلبدٌ اص آن ؿًٔىذٌوًاع ثـًٕٔذ. ػبٔش ااػتًن 

اْ دس اثش حشاست تحت ؿشأي آصمًن  تًاوٕذ اص ؿٌل ظبَشْ چـمٓ ي ًبَؾ يصن ظشيف ؿٕـٍ موبٔؼٍ مٓ

اْ سيْ ػٌح وـبن دَىذ. يصن ظشيف  ثٓ سوگ ؿذن ٔب مًاد رسٌ ػلائمٓ اصاْ وجبٔذ ٍ اػتلبدٌ ًىٕذ. ظشيف ؿٕـ

گشمبٔؾ/خىي ػبصْ تـٕٕش ًىذ. تمٕضًبسْ ثب َبْ  چشخٍثٕه  تمٕضًبسْ ي  ± mg 5/0اْ وجبٔذ ثٕؾ اص  ؿٕـٍ

ه سيؽ ًبس أ ًىذ. ًشيمٕي اػٕذ خیًگٕشْ مٓخًسوذٌ َبْ  اص خٌشات احتمبدٓ مشتجي ثب ًبس ثب محیًل ؿًٔىذٌ

َبْ  ػىًان خبٔگضٔىٓ ثشاْ سيؽ تشخٕحٓ تمٕضًبسْ ثب محیًل ٔي سيؽ تمٕضًبسْ مشخغ ثًدٌ ي ممٌه اػت ثٍ

 ثٍ ًبس سيد. ؿًٔىذٌ

. اص ًىٕذن محیًل تمٕضًبسْ خبسج يثٍ يػٕیٍ اوجشَبْ كًتدْ موبيم ثٍ خًسدگٓ اص دس ساي دسپًؽ ظشف    8-2

ي ػپغ ثب آة موٌش ًبملا ؿؼتٍ ي ثٍ مذت دًدٍ ًـٓ سا اثتذا ثب آة  أه ثٍ ثؼذ كوي ثب اوجش ًبس ًىٕذ. ظشف

 خـي ًىٕذ. C 150 تب  C 100 خبوٍ دس دمبْ  ػبػت دس ٔي گشم ٔيحذاهل 
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ثىضٔه سا اص ظشف تحت كـبس تخیٍٕ ًشدٌ ي ػٌح داخیٓ ظشف تحت كـبس ي دسپًؽ آن سا اثتذا ثب ٔي    8-3

خبسج اص ػبهٍ مٕیٍ پشًىىذٌ سا ٔي پبسچٍ تمٕض خـي، پبى ًىٕذ.  ٍ تمٕض مشًًة ثب حلال كمؾ ي ػپغ ثبچپبس

تمٕض ًىٕذ.  ثب دهت مٕیٍ ي ؿٕش ػًصوٓ  ثىضٔه سا ثب اػتلبدٌ اص حلال كمؾ اص سيْ ػبهٍ، ٔبًشدٌ ي َش گًوٍ كمؾ 

 ظشف تحت كـبس، ؿٕش ي ًل خًٌى ساثي ثبٔذ هجل اص ؿشيع َش آصمًن ًبملا خـي ؿًوذ.

تَاًٌذ در تجْیشات تجوع يبفتِ ٍ  ، هیفزاري کِ هوکي است در حیي آسهَى قجلی تطکیل ضًَذپزٍکسیذّبي   -ّطذار

کِ هیلِ پزکٌٌذُ، سبقِ ٍ ضیز سَسًی، عبري اس ايي  هٌظَر اعویٌبى اس اييکٌٌذ. ثِ يک هحیظ اًفجبري ثبلقَُ ايجبد 

 پزٍکسیذّب ّستٌذ، هزاقجت ٍيضُ ثعذ اس ّز آسهَى ًیبس است.

 اًجبم آسهَىرٍش        9

اْ سا دس  ثشػبوٕذ. ظشف ومًوٍ ؿٕـٍ C 25 تب  C 15 ي ثىضٔه مًسد آصمًن سا ثٍ دمبْ  ظشف تحت كـبس    9-1

  آصمًوٍ اهبكٍ ًىٕذ. ثٍ ًًس خبٔگضٔه هجل اص هشاس دادن ظشف ومًوٍ 50± 1س mlظشف تحت كـبس هشاس دادٌ ي 

اْ مىتول ًىٕذ. دسپًؽ ظشف  ثٍ ظشف ومًوٍ ؿٕـٍٍ سا   آصمًو50± 1س mlسين ظشف تحت كـبس، اثتذا داْ  ؿٕـٍ

تب  kPa 690ًٍ كـبس تب صمبوٓ 1ًَاآصادػبصْ ػشٔغ ساثي  ثب اػتلبدٌ اصومًوٍ سا گزاؿتٍ، ظشف تحت كـبس سا ثؼتٍ ي 

kPa 705  .ثٍ آسامٓ دس ثمت ياسد ؿًد. ثگزاسٔذ گبص ًَاْ مًخًد تخیٍٕثٍ مىظًس حبكل ؿًد، اًؼٕظن ياسد ًىٕذ 

آصاد ًىٕذ . ديثبسٌ اًؼٕظن ياسد  ػًصوٓ اص مٕبن ؿٕش kPa/min 345حذاًثش  ـبس سا ثب ٔي وش  ٌٔىًاخت آسامك)

اكت ػشٔغ ايدٍٕ دس كـبس سػمًمب حذاًثش حبكل ؿًد. وـتٓ سا ثشسػٓ ًىٕذ،  kPa 705تب  kPa 690ًىٕذ تب كـبس 

kPa 40   وش   وبدٔذٌ ثگٕشٔذ. َىگبمٓ ٌ ؿًد،ؿذن اًؼٕظن دس ومًوٍ مـبَذًٍ ممٌه اػت ثٍ ددٕل حل سا ًٍ

اػمبل مدذد ثٕـتش وـًد، كشم ًىٕذ وـتٓ يخًد وذاسد ي آصمًن سا ثذين  kPa 7دهٕوٍ اص  10اكت كـبس دس مذت 

 ادامٍ دَٕذ.كـبس 

صن  خًؽ ٔب حمبم مبٔغ مىبػت مدُض ثٍ َ دس حبل ثٍ ؿذت سا دس حمبم آة پشؿذٌ ظشف تحت كـبس     9-2

دهت ًىٕذ. صمبن ؿًًٍ يسْ سا ثٍ ػىًان صمبن ؿشيع ثجت  خًسدنثٍ مىظًس اختىبة اص تٌبن  َٕذ،دمٌبوٌٕٓ هشاس 

دس كًاكل صمبوٓ دس حٕه  C 1/0 داسٔذ. دمب سا ثب توشٔت  وگٍ C 102 ي  C 98 ًىٕذ. دمبْ حمبم مبٔغ سا ثٕه 

جت ًىٕذ. كـبس دس ظشف تحت ثٍ ػىًان دمبْ آصمًن ث C 1/0 آصمًن مـبَذٌ ًشدٌ ي مٕبوگٕه دمب سا ثب توشٔت 

ػىدٍ كـبس مـخق، كـبس سا دس كًاكل صمبوٓ ٔي ا ثٍ كًست پًٕػتٍ ثجت ًشدٌ ٔب دس كًست اػتلبدٌ اص سكـبس 

كًست مـخق ؿذٌ ثب اكت دهٕوٍ ايدٍٕ آصمًن، وـتٓ سثٍ 30دس كًستٓ ًٍ دس مذت  دهٕوٍ ٔب ًمتش ثخًاوٕذ. 15

َب سا دس  ًشدٌ ي دادٌ  أدبد ؿذ، آصمًن سا متًهق دهٕوٍ 15دس  kPa 14اص دس موبدٔش ثٕـتش هبثل تًخٍ  پبٔذاسكـبس 

دهٕوٍ ثشػٕذ ي  15دس مذت  kPa 14آصمًن سا تب صمبوٓ ادامٍ دَٕذ ًٍ ثٍ ٔي ووٌٍ ثب اكت كـبس دهٕوب  وظش وگٕشٔذ.

ت مـخق ؿذٌ ثشاْ اص مذ ادوب ديسٌادامٍ ٔبثذ ٔب تب صمبوٓ ًٍ  ثؼذْ دهٕوٍ 15دس  kPa 14ثب اكت كـبس حذاهل 

 12كشايسدٌ ثٕـتش ؿًد. دس كًستٓ ًٍ ووٌٍ ؿٌؼت دس اوتُبْ آصمًن مـبَذٌ وـذ، ثشاْ گضاسؽ وتبٔح ثٍ ثىذ 

 مشاخؼٍ ًىٕذ. 

                                                 
1- Quick release air coupling  
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اي کِ فطبر اتوسفزي ثِ عَر ثبثت  در صَرت استفبدُ اس حوبم آة جَش ٍ اًجبم آسهَى در هٌغقِ -ّطذار

يک هبيع  تَاًیذ هی C 100 ، ثِ هٌظَر تثجیت دهبي عولیبتی حوبم در است (kPa 3/101) هعوَلکوتز اس هقذار 

ثب ًقغِ جَش ثبلاتز هبًٌذ اتیلي گلیکَل ثِ آة اضبفِ کٌیذ. در صَرت استفبدُ اس هبيع ديگزي غیز اس آة، 

 اعویٌبى حبصل کٌیذ کِ هبيع ثب درسثٌذي ظزف تحت فطبر سبسگبر است.

ًٍ ظشف تحت كـبس دس حمبم هشاس گشكتٍ تب صمبن سػٕذن ثٍ ووٌٍ ؿٌؼت صمبن سا ثشحؼت دهٕوٍ اص صمبوٓ   9-3

  ادوبْ مـبَذٌ ؿذٌ دس دمبْ آصمًن ثجت ًىٕذ. ديسٌثٍ ػىًان 

ثب اػتلبدٌ اص ًَاْ محٕي ٔب  ، دمبْ آن سااص حمبم ظشف تحت كـبس دهٕوٍ ثؼذ اص خبسج ًشدن 30دس مذت   9-4

ظشف تحت كـبس  صي ًىٕذ. أه ًبس سا هجل اص آصادػبصْ آسام كـبس ا، تب دمبْ اتبم خىC 35 آة ثب دمبْ حذاًثش 

اص مٕبن ؿٕش ػًصوٓ اودبم دَٕذ. ظشف تحت كـبس ي ظشف ومًوٍ سا ثشاْ  kPa/min 345دس وش  حذاًثش 

 ػبصْ ثشاْ آصمًن ثؼذْ ثـًٕٔذ. آمبدٌ

  هحبسجبت        10

دس حمبم هشاس گشكتٍ تب صمبن سػٕذن ثٍ ووٌٍ ؿٌؼت صمبن سا ثشحؼت دهٕوٍ اص صمبوٓ ًٍ ظشف تحت كـبس    10-1

 ادوبْ مـبَذٌ ؿذٌ دس دمبْ آصمًن ثجت ًىٕذ. ديسٌ سا ثٍ ػىًان 

 ثب اػتلبدٌ اص ٌٔٓ اص سياثي صٔش محبػجٍ ًىٕذ. C 100 ادوب سا دس دمبْ  ديسٌ رٍش هحبسجبت،    10-2

 اػت: C 100 َىگبمٓ ًٍ دمبْ آصمًن ثبتتش اص 

))(101.01)100((                                                 1س  at tIP ٌادوب دس دمبْ  ديس C 100 

 اػت: C 100 َىگبمٓ ًٍ دمبْ آصمًن ًمتش اص 

))(101.01)100((                                                 2س bt tIP  ٌادوب دس دمبْ  ديس C 100  

 ًٍ دس آن:

IPt   ٌثشحؼت دهٕوٍ؛ ادوب دس دمبْ آصمًن ديس  

ta    ٓثبتتش اص  دمبْ آصمًن َىگبم ًٍ C 100 اػت ثشحؼت دسخٍ ػیؼًٕع؛ 
tb    ًٓمتش اص  دمبْ آصمًن َىگبم ًٍ C 100 اػت ثشحؼت دسخٍ ػیؼًٕع؛ 

 دقت ٍ اًحزاف      11

ٕه ؿذٌ َبْ ثٕه آصمبٔـگبَٓ تؼٕدهت أه سيؽ آصمًن ًٍ ثٍ يػٕیٍ ثشسػٓ آمبسْ وتبٔح آصمًن ،دقت   11-1

 اػت، ثٍ كًست صٔش مٓ ثبؿذ:

گش ثب اػتلبدٌ اص يػبٔل ٌٔؼبن تحت آصمًن ًٍ تًػي ٔي آصمًن دي وتٕدٍ ، اختلاف ثٕهتکزارپذيزي  11-1-1

ؿشأي ػمیٕبتٓ ثبثت سيْ مًاد آصمًن ٌٔؼبن ثٍ دػت آمذٌ اػت، دس ًًتوٓ مذت ثب ػمیٕبت كحٕح ي مؼمًل 

 ؿًد.ثٕـتش مٓ 5% مًسد اص  سيؽ آصمًن، كوي دس ٔي مًسد اص ثٕؼت
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گشَبْ متلبيت دس ، اختلاف ثٕه دي وتٕدٍ آصمًن مىلشد ي مؼتول ًٍ تًػي آصمًنتجذيذپذيزي   11-1-2

َبْ متلبيت سيْ مًاد آصمًن ٌٔؼبن ثٍ دػت آمذٌ اػت، دس ًًتوٓ مذت ثب ػمیٕبت كحٕح ي مؼمًل آصمبٔـگبٌ

 ؿًد.ثٕـتش مٓ 10% سيؽ آصمًن، كوي دس ٔي مًسد اص ثٕؼت مًسد اص 

شاف دس أه تشًٕجبت كشايسدٌ آصمًن يخًد وذاسد اوحشاف سا حگٕشْ او گًوٍ مؼٕبسْ ثشاْ اوذاصٌ َٕچاًحزاف،    11-2

 تًان تؼٕٕه ًشد. ومٓ

ل ؿذٌ ٔي حمبم آة خًؽ ثٍ ػىًان مىجغ گشمبٔؾ حبكاص ثب اػتلبدٌ تىُب ادوب،  ديسٌموبدٔش دهت اسأٍ ؿذٌ دس ثبت ثشاْ  -يبدآٍري

 ادوبْ حبكل ثب ػبٔش مىبٔغ گشمبٔؾ ًبسثشد وذاسد. ديسٌهشيستب ثشاْ وتبٔح  اػت. ثىبثشأه أه موبدٔش دهت

 گشارش آسهَى      12

 گضاسؽ آصمًن ثبٔذ حذاهل ؿبمل اًلاػبت صٔش ثبؿذ:

 ؛4193ؿمبسٌ  اػتبوذاسد میٓسيؽ آصمًن اػتلبدٌ ؿذٌ مٌبثن     12-1

 ؛2-10 ذدهٕوٍ مٌبثن ثى 1ثب توشٔت  C 100 ْ ادوب دس دمب ديسٌ    12-2

ي تدبيص اص موذاس مـخق ؿذٌ  2-9دس كًست تًهق آصمًن هجل اص مـبَذٌ اكت كـبس مًسدوٕبص دس ثىذ    12-3

موذاس مـخق ؿذٌ ثشاْ كشايسدٌ  Nدهٕوٍ گضاسؽ ًىٕذ ًٍ  Nثشاْ كشايسدٌ، وتٕدٍ سا ثٍ كًست ثضسگتش اص 

 ثشحؼت دهٕوٍ اػت.

، ومًوٍ سا ثٍ ػىًان ػًخت 2-9ثٍ خبْ ووٌٍ ؿٌؼت تؼشٔق ؿذٌ دس ثىذ اًؼبٔؾ آسام ومًوٍ  كًست دس   12-4

آصمًن گضاسؽ ًىٕذ. دهت ي اوحشاكٓ ثشاْ أه صمبن ؿشيع اًؼىذٌ َمشاٌ ثب صمبن ًل آصمًن ي اكت كـبس ًل اص 

 تؼٕٕه وـذٌ اػت.سد مً

 تمبم خضٕٔبت تصم ثشاْ ؿىبػبٔٓ ومًوٍ؛   12-5

 َش گًوٍ مًسد ؿٕش مؼمًل مـبَذٌ ؿذٌ دس حٕه آصمًن؛    12-6

 ؛ؿًدًًس اختٕبسْ دس وظش گشكتٍ مَٓش گًوٍ ػمیٕبتٓ ًٍ دس أه اػتبوذاسد میٓ ثٕبن وـذٌ ٔب ثٍ   12-7

 تبسٔخ اودبم آصمًن؛   12-8

 گش.وبم ي وبم خبوًادگٓ ي اموبْ آصمًن   12-9
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 پیَست الف

 )الشاهی(

 ٍسبيل

 ٍسبيل  1-الف

وـبن اثؼبد داخیٓ  ي داساْ موبيم ثٍ خًسدگٓظشف تحت كـبس ثبٔذ اص خىغ كًتد  ظزف تحت فطبر،    1-1-الف

اص ظشيف تحت  مشًت ًٓشح 1-. ؿٌل ادقثىضٔه ثبؿذ -اًؼٕظنياًىؾ  ثشاْ محلظٍ 1-دادٌ ؿذٌ دس ؿٌل ادق

ثٍ ػىًان  .ػبختٍ ؿذٌ اػتختیق َبْ م تًػي ػبصوذٌ اػت ًٍي يػبٔل مشتجي ثشاْ أه اػتبوذاسد ئظٌ كـبس 

ظشيف تحت كـبس مٌبثن اْ اص اثؼبد مـخق اسائٍ ؿذٌ اػت ي دهت آوُب مذوظش وٕؼت.  مثبل محذيدٌ

تىذ امب كلحٍ محبكظ اولدبسْ مـخق، مىبػت َؼوٕض  IP 40ي  ASTM D 525 (1980-1995) َبْاػتبوذاسد

تًخُٓ سيْ وتبٔح آصمًن وذاسد امب مٌبدؼبت خبكٓ ثبٔذ متلل ؿًد. تـٕٕشات ًًچي دس اثؼبد خبسخٓ اثش هبثل 

دس ظشف تحت كـبس  mm 5ثشاْ اثشات ثبدوًٌ اودبم وـذٌ اػت. ثٍ مىظًس دتٔل أمىٓ، حذاهل هخبمت دًٔاسٌ 

 مـخق ؿذٌ اػت.
ّبي هتفبٍت هوکي است  ّب ٍ/ يب عزضِ کٌٌذُ تحت فطبر حبصل اس سبسًذُ ظزف هجوَعِسبسًذُ اجشاي  -ّطذار

 ًجبضٌذ. سبسگبر

مىظًس تؼُٕل تمٕضًبسْ ي خیًگٕشْ اص  ثٍثبٔذ  آنػًٌح دسيوٓ ظشف تحت كـبس ي دسپًؽ    1-1-1-الف

 ثبؿذ. µm 40/0تب  µm 20/0 ػٌحٓ ن مثبل ثب صثشْاػٌحٓ كٕویٓ ثٍ ػىًداساْ  ،خًسدگٓ

اثؼبد خبسخٓ خضٕٔبت ػبختبسْ دٔگش مبوىذ سيؽ ثؼته، مًاد ياؿش سچىذ گًؿٍ ٔب آج داس  ي    2-1-1-الف

سا ثشايسدٌ  4-1-1-ي ادق 3-1-1-َبْ كُشػت ؿذٌ دس ثىذَبْ ادق اختٕبسْ َؼتىذ ثٍ ؿشًٓ ًٍ محذيدٔت

 ًىىذ.

 اْ ظشف تحت كـبس ثبٔذ ثٍ مىظًس اًمٕىبن اص هبثیٕت ػشئغ اودبم ؿًد. آصمًن ايدٍٕ ي ثشسػٓ ديسٌ -يبدآٍري

ثب سا  C 100 دس دمبْ  kPa 1240ًٍ كـبس ًبسْ ظشف تحت كـبس ثبٔذ اص مًادْ ػبختٍ ؿًد    3-1-1-الف

سخشمٓ/خشمٓ ، كًتد  18% اص خىغ ًشيم اػتحٌبم وُبٔٓ حذاهل مؼبدل ثب اػتحٌبم ٔي ظشف تحت كـبس 

 303سخشمٓ/خشمٓ ، تحمل ًىذ. مًاد مىبػت، كًتد آدٕبطْ مٌبثن ثب ادضامبت كًتد صوگ وضن  8وٌٕل %  -آدٕبطْ

 ثبؿذ. مٓ 304ٔب 

ًٍ ظشف تحت  ًٍ َىگبمٓاْ  ثٍ گًوٍدسپًؽ ظشف تحت كـبس ثبٔذ هبثیٕت دسصثىذْ داؿتٍ ثبؿذ    4-1-1-الف

       ي دسين حمبم دس دمبْ ؿًد پش مٓثب اًؼٕظن  C 25 تب  C 15 دس دمبْ  kPa 705تب  kPa 690كـبس تب كـبس 

 C 100 َٓبْ خلت ًىىذٌ  سصيًٌىىذٌ،  َىگبم اػمبل ثبس محٌ ًٍ  ؿًد، وـتٓ س  وذَذ. دس كًستٓ ؿًًٍ يس م

 ًىىذ، تشخٕحب حیوٍ دسپًؽ اص خىغ آدٕبط متلبيتٓ وؼجت ثٍ ثذوٍ ثبؿذ. دي هؼمت وؼجت ثٍ ٌٔذٔگش حشًت مٓ
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  1-2-1-اص خىغ َشگًوٍ مًاد مىبػت ثشاْ اودبم آصمًن مٌبثن ثىذ ادق ٍاضز،   2-1-الف
 متشٓ اثؼبد ثشحؼت مٕی

 
 راٌّوب:

A   حت كـبسظشف ت 

B  ظشف تحت كـبس  دسپًؽ 

C  شف تحت كـبسػبهٍ ظ 

D   ساثي 

E   سٔي ًشكٍ  مدمًػٍ كلحٍ محبكظ اولدبس 

F  ٌمٕیٍ پشًىىذ 

G  ٓؿٕش ػًصو 

 mm 35 × mm 75ي حذاهل ًًل  mm 95/14، حذاهل ؿؼبع mm 7/3هٌش داخیٓ ، اثؼبد وًػٓ ٔب توشٔجٓ ثشاْ دًدٍ خشيخٓ كلحٍ اولدبس -يبدآٍري

 بؿذ.ث مٓ

 اکسبيصدر ثزاثز  ثزاي آسهَى پبيذاري ثٌشيي هزکتظزف تحت فطبر  -1-ضکل الف

 37/5 تب 5
 

 35/6 تب 75/4

50/50/93/50 
 

 115تب  114

 75/24حذاهل 

 75/16حذاهل 

 23/2تب  47/1 25/40تب  40/36

 

 

 

 

23/2 
 

 25/10حذاًثش 
 23/2تب  47/1
 

 86/235تب  77/234ًًل 

  818/9تب  578/7هٌش داخیٓ 

  60/17تب  65/15هٌش خبسخٓ 

 25/8تب  01/7هٌش خبسخٓ 

 24/1×45حذاًثش 

 38/222 تب 77/220

 48/15تب  17/14
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ياؿشْ اص َمبن وًع تحت آصمًن سا دس وجًد ثىضٔه دس ظشف تحت كـبس هشاس دَٕذ ي اص ياؿشْ    1-2-1-الف

  kPa 690مـبثٍ ثشاْ دسصثىذْ دسپًؽ ظشف تحت كـبس اػتلبدٌ ًىٕذ. ظشف تحت كـبس سا ثب اًؼٕظن دس كـبس 

اص  kPa 14ًٍ كـبس ثٕؾ اص ؿًًٍ يس ًىٕذ. دس كًستٓ C 100 پش ًشدٌ ي دس حمبم دس دمبْ حذيد  kPa 705تب 

مٌیًة دسوظش گشكتٍ ثبٔذ ياؿش  ،اكت وٌىذ C 0/1± ػبػت ثب دمبْ حمبم ثبثت دس  24حذاًثش كـبس دس مذت 

 ؿًد.

 2-ٍ ؿذٌ دس ؿٌل ادقئاسامٌبثن ثب اثؼبد  ،اي ٍ درپَش ظزف ًوًَِ ضیطِ   3-1-الف

اص مٕبن ػبهٍ ظشف تحت كـبس اص صمبن يسيد ومًوٍ ثٍ مًاد  حلظ توٌٕش ثشگـتٓثب هبثیٕت  درپَش،   1-3-1-الف

وـبن دادٌ ؿذٌ  2-مثبدٓ اص دسپًؽ دس ؿٌل ادق گًوٍ اْ ًٍ اص دػتشػٓ آصاد اًؼٕظن ثٍ ومًوٍ خیًگٕشْ وٌىذ.

 ػت.اػت ًٍ اثؼبد آن ثشاْ اػتلبدٌ مىبػت ا

مبوىذ دسپًؽ ظشف تحت ػبهٍ ثب ٔي مٕیٍ پشًىىذٌ اص خىغ مًاد ٌٔؼبن  سبقِ ظزف تحت فطبر،    4-1-الف

 1-اثؼبدْ مٌبثن ثب اثؼبد وـبن دادٌ ؿذٌ دس ؿٌل ادقكـبس ي داساْ 
 متش اثؼبد ثشحؼت مٕیٓ

 
 بؿذ تب ثٍ ػىًان دجٍ سٔضؽ ومًوٍ اػتلبدٌ ؿًد.ث كشيسكتٍؿٌل ثبٔذ ثٍ حذ ًبكٓ  Vَبْ  ٌٔٓ اص كشيسكتگٓ -1 يبدآٍري

  اػت. ػشم ظشف دس 4/25 ±2/0س mmَبْ اوحىبداس  اْ، اثؼبد سيْ ًق تخت، هي داخیٓ سوضدٔي دَبوٍ  ي ؿؼبع داخیٓ دجٍ ظشف ومًوٍ ؿٕـٍ -2يبدآٍري 

   اػت.50±2س mmتشٔه ووٌٍ آن،  ػشٔن

 اػت. mm 7/12  ي استلبع آن حذاًثش 5/44 ± 0/2س mmاْ  هٌش خبسخٓ دسپًؽ ومًوٍ ؿٕـٍ -3يبدآٍري 

 اي ٍ درپَش )ضیطِ اي يب چیٌی( ظزف ًوًَِ ضیطِ -2-ضکل الف

 اْ ظشف ومًوٍ ؿٕـٍ

 اْ ٔب چٕىٓ دسپًؽ ؿٕـٍ

 دجٍ سٔضؽ

 3/36حذاًثش 

 4/25هٌش 

 4/25ؿؼبع 

 4/25ؿؼبع 

2 /
10
3

 
4تب  /

10
6

 

 4/25هٌش 

ش 
هٌ
ش 
ًث
ذا
ح

50
 

دي ؿٌبف ٔب 

 كشيسكتگٓ

 5/44هٌش 

7/12 
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مىظًس تؼُٕل تمٕضًبسْ ي خیًگٕشْ اص خًسدگٓ داساْ  ي ػٌح داخیٓ ػبهٍ ثبٔذ ثٍمٕیٍ پشًىىذٌ    1-4-1-الف

كلحٍ كیضْ ٔي . ػبهٍ ثبٔذ ثب ثبؿذ µm 40/0تب  µm 20/0 ػٌحٓ ػىًان مثبل ثب صثشْػٌحٓ كٕویٓ ثٍ

ظشف تحت كـبس  ًٍ تدُٕض ؿًد تب َىگبمٓ 1-دس مًهؼٕت وـبن دادٌ ؿذٌ دس ؿٌل ادق mm 89اْ ثٍ هٌش  دأشٌ

 دس خبْ خًد هشاس داسد، ثٍ ػىًان ٔي دسپًؽ ثشاْ حمبم اػتلبدٌ ؿًد.

اص خىغ كًتد صوگ وضن ثبؿذ ػبهٍ ثبٔذ مدُض ثٍ ٔي مدمًػٍ كلحٍ اولدبس  هجوَعِ صفحِ اًفجبر،   5-1-الف

 تبكًست مٌبوٌٕٓ ًشاحٓ ؿًد  ثٍمدمًػٍ ثبٔذ  ؿًد. مٓ پبسٌ kPa 1530 ± 10دس مؼشم كـبس ثضسگتش اص % ًٍ 

 گٕشد. كًست وبدسػت سيْ ػبهٍ هشاس ومٓ ثٍحبكل ؿًد ًٍ اًمٕىبن 

هٌظَر تَْيِ ايوي گبسّبي خزٍجی ثِ عٌَاى اقذاهبت احتیبعی  ثِ اقذاهبتی ثبيذ در صَرت پبرگی صفحِ اًفجبر -ّطذار

 يب هَاد قبثل اضتعبل اًجبم ضَد. کبرکٌبىگز، سبيز  ضعلِ اس آسهَىدٍر کزدى يب 

ثٍ ػبهٍ ظشف  ؿًد  سًٍ محٌ  ثؼتٍ مٓ ؿٕش ػًصوٓاتلبل ػىدٍ كـبس ي  ْثبٔذ ثشا ٓاهذامبت راثظ،   6-1-الف

مدُض ثٍ ؿٕش ػًصوٓ ثبٔذ ثشاْ ًَا ػشٔغ  آصادػبصْ ساثياص ٔي اودبم ؿًد.  1-تحت كـبس مٌبثن ؿٌل ادق

 اًؼٕظن ثٍ ظشف تحت كـبس اػتلبدٌ ؿًد. ْتؼُٕل يسيد

 مىلز مدُض ثٍ ػًصن مخشيًٓ يمىبػت ثشاْ هٌغ ًبمل امب ًىتشل ٔي ؿٕش  ضیز سَسًی،   7-1-الف

ي يػبٔل  . اص مجذل كـبسkPa 1380ٔي وـبوگش ٔب ػىدٍ وًع ثجبت ثب هشائت حذاهل  سٌجِ فطبر،   8-1-الف

 ًًس مؼًٌع تحت تبثٕش هشاس وگٕشد. گٕشْ ثٍ تًان اػتلبدٌ ًشد ًٍ دسػتٓ اوذاصٌ خًاوؾ دٔدٕتبدٓ ثٍ ؿشًٓ مٓ

 mm 25ثبٔذ حذاهل ثٍ ًًل  kPa 1380ي  kPa 690  ثٕه kPa 345ولق كبكیٍ موٕبع سٔؼىٓ    1-8-1-الف

ًل كبكیٍ موٕبع  1ش ثبؿذ. دسػتٓ ثبٔذ % ٔب ًمت kPa 35دس ًًل هًع موٕبع ثبؿذ. كًاكل توؼٕ  ثىذْ ثبٔذ 

 تًان اػتلبدٌ ًشد. َبْ مؼبدل مىبػت سا مٓ ٔب ًمتش ثبؿذ. ػبٔش ػىدٍ

داساْ كیضْ  ثب ؿلافػىدٍ ثبٔذ مؼتوٕمب ٔب ثٍ يػٕیٍ ٔي كیض استدبػٓ ٔب دًدٍ پیٕمشْ موبيم ثٍ گبص    2-8-1-الف

َب ي ػبهٍ ثب  لل ؿًد. ًل حد  دًدٍ استدبػٓ، ساثيوش  كـبس مىبػت ثشاْ ؿشأي كًم، ثٍ ظشف تحت كـبس  مت

 ثٕـتش ؿًد. ml 30مٕیٍ پشًىىذٌ دس محل خًد وجبٔذ اص 

سٌجِ فطبر ٍ ضیز کٌذ کِ اعویٌبى حبصل  ضَددرخَاست سبسًذُ اس ضَد  ٌّگبم سفبرش تجْیشات تَصیِ هی -ّطذار

 .سَسًی ثزاي استفبدُ ثب اکسیضى هٌبسجٌذ

 l 8 ثٍ ػلايٌثشاْ ٔي ظشف تحت كـبس  l 18ظشكٕت حذاهل داساْ مبٔغ ثبٔذ  ممبح حوبم اکسبيص،  9-1-الف

َبْ چىذتبٔٓ ثبؿذ ي داساْ چىبن اثؼبدْ ثبؿذ ًٍ ػمن مبٔغ حمبم  ثشاْ َش ظشف تحت كـبس دٔگشْ دس مدمًػٍ

ٔمه ًٍ مبٔغ حمبم صٔش ٔي ػٌح ا ثٍ مىظًس اًمٕىبن اص خبمًؽ ؿذن گشم ًه َىگبمٓ  ثبؿذ. mm 290حذاهل 

سيْ  1مىظًس خیًگٕشْ اص خـي ؿذن حمبم دس اثش خًؿٕذن ثبٔذ ٔي يػٕیٍ هبثل تىظٕ  دػتٓ گٕشد ي ثٍهشاس مٓ

 ثٍ مىظًس ػمیٕبت أمه اهذام ثٍیٍ سا وذاسد ٕتش ًٍ أه يػ َبْ هذٔمٓ َب تؼجٍٕ ؿًد. ًبسثشان حمبم َمٍ حمبم

 ثُجًد تدُٕضات ًىىذ.

                                                 
1- Non-self-resettable  
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مىبكزْ ثب هٌش مىبػت ثشاْ تٌجٕن ثب ظشف تحت كـبس ي خبدادن داساْ هؼمت ثبتٔٓ حمبم ثبٔذ    1-9-1-الف

كلحٍ دسپًؽ محٌ  ؿذٌ ثٍ ػبهٍ ظشف تحت كـبس ثبؿذ. دس كًست اػتلبدٌ اص دمبػىح ثشاْ پبٔؾ دمبْ حمبم، 

ثشاْ دمبػىح ثبتْ دسپًؽ حمبم هشاس گٕشد.  C 97 گٕشد ًٍ خي وـبوٍ ثبٔذ دس مًهؼٕتٓ هشاسمخضن دمبػىح 

 گٕشْ دمب، حمبم ثبٔذ امٌبوبتٓ ثشاْ پبٔؾ مىبػت دمب داؿتٍ ثبؿذ. يػبٔل اوذاصٌػبٔش 

ثبٔذ هؼمت ثبتٔٓ دسپًؽ ظشف تحت كـبس ظشف دس خبْ خًد هشاس داسد، دسپًؽ ًٍ َىگبمٓ  2-9-1-الف

 كشيسيد.پبٕٔه تش اص ػٌح مبٔغ حمبم  mm 50حذاهل 

َبْ ًمٌٓ ثشاْ پًؿبوذن مىبكز وٕبص اػت.  ىذ، ػشپًؽًٍ ظشيف تحت كـبس دس حمبم وٕؼت مٓبَىگ  3-9-1-الف

متشاً  ًىىذٌ ي مىجغ گشمب ثشاْ تثجٕت خًؿٕذن ؿذٔذ آة حمبم ثبؿذ. دس كًست ٔي حمبم ثبٔذ مدُض ثٍ 

ًه مٌبوٌٕٓ مىبػت ثشاْ تثجٕت ٌٔىًاخت اػتلبدٌ اص محٕي مبٔغ دٔگشْ ؿٕش اص آة ثبٔذ اص ٔي َمضن/ مخیًى

   اػتلبدٌ ؿًد.100 ±2س C حمبم مبٔغ دس دمبْ 

گشمبٔؾ ي  َبْ حشاستٓ، وش  َبْ تًاوىذ ظشكٕت َب مٓ تًان اػتلبدٌ ًشد. أه ثیًى ًىىذٌ ادٌتشٌٔٓ مٓ َبْ گشم اص ثیًى -يبدآٍري

تًان ثٍ خبْ حمبم مبٔغ  ذ. اص ٔي ثیًى گشم ًىىذٌ ادٌتشٌٔٓ مٓىوؼجت ثٍ حمبم مبٔغ داؿتٍ ثبؿ ٓمـخلبت اوتوبل حشاستٓ متلبيت

 مبٔغ اػت. مبدل ثب حمبؼػتلبدٌ ًشد ثٍ ؿشًٓ ًٍ مـخق ؿًد وش  گشمبٔؾ ومًوٍ ي دمبْ ومًوٍ ما

. IPَبْ  ٔب دمبػىح ASTM E 1مٌبثن ثب ادضامبت اػتبوذاسد  C 103 تب  C 95 ثب گؼتشٌ  دهبسٌج،   10-1-الف

َبْ  َب ٔب دمبػىح تشمًًًپلدَىذ، مبوىذ  گٕشْ دمب ًٍ گؼتشٌ دمبٔٓ مًسدوظش سا پًؿؾ مٓ ػبٔش يػبٔل اوذاصٌ

َبْ  تًاوىذ دهت ي دسػتٓ مؼبدل ٔب ثُتش أدبد ًىىذ، ممٌه اػت ثٍ خبْ دمبػىح پلاتٕىٓ ًٍ مٓموبيمت 

 اػتلبدٌ ؿًوذ. 2-5مـخق ؿذٌ دس ثىذ 
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 پیَست ة

 )اعلاعبتی(

 کبلیجزاسیَى دهبي حوبم ثلَک خطک 

 کلیبت   1-ة

 اصَل آسهَى   1-1-ة

گٕشْ  ًوٍ دسين ظشف تحت كـبس سدس حٕه آصمًن ؿجٍٕ ػبصْ ؿذٌ امب ثذين َشگًوٍ اػمبل كـبس  اوذاصٌدمبْ وم

گٕشْ اختلاف  اوذاصٌؿًد. دس كًست  تؼبدل ٔي ػبػتٍ موبٔؼٍ مٓ ديسٌخـي ثؼذ اص  1ؿذٌ ي ثب دمبْ حمبم ثیًى

 ْ كحٕح ثٍ تؼبدل ثشػذ.دمبؿًد ًٍ دمبْ ومًوٍ دس  اْ تىظٕ  مٓ دمب، دمبْ حمبم ثیًى خـي ثٍ گًوٍ

 ٍسبيل )هجوَعِ کبلیجزاسیَى دهب(   2-ة

 سدٌمٌبثن ثب  2وٌٕل -شيمل ًاص وٌٕ Kتشمًًًپل سثشاْ مثبل وًع  -ًبدٕجشٌ ؿذٌ ؿبمل مىتل پزاة دهب،   1-2-ة

ي  mm 18ي وًى مخشيًٓ ثب ًًل حذاهل  mm 3ثٍ هٌش  mm 400 ، ثب ًًل حذاهل IEC 60548اػتبوذاسد  1

 سا ثجٕىٕذ . 1-ةسؿٌل  mm 5/1هٌش 

 ي استلبع كحٕح دس ظشفًًًپل دس مًهؼٕت مآداپتًس ثشاْ محٌ  ًشدن تش آداپتَر پزاة دهب،  2-2-ة

 گٕشْ ٔب ثجبت دادٌ ثشاْ ومبٔؾ ٔب رخٕشٌ دمبْ ومًوٍ دػتگبٌ اوذاصٌ دهب، 3قزائت خَاى  3-2-ة

ًشدن تشمًًًپل دسين ظشف متمشًض ثشاْ mm 3ثب حلشٌ  PTFEدسپًؽ  درپَش هتوزکش کٌٌذُ،   4-2-ة

 ومًوٍ

 رٍش اًجبم آسهَى   3-ة

 مٕیٍ پشًىىذٌ سا اص ػبهٍ ظشف تحت كـبس خبسج ًىٕذ.   1-3-ة

مؼمًت مدُض ثٍ آؿٌبسػبص  ًٍ دسخبٔٓف تحت كـبس سشآداپتًس پشاة دمب سا دسين سصيٌ مبدگٓ سيْ ظ  2-3-ة

 تحت كـبس اػت  پٕچ دَٕذ.

 ومًوٍ سيؿه ثب گشاوشيْ ً  پشًىٕذ. ml 50 ظشف ومًوٍ سا ثب   3-3-ة

 اْ اكیٓ ومًوٍ سا ثب دسپًؽ متمشًض ًىىذٌ خبٔگضٔه ًىٕذ. دسپًؽ ؿٕـٍ   4-3-ة

                                                 
1- Dry block bath  
2- Nichrome  
3- Readout  
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 هجوَعِ کبلیجزاسیَى دهب در ظزف تحت فطبر -1-ضکل ة

اْ  ىٕذ ثٍ گًوٍتشمًًًپل سا اص مٕبن ػبهٍ ظشف تحت كـبس ياسد ًشدٌ ي آن سا ثب آداپتًس پشاة محٌ  ً  5-3-ة

 مشًض ومًوٍ هشاس گٕشد.ثبتتش اص ًق ظشف ومًوٍ ثًدٌ ي دس  mm 15ًٍ هؼمت كًهبوٓ آن توشٔجب 

ظشف تحت كـبس سا دسين حمبم ثیًى خـي اص هجل گشم ؿذٌ دس دمبْ آصمًن پبٔذاس ي مـخق هشاس   6-3-ة

 دَٕذ.

 ساثي تشمًًًپل

 آداپتًس پشاة دمب ثشاْ تثجٕت استلبع

 ظشف تحت كـبس ػبهٍ

ثب حلشٌ مشًضْ  PTFEدسپًؽ 

 ثشاْ تشمًًًپل

 ظشف ومًوٍ

 ومبٔـگش ٔب ثجبت دادٌ

ml 50  ً ْومًوٍ سيؿه ثب گشاوشي 

 تشمًًًپل مىتلمحًس هًْ 

 ي وًى مخشيًٓ mm 3ثب هٌش  

 mm 5/1ثب هٌش  
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ٔبدداؿت  ديسٌثؼذ اص اتمبم أه سا  ومًوٍْ دسين ي دمب ًدثگزاسٔذ دػتگبٌ ثٍ مذت ٔي ػبػت تثجٕت ؿ  7-3-ة

 ي ثجت ًىٕذ.

ثٕه دمبْ ومًوٍ ي دمبْ حمبم ثیًى خـي، دمبْ حمبم ثیًى خـي سا  1اختلافدسكًست مـبَذٌ    8-3-ة

 ثٍ گًوٍ اْ تىظٕ  ًىٕذ ًٍ ومًوٍ ثٍ دمبْ كحٕح آصمًن ثشػذ.

ؼبدل سػٕذن ومًوٍ دس دمبْ كحٕح آصمًن سا تب صمبن تلذٔن ثٍ ت  3-ة سثىذ مشاحل سيؽ اودبم آصمًن  9-3-ة

 تٌشاس ًىٕذ.

 پشًشدن ثب اًؼٕظن دس أه سيؽ ًبدٕجشاػًٕن امٌبن پزٔش وجًدٌ ي هشيسْ َ  وٕؼت. -يبدآٍري

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                 
1- Offset  


