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 خذا ًام تِ

 ايزاى استاًذارد هلی ساسهاى تا آضٌايی

 تحم٥مربت  ٚ اػرتب٘ذاسد  ٔؤػؼر١  ٔمرشسات  ٚ لٛا٥٘ٗ اكلاح لبٖ٘ٛ 3ٔبد٠ ٤ه ثٙذ ٔٛخت ثٝ ا٤شاٖ كٙقت٣ تحم٥مبت ٚ اػتب٘ذاسد ٔؤػؼ١

 )سػر٣ٕ   ّٔر٣  اػرتب٘ذاسدٞب٢  ٘ـش ٚ تذ٤ٚٗ تق٥٥ٗ، ٚؽ٥فٝ وٝ اػت وـٛس سػ٣ٕ ٔشخـ تٟٙب 1371 ٔبٜ ثٟٕٗ ٔلٛة ٤شاٖ،ا كٙقت٣

  .داسد فٟذٜ ثٝ سا ا٤شاٖ

ٗ  ٚ پٙدبٜ ٚ ٤ىلذ ٔٛخت ثٝ ا٤شاٖ كٙقت٣ تحم٥مبت ٚ اػتب٘ذاسد ٔٛػؼٝ ٘بْ ٝ  دٚٔر٥ ٝ  29/6/90 ٔرٛس   اداس٢ فرب٣ِ  ؿرٛسا٢  خّؼر  ثر

  . اػت ؿذٜ اثلاك اخشا خٟت 24/7/90 ٔٛس  35838/206 ؿٕبسٜ ٘بٔٝ ع٣ ٚ تغ٥٥ش ٤شاٖا اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ػبصٔبٖ

ٖ  اص ٔشوت ف٣ٙ ٞب٢ و٥ٕؼ٥ٖٛ دس ٔختّف ٞب٢ حٛصٜ دس اػتب٘ذاسد تذ٤ٚٗ ٖ  وبسؿٙبػرب ٖ  كربحت  ، ػربصٔب  ٔؤػؼربت  ٚ ٔشاورض  ٘ؾرشا

ٝ  ثرب  ٚ ّٔر٣  لربِ  ٔ ثب ٍٕٞبْ ٚوٛؿـ٣ ؿٛد ٣ٔ ا٘دبْ ٔشتجظ ٚ آٌبٜ التلبد٢ ٚ ت٥ِٛذ٢ پظٚٞـ٣، ف٣ّٕ، ٝ  تٛخر  ت٥ِٛرذ٢،  ؿرشا٤ظ  ثر

 ٚ كبدسوٙٙذٌبٖ وٙٙذٌبٖ،ٔلشف ت٥ِٛذوٙٙذٌبٖ، ؿبُٔ ٘فـ، ٚ حك كبحجبٖ ٔٙلفب١٘ ٚ آٌبٞب٘ٝ ٔـبسوت اص وٝ اػت تدبس٢ ٚ فٙبٚس٢

 ّٔر٣  اػرتب٘ذاسدٞب٢  ٘ر٤ٛغ  پر٥ؾ  .ؿٛد ٣ٔ حبكُ دِٚت٣ غ٥ش ٚ دِٚت٣ ٞب٢ ػبصٔبٖ ٟ٘بدٞب، تخلل٣، ٚ ف٣ّٕ ٔشاوض وٙٙذٌبٖ، ٚاسد

 دس پ٥ـٟٙبدٞب ٚ ٘ؾشٞب دس٤بفت اص پغ ٚ ؿٛد٣ٔ اسػبَ ٔشثٛط ف٣ٙ ٞب٢ و٥ٕؼ٥ٖٛ افضب٢ ٚ ٘فـ ر٢ ٔشاخـ ثٝ ٘ؾشخٛا٣ٞ ثشا٢ ا٤شاٖ

 .ؿٛد ٣ٔ ٔٙتـش ٚ چبح ا٤شاٖ )سػ٣ٕ  ٣ّٔ اػتب٘ذاسد فٙٛاٖ ثٝ تل٤ٛت كٛست دس ٚ عشح سؿتٝ آٖ ثب ٔشتجظ ٣ّٔ و٥ٕت١

ٗ  ضرٛاثظ  سفب٤ت ثب ٥٘ض كلاح ر٢ ٚ ٔٙذ فلالٝ ٞب٢ ػبصٔبٖ ٚ ٔؤػؼبت وٝ اػتب٘ذاسدٞب٣٤ ٤ٛ٘غ پ٥ؾ ٝ  ؿرذٜ  تق٥ر٥  وٙٙرذ  ٔر٣  ت٥ٟر

ٝ  ، تلر٤ٛت  دسكرٛست  ٚ ثشسػ٣ ٚ عشح ٣ّٔ دسو٥ٕت١ ٖ  ثر ٖ  ّٔر٣  اػرتب٘ذاسد  فٙرٛا ٗ  .ؿرٛد  ٔر٣  ٔٙتـرش  ٚ چربح  ا٤رشا  ، تشت٥رت  ثرذ٤

 اػرتب٘ذاسد  ٣ّٔ و٥ٕت١ دس ٚ تذ٤ٚٗ 5 ؿٕبس٠ ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد دس ؿذٜ ٘ٛؿتٝ ٔفبد اػبع ثش وٝ ؿٛ٘ذ ٣ٔ تّم٣ ٣ّٔ اػتب٘ذاسدٞب٣٤

 .ثبؿذ سػ٥ذٜ تل٤ٛت ثٝ دٞذ٣ٔ تـى٥ُ ا٤شاٖ اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ػبصٔبٖ وٝ ٔشثٛط

(ISO) اػتب٘ذاسد ا٣ِّّٕ ث٥ٗ ػبصٔبٖ اك٣ّ افضب٢ اص ا٤شاٖ اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ػبصٔبٖ
2 اِىتشٚتى٥ٙره  إِّّر٣  ث٥ٗ ،و٥ٕؼ٥ٖٛ 1

(IEC) ٚ 

3 لب٣٘ٛ٘ ٣ؿٙبػ ا٘ذاصٜ ا٣ِّّٕ ث٥ٗ ػبصٔبٖ
(OIML) 5 غزا٣٤ وذوغ و٥ٕؼ٥ٖٛ 4ساثظ تٟٙب فٙٛاٖ ثٝ ٚ اػت

(CAC)فقب٥ِت وـٛس دس 

ٖ  ٣ّٔ اػتب٘ذاسدٞب٢ تذ٤ٚٗ دس . وٙذ ٣ٔ فقب٥ِت ٗ  ا٤رشا ٝ  ضرٕ ٝ  تٛخر ٗ  اص ، وـرٛس  خربف  ٞرب٢  ٥٘بصٔٙرذ٢  ٚ وّر٣  ؿرشا٤ظ  ثر   آخرش٤

   .ؿٛد٣ٔ ٥ٌش٢ثٟشٜ ا٣ِّّٕ ث٥ٗ اػتب٘ذاسدٞب٢ ٚ خٟبٖ كٙقت٣ ٚ ف٣ٙ ، ف٣ّٕ ٞب٢ پ٥ـشفت

 ٚ ػلأت حفؼ ، وٙٙذٌبٖ ٔلشف اص حٕب٤ت ثشا٢ ، لبٖ٘ٛ دس ؿذٜ ث٣ٙ٥ پ٥ؾ ٔٛاص٤ٗ سفب٤ت ثب تٛا٘ذ ٣ٔ ا٤شاٖ اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ػبصٔبٖ

 اص ثقضرر٣ اخررشا٢ ، التلرربد٢ ٚ ٔح٥غرر٣ ص٤ؼررت ٔلاحؾرربت ٚ ٔحلررٛ ت و٥ف٥ررت اص اع٥ٕٙرربٖ حلررَٛ ، فٕرر٣ٔٛ ٚ فررشد٢ ا٤ٕٙرر٣

 ٕ٘ب٤رذ.  اخجبس٢ اػتب٘ذاسد، فب٣ِ ؿٛسا٢ تل٤ٛت بث ٚاسدات٣، اللاْ ٤ب /ٚ وـٛس داخُ ت٥ِٛذ٢  تٔحلٛ ثشا٢ سا ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسدٞب٢

 سا آٖ ثٙذ٢دسخٝ ٚ كبدسات٣ وب ٞب٢ اػتب٘ذاسد اخشا٢ ، وـٛس ٔحلٛ ت ثشا٢ ا٣ِّّٕ ث٥ٗ ثبصاسٞب٢ حفؼ ٔٙؾٛس ثٝ تٛا٘ذ ٣ٔ ػبصٔبٖ

َ  ٔؤػؼربت  ٚ ٞرب  ػبصٔبٖ خذٔبت اص وٙٙذٌبٖ دٜاػتفب ثٝ ثخـ٥ذٖ اع٥ٕٙبٖ ثشا٢ ٕٞچ٥ٙٗ . ٕ٘ب٤ذ اخجبس٢  ، ٔـربٚسٜ  ص٥ٔٙر١  دس فقرب

ٓ  ٌرٛا٣ٞ  كذٚس ٚ ٥ٕٔض٢ ، ثبصسػ٣ ، آٔٛصؽ ٜ  ، ٔح٥غر٣ ص٤ؼرت  ٔرذ٤ش٤ت  ٚ و٥ف٥رت  ٔرذ٤ش٤ت  ٞرب٢  ػ٥ؼرت  ٔشاورض  ٚ ٞرب  آصٔب٤ـرٍب

ْ  ضرٛاثظ  اػربع  ثرش  اس ٔؤػؼبت ٚ ٞب ػبصٔبٖ ٌٛ٘ٝ ا٤ٗ ا٤شاٖ اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ػبصٔبٖ ، ػٙدؾ ٚػب٤ُ   ٚاػٙد٣ ) وب٥ِجشاػ٥ٖٛ  ٘ؾرب

 ٞرب  آٖ فّٕىرشد  ثرش  ٚ افغب ٞب آٖ ثٝ كلاح٥ت تأ٥٤ذ ٌٛا٥ٞٙب١ٔ ،  صْ ؿشا٤ظ احشاص كٛست دس ٚ وٙذ ٣ٔ اسص٤بث٣ ا٤شاٖ كلاح٥ت تأ٥٤ذ

ٗ  ، ػٙدؾ ٚػب٤ُ   ٚاػٙد٣ ) وب٥ِجشاػ٥ٖٛ ، ٤ىبٞب ا٣ِّّٕ ث٥ٗ دػتٍبٜ تش٤ٚح . وٙذ ٣ٔ ٘ؾبست ْ  ٚ ٌشا٘جٟرب  فّرضات  ف٥ربس  تق٥ر٥  ا٘درب

 . اػت ػبصٔبٖ ا٤ٗ ٚؽب٤ف د٤ٍش اص ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسدٞب٢ ػغ  استمب٢ ثشا٢ وبسثشد٢ حم٥مبتت
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 استاًذارد تذٍيي فٌی وويسيَى

 ّاي ًفتی تِ رٍش وٌزادسَى هاًذُ وزتي فزاٍردُگيزي تالیاًذاسُ

 )تجذيذًظز دٍم(

 سوت ٍ/ يا ًوايٌذگی رئيس: 
 ثٟشٚص، صسٌش

 )دوتشا٢ ؿ٣ٕ٥ 

 ٘ـٍبٜ ؿ٥ٟذ چٕشاٖ اٞٛاصدا دا٘ـ٥بس

 

  دتيز:
 ٘دف٣، ص٤ٙت

 )فٛق ٥ِؼب٘غ ؿ٣ٕ٥ 

 وبسؿٙبع ؿشوت پشؿ٥بپظٚٞؾ ؿش٤ف

 

  )اػب٣ٔ ثٝ تشت٥ت حشٚف اِفجب): ءاػضا
 احٕذ ٘ظاد، ػ٥ذ فجذاِٛٞبة

 )٥ِؼب٘غ ٟٔٙؼ٣ ؿ٣ٕ٥ 

 

 تبخ٣، ٔشض٥ٝ

 )فٛق ٥ِؼب٘غ ؿ٣ٕ٥ 

 

 صادٜ ، ٟٔش٘بص چشْ

 )وبسؿٙبػ٣ اسؿذ ؿ٣ٕ٥ 

 ؿشوت ٘فت پبػبسٌبدوبسؿٙبع 

 

 

 وبسؿٙبع

 

 

ٔذ٤ش وٙتشَ و٥ف٣ ؿشوت كرٙب٤ـ ؿر٥ٕ٥ب٣٤   

 ؿجٙٓ خٛصػتبٖ

 

 حبت٣ٕ، ا٥ٔش

 )فٛق ٥ِؼب٘غ ؿ٣ٕ٥ 

 

 دػتٛس٢ سصاص، ٟٔذ٢

 )فٛق ٥ِؼب٘غ ؿ٣ٕ٥ 

 

 خٛاٜ ، ػ٥ٕشا دٚػت٣

 )وبسؿٙبػ٣ اسؿذ ؿ٣ٕ٥ 

 وبسؿٙبع ؿشوت ٣ّٔ حفبس٢

 

 

 ٔؼئَٛ آصٔب٤ـٍبٜ ؿشوت ٘فت پبػبسٌبد

 

 

ع ؿشوت و٥ٕ٥ب وٙىبؽ خٙذ٢ وبسؿٙب

 ؿبپٛس

 

 سافق٣ پٛس، ٔشخبٖ

 )فٛق ٥ِؼب٘غ ؿ٣ٕ٥ 

 

 ػ٥شو٣، ٘شٌغ

 )فٛق ٥ِؼب٘غ ف٥تٛ ؿ٣ٕ٥ 

 وبسؿٙبع ؿشوت دا٘ؾ پ٥ـشٚ اوؼ٥ٗ

 
 

 ٥ف٣ ؿشوت فٙبٚساٖ اسٚ٘ذٔذ٤ش وٙتشَ و

 

 



 د 

 

 فجذا٣ِٟ، ٘شٌغ

 )فٛق ٥ِؼب٘غ ؿ٣ٕ٥ 

 

 فتبح٣ ٥٘ب، ٟٔٙبص

 )فٛق ٥ِؼب٘غ ؿ٣ٕ٥ 

 

 وش٣ٕ٤ چـٕٝ ف٣ّ، ٔش٤ٓ

 )فٛق ٥ِؼب٘غ ؿ٣ٕ٥ 

 وبسؿٙبع ؿشوت تبثبٖ كٙقت ٘خؼت

 

 

 وبسؿٙبع ؿشوت صسٌؼتش سٚث٥ٙب

 

 

 ٔذ٤ش وٙتشَ و٥ف٣ ؿشوت پبسع ٥ِبٖ اسٚ٘ذ

 

 

 ٘ؾش٢ سٞجش٢ ، ٔشخبٖ

 )وبسؿٙبػ٣ اسؿذ ؿ٣ٕ٥ 

 

 وبسؿٙبع
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 هٌذرجات فْزست

 ػٌَاى
 

 صفحِ

 ة سداػتب٘ذا ٣ّٔ ػبصٔبٖ ثب آؿٙب٣٤

 ج اػتب٘ذاسد تذ٤ٚٗ ف٣ٙ و٥ٕؼ٥ٖٛ

 ٚ ٌفتبس پ٥ؾ

 1 دوبسثش دأٙٝ ٚ ٞذف 1

 1     اِضا٣ٔ ٔشاخـ 2

 2 اكغلاحبت ٚ تقبس٤ف 3

 2 اكَٛ آصٖٔٛ 4

 3 ٚػب٤ُ 5

 4 ٕ٘ٛ٘ٝ ثشداس٢ 6

 4 سٚؽ ا٘دبْ آصٖٔٛ 7

 6 5ٔب٘ذٜ ث٥ؾ اص %  سٚؽ ا٘دبْ آصٖٔٛ ثشا٢ ثبل٣ 8

 6 ٔب٘ذٜ تمغ٥ش ثبل٣ 10ٔب٘ذٜ دس ٔٛسد %  ثبل٣سٚؽ ا٘دبْ آصٖٔٛ ثشا٢  9

 7 ٔحبػجبت 10

 7 دلت ٚ ا٘حشاف 11

 8 ٌضاسؽ آصٖٔٛ 12

آصٖٔٛ  ٢ٞب ؿذٜ ٔغبثك سٚؽ ٥٥ٗوشثٗ تق ٔب٘ذٜ ٣ثبل ح٤٘تب ٥ٗث  ٥دس ٔٛسد تلح ٣اعلافبتپ٥ٛػت اِف )اعلافبت٣  

                   9                                      8137ٚ  ٣ّٔ200 ا٤شاٖ ؿٕبسٜ  ٢اػتب٘ذاسد ٚ اػتب٘ذاسدٞب ٤ٗاسائٝ ؿذٜ دس ا
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 گفتار پيص

 

 تذ٤ٚٗ 1367٘خؼت٥ٗ ثبس دس ػبَ  "ثٝ سٚؽ وٙشادػٖٛ ٘فت٣ٞب٢  فشاٚسدٜ وشثٗ ٔب٘ذٜثبل٥ٌ٣ش٢ ا٘ذاصٜ " اػتب٘ذاسد

ٚ تب٥٤ذ  ظٚٞؾ ؿش٤فؿشوت پشؿ٥ب پاػبع پ٥ـٟٙبدٞب٢ سػ٥ذٜ ٚ ثشسػ٣ تٛػظ ٤ٗ اػتب٘ذاسد ثشؿذ. ا

و٥ٕتٝ ٣ّٔ  اخلاع ػ٣ ٚ ٤ى٥ٕٗدس ثبس ٔٛسد تدذ٤ذ ٘ؾش لشاس ٌشفت ٚ  د٥ٔٚٗٞب٢ ٔشثٛط ثشا٢  و٥ٕؼ٥ٖٛ

لبٖ٘ٛ  3تل٤ٛت ؿذ. ا٤ٙه ا٤ٗ اػتب٘ذاسد ثٝ اػتٙبد ثٙذ ٤ه ٔبدٜ  16/09/93 ٔٛس  ٞب٢ ٘فت٣فشاٚسدٜ اػتب٘ذاسد

ثٝ فٙٛاٖ اػتب٘ذاسد  1371كٙقت٣ ا٤شاٖ، ٔلٛة ثٟٕٗ ٔبٜ،اكلاح لٛا٥٘ٗ ٚ ٔمشسات ٔٛػؼٝ اػتب٘ذاسد ٚ تحم٥مبت 

  ٣ّٔ ا٤شاٖ ٔٙتـش ٣ٔ ؿٛد.
ْ  كرٙب٤ـ،  ص٥ٔٙر١  دس خٟرب٣٘  ٚ ٣ّٔ ٞب٢ پ٥ـشفت ٚ تحٛ ت ثب ٕٞب٣ٍٙٞ ٚ ٍٕٞب٣ٔ حفؼ ثشا٢ خرذٔبت،   ٚ فّرٛ

ُ تىٕ ٚ اكرلاح  ثشا٢ وٝ پ٥ـٟٙبد٢ ٞش ٚ ؿذ خٛاٞذ ٘ؾش تدذ٤ذ ِضْٚ ٔٛالـ دس ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسدٞب٢ ا٤رٗ   ٥ر

 ثٙبثشا٤ٗ، ثب٤ذ .ٌشفت خٛاٞذ لشاس تٛخٝ ٔٛسد ٔشثٛط ف٣ٙ و٥ٕؼ٥ٖٛ دس ٘ؾش تدذ٤ذ ٍٞٙبْ ؿٛد، اسائٝ اػتب٘ذاسدٞب

  .وشد اػتفبدٜ ٣ّٔ اػتب٘ذاسدٞب٢ تدذ٤ذ٘ؾش آخش٤ٗ اص ٕٞٛاسٜ

 

 اػت. 1386: ػبَ 2939ا٤ٗ اػتب٘ذاسد خب٤ٍض٤ٗ اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕبسٜ 

 

 اػت: ص٤ش ؿشح ثٝ ٌشفتٝ لشاس اػتفبدٜ ٔٛسد اػتب٘ذاسد ا٤ٗ ت٥ٟٝ ثشا٢ وٝ ٔبخز٢ ٚ ٔٙجـ

 
ASTM D 189: 2010, Standard Test Method for Conradson Carbon Residue of Petroleum 

Products1                                  
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 همذهِ

 تجخ٥ش ح٥ٗ دس سػٛثبت تـى٥ُ ثشا٢ ػٛخت تمش٤ج٣ ُتٕب٤ثٝ فٙٛاٖ  ٞب، ٔـقُ ػٛخت دس وشثٗ ٔب٘ذٜثبل٣ ٔمذاس

 د٤ضَ ػٛخت دس ٞب ٥٘تشات اِى٥ُ وٝ كٛست٣ دس چ٥ٙٗ ٞٓ .سٚدوبس ٣ٔثٝ 2ا٢ ِِٛٝ ٚ 1ا٢ وبػٝ ٘ٛؿ ٞب٢ٔـقُ دس

  ؿٛد ا٘دبْ افضٚد٣٘ ٔٛاد ثذٖٚ پب٤ٝ ػٛخت س٢ٚ ثش آصٖٔٛ وٝ ا٤ٗ ثش ٔـشٚط ٚخٛد كٛست دس) ثبؿذ ٘ذاؿتٝ ٚخٛد

 .داسد استجبط احتشاق ٔحفؾٝ دس ؿذٜ تـى٥ُ سػٛثبت ثب تمش٤جب د٤ض٣ِ ٞب٢ ػٛخت ثٗوش ثبل٥ٕب٘ذٜ

 تـى٥ُ ٔٛتٛس سٚغٗ وشث٣ٙ سػٛثبت ٔمذاس ؿبخق فٙٛاٖٝ ث ٌزؿتٝ دسوٝ  ٔٛتٛس سٚغٗ دس وشثٗ ٔب٘ذٜثبل٣ ٔمذاس

 ٔفْٟٛ ٞب،سٚغٗ ثشاو دس افضٚد٣٘ ٔٛاد ٚخٛد د٥ُِ ثٝ أشٚصٜ ؿذ، دس ٘ؾش ٌشفتٝ ٣ٔ ٔٛتٛس احتشاق ٔحفؾٝ دس ؿذٜ

 ٔمذاس اػت ٕٔىٗ ،دٞذؿ٤ٛٙذٜ وٝ خبوؼتش تـى٥ُ ٣ٔ افضٚد٣٘ ٔبدٜ ٤هثشا٢ ٔثبَ  ثبؿذ، ٣ٔ تشد٤ذ ٔٛسد آٖ

 .دٞذ ٣ٔ وبٞؾ سػٛثبت تـى٥ُ ثٝ ٘ؼجت سا آٖ تٕب٤ُ وٝ حب٣ِ دس دٞذ افضا٤ؾ سا سٚغٗ وشثٗ ٔب٘ذٜثبل٣

 ٔمبد٤ش وٝ حب٣ِ دساػت  ٔف٥ذ سإٞٙب ٤ه فٙٛاٖ ثٝ صٌب ٘فت اص ٌبص ت٥ِٛذ دس ٌبص ٘فت وشثٗ ثبل٥ٕب٘ذٜ ٔمذاس

 .ثبؿٙذ٣ٔ ٔف٥ذ ٞب وٙٙذٜ سٚاٖ ػبخت دس 3خبْ ػ٥ٍٙٗ سٚغٗ ٚ ػ٥ّٙذس سٚغٗ خبْ، ٘فت وشثٗ ٔب٘ذٜ ثبل٣

 

 

 

                                                 
1- pot-type 

2- sleeve-type 

3- Bright stocks  
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 ّاي ًفتی تِ رٍش وٌزادسَى هاًذُ وزتي فزاٍردُگيزي تالیاًذاسُ

 تدز  ٍسايل ٍ هَاد هصزفی را وِ هوىي است خغزًان تاضدذ در ايي استاًذارد هسائل ايوٌی هزتَط تِ ػوليات،  ّطذار :

تايذ لثل اس اًجام آسهَى ّا تا تدِ   گز تٌاتزايي آسهَى. خَاّذ تَدگز   ًوی گيزد، رػايت توام جَاًة ايوٌی تِ ػْذُ آسهَى

 .تِ ػول آٍردّاي هزتَعِ پيص تيٌی ّاي لاسم را  ّاي ايوٌی ٍ تْذاضتی هٌاسة ٍ تَجِ تِ دستَالؼول رٍشگيزي  وار

 وارتزد داهٌِ ٍ ّذف  1

  سا ثج٥ٙ٥ذ1-3ثٙذ  ٤بدآٚس٢) وشثٗ ٔب٘ذٜثبل٣ٔمذاس  ٥ٌش٢ سٚؿ٣ ثشا٢ ا٘ذاصٜ تق٥٥ٗ اػتب٘ذاسد، ا٤ٗ تذ٤ٚٗ اص ٞذف

  اػت. ٘فت1 پ٥ش٥ِٚض ٚ تجخ٥ش اص پغ

  .وبسثشد داسد وه تـى٥ُ ثٝ ٘فت ٘ؼج٣ تٕب٤ُ ؿبخل٣ ثشا٢ تق٥٥ٗ ٔٙؾٛس ثٝ ا٤ٗ اػتب٘ذاسد

 ٥ٔضاٖ ثٝ اتٕؼفش فـبس دس تمغ٥ش اثش دس وٝ غ٥شفشاس٢ ٘ؼجتب ٘فت٣ ٞب٢فشآٚسدٜ ثشا٢  و٣ّ عٛسثٝ اػتب٘ذاسد ٗا٤

 آٟ٘ب خبوؼتشوٝ  خبوؼتش دٞٙذٜ تـى٥ُ اخضا٢ حب٢ٚ ٘فت٣ ٞب٢فشآٚسدٜ .وبسثشد داسد ،ؿٛ٘ذ ٣ٔ تدض٤ٝ ٣خض٤

ٔب٘ذٜ مذاس خبوؼتش تـى٥ُ ؿذٜ داسا٢ ثبل٣ثؼتٝ ثٝ ٔ ،ؿٛد٣ٔ ٥ٗتق٥ ٣ّٔ4190 ا٤شاٖ ؿٕبسٜ  اػتب٘ذاسد ٔغبثك

  .ثج٥ٙ٥ذ سا 3 ٚ 2 ٚ 1ٞب٢ )٤بدآٚس٢ ثبؿذوشثٗ ثؼ٥بس ثب ٣٤ ٣ٔ

 .ثبؿذ ٣ٕ٘ ٣ّٔ200 ا٤شاٖ ؿٕبسٜ  اص اػتب٘ذاسد آٔذٜ ثذػت ٘تب٤ح ٔقبدَاص ٘ؾش فبد٢  سٚؽ ا٤ٗ اص حبكُ ٔمبد٤ش -1 يادآٍري

٥ٕ٘تٛاٖ آٖ سا ثشا٢ ٕٞٝ ٔٛاد ٘فت٣  أب ثبؿذ ٣ٕ٘ ٘فت٣ ٔٛاد ٕٞٝ ؿبُٔ ٣ِٚ ،آٔذٜ ثذػت 1- اِف ؿىُ ٔغبثك تمش٤ج٣ ٕٞجؼت٣ٍ

 .اػتفبدٜ ٣ٔ ؿٛد ٘فت٣ ٞب٢ فشآٚسدٜ اص ٔختّف٣ ا٘ٛاؿ ثشا٢ ثبل٥ٕب٘ذٜ وشثٗ آصٖٔٛ ص٤شأٛسد آصٖٔٛ ثىبس ثشد 

 ثبؿذ.٣ٔ 8137ٜ اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕبس اص آٔذٜ دػت ثٝ ٘تب٤ح ٔقبدَ سٚؽ ا٤ٗ اص حبكُ ٘تب٤ح -2 يادآٍري

 ٔب٘ذٜبل٣ث ٔمذاسد٤ضَ،  ٞب٢ػٛخت دس ٥٘تشات  اوت٥ُ ٤ب ٥٘تشات ٍٞض٤ُ ٥٘تشات، ٥ُٔآ )ٔب٘ٙذٞب ت٥٘تشا اِى٥ُ ٚخٛد -3 يادآٍري

 ا٤ٗ ثشا٢ وه تـى٥ُتٕب٤ُ ثٝ  اص ٘بدسػت٣ ٘تب٤ح ٚ دٞذ٣ٔ ٘ـبٖ ٞب٢ تلف٥ٝ ٘ـذٜٔـبٞذٜ ؿذٜ دس ػٛخت ٔمذاس اص ث٥ـتش سا وشثٗ

 دادٜ تـخ٥ق 8137ٜ اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕبس دس ؿذٜ اسائٝ سٚؽ ٔغبثك ػٛخت دس ٥٘تشات اِى٥ُ حضٛس .دٞذ٣ٔ ٞب ػٛخت ٘ٛؿ

 ؿٛد.٣ٔ

 الشاهی هزاجغ  2

  اػت. ؿذٜ دادٜ اسخبؿ ٞبآٖ ثٝ ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد ا٤ٗ ٔتٗ دس وٝ اػت ٔمشسات٣ حب٢ٚ ص٤ش اِضا٣ٔ ٔذاسن

 ؿٛد.٣ٔ ٔحؼٛة ا٤شاٖ ٣ّٔ ٘ذاسداػتب ا٤ٗ اص ٤٣خض ٔمشسات آٖ تشت٥ت ثذ٤ٗ

  آٖ ثقذ٢ تدذ٤ذ٘ؾشٞب٢ ٚ ٞباكلاح٥ٝ ،ثبؿذ ؿذٜ دادٜ اسخبؿ ا٘تـبس تبس٤خ روش ثب ٔذسو٣ ثٝ وٝ كٛست٣ دس

 ؿذٜ دادٜ اسخبؿ ٞبآٖ ثٝ ا٘تـبس تبس٤خ روش ثذٖٚ وٝ ٔذاسو٣ ٔٛسد دس ٥٘ؼت. ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد ا٤ٗ ٘ؾش ٔٛسد

 اػت. ٘ؾش ٔٛسد ٞبآٖ ثقذ٢ ٞب٢اكلاح٥ٝ ٚ تدذ٤ذ٘ؾش آخش٤ٗ ٕٞٛاسٜ اػت،

 : اػت اِضا٣ٔ اػتب٘ذاسد ا٤ٗ ثشا٢ ص٤ش ٔشاخـ اص اػتفبدٜ

                                                 
1 Pyrolysis 
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 ٘فت٣ ٞب٢فشآٚسدٜ خبوؼتش ٔمذاس ٥ٌش٢ا٘ذاصٜ، 4190 ٜؿٕبس ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد 2-1

 ثغش٤مٝ ثبصٔب٘ذٜ وشثٗ ٥ٌش٢ ا٘ذاصٜ )سٚؽ وٙٙذٜ سٚاٖ ٞب٢سٚغٗ آصٔب٤ـبت، 200 ؿٕبسٜ ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد 2-2

 )سٔضثبتبْ

 ٘فت٣ ٞب٢ فشآٚسدٜ ٚ ٔٛاد اص دػت٣ ثشداس٢ ٕ٘ٛ٘ٝ ٞب٢ سٚؽ ،4189 ؿٕبسٜ ثٝ ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد 2-3

 ٞبآصٖٔٛ ٚ خٛاف اكغلاحبت، -٘فت كٙقت ،5813 ٜؿٕبس ثٝ ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد 2-4

 ثشسػ٣ ٚ ثبصسػ٣ ٞب٢ سٚؽ-ؿ٥ـٝ دس ٔب٤ـ ٞب٢ دٔبػٙح ،6794 ٜؿٕبس ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد 2-5

 -فشآٚسدٜ ٞب٢ ٘فت٣ ر ػٛخت ٞب٢ د٤ض٣ِ ا٘ذاصٜ ٥ٌش٢ آِى٥ُ ٥٘تشات ،7233 ٜؿٕبس ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد 2-6

 سٚؽ ع٥ف ػٙد٣

سٚؽ -ٔب٘ذٜ ثٝ سٚؽ ٥ٔىش٥ٌٚش٢ وشثٗ ثبل٣ا٘ذاصٜ-ٞب٢ ٘فت٣فشآٚسدٜ، 8137 ٜؿٕبس ا٤شاٖ ٣ّٔ اسدذاػتب٘ 2-7

 آصٖٔٛ

2-8  ASTM D 4177, Practice for Automatic Sampling of Petroleum and Petroleum Products 

2-9 ASTM E133,  Specification for Distillation Equipment 

 تؼاريف ٍ اصغلاحات 3

 : سٚد ٣ٔ وبس ثٝ ص٤ش تقش٤ف ٚ اكغلاح اػتب٘ذاسد ا٤ٗ دس

3-1   

 هاًذُ وزتيتالی

  وشثٗ ٔٛاد حب٢ٚت٣ وشثٗ حبكُ اص تجخ٥ش ٚ تخش٤ت حشاسٔب٘ذٜ ثبل٣

 وٙذ. تغ٥٥ش تٛا٘ذ٣ٔ ث٥ـتش پ٥ش٥ِٚض اثش دس وٝ اػت ثّىٝ وى٣ اػت ٘ـذٜ تـى٥ُ وشثٗ وبٔلا اص ثبل٥ٕب٘ذٜ ٔٛاد

 آٖ ٔق٣ِٕٛ ٔفْٟٛ اص ٔتفبٚت ٚ فٛق ٔفْٟٛ ٤ٚظٜ ثٝ تٛخٝ ثب اػتب٘ذاسد ا٤ٗ دس ٔب٘ذٜ وشثٗثبل٣ ٚاطٜ وٝ اػت ثذ٣ٟ٤

 .ثبؿذ٣ٔ ٔٛسد٘ؾش

 آسهَى اصَل 4

 ٔب٘ذٜثبل٣ س٢ٚ ثش .٥ٌشد٣ٔ ا٘دبْ آٖ س٢ٚ تخش٤ج٣ تمغ٥ش ٚ ؿذٜ س٤ختٝ ثٛتٝ دس ه ٔمذاس ٚصٖ ؿذٜ اص ٤ٕٝ٘ٛ٘

 ٔذت پب٤بٖ دس .٥ٌشد٣ٔ ا٘دبْ ؿذ٤ذ حشاست ٔق٥ٗ صٔب٣٘ فٛاكُ دس ؿذٖ وه ٚ وشاو٥ًٙ ٞب٢ٚاوٙؾ ٔٛاد،

 .ؿٛد٣ٔ تٛص٤ٗ ػپغ ٚ ؿذٜ هخٙ دػ٥ىبتٛس ٤ه دس ٣وشثٙ ٔب٘ذٜثبل٣ حب٢ٚ آصٖٔٛ ثٛتٝ ،د٣ٞ حشاست ٔق٥ٗ

 .ؿٛد ٣ٔ ٌضاسؽوٙشادػٖٛ  وشثٗ ٔب٘ذٜثبل٣ فٙٛاٖثٝ ٕٚ٘ٛ٘ٝ اك٣ّ ٔحبػجٝ ؿذٜ  دسكذ ثشحؼت ٔب٘ذٜثبل٣
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 ٥ٙذ ٥سا ثج 1)ؿىُ  ٍسايل 5

 mm 46 1ِجٝ لغش ثب ٚ ml  31 تب ml 29 ؽشف٥تثب  ػ٥ّ٥ىب٤ه ثٛتٝ  ٤ب ِقبثذاس ٌـبد ٝدٞب٘ چيٌی، تَتِ 5-1

 . mm 49 تب

 ِجٝ داخ٣ّ لغش ثٝ ،ml 82تب  ml 65 ؽشف٥ت ثب داسحّمٝ ٚ داسِجٝ ،2اسىيذهَر ًَع اس هياًی آٌّی تَتِ 5-2

mm 53  تبmm 57، ِجٝ  خبسخ٣ لغشmm 60  تبmm 67 ٚ استفبؿ mm 37  تبmm 39 ثذٖٚ دسپٛؽ ثٝ ٔدٟض 

 ت٥ٕض ٥ٕٞـٝ ثب٤ذ وٝ mm 5/6 تمش٤ج٣ لغش ثٝ افم٣ دٞب٘ٝثؼتٝ ؿذٜ.  فٕٛد٢ دٞب٘ٝ ٤ه داسا٢ ٚ خشٚخ٣ ِِٛٝ

 .ثبؿذ mm 32  تب mm 30 ثب٤ذ ثٛتٝ وف خبسخ٣ لغش .ؿٛد داؿتٝ ٍ٘ٝ

 فٛلب٣٘ لؼٕت خبسخ٣ لغش ٚ mm 60تب  mm 58 استفبؿ ثٝ ،ساختِ ضذُ اس ٍرق آٌّی تا درپَش تَتِ 5-3

 ٤ب ml 25 حذٚد خـه ٔبػٝ اص ا٢  ٤ٝ آصٖٔٛ ٞش اص لجُ  .mm 8/0 تمش٤ج٣ ضخبٔتٚ  mm 82تب  mm 78 آٖ

٘ضد٤ه ثٝ ػغ   دسپٛؽ ثب اػى٥ذٔٛس ثٛتٝ وٝ ا٢ ٌٛ٘ٝ ثٝ دس وف ا٤ٗ ثٛتٝ لشاس د٥ٞذ ٔؼغ  عٛس ثٝ وبف٣ ٔمذاس ثٝ

 .فٛلب٣٘ ثٛتٝ ثشػذ

 دٞب٘ٝ ثب 13B ٚ S تمش٤ج٣ ؿٕبسٜ ثب وش٥ْ٘ٚىُ  خٙغ اص سٚوؾ ثذٖٚ ػ٥ٓ اص دارًذُ، ًگِ سيوی هثلث 5-4

 كفحٝ ٤ب ٘ؼٛص پٙجٝ اص ا٢ لغقٝ ثب ػغ  ٞٓ ٚ خبسخ٣ آ٣ٙٞ ٚسلٝ ثٛتٝ وف داؿتٗ ٍ٘ٝ ثشا٢ وٛچه وبف٣ لذس ثٝ

  .6-5 ثٙذ ٔغبثك) آ٣ٙٞ خب٣ِ

 mm آٖ وٙبسٜ فٕٛد٢ پب٥٤ٗ استفبؿ وٝ mm 130تب  mm 120 لغش ثٝ ؿىُ ا٢ اػتٛا٘ٝ آ٣ٙٞ ٞٛد ،َّد 5-5

تب  mm 50 داخ٣ّ شلغ ثب ٚ mm 60تب  mm 50 استفبؿ ثٝ دٚدوـ٣ آٖ ثب ٢ لؼٕت دس ٚ ثٛدٜ mm 53تب  50

mm 56 ٝؿٛد. اص عش٤ك ٤ه ثخؾ ٔخشٚع٣ ؿىُ ثٝ لؼٕت پب٣ٙ٥٤ ثب دٚ وٙبسٜ فٕٛد٢ ٔتلُ ٣ٔ وٝ ؿذٜ، تقج٥ 

 فّض٢ لغقٝ ٤ه اص ٤ىپبسچٝ عٛس ثٝ اػت ٕٔىٗ دٞٛ .ثبؿذ٣ٔ  mm 130تب  mm 125 ث٥ٗ وُ استفبؿ ٞٛد

 استفبؿ وٙتشَ ٔٙؾٛس ثٝ .ٔغبثمت داؿتٝ ثبؿذدس ثب   ؿذٜ روش اثقبد ثب آٖ اثقبد وٝآٖ ثش ٔـشٚط ؿٛد ػبختٝ

 mm 50 استفبؿ ثٝ ٚ mm 3 تمش٤ج٣ لغش ثٝ ٥٘ىُ-وشْٚ ٤ب آ٣ٙٞ ٔفتَٛ خٙغ اص ا٢ ٥ّٔٝ تٛاٖ ٣ٔ ثب  دس ؿقّٝ

 .وشد ٔتلُ

 دس) mm 175تب  mm 150 لغش ثٝ تٛخب٣ِ فّض٢ خقجٝ ٤ب د٤شٌذاص حّمٝ حشاست، ثٝ ٔمبْٚ كفحٝ ػايك، 5-6

 mm 32 ضخبٔت ثب ٚ  ثٛدٖ ؿىُ ٔشثـ كٛست دس) mm 175تب  mm 150 ضّـ عَٛ ثب ٤ب ٚ  ثٛدٖ ٔذٚس كٛست

 ثب ٣٤ لغش ٚ mm 83 پب٣ٙ٥٤ لغش ثب فّض٢ آػتش ثب ٚ ٚاسٚ٘ٝ ٔخشٚط ؿىُ ثٝ دٞب٘ٝ داسا٢ ٔشوض دس وٝ ،mm 38تب 

mm 89 ٔٛاد اص حّمٝ وٝ ٖآ ثش ٔـشٚط ٥ؼت،٘ ٥٘بص ٔٛسد فّض٢ آػتش ،د٤شٌذاص حّمٝ اص ت اػتفبدٜكٛس دس .ثبؿذ 

 .ثبؿذ حشاست ثشاثش دس ٔمبْٚ ٚ ٔحىٓ

                                                 
1-Rim 

2- Skidmore  
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 mm 24 تمش٤ج٣ لغش ثٝ سٚص٘ٝ ا٢ داسا٢ ،1ٔىش ٘ٛؿ اص هطؼل، 5-7

 تزداري ًوًَِ 6

 د٥ٞذ. ا٘دبْ ASTM D 4177 اػتب٘ذاسد ٚ ٣ّٔ4189 ا٤شاٖ ؿٕبسٜ  اػتب٘ذاسد ٔغبثكسا  ثشداس٢ ٕ٘ٛ٘ٝ

 آسهَى اًجام رٍش 7

 تب ػبفت 5/0 ٔذت ثٝ دس كٛست ٥٘بص ثٝ وبٞؾ ٌشا٘ش٢ٚ ٚ دادٜ تىبٖ وبٔلا سا ٖٛآصٔ ٔٛسد ٕ٘ٛ٘ٝ اثتذا 7-1

 100ثب ٔؾ  غشثبَ اص ٤ه سا آصٔٛ٘ٝ دادٖ، تىبٖ ٚ ٤ؾٌشٔب اص ثقذ ثلافبكّٝ .و٥ٙذ ٌشْ C°10C±° 50 دٔب٢

 ٤ه ٖٚدس mg 5 دلت ثب سا  ٔقّك ٔٛادػب٤ش  ٚ سعٛثت اص فبس٢)سٚغٗ ٔٛسد آصٖٔٛ  ٕ٘ٛ٘ٝ اص g 10. و٥ٙذ كبف

 ثٛتٝ ٔشوض دس سا ثٛتٝػپغ  .ٚصٖ و٥ٙذ  mm 5/2 لغش ثٝ خٛؽ ػًٙ فذددٚ حب٢ٚ) ػ٥ّ٥ىب ٤ب چ٣ٙ٥ ثٛتٝ

 اػى٥ذٔٛس ثٛتٝ ٚ و٥ٙذ تشاص سا  3-5)ثٙذ  ثضسي خبسخ٣ آ٣ٙٞ ثٛتٝ دسٖٚ ٔبػٝ ٚ دادٜ لشاس  2-5)ثٙذ  اػى٥ذٔٛس

 .ثٍزاس٤ذ سا ثٛتٝ دٚ ٞش ٞب٢ دسپٛؽ .٥ٞذد لشاس  3-5)ثٙذ  خ٣سخب آ٣ٙٞ ثٛتٝ ٔشوض دس دل٥مب سا  2-5)ثٙذ 

 فشاٞٓ ؿٛد. حبكُ اتثخبس أىبٖ خشٚج آصادا٘ٝ تب ثبؿذ آصاد و٣ٕ ثب٤ذ آ٣ٙٞ ثٛتٝ دسپٛؽ

 فب٤ك كفحٝ ٚلشاس دادٜ  ٔٙبػت پب٤ٝ ٤ب حّمٝ ٤ه س٢ٚ سا  4-5)ثٙذ  شْٚو -٥ُ٘ى داس٘ذٜ ػ٣ٕ٥ ٍ٘ٝ ٔثّث   7-2

 آٖ وف وٝ عٛس٢ ثٝ د٥ٞذ، لشاس فب٤ك ٔشوض دس سا  3-5)ثٙذ  بسخ٣خ آ٣ٙٞ ثٛتٝ ػپغ لشاس د٥ٞذ. آٖ س٢ٚ ثش سا

سا ص٤ش ٞٛد  ثٛتٝ وُ ٔدٕٛفٝ ،فشا٤ٙذ عَٛ دسٌشٔب  ٤ىٙٛاخت تٛص٤ـ ٔٙؾٛس ثٝ ٚ ٥ٌشد لشاسػ٣ٕ٥  ٔثّث س٢ٚ ثش

  .ثج٥ٙ٥ذ سا 1 ؿىُ) د٥ٞذ لشاس  5-5آ٣ٙٞ )ثٙذ 

ٔذت  وٝا٢ ٌٛ٘ٝ ثٝ د٥ٞذ حشاست ؿذ٤ذ ٚ ثّٙذ قّٝؿ ثب ٔىشٌبص٢ ٘ٛؿ  ٔـقُ ٚػ٥ّٝ ثٝ سا ٞب ثٛتٝ ٔدٕٛفٝ   7-3

 ثبفث وٝ لذس٢ ػش٤ـ وٙذسا ثٝ تمغ٥ش اػت ٕٔىٗ تشوٛتبٜ صٔبٖ ٔذت) ثبؿذ دل٥مٝ  1/5±10) صٔبٖ اؿتقبَ ا٥ِٚٝ

حشوت ٔـقُ سا ثلافبكّٝ  ،ؿذ ؽبٞشٞٛد  دٞب٘ٝثب ٢  دٚد وٍٝٞٙب٣ٔ  .دؿٛ ثّٙذ خ٣ّ٥ ؿقّٝ ٤ه ٤ب ٚ وف ا٤دبد

 ؿقّٝ ػپغ .وٙذ پ٥ذا تٕبع ثٛتٝ ٞب٢ د٤ٛاسٜ ثب اؿتقبَ ثخبسات ٔٙؾٛس ثٝ ٌبص ؿقّٝ ا٢ وٝ ٌٛ٘ٝ ٥ٙذ ثٝدادٜ ٤ب وح و

 سا ؿقّٝ ٌبص، ِِٛٝ س٢ٚ دس فـبس٢ ٥ٌشٜ پ٥چب٘ذٖ ثب ،اػتفبدٜ ٔدذد اص ؿقّٝ اص لجُ ٚ و٥ٙذ دٚس ٔٛلت عٛسثٝ سا

 ٤ىٙٛاخت عٛس ثٝ ب ٢ پُ ػ٣ٕ٥ )ٚ ٘ٝ دس ث دٚدوؾ ثب ٢ دس ٔـتقُ ؿذٜ ثخبسات وٝ و٥ٙذ تٙؾ٥ٓ عٛس٢

 ٔذت افضا٤ؾ داد. تٛاٖ ٣ٔ سا حشاست ٘ـٛد، د٤ذٜ دٚدوؾ ثب ٢ دس ؿقّٝ وٝ ٍٞٙب٣ٔ ،ِضْٚ كٛست دس .ثؼٛص٘ذ

ٔذت  ٚ ؿقّٝ فبُٔ دٚ ٞش ثشاٚسدٜ وشدٖ اِضأبت وٝ . دس كٛست٣ثبؿذ دل٥مٝ  13±1) ثب٤ذ ثخبساتختٗ ػٛ صٔبٖ

 بت صٔبٖ ػٛختٗ ٟٔٓ تش اػت.أىبٖ پز٤ش ٘جبؿذ، اِضأ ػٛختٗ صٔبٖ
 

 

 

 

                                                 
1-Meker 
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 وٌزادسَى تاليواًذُ وزتي گيزي اًذاسُ دستگاُ -1 ضىل

ٝ  ٞر٥   ٚ ؿرذ  ٔتٛلرف  ثخربسات  ػٛختٗ وٝ ٍٞٙب٣ٔ     7-4 ُ  ٘ـرذ،  د٤رذٜ  سٍ٘ر٣ آثر٣  دٚد ٌٛ٘ر  دٚثربسٜ  سا ٔـرق

 لشٔررض  2-5)ثٙررذ  خرربسخ٣ آٞٙرر٣ ثٛتررٝ پررب٥٤ٗلؼررٕت  ٚ وررف وررٝ داس٤ررذ ا٢ ٍ٘ررٝ ٌٛ٘ررٝ ثررٝ ٚ و٥ٙررذ تٙؾرر٥ٓ

  30±2) ثب٤ررذ وررُ ٌشٔررب٤ؾ صٔرربٖ ٔررذت .د٥ٞررذ ادأررٝ دل٥مررٝ 7 دل٥مررب سا  دٞرر٣ٚ حررشاست  ؿررٛد آِجررب٣٤ِٛ

 ٚاؿررتقبَ ا٥ِٚررٝ  ٞررب٢ صٔرربٖ ثررشا٢ ٞررب سٚاداس٢ دس اضرربف٣ ٔحررذٚد٤ت ؿرربُٔ صٔرربٖ ا٤ررٗوررٝ  ثبؿررذ دل٥مررٝ

ْ ثب  .ثبؿذ ٣ٔ ػٛصا٘ذٖ ٖ  دل٥رك  ا٘درب اػرتفبدٜ اص ٌربص   ثرب  ٔىرش  ٔغربثك دػرتٛسوبسٞب٢ ٔـرقُ ٌربص٢ ٘رٛؿ       آصٔرٛ

MJ/mؿررٟش )
MJ/mتررب  20 3

تررش اص وررف ثٛتررٝ ثبؿررذ،  پررب٥٤ٗ mm 50وررٝ ػشٔـررقُ حررذٚد  ٚ دس حرربِت٣  40 3

 ؿٛد. سفب٤ت ٔٛسد اػتفبدٜ ٌبص ٚ ٔـقُ ٘ٛؿ ٞش ٤ذ ثبثب ٣صٔب٘ ٞب٢ دٚسٜ ا٤ٗ٘جب٤ذ ٔـى٣ّ پ٥ؾ آ٤ذ. 

 ٞٛد

 دس٤چٝ افم٣ 

 5/6تمش٤جب 

 8/0ثب ضخبٔت ٣ ثٛتٝ آٞٙ

 ml 82تب  ml 65ثب ؽشف٥ت  ثٛتٝ آ٣ٙٞ

 ٣ ثٛتٝ چ٥ٙ

 ml 31تب  ml 29ثب ؽشف٥ت 

وشْٚ )ؿٕبسٜ  -حفبػ ػ٣ٕ٥ ٥٘ىُ

   ٤ب ٔقبدَ آB  ٚSٖػٙدٝ  13
 فب٤ك

 ٔبػٝ خـه

 ml 25تمش٤جب 
 ٔـقُ ٘ٛؿ ٔىش

 )٤ب ٔقبدَ آٖ  
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 ثٛتٝ ػشپٛؽ ػپغ ٚ ٘ـٛد د٤ذٜ دٚد٢ د٤ٍش تب ؿٛد خٙه دػتٍبٜ ثٍزاس٤ذ ٚ وشدٜ خبسج سا ٔـقُ  7-5

س٤ذ، دس ثشدا ٌشْ ؿذٜ ا٘جشن ٤ه ثب سا چ٣ٙ٥ػ٥ّ٥ىب٣٤ ٤ب  ثٛتٝ .ثشداس٤ذ  دل٥مٝ 15دس حذٚد ) سا اػى٥ذٔٛس

 ٔحبػجٝ اك٣ّ ٕ٘ٛ٘ٝ ٔجٙب٢ ثش سا ٔب٘ذٜ وشثٗثبل٣ دسكذ .و٥ٙذ خٙه ؿذٖ، ٚصٖ اص پغ دػ٥ىبتٛس ٌزاؿتٝ ٚ

 .و٥ٙذ

 (5%  اس تيص يتاليواًذُ وزت تزاي) آسهَى اًجام رٍش 8

 ػ٥ٍٙٗ ٌبص ٘فت ٚ ػ٥ٍٙٗ وٛسٜ ٘فت تمغ٥ش، ٔب٘ذٜثبل٣ ػ٥ٍٙٗ، خبْ ٘فتٔٛاد٢ ٔب٘ٙذ  ثشا٢ سٚؽ ا٤ٗ 8-1

 وبسثشد داسد.

  ٕ٘ٛ٘ٝ g 10ص ا اػتفبدٜ ثب) 7ثٙذ  دس ؿذٜ دادٜ ؿشح سٚؽ حبكُ ٔغبثك ٔب٘ذٜ وشثٗ ثبل٣ وٝ ٍٞٙب٣ٔ 8-2

 ثب چ٥ٙٗ ٞٓ .آ٤ذ پ٥ؾ خٛؿ٥ذٖػشس٤ض ؿذٖ ٕ٘ٛ٘ٝ دس ح٥ٗ  فّت ثٝ ٔـىلات٣ اػت ٕٔىٗ ،ثبؿذ 5%   اص ث٥ؾ

 آ٤ذ. ثٛخٛد ٔـىلات٣ٕٔىٗ اػت  دٞٙذ، ٣ٔ دػت اص سا خٛد آة ػخت٣ ثٝ وٝ ػ٥ٍٙٗ تشو٥جبت٢ ٞب ٕ٘ٛ٘ٝ

ثبل٥ٕب٘ذٜ  0/15%  اص تش وٓ ٚ 0/5 % اص ث٥ؾ 7ثب سٚؽ ؿشح دادٜ ؿذٜ ٔغبثك ثٙذ  وٝ ٞب٣٤ ٕ٘ٛ٘ٝ ثشا٢ 8-3

 تىشاس و٥ٙذ. mg 5تمش٤ت  ثبتٛص٤ٗ ؿذٜ   g (5/0±5 ٖٔٛ سا ثب اػتفبدٜ اص ٤ه ٕ٘ٛ٘ٝآص ،دٞٙذ ٘ـبٖ ٣ٔ وشثٗ

تٛص٤ٗ ؿذٜ ثب تمش٤ت   g (1/0±3 تب  ٕ٘ٛ٘ٝ وبٞؾ ا٘ذاصٜ ثب سا آصٖٔٛ ،15تش اص %  ا٢ ثضسي دسكٛست حلَٛ ٘ت٥دٝ

mg 5 و٥ٙذ تىشاس. 

 ا٤ٗ خ٥ٌّٛش٢ اص ٔٙؾٛسثٝٛ٘ٝ سا ا٘ذاصٜ ٕ٘دس كٛست ِضْٚ  د،س٤ض ؿٛ ػش خٛؿ٥ذ٥ٖٗ ح دس ٕ٘ٛ٘ٝ اٌش 8-4

 .د٥ٞذ وبٞؾ g 3 تب ػپغ ٚ g 5اثتذا تب  ٔـىُ

ٞب٢ ٔـخق  ثب ٔحذٚد٤ت ثخبسات ػٛختٗ ٚ اؿتقبَ ا٥ِٚٝ ٞب٢ صٔبٖ وٙتشَ ،g 3ٍٞٙبْ اػتفبدٜ اص ٕ٘ٛ٘ٝ  8-5

 ٌشفتٝ ؿٛ٘ذ. ٘تب٤ح حبكُ ثب٤ذ ٔقتجش دس ٘ؾش ٔٛاسد ٌٛ٘ٝ ا٤ٗ دس ا٤ٗ، ٚخٛد أىبٖ پز٤ش ٥٘ؼت. 3-7ؿذٜ دس ثٙذ 

 (تمغيز هاًذُ تالی 10 % هَرد در هاًذُ وزتيتالی تزاي) آسهَى اًجام رٍش  9

 وبسثشد داسد. ASTM 1 ٚ 2 ASTM ٘ٛؿ وٛسٜ ٘فت ٔب٘ٙذ ػجه ٞب٢ػٛخت ثشا٢ وبس سٚؽ ا٤ٗ 9-1

 ٚ  ml 250 (Dثبِٗ  حدٓ ثب تمغ٥ش ثبِٗثب اػتفبدٜ اص  ASTM E133 اػتب٘ذاسد ٔغبثك سا تمغ٥ش دػتٍبٜ 9-2

 ٤ب C°8 تمغ٥ش دٔبػٙح اص .دٔبػٙح ٥٘بص  .و٥ٙذ ت٥ٟٝ  ml 200 (C ؽشف٥ت ثب ٔذسج اػتٛا٘ٝ ٚ mm 50 دٞب٘ٝ لغش

F°8  ٔغبثك اػتب٘ذاسدASTM E 1  6 دٔبػٙح٤بC  ٔغبثك اػتب٘ذاسدIP ؿٛدتٛك٥ٝ ٣ٔ. 

 تَاًذ تِِ ضذُ است وِ هیّاي ًظارتی تِ ػٌَاى يه هادُ خغزًان ضٌاختجيَُ تَسظ تسياري اس ساسهاى -ّطذار

 تَصيِ .تاضٌذ هی هَاد خَرًذُ ٍ سوی آى تخارات يا تزساًذ. جيَُ آسية وثذ ٍ ّا وليِ هزوشي، اػصاب سيستن

 آيذ. ػول تِ دلت جيَُ حاٍي هحصَلات ٍ هادُ ايي وارتزد در ضَد هی

 وٙذا٘ؼٛسحٕبْ  .ثش٤ض٤ذ ثبِٗ دس اػت، ml 200 ٔقبدَ C°18 تب C°13 دٔب٢ دس وٝ سا ٕ٘ٛ٘ٝ اصحد٣ٕ  9-3

ٔٙؾٛس خ٥ٌّٛش٢ اص خبٔذ  ثٝ ضشٚس٢ اػت وٝ ٘فت٣ ٞب٢ فشاسٚدٜ اص ثقض٣ ثشا٢) داس٤ذٍ٘ٝ C°4 تب C°0دس دٔب٢  سا

ٕ٘ٛ٘ٝ  آٖ ثب وٝ ٔذسخ٣ اػتٛا٘ٝ ٕٞبٖاص   .س٤ذداٍ٘ٝ C°60 تب C°38 ث٥ٗ سا دٔبوٙذا٘ؼٛس  ِِٛٝ دس ٣ٔٛٔٔٛاد ؿذٖ

٘ٛن وٙذا٘ؼٛس دس  ا٢ لشاس د٥ٞذ وٝ ٌٛ٘ٝ ثٝ ٥ٕضوبس٢ اػتفبدٜ و٥ٙذ ٚ آٖ سا ٥ٌش٢ ؿذٜ ثذٖٚ ت ا٘ذاصٜ دس٤بفت٣

 ٘جبؿذ. ٝٞب٢ اػتٛا٘ تٕبع ثب د٤ٛاسٜ
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 15 تب دل٥مٝ 10 ث٥ٗ تمغ٥ش لغشٜ ا٥ِٚٗ وٝ عٛس٢ ثٝ د٥ٞذ حشاست ٤ىٙٛاخت عٛس ثٝ سا تمغ٥ش ثبِٗ 9-4

ا٢  ثٝ ٌٛ٘ٝ سا ٔذسج اػتٛا٘ٝ لغشٜ، ٥ٗاِٚ چى٥ذٖ اص پغ .ؿٛد خبسجوٙذا٘ؼٛس ٌشٔب٤ؾ اص  ؿشٚؿ اص پغ دل٥مٝ

 و٥ٙذ تٙؾ٥ٓ عٛس٢ سا ػپغ ٌشٔب٢ .لشاس ٥ٌشد ٔذسج اػتٛا٘ٝ دس تٕبع ثب د٤ٛاسٜ  وٙذا٘ؼٛسحشوت د٥ٞذ وٝ ٘ٛن 

 ٔب٤ـ ml 178     وٝ د٥ٞذ ادأٝتب صٔب٣٘  سا تمغ٥ش .وٙذ پ٥ذا ادأٝ دل٥مٝ دس ml 10تب  ml 8 ٛاختٙثب ٘ش  ٤ى وٝ

)%  ml 180 تبتخ٥ّٝ ؿٛد وٙذا٘ؼٛس  ثٍزاس٤ذ ٚ وشدٜ لغـ سا ٌشٔب٤ؾ ػپغ ،ؿٛدآٚس٢  خٕـ حبكُ اص تمغ٥ش

 .ٔب٤ـ خٕـ آٚس٢ ؿٛدٔحت٤ٛبت ثبِٗ   90

 دس. و٥ٙذ آٚس٢ خٕـ آٖ دستخ٥ّٝ ٟ٘ب٣٤ سا  فٛم وشدٜ ٚ  اسِٗ ٔب٤ش وٛچه ثلافبكّٝ اػتٛا٘ٝ سا ثب ٤ه 9-5

 ثٝ خٛث٣ ٚ و٥ٙذ اضبفٝ ٔب٤ش اسِٗ ثٝ سا آٖ دس ٔٛخٛد تمغ٥ش ثبل٥ٕب٘ذٜ اػت، ٌشْ ٞٙٛص تمغ٥ش ثبِٗ وٝ حب٣ِ

 .اػت اك٣ّ ٕ٘ٛ٘ٝ اصحبكُ  تمغ٥ش ثبل٥ٕب٘ذ10ٜ%  ٕ٘ب٤ٙذٜ ٔب٤ش اسِٗ بتٔحت٤ٛ .و٥ٙذ ٔخّٛط

 آٖ اص  g (5/0±10 حذٚدخش٤بٖ ٤بثذ،  ساحت٣ ثٝ وٝ اػت ٌشْ تمغ٥شثٝ حذ وبف٣  ٔب٘ذٜثبل٣ وٝ حب٣ِ دس    9-6

 سا ٕ٘ٛ٘ٝ ػبص٢، ٚصٖ خٙه اص پغ .ثش٤ض٤ذاػتفبدٜ ؿذ،  ثبل٥ٕب٘ذٜ وشثٗ آصٖٔٛ ثشا٢ وٝ ٜؿذ ٚصٖاص لجُ  ثٛتٝ دس سا

 .د٥ٞذ ٘دبْا 7 ثٙذ دس ؿشح دادٜ ؿذٜ سٚؽ ٔغبثك سا ٔب٘ذٜ ثبل٣ وشثٗ آصٖٔٛ ٚ تق٥٥ٗ وشدٜ mg 5 تمش٤ت ثب

 هحاسثات 10

 ذ:و٥ٙ ٔحبػجٝ 1غٝ ب اػتفبدٜ اص ساثث ٕ٘ٛ٘ٝ تمغ٥ش ثبل٥ٕب٘ذٜ 10%  ٤ب ٕ٘ٛ٘ٝ ٔب٘ذٜ وشثٗ ثبل٣

(1                                                                                         
W

A 100
ٔب٘ذٜ وشثٗ ثبل٣ 

 :آٖ دس وٝ

A   ْْ؛ٌش ثشحؼت ثبل٥ٕب٘ذٜ وشثٗ خش 

W  ٌْشْ ثشحؼت ٕ٘ٛ٘ٝ خش. 

 اًحزاف ٍ دلت 11

 :اػت ص٤ش ؿشح ث٥ٝٗ ؿذٜ ثب ثشسػ٣ آٔبس٢ ٘تب٤ح ث٥ٗ آصٔب٤ـٍب٣ٞ دلت ا٤ٗ سٚؽ آصٖٔٛ ثٝ كٛست تق٥

 تىزارپذيزي  11-1

ٌش ثب اػتفبدٜ اص ٚػب٤ُ ٤ىؼبٖ تحت ؿشا٤ظ ف٥ّٕبت٣  آصٖٔٛ ثٝ دػت آٔذٜ تٛػظ ٤ه آصٖٔٛ ٘تب٤ح ث٥ٗ اختلاف

 اص ٔٛسد ٤ه دس فمظ آصٖٔٛ، سٚؽ كح٥  ٚ ٔقَٕٛ ف٥ّٕبت دس ٔذت، عٛ ٣٘ دسثبثت س٢ٚ ٔٛاد آصٖٔٛ ٤ىؼبٖ 

 تش ؿذ. ث٥ؾ 2 ؿىُ دس ؿذٜ دادٜ ٔمبد٤ش اص ٔٛسد ث٥ؼت

 تجذيذپذيزي 11-2

 ٔختّف ٞب٢ آصٔب٤ـٍبٜ دس ٔختّف ٞب٢ٌش آصٖٔٛ تٛػظ ثٝ دػت آٔذٜ ٔؼتمُ ٚ ٔٙفشد ٘ت٥دٝ دٚ ث٥ٗ اختلاف

 20 اص ٔٛسد ٤ه دس فمظ آصٖٔٛ، سٚؽ كح٥  ٚ ٔقَٕٛ ف٥ّٕبت دس ٔذت، عٛ ٣٘ دس ٔٛاد آصٖٔٛ ٤ىؼبٖ س٢ٚ

 تش ؿذ. ث٥ؾ 2 ؿىُ دس ؿذٜ دادٜ ٔمبد٤ش اص ٔٛسد

 .ثبؿٙذ ٣ٔ ا٤ٙ -پٛ٘ذ ٚاحذ ٞب٢ ا٤دبد ؿذٜ ثشحؼت دلت ثشاػبع دادٜ -يادآٍري

 تٛض٥حبت٣ دس ثبسٜ ا٘حشاف تق٥٥ٗ ٘ـذٜ اػت. ٚ ثٛدٜ تدشث٣ ٘تب٤ح اػبع ثش سٚؽ آصٖٔٛ ا٤ٗ اًحزاف،  11-3
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 يادآٍري

Log r= -0.91666 + 0.82504 Log x + 0.08239 (Log x)2 
Log R= -0.62668 + 0.72403 Log x + 0.10730 (Log x)2 

X   ٜاػت.٥ٔب٥ٍ٘ٗ ٘تب٤ح ٔمب٤ؼٝ ؿذ 

 دلت -2 ضىل

 آسهَى گشارش 12

 :ثبؿذ ص٤شحذالُ ؿبُٔ اعلافبت  ثب٤ذ آصٖٔٛ ٌضاسؽ

 ؛2939سٚؽ آصٖٔٛ اػتفبدٜ ؿذٜ ٔغبثك اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕبسٜ    12-1

 10%  س٢ٚ ثشوٙشادػٖٛ  وشثٗ ثبل٥ٕب٘ذٜ فٙٛاٖ ثٝ ٤بوٙشادػٖٛ  وشثٗ ثبل٥ٕب٘ذٜ بكُ سا ثٝ فٙٛاٖح ٔمذاس  12-2

 ، ثشحؼت دسكذ؛تمغ٥ش ثبل٥ٕب٘ذٜ دسكذ

 وُ خض٥٤بت  صْ ثشا٢ ؿٙبػب٣٤ وبُٔ ٕ٘ٛ٘ٝ؛    12-3

 ؿشا٤ظ آصٖٔٛ؛    12-4

 ٞش ٌٛ٘ٝ ا٘حشاف اص سٚؽ آصٖٔٛ ٔـخق ؿذٜ؛   12-5

 صٖٔٛ؛تبس٤خ ا٘دبْ آ   12-6

 ٌش؛٘بْ ٚ أضب٢ آصٖٔٛ   12-7

 ؿٛد.عٛس اخت٥بس٢ دس ٘ؾش ٌشفتٝ ٣ٔٞش ٌٛ٘ٝ ف٥ّٕبت٣ وٝ دس ا٤ٗ اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ث٥بٖ ٘ـذٜ ٤ب ثٝ    12-8

 تدذ٤ذپز٤ش٢ تىشاسپز٤ش٢

٣
ثبل
 ٗ
وشث
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ف
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 ٖٔب٘ذٜ وشثٗ وٙشادػٛ دسكذ ٥ٔب٥ٍ٘ٗ ثبل٣
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 الف پيَست

 (اعلاػاتی)

 ضذُ ارائِ ّاي آسهَى رٍش هغاتك ضذُ تؼييي هاًذُ وزتي تالی ًتايج تيي تصحيح هَرد در اعلاػاتی

 8137ٍ  200ضوارُ  هلی ايزاى استاًذاردّايارد ٍ ايي استاًذ در

ا٤ٗ  اص حبكُ ٘تب٤ح ث٥ٗ دل٥م٣ٕٞجؼت٣ٍ  ٥ٞ   سٔضثبتْٛ ٚ وٙشادػٖٛ) آصٖٔٛ دٚ تدشث٣ ٔب٥ٞت فّت ثٝ 1-الف

اص ٘تب٤ح  ASTM D 02 و٥ٕتٝ ثب سا ثج٥ٙ٥ذ 1-)ؿىُ اِف تمش٤ج٣ ٕٞجؼت٣ٍ ٤ه ثٙبثشا٤ٗ .٘ذاسد ٚخٛد دٚ سٚؽ

ٞب٢ ثقذ٢ س٢ٚ حذٚد  ٕ٘ٛ٘ٝ فشاٚسدٜ ٘فت٣ ٕ٘ب٤ٙذٜ ثٝ دػت آٔذٜ اػت ٚ ثب دادٜ 18ت٣ حبكُ اص آصٖٔٛ ٔـبسو

 ا٘ٛاؿ ثشا٢ سٚؽ دٚ ٞش اص حبكُ آصٖٔٛ ٘تب٤حٕ٘ٛ٘ٝ وٝ ثٝ كٛست ٔـبسوت٣ آصٖٔٛ ٘ـذٜ ثٛد٘ذ، تب٥٤ذ ؿذ٘ذ.  150

  .٥ٌشد لشاس 1-اِف ؿىُ ٕٞجؼت٣ٍ دس خظ ٘ضد٤ه وٝ ؼت٥٘بص ٥٘ ٘فت٣ ٞب٢ ٚسدٜافش فبد٢ غ٥ش

 وشد. احت٥بط ثب٤ذ پب٥٤ٗ ٔب٘ذٜ وشثٗ ثبل٣ ٥ٔضاٖ ثب ٞب٣٤ ٕ٘ٛ٘ٝ ثشا٢ تمش٤ج٣ ساثغٝ ا٤ٗ وبسثشد دس

٣ّٔ ا٤شاٖ  اػتب٘ذاسد ا٤ٗ اػتب٘ذاسد ٚ دس ؿذٜ اسائٝ سٚؽ حبكُ ثب ٘تب٤ح اص ٔؼتم٥ٓ ٕٞجؼت٣ٍ ٤ه 2-الف

  .اػت آٔذٜ دػت ثٝ 2-ٔغبثك ؿىُ اِف ASTM D 02ب و٥ٕتٝ ث 8137ؿٕبسٜ 
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 ّوثستگی ّاي دادُ – 1-الف ضىل
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 ثشحؼت دسكذ خش٣ٔ وٙشادػٖٛٔب٘ذٜ وشثٗ  ثبل٣

 )ا٤ٗ اػتب٘ذاسد 



11 

 

 
 

  هاًذُ وزتي وٌزادسَى ٍ هيىزٍ ّاي تالی آسهَى ّوثستگی – 2-الف ضىل

 

 ت دسكذ خش٣ٔٔب٘ذٜ وشثٗ ٥ٔىشٚ ثشحؼ ثبل٣
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