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 خذا ًامبِ

 سازهاى هلي استاًذارد ايراى با آضٌايي

ٔ  هوکفـات  ٍ هکَاً٘ي  اِکحش  هکبًَى  3هکبؼٓ  ٗکي  ثٌؽ هَخت ثِ ٗفاىا ٌِؼتٖ تطو٘وبت ٍ اوتبًؽاـؼ هؤوىٔ ٍ  اوکتبًؽاـؼ  هؤوىک

اوکتبًؽاـؼّبٕ   ًٍکف  ٍ تؽٍٗي تؼ٘٘ي، ٍظ٘لِ ًِ اوت ًٍَـ ـووٖ هفخغ تٌْب 1371 هبُ ثْوي هَّة اٗفاى، ٌِؼتٖ تطو٘وبت

  .ؼاـؼ ػْؽُ ثِ ـا هلٖ )ـووٖ( اٗفاى

ثکِ   29/6/90هَخت ٌّٗؽ ٍ دٌدبُ ٍ ؼٍه٘ي خلىِ ٌَـإ ػبلٖ اؼاـٕ هکَـظ   ًبم هَوىِ اوتبًؽاـؼ ٍ تطو٘وبت ٌِؼتٖ اٗفاى ثِ

 خْت  اخفا اثحؽ ٌؽُ اوت .  24/7/90هَـظ  35838/206وبقهبى هلٖ اوتبًؽاـؼ اٗفاى تـ٘٘ف ٍ طٖ ًبهِ ٌوبـُ 

هؤوىکبت   ٍ فاًكه ًظفاى ِبضت ًبـٌٌبوبى وبقهبى ، اق هفًت كٌٖ ّبٕ ًو٘ىَ٘ى ؼـ هػتلق ّبٕ ضَقُ ؼـ اوتبًؽاـؼ تؽٍٗي

تَل٘کؽٕ،   ثِ ٌفاٗط تَخِ ثب ٍ هلٖ هّبلص ثب ّوگبم ًٌٍٍَٖ ٌَؼ هٖ اًدبم هفتجط ٍ آگبُ اهتّبؼٕ ٍ تَل٘ؽٕ دمٍٍّٖ، ػلوٖ،

ِ  اوکت  تدبـٕ ٍ كٌبٍـٕ ِ  هٍکبـًت  اق ًک ٔ  ٍ آگبّبًک ًٌٌکؽگبى،  هّکفف  تَل٘ؽًٌٌکؽگبى،  ٌکبه   ًلکغ،  ٍ ضکن  ِکبضجبى  هٌّکلبً

ًَٗه  دً٘  .ٌَؼ هٖ ضبِ  ؼٍلتٖ ؿ٘ف ٍ ؼٍلتٖ ّبٕ وبقهبى ًْبؼّب، تػّّٖ، ٍ ػلوٖ كهفاً ًٌٌؽگبى، ٍاـؼ ٍ ِبؼـًٌٌؽگبى

ٖ  ّبٕ ًو٘ىَ٘ى اػضبٕ ٍ ًلغ ؾٕ هفاخغ ثِ ًظفغَاّٖ ثفإ اٗفاى هلٖ اوتبًؽاـؼّبٕ ٖ  اـوکب   هفثکَ   كٌک اق  دکه  ٍ ٌکَؼ هک

اٗکفاى   هلٖ )ـووٖ( اوتبًؽاـؼ ػٌَاى ِث تَّٗت َِـت ؼـ ٍ طفش ـٌتِ آى ثب هفتجط هلٖ ًو٘تٔ ؼـ دٌٍْ٘بؼّب ٍ ًظفّب ؼـٗبكت

 .ٌَؼ هٖ هٌتٍف ٍ زبح

ًٌٌکؽ   هٖ تِْ٘ ٌؽُ تؼ٘٘ي ضَاثط ـػبٗت ثب ً٘ك ِحش ؾٕ ٍ هٌؽ ػحهِ ّبٕ وبقهبى ٍ هؤوىبت ًِ اوتبًؽاـؼّبٖٗ ًَٗه دً٘

ٖ  هٌتٍکف  ٍ زکبح  اٗکفاى  هلٖ اوتبًؽاـؼ ػٌَاى ثِ تَّٗت ، ؼـَِـت ٍ ثفـوٖ ٍ طفش هلٖ ؼـًو٘تٔ ٗي تفت٘کت ،  ثکؽ   .ٌکَؼ  هک

ٓ  اٗکفاى  هلٖ اوتبًؽاـؼ ؼـ ٌؽُ ًٌَتِ هلبؼ اوبن ثف ًِ ًٌَؽ هٖ تلوٖ هلٖ اوتبًؽاـؼّبٖٗ ٔ  ؼـ ٍ تکؽٍٗي  5 ٌکوبـ هلکٖ   ًو٘تک

 .ثبٌؽ ـو٘ؽُ تَّٗت ثِ ؼّؽهٖ وبقهبى هلٖ اوتبًؽاـؼ اٗفاى تٌٍ٘  هفثَ  ًِ اوتبًؽاـؼ

ٖ الول ثک٘ي  وکبقهبى  اِلٖ اػضبٕ اق اٗفاى وبقهبى هلٖ اوتبًؽاـؼ (ISO)اوکتبًؽاـؼ   لک
الوللکٖ الٌتفٍتٌٌ٘کي    ثک٘ي  ،ًو٘ىکَ٘ى  1

2
(IEC) ٍ ٌٌبوٖ اًؽاقُ الوللٖ ث٘ي وبقهبى  ٖ 3 هکبًًَ

(OIML)  4ـاثکط  تٌْکب  ثکِ ػٌکَاى   ٍ اوکت
 ًکؽًه ؿکؿاٖٗ    ًو٘ىکَ٘ى  

5
(CAC)ٌفاٗط ثِ تَخِ ضوي اٗفاى هلٖ اوتبًؽاـؼّبٕ تؽٍٗي ؼـ .ًٌؽ  هٖ كؼبل٘ت ًٍَـ ؼـ  ٖ ٕ  ٍ ًلک ٕ  ً٘بقهٌکؽ َ  ّکب  غکب

  .ٌَؼهٖ گ٘فٕثْفُ الوللٖ ث٘ي اوتبًؽاـؼّبٕ ٍ خْبى ٌِؼتٖ ٍ كٌٖ ػلوٖ ، دٍ٘فكت ّبٕ آغفٗي اق ًٍَـ ،

 ًٌٌکؽگبى ، ضلک    هّکفف  اق ضوبٗکت  ثفإ هبًَى ، ؼـ ٌؽُ ثٌٖ٘ دً٘ هَاقٗي ـػبٗت ثب تَاًؽ وبقهبى هلٖ اوتبًؽاـؼ اٗفاى هٖ

 اخفإ ثؼضٖ اهتّبؼٕ ، ٍ هط٘طٖ قٗىت هحضظبت ٍ هطَّلات ً٘ل٘ت اق اطوٌ٘بى ضَّ  ػوَهٖ ، ٍ كفؼٕ اٗوٌٖ ٍ وحهت

 اوتبًؽاـؼ، اخجبـٕ ػبلٖ ٌَـإ تَّٗت ثب ٍاـؼاتٖ، اهحم ٗب /ٍ ًٍَـ ؼاغ  تَل٘ؽٕ هطَّلات ثفإ ـا اٗفاى هلٖ اوتبًؽاـؼّبٕ اق

ٕ  ًٍکَـ ،  هطَّلات ثفإ الوللٖ ث٘ي ثبقاـّبٕ ضل  هٌظَـ ثِ تَاًؽ هٖ وبقهبى ًوبٗؽ.  ٕ  بًؽاـؼاوکت  اخکفا ٖ  ًبلاّکب ٍ  ِکبؼـات

 كؼب  هؤوىبت ٍ وبقهبى ّب غؽهبت اق ًٌٌؽگبى اوتلبؼُ ثِ ثػٍ٘ؽى اطوٌ٘بى ثفإ ّوسٌ٘ي ًوبٗؽ . اخجبـٕ ـا آى ثٌؽٕؼـخِ

ٖ  ٍ هو٘كٕ ثبقـوٖ ، آهَقي ، هٍبٍـُ ، ؼـ قهٌ٘ٔ ٕ  و٘ىکتن  ِؽٍـ گکَاّ  هط٘طکٖ ، قٗىکت  هکؽٗفٗت  ٍ ً٘ل٘کت  هکؽٗفٗت  ّکب

 ـا هؤوىبت ٍ ّبوبقهبى گًَِ اٗي وبقهبى هلٖ اوتبًؽاـؼ اٗفاى وٌدً ، ٍوبٗ  بل٘جفاوَ٘ى ) ٍاوٌدٖ (ً ٍ هفاًك ّب آقهبٍٗگبُ

 ّبآى ثِ ِحض٘ت تأٗ٘ؽ گَاٌّ٘بهٔ لاقم ، ٌفاٗط اضفاق َِـت ؼـ ٍ ًٌؽ هٖ اـقٗبثٖ اٗفاى تأٗ٘ؽ ِحض٘ت ًظبم ضَاثط اوبن ثف

 ػ٘بـ تؼ٘٘ي وٌدً ، ٍوبٗ  ًبل٘جفاوَ٘ى ) ٍاوٌدٖ ( ٌٗبّب ، الوللٖث٘ي ُؼوتگب تفٍٗح .ًٌؽ ًظبـت هٖ ّبآى ػولٌفؼ ثف ٍ اػطب

 .اوت  وبقهبى اٗي ٍظبٗق ؼٗگف اق اٗفاى هلٖ اوتبًؽاـؼّبٕ وطص اـتوبٕ ثفإ تطو٘وبت ًبـثفؼٕ اًدبم ٍ گفاًجْب كلكات

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 فٌي تذٍيي استاًذاردکویسیَى 

 -ّبٕ ه٘بى توط٘فب وَغت( هّفكٖ ثفإ اغتح  ثB100ثَ٘ؼٗك  ) -ّبٕ هبٗغوَغت »

 « ّبٕ آقهَىّب ٍ ـٍيٍٗمگٖ 
 

 :هحل اضتغالسوت ٍ/ يا  رئیس: 
 طجبطجبٖٗ، ه٘ثن 

 (ّبٕ قٗىتٍٖ وَغت )ؼًتفإ ثَ٘تٌٌَلَلٕ هط٘ط قٗىت

ّبٕ وَغت ثَ٘تٌٌَلَلٕ ًٍبٍـقٕ ٍ اًدوي دمٌٍٍّؽُ

 اٗفاى قٗىتٖ

  دبیر:

 ًٌَ٘ي ،قًدبًٖ دَـهلٖ

 ٌ٘وٖ(هٌْؽوٖ  ٕاؼًتف)

 

 دمٍٍّگبُ اوتبًؽاـؼ  -وبقهبى هلٖ اوتبًؽاـؼ اٗفاى

  )اوبهٖ ثِ تفت٘ت ضفٍف اللجبء( :اعضاء

 اهٌ٘٘بى، ٍض٘ؽ

 ٌ٘وٖ(ًبـٌٌبوٖ اـٌؽ )

 

 دمٍٍّگبُ اوتبًؽاـؼ -وبقهبى هلٖ اوتبًؽاـؼ اٗفاى

 ثٌبقاؼُ، ػل٘فضب

 )ؼًتفإ ٌ٘وٖ تدكِٗ(

 

 دمٍٍّگبُ اوتبًؽاـؼ -وبقهبى هلٖ اوتبًؽاـؼ اٗفاى

 ث٘گلفٕ، ضىي

 )ًبـٌٌبوٖ اـٌؽ ٌ٘وٖ تدكِٗ(

 

 دمٍٍّگبُ اوتبًؽاـؼ -وبقهبى هلٖ اوتبًؽاـؼ اٗفاى

 غل٘لٖ ٗبؼگبـٕ، هفٗن

 هٌْؽوٖ ٌ٘وٖ( -هؽٗفٗت اخفاًٖٗبـٌٌبوٖ اـٌؽ )

 

 دَٗب قٗىت آـٗبًب

 ـاؼٕ، دبًتِ آ

 )ًبـٌٌبوٖ ٌ٘وٖ ًبـثفؼٕ(

 

 كلكٌِٕبٗغ ؿ٘ف  -اؼاـُ ً  ًظبـت ثف اخفإ اوتبًؽاـؼ

 ـٌٌٍلٌف، وو٘ف

 )ًبـٌٌبوٖ اـٌؽ هٌْؽوٖ دل٘وف(

 

 ًٌٌؽگبى دبـاك٘يتؼبًٍٖ تَل٘ؽ

 ول٘وٖ، خَاؼ

 )ًبـٌٌبوٖ اـٌؽ ٌ٘وٖ(

 

 ٌِبٗغ ؿ٘ف كلكٕ -اؼاـُ ً  ًظبـت ثف اخفإ اوتبًؽاـؼ



 د



 :هحل اضتغال سوت ٍ/ يا )اوبهٖ ثِ تفت٘ت ضفٍف اللجبء( :اعضاء

 طبّفٕ، قّفا

 )ؼًتفإ هٌْؽوٖ ٌ٘وٖ(

 

 دمٍٍّگبُ ٌِؼت ًلت

 ػؽ ، هْفؼاؼ

 )ؼًتفإ هٌْؽوٖ ثَ٘اًفلٕ(

 

 دمٍٍّگبُ هَاؼ ٍ اًفلٕ

 هفثبًٖ، َٗولؼلٖ

 )ًبـٌٌبوٖ اـٌؽ ٌ٘وٖ(

 

 دمٍٍّگبُ ٌِؼت ًلت

 هطجَثِ، هطوؽطبّفٕ

 ٕ هٌْؽوٖ ٌ٘وٖ(ا)ؼًتف

 

 دمٍٍّگبُ ٌِؼت ًلت

 هىدؽوفاٖٗ، هْؽٕ

 )ًبـٌٌبوٖ هٌْؽوٖ ٌ٘وٖ(

 ّبٕ ًلتٖ ٌفًت هلٖ دػً كفاٍـؼُ
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 فْرست هٌذرجات

 عٌَاى

 

 

 صفحِ

 ج وبقهبى هلٖ اوتبًؽاـؼ اٗفاى ثب آٌٌبٖٗ

 ؼ اوتبًؽاـؼ تؽٍٗي كٌٖ ًو٘ىَ٘ى

 ٍ دً٘ گلتبـ

  

 

  ّؽف 1

 ؼاهٌِ ًبـثفؼ 2

 هفاخغ الكاهٖ 3

 اِطحضبت ٍ تؼبـٗق 4

 ّبٍٗمگٖ 5

  ُ ٌؽُ ثفإ وَغت ثَ٘ؼٗك ًوً غَِّ٘بت هٍػ -دَ٘وت الق )اطحػبتٖ(

  ؾغ٘فُ وبقٕ طَلاًٖ هؽت ثَ٘ؼٗك   -)اطحػبتٖ( ة دَ٘وت      

  كَّ  وفؼثَ٘ؼٗك  ؼـ وَغتٖ ضبٍٕ هبثل٘ت اوتلبؼُ اق  هػلَ    -)اطحػبتٖ( حدَ٘وت       
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 پیص گفتار

 

ّب ٍٗمگٖ -ّبٕ ه٘بى توط٘ف( هّفكٖ ثفإ اغتح  ثب وَغتB100  )ثَ٘ؼٗك - ّبٕ هبٗغوَغت "اوتبًؽاـؼ 

هلٖ اوتبًؽاـؼ اٗفاى تِْ٘ ٍ  ّبٕ هفثَ  تَوط وبقهبىًَٗه آى ؼـ ًو٘ىَ٘ىًِ دً٘ " ّبٕ آقهَىٍ ـٍي

هَـؼ تَّٗت هفاـ  15/10/94٘تِ هلٖ كفاٍـؼُ ّبٕ ًلتٖ هَـظ اخحن ًو ٌّت ٍ وَه٘يتؽٍٗي ٌؽُ ٍ ؼـ 

هبًَى اِحش هَاً٘ي ٍ هوفـات هؤوىِ اوتبًؽاـؼ ٍ تطو٘وبت  3هبؼُ  1ٌي ثِ اوتٌبؼ ثٌؽ گفكتِ اوت، اٗ

 ٌَؼ.، ثِ ػٌَاى اوتبًؽاـؼ هلٖ اٗفاى هٌتٍف هٖ 1371ٌِؼتٖ اٗفاى، هَّة ثْوي هبُ 

ثفإ ضل  ّوگبهٖ ٍ ّوبٌّگٖ ثب تطَلات ٍ دٍ٘فكت ّبٕ هلٖ ٍ خْبًٖ ؼـ قهٌِ٘ ٌِبٗغ ، ػلَم ٍ غؽهبت ، 

اـؼّبٕ هلٖ اٗفاى ؼـ هَاهغ لكٍم تدؽٗؽ ًظف غَاّؽ ٌؽ ٍ ّف دٌٍْ٘بؼٕ ًِ ثفإ اِحش ٍ تٌو٘  اٗي اوتبًؽ

اوتبًؽاـؼّب اـائِ ٌَؼ ، ٌّگبم تدؽٗؽًظف ؼـ ًو٘ىَ٘ى كٌٖ هفثَ  هَـؼ تَخِ هفاـ غَاّؽ گفكت. ثٌبثفاٗي ، 

 ثبٗؽ ّوَاـُ اق آغفٗي تدؽٗؽًظف اوتبًؽاـؼّبٕ هلٖ اوتلبؼُ ًفؼ.

 

 ت:ش قٗف اوهَـؼاوتلبؼُ هفاـ گفكتِ ثِ ٌفغؿٕ ًِ ثفإ تِْ٘ اٗي اوتبًؽاـؼ أه ثغ ٍبهٌ
1- ASTM D6751:2015b, Standard specifications for biodiesel fuel blend stock (B100) for 

middle distillate fuels. 

2- EN 14214:2012, Amd1:2014, Liquid petroleum products - Fatty acid methyl esters 

(FAME) for use in diesel engines and heating applications - Requirements and test 

methods. 
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ّا ٍ ٍيژگي -ّاي هیاى تقغیر( هصرفي براي اختلاط با سَختB100بیَديسل ) - ّاي هايعسَخت

  ّاي آزهَىرٍش

 ّذف   1

( B100ثَ٘ؼٗك  ) ّبٕ آقهَىٍ ـٍي ثفؼاـِٕ، ـٍي ًوًَّبٍٗمگٖ تؼ٘٘ي ،اوتبًؽاـؼّؽف اق تؽٍٗي اٗي 

 ثبٌؽ. هٖ ّبٕ ه٘بى توط٘فهّفكٖ ثفإ اغتح  ثب وَغت

 

 داهٌِ کاربرد     2

( هّفكٖ ثفإ B100ثَ٘ؼٗك  ) -ّبٕ آقهَىثفؼاـٕ ٍ ـٍيّب، ـٍي ًوًٍَِٗمگٖ تؼ٘٘يثفإ  ،اوتبًؽاـؼاٗي 

 ًبـثفؼ ؼاـؼ.  ّبٕ ه٘بى توط٘فاغتح  ثب وَغت
 

 .ثبٌؽهٖ ؼـ اٗي اوتبًؽاـؼ هٌظَـ اق ثَ٘ؼٗك ، وَغت ثَ٘ؼٗك  -ٍرييادآ

 

 الساهي هراجع    3

 .اوت ٌؽُ ؼاؼُ اـخبع آًْب ثِ اٗفاى هلٖ اوتبًؽاـؼ اٗي هتي ؼـ ًِ اوت هوفـاتٖ ضبٍٕ قٗف الكاهٖ هؽاـى

 .هٍَ٘ؼ هطىَة اٗفاى هلٖ اوتبًؽاـؼ اٗي اق خكئٖ هوفـات آى ثؽٗي تفت٘ت

 آى ثؼؽٕ تدؽٗؽ ًظفّبٕ ٍ اِحضِ٘ ّب ثبٌؽ، ٌؽُ ؼاؼُ اـخبع اًتٍبـ تبـٗع ؾًف ثب هؽـًٖ ِث ًِ َِـتٖ ؼـ

ٌؽُ  ؼاؼُ اـخبع آًْب ثِ اًتٍبـ تبـٗع ؾًف ثؽٍى ًِ هؽاـًٖ هَـؼ ؼـ . ً٘ىت اٗفاى هلٖ اوتبًؽاـؼ اٗي هَـؼًظف

 . اوت ًظف هَـؼ ّبآى ثؼؽٕ اِحضِ٘ ّبٕ ٍ تدؽٗؽ ًظف آغفٗي ّوَاـُ ،اوت

  :اوت الكاهٖ اوتبًؽاـؼ اٗي ثفإ قٗف هفاخغ اق لبؼُاوت

ّبٕ  ٌؽُ ـٍؿيگ٘فٕ غبًىتف وَللبتِ اًؽاقُ -ًٌٌؽُ ّبٕ ـٍاى ـٍؿي، 194هلٖ اٗفاى ٌوبـُ اوتبًؽاـؼ  3-1

 .ـٍي آقهَى -اككٍؼًٖ ًٌٌؽُ ٍ هَاؼ ـٍاى

 ًلت غبم ٍ API گفاٍٗتٖ اًؽاقُ گ٘فٕ زگبلٖ ،زگبلٖ ًىجٖ ٗب، 197 ُاوتبًؽاـؼ هلٖ اٗفاى ٌوبـ     3-2

  .كفاٍـؼُ ّبٕ ًلتٖ هبٗغ ثب اوتلبؼُ اق ـٍي ّ٘ؽـٍهتف

 ـٍي ثِ ثبقٕ ٍ او٘ؽٕ ػؽؼ گ٘فٕاًؽاقُ –ّبٕ ًلتٖ كفآٍـؼُ، 199ٗفاى ٌوبـُ اوتبًؽاـؼ هلٖ ا 3-3

 .ـٍي آقهَى -ـًگٖ ٌٌبوبگف ثب ت٘تفاوَ٘ى

 .ـهكثبتَم هبًؽُ ًفثي ثِ ـٍيگ٘فٕ ثبهًٖؽاقُا–كفاٍـؼُ ّبٕ ًلتٖ ، 200 ٌُوبـٗفاى اوتبًؽاـؼ هلٖ ا 3-4

 . كفآٍـؼُ ّبٕ ًلتٖ تٍػُ٘ غَـؼگٖ ت٘ـِ هه ـٍي آقهَى، 336اوتبًؽاـؼ هلٖ اٗفاى ٌوبـُ  3-5

ـٍي آقهَى گفاًفٍٕ ًٌ٘وبت٘ي هبٗؼبت ٌلبف  -ّبٕ ًلتٖكفآٍـؼُ، 340 ٌُوبـاٗفاى اوتبًؽاـؼ هلٖ  3-6

  .(ؼٌٗبه٘ي ٍ ت٘فُ )هطبوجِ گفاًفٍٕ

گ٘فٕ ه٘كاى آة ٍ ـوَة ؼـ ًلت ًَـُ اًؽاقُ -ّبٕ ًلتٖكفآٍـؼُ، 1211 اوتبًؽاـؼ هلٖ اٗفاى ٌوبـُ   7 -3

  .ثِ ـٍي وبًتفٗلَل
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ًٌفاؼوَى  اًؽاقُ گ٘فٕ ًفثي ثبه٘وبًؽُ ثِ ـٍي-كفآٍـؼُ ّبٕ ًلتٖ، 2939ٗفاى ٌوبـُ اوتبًؽاـؼ هلٖ ا   3-8

  .ـٍي آقهَى-

 .ّبٕ ًوًَِ ثفؼاـٕ ؼوتٖ اق هَاؼ ٍ كفاٍـؼّبٕ ًلتٖـٍي، 4189 ٗفاى ٌوبـُاوتبًؽاـؼ هلٖ ا 3-9

  ّب.ٍٗمگٖ -ًلت گبق -وَغت -ّبٕ ًلتٖ كفآٍـؼُ، 4903 اوتبًؽاـؼ هلٖ اٗفاى ٌوبـُ 3-10

  .ـٍي آقهَى -تؼ٘٘ي ًوطِ اثفٕ ٌؽى  -كفآٍـؼُ ّبٕ ًلتٖ، 5438 اوتبًؽاـؼ هلٖ اٗفاى ٌوبـُ 3-11

ّبٕ ثَو٘لِ گ٘فٕ ػؽؼ او٘ؽٕ كفآٍـؼُاًؽاقُ -ّبٕ ًلتٖكفآٍـؼُ، 7170 ٌوبـُ اوتبًؽاـؼ هلٖ اٗفاى   3-12

  .ـٍي آقهَى -دتبًىَ٘هتفٕ ت٘تفاوَ٘ى

  .هبًؽُ ًفثي ثِ ـٍي هٌ٘فٍ گ٘فٕ ثبهٖاًؽاقُ -ّبٕ ًلتٖكفآٍـؼُ، 8137 اوتبًؽاـؼ هلٖ اٗفاى ٌوبـُ  3-13

ـٍي ط٘ق وٌدٖ  -تؼ٘٘ي هوؽاـ گَگفؼ  -ٕ ًلتٖ كفآٍـؼُ ّب، 8402اوتبًؽاـؼ هلٖ اٗفاى ٌوبـُ    3-14

  .ـٍي آقهَى-دبٌٌؽگٖ اًفلٕ  كلَئَـوبًه اٌؼِ اٌٗه ٗب

ّبٕ ضبِ  اق  هطبوجِ ٌبغُ وتبى وَغت -ّبٕ ًلتٖكفاٍـؼُ، 8525ٗفاى ٌوبـُ اوتبًؽاـؼ هلٖ ا  3-15

  .هؼبؼلِ زْبـ هتـ٘فُ ـٍي  ثػً ه٘بًٖ ثفج توط٘ف ثِ

ّبٕ غَؼـٍ ثِ ـٍي كلَـوبًه هوؽاـ گَگفؼ وَغت گ٘فٕ اًؽاقُ،  8764 ُى ٌوبـاوتبًؽاـؼ هلٖ اٗفا  3-16

  .كفاثٌلً

  .ـٍي آقهَى -توط٘ف ؼـ غلأ -ّبٕ ًلتٖ كفآٍـؼُ، 8908 اوتبًؽاـؼ هلٖ اٗفاى ٌوبـُ 3-17

گ٘فٕ ػٌبِف هَاؼ اككٍؼًٖ ؼـ  اًؽاقُ -ًٌٌؽُ ّبٕ ـٍاى ـٍؿي، 9377اوتبًؽاـؼ هلٖ اٗفاى ٌوبـُ   3-18

  .ٌؽُ الوبٖٗ دحووبٕ خلت -وٌح ًٍف اتوٖ ٍو٘لِ ؼوتگبُ ط٘ق ثِ ًٌٌؽُ ّبٕ ـٍاى ٍؿيـ

وٌدٖ ـٍي ط٘ق -تؼ٘٘ي هوؽاـ گَگفؼ -ّبٕ ًلتٖكفاٍـؼُ، 12606اوتبًؽاـؼ هلٖ اٗفاى ٌوبـُ    3-19

  .دبٌٌؽگٖ طَ  هَج كلَـوبًه اٌؼِ اٌٗه ثب

  .ـاٌّوب -ّبٕ وَغتّب ٍ وبهبًِهٌ٘فٍثٖ ؼـ وَغت  آلَؼگٖ، 12944 ٗفاى ٌوبـُاوتبًؽاـؼ هلٖ ا   3-20

ّبٕ ًلتٖ)ـٍي غٌي وبقٕ ثب وفػت ًوطِ اثفٕ كفآٍـؼُ، 19536 ٗفاى ٌوبـُاوتبًؽاـؼ هلٖ ا   3-21

 .ـٍي آقهَى -ثبثت(

وبقٕ ّبٕ ًلتٖ ثِ ـٍي غٌيگ٘فٕ ًوطِ اثفٕ كفآٍـؼُاًؽاقُ، 19543 ٗفاى ٌوبـُاوتبًؽاـؼ هلٖ ا  3-22

 .ًَـٕ ثب آٌٌبـوبقٕ إهفضلِ

 گ٘فٕ ًوطِ اٌتؼب  ثب ؼوتگبُ وفاًؽاقُ -ّبٕ ًلتٖكفآٍـؼُ، 19695اوتبًؽاـؼ هلٖ اٗفاى ٌوبـُ    3-23

  .ـٍي آقهَى -هبـتٌك -ثىتِ دٌىٌٖ
3-24 ASTM D613, Test method for Cetane number of diesel fuel oil. 

3-25 ASTM-D976 Test method for calculated cetane index of distillate fuels.  

3-26 ASTM D1266, Test method for sulfur in petroleum products (Lamp method). 

3-27 ASTM D2274 Test method for oxidation stability of distillate fuel oil (Accelerated 

method).  

3-28 ASTM D2709, Test method for water and sediment in middle distillate fuels by 

centrifuge. 
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3-29 ASTM D3120, Test method for trace quantities of sulfur in light liquid petroleum 

hydrocarbons by oxidative microcoulometry. 

3-30 ASTM D3242 Test method for acidity in aviation turbine fuel. 

3-31 ASTM D3828, Test methods for flash point by small scale closed cup tester. 

3-32 ASTM D5772, Test method for cloud point of petroleum products (Linear Cooling Rate 

Method). 

3-33 ASTM D6217 Test method for particulate contamination in middle distillate fuels by 

laboratory filtration. 

3-34 ASTM D6450, Test method for flash point by continuously closed cup (CCCFP) tester. 

3-35 ASTM D6584, Test method for determination of total monoglycerides, total 

diglycerides, total triglycerides, and free and total glycerin in B-100 biodiesel methyl Esters 

by gas chromatography. 

3-36 ASTM D6890 Test method for determination of ignition delay and derived cetane 

number (DCN) of diesel fuel oils by combustion in a constant volume chamber. 

3-37 ASTM D7345 Test Method for Distillation of Petroleum Products and Liquid Fuels at 

Atmospheric Pressure (Micro Distillation Method). 

3-38  ASTM D7397, Test method for cloud point of petroleum products (Miniaturized Optical 

Method). 

3-39 ASTM D7501, Test method for determination of fuel filter blocking potential of 

biodiesel (B100) blend stock by cold soak filtration test (CSFT). 

3-40 ASTM D7668 Test Method for determination of derived cetane number (DCN) of  diesel 

fuel oils-ignition delay and combustion delay using a constant volume combustion chamber 

method. 

3-41  ASTM D7689 Test method for cloud point of petroleum products (mini method). 

3-42 EN 14103, Fat and oil derivatives - Fatty Acid Methyl Esters (FAME) - Determination 

of ester and linolenic acid methyl ester contents. 

3-43 EN 14105, Fat and oil derivatives– Fatty acid methyl esters (FAME)- Determination of 

free and total glycerol and mono-, di-, triglyceride contents (Reference method).  

3-44 EN 14110, Fat and oil derivatives-Fatty acid methyl esters (FAME)-Determination of 

methanol content. 

3-45 EN 14538, Fat and oil derivatives- Fatty acid methyl esters (FAME) - Determination of 

Ca, K, Mg and Na content by optical emission spectral analysis with inductively coupled 

plasma (ICP OES). 

3-46 EN 15751 Automotive fuels - Fatty acid methyl ester (FAME) fuel and blends with 

diesel fuel – Determination of oxidation stability by accelerated oxidation method. 

3-47 ISO 12185, Crude petroleum and petroleum products - Determination of density- 

Oscillating U-tube method. 

 

 

 

 

 

 
 

 ريفاٍ تع اتاصغلاح     4

 : ـٍؼهٖ ًبـ ثِ قٗف ـٗقبتؼ ٍ بتاِطحض اوتبًؽاـؼ، ياٗ ؼـ
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4 – 1 

  بیَديسل 

ّبٕ ّب ٍ زفثٖق ـٍؿيهٍتن ٌؽُ اهًََ آلٌ٘  اوتفّبٕ او٘ؽّبٕ زفة ثب قًد٘فُ ثلٌؽ وَغت تِْ٘ ٌؽُ اق 

 ٌَؼ.ًوبًٗ ؼاؼُ هٖ B100اوت ٍ ثب ػحهت  گ٘بّٖ ٍ ضَ٘اًٖ
 

ّبٕ گ٘بّٖ ٍ ضَ٘اًٖ ثب ٗي الٌ  هبًٌؽ هتبً  ٗب اتبً  ؼـ ضضَـ ٗي ّب ٍ زفثٖاق ٍاًًٌ ـٍؿي ثَ٘ؼٗك  هؼوَلاً -يادآٍري

% اق ٍقى 10ٌَؼ. هطَّ  اٗي كفاٌٗؽ هًََ آلٌ٘  اوتف ٍ گل٘ىفٗي اوت ًِ گل٘ىفٗي ضؿف هٖ ٌَؼ.ًبتبل٘ىت تَل٘ؽ هٖ

  ٗؽدؿٗف ثبٌؽ.تَاًؽ اق هٌبثغ تدؽثبٌؽ. الٌ  هّفكٖ هٖؽُ هٖؼٌّثَ٘ؼٗك  ًْبٖٗ ًبٌٖ اق الٌ  ٍاًًٌ

 

4 – 2 

 1گرٍُ ( B100بیَديسل )

ّبٕ ثفإ اغتح  ثب وَغتاٗي اوتبًؽاـؼ هلٖ اوت ًِ  1خؽٍ   ّبٖٗ هطبثنوَغت ثَ٘ؼٗك  ؼاـإ ٍٗمگٖ

 ًبـثفؼ ؼاـؼ.هْف تب اٍ  كفٍـؼٗي (  16) اق  كّ  ّبٕ وفؼه٘بى توط٘ف ثفإ ًبـثفؼّبٕ غبَ ؼـ 

 

4 – 3 

 2گرٍُ ( B100بیَديسل )

ّبٕ اغتح  ثب وَغتثفإ اٗي اوتبًؽاـؼ هلٖ اوت ًِ  1خؽٍ   ّبٖٗ هطبثنثَ٘ؼٗك  ؼاـإ ٍٗمگٖوَغت 

 هّبـف ػوَهٖ ًبـثفؼ ؼاـؼ.ه٘بى توط٘ف ثفإ 

 

4 – 4 

 (BXXهخلَط بیَديسل )

ؼـِؽ ثَ٘ؼٗك  ؼـ هػلَ   ؼـ آى ًٍبًؽٌّؽُ XXاوت ًِ  توط٘فه٘بىهػلَ  وَغت ثَ٘ؼٗك  ٍ وَغت 

 .اوت
 

4 – 5 

 ريي آزادگلیس

   .اوت ه٘كاى گل٘ىفٗي ثبه٘وبًؽُ ؼـ وَغت

 

 

 

4 – 6 

 سَخت هیاى تقغیر
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C خَي ًوطِ ؼاـإگبق ٗب ًلت ًلت ول٘ؽ
◦400-  C

ؼـ كٍبـ اتوىلف ٍ ؼاـإ ًوطِ اٌتؼب  ثىتِ ثً٘  150◦

 .ًبهٌؽتوط٘ف هٖوَغت ه٘بىـا  C43˚اق 

 

4 –7 

 هًََگلیسريذ

 . كوط ٗي دًَ٘ؽ اوتفٕ ثب ٗي هَلٌَ  او٘ؽ زفة ؼاـؼ ًِ تٗب گل٘ىفٗؽ او هَلٌَ  ـٍؿي ٗب زفثٖ

 

4 –8 

 کل يگلیسري

گل٘ىفٗي آقاؼ ٍگل٘ىفٗي هفثَ  ثِ ـٍؿي ٍ زفثٖ ٍاًًٌ ؼاؼُ ٗب ثِ ه٘كاى خكئٖ ٍاًًٌ ؼاؼُ ـا هدوَع 

 ًبهٌؽ.هٖ ً گل٘ىفٗي 

 

 ّاٍيژگي    5

 ثبٌؽ. 1طجن خؽٍ  ثَ٘ؼٗك  ثبٗؽ ّبٕ ٍٗمگٖ

 
 ثبٌؽ.هٖ B100هتلبٍت اق ثَ٘ؼٗك   توط٘فوَغت ه٘بىّبٕ ثَ٘ؼٗك  هػلَ  ثب ٍٗمگٖ -1 يادآٍري

 

ؼـ اـتجب   ،ب ًبـثفؼّبٕ غبَث ؼـ هَتَـّبٕ ٍٗمُّبٕ ضبٍٕ ثَ٘ؼٗك  خْت اوتلبؼُ اق ثَ٘ؼٗك  ٗب هػلَ  وَغت -2يادآٍري 

   ثب وبقًؽُ تدْ٘ك هٍبٍـُ ٌَؼ. وَغت ثب هٌبوت ثَؼى
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 با سَخت هیاى تقغیر ( هَرد هصرف براي اختلاطB100) ٍيژگي ّاي بیَديسل -1جذٍل 

 bآزهَى قابل قبَل رٍش aهرجع رٍش آزهَى 2گرٍُ  1گرٍُ  ٍيژگي رديف

 8764 اٗفاى ٌوبـُاوتبًؽاـؼ هلٖ  50 (، حذاکثرppmگَگرد ،                                                      ) 1

 8402اوتبًؽاـؼ هلٖ اٗفاى

 12606 اٗفاى ٌوبـُـؼ هلٖ اوتبًؽا
ASTM D1266 

ASTM D3120 

 c 360 200 ( ، حذاکثرs)                            قابلیت فیلتراسیَى سرد       2
ASTM D7501 --- 

 ASTM D6584 EN14105 ---- 4/0 درصذجرهي، حذاکثر            هیساى هًََگلیسريذ ،               3

 ASTM D6584 EN14105 2/0 درصذجرهي، حذاکثر        ،                   گلیسريذ هیساى دي 4

 ASTM D6584 EN14105 2/0 درصذجرهي، حذاکثر        گلیسريذ ،                  هیساى تري 5

 ASTM D6584 EN14105 020/0 گلیسريي آزاد،                                    درصذجرهي، حذاکثر 6

 ASTM D6584 EN14105 240/0 سريي کل ،                                    درصذجرهي، حذاکثرگلی 7

 --- EN14103 5/96 هیساى استر اسیذ چرب،                       درصذجرهي، حذاقل 8

C 15                                      kg/m˚داًسیتِ در  9
 197 اٗفاى ٌوبـُهلٖ اوتبًؽاـؼ  860-900 ، حذاکثر 3

ISO12185 
--- 

 ٍضعیت ظاّري 10
ّوگي، ػبـٕ اق ّفگًَِ هَاؼ غبـخٖ 

 هؼلن ة ًبهطلَ ، ـوَة ٍ هَاؼٌبه  آ
 --- هٍبّؽُ زٍوٖ

 1211 اٗفاى ٌوبـُاوتبًؽاـؼ هلٖ  ASTM D2709 05/0 درصذ حجوي ، حذاکثر                    آب ٍ هیساى رسَبات ،   11

 ASTM D3828 19695 اٗفاى ٌوبـُاوتبًؽاـؼ هلٖ  93 ، حذاقل ˚C                       (       ل )رٍش بستًِقغِ اضتعا 12

ASTM D6450 
 --- EN14110 2/0 درصذ جرهي، حذاکثر                      dباقیواًذُ هیساى هتاًل 13

C40                                 mm˚در  eکیٌواتیک گراًرٍي 14
2
/s 0/6-9/1  ٖ340 اٗفاى ٌوبـُاوتبًؽاـؼ هل --- 

 --- 194 اٗفاى ٌوبـُاوتبًؽاـؼ هلٖ  02/0 درصذجرهي ، حذاکثر           خاکستر سَلفاتِ ،                   15

 --- 336 اٗفاى ٌوبـُاوتبًؽاـؼ هلٖ  b1 حذاکثر              ،  h3بِ هذت  C50˚در  خَردگي ًَار هسي 16

 ASTM D613 47 حذاقل                        د ستاى،                                      عذ 17
ASTM D6890 

ASTM D7668 
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 با سَخت هیاى تقغیر ( هَرد هصرف براي اختلاطB100) ٍيژگي ّاي بیَديسل -1جذٍل 

 bآزهَى قابل قبَل رٍش aهرجع رٍش آزهَى 2گرٍُ  1گرٍُ  ٍيژگي رديف

 5438 اٗفاى ٌوبـُاوتبًؽاـؼ هلٖ  گكاـي ٌَؼ ˚ f                                                        ،Cًقغِ ابري ضذى 18

 19536 اٗفاى ٌوبـُاوتبًؽاـؼ هلٖ 

 19543 اٗفاى ٌوبـُاوتبًؽاـؼ هلٖ 
ASTM D5772 

ASTM D7397 

ASTM D7689 

 8137 اٗفاى ٌوبـُاوتبًؽاـؼ هلٖ  050/0 درصذجرهي، حذاکثر                   ،              gباقیواًذُ کربي 19
 200 اٗفاى ٌوبـُاوتبًؽاـؼ هلٖ 

 2939 اٗفاى ٌوبـُاوتبًؽاـؼ هلٖ 

 199 اٗفاى ٌوبـُاوتبًؽاـؼ هلٖ  7170 اٗفاى ٌوبـُاوتبًؽاـؼ هلٖ  50/0 ، حذاکثر mg KOH/g                                  عذد اسیذي،    20
ASTM D3242 

 --- 9377 اٗفاى ٌوبـُاوتبًؽاـؼ هلٖ  001/0 درصذجرهي، حذاکثر                      هیساى فسفر،                  21

22 
 % ،90در فطار اتوسفر براي بازيافت دهاي تقغیر 

C˚ حذاکثر ، 
 ASTM D7345 8908 اٗفاى ٌوبـُاوتبًؽاـؼ هلٖ  360

 --- EN 14538 5 ، حذاکثرppmيا(µg/g)           ،  کل کلسین ٍ هٌیسين هیساى 23

 --- EN 14538 5 ، حذاکثرppmيا(µg/g)         ،     هیساى کل سذين ٍ پتاسین 24

 --- EN 15751 3 قلساعت ، حذا                 اکسايطي،                    پايذاري  25

a. ّىتٌؽ.ّبٕ هفخغ ّبٕ آقهَى هؼفكٖ ٌؽُ ؼـ اٗي وتَى اق خؽٍ ، ـٍيـٍي 

bّبٕ آقهَى هفخغ اوتلبؼُ ٌَؼ.ثبٗىت اق ـٍيهٖ ؼاٍـٕـؼ ؼـ هَا ضبٍٕ ثَ٘ؼٗك  هؼ٘ي ًٍؽُ اوت. ّبٌَّٕق ثفإ كفاٍـؼُ ّبٕ آقهَى هؼفكٖ ٌؽُ ؼـ اٗي وتَى اق خؽٍ ،ـٍي . ؼهت ٍ ِطت 

c .ًِ ٕثَ٘ؼٗك   ؼـ هَاـؼB100  ؼهبّبٕ ؼـ ًظف گفكتِ ٌؽُ ًِ ثبٗؽ ؼـ  ه٘بى توط٘فوَغت  ثفإ هػلَ  ٌؽى ثب˚C12-  ًوتف اق آى ؼـ غَؼـٍ ػولٌفؼ هٌبوجٖ ؼاٌتِ ثبٌؽ، ثبٗىتٖ هبثل٘ت ك٘لتف ٌؽى آى ٍ

 .اطحػبت ثٍ٘تف ثِ دَ٘وت ح هفاخؼِ ٌَؼ. ثفإ ثبٌؽ s200ضؽاًثف 

d .ٌٖٗ اٌتؼب  ثً٘ اقه٘كاى ًوطِ  ٌَؼ.اًدبم  13 ٗب 12 ثٌؽ ّبٕآقهَى اق ثفإ ًٌتف  الٌ  ثبه٘وبًؽُ ثبٗؽ C˚130 هفاخؼِ ٌَؼ. 16-ثِ ثٌؽ الق .ثبٌؽهٖ ؼـِؽ خفهٖ 2/0ًوتف اق  هتبً ه٘كاى ؼٌّؽُ ًٍبى 

e ٕگفاًفٍٕ. ضؽ ثبلا mm
2
/s6 ّب ؼـ ًظف گفكتِ ٌَؼ.ثب دبِٗ ًلتٖ اوت ٍ اٗي هَضَع ثبٗؽ ثِ ٌّگبم اغتح  وَغت ه٘بى توط٘فوَغت ضؽ ثبلإ  ثً٘ اق 

f ًّب ؼـ ًظف گفكتِ ٌَؼ.اٗي هَضَع ثبٗؽ ثِ ٌّگبم اغتح  وَغت ثب دبِٗ ًلتٖ اوت ٍ ه٘بى توط٘فثً٘ اق وَغت  . ًوطِ اثفٕ ٌؽى ثَ٘ؼٗك  هؼوَلا 

gًهفاخؼِ ٌَؼ(. 9-الق. ) ثِ ثٌؽ ثبٌؽٍ ً٘بقٕ ثِ اًدبم كفاٌٗؽ توط٘ف ًوٖ اًدبم گ٘فؼًوًَِ غَؼ ؽُ ثبٗؽ ـٍٕ . آقهَى ًفثي ثبه٘وب 
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 الفپیَست 

 )اعلاعاتي( 
 ًقص خصَصیات هطخص ضذُ براي سَخت بیَديسل 

 

 هقذهِ 1-الف

ػٌَاى هبؼُ اٍلِ٘ ّبٕ وَغت ثَ٘ؼٗك  ثىتِ ثِ كفاٌٗؽّبٕ تّلِ٘ ٍ طج٘ؼت زفثٖ اوتلبؼُ ٌؽُ ثِ ٍٗمگٖ

غَاَ كفاـٗت ٍ ّبٕ گ٘بّٖ ٍ ضَ٘اًٖ تَل٘ؽ ٌَؼ ًِ ّب ٗب زفثٖتَاًؽ اق ـٍؿيَ٘ؼٗك  هٖثبٌؽ. ثهتلبٍت هٖ

 تَل٘ؽ ًٌٌؽ.  ٖغَاَ خفٗبى وفؼ هتلبٍت ٍاضتفام هٍبثِ ًٍف 

هطفش  ،ؼـ خبؼُ ٍ ث٘فٍى خبؼُ ٖؼـ هَتَـ ؼٗكل ؼـ اٗي دَ٘وت ًوً غَاَ ثفاوبن ًبـثفؼ تدبـٕ ثَ٘ؼٗك 

ؼـ  وَغتٖ ٌؽُ اوت. ؼـَِـت اوتلبؼُ اق ثَ٘ؼٗك  ثِ َِـت وَغت غبلُ ٗب خكئٖ اق ٗي هػلَ 

ّبٕ ًبـثفؼّبٕ ؼٗگف، هوٌي اوت ًوً اٗي غَاَ تـ٘٘ف ٗبثؽ. ثفإ اطحػبت ثٍ٘تف ثْتف اوت ثِ ٍٗمگٖ

 كفاٍـؼُ توبم ٌؽُ تَخِ ٌَؼ.

 

 ًقغِ اضتعال 2-الف

ؼـ اـتجب  ثب الكاهبت هبًًَٖ ٍ اٗي دبـاهتف ثبٌؽ. اگفزِ هَتَـ هفثَ  ًوٖثِ ػولٌفؼ  هىتو٘وبًًوطِ اٌتؼب  

-هطفش هٖ ،آتً ٍ ث٘وِ اٗوٌٖ هوفـاتثَٗمُ ؼـ قهٌِ٘ وبقٕ وَغت ًٌبت اٗوٌٖ ؼـ ضو  ٍ ًو  ٍ ؾغ٘فُ

گ٘فٕ دبٗ٘ي هفاـ لؿا ؼـ گفٍُ هَاؼ ثب غطف آتً ،ثبٌؽهٖ C93˚ثَ٘ؼٗك  ؼاـإ ضؽاه  ًوطِ اٌتؼب   ٌَؼ.

 ؼـ ثَ٘ؼٗك  تَل٘ؽٕ هتبً ثبه٘وبًؽى ضح   ؼٌّؽُ ػؽمًٍبى C˚130ه٘كاى ًوطِ اٌتؼب  ثً٘ اقگ٘فؼ. ٖه

 ثبٌؽ.هٖ

 

 گراًرٍي 3-الف

 ،ثفإ خلَگ٘فٕ اق اضتوب  اق ؼوت ـكتي تَاى هَتَـ ؼـ اثف ًٍتٖ ؼـ اًمًتَـ ٍ دوخ تكـٗنؼـ ثفغٖ هَتَـّب 

 اًؽاقُثب تَخِ ثِ طفاضٖ ٍ  گفاًفٍٕاق وَٕ ؼٗگف ضؽ ثبلإ  ٌَؼ.اوتلبؼُ  گفاًفٍٕضؽ دبٗ٘ي ثْتف اوت اق 

mm) ثَ٘ؼٗك  گفاًفٍٕضؽ ثبلإ ثِ طَـ ًلٖ، ٌَؼ. هٖ تؼ٘٘يّبٕ و٘ىتن تكـٗن هَتَـ ٍ ٍٗمگٖ
2
/s0/6  ؼـ

اغتح  ثَ٘ؼٗك  ثب  لؿا اوت. (4903 اٗفاى ٌوبـُ) اوتبًؽاـؼ هلٖ گبق ًلتضؽ ثبلإ ثً٘ اق (  C40˚ؼهبٕ 

تَاًؽ هٌدفثِ تَل٘ؽ وَغت ثب هٖ ًكؼٗي ثِ ضؽ ثبلاٖٗ اوتبًؽاـؼ اوت، گفاًفٍٕؼاـإ ًِ  توط٘ف ه٘بىوَغت 

   ؼ.ٌَ ثبلاتف اق ضؽ اوتبًؽاـؼ گفاًفٍٕ
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 خاکستر سَلفاتِ 4-الف

ّبٕ كلكٕ ًبهطلَ  خبهؽ وبٌٗؽُ، ِبثَىؾـات تَاًٌؽ اق وِ گفٍُ )هَاؼ تٌٍ٘  ؼٌّؽُ غبًىتف ؼـ ثَ٘ؼٗك  هٖ

اًمًتَـ،  تَاًٌؽ ـٍّٕبٕ ضؿف ًٍؽُ هٖخبهؽ وبٌٗؽُ ٍ ًبتبل٘ىتؾـات  ّبٕ ثبه٘وبًؽُ( ثبٌٌؽ.ٍ ًبتبل٘ىت

ؼٗگف، ِبثَى اق وَٕ  ٍ هٌدفثِ ـوَة ؼـ هَتَـ گفؼًؽ. دوخ وَغت، د٘ىتَى ٍ دًٌَ ـٌٗگ اثف ثگؿاـًؽ

ؼـ هَتَـ  دًٌَ ؼاـؼ اهب هوٌي اوت هٌدفثِ ثىتِ ٌؽى ك٘لتف ٍ اٗدبؼ ـوَة كلكٕ هطلَ  اثف ًوٖ ـٍٕ

     گفؼؼ.

 

 گَگرد 5-الف

تَخْٖ ثِ ٌفاٗط ػول٘بتٖ هفثَ  ثِ ه٘كاى هبث هْن ثَؼُ ٍ اثف ه٘كاى گَگفؼ ـٍٕ دًٌَ هَتَـ ٍ ـوَثبت 

ضل  هط٘ط فإ بٌؽ، لؿا ثهَثف ث ّبآلاٌٗؽُ تَاًؽ ـٍٕ ػولٌفؼ و٘ىتن ًٌتف  ًٍفگَگفؼ وَغت هٖ ثبٌؽ.هٖ

 ػبـٕ اق گَگفؼ اوت.  B100 ثطَـ ًلٖ ٌَؼ.ٖ تؼفٗق هٖتلبٍتآى ضؽٍؼ هقٗىت، ثفإ 
 

ثب  B100ثفإ آًبل٘ك  ّبٕ ؼٗگف. ـٍياًدبم ٌَؼ  8764تؼ٘٘ي ه٘كاى گَگفؼ ثبٗؽ طجن اوتبًؽاـؼ هلٖ اٗفاى ٌوبـُ  -يادآٍري

٘كاى گَگفؼ ـٍٕ ًوًَِ اًدبم آقهَى ه ثِ ػٌَاى هثب ، ؼٌّؽ.هٖ ًتبٗدٖ ثب غطبٕ ثبلا، )ppm5)ًوتف اق  ه٘كاى گَگفؼ غ٘لٖ ًن

 B20اٗي ـٍي ثفإ  ؼّؽ.، ثِ ؼل٘  ٍخَؼ اًى٘مى ؼـ ثَ٘ؼٗك ، ًتبٗدٖ ثب غطبٕ ثبلا هASTM D2622ٖثَ٘ؼٗك  ثِ ـٍي 

  ؼهت ؼاـؼ. B100ثِ ؼل٘  ه٘كاى اًى٘مى ًوتف ؼـ آى، ثً٘ اق 

 

 خَردگي ًَار هسي 6-الف

ثفًح  هه ، ـوبًٖ ًِ اق خٌه ٘ىتن وَغتّبٖٗ اق واضتوبلٖ ؼـ هىوت اٗي آقهَى خْت ثفـوٖ هٌٍحت

ًَاـ هىٖ  ًؽـ ٌؽىتَاًؽ هٌدفثِ ٍخَؼ او٘ؽ ٗب تفً٘جبت ضبٍٕ گَگفؼ هٖ ٌَؼ.ٗب ثفًك ّىتٌؽ، تؼفٗق هٖ

 ؼّؽ. ثٌبثفاٗي ه٘كاى اضتوب  غَـؼگٖ ـا ًٍبى هٖ گفؼؼ

 

 عذد ستاى 7-الف

ضتفام ـا تطت تبث٘ف اؼ ول٘ؽ ٍ ؼٌٍؽت وَغت اوت ٍ  غَؼثػَؼٕ كفٍقيػؽؼ وتبى هؼ٘بـٕ اق ً٘ل٘ت ا

، طج٘ؼت هتـ٘فّبٕ ثبـ ٍ وفػت، ٍ ٌفاٗط آة ٍ وتبى ثِ طفاضٖ هَتَـ، اًؽاقُ آى الكاهبت ػؽؼ ؼّؽ.هفاـ هٖ

 ٌَؼ. َّا ٍ آؿبق اٌتؼب  هفثَ  هٖ

 
وتبى  ثفإ تػو٘ي ػؽؼ ،8525اوتبًؽاـؼ هلٖ اٗفاى ثِ ٌوبـُ  ٗب ASTM D976اًؽٗه وتبى ثِ ـٍي هطبوجِ  -يادآٍري

ٌَؼ. ؼـ ضب  ضبضف، ثفإ هطبوجِ اًؽٗه وتبى ؼـ ثَ٘ؼٗك ، ـٍي هبث  تبٗ٘ؽٕ ٍخَؼ ثَ٘ؼٗك  ٗب هػلَ  ضبٍٕ آى اوتلبؼُ ًوٖ

  ًؽاـؼ.
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 ًقغِ ابري ضذى 8-الف

ّب ؼـ وَغت آى تطت ٌفاٗط آقهَى هِ ٗب اثفٕ اق ًفٗىتب  ؼّؽ ًِ ؼـًوطِ اثفٕ ٌؽى ؼهبٖٗ ـا ًٍبى هٖ

ًوطِ اثفٕ ًٌَؽ. ّب اق وَغت هّفكٖ هفثَ  هَٖهب ثِ ؼهبٕ آؿبق ـوَة ًفؼى ًفٗىتب ٌَؼ ٍ ػوظبّف هٖ

ثبٗؽ ثِ هٌظَـ اطوٌ٘بى اق ػولٌفؼ هٌبوت ؼـ  ،ٌؽى ثَ٘ؼٗك  ٍ اثف آى ـٍٕ غَاَ خفٗبى وفؼ هػلَ  ضبِ 

  آة ٍ َّإ وفؼ، دبًٗ گفؼؼ.

 

 کربي باقیواًذُ 9-الف

ه٘كاى ّ٘ر اـتجب  هىتو٘وٖ ثب  ٍ اوتت ٌؽى ًفثي ؼـ وَغت ًفثي ثبه٘وبًؽُ هؼ٘بـٕ اق توبٗ  ثِ ـاو

ثٍ٘تف ثَ٘ؼٗك  ّب ؼـ ٌَؼ. ؼـ ًظف گفكتِ هٖثفإ تػو٘ي   اٗي غَِّ٘تثِ ػجبـتٖ  ،هَتَـ ًؽاـؼؼـ ـوَة 

 هبًؽ.ّب ثبهٖ هٖآى اق %10ٍ ثِ وػتٖ  ؽٌخٌٌَٗىبى ثب گىتفُ ؼهبٕ خَي هَاؼ توط٘فٕ هٖؼهبٖٗ توفٗجب 

% 10آٍـٕ ًٌٌؽ ٍ اق ـٍي توط٘ف ٍ خوغـا ثفإ تؼ٘٘ي ًفثي ثبه٘وبًؽُ اوتلبؼُ هٖ وًَِ ًبه ثٌبثفاٗي ٗي ً

  ٌَؼ.ثبه٘وبًؽُ اوتلبؼُ ًوٖ

 

 عذد اسیذي  10-الف

هطفش اًؽ، ٌؽُ ثَ٘ؼٗك ٍاـؼ  كفاٌٗؽًِ طٖ ٖ ٗػؽؼ او٘ؽٕ ثفإ تؼ٘٘ي ه٘كاى او٘ؽّبٕ زفة آقاؼ ٗب او٘ؽّب

 ه٘كاى تٌٍ٘  ـوَة ـا ؼـ و٘ىتن وَغت اككاًٗ ؼّؽ ٗب تَاًؽ ثبلا هٖ ٌَؼ. ثَ٘ؼٗك  ثب ػؽؼ او٘ؽٕهٖ

 هٌدفثِ غَـؼگٖ ٌَؼ. 

 
ثبٌؽ. دبِٗ ًلتٖ هطفش ًوٖ ه٘بى توط٘فإ هتلبٍت اوت ًِ ؼـ وَغت ؼٌّؽُ دؽٗؽُػؽؼاو٘ؽٕ ؼـ ثَ٘ؼٗك  ًٍبى -يادآٍري

 ًلتٖدبِٗ توط٘فه٘بىّب اوت ٍ ؼـ وَغت اق تدكِٗ آىّبٕ خبًجٖ ضبِ  ؼٌّؽُ او٘ؽّبٕ زفة آقاؼ ٗب كفاٍـؼُاو٘ؽٕ ًٍبىػؽؼ

ًِ هٌدفثِ  ّبٕ و٘ىتن خؽٗؽ وَغت هوٌي اوت ٌؽت تدكِٗ وَغت ـا تىفٗغ ًوبٗؽ. اككاًٗ ؼهب ؼـ طفاضٖؼٍخَؼ ًؽاـ

   .گفؼؼدتبًى٘  ثىتِ ٌؽى ك٘لتف اككاًٗ ػؽؼ او٘ؽٕ ٍ  اككاًٗ

 

 گلیسريي آزاد  11-الف

تَاًؽ طَش ثبلإ گل٘ىفٗي هٖ٘٘ي وطص گل٘ىفٗي ؼـ وَغت اًدبم هٖ ٌَؼ. وگل٘ىفٗي آقاؼ ثفإ تؼ آقهَى

گل٘ىفٗي آقاؼ ؼـ تِ تٌٍ٘  ـوَة  ؼـ اثفـوبًٖ و٘ىتن وَغتهىؽٍؼ ٌؽى  ٍ ثبػث ـوَة ؼـ اًمًتَـ

 ٌَؼ. ـوبًٖ هػكى ٍ و٘ىتن وَغت

 

 گلیسريي کل  12-الف

ٍ ػحٍُ ثف گل٘ىفٗي آقاؼ ٌبه   هٖ ٌَؼثفإ تؼ٘٘ي وطص گل٘ىفٗي ؼـ وَغت اًدبم  ً  آقهَى گل٘ىفٗي

دبٗ٘ي وطَش  ثػً گل٘ىفٌٖٗ ـٍؿي ٗب زفثٖ ًِ ٍاًًٌ ًؽاؼُ ٗب ثِ ه٘كاى خكئٖ ٍاًًٌ ؼاؼُ، هٖ ثبٌؽ.

اوت.  ؼّؽ ًِ ه٘كاى قٗبؼٕ اق ـٍؿي ٗب زفثٖ ثِ هًََآلٌ٘  اوتف تجؽٗ  ٌؽًُ  اٗي اطوٌ٘بى ـا هٖ گل٘ىفٗي
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ػولٌفؼ هؼٌَن ؼـ ؼهبٕ وفؼ ٍ  تَاًؽ ثبػث ـوَة ؼـ اًمًتَـ ٍهّٖب ؼـِؽ ثبلإ هًََ، ؼٕ ٍ تفٕ گل٘ىفٗؽ

 ك٘لتف گفؼؼ.هىؽٍؼ ٌؽى 

 

 هًََگلیسريذّا  13-الف

 ٌَؼ. هفاخؼِ حثػً اطحػبتٖ ثِ 

 

 هیساى فسفر  14-الف

ًٌَؽ، اوتلبؼُ هٖ ّبًٍف آلاٌٗؽُّبٕ ًٌتف  ًِ ؼـ و٘ىتن ّبٕ ًبتبل٘ىتٖتَاًؽ ثِ هجؽ كىلف هٍٖخَؼ 

ؼـ ضب  ضبضف ثب وػتگ٘فاًِ ٌؽى اوتبًؽاـؼّبٕ  آى ثبٗؽ دبٗ٘ي ًگِ ؼاٌتِ ٌَؼ.هوؽاـ ثكًؽ ثٌبثفاٗي  ِؽهِ

ـٍ  ًٌٌؽگبق اوتلبؼُ هٖٖ ًِ اق وَغت ًلتّبٕ ًبتبل٘ىتٖ ؼـ تدْ٘كات، ه٘كاى اوتلبؼُ اق هجؽ ّبًٍف آلاٌٗؽُ

 ٗبثؽ. ثِ اككاًٗ اوت، ثٌبثفاٗي ًبًّ ه٘كاى كىلف اّو٘ت هٖ

 

 خلاءتقغیر در  15-الف

-ّب ٍ زفثٖقًد٘فُ او٘ؽّبٕ زفة ؼـ ـٍؿي .ثِ خبٕ ؼاٌتي هٌطٌٖ توط٘ف، ؼاـإ ًوطِ خَي اوت ثَ٘ؼٗك 

 اوت ًفثي 18تب  16ثب  غطٖ ًفثٌٖقًد٘فُ ّ٘ؽـٌٍبه   بًاوبوًٌَؽ ّبٖٗ ًِ ؼـ تَل٘ؽ ثَ٘ؼٗك  اوتلبؼُ هٖ

Cاق ػوَهبًًوطِ خَي اتوىلفٕ ثَ٘ؼٗك  ًِ ؼهبّبٕ خَي هٍبثِ ؼاـًؽ. 
Cتب  330◦

 ؼـ ، ثٌبثفاٗياوت 357◦

Cػؽؼ 
اٗي ٍٗمگٖ ثفإ اطوٌ٘بى اق ػؽم اغتح  ثب . ًٌؽهٌٍلٖ اٗدبؼ ًوٖثِ ػٌَاى ًوطِ ٌبغُ،  360◦

    ّبٕ ؼاـإ ًوطِ خَي ثبلا ؼـ ًظف گفكتِ ٌؽُ اوت.آلاٌٗؽُ

 
g/cm ثبٌؽ 1ّبٕ طجن خؽٍ  ؼاًى٘تِ ثَ٘ؼٗكلٖ ًِ ؼاـإ ٍٗمگٖ  -1يادآٍري

طَـ هؼوَ  هوؽاـ آى  اوت ٍ ثِ 390/0-86/0

g/cm
ّبٕ هّفكٖ ؼـ تَل٘ؽ ثَ٘ؼٗك  هٍبثِ ثَ٘ؼٗك  اوت، ثٌبثفاٗي اوتلبؼُ اق ّب ٍ زفثٖؼاًى٘تِ ـٍؿيثبٌؽ.  هٖ 389/0-88/0

 ثبٌؽ. دبِٗ ًلتٖ هل٘ؽ ًوٖ ه٘بى توط٘فؼاًى٘تِ ثِ هٌظَـ ًٌتف  ً٘ل٘ت وَغت ثِ اًؽاقُ اّو٘ت آى ؼـ ًٌتف  ً٘ل٘ت وَغت 

 
هبًٌؽ تكـٗن وَغت  تدْ٘كاتؼـ هَتَـّبٕ ؼٗكلٖ، وَغت ػحٍُ ثف ًوً اضتفاهٖ ثِ ػٌَاى ـٍاى ًٌٌؽُ ثفغٖ   -2يادآٍري

-ؼٗكلٖ، ًوً ـٍاى ثب وَغت دبِٗ ًلتٖ هَتَـّبٕ ثَ٘ؼٗك  . اغتح ًٌؽػو  هٖ وَغت ٍ اًمًتَـّب/ زفغً دوخ ّبٕ تَقٗغ

 ًٌٌؽگٖ وَغت ـا ثْجَؼ هٖ ؼّؽ. 
 

 کٌترل الکل باقیواًذُ  16-الف

ًٌتف   ،ٌفًت ًٌفؼُ اوتتَل٘ؽ آى ًِ ؼـ ٍاًًٌ  ؼـ ثَ٘ؼٗك  ثفإ هطؽٍؼ ًفؼى ه٘كاى الٌ  ثبه٘وبًؽُ

ًوطِ  تؼ٘٘ي ه٘كاى الٌ  ثبه٘وبًؽُ ثِ ٌٖٗ اق ؼٍ ـٍي هىتو٘ن ) تؼ٘٘ي ؼـِؽ ضدوٖ الٌ  ( ٗب ؿ٘فهىتو٘ن )

  گ٘فؼ.اٌتؼب ( اًدبم هٖ

ثبٌؽ  ًِ هؼبؼ   C ◦100اوت ًوطِ اٌتؼب  ثبٗؽ ضؽاه  ثبه٘وبًؽُ ؼـ ثَ٘ؼٗك  هؽ ًظف  قهبًٖ ًِ ًٌتف  الٌ 

Cًوطِ اٌتؼب  ثَ٘ؼٗك  ثً٘ اق هؼوَلاً% ضدوٖ الٌ  ثبٌؽ.  2/0
ثِ ؼل٘  تلبٍت ًتبٗح آقهَى ثبٌؽ. هٖ 160◦
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ؼـ ًظف گفكتِ  C ◦130، ه٘كاى ًوطِ اٌتؼب  ثً٘ اقC ◦100ثِ ـٍي ثىتِ ؼـ هطؽٍؼُ اٌتؼب    ًوطِ اٌتؼب 

Cٌؽُ اوت تب اق ـو٘ؽى ثِ ػؽؼ اٌتؼب   
ٍٗمگٖ ثؼؽ اق ٌٗجبـ آقهَى ًبه ، اطوٌ٘بى ضبِ  ٌَؼ.  100◦

C ًوطِ اٌتؼب  ضؽاه 
   هوٌي اوت ثفإ ًٌتف  ه٘كاى الٌ ، اـقٗبثٖ هدؽؼ ٌَؼ. 100◦

 

 هٌیسين کلسین ٍ  17-الف

ؼـ ثَ٘ؼٗك  ٍخَؼ ؼاٌتِ  َ طلهّبٕ كلكٕ َىٌؽُ ٗب ِبثوبًٗلى٘ن ٍ هٌ٘كٗن هوٌي اوت ثِ ػٌَاى خبهؽات 

ؼـ  وبٗ٘ؽگٖ ًٌَؽ، ـٌٍٕؽُ هوٌي اوت ّوبًطَـ ًِ ثِ َِـت ـوَة ؼـ هَتَـ ظبّف هٖوبٗخبهؽات  ثبٌٌؽ.

 اثف ًوٖ ـٍٕ ،ّبٕ كلكٕ هطلَ ِبثَىً٘ك تبث٘ف ؼاٌتِ ثبٌٌؽ.  ٍ ـٌٗگ اًمًتَـ، دوخ وَغت، د٘ىتَى

تفً٘جبت  هوبؼٗف قٗبؼ. هَتَـ ًٌَؽؼـ هىؽٍؼ ٌؽى ك٘لتف ٍ ـوَة  تَاًٌؽ هٌدفثِهٖؼاـًؽ ٍلٖ وبٗ٘ؽگٖ 

ًِ ثِ َِـت هؼوَ  طٖ  ،ؽًاگكٍق خوغ ٌَ هؼلن ضؿف ؾـات تدْ٘كاتهوٌي اوت ؼـ  ،هٌ٘كٗن ٍ ًلى٘ن

ً٘بق ثِ وفٍٗه ـا  ٖقهبً كبِلِ ـا قٗبؼ ًٌٌؽ ٍ هؼٌَنتَاًٌؽ كٍبـ ًٌَؽ ٍ هٖثبقٗبكت ضؿف ًوٖكفاٌٗؽ 

 ًبًّ ؼٌّؽ.

 

 سذين ٍ پتاسین  18-الف

ؼـ ثَ٘ؼٗك  ٍخَؼ ؼاٌتِ  َ طلهٗب ِبثَى ّبٕ كلكٕ  ٌؽُوبٗثِ ػٌَاى خبهؽات  وؽٗن ٍ دتبو٘ن هوٌي اوت

 وبٗ٘ؽگٖ ؼـ ًٌَؽ، ـٍٕهوٌي اوت ّوبًطَـ ًِ ثِ َِـت ـوَة ؼـ هَتَـ ظبّف هٖ ٌؽُوبٗخبهؽات  ثبٌٌؽ.

 . ِبثَى ّبٕ كلكٕ هطلَ  اثف ًوٖ ـًٍٕ٘ك تبث٘ف ؼاٌتِ ثبٌٌؽ ٍ ـٌٗگ اًمًتَـ، دوخ وَغت، د٘ىتَى

تفً٘جبت هوبؼٗف قٗبؼ هَتَـ ًٌَؽ. ؼـ تَاًٌؽ هٌدفثِ هىؽٍؼ ٌؽى ك٘لتف ٍ ـوَة ؼاـًؽ ٍلٖ هٖ وبٗ٘ؽگٖ

ًِ ثِ َِـت هؼوَ  طٖ  ؽًاگكٍق خوغ ٌَ هؼلن ضؿف ؾـات تدْ٘كاتهوٌي اوت ؼـ  ،وؽٗن ٍ دتبو٘ن

ً٘بق ثِ وفٍٗه ـا  ٖقهبً كبِلِ هؼٌَن ـا قٗبؼ ًٌٌؽ ٍ تَاًٌؽ كٍبـًٌَؽ ٍ هٖثبقٗبكت ضؿف ًوٖكفاٌٗؽ 

 ًبًّ ؼٌّؽ.

 

 اکسايطي يپايذار   19-الف

ؽ ٍ اگف ًٌَ تٌٍ٘  او٘ؽّب ٗب دل٘وفّبٕ هػتللٖ هٌدفثِ تَاًٌؽّبٕ ًبٌٖ اق اًى٘ؽاوَ٘ى ثَ٘ؼٗك  هٖكفاٍـؼُ

غفاثٖ ك٘لتف ٍ  اًىؽاؼت، تَاًٌؽ هٌدفثِ تٌٍ٘  ـوَة ؼـ و٘ىتن وَغؿلظت غ٘لٖ ثبلاٖٗ ؼاٌتِ ثبٌٌؽ هٖ

ّبٖٗ ًِ ثفإ خلَگ٘فٕ اق تٌٍ٘  او٘ؽّب ٍ  دل٘وفّب ثِ ثَ٘ؼٗك  اضبكِ اككٍؼًٖ و٘ىتن وَغت ًٌَؽ.ؼـ 

وبقٕ طَلاًٖ هؽت ؼٌّؽ. دَ٘وت ة اطحػبتٖ ؼـ اـتجب  ثب ؾغ٘فُهٖ دبٗؽاـٕ ثَ٘ؼٗك  ـا ثْجَؼ، ًٌَؽهٖ

 اًدبم ٌَؼ. EN 15751جن . آقهَى دبٗؽاـٕ اًىبٍٖٗ ثبٗؽ طؼّؽثَ٘ؼٗك  هٖ
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 بپیَست 

 )اعلاعاتي( 
 رخیرُ سازي عَلاًي هذت بیَديسل 

 

 ّذف ٍ داهٌِ کاربرد 1-ب

اًتػبة وَغت، ٌفاٗط  ثبٌؽ.ؼـ ؼـاقهؽت هٖ B100اطحػبتٖ ثفإ ؾغ٘فُ وبقٕ وَغت  ضبٍٕاٗي دَ٘وت 

ؽ. اٗي ًاّو٘ت ؼاـٕ، ّوَاـُ وبق، ؼـ هَكو٘ت ؾغ٘فُّب هج  ٍ طٖ ؾغ٘فُ وبقٍٕ ثجت ٍٗمگٖؾغ٘فُ وبقٕ 

ه٘بى غت ثفإ هػلَ  ثَ٘ؼٗك  ٍ وَهوٌي اوت  ثَؼُ ٍ B100ثفإ وَغت ثَ٘ؼٗك   دَ٘وت هىتو٘وبً

 ثبٌؽ. ثب دبِٗ ًلتٖ هبث  اوتلبؼُ توط٘ف

-كفاٍـؼُ وبقٕ اقهوبؼٗف هٌٍ  ثؽٍى تٌٍ٘  ،وبقٕ طج٘ؼٖؾغ٘فُ ٕدبٗؽاـٕ هٌبوجٖ ثفا ّبثَ٘ؼٗك  هؼوَلاً

ه٘بى ّب هوٌي اوت وفٗؼتف اق وَغت ؼّؽ ًِ ثفغٖ ثَ٘ؼٗك ؼاـًؽ، اگفزِ ؼاؼُ ّب ًٍبى هٖ  ّبٕ ًبهطلَ

ثبٗؽ ثفإ اختٌبة اق تٌٍ٘  ـوَة،  ،هؽتوبقٕ طَلاًٖؼـ َِـت ؾغ٘فُدبِٗ ًلتٖ تدكِٗ ًٌَؽ.  توط٘ف

ٍ  ؼ دوخ وَغتػولٌف ثبػث هىؽٍؼ ٌؽى ك٘لتفّب، اثف ـٍٕ تَاًؽثبلا ًِ هٖ گفاًفٍٕ ٍ ػؽؼّبٕ او٘ؽٕ ثبلا

ثبٗؽ ثفاوبن  ؼهت ٌَؼ. اًتػبة اًتػبة ثَ٘ؼٗك  ًٌَؽ، ؼـّبٕ وَغت دبي ٗب اًمًتَـّب ًبق هىؽٍؼ ٌؽى 

 ًٌٌؽُ ٍ ًبـثف وَغت اًدبم گ٘فؼ.هٍبٍـُ تبه٘ي

ؼّؽ ٍ ثفإ هٖ اـائِوَغت ٍ ضو  وبقٕ ؾغ٘فُتدْ٘كات ٍ ًگْؽاـٕ  ـاّجفٕاٗي دَ٘وت دٌٍْ٘بؼاتٖ ثفإ 

ِ ؼـ زِ قهبًٖ، زِ ًىٖ، ٍ زگًَِ ً٘ل٘ت وَغت ـا ثبٗؽ دبًٗ ًٌؽ، ً٘ك اطحػبت هٌبوجٖ ٌٌبوبٖٗ اٗي ً

تَاًٌؽ ثِ ػٌَاى خبٗگكٗي الكاهبت تؼ٘٘ي ٌؽُ ؼـ هَاً٘ي ّب ػوَهٖ ّىتٌؽ ٍ ًوٖلٌ٘ي اٗي تَِِ٘ ؼّؽ.هٖ

 ّبٕ توط٘فٕ ثبٌٌؽ. ؼٍلتٖ ٗب هطلٖ ٍ ٍّؽاـّبٕ وبقًؽگبى تدْ٘كات وَغت

 

 ريفاتع ٍ اتاصغلاح 2-ب

 : ـٍؼهٖ ًبـ ثِ قٗف ـٗقبتؼ ٍ بتاِطحض ،دَ٘وت اٗي ؼـ

 

   1-2-ب

 سَخت بالک

 ًبهٌؽ.ـا وَغت ثبلي هٖ )ثٌٍِ( گبلي 50 ل٘تف ٗب27/189 وَغت ؾغ٘فُ ٌؽُ ثب ضدن ثً٘ اق

 

   2-2 -ب

  سَخت در هحفظِ پاضص 

-هٖهٍؼ  ٗب هَتَـ  ٖاضتفاه ًبضِ٘ ـؼاوَغت ٍثؼؽ اق ك٘لتفاوَ٘ى ٗب اًدبم ػول٘بتٖ ؼٗگف ـٍٕ وَغت ثبلي، 

 ًبهٌؽ. ٌَؼ ًِ آى ـا وَغت ؼـ هطلظِ دبًٌ هٖ
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   3-2 -ب

 ّاي سَختآلايٌذُ

ٌَؼ. ًوبٗؽ، آلاٌٗؽُ وَغت ؼـ ًظف گفكتِ هٖاوتلبؼُ هَاؼ غبـخٖ ًِ وَغت ـا ًبهٌبوت ٗب ؿ٘فهبث ّف گًَِ 

 ًٌَؽ.ٍاـؼ آى هٖ ّبٕ تدكِٗ وَغتؼُوَغت ٗب كفاٍـده اق تَل٘ؽ ًِ  اوت ّب ٌبه  هَاؼٕاٗي آلاٌٗؽُ

 

   4-2-ب

    1ّاي تجسيِ سَختفراٍردُ

هَاؼ  گفؼؼ.حم هٖطٌَؼ، اثِ هَاؼٕ ًِ ثؼؽ اق تَل٘ؽ وَغت ؼـ آى تٌٍ٘  هٖ ّبٕ تدكِٗ وَغتكفاٍـؼُ

ٌٗؽ. ًوب ٍؽٗؽت ـاٖ تب اثف تػفٗج ُّبٕ وَغت تفً٘ت ٌؽًبهطلَ  ضبِ  اق تدكِٗ هوٌي اوت ثب ؼٗگف آلاٌٗؽُ

هَاؼ هطلَ  ضبِ  اق تدكِٗ هبًٌؽ او٘ؽّب ٍ ِوؾ ّب هوٌي اوت ؼاـإ كفاـٗت ثٍ٘تف ٗب ًوتف اق وَغت 

ٍ هٌدفثِ اككاًٗ ـوَة ؼـ ًبق  ٍ اًمًتَـ ًٌَؽ. تٌٍ٘  اٗي هَاؼ هوٌي اوت ؼـ توبن ثب كلكات ثَٗمُ  ثبٌٌؽ

  ؼ.ضبٍٕ هه ٗب آّي ّىتٌؽ، تىفٗغ ٌَ ّبٖٗ ًِآى

 

   5-2 -ب

   ازي عَلاًي هذتسرخیرُ

  ٌَؼ.هبُ اق قهبى تطَٗ  ثِ ًبـثف، طَلاًٖ هؽت ؼـ ًظف گفكتِ هٖ 6وبقٕ وَغت ثِ هؽت ثً٘ اق ؾغ٘فُ

 

  3 -ب

 اًتخاب سَخت

ثِ هٌجغ ـٍؿي گ٘بّٖ ٍ  ظبّفاًٍ  اوتٍؽُ ًدبٗؽاـٕ وَغت ثَ٘ؼٗك  ثِ طَـ ًبه  ٌٌبغتِ هَثف ؼـ ػَاه  

ؽ. ًاضبكٖ ؼـ تَل٘ؽ ٍ ٍخَؼ اككٍؼًٖ ّبٕ دبٗؽاـًٌٌؽُ اـتجب  ؼاـ،  اًدبم ػول٘بت ٍـيٌؽت كفا ضَ٘اًٖ،

 ،هَـؼ ؼـغَاوت ًبـثف الكاهبتتَاًؽ هتلبٍت ثبٌؽ. تفً٘ت ٍ دبٗؽاـٕ ثَ٘ؼٗك  تَل٘ؽٕ ؼـ ـاًتَـّبٕ ٍٗمُ هٖ

  ٍ تبه٘ي ًٌٌؽُ تؼ٘٘ي ًٌَؽ. ًبـثفث٘ي  طٖ هؿاًفُ ثبٗؽ ،وبقٕ طَلاًٖ هؽتؾغ٘فُاق هج٘  

 

  4 -ب

 ّاي سَختافسٍدًي

ثفإ ـو٘ؽى ّب ثٍ٘تف اككٍؼًٖؼـ قهبى ؾغ٘فُ وبقٕ آى ـا ثْجَؼ ؼٌّؽ.  تَاًٌؽهٖ ّبٕ وَغتاككٍؼًٖ ظبّفاً

تب ضؽ اهٌبى ًكؼٗي ثِ ٍ  ٌَؼ ًِ ؼـ ًَتبّتفٗي قهبى هوٌي ده اق تَل٘ؽًبـآٖٗ تَِِ٘ هٖ وطص ثِ ثبلاتفٗي

 ؼ. ضبِ  ٌَِ ثْتفٕ تب ًت٘داًدبم گ٘فؼ ثِ وَغت  ّباككٍؼى آى هط  تَل٘ؽ،

                                                 
1- Fuel- degradation products 
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) ًِ ؼـ  ّبـٌؽ هبـذ ّب ٍ ثبًتفٕاق ًٌَؽ ٍ ؼـ كبق وَغت ٗب كبق آثٖ ٗب ّفؼٍ ض  هٖ 1ّبٕ دبؼقٗىتاككٍؼًٖ

-( خلَگ٘فٕ هًٌٌٖؽّبٕ ثبلاٖٗ اق ؾـات ـا ؼـ وَغت اٗدبؼ هُٖ ٍ ؿلظتؼفآة ٍ وَغت ـٌؽ ً ٕهفقلاِٗ 

 هفاخؼِ ٌَؼ. 12944 اٗفاى ٌوبـُ اوتبًؽاـؼ هلٖثٍ٘تف ثِ  ثفإ اطحػبت ًٌٌؽ. ّب ـا تػفٗت هٖٗب آى ؽًٌٌ

 

  5 -ب

 آزهَى کیفیت سَخت 

اق  ثفإ اوتلبؼُ ASTM D2274اِحش ـٍي ثبٌؽ. ؼـ ضب  تَوؼِ هٖ B100ّبٕ دبٗؽاـٕ ثَ٘ؼٗك  آقهَى

ؼـ تؼ٘٘ي  ،ؼاـٕاًجبـهج  ٍ ثؼؽ اق  گفاًفٍٕػؽؼ او٘ؽٕ ٍ ّب، آقهَى ك٘لتفّبٕ كبٗجفگحن، تـ٘٘ف ؼهبّب ٍ قهبى

اـتجب  اٗي آقهَى ثب دبٗؽاـٕ ٍاهؼٖ ؼـ  ،اگفزِـوؽ. هٖثِ ًظف هٌبوت ـٍي ثفإ ً٘ل٘ت وَغت ثَ٘ؼٗك  

 وبقٕ ًبهٍػُ ثَؼُ ٍ هوٌي اوت ثِ ٌفاٗط ٍ تفً٘ت وَغت هفثَ  ثبٌؽ. ؾغ٘فُ

، هؼفكٖ B100ؼٗك  وبقٕ طَلاًٖ هؽت ثَ٘اطوٌ٘بى ًبه  اق ؾغ٘فُـا ثفإ  ّبٕ دبٗؽاـٕإ ًِ آقهَىًظفِٗ

 ًوبٗؽ هٌتٍف ًٍؽُ اوت. 

 

  6 -ب

  پايص سَخت

هؽت، ٗي ثػً لاقم اق ثفًبهِ دبًٗ هَكن اوت. وبقٕ طَلاًٖثفًبهِ دبًٗ ً٘لٖ وَغت ثبلي طٖ ؾغ٘فُ

-هٌٖبوت ه ،هؼ٘ي كَاِ خبٗگكٌٖٗ وَغت ًٌِْ ثب كفاٍـؼُ تبقُ ؼـ  إ ثفإثفًبهِؼـ اٗي اـتجب ، ؼاٌتي 

   ثبٌؽ.

ًوًَِ ثفؼاـٕ ثبٗؽ طجن  ثفؼاـٕ ٌؽُ ٍ اـقٗبثٖ ً٘لٖ ٌَؼ.إ ًوًَِؾغ٘فُ ٌؽُ ثبٗؽ ثِ َِـت ؼٍـُوَغت 

ّبٕ ضبِ  اق تدكِٗ هوٌي ّبٕ وَغت ٍ كفاٍـؼُآلاٌٗؽُ  اًدبم گ٘فؼ. 4189 اٗفاى ٌوبـُاوتبًؽاـؼ هلٖ 

 ،ؽؼ او٘ؽٕ ؼـ ثَ٘ؼٗك هبًٌؽ ثبلا ـكتي ػ قٗبى ثػٍٖ تبًي وبًي ـوَة ًٌٌؽ، اگفزِ تـ٘٘فات ًقاوت ؼـ 

ثفؼاـٕ اق ثفؼاـٕ ثبٗؽ ثفاوبن ًوًَِطجن اوتبًؽاـؼ ًوًَِ ،اـقٗبثٖ وَغت .گفؼؼوٖهٌدفثِ تٌٍ٘  ـوَة ً

 اًدبم گ٘فؼ. ًبضِ٘ قٗف ٌ٘فغفٍخٖ هػكىٍ  2ًق هػكى وطَش اقخولِتوبم 

اوتلبؼُ اق ثب  ASTM D6217تَاًؽ ثفاوبن اوتبًؽاـؼ ّبٕ ًبهطلَ  هَخَؼ ؼـ ثَ٘ؼٗك  هٖه٘كاى آلاٌٗؽُ

ثفإ  3ّبٖٗ ثفإ تؼ٘٘ي ؼهت ٍ اـٗجٖاگفزِ آقهَىتؼ٘٘ي ٌَؼ.  ٍ ٌىتٍَٕ كفاٍاى إٌٍِ٘ك٘جف ك٘لتفّبٕ 

 كتِ اوت.گفًدبم ًوًَِ ّبٕ ثَ٘ؼٗك  ثِ اٗي ـٍي اً

ضؽاًثف ، ثِ هوؽاـٕ ثً٘ اق ؼٗگف تـ٘٘فات هضف ؼـ آى اتلبم ث٘بكتؽ هج  اق اٌٌِٗ ،ػؽؼ او٘ؽٕ ثَ٘ؼٗك  ظبّفاً 

ثفًبهِ اًؽاقُ گ٘فٕ ػؽؼ او٘ؽٕ ثَ٘ؼٗك  هوٌي اوت ثفإ دبًٗ دبٗؽاـٕ ثَ٘ؼٗك  لؿا . ـوؽتؼ٘٘ي ٌؽُ هٖ

 ًبكٖ ثبٌؽ. 

 

                                                 
1- Biocide or biostat 

2- Bottom sample  
3- Bias 
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  7 -ب

 ضرايظ رخیرُ سازي سَخت

ًبًّ ٗبثؽ ٍ  ٖ ًِ ػبـٕ اق آة ّىتٌؽ، هػبقًوبقٕ ؼـ تَاًؽ ثب ؾغ٘فُوطص آلَؼگٖ ؼـ وَغت هٖ 1-7-ب

 ،آة . ؼاٌتِ ثبٌؽـٗكٕ ٌؽُ ثِ َِـت ثفًبهًٍِٖ آة ٗىتٖ هوفـاتٖ ثفإ قُثب هػبقىؼـ  وبقٕؾغ٘فُ

. ـظ ؼّؽآة ٍ وَغت  ٕهفق لاِٗ ًٌؽ، ّوسٌ٘ي هوٌي اوت ـٌؽ هٌ٘فٍثٖ ؼـغَـؼگٖ ـا تىفٗغ هٖ

 ،ٖٗؼهب ًَوبًبت ، ثِ هٌظَـ اختٌبة اقوبقٕ ؼـ ؼهبٕ ثبثتوبقٕ ؼـ اًجبـّبٕ قٗفقهٌٖ٘ ٗب ؾغ٘فُؾغ٘فُ

-ـًگ 1اًؼٌبوّٖبٕ ثب ـًگ ثَؼُ ٗب ؼاـإ وبٗجبى وبقٕ ـٍٕ قه٘ي ثبٗؽؾغ٘فُ هػبقى ٌَؼ.هٖ تفخ٘ص ؼاؼُ

ٖ ًِ ؼاـإ ووق هػبقً ًٌؽ.وبقٕ ثبلا تدكِٗ ٌؽى وَغت ـا تىفٗغ هٖؼهبٕ ؾغ٘فُ .ُ ثبٌٌؽآه٘كٕ ٌؽ

له ًٍ٘ؽى تبًي اًى٘مى هطؽٍؼ ٌؽُ ٍ ثِ ػجبـتٖ اق ً ضضَـثبثت ّىتٌؽ ثبٗؽ ًبهح دف ًگِ ؼاٌتِ ًٌَؽ تب 

وبقٕ تَاًؽ ػوف ؾغ٘فُهٖثٌؽٕ ٌؽُ ؼـ هوبث  ًلَؾ َّا، آة هػبقىٗب  2ّبثٌٍِاوتلبؼُ اق  خلَگ٘فٕ ٌَؼ.

  ؼّؽ. اككاًٗثَ٘ؼٗك  ـا 

خلَگ٘فٕ ، هه ٗب آل٘بلّبٕ ضبٍٕ ههثَ٘ؼٗك  ثب اق توبن  ثبٗؽثؽل٘  اككاًٗ تٌٍ٘  ـوَة   2-7-ب

 اًىؽاؼتَاًٌؽ هٌدفثِ اككاًٗ وطص ـوَة ٍ ًِ هٖ ، هلغ ٍ ـٍٕثب وفة آى اق توبنثبٗؽ . ّوسٌ٘ي ٌَؼ

   ؼ.گفؼاختٌبة  ،وفٗغ ك٘لتفّب ًٌَؽ

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                 
1-Reflective paint 

2- Drums 
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 پپیَست 

 )اعلاعاتي( 
 فصَل سردبیَديسل در سَختي حاٍي قابلیت استفادُ از هخلَط 

 

 

 هلاحظات عوَهي 1-پ

 ّٕبٕ ًفثي ؼـ قًد٘فُ او٘ؽّبتؼؽاؼ اتن طجن اٗي اوتبًؽاـؼ ثِ ؼـ وفهب، خفٗبى ثَ٘ؼٗك غَِّ٘بت   1-1-پ

زفة، ؼـخِ اٌجبع قًد٘فُ او٘ؽّبٕ زفة ٍ ًَع الٌلٖ ًِ ؼـ ٍاًًٌ اوتفٕ ٌؽى اوتلبؼُ ٌؽُ، اـتجب  

ّبٖٗ ًِ طٖ ؾغ٘فُ وبقٕ ٍ ّوبًٌؽ آلاٌٗؽُاخكإ ثبه٘وبًؽُ اق هَاؼ اٍلِ٘ ثَ٘ؼٗك  ٍ كفاٌٗؽّبٕ تَل٘ؽ  ؼاـؼ. 

 آى ـا ضبٍٕ وَغتٖ ّبٕهػلَ ٍ ثَ٘ؼٗك   ك٘لتف وَغت ػولٌفؼتَاًٌؽ هٖ ًٌَؽ،تَقٗغ وَغت اًجبٌتِ هٖ

تَاًؽ ؼـ غَاَ خفٗبى وفؼ هٖ ؼـ هػلَ  ثَ٘ؼٗك  ؿلظت ه٘كاىتبث٘ف هفاـ ؼٌّؽ. تكَّ  وفؼ، تط ؼـ

   كفاٍـؼُ ًْبٖٗ هَثف ثبٌؽ.

توبهٖ  ٍطٖ ٌفاٗط هط٘توبهٖ ؼـ ًِ  ثَ٘ؼٗك وَغتٖ ضبٍٕ ؼهبٕ دبٗ٘ي هػلَ   غَاَتؼ٘٘ي  2-1-پ

قهَى و٘بل٘ت آًوطِ اثفٕ ٌؽى، اق ثِ طَـ ًلٖ . ٘ىت، ٍاهغ ثٌ٘بًِ ًهبث  هجَ  ثبٌؽ وبقّٕبٕ ؾغ٘فُهَهؼ٘ت

LTFTؼـ ؼهبٕ دبٗ٘ي )
CFPPًوطِ هىؽٍؼ ٌؽى ك٘لتف ؼـ وفهب ) ٍ (1

ّبٕ ؼهبٖٗ ثفإ تػو٘ي هطؽٍؼٗت( 2

ّب ّبٕ ؼه٘ن ثفإ توبهٖ اٗي آقهَىي ؼاؼُِ اهٌبى تؼ٘٘زاگف ،ٌَؼاوتلبؼُ هٖثِ ًبـگ٘فٕ هػلَ  ثَ٘ؼٗك  

اوتلبؼُ اق ، ٌفاٗط ػول٘بتٖ ٍ اتتدْ٘ك هٌبوت طفاضٖ ثب اٗي ٍخَؼ ّبٕ ثَ٘ؼٗك  ٍخَؼ ًؽاـؼ.ثفإ هػلَ 

 ثَ٘ؼٗك  ؼـ ؼهبٕ ًوتف اق هػلَ  ثػًـضبٗت ثِ ًبـگ٘فٕتَاًؽ ؼـّبٕ ثْجَؼؼٌّؽُ و٘بل٘ت هٖاككٍؼًٖ

 اثفٕ ٌؽى آى هَثف ثبٌؽ.  ًوطِ

-آقهَىهوٌي اوت ، ّبٕ آقهَىوَغت، طفاضٖ هَتَـ ٍ ـٍي تطَٗ و٘ىتن  ؼـ اغتحفثِ ؼل٘   3-1-پ 

وبقٕ ّبٕ ثِ ًبـگ٘فٕ ٗب ؾغ٘فُـ توبهٖ هَهؼ٘تؼ ًگْؽاـٕٖ ـا ثفإ ؼـخِ ٌٗىبً ،ّبٕ ػول٘بتٖ ؼهبٕ دبٗ٘ي

-، ثبٗؽ طجن تَاكن تبه٘يبوفهثَ٘ؼٗك  ؼـ خْت اوتلبؼُ اق هٌبوت  غَاَ  ؽ.ًٌٌٌاـائِ  ّبٕ ثَ٘ؼٗك هػلَ 

 ثبٌؽ.  ،هَـؼ اًتظبـ ٖؼهبّبٕ هط٘ط هػلَ  وَغت ٍ ، ثفاوبن ًبـثفؼ هَـؼًظفًٌٌؽُ ٍ غفٗؽاـ

 

 ّاٍ آلايٌذُ باقیواًذُاثر اجساي  2-پ

، اًؽثبه٘وبًؽُ كفاٌٗؽ تَل٘ؽ ثَ٘ؼٗك  ٍاق هَاؼ اٍلِ٘  هَاؼٕ ًِٗب ثِ ػجبـتٖ  اوتفهًََآلٌ٘  ؿ٘فاخكإ  1-2-پ

ثَٗمُ اگف هػلَ  ثَ٘ؼٗك  ؼـ ؼهبّبٕ ٌٌؽ، هَثف ثب ك٘لتف وَغتٌؽى  هىؽٍؼؼـ  تَاًٌؽهٖ قهبى ٌتثب گؿ

-هٖ خوغثَ٘ؼٗك  طٖ ًبـ ثب ـٍٕ ك٘لتفّبٕ هىؽٍؼٌؽُ  هٍػّٖ ثبه٘وبًؽُ كإخا .دبٗ٘ي ًگْؽاـٕ ٌَؼ

 بؼ ـٍٕ ك٘لتفّبٕتفٍ  گلًََقٗؽّب، هًََ دبلو٘ت٘ي ٍ هًََاوتئبـٗي ؼـ هوبؼٗف قًٌَٗؽ. ثِ ػٌَاى هثب  او

                                                 
1- Low Temperature Flow Test 

2- Cold Filter Plugging Point 
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-، هٍبّؽُ هٖثبلإ ًوطِ اثفٕ ٌؽى آى ؼـ ؼهبٕثَ٘ؼٗك  وَغت ضبٍٕ هػلَ   اوتلبؼُ اقهىؽٍؼ ٌؽُ طٖ 

 ُبًؽثبه٘وتَاًؽ ثب اخكإ ّبٕ تَقٗغ ثَ٘ؼٗك  ًِ ٌفاٗط ًگْؽاـٕ ًبهٌبوت ؼاـًؽ، آة هٖؼـ و٘ىتن. ًٌَؽ

  ؽ.ـا اككاًٗ ؼّاًىؽاؼ لَلِ ّب  اضتوب ثَ٘ؼٗك  ٍاًًٌ ؼّؽ ٍ 

ّبٕ ؼـج ٌؽُ ؼـ اٗي اوتبًؽاـؼ ثِ َِـت هىتو٘ن ٗب ؿ٘فهىتو٘ن ٍخَؼ ثفغٖ اخكإ ٍٗمگٖ 2-2-پ

ضؽٍؼ تؼ٘٘ي ٌؽُ ثفإ گل٘ىفٗي ً  ثِ  ًٌؽ.هطؽٍؼ هٖ B100غبلُ  ّب ـا ؼـ ثَ٘ؼٗك ٍ آلاٌٗؽُ ثبه٘وبًؽُ

تؼ٘٘ي ٌؽُ ثفإ غبًىتف طَـ ؿ٘فهىتو٘ن ه٘كاى هًََ گل٘ىفٗؽّب ٍ هٍتوبت آى ّب ـا ًٌتف  هٖ ًٌؽ. ضؽٍؼ 

 آقهَىاًدبم ًٌؽ. َى ـا ًٌتف  هٖبثؿ٘فهىتو٘ن ه٘كاى ِوَللبتِ ٍ ًلى٘ن/ هٌ٘كٗن ٗب دتبو٘ن/وؽٗن ثِ طَـ 

ٌفش  آقهَى ضوٌبًًٌؽ. ه٘كاى آة ٍ هَاؼ هبث  ـاوت ٌؽى ـا هطؽٍؼ هٖ ،ASTM D2709طجن اوتبًؽاـؼ 

ٍ  ثبه٘وبًؽُك٘لتفاوَ٘ى اوت ًِ اثف تدوغ اخكإ  ػول٘بتٖ آقهَى ،ASTM D7501 ؼاؼُ ٌؽُ ؼـ اوتبًؽاـؼ

 ًٌؽ. اـقٗبثٖ هٖ ،ًْبٖٗوَغت هػلَ   تَوط ك٘لتف ثف اضتوب  اًىؽاؼّب ـا آلاٌٗؽُ

ؼهبٕ  ّب ؼــٍٕ هىؽٍؼ ٌؽى ك٘لتفتَاًٌؽ وَغت هٖو٘ىتن ّبٕ تَقٗغ ّبٕ هَخَؼ ؼـ آلاٌٗؽُ 3-2-پ

  آى هَثف ثبٌٌؽ. تٖ ضبٍٕوَغ ثَ٘ؼٗك  ٗب هػلَ ٌفاٗط اوتلبؼُ اق  ؼـدبٗ٘ي 

 

 ر فصَل سردهلاحظات عولیاتي د 3-پ

 

دبـاهتفّبٕ  ،آى وَغتٖ ضبٍٕ ّبٕثفإ ثَ٘ؼٗك  ٍ هػلَ  كَّ  وفؼ،ؼـ اوتوفاـ الكاهبت ػول٘بتٖ  1-3-پ

 قٗف ثبٗؽ ؼـ ًظفگفكتِ ًٌَؽ: 

 (ٕ ؿ٘فهٌتظفُ)هبًٌؽ وفهب قهبى ًَتبُؼـ ٌفاٗط آة ٍ َّاٖٗ تـ٘٘ف 1-1-3-پ

 ؛ؼاـًؽ.(اطفاكٍبى تفٕ ًىجت ثِ هٌبطن دبٗ٘ياـتلبع )هٌبطن هفتلغ هؼوَلا ؼهبٕ  2-1-3-پ

 ؛ّبٕ ؼٗگفهَتَـ ٗب ًبـثفٍٕٗمُ طفاضٖ  3-1-3-پ

، ك٘لتف هَهؼ٘ت ٍ وَغتزفغٍٖ  )ثِ ػٌَاى هثب  وفػت خفٗبى ـوبًٖطفاضٖ و٘ىتن وَغت 4-1-3-پ

 ؛(آى تػلػ ه٘كاى ظفك٘ت ٍ 

 ؛بٕ دبٗ٘يوَغت ؼـ ؼهبّ گفاًفٍٕ 5-1-3-پ

  ؛ٌؽغَاّؽ ّبٕ غبَ وَغت ه٘بى توط٘فٕ ًِ ثب ثَ٘ؼٗك  هػلَ  ٍٗمگٖ 6-1-3-پ

 ؛ـٍي اغتح  اوتلبؼُ ٌؽُ ) ؼـ لَلِ ٗب و٘ىتن دبًٌ( 7-1-3-پ

 ؛ؼهب ٍ  ضدن ّف ؼٍ وَغت ؼٗك  ٍ ثَ٘ؼٗك  هػلَ  ٌؽُ  8-1-3-پ

ّبٕ غط اًتوب  ٍ ك٘لتف ًيفمّبٕ ـاؼٗبتَـ، گدًٌَ ّبٕ هَتَـ،ًيگفماضبكٖ ) تدْ٘كات  9-1-3-پ

 ؛، ك٘لتفّبٕ غبـخٖ وَغت(وَغت

غبهَي ًفؼى هَتَـ ٗب ػول٘بت ، 1ًبـًفؼ ؼـخبٕ هَتَـ ثِ هؽت طَلاًًَٖع ػول٘بت )  10-1-3-پ

 ؛ؿ٘فهؼوَ (

                                                 
1- Extensive idling  
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  غَِّ٘بت ثَ٘ؼٗك  ؼـ وفهب؛ثْجَؼ ؼـ ف اككٍؼًٖ ٘بثه٘كاى ت 11-1-3-پ

 ؛آى ضو  ٍ ًو َغت ٍ اوتلبؼُ اق وهط  هٌطوِ خـفاك٘بٖٗ  12-1-3-پ

 ؛گفؼٍ ؿجبـ، آة ٗب ّفؼٍ ؼـ وَغت ٗب و٘ىتن تبه٘ي وَغت(ًظبكت ػوَهٖ) 13-1-3-پ

  ؛ضفًتؼـ ٗب ـٌٍي ًفؼى  هَتَـ ثِ ٌّگبم ًوُ كٌٖ اثف  14-1-3-پ

 

( ثَ٘ؼٗك  ضبٍٕوَغتٖ  لَ تٌْب قهبًٖ اق ضبلت هطلَ  ) هػثَ٘ؼٗك  ؼـ  ثبه٘وبًؽُثفغٖ اخكإ  2-3-پ

هوٌي اوت ؼـ ؼهبٕ ثبلاتف اق  اخكاءاٗي طَلاًٖ ؼـ هؼفْ وفهب هفاـ گ٘فًؽ.  هؽتًِ ثفإ  ،ؽًٌَهٖغبـج 

ثَّـت اق آى غبـج ًٌَؽ ٍ ثب اككاًٗ ؼهب ثِ ؼاغ  هػلَ  ثفگفؼًؽ ٗب وَغتٖ  ًوطِ اثفٕ ٌؽى هػلَ 

 .ثبهٖ ثوبًٌؽـوَة 

اٗي  اضتوبلٖ ىفٗي ً  ـا ثفإ ًبًّ اثفٍ ه٘كاى گل٘ اوَ٘ى وفؼاٗي اوتبًؽاـؼ الكاهبتٖ اق هج٘  هبثل٘ت ك٘لتف 

    .ًٌؽ، تؼ٘٘ي هٖؼـ ػولٌفؼ ؼهبٕ دبٗ٘ي و٘ىتن ءاخكا


