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 ثِ ًبم خدا

 آضٌبٖٗ ثب سبشهبى هلٖ استبًدازد اٗساى

 اٗطاى، نٌؼشٖ ٍ سحم٘مبر اؾشبًساضز هؤؾؿٔ همطضار ٍ لَاً٘ي انلاح لبًَى 3هبزٓ  ٗه ثٌس هَخت ثِ اٗطاى ًساضزؾبظهبى هلٖ اؾشب

ِ  ضا اؾشبًساضزّبٕ هلٖ )ضؾوٖ( اٗرطاى  ًكط ٍ سسٍٗي سؼ٘٘ي، وِ ٍظ٘فٔ اؾز وكَض ضؾوٖ هطخغ سٌْب 1371 هبُ ثْوي ههَة  ثر

  .زاضز ػْسُ

ًظرطاى هطاورع ٍ هؤؾؿربر    نربحت  ،ّبٕ فٌٖ هطوت اظ وبضقٌبؾبى ؾربظهبى  وو٘ؿَ٘ى ّبٕ هرشلف زضسسٍٗي اؾشبًساضز زض حَظُ

قَز ٍ وَقكٖ ّوگبم ثب ههبلح هلٖ ٍ ثب سَخِ ثِ قرطاٗظ سَل٘رسٕ،   ػلوٖ، دػٍّكٖ، سَل٘سٕ ٍ الشهبزٕ آگبُ ٍ هطسجظ اًدبم هٖ

٘     ٔفٌبٍضٕ ٍ سدبضٕ اؾرز ورِ اظ هكربضوز آگبّبًرِ ٍ هٌهرفبً      وٌٌرسگبى،  سوٌٌرسگبى، ههرط   نربحجبى حرك ٍ ًفرغ، قربهل سَل

ٖ   ّبٕ زٍلشٖ ٍ غ٘طوٌٌسگبى، هطاوع ػلوٖ ٍ سرههٖ، ًْبزّب، ؾبظهبىنبزضوٌٌسگبى ٍ ٍاضز ًرَٗؽ   قرَز. در٘ف  زٍلشرٖ حبنرل هر

ٖ   ًفغ ٍ اػضبٕ وو٘ؿَ٘ىاؾشبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى ثطإ ًظطذَاّٖ ثِ هطاخغ شٕ قرَز ٍ درؽ اظ زضٗبفرز     ّبٕ هطثَط اضؾرب  هر

ثِ ػٌَاى اؾشبًساضز هلٖ )ضؾوٖ( اٗطاى چربح ٍ   ،هلٖ هطسجظ ثب آى ضقشِ عطح ٍ زض نَضر سهَٗت ٔب زض وو٘شًظطّب ٍ د٘كٌْبزّ

 قَز.هٌشكط هٖ

ٖ      نلاحشٕهٌس ٍ  ّبٕ ػلالِ وِ هؤؾؿبر ٍ ؾبظهبى ًَٗؽ اؾشبًساضزّبٖٗ د٘ف وٌٌرس   ً٘ع ثب ضػبٗز ضرَاثظ سؼ٘ر٘ي قرسُ سْ٘رِ هر

ٖ    هلرٖ اٗرطاى   ثرِ ػٌرَاى اؾرشبًساضز   ثطضؾٖ ٍ زضنرَضر سهرَٗت،    ،زضوو٘شِ هلٖ عطح قرَز. ثرسٗي سطس٘رت،     چربح ٍ هٌشكرط هر

هلٖ اؾرشبًساضز هطثرَط    ٔسسٍٗي ٍ زض وو٘ش 5 ضٓاؾشبًساضز هلٖ اٗطاى قوب همطضار قَز وِ ثط اؾبؼ اؾشبًساضزّبٖٗ هلٖ سلمٖ هٖ

 ثِ سهَٗت ضؾ٘سُ ثبقس. قَز سكى٘ل هٖاٗطاى اؾشبًساضز  زض ؾبظهبى هلٖوِ 

(ISO) الوللٖ اؾشبًساضز اٗطاى اظ اػضبٕ انلٖ ؾبظهبى ث٘يز بًساضؾبظهبى هلٖ اؾش
 2(IEC) الوللٖ الىشطٍسىٌ٘ره  وو٘ؿَ٘ى ث٘ي ،1

(OIML) قٌبؾٖ لبًًَٖ الوللٖ اًساظُ ٍ ؾبظهبى ث٘ي
ٖ  4اؾز ٍ ثِ ػٌَاى سٌْب ضاثظ 3 (CAC) وو٘ؿَ٘ى وسوؽ غرصاٗ

زض وكرَض   5

ٕ     وٌس. زض سسٍٗي اؾشبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى  فؼبل٘ز هٖ ّربٕ ذربل وكرَض، اظ آذرطٗي      ضوي سررَخِ ثرِ قرطاٗظ ولرٖ ٍ ً٘بظهٌرس

 قَز. گ٘طٕ هٖ الوللٖ ثْطُ ّبٕ ػلوٖ، فٌٖ ٍ نٌؼشٖ خْبى ٍ اؾشبًساضزّبٕ ث٘ي د٘كطفز

وٌٌسگبى، حفر  ؾرلاهز    ثٌٖ٘ قسُ زض لبًَى، ثطإ حوبٗز اظ ههط  سَاًس ثب ضػبٗز هَاظٗي د٘ف ؾبظهبى هلٖ اؾشبًساضز اٗطاى هٖ

هح٘غرٖ ٍ الشهربزٕ، اخرطإ ثؼضرٖ اظ      فطزٕ ٍ ػوَهٖ، حهَ  اعوٌ٘ربى اظ و٘ف٘رز هحهرَور ٍ هلاحظربر ظٗؿرز     ٍ اٗوٌٖ 

اؾشبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى ضا ثطإ هحهَور سَل٘سٕ زاذل وكَض ٍ/ٗب اللام ٍاضزاسٖ، ثب سهَٗت قَضإ ػربلٖ اؾرشبًساضز، اخجربضٕ    

ٖ ثرطإ هحهرَور وكرَض، اخرطإ اؾرشبًساضز وبوّربٕ نربزضاسٖ ٍ        الوللر  سَاًس ثِ هٌظَض حف  ثبظاضّربٕ ثر٘ي  . ؾبظهبى هٖوٌس

ّب ٍ هؤؾؿربر فؼرب  زض    وٌٌسگبى اظ ذسهبر ؾبظهبى ثِ اؾشفبزُ ثرك٘سى. ّوچٌ٘ي ثطإ اعوٌ٘بى وٌسثٌسٕ آى ضا اخجبضٕ  زضخِ

ّرب ٍ   آظهبٗكرگبُ هح٘غرٖ،   هسٗطٗز و٘ف٘ز ٍ هسٗطٗز ظٗؿز ّبٕؾ٘ؿشنهكبٍضُ، آهَظـ، ثبظضؾٖ، هو٘عٕ ٍ نسٍضگَاّٖ  ٔظهٌ٘

ّب ٍ هؤؾؿبر ضا ثط اؾربؼ ضرَاثظ ًظربم     گًَِ ؾبظهبى اؾشبًساضز اٗي ؾبظهبى هلٍٖؾبٗل ؾٌدف،  (بل٘جطاؾَ٘ى)وهطاوع ٍاؾٌدٖ 

ّرب  ّب اػغب ٍ ثط ػولىرطز آى وٌس ٍ زض نَضر احطاظ قطاٗظ وظم، گَاٌّ٘بهٔ سأٗ٘س نلاح٘ز ثِ آى سأٗ٘س نلاح٘ز اٗطاى اضظٗبثٖ هٖ

الوللٖ ٗىبّب، ٍاؾٌدٖ ٍؾبٗل ؾٌدف، سؼ٘٘ي ػ٘بض فلعار گطاًجْب ٍ اًدبم سحم٘مربر وربضثطزٕ    سطٍٗح زؾشگبُ ث٘يوٌس.  ًظبضر هٖ

 .اؾز ؾبظهبىثطإ اضسمبٕ ؾغح اؾشبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى اظ زٗگط ٍظبٗف اٗي 

                                           
1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 کو٘سَ٘ى فٌٖ تدٍٗي استبًدازد

 -قسهص آضکبزسبشٕ ثب اضعِ هبدٍى احتساق دز دهبٕ ثبلا ٍ ثِ زٍش گَگسد تع٘٘ي -ًفتٖ ّبٕ فساٍزدُ »

 «زٍش آشهَى 

 سوت ٍ/ٗب هحل اضتغبل: زئ٘س:

 ، ضضبلسؾٖ ًػاز

 (ق٘وٖ)وبضقٌبؾٖ 

 طاىقطوز دبوٗف ًفز سْ  -وبضقٌبؼ

  

  دث٘س:

 آؾبٖٗ اضزوبًٖ، آه٘ش٘ؽ

 )وبضقٌبؾٖ ق٘وٖ وبضثطزٕ(

 ازاضُ اؾشبًساضز وبقبى  -وبضقٌبؼ

  

  لفجب()اؾبهٖ ثِ سطس٘ت حطٍ  ا اعضب:

 آضٗي، ًسا

 )وبضقٌبؾٖ اضقس ق٘وٖ سدعِٗ(
 زاًكگبُ وبقبى

  

 انغطٗبى هطظآثبز، هح٘ب

 (سدعِٗ )وبضقٌبؾٖ اضقس ق٘وٖ
 قطوز ًفز دبضؼ -وبضزاى سحم٘ك ٍ سَؾؼِ

  

 ضازٕ، دبًشِ آ

 (وبضثطزٕ )وبضقٌبؾٖ ق٘وٖ

 ؾبظهبى هلٖ اؾشبًساضز -ر ثط اخطإ اؾشبًساضزوبضقٌبؼ ًظبض

  

 ضَٗى، اثَالفضلثطذَضزا

 )وبضقٌبؾٖ اضقس هىبً٘ه(

 دػٍّكگبُ نٌؼز ًفز -هؿئَ  دطٍغُ

  
 ؾ٘س هؼهَه٘بى، ؾلالِ

 (وبضثطزٕ )وبضقٌبؾٖ ق٘وٖ

 قطوز هكبٍضاى آظهبٕ ًفز اٗطاً٘بى -هسٗط فٌٖ

  
 قدبع، ؾ٘س هحوس ضضب

 (وبضثطزٕ )وبضقٌبؾٖ اضقس ق٘وٖ
 دػٍّكگبُ نٌؼز ًفز -ضئ٘ؽ آظهبٗكگبُ اؾشبًساضز

  



 1394 : 19938وبزٓ اٗساى ض هلٖاستبًدازد 

   

 ُ 

 

 ؾوز ٍ/ٗب هحل اقشغب : )اؾبهٖ ثِ سطس٘ت حطٍ  الفجب( اعضب:

 ً٘ه ؾ٘طر، ًبظلٖ

 )وبضقٌبؾٖ اضقس ق٘وٖ وبضثطزٕ(

 قطوز ًفز اٗطاًَ  –وبضقٌبؼ اضقس دػٍّف 

  

 وطٗوٖ، ل٘لا

 (آلٖ )وبضقٌبؾٖ اضقس ق٘وٖ
 قطوز ضظدل٘وط -وبضقٌبؼ اؾشبًساضز

  

 ٍّبة ظاز، ؾحط

 ()وبضقٌبؾٖ اضقس ق٘وٖ آلٖ

 قطوز ًفز دبضؼ  -وبضقٌبؼ سحم٘ك ٍ سَؾؼِ 

  

  ٍٗساستبز:

 اهٌ٘٘بى، ٍح٘س

 )وبضقٌبؾٖ اضقس ق٘وٖ(

 هؼبٍى دػٍّكىسُ ق٘وٖ ٍ دشطٍق٘وٖ دػٍّكگبُ اؾشبًساضز
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 هٌدزجبت فْسست

 صفحِ عٌَاى

 ٍ گفشبض ف٘د
 1 ّس  ٍ زاهٌِ وبضثطز      1
 1 هطاخغ العاهٖ      2

 2  آظهَىانَ        3

 2 اّو٘ز ٍ وبضثطز      4

 2 هَاز ٍ/ٗب ٍاوٌكگطّب      5

 3 ٍؾبٗل      6
 3 اضٕطزثِ ًًوَ      7
 ؾبظٕ زؾشگبُ آهبزُ      8

 

3 
 4 اؾشبًساضزؾبظٕ      9
 4 ؾبظٕ وه آهبزُ    10
 4 وٌشط  و٘ف٘ز ّبٕ آظهَى ًوًَِ     11
 IR 5آقىبضؾبظٕ  -ضٍـ ثب وَضُ همبٍهشٖ     12
 6 هحبؾجِ     13
 6 آظهَى گعاضـ     14
 6 وٌشط  و٘ف٘ز     15
 زلز ٍ اضٗجٖ     16
 

6 
 9 وٌشط  و٘ف٘ز  زٌّسُ( )آگبّٖ  الفدَ٘ؾز 
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 گفتبز پ٘ص

-لطهع  احشطاق زض زهبٕ ثبو ٍ آقىبضؾبظٕ ثب اقؼِ هبزٍى گَگطز ثِ ضٍـ سؼ٘٘ي  -ًفشٖ  ّبٕ ٍضزُفطآ » اؾشبًساضز

قهز ٍ زٍه٘ي سِْ٘ ٍ سسٍٗي قسُ اؾز، زض ّبٕ هطثَط وو٘ؿَ٘ى د٘ف ًَٗؽ آى زضوِ  «آظهَى ضٍـ

سهَٗت قس. اٌٗه اٗي اؾشبًساضز ثِ اؾشٌبز  19/10/94هَضخ ّبٕ ًفشٖ  فطاٍضزُ اخلاؾِ٘ وو٘شٔ هلٖ اؾشبًساضز

ة ثْوي هبُ ٍ سحم٘مبر نٌؼشٖ اٗطاى، ههَ اؾشبًساضزلبًَى انلاح لَاً٘ي ٍ همطضار هؤؾؿِ  3ثٌس ٗه هبزٓ 

 قَز. ، ثِ ػٌَاى اؾشبًساضز هلٖ اٗطاى هٌشكط ه1371ٖ

ؾبذشبض ٍ قَ٘ٓ  -)اؾشبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى 5اؾشبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى ثط اؾبؼ اؾشبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضٓ 

ّبٕ هلٖ ٍ خْبًٖ زض ظهٌِ٘ سحَور ٍ د٘كطفز ثبحف  ّوگبهٖ ٍ ّوبٌّگٖ  ثطإ قًَس.ًگبضـ( سسٍٗي هٖ

س قس ٍ ّط د٘كٌْبزٕ وِ ٌلعٍم سدسٗسًظط ذَاّ نَضراٗطاى زض  هلّٖبٕ ػلَم ٍ ذسهبر، اؾشبًساضز نٌبٗغ،

لطاض  سَخِ ًظط زض وو٘ؿَ٘ى فٌٖ هطثَط هَضزاٗي اؾشبًساضزّب اضائِ قَز، ٌّگبم سدسٗس سىو٘لثطإ انلاح ٍ 

 اٗطاى اؾشفبزُ وطز.ثٌبثطاٗي، ثبٗس ّوَاضُ اظ آذطٗي سدسٗسًظط اؾشبًساضزّبٕ هلٖ  ذَاّس گطفز.

 ٍ سسٍٗي اٗي اؾشبًساضز هَضز اؾشفبزُ لطاض گطفشِ ثِ قطح ظٗط اؾز:  وِ ثطإ سِْ٘هٌجغ ٍ هأذصٕ 

ASTM D1552: 2015, Standard test method for sulfur in petroleum products by high 

temperature combustion and IR detection  
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احتساق دز دهبٕ ثبلا ٍ آضکبزسبشٕ ثب اضعِ  زٍشثِ  گَگسد تع٘٘ي  -ًفتٖ ّبٕ فساٍزدُ

 آشهَى زٍش -قسهص  هبدٍى

دز اٗي استبًدازد توبم هَازد اٗوٌٖ ٍ ثْداضتٖ دزج ًطدُ است. دزصَزت هَاجِْ ثب چٌ٘ي هَازدٕ،  -ّطداز

 .هسئَل٘ت ثسقسازٕ ضساٗظ ثْداضت ٍ اٗوٌٖ هٌبست ٍ اجسإ آى ثس عْدُ کبزثس اٗي استبًدازد است

 ّدف ٍ داهٌٔ کبزثسد          1

اظ خولِ ّبٕ ًفشٖ  اضائِ ضٍقٖ ثطإ سؼ٘٘ي گَگطز ول زض فطاٍضزُ ّس  اظ سسٍٗي اٗي اؾشبًساضز،     1-1

ّبٖٗ ثب  ثبقس. اٗي ضٍـ آظهَى ثطإ ًوًَِ هٖقسُ  سغل٘  هَاز افعٍزًّٖب ٍ  وٌٌسُ زاضإ افعٍزًٖ ّبٕ ضٍاى ضٍغي

اٗي زض وبضثطز زاضز.  ،سط اظ آى ٍ ث٘فخطهٖ زضنس  06/0ٍ حبٍٕ گَگطز هؼبز   C° 177ًمغِ خَـ ث٘كشط اظ 

  .قَز ( دؽ اظ د٘طٍل٘ع زض ٗه وَضُ همبٍهشٖ اؾشفبزُ هIRٖاظ آقىبضؾبظٕ هبزٍى لطهع)آظهَى ضٍـ 

 آظهَى قَز.  سَاًس ثب اٗي ضٍـ،  زضنس خطهٖ گَگطز هٖ 8وه ًفشٖ حبٍٕ سب       1-2

 1هٖهساجع الصا          2

 ّب اضخبع زازُ قسُ اؾز.نَضر العاهٖ ثِ آىزض هطاخغ ظٗط ضَاثغٖ ٍخَز زاضز وِ زض هشي اٗي اؾشبًساضز ثِ 

 قًَس. سطس٘ت، آى ضَاثظ خعئٖ اظ اٗي اؾشبًساضز هحؿَة هٖثسٗي

ى ّب ٍ سدسٗسًظطّبٕ ثؼسٕ آوِ ثِ هطخؼٖ ثب شوط سبضٗد اًشكبض اضخبع زازُ قسُ ثبقس، انلاحِ٘زض نَضسٖ 

ّب اضخبع زازُ قسُ اؾز، زض هَضز هطاخؼٖ وِ ثسٍى شوط سبضٗد اًشكبض ثِ آى .آٍض ً٘ؿزثطإ اٗي اؾشبًساضز العام

 آٍض اؾز.ّبٕ ثؼسٕ ثطإ اٗي اؾشبًساضز العامّوَاضُ آذطٗي سدسٗسًظط ٍ انلاحِ٘

 اؾشفبزُ اظ هطاخغ ظٗط ثطإ وبضثطز اٗي اؾشبًساضز العاهٖ اؾز:

 ّبٕ ًفشٖ اظ هَاز ٍ فطاٍضزُ ثطزاضٕ زؾشٖ ًوًَِّبٕ  ضٍـ، 1377: ؾب  4189ٖ اٗطاى قوبضُ اؾشبًساضز هل 2-1

ضٍـ  -ثِ ضٍـ وهخ سؼ٘٘ي گَگطز –ّبٕ ًفشٖ ، فطاٍضز1394ُ: ؾب 19939 اؾشبًساضزهلٖ اٗطاى قوبضُ 2-2

 آظهَى

2-3 ASTM D6299:2013 Practice for applying statistical quality assurance and control charting 

techniques to evaluate analytical measurement system performance 

2-4 ASTM D6792:2013 Practice for quality system in petroleum products and lubricants 

testing laboratories 

                                           
1- Normative references  
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 آشهَىاصَل           3

          زهبٕ ثبقَز ٍ ؾذؽ زض ٗه وَضُ احشطالٖ  ٍظى هٖ 1هرهَل ؾطاه٘ىٖ ًوًَِ زض ٗه لبٗك   3-1

C° 1350 2ؾَظز ٍ ثِ  گ٘طز. ث٘كشطٗي گَگطز هَخَز هٖ اسوؿفط اوؿ٘ػى لطاض هٖ هؼطو زضSO  سجسٗل

گ٘طٕ  اًساظُ ٗه آقىبضؾبظ هبزٍى لطهع گَگطز ثب اؾشفبزُ اظ  ّب، دؽ اظ ضفغ ضعَثز ٍ غجبض سَؾظ سلِ .قَز هٖ

 ذطٍخٖ اظ ؾ٘گٌب  اًشگطا  ًوًَِ، ضا ثب اؾشفبزُ اظ ٍظى زضنس خطهٖ گَگطز  قَز. ٗه ضٗعدطزاظًسُ، هٖ

وٌس. ضطٗت وبل٘جطاؾَ٘ى ثب اؾشفبزُ اظ  ؼ٘٘ي قسُ هحبؾجِ هٖس فآقىبضؾبظ ٍ ٗه ضطٗت وبل٘جطاؾَ٘ى اظ د٘

 قَز.  اؾشبًساضزّبٖٗ ًعزٗه ثِ هبزُ هَضز آظهَى، سؼ٘٘ي هٖ

 اّو٘ت ٍ کبزثسد          4

ّب اضائِ  ّبٕ ًفشٖ هرشلف ٍ افعٍزًٖ دبٗف همساض گَگطز فطاٍضزُ ثطإٖ ضٍـ آظهًَاؾشبًساضز،  اٗي     4-1

اؾشفبزُ قَز. زض ّبٕ فطاٌٗسٕ  ٍٗػگٖثٌٖ٘ وبضاٖٗ، خبثدبٖٗ ٗب  سَاًس ثطإ د٘ف زّس. اٗي اعلاػبر هٖ هٖ

سَاًس اعلاػبر  هٖ ؾَزهٌس اؾز ٍ دبٗف وبّف گَگطز حضَض سطو٘جبر گَگطز ثطإ فطاٍضزُ،  ثطذٖ هَاضز

  آٍض اؾز. ٗب وبضثطز فطاٍضزُ، ظٗبىٌٗس حضَض سطو٘جبر گَگطز ثطإ فطا ، زٗگط هف٘سٕ ضا اضائِ زّس. زض هَاضز

 هَاد ٍ/ٗب ٍاکٌطگسّب          5

 خلَظ ٍاکٌطگسّب      5-1

ثِ نَضر زٗگطٕ  وِ  هگط اٗي ّب ثبٗس اظ هَاز ق٘و٘بٖٗ ثب ذلَل آظهبٗكگبّٖ اؾشفبزُ قَز،  زض ّوِ آظهَى 

 .سَاًٌس اؾشفبزُ قًَس گ٘طٕ ً٘ع هٖ وبّف نحز اًساظُثِ قطط ػسم هكرم قسُ ثبقس. زضخبر ذلَل زٗگط 

 .(3O2AL) 2هٌ٘عٗن اوؿبٗس)ووه احشطاق( ٗب آلًَسام ،کٌٌدُ احتساق تسسٗع     5-2

 ثسٍى آة.، هٌ٘صٗن پسکلسات    5-3

اش توبس آى ثب اس٘د ٍ هَاد  ٍ پسکلسات زا ثب احت٘بط، جبثجب کٌ٘د ، هٌ٘صمزعبٗت سبٗس هَازد اٗوٌٖعلاٍُ ثس  –ّطداز

 ضدٗد ثبضد.ثب سَخت  اٗي هبدُ  ٍاکٌص  چَى هوکي است آلٖ ثپسّ٘صٗد

گ٘طٕ قبّس،  اًساظُ زضثبقس ٍ زضنس  5/99ذلَل  اوؿ٘ػى ثبٗس حسالل زاضإ ،اکس٘ژى)ثس٘بز خطک(    5-4

 ضا ًكبى ًسّس. ٖسكر٘ه گَگطز لبثل

 کٌد. تسسٗع هٖثِ ضدت احتساق زا  ،اکس٘ژى -ّطداز

                                           
1- Special ceramic boat 

2- Alundum 
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  دَزض قسُ ثسٍى آة،   ،(5O2V)ٍاًبدٗن پٌتب اکسبٗد    5-5

إ  دبٗساض ٍ ًوبٌٗسُسطخ٘حبً اخعاٖٗ اظ ٗه ٗب چٌس فطاٍضزُ ًفشٖ وِ ، 1(QCًوًَِ)ّبٕ( کٌتسل ک٘ف٘ت)   5-6

سَاًٌس ثطإ ثطضؾٖ اػشجبض هطاحل آظهَى ٍ وبضاٖٗ زؾشگبُ  هٖ QCّبٕ  ّبٕ هَضزًظط ّؿشٌس. ًوًَِ اظ ًوًَِ

 ثِ وبض ضًٍس.  ،11قطح زازُ قسُ زض ثٌس 

 ٍسبٗل          6

 C° 1350لبزض ثِ حف  زهبٕ حسالل  کَزُ ًَع هقبٍهتٖ،      6-1

 .ASTM D1266 ىعجك ضٍـ آظهَ جبذة،     6-2

ّبٕ خطٗبى اوؿ٘ػى،  وٌشط  قبهل سطاظٍٕ ذَزوبض،  س٘ستن احتساق ٍ آضکبزسبشٕ هبدٍى قسهص،   6-3

وَضُ ثبٗس لبزض ثِ حف  زهبٕ  وٌٌسُ، وَضُ احشطالٖ، آقىبضؾبظ هبزٍى لطهع ٍ ضٗعدطزاظًسُ. ّبٕ ذكه لَلِ 

  ثبقس. C° 1350 هؼبز  اؾوٖػول٘بسٖ 

 (µm 250)60هص الک، ثب         6-4

 ثسدازٕ ًوًَِ       7

  اًدبم زّ٘س. 4189ضز هلٖ قوبضُ ااؾشبًسًوًَِ ثطزاضٕ ضا عجك      7-1

 سبشٕ دستگبُ  آهبدُ         8

2آضکبزسبشٕ  –هقبٍهتٖکَزُ اش ًَع     8-1
IR - ّبٕ ؾبظًسُ ؾَاض ٍ سٌظ٘ن  زؾشگبُ ضا عجك زؾشَضالؼول

ّب ضا سٌظ٘ن  ٍ زهبٕ وَضُ  فكبض اوؿ٘ػى ٍ خطٗبى هٌبثغ ً٘طٍ ضا ثطضؾٖ،   ،وٌ٘س وٌ٘س. ضٗعدطزاظًسُ ضا ضاُ اًساظٕ

 سٌظ٘ن وٌ٘س.  C°1350ضا سب 

 ثب چْبض ًوًَِ وه ضا 3سبظُ دطولطار حبٍٕ هٌ٘عٗن گبظ( وٌٌسُ آٍضٕ گبظقَٕ)خوغ ٗه زؾشگبُ  8-1-1

إ اظ اًَاع ًوًَِ  سُ ٗب ًوًَِّبٕ وه ًفشٖ( ٗب ثب چْبض ًوًَِ فطاٍضزُ ًفشٖ وِ ًوبٌٗ )زضنَضر آظهَى ًوًَِ

  آهبزُ وٌ٘س. هَضز آظهَى ّؿشٌس، 

                                           
1- Quality control 

2- Infrared detection 

3- Fresh anhydrone scrubber 
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 .ّبٕ ؾبظًسُ وبل٘جطُ وٌ٘س سطاظٍٕ ذَزوبض ضا عجك زؾشَضالؼول   8-1-2

 استبًدازدسبشٕ         9

  تع٘٘ي ضسٗت استبًدازدسبشٕ      9-1

گَگطز هَخَز زض  حبنل اظ SO 2سَاًس ثط ثبظٗبفز ًؿجٖ  چَى اثطاسٖ هبًٌس فطاضٗز ًوًَِ ً٘ع هٖ   9-1-1

ثب همساض  گصاضز، وظم اؾز وِ ضطٗت اؾشبًساضزؾبظٕ ضا سؼ٘٘ي وٌ٘س. ثب اؾشفبزُ اظ ٗه ًوًَِ ضٍغي سأث٘ط ،ًوًَِ

 ضا اًدبم زّ٘س.  12سب  9هطاحل قطح زازُ قسُ زض ثٌسّبٕ  ،هكبثِ ًَع ًوًَِ هدَْ   هؼلَم ٍ گَگطز زل٘مبً

ؾَذز   وٌٌسُ، وه ًفشٖ، طإ ًَع ذبنٖ اظ ًوًَِ هَضز آظهَى)ضٍغي ضٍاىضطٗت وبل٘جطاؾَ٘ى ضا ث    9-1-2

 . سؼ٘٘ي وٌ٘س ّبٕ ؾبظًسُ،  هبًسُ(، عجك سَنِ٘ ثبلٖ

ٗه ًوًَِ وٌشط  و٘ف٘ز آظهبٗكگبّٖ هٌبؾت ضا ضٍظاًِ، چٌس ثبض آظهَى وٌ٘س.  -کٌتسل ک٘ف٘ت    9-2

ّبٕ  گ٘طٕ گ٘طز، اًساظُ ض وٌشط  و٘ف٘ز لطاض هٖلجَ  ًوَزا لبثلزض هحسٍزُ وِ همساض هكبّسُ قسُ  زضنَضسٖ

  ًوًَِ ضا اًدبم زّ٘س.

 سبشٕ کک آهبدُ        10

سَنِ٘  ذكه ًجبقس، ، قسُ اؾز. اگط ًوًَِ وهسِْ٘ قَز وِ ًوًَِ ًوبٌٗسُ ثطإ آظهَى  فطو هٖ     10-1

 . وٌ٘سوطزى، ذكه  لجل اظ آؾ٘بةضا قَز وِ ًوًَِ  هٖ

 ػجَض وٌس.  60آؾ٘بة وٌ٘س سب اظ اله ثب هف  إ ًِثِ گَ ًوًَِ ضا     10-2

 ذكه وٌ٘س.   C° 110سب   C° 105قسُ ضا سب ضؾ٘سى ثِ ٍظى ثبثز زض  هبزُ اله     10-3

(QC)ک٘ف٘تکٌتسل  ّبٕ آشهَى ًوًَِ        11
1  

بضاٖٗ زؾشگبُ ثبٗس آظهَى قَز سب ضٍـ آظهَى ٍ و QCقًَس، ٗه ًوًَِ  ّب آظهَى هٖ ّط ضٍظ وِ ًوًَِ     11-1

ثبٗس ثطاؾبؼ سٌظ٘ن ًَع  QCّبٕ  ث٘كشطٕ آظهَى قًَس. ثب ًوًَِ QCّبٕ  سأٗ٘س قًَس. الجشِ هوىي اؾز ًوًَِ

  ضفشبض قَز. 12عجك ثٌس  ،وَضُ اؾشفبزُ قسُ سَؾظ آظهبٗكگبُ

 

                                           
1-  Quality control 
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1وٌشط  و٘ف٘ز/ سضو٘ي و٘ف٘ز) ّبٕ ًبهِ وِ سَافك زضنَضسٖ   11-2
(QC/QA اظ لجل ثطإ ؾَْلز آظهَى ،

  ، هوىي اؾز ثطإ سأٗ٘س اػشجبض ًش٘دِ آظهَى ثِ وبض ضًٍس.هَخَز ثبقٌس

سَاًس ثِ  ، دَ٘ؾز الف هٖهَخَز ًجبقسثطإ ؾَْلز آظهَى  QC/QAًبهِ  وِ ّ٘چ سَافك زضنَضسٖ   11-3

  ثِ وبض ضٍز. QC/QAػٌَاى ؾ٘ؿشن 

  IRآضکبزسبشٕ  -زٍش ثب کَزُ هقبٍهتٖ       12

 ثطؾس. ٘بسٖ ب ؾ٘ؿشن گطم قَز ٍ وَضُ ثِ زهبٕ ػولاخبظُ زّ٘س س      12-1

ؾبظًسُ زؾشگبُ، اًشربة ّبٕ  عجك سَنِ٘هٌبؾجٖ اظ ًوًَِ ضا همساض  ًوًَِ، ّوگٌٖ دؽ اظ اعوٌ٘بى اظ     12-2

 ضا ثطزاضٗس.  g 4/0ّبٕ خبهس  ٍ ًوًَِ g 13/0 ّبٕ هبٗغ،  وٌ٘س. ثِ ػٌَاى هثب  ثطإ آظهَى ًوًَِ

  ؾ٘ؿشن ضا سؼ٘٘ي ٍ ٗبززاقز وٌ٘س. همساض قبّس     12-3

ّبٕ ذبلم ضا ٗبززاقز وٌ٘س. زض هَضز  احشطاق، سَظٗي ٍ ٍظى ّبٕ ّبٕ خبهس ضا زضٍى لبٗك ًوًَِ    12-4

سَاً٘س لجل اظ قطٍع ٗه ؾطٕ  ضا اًدبم زّ٘س. هٖ 4-4-12سب  1-4-12ّبٕ هبٗغ، هطاحل ثٌسّبٕ  ًوًَِ

 وٌ٘س. شذ٘طُ طزاظًسُ زض ضٗعدٍ ي َٗظًوًَِ ضا سؾَظاًسى، چٌسٗي 

 ٗىٌَاذز درف قسُ، دطوٌ٘س.  MgOٗه ؾَم ظطف٘ز لبٗك احشطاق ضا ثب ثب دَزض    12-4-1

 . اٗدبز وٌ٘س MgOدَزض ق٘بض وَچىٖ ثط ضٍٕ ثب اؾشفبزُ اظ لبقمه،    12-4-2

 MgO دَزض ثطـ ق٘بض لبٗك احشطاق ضا ثطضٍٕ سطاظٍ لطاض زّ٘س ٍ همساض هٌبؾجٖ اظ ًوًَِ ضا زضٍى    12-4-3

 وٌ٘س. زؾشگبُ . ٍظى ضا ٗبززاقز ٍ ٍاضز ثطٗعٗس

ضا اضبفِ وٌ٘س سب زٍ ؾَم ظطف٘ز لبٗك احشطاق  MgOلبٗك احشطاق ضا اظ ضٍٕ سطاظٍ ثطزاضٗس ٍ دَزض    12-4-4

 دطقَز.

ٗب  5O2Vشطاق ًظ٘ط وٌٌسُ اح سؿطٗغ لجَلٖ هَاخِ قسٗس،  ّبٕ ضٍغٌٖ ذبل، ثب سىطاضدصٗطٕ غ٘طلبثل اگط زض هَضز ًوًَِ -ٗبدآٍزٕ

 گطزز.  MgOسَاًس خبٗگعٗي  هٖ ّب ووه احشطاقؾبٗط 

استفبدُ ّبٕ کَزُ گسدد ثٌبثساٗي ثب احت٘بط اش آى  سساه٘کثِ زسبًٖ  تَاًد هَجت آس٘ت هٖ 5O2V چَى -ّطداز

 کٌ٘د. 

  لطاض زّ٘س. احشطاق ضا زضٍى وَضُخطٗبى اوؿ٘ػى ضا ثطلطاضوٌ٘س ٍ لبٗك    12-5

                                           
1-  Quality control/Quality assurance  protocols  
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  ًش٘دِ ضا اظ ضٗعدطزاظًسُ ثرَاً٘س. سىو٘ل آظهَى، دؽ اظ    12-6

  اظ وَضُ ثطزاضٗس. احشطاق هَضز آظهَى ضا لبٗك   12-7

 سىطاضدصٗطٕ ضٍـ ثبقس.همساض ووشط اظ  ،زٍ ًش٘دِاذشلا   سب  ّب ضا سىطاض وٌ٘س آظهَى   12-8

 هحبسجِ       13

 ٘س.ًشبٗح ضا ثب اؾشفبزُ اظ ضٗعدطزاظًسُ گعاضـ وٌّوِ     13-1

 ه٘بًگ٘ي زٍ ًش٘دِ ضا گعاضـ وٌ٘س.    13-2

 آشهَى گصازش       14

گعاضـ وٌ٘س. زض زضنس  01/0ضا ثب سمطٗت ًش٘دِ ، 00/5سب  05/0گَگطز اظ  خطهٖ زضنسگؿشطُ زض      14-1

  گعاضـ وٌ٘س.زضنس  1/0ثب سمطٗت ًش٘دِ ضا ، 30سب  5زضنس خطهٖ گَگطز اظ گؿشطُ 

 کٌتسل ک٘ف٘ت       15

سأٗ٘س وبضاٖٗ ضٍـ آظهَى ضا وِ دبٗساض ٍ ًوبٌٗسُ ًوًَِ هَضز آظهَى اؾز،  QCثب آظهَى ٗه ًوًَِ     15-1

  وٌ٘س.

هوىي اؾز ثطإ  ، هَخَز ثبقٌس، لجلاً ثطإ ؾَْلز آظهَى، QC/QA ّبٕ ًبهِ وِ سَافك زضنَضسٖ   15-1-1

  سأٗ٘س اػشجبض ًش٘دِ آظهَى، ثِ وبض ضًٍس.

سَاًس  ، دَ٘ؾز الف هٖهَخَز ًجبقسثطإ ؾَْلز آظهَى،  QC/QA ًبهِ ّ٘چ سَافكوِ  زضنَضسٖ   15-1-2

 ثطإ اٗي هٌظَض اؾشفبزُ گطزز. 

 1دقت ٍ ازٗجٖ       16

 IRّبٕ  ّبٕ ًفتٖ ثب زٍش ثسإ فساٍزدُ    16-1

 ز. شوط قسُ اؾ 1، زض خسٍ  آظهبٗكگبّٖ ًشبٗح ث٘ي آهبضٕ سدطث٘برثب اؾشفبزُ اظ  ،زلز اٗي ضٍـ آظهَى

 

                                           
1- Bias 
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 تکسازپرٗسٕ    16-1-1

بثز ثط ضٍٕ هَاز آظهَى زؾز آهسُ اظ ٗه آظهبٗكگط ثب ّوبى ٍؾبٗل ٍ قطاٗظ ث اذشلا  ث٘ي زٍ ًش٘دِ آظهَى ثِ

 20عَوًٖ ٍ اخطإ نح٘ح ٍ هؼوَ  عجك اٗي ضٍـ آظهَى، فمظ زض ٗه هَضز اظ  ٖظهبًٗىؿبى زض فَانل 

 .زضنس( 95ؾغح اعوٌ٘بى  )ثبزث٘كشط قَ 1سَاًس اظ همبزٗط خسٍ   هٖ هَضز

 تجدٗدپرٗسٕ   16-1-2

ّبٕ  زؾز آهسُ اظ آظهبٗكگطّبٕ هشفبٍر زض آظهبٗكگبُ اذشلا  ث٘ي زٍ ًش٘دِ آظهَى هٌفطز ٍ هؿشمل ثِ

سَاًس اظ همبزٗط  هٖهَضز  20ٖ، فمظ زض ٗه هَضز اظ عَوً ٖظهبًفَانل زض   هرشلف ثط ضٍٕ هَاز آظهَى ٗىؿبى

 .زضنس( 95اعوٌ٘بى  )ثب ؾغحزث٘كشط قَ 1خسٍ  

 ّبٕ ًفتٖ تکسازپرٗسٕ ٍ تجدٗدپرٗسٕ فساٍزدُ -1جدٍل 

 تجدٗدپرٗسٕ تکسازپرٗسٕ گستسُ دزصد جسهٖ گَگسد

 13/0 04/0 5/0سب  0/0

 21/0 07/0 0/1سب  5/0

 27/0 09/0 0/2سب  0/1

 38/0 12/0 0/3سب  0/2

 44/0 13/0 0/4سب  0/3

 49/0 16/0 0/5سب  0/4

 IRّبٕ  ّبٕ ًفتٖ ثب زٍش إ ککثس     16-2

 عجك ظٗط اؾز: ، آظهبٗكگبّٖ ًشبٗح ث٘ي آهبضٕثب اؾشفبزُ اظ سدطث٘بر  ،زلز ضٍـ آظهَى

 تکسازپرٗسٕ   16-2-1

زؾز آهسُ اظ ٗه آظهبٗكگط ثب ّوبى ٍؾبٗل ٍ قطاٗظ ثبثز ثط ضٍٕ هَاز آظهَى  اذشلا  ث٘ي زٍ ًش٘دِ آظهَى ثِ

 20اخطإ نح٘ح ٍ هؼوَ  عجك اٗي ضٍـ آظهَى، فمظ زض ٗه هَضز اظ عَوًٖ ٍ  ٖظهبً فَانلٗىؿبى زض 

 .(زضنس 95)ثب ؾغح اعوٌ٘بى ث٘كشط قَز (1)هؼبزلِسَاًس اظ همبزٗط  هٖ هَضز

                                   (1 )                                          X 05/0  =r  

 ، ه٘بًگ٘ي زٍ ًش٘دِ آظهَى اؾز. Xوِ 
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 تجدٗدپرٗسٕ    16-2-2

ّبٕ  زؾز آهسُ اظ آظهبٗكگطّبٕ هشفبٍر زض آظهبٗكگبُ اذشلا  ث٘ي زٍ ًش٘دِ آظهَى هٌفطز ٍ هؿشمل ثِ

سَاًس اظ همبزٗط  هٖ هَضز 20وًٖ، فمظ زض ٗه هَضز اظ عَ ٖظهبًفَانل زض   هرشلف ثط ضٍٕ هَاز آظهَى ٗىؿبى

 .(زضنس 95)ثب ؾغح اعوٌ٘بى زث٘كشط قَ (2)هؼبزلِ

(2 )                                     X 22/0  =R  

 ، ه٘بًگ٘ي زٍ ًش٘دِ آظهَى اؾز. Xوِ 

 ازٗجٖ     16-3

 اضٗجٖ اٗي ضٍـ آظهَى سؼ٘٘ي ًكسُ اؾز.  
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 پَ٘ست الف

 )آگبّٖ دٌّدُ(

 کٌتسل ک٘ف٘ت

  ٗب ضٍـ آظهَى ضا سأٗ٘س وٌ٘س.وبضاٖٗ زؾشگبُ  ،(QCثب آظهَى ٗه ًوًَِ وٌشط  و٘ف٘ز )   1-الف

ضا  QCهمساض ه٘بًگ٘ي ٍ حسٍز وٌشطلٖ ًوًَِ ثبٗس  گ٘طٕ، وبضثط ضٍـ حل اًساظُالجل اظ دبٗف هط   2-الف

 ضا ثجٌ٘٘س(.  ASTM MNL7 , ASTM D6299 , ASTM D6792)سؼ٘٘ي وٌس

       ،هؼبز  بٕ آهبضّٕ ًوَزاضّبٕ وٌشطلٖ ٗب زٗگط ضٍـاؾشفبزُ اظ ضا ٗبززاقز ٍ ثب  QCًشبٗح    3-الف

              , ASTM MNL7 , ASTM D 6299سحل٘ل وٌ٘س سب ٍضؼ٘ز وٌشط  آهبضٕ ول هطاحل آظهَى هؼ٘ي قَز)

ASTM D6792  اهب ًِ  )ٗبثٖ قَز. ًشبٗح اٗي ثطضؾٖ هوىي اؾز ضا ثجٌ٘٘س(. ّط زازُ ذبضج اظ وٌشطلٖ ثبٗس ػلز

 ثرف ثبقس.  ٘دًِش زض وبل٘جطاؾَ٘ى هدسز زؾشگبُ،   (لعٍهبً

ثؿشگٖ ثِ ثحطاًٖ ثَزى و٘ف٘ز هَضز  QCسىطاض آظهَى  ،  شوط قسُ زض ضٍـ آظهَى العاهبرزض غ٘بة   4-الف

 وِهكشطٕ زاضز. ثِ عَض ػوَهٖ، ّط ضٍظ  العاهبردبٗساضٕ ًكبى زازُ قسُ هطاحل آظهَى ٍ  گ٘طٕ،  اًساظُ

قَز. اگط سؼساز ظٗبزٕ ًوًَِ ثِ عَض ضٍظهطُ  ظهَى آً٘ع ثبٗس   QCٗه ًوًَِ  ،سًقَ هٖآظهَى  ّبٕ ػبزٕ ًوًَِ

ثطإ وٌشط  آهبضٕ  هؼلَم قَزوِ  . ثِ ّطحب  ظهبًٖآظهَى قًَسثبٗس ث٘كشطٕ  QC ّبٕ ًوًَِقًَس،  آظهَى هٖ

ثبٗس زض ثطاثط زلز ضٍـ  QCسَاًس وبّف ٗبثس. زلز ًوًَِ  هٖ QC ّبٕ آظهَىسؼساز ، ٍخَز زاضزآظهَى 

ASTM  ّب هغوئي قَٗس.  و٘ف٘ز زازُثطضؾٖ قَز سب اظ 

ازٕ َقَز، ًوبٌٗسُ ه وِ ثِ عَض ػبزٕ آظهَى هٖ QCًَع ًوًَِ  قَز زض نَضر اهىبى،  سَنِ٘ هٖ   5-الف

ثبٗس ثطإ زٍضُ ظهبًٖ هَضزًظط زض زؾشطؼ ٍ  QCًوًَِ وبفٖ سؼساز قًَس.  آظهَى هٖ ضٍظهطُثبقس وِ ثِ عَض 

 ز ٍ دبٗساض ثبقس. ثٌٖ٘ قسُ، ٗىٌَاذ زاضٕ  د٘ف زض قطاٗظ ًگِ

 ASTM MNL7 , ASTM D 6299,ّبٕ وٌشط  ًوَزاضٕ ٍ ضٍـ QCثطإ ضاٌّوبٖٗ ث٘كشط زض هَضز    6-الف

 ASTM D 6792  ثجٌ٘٘س.ضا 


