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  تِ ًام خذا 

 ساسهاى هلی استاًذارد ايزاى تا آضٌايی
 ٚ تحم٥متبت  ذاسداػتتب٘  ٔؤػؼ١ ٔمشسات ٚ لٛا٥٘ٗ اكلاح لبٖ٘ٛ 3ٔبد٠ ٤ه ثٙذ ٔٛخت ثٝ ا٤شاٖ كٙقت٣ تحم٥مبت ٚ اػتب٘ذاسد ٔؤػؼ١

اػتتب٘ذاسدٞب٢ ّٔت٣ سسػت٣ٕ      ٘ـش ٚ تذ٤ٚٗ تق٥٥ٗ، ٚؽ٥فٝ وٝ اػت وـٛس سػ٣ٕ ٔشخـ تٟٙب 1371 ٔبٜ ثٟٕٗ ٔلٛة ا٤شاٖ، كٙقت٣

  .داسد فٟذٜ ثٝ سا ا٤شاٖ

ثتٝ   29/6/90ٔٛػؼٝ اػتب٘ذاسد ٚ تحم٥مبت كٙقت٣ ا٤شاٖ ثٝ ٔٛخت ٤ىلذ ٚ پٙدبٜ ٚ دٚٔت٥ٗ خّؼتٝ ؿتٛسا٢ فتب٣ِ اداس٢ ٔتٛس        ٘بْ

 خٟت  اخشا اثلاك ؿذٜ اػت .  24/7/90ٔٛس   35838/206ػبصٔبٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد ا٤شاٖ تغ٥٥ش ٚ ع٣ ٘بٔٝ ؿٕبسٜ 

ٖ  كتبحت  وبسؿٙبػتبٖ ػتبصٔبٖ ،   اص ٔشوت ف٣ٙ ٞب٢ و٥ٕؼ٥ٖٛ دس ٔختّف ٞب٢ حٛصٜ دس اػتب٘ذاسد تذ٤ٚٗ ٔؤػؼتبت   ٚ ٔشاوتض  ٘ؾتشا

ٝ  ثتب  ٚ ّٔت٣  ٔلبِح ثب ٍٕٞبْ ٚوٛؿـ٣ ؿٛد ٣ٔ ا٘دبْ ٔشتجظ ٚ آٌبٜ التلبد٢ ٚ ت٥ِٛذ٢ پظٚٞـ٣، ف٣ّٕ، ت٥ِٛتذ٢،   ثتٝ ؿتشا٤ظ   تٛخت

ٚ  وٙٙذٌبٖ، كبدسوٙٙذٌبٖٔلشف ت٥ِٛذوٙٙذٌبٖ، ؿبُٔ ٘فـ، ٚ حك كبحجبٖ ٔٙلفب١٘ ٚ آٌبٞب٘ٝ ٔـبسوت اص وٝ اػت تدبس٢ ٚ فٙبٚس٢

 ّٔت٣  ٤ٛ٘غ اػتتب٘ذاسدٞب٢  پ٥ؾ  .ؿٛد ٣ٔ حبكُ دِٚت٣ غ٥ش ٚ دِٚت٣ ٞب٢ ػبصٔبٖ ٟ٘بدٞب، تخلل٣، ٚ ف٣ّٕ ٔشاوض وٙٙذٌبٖ، ٚاسد

 پ٥ـتٟٙبدٞب  ٚ ٘ؾشٞب اص دس٤بفت پغ ٚ ؿٛد٣ٔ اسػبَ ٔشثٛط ف٣ٙ ٞب٢ و٥ٕؼ٥ٖٛ افضب٢ ٚ ٘فـ ر٢ ٔشاخـ ثٝ ٘ؾشخٛا٣ٞ ثشا٢ ا٤شاٖ

 .ؿٛد ٣ٔ ٔٙتـش ٚ ا٤شاٖ چبح ٣ّٔ سسػ٣ٕ  اػتب٘ذاسد فٙٛاٖ ثٝ تل٤ٛت كٛست دس ٚ عشح سؿتٝ آٖ ثب ٔشتجظ ٣ّٔ و٥ٕت١ دس

ٗ  ضتٛاثظ  سفب٤ت ثب ٥٘ض كلاح ر٢ ٚ ٔٙذ فلالٝ ٞب٢ ػبصٔبٖ ٚ ٔؤػؼبت وٝ ػتب٘ذاسدٞب٣٤ا ٤ٛ٘غ پ٥ؾ ٝ  ؿتذٜ  تق٥ت٥ وٙٙتذ   ٔت٣  ت٥ٟت

ٝ  ، تلت٤ٛت  دسكٛست ٚ ثشسػ٣ ٚ عشح ٣ّٔ دسو٥ٕت١ ٖ  ثت ٖ  ّٔت٣  اػتتب٘ذاسد  فٙتٛا ،  ثتذ٤ٗ تشت٥تت    .ؿتٛد  ٔت٣  ٔٙتـتش  ٚ چتبح  ا٤تشا

 ٣ّٔ اػتب٘ذاسد و٥ٕت١ دس ٚ تذ٤ٚٗ 5 ؿٕبس٠ ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد دس ذٜؿ ٘ٛؿتٝ ٔفبد اػبع ثش وٝ ؿٛ٘ذ ٣ٔ تّم٣ ٣ّٔ اػتب٘ذاسدٞب٣٤

 .ثبؿذ سػ٥ذٜ تل٤ٛت ثٝ دٞذ٣ٔ ػبصٔبٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد ا٤شاٖ تـى٥ُ ٔشثٛط وٝ

(ISO)اػتب٘ذاسد  ا٣ِّّٕ ث٥ٗ ػبصٔبٖ اك٣ّ افضب٢ اص ا٤شاٖ ػبصٔبٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد
2ا٣ِّّٕ اِىتشٚتى٥ٙته   ث٥ٗ ،و٥ٕؼ٥ٖٛ 1

(IEC) ٚ 

3 لب٣٘ٛ٘ ؿٙبػ٣ ا٘ذاصٜ ا٣ِّّٕ ث٥ٗ بٖػبصٔ
(OIML) 4ساثتظ  تٟٙب ثٝ فٙٛاٖ ٚ اػت

  ٖ  وتذوغ غتزا٣٤    و٥ٕؼت٥ٛ
5
(CAC)وـتٛس  دس 

ٝ  ضٕٗ ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسدٞب٢ تذ٤ٚٗ دس . وٙذ ٣ٔ فقب٥ِت ٝ  تٛخت ٗ  اص وـتٛس ،  ختبف  ٞتب٢  ٥٘بصٔٙتذ٢  ٚ وّت٣  ؿتشا٤ظ  ثت   آختش٤

  .ؿٛد٣ٔ ٥ٌش٢ثٟشٜ ا٣ِّّٕ ث٥ٗ ٢اػتب٘ذاسدٞب ٚ خٟبٖ كٙقت٣ ٚ ف٣ٙ ، ف٣ّٕ پ٥ـشفت ٞب٢

ٚ  ػلأت ، حفؼ وٙٙذٌبٖ ٔلشف اص حٕب٤ت ثشا٢ ، لبٖ٘ٛ دس ؿذٜ ث٣ٙ٥ پ٥ؾ ٔٛاص٤ٗ سفب٤ت ثب تٛا٘ذ ػبصٔبٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد ا٤شاٖ ٣ٔ

َ  ، فٕت٣ٔٛ  ٚ فتشد٢  ا٣ٕٙ٤ ٖ  حلتٛ  اص اختشا٢ ثقضت٣   ، التلتبد٢  ٚ ٔح٥غت٣  ص٤ؼتت  ٔلاحؾتبت  ٚ ٔحلتٛتت  و٥ف٥تت  اص اع٥ٕٙتب

ٕ٘ب٤ذ.  اػتب٘ذاسد، اخجبس٢ فب٣ِ ؿٛسا٢ تل٤ٛت بث ٚاسدات٣، اللاْ ٤ب /ٚ وـٛس داخُ ت٥ِٛذ٢ ٔحلٛتت ثشا٢ سا ا٤شاٖ ٣ّٔ ٞب٢اػتب٘ذاسد

 آٖ ثٙذ٢ٚ دسخٝ كبدسات٣ وبتٞب٢ اػتب٘ذاسد اخشا٢ ، وـٛس ٔحلٛتت ثشا٢ ا٣ِّّٕ ث٥ٗ ثبصاسٞب٢ حفؼ ٔٙؾٛس ثٝ تٛا٘ذ ٣ٔ ػبصٔبٖ 

ٜ  دس ص١ٙ٥ٔ فقبَ ٔؤػؼبت ٚ ػبصٔبٖ ٞب خذٔبت اص وٙٙذٌبٖ اػتفبدٜ ثٝ ثخـ٥ذٖ اع٥ٕٙبٖ شا٢ث ٕٞچ٥ٙٗ . ٕ٘ب٤ذ اخجبس٢ سا  ، ٔـتبٚس

ٓ  ٌٛا٣ٞ كذٚس ٚ ٥ٕٔض٢ ، ثبصسػ٣ ، آٔٛصؽ ٜ  ، ٔح٥غت٣ ص٤ؼتت  ٔتذ٤ش٤ت  ٚ و٥ف٥تت  ٔتذ٤ش٤ت  ٞتب٢  ػ٥ؼتت  ٚ ٔشاوتض  ٞتب  آصٔب٤ـتٍب

ْ  ضتٛاثظ  اػتبع  ثش سا ٔؤػؼبت ٚ ٞب ػبصٔبٖ ٌٛ٘ٝ ٗا٤ ػبصٔبٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد ا٤شاٖ ، ػٙدؾ ٚػب٤ُ   ٚاػٙد٣ وب٥ِجشاػ٥ٖٛ س  ٘ؾتب

 آٖ ٞتب  فّٕىتشد  ثش ٚ افغب ٞب آٖ ثٝ كلاح٥ت تأ٥٤ذ ٌٛا٥ٞٙب١ٔ ، تصْ ؿشا٤ظ احشاص كٛست دس ٚ وٙذ ٣ٔ اسص٤بث٣ ا٤شاٖ تأ٥٤ذ كلاح٥ت

ْ  ٚ ٌشا٘جٟتب  فّتضات  ٥تبس ف تق٥٥ٗ ، ػٙدؾ ٚػب٤ُ   ٚاػٙد٣ وب٥ِجشاػ٥ٖٛ س ، ٤ىبٞب ا٣ِّّٕ ث٥ٗ دػتٍبٜ تش٤ٚح . وٙذ ٘ؾبست ٣ٔ  ا٘دتب

 . اػت ػبصٔبٖ ا٤ٗ ٚؽب٤ف د٤ٍش اص ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسدٞب٢ ػغح استمب٢ ثشا٢ تحم٥مبت وبسثشد٢

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 یص گفتارپ

وٝ  " سٚؽ آصٖٔٛ -ػّؼ٥ٛعدسخٝ  135ذ٣ٌ سٚغٗ ٔٛتٛس د٤ضَ دس ٘خٛس اسص٤بث٣ -سٚاٖ وٙٙذٜ ٞب "اػتب٘ذاسد 

ػ٣ ت٥ٟٝ ٚ تذ٤ٚٗ ؿذٜ اػت ٚ دس  ػبصٔبٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد ا٤شاٖتٛػظ  ٔشثٛطپ٥ؾ ٤ٛ٘غ آٖ دس و٥ٕؼ٥ٖٛ ٞب٢ 

، ا٤ٙه  ٔٛسد تل٤ٛت لشاس ٌشفتٝ اػت 15/04/1394 ٔٛس  فشآٚسدٜ ٞب٢ ٘فت٣اخلاع و٥ٕتٝ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد  ا٥ٔٗ

ٔلٛة   ، اػتب٘ذاسد ٚ تحم٥مبت كٙقت٣ ا٤شاٖ ٔٛػؼٝلبٖ٘ٛ اكلاح لٛا٥٘ٗ ٚ ٔمشسات  3ثٝ اػتٙبد ثٙذ ٤ه ٔبدٜ 

 . ، ثٝ فٙٛاٖ اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ٔٙتـش ٣ٔ ؿٛد1371ثٟٕٗ ٔبٜ 

،  ، فّْٛ ٚ خذٔبت ت ٚ پ٥ـشفت ٞب٢ ٣ّٔ ٚ خٟب٣٘ دس ص٥ٔٙٝ كٙب٤ـثشا٢ حفؼ ٍٕٞب٣ٔ ٚ ٕٞب٣ٍٙٞ ثب تحٛت

لـ ِضْٚ تدذ٤ذ ٘ؾش خٛاٞذ ؿذ ٚ ٞش پ٥ـٟٙبد٢ وٝ ثشا٢ اكلاح ٚ تى٥ُٕ ا٤ٗ ااػتب٘ذاسدٞب٢ ٣ّٔ ا٤شاٖ دس ٔٛ

 ،  . ثٙبثشا٤ٗ ، ٍٞٙبْ تدذ٤ذ ٘ؾش دس و٥ٕؼ٥ٖٛ ف٣ٙ ٔشثٛط ٔٛسد تٛخٝ لشاس خٛاٞذ ٌشفت اػتب٘ذاسدٞب اسائٝ ؿٛد

 . ثب٤ذ ٕٞٛاسٜ اص آخش٤ٗ تدذ٤ذ ٘ؾش اػتب٘ذاسدٞب٢ ٣ّٔ اػتفبدٜ وشد

 

 : ٔٙجـ ٚ ٔبخز٢ وٝ ثشا٢ ت٥ٟٝ ا٤ٗ اػتب٘ذاسد ٔٛسد اػتفبدٜ لشاس ٌشفتٝ ثٝ ؿشح ص٤ش اػت

 
ASTM D6594:2013, Standard test method for evaluation of corrosiveness of diesel engine oil at 
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 رٍش آسهَى -درجِ سلسیَس 319َتَر ديشل در ذگی رٍغي هًخَر ارسياتی -رٍاى کٌٌذُ ّا

دس ا٤ٗ اػتب٘ذاسد تٕبْ ٔٛاسد ا٣ٕٙ٤ ٚ ثٟذاؿت٣ ٘ٛؿتٝ ٘ـذٜ اػت. دس كٛست ٚخٛد چ٥ٙٗ ٔٛاسد٢، ٔؼئ٥ِٛت ثشلشاس٢ ؿشا٤ظ  -ّطذار

 اػت. ا٣ٕٙ٤ ٚ ػلأت٣ ٔٙبػت ٚ اخشا٢ آٖ ثش فٟذٜ وبسثش ا٤ٗ اػتب٘ذاسد

 داهٌِ کارتزد ّذف ٍ  3

ثٝ ا٤دبد خٛسد٣ٌ دس فّضات ٌٛ٘بٌٖٛ، ثخلٛف  ٞب٢ ٔٛتٛس د٤ضَسٚاٖ وٙٙذٜ اسص٤بث٣ٞذف اص تذ٤ٚٗ ا٤ٗ اػتب٘ذاسد، 

 ثبؿذ.٣ٔؿٛ٘ذ، آ٥ِبطٞب٢ ػشة ٚ ٔغ وٝ فٕٛٔبً دس چش  د٘ذٜ ٞب ٚ ٤بتبلبٟ٘ب اػتفبدٜ ٣ٔ

 الشاهیهزاجغ   2

 ثٝ آٖ ٞب اسخبؿ دادٜ ؿذٜ اػت. اػت وٝ دس ٔتٗ ا٤ٗ اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ  ٔذاسن اِضا٣ٔ ص٤ش حب٢ٚ ٔمشسات٣

 ؿٛد.ٗ تشت٥ت آٖ ٔمشسات خضئ٣ اص ا٤ٗ اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ٔحؼٛة ٣ٔثذ٤

 اكلاح٥ٝ ٞب ٚ تدذ٤ذ ٘ؾشٞب٢ ثقذ٢ آٖ  ، دس كٛست٣ وٝ ثٝ ٔذسو٣ ثب روش تبس٤خ ا٘تـبس اسخبؿ دادٜ ؿذٜ ثبؿذ

تبس٤خ ا٘تـبس ثٝ آٖ ٞب اسخبؿ دادٜ ؿذٜ روش ٣ّٔ ا٤شاٖ ٥٘ؼت. دس ٔٛسد ٔذاسو٣ وٝ ثذٖٚ  اػتب٘ذاسد ٔٛسد ٘ؾش ا٤ٗ

 ٞب٢ ثقذ٢ آٖ ٞب ٔٛسد ٘ؾش اػت.اػت، ٕٞٛاسٜ آخش٤ٗ تدذ٤ذ ٘ؾش ٚ اكلاح٥ٝ

 

 اػتفبدٜ اص ٔشاخـ ص٤ش ثشا٢ ا٤ٗ اػتب٘ذاسد اِضا٣ٔ اػت:

 .سٚؽ آصٖٔٛ -تـخ٥ق خٛسد٣ٌ ت٥غٝ ٔؼ٣ -٢ ٘فت٣فشآٚسدٜ ٞب -1386: ػبَ 336ؿٕبسٜ  ٖاػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شا 2-3

2-2 ASTM D5185 Test Method for Determination of Additive Elements, Wear Metals, and 

contaminants in used Lubricating Oils and Determination of Selected Elements in base Oils by 

Inductively Coupled Plasma Atomic Emission Spectrometry (ICP-AES). 

2-3 ASTM D5844 Test Method for Evaluation of Automotive Engine Oils for Inhibition of Rusting 

(sequence IID). 

2-4 ASTM D6557 Test Method for Evaluation of the Rust Preventive Characteristics of Automotive 

Engine Oils. 

 

 حاات ٍ تؼاري اصطلا  1

 .سٚدثٝ وبس ٣ٔدس ا٤ٗ اػتب٘ذاسد اكغلاحبت ٚ تقبس٤ف ص٤ش  

1-3  

 خَردگی

تٛا٘ذ ثبفث اص ث٥ٗ ٚ ٔح٥ظ اعشافؾ وٝ ٣ٔ  ٔقٕٛت ػغح فّضب٣٤ ث٥ٗ ٤ه ٔبدٜ سٚاوٙؾ ؿ٥ٕ٥ب٣٤ ٤ب اِىتشٚؿ٥ٕ٥ 

   .3-2سٔغبثك ثٙذ  سفتٗ ٔبدٜ ٚ خٛاف آٖ ؿٛد
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1-2  

 ، ASTMيک رٍش آسهَى  - 3تَسؼِ دٌّذُ

، سٚؽ آصٖٔٛ سا ٔغبثك ثب فشْ ٚ ا٢ٍِٛ ٔؼئَٛو٥ٕتٝ فشف٣ ٚ و٥ٕتٝ اك٣ّ وٝ تحت ٘ؾبست ، ASTM اختلبك٣ ٌشٜٚ

 سا تلح٥ح ٣ٔ وٙذ. آٖ ثٝ عٛس ٔذاْٚٚ  دسآٚسدٜ ASTMاػتب٘ذاسدٞب٢ 

1-1  

 آسهَى رٍيِيک  -تَسؼِ دٌّذُ

 ٣ وٙذ.ؿشا٤ظ ف٥ّٕبت٣ سا ا٘تخبة ٔٚػب٤ُ آصٖٔٛ ٚ ٤ه ؿخق ٤ب ػبصٔبٖ وٝ 

1-1  

 2هَرد تزرسیرٍغي 

   .3-2سٔغبثك ثٙذ ٞش سٚغ٣ٙ غ٥ش اص سٚغٗ ٔشخـ، ٘ؾ٥ش ٤ه فشٔٛتػ٥ٖٛ تحم٥مبت٣، سٚغٗ تدبس٢ ٤ب ا٘تخبث٣ 

1-9  

 1رٍغي هزجغ

   .3-2سٔغبثك ثٙذ ؿٛد٤ه سٚغٗ ثب خٛاف فّٕىشد٢ ؿٙبختٝ ؿذٜ وٝ ثٝ فٙٛاٖ ٔجٙب٢ ٔمب٤ؼٝ اػتفبدٜ ٣ٔ 
 

ـ ثشا٢ وب٥ِجشاػ٥ٖٛ ٚػب٤ُ آصٖٔٛ، ٔمب٤ؼٝ فّٕىشد سٚغٗ ٞب٢ د٤ٍش، ٤ب ػٙدؾ ٔٛاد د٤ٍش  سٔثُ دسص٥ٌشٞب  سٚغٗ ٞب٢ ٔشخ -يادآٍري

 ؿٛ٘ذ. دٞٙذ، اػتفبدٜ ٣ٔوٝ ثب سٚغٗ ٞب ٚاوٙؾ ٣ٔ

1-6   

 1هًَِآس

 ؿٛد.٤ه خضء ٤ب لؼٕت٣ اص ٤ه ٕ٘ٛ٘ٝ وٝ ثشا٢ ا٘دبْ ٤ه آصٖٔٛ اػتفبدٜ ٣ٔ 

1-7  

   ASTMرٍش آسهَى يک  -9حااهی

 آصٖٔٛ ٔؼئَٛ ٣ٔ ثبؿذ. سٚؽ٤ه ػبصٔبٖ  وٝ ثشا٢ تض٥ٕٗ تب٥ٔٗ ٚػب٤ُ ٔٛسد اػتفبدٜ دس ثخؾ 

 
سٚؽ آصٖٔٛ ثبؿذ. دس  حب٣ٔ٣ٔ تٛا٘ذ  ASTMدس ثقض٣ ٔٛاسد، ٔثُ ٤ه سٚؽ آصٖٔٛ ثشا٢ تدض٤ٝ ؿ٥ٕ٥ب٣٤، ٤ه ٌشٜٚ وبس٢  -يادآٍري

حب٣ٔ ، أب ٤ب ٘جبؿذ آصٖٔٛ اػتفبدٜ ؿذٜ دس سٚؽ آصٖٔٛ ثبؿذ ٝس٤ٚؿخل٣ ٔدبص اػت وٝ تٛػقٝ دٞٙذٜ  فلالٝد٤ٍش، ٤ه ؿشوت ثب  ٔٛاسد

 سٚؽ آصٖٔٛ اػت.

 

                                                 
1- developer  

2-Non-refrence oil 

3-Refrence oil 

4-Specimen 

5- sponsor 
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1-8  

 3رٍغي آسهَى

  .4-2اسص٤بث٣ ٣ٔ ٌشدد سٔغبثك ثٙذ سٚؽ  ا٤ٗٞش سٚغ٣ٙ وٝ عجك  

 رٍش آسهَى اساس  1

دس ٤ه دٚسٜ  ؿٛ٘ذ.ٚ فؼفش ثش٘ض دس ٔمذاس ٔق٣ٙ٥ اص سٚغٗ ٔٛتٛس غٛعٝ ٚس ٣ٔ لّـچٟبس ٕ٘ٛ٘ٝ فّض٢ ٔغ، ػشة،  1-3

، ٕ٘ٛ٘ٝ ٔغ ٚ سٚغٗ تحت تٙؾ ثٝ تشت٥ت ثشا٢ دس پب٤بٖ آصٖٔٛؿٛد. ثب دٔب٢ ثبت د٥ٔذٜ ٣ٔ ٣ٞٛا دس سٚغٙ ،صٔب٣٘

 .٥ٌش٘ذ٣ٔٔٛسد ثشسػ٣ لشاس آؿىبسػبص٢ خٛسد٣ٌ ٚ ٔحلٛتت خٛسد٣ٌ، 

 ٛد.ؿثشا٢ تلذ٤ك لبث٥ّت پز٤شؽ آصٖٔٛ، آصٔب٤ؾ ٤٣ٔه سٚغٗ ٔشخـ ٞب ثب ٞش ٌشٜٚ اص آصٖٔٛ 1-2

 اّویت ٍ کارتزد  9

اػت. فشآ٤ٙذ  ػبص٢ ؿذٜؿج٥ٝ ٞب٢ د٤ض٣ِآ٣ٙٞ دس سٚاٖ وٙٙذٜ ا٤ٗ سٚؽ آصٖٔٛ ثشا٢ فشآ٤ٙذ خٛسد٣ٌ فّضات غ٥ش

ثٝ د٥ُِ خٛاف ؿ٥ٕ٥ب٣٤ ٘بٔٙبػت ثٝ ٚاػغٝ تخش٤ت ٤ب ٚخٛد آِٛد٣ٌ سٚاٖ وٙٙذٜ ا٤دبد ؿٛد،  ث٥ؾ اص آ٘ىٝ خٛسد٣ٌ 

خٛسد٣ٌ دس دػتشع وٝ ؿبُٔ ٌؼتشدٜ  ٞب٢ پب٤ٍب٣ٞ ثب دادٜٔـخلب ٖٔٛ ا٤ٗ سٚؽ آصؿٛد. وٙٙذٜ ا٤دبد ٣ٔسٚاٖ

 .٣ٔ ثبؿذ، ٕٞخٛا٣٘ داسد ٤بتبلبٖ ٞب٢ ؿىؼتثبدأه ٚ ٘بؿ٣ اص 

 ٍسايل  6

 6تب  1 ٞب٢ٔغبثك ؿىُٚ  ثبؿذ٣ٔا٢ ثٛسٚػ٥ّ٥ىبت ؽشٚف ؿ٥ـٝ ٔٛاسد ص٤ش ٚ اص خٙغٚػ٥ّٝ اك٣ّ ؿبُٔ    6-3

 اػت.

  .1 ؿىُ ،لَلِ ًوًَِ اصلی  6-3-3

 .2ؿىُ  ،2راس لَلِ ًوًَِراتط   6-3-2

 .3ؿىُ  ،لَلِ َّا   6-3-1

 .4ؿىُ  ،لَلِ تزهَکَپل   6-3-1

 .5، ؿىُ Allihn٘ٛؿ ، هثزد   6-3-9

 .6ؿىُ  ،ضذُ سَارٍسیلِ    6-3-6

 ٔٛسد ٥٘بص ؿبُٔ ٔٛاسد ص٤ش اػت:ػٛاس ؿذٜ ؽشٚف ؿ٥ـٝ ا٢ اضبف٣ ٚ ِٛاصْ     6-2

 .7، داسا٢ اثقبد ٔٙذسج دس ؿىُ ٘ضٖ صً٘فٛتد ٞب٢ فّض٢ ، اص خٙغ  آصٔٛ٘ٝسثشا٢  ًگْذارًذُ  6-2-3

                                                 
1-Test oil 

2- sample tube head  
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 ساع ِِٛٝ ٕ٘ٛ٘ٝ. ساثظ ِِٛٝ ٞٛا ثٝ   18/10اص خٙغ پ٣ّ تتشا فّٛئٛسٚ ات٥ّٗ ثشا٢ آة ثٙذ٢ اتلبَ  ،راتط  6-2-2

 ػب٤ش ٔٛاسد ٚ تد٥ٟضات ثٝ كٛست ص٤ش اػت:   6-1

-اص دٔب٢ آصٖٔٛ ثب فٕك غٛعٝ ػّؼ٥ٛعدسخٝ  ±5/0ثت دس حذٚد داسا٢ وٙتشَ دٔب٢ ثب ،حاوام گزهايص    6-1-3

ؿٛد. س ٞـذاس: ٚػ٥ّٝ ػغٛح داغ٣ داسد، ثب اػتفبدٜ ٞب٢ سٚغٗ تٛك٥ٝ ٣ٔػب٘ت٣ ٔتش. حٕبْ 35تب ػب٘ت٣ ٔتش  23ٚس٢ 

 اص تد٥ٟضات حفبؽت٣ اص تٕبع آٟ٘ب ثب پٛػت خ٥ٌّٛش٢ و٥ٙذ 

 ب٤ؾ٥ٗ ٌشٔح ثخبساتٔٙبػت  حزفثشا٢  ،سیستن تَْيِ    6-1-2

 اػتفبدٜ و٥ٙذ.اص ٤ه ٔٙجـ ٞٛا٢ ت٥ٕض ٚ خـه  ،تاهیي کٌٌذُ َّا    6-1-1

ٚلت٣ ٥٘بص ثٝ ت٤ٟٛٝ ٞٛا ثبؿذ، ٤ه خـه وٗ ٞٛا ٔٛسد ٥٘بص اػت. سٚؽ اػتفبدٜ ؿذٜ اخت٥بس٢ اػت،   6-1-1-3

ا٢ ػتٖٛ ؿ٥ـٝ ثذػت آٔذٜ ثبؿذ. ثشا٢ خـه وشدٖ، اػتفبدٜ اص 3-3-6ٔـشٚط ثش ا٤ٙىٝ ٔـخلبت ٞٛا ٔغبثك ثٙذ 

٤ه ث٥ـتش ٘ـٛد، ٔتش ثش دل٥مٝ  2/1، ثب لغش٢ وٝ ػشفت ٞٛا اص   8 1ثب دا٘ٝ ثٙذ٢ؿبُٔ ػِٛفبت وّؼ٥ٓ ثذٖٚ آة 

 اػت.سٚؽ ٔٙبػت 

 

 

                                                 
1- mesh  
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 لَلِ ًوًَِ -3ضکل 

 

 

 

 

 

mm 450 

 بتمش٤ج

mm 100 

 حذاوثش

60/71 

 لغش ث٥ش٣٘ٚ

mm 75 

 لغش ث٥ش٣٘ٚ

mm 51 
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 راس لَلِ ًوًَِراتط  -2ضکل 

 

 

 

 

 

 ٕ٘ب٢ خب٘ج٣

30/10 
30/10 

40/24 

30/10 

60/71 

mm 19 

mm 20 mm 10 

mm 110 

mm 50 

10 
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 لَلِ َّا -1ضکل 

 

 لَلِ تزهَکَپل -1ضکل           

mm 580 

mm 15 

 لغش ث٥ش٣٘ٚ

mm 6 

 mm 10 غش ث٥ش٣٘ٚل

 تمش٤جب

mm 100 

mm 475 

 لغش ث٥ش٣٘ٚ

mm 8 

 لغش ث٥ش٣٘ٚ

mm 5 

30/10 
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  Allihn، ًَع هثزد -9ضکل 

 

 ضذُ سَارٍسیلِ  -6ضکل 

 

 تمش٤جب

mm  300 

 

 ٞٛا

 
 آّة

 تشٔٛوٛپُ 

40/24 
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 ٣ّ٥ٔ ٔتش اثقبد ثش حؼت

 

 آسهًًَِگْذارًذُ  -7ضکل 

 

 

   ٥ِتش دس ػبفت10±1س ٥ٌش٢ ثب لبث٥ّت ا٘ذاصٜ ،فلَهتز     6-1-1

 ٥ِتش اص ٔب٤ـ ٣ّ٥ٔ 100   ٥ٌش٢ دل٥ك خشٚجثب لبث٥ّت ا٘ذاصٜ ،سزًگ     6-1-9

 ا٢ دس دٔب٢ ثبت، ثشا٢ خـه وشدٖ ؽشٚف ؿ٥ـٝاخت٥بس٢ ،3گزهخاًِ     6-1-6

 ؛ ٤ب دػتىؾس ثذٖٚ پٛدس ٘ضٖ صً٘ فٛتداص خٙغ  ،اًثزک     6-1-7

اػتفبدٜ و٥ٙذ. دس صٔبٖ  داس دس صٔبٖ تٕبع ٔؼتم٥ٓ ثب سٚغٗ اص تشٔٛوٛپُ غلاف ،تزهَکَپل يا هؼادل آى 6-1-8

ٍٟ٘ذا٘ذٜ تشٔٛوٛپُ ثشا٢ وٙتشَ دٔب٢ ٕ٘ٛ٘ٝ دس  غلافثذٖٚ ٤ب  داس اص تشٔٛوٛپُ غلاف 2ٟذا٘ذٜ تشٔٛوٛپٍُ٘اػتفبدٜ اص 

 سا اص ٔبدٜ ٔٙتمُ وٙٙذٜ حشاست پش و٥ٙذ.ٍٟ٘ذا٘ذٜ تشٔٛوٛپُ اػتفبدٜ و٥ٙذ. 

 ػبص٢ آصٔٛ٘ٝثشا٢ آٔبدٜ، ًگْذارًذُ ٍ تلَک سٌثادُ  6-1-9

 

                                                 
1- Oven 

 
       2-    thermocouple well 

ِِٛٝ ػبختٝ ؿذٜ اص خٙغ 

 فٛتد صً٘ ٘ضٖ ثذٖٚ دسص

 

للاة ٞب٢ ػبختٝ ؿذٜ اص 

 خٙغ فٛتد صً٘ ٘ضٖ 

 05/0 ± 6/1 

 

1/0 ± 6/28 

 

05/0 ± 7/3 

 

05/0 ± 2/3 

 

05/0 ± 4/25 

 

05/0 ± 6/28 

 

05/0 ± 5/9 

 
5/0 ± 7/7 
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 گزّاٍاکٌص يا هَاد ٍ  7

 گزّاٍاکٌص خلَظ     7-3

 ثبؿٙذ. 1داسا٢ دسخٝ خّٛف ؿ٥ٕ٥ب٣٤ ٌشٞب ثب٤ذٕٞٝ ٚاوٙؾ 

 ّاي فلشيًَِآسه     7-2

ٚ ٔؼبحت آٟ٘ب ػب٘ت٥ٕتش  081/0   ٞبػب٘ت٥ٕتش٢ داسد، ضخبٔت 178/0ٕٝ٘ٛ٘خض فّض ػشة وٝ ضخبٔت ٝ ث  7-2-3

 ثبؿذ:ضات ر٤ُ، ٔٛسد ٥٘بص ٣ٔٔٛ٘ٝ ثب دٚ حفشٜ س٢ٚ آٖ اص ٞش ٤ه اص ا٘ٛاؿ فّػب٘ت٥ٕتش ٔشثـ اػت. ٤ه آص 5/2

  (R401-A)ٔغ   7-2-3-3

  (R401-lead)ػشة   7-2-3-2

 ٚ  (R401-tin)لّـ   7-2-3-1

  (R401-PBz)فؼفش ثش٘ض   7-2-3-1

 . 400 ثٙذ٢دا٘ٝٚ وبسث٥ذ ػ٥ّ٥ىٖٛ ثب  240 ثٙذ٢دا٘ٝوبغز ػٕجبدٜ اوؼ٥ذ آ٥ٙ٥ِْٔٛٛ ثب      7-1

 ػٕجبدٜ عج٥ق٣ اػتفبدٜ ٘ى٥ٙذ. ٞب٢ داسا٢ آٞٗ ٔب٘ٙذ ػًٙاص ػٕجبدٜ

 % عج٥ق100٣پٙجٝ،      7-1

 اػتٗ ثذٖٚ ػِٛفٛس    7-9

 ػِٛفٛوش٥ٔٚه ٔحَّٛ ؿؼتـ٢ٛ ؽشٚف ؿ٥ـٝ ا٢،      7-6

 ٞپتبٖ     7-7

 كٙقت٣.خّٛف دسخٝ ثب ؿؼتـٛ، ػ٥ىٍّٛٞضاٖ ٤ب ٞپتبٖ،  حلاَ     7-8

 سٚغٗ ٔشخـ    7-9

 آهادُ ساسي ٍسايل         8

 ايک کزدى ظزٍف ضیطِپا      8-3

ٕ٘ب٥٤ذ ٚ ثب ٞٛا ؿؼتـٛ ثشا٢ صدٚدٖ سٚغٗ ثبل٥ٕب٘ذٜ ؿؼتـٛ ٕٞٝ لؼٕتٟب ٚ ساثظ ِِٛٝ ٞٛا سا ثب حلاَ    8-3-3

 خـه و٥ٙذ.

آة ٔمغش ٚ  ثب آة ؿ٥ش ؿؼتٝ ٚؿ٤ٛٙذٜ ٔحَّٛ ا٢ ٚ ساثظ ِِٛٝ ٞٛا سا ثب ٕٞٝ لؼٕتٟب٢ ؽشٚف ؿ٥ـٝ    8-3-2

 ٚ خـه و٥ٙذ. آثىـ٣ ٕ٘ب٥٤ذ

                                                 
1- reagent grade  
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 ا٢ سا وبُٔ ٕ٘ب٥٤ذ:ثب اػتفبدٜ اص سٚؽ ص٤ش ؿؼتـ٢ٛ ؽشٚف ؿ٥ـٝ     8-3-1

تب  3سا ثج٥ٙ٥ذ  ٚ  6-7ٚس و٥ٙذ سثٙذ پش وشدٜ ٚ دس آٖ غٛعٝ ؿؼتـٛا٢ سا ثب ٔحَّٛ ٕٞٝ ؽشٚف ؿ٥ـٝ    8-3-1-3

 ػبفت دس ٔحَّٛ ٍ٘ٝ داس٤ذ.  16

ىـ٣ آثثبس ثب آة ؿ٥ش ٚ ػپغ ثب آة ٔمغش چٙذ٤ٗ خبسج وشدٜ ٚ  ؿؼتـٛا٢ سا اص ٔحَّٛ ؽشٚف ؿ٥ـٝ      8-3-1-2

 خـه و٥ٙذ. ٌشٔخب٥ٙٝ٘ذ ٚ دس و

٤ه ثب تٛافك عشف٥ٗ ػت، ٍٔش ا٤ٙىٝ ، ضشٚس٢ اداٚس٢ ا٢ دس ؿشا٤ظوشدٖ وبّٔتش ؽشٚف ؿ٥ـٝ پبن 8-3-1-1

 خب٤ٍض٤ٗ ٔٙبػت، دس دػتشع ثبؿذ. ٔحَّٛ ؿؼتـ٢ٛ

 ٘ـبٖ دادٜ ؿذٜ اػت. 6ؿذٜ وٝ دس ؿىُ  دػتٍبٜ ػٛاس     8-2

 ٞب٢ فّض٢ٔٛ٘ٝآٔبدٜ ػبص٢ آص      8-1
 

ٞب٢ ثذٖٚ پٛدس خبثدب و٥ٙذ. ٤ب دػتىؾ٘ضٖ ً٘ اص خٙغ فٛتد صٞب٢ ٞب سا ثب ا٘جشنٔٛ٘ٝ، آصٕٞٝ ٔشاحُدس     8-1-3

ٞب٢ فّض٢ ٚخٛد داسد، اثتذا آٟ٘ب سا ثب اػتفبدٜ اص وبغز ػٕجبدٜ ضخ٥ٓ، ثشعشف ٔٛ٘ٝٞب٢ ثضسي س٢ٚ آصٞب ٤ب رسٜاٌش ِىٝ

 ك٥مُ د٥ٞذ. 3-7ثٙذ  وبغزٞب٢ ػٕجبد٤ٜى٣ اص آٖ سا ثب  2-3-8. ػپغ ٔغبثك ثٙذ و٥ٙذ

ثب اػتفبدٜ اص ثشعشف و٥ٙذ.    ٔتش٣ّ٥ٔ 5113/1  س 53ؿٕبسٜ ٞب٢ ٘بؿ٣ اص ػٛساخىبس٢ سا ثب ٔتٝ ثشآٔذ٣ٌ    8-1-2

ٚػ٥ّٝ ٝ ٔٛ٘ٝ ثچٟبس ِجٝ آص سا اص ٞش دٚ عشف ٚ ٞش ٞب٢ ػغحٔٛ٘ٝ، ٕٞٝ ِىٝا٢ ثٝ ٕٞشاٜ ٤ه ٍٟ٘ذاس٘ذٜ آصٔبػٝ ثّٛن

ٞب٢ ك٥مُ وبس٢ لج٣ّ، ثب اػتفبدٜ اص وبغز ثشعشف و٥ٙذ. ثشا٢ ثشعشف وشدٖ ٘ـب٘ٝ  240ثٙذ٢ ثب دا٘ٝ وبغز ػٕجبدٜ

 وبس٢ سا ثٝ پب٤بٖ ثشػب٥٘ذ. آغـتٝ ثٝ اػتٗ، ك٥مُ 400 ثٙذ٢ثب دا٘ٝ ػٕجبدٜ

 ثٙذ٢ثب دا٘ٝ ػٕجبدٜ فٕٛد ثش حبِت٣ وٝ وبغزٔٛ٘ٝ ثب حشوت ٞب٢ ع٣ِٛ دس خٟت ػب٤ؾ آص ثٟتش اػت    8-1-2-3

 اػتفبدٜ و٥ٙذ. وبغز ػٕجبدٜ خذاٌب٘ٝ. ثشا٢ ٞش ٘ٛؿ فّض اص ٤ه ا٘دبْ ؿٛد، ؿذٜ اػتاػتفبدٜ  240

٘ذ. ا٤ٗ سٚؽ سا ثب اػتفبدٜ اص أٜٛ٘ٝ ٕٞب٘ٙذ ػغٛح، ك٥مُ دادٜ ؿذٞب٢ آصٔغٕئٗ ؿ٤ٛذ وٝ ِجٝ    8-1-2-2

ٔٛ٘ٝ ا٘دبْ د٥ٞذ. ػغٛح سا حىبو٣ ٤ب عٛس د٤ٍش فلأت ٌزاس٢ ٌٕٙب٣٤ ػغح آصسعج٥ق٣ اتبق ٚ ثذٖٚ ثضسٚؿٙب٣٤ 

 ٘ى٥ٙذ.

 ٕ٘ٛ٘ٝ ٞب٢ فّض٢ ك٥مُ دادٜ ؿذٜ سا دس اػتٗ ٍ٘ٝ داس٤ذ.     8-1-1

ثشداس٤ذ ٚ غجبس فّض٢ سا اص س٢ٚ آصٔٛ٘ٝ ثب اػتفبدٜ اص  ٔٛ٘ٝ سا اص اػتٗفمظ پ٥ؾ اص ؿشٚؿ آصٖٔٛ، ٞش آص     8-1-1

ٔبِؾ د٥ٞذ، ٣ِٚ آٖ سا ث٥ـتش  ٔٛ٘ٝ سا ثب ٤ه تٕبع ٔلا٤ٓا٢ پبن و٥ٙذ. ثشا٢ ثشداؿتٗ رسات آص% پٙج100ٝٝ پبسچ

 ك٥مُ ٘ذ٥ٞذ.

 ٔٛ٘ٝ ٞب دس دػ٥ىبتٛس خـه ؿٛ٘ذ.سا دس اػتٗ ثـ٥٤ٛذ ٚ اخبصٜ د٥ٞذ آصٔٛ٘ٝ ٞب آص    8-1-9
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 آسهَى اًجام رٍش         9

   ٣ّ٥ٔ ٥ِتش سٚغٗ سا ثٝ ِِٛٝ آصٖٔٛ اضبفٝ و٥ٙذ.100 ±1ٚػ٥ّٝ ػشً٘، حدٓ سٝ ث     9-3

 ٞب٢ خٛدؿبٖ آ٤ٚضاٖ و٥ٙذ.سا س٢ٚ للاةٞب ٘ٝٝ سا س٢ٚ ِِٛٝ ٞٛا لشاس دادٜ ٚ آصٔٛٔٛ٘آص ٍٟ٘ذاس٘ذٜ    9-2

 .ثچ٥ٙ٥ذ ثٝ تشت٥ت: ػشة، ٔغ، حّت ٚ فؼفش ثش٘ض ٍٟ٘ذاس٘ذٜٞب سا س٢ٚ ٛ٘ٝآصٔ    9-2-3

ٞب٢ ٔتلُ ؿذٜ ثٝ داخُ ِِٛٝ ٕ٘ٛ٘ٝ ٚاسد و٥ٙذ عٛس٢ وٝ ِِٛٝ ٞٛا وف ِِٛٝ ٕ٘ٛ٘ٝ ٕ٘ٛ٘ٝ ِِٛٝ ٞٛا سا ثٝ ٕٞشاٜ      9-1

 لشاس ٥ٌشد.

 ِِٛٝ ٕ٘ٛ٘ٝ سا س٢ٚ آٖ لشاس د٥ٞذ. ساع    9-1

ػب٘ت٣ ٔتش دس  35تب  ػب٘ت٣ ٔتش 23و٥ٙذ ٚ ٔدٕٛفٝ سا دس حب٣ِ وٝ ِِٛٝ ٕ٘ٛ٘ٝ  ػٛاسِِٛٝ ٕ٘ٛ٘ٝ ٚ ٔجشد سا     9-9

 ّؼ٥ٛع غٛعٝ ٚس اػت، ٔحىٓ و٥ٙذ.دسخٝ ػ  135  ± 5/0س دٔب٢ حٕبْ سٚغٗ آصٖٔٛ ثب

 آة خٙه وٙٙذٜ سا اص ٥ٔبٖ غلاف ٔجشد خش٤بٖ د٥ٞذ.     9-6

سا ثٝ ِِٛٝ ٞٛا ٔتلُ و٥ٙذ ٚ اخبصٜ    ٥ِتش  ثش ػبفت5 ± 5/0س آصٖٔٛ، ٔٙجـ ٞٛا٢ خـه ٚ ت٥ٕض  ثشا٢ ؿشٚؿ     9-7

ٞب٢ خش٤بٖ ٞٛا اص ٤ه خش٤بٖ ػٙح وب٥ِجشٜ ؿذٜ اػتفبدٜ ٥ٓ ػشفتػبفت ٞٛا خش٤بٖ ٤بثذ. ثشا٢ تٙؾ 168د٥ٞذ ثشا٢ 

 و٥ٙذ.

خش٤بٖ ٞٛا سا لغـ و٥ٙذ ٚ ٔدٕٛفٝ سا اص  ػّؼ٥ٛع،دسخٝ  135ػبفت دس دٔب٢  168ثقذ اص   -پب٤بٖ آصٖٔٛ    9-8

 ٞٓ خذا و٥ٙذ.

 ٔٙجـ ٞٛا ٚ ٔجشد سا خذا و٥ٙذ.    9-8-3

 .خبصٜ د٥ٞذ تب ثٝ دٔب٢ اتبق ثشػذِِٛٝ ٕ٘ٛ٘ٝ سا اص حٕبْ خذا و٥ٙذ، ا    9-8-2

  آسهَى ًتايج  31

ٔٛ٘ٝ ٞب سا ثب دػت ِٕغ ٘ى٥ٙذ. ِِٛٝ لُ ؿذٜ اص ِِٛٝ ٕ٘ٛ٘ٝ خذا و٥ٙذ. آصٔٛ٘ٝ ٞب٢ ٔتِِٛٝ ٞٛا سا ثٝ ٕٞشاٜ آص     31-3

 ٕ٘ٛ٘ٝ ٚ سٚغٗ آصٖٔٛ سا ثشا٢ آصٔب٤ؾ ث٥ـتش ٍ٘ٝ داس٤ذ. 

 ٔٛ٘ٝ ٞب سا وٙبس ثٍزاس٤ذ.ٔغ سا دس ٞپتبٖ ثـ٥٤ٛذ ٚ ػب٤ش آص ٝٔٛ٘ثب اػتفبدٜ اص ا٘جشن ٤ب دػتىؾ، آص     31-2

 336ؿٕبسٜ ا٤شاٖ ٖٔٛ اػتب٘ذاسد ٣ّٔ سٚؽ آص ٌضاسؽ ثٙذ اص ِحبػ ِىٝ داس ؿذٖ ٔغبثكٔٛ٘ٝ ٔغ سا آص     31-1

 ثؼٙد٥ذ.

 ، اص سٚؽ اػپىتشٚػىٛپ٣ ٘ـش ات٣ٕ -سٚؽ پلاػٕب٢ اِمب٣٤س   ICP-AES دػتٍبٜفٛساً ثقذ اص وب٥ِجشاػ٥ٖٛ      31-1

اػتفبدٜ ٚ سثقذ اص آصٖٔٛ   ٞش دٚ سٚغٗ اػتفبدٜ ؿذٜ دس لّـثشا٢ تق٥٥ٗ غّؾت ٔغ، ػشة ٚ  ASTM D5185آصٖٔٛ 

 اػتفبدٜ و٥ٙذ.سلجُ اص آصٖٔٛ   ٘ـذٜ
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 ٔحبػجبت     9 -31

 :اص ساثغٝ ص٤ش ثذػت آٚس٤ذآصٖٔٛ تحت دس سٚغٗ سا فّض ٞش تغ٥٥ش غّؾت  

 

12 CCC  
 آٖ:وٝ دس 

C  لجُ ٚ ثقذ اص آصٖٔٛ؛دس سٚغٗ ٞب٢ تغ٥٥ش غّؾت فّض 

C1  ٖٛٔ؛4-10ثٙذ  سٔغبثكاػتفبدٜ ٘ـذٜ ٥ٔضاٖ غّؾت فّض دس سٚغٗ آص   

C2  ٜ4-10ثٙذ  سٔغبثك٥ٔضاٖ غّؾت فّض دس سٚغٗ آصٖٔٛ اػتفبدٜ ؿذ.  

 آسهَى رٍغي هزجغ 33

 TMCٔشخـ وذ ٌزاس٢ ؿذٜ  ، سٚغٗٔٛسد ثشسػ٣ ٞب٢ٞش دػتٝ اص سٚغٗ آصٖٕٔٛٞشاٜ ثب       33-3
ب٤ؾ آص٥٘ٔض سا  1

 .ا٘دبْ د٥ٞذ ٔٛسد ثشسػ٣حٕبْ سٚغٗ ٞب٢ ٕٞبٖ سٚغٗ ٔشخـ سا ٕٞضٔبٖ ٚ دس آصٖٔٛ و٥ٙذ. 

 آصٖٔٛ ٔشخـ ؿشح ٣ٔ دٞذ.٘ؾبست سا ثب تٛخٝ ثٝ ثش٘بٔٝ  ASTM TMCاستجبط  اِفپ٥ٛػت  -يادآٍري

 ت٥ٟٝ و٥ٙذ. TMCٙجـ اص سٚغٗ ٞب٢ ٔشخـ سا ثٝ عٛس ٔؼتم٥ٓ اص آصٖٔٛ سٚغٗ ٔشخـ، ٤ه ٔ ثٝ لجُ اص ٥٘بص     33-3-3

ا٘تخبة ٤ب فشِٔٛٝ ؿذٜ ا٘ذ. ٞش  ٢ آٟ٘ب، ٤ب ٞش دٚفّٕىشد ػغٛح ٚ ٤ب ب٣٤ؿ٤ٚ٥ٕ٥ظ٣ٌ  ا٘ٛاؿ دادٖ اسائٝثشا٢ ا٤ٗ سٚغٗ ٞب 

ؿٙبػب٣٤ ٕ٘ٛ٘ٝ سٚغٗ ٔشخـ ثب اػتفبدٜ اص ٤ه ٔدٕٛفٝ ٔٙحلش ثٝ فشد اص وذٞب٢ ؿٙبػب٣٤ س٢ٚ ثشچؼت ٞب٢ لٛع٣، 

دس ثش٘بٔٝ آصٖٔٛ ٕ٘ٛ٘ٝ ٞب٢ ٔشخـ وذٌزاس٢ ؿذٜ ٘تب٤ح، ا٤ٗ دس  ٣ٔ2 ؿٛد. ثشا٢ ٔحبفؾت دس ٔمبثُ احتٕبَ اس٤ج٣

 ٣ٔ ؿٛ٘ذ. اسائٝٔجٟٓ،  ٔشخـ

ٔٙحلشاً دس تغبثك ثب ػ٥بػت ٞب٢ ٔٙتـش   TMCسٚغٗ ٞب٢ ٔشخـ  وبسثشدآصٔب٤ـٍبٜ آصٖٔٛ ت٤ّٛحبً ثب     33-3-3-3

ٚ ٌضاسؽ آصٖٔٛ سٚغٗ ٔشخـ ٔغبثك  اخشا،  ASTMدٜ ٚ تدض٤ٝ ٚ تح٥ُّ سٚغٗ ٞب٢ ٔشخـ ثشا٢ اػتفب  TMCدس ؿذٜ

 ، ٔٛافمت ٣ٔ وٙذ.TMCثب سإٞٙبٞب٢ 

 دس دػتشع اػت. TMC عش٤ك اص ASTMاػتفبدٜ ٚ تدض٤ٝ ٚ تح٥ُّ سٚغٗ ٞب٢ ٔشخـ  ٢ػ٥بػت ٞب  -يادآٍري

سا  ٣خبك ٔشخـ، سٚغٗ TMCخٛاػت و٥ٙذ. دس TMCاص ٚاٌزاس٢ سٚغٗ ٔشخـ سا ثشا٢ ا٤ٗ سٚؽ آصٖٔٛ     33-3-2

. ٚاٌزاس٢ ٞب ثٝ ٚػ٥ّٝ وذٞب٢ ؿٙبػب٣٤ ٔٙحلش ٣ٔ وٙذ تق٥٥ٗ، ٚػ٥ّٝ آصٔب٤ـٍبٜ ٔٛسد آصٖٔٛ لشاس ٥ٌشدٝ ثوٝ ثب٤ذ 

 TMCاص حٕبْ ثشا٢ ٞش آصٖٔٛ ٤ه ؿٕبسٜ ؿٙبػب٣٤  س٢ٚ ثشچؼت ٞب٢ لٛع٣ سٚغٗ ٔشخـ ا٘دبْ ٣ٔ ؿٛد. ثٝ فشد

 .و٥ٙذت٥ٟٝ 

                                                 
1- test monitoring center  

2- bias 
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 اخشا و٥ٙذ. ٔٛسد ثشسػ٣سٚغٗ   ٞب٢سسٚؽ آصٖٔٛ ٚ ٕٞب٘ٙذ آصٖٔٛثب سا ٔغبثك  TMCٖٛ سٚغٗ ٔشخـ آصٔ     33-3-1

 گشارش ًتايج آسهَى رٍغي هزجغ     33-3-1

 :ٌضاسؽ و٥ٙذ TMC٘تب٤ح ٕٞٝ آصٖٔٛ ٞب٢ سٚغٗ ٔشخـ سا ٔغبثك ثب سٕٞٙٛدٞب٢ ص٤ش ثٝ  

، اص لبِت ٞب٢ ٌضاسؽ وٝ دس پ٥ٛػت  TMCثٝ  TMC دادٜ ٞب٢ آصٖٔٛ سٚغٗ ٔشخـتٕبْ ثشا٢ ٌضاسؽ    33-3-1-3

ٕٞٝ  .٘جبؿذ ٔٛسد ثشسػ٣سٚغٗ ا٢ اص آصٖٔٛ ٥ٞچ دادٜا٤ٗ ٌضاسؽ ؿبُٔ و٥ٙذ. اػتفبدٜ ة ؿشح دادٜ ؿذٜ اػت، 

ٞب س٢ٚ كفحٝ ٚة ٔشوض ٘ؾبست ٞب٢ ٌضاسؽ ٚ ٚاطٜ ٘بٔٝ دادٜفشْ و٥ٙذ.وبُٔ سا خبٞب٢ خب٣ِ ٔٛسد ٥٘بص دس فشٟٔب 

 TMCتٛاٖ دس لبِت چبپ٣ اص دس دػتشع ثٛدٜ ٚ ٤ب ٣ٔ http://www.astmtmc.cmu.edu آدسع ثٝ ASTMآصٖٔٛ 

 ثذػت آٚسد.

ثقذ اص تى٥ُٕ تدض٤ٝ ٚ  ثلافبكّٝ ٕ٘بثشسٚغٗ ٔشخـ سا ثٝ ٚػ٥ّٝ اثضاس اِىتش٥٘ٚى٣ ٤ب آصٖٔٛ دادٜ ٞب٢     33-3-1-2

 ػبَ و٥ٙذ. ٕٞٝ فشْ ٞب٢ ٌضاسؽ سا اسػبَ و٥ٙذ.اس TMCتح٥ُّ  آصٖٔٛ ثٝ 

 .٣ٔ ثبؿذدس دػتشع  TMC اص عشف ASTMسٚغٗ ٞب٢ ٔشخـ  اػتفبدٜ ٚ آ٘ب٥ِض ثشا٢  لٛا٥٘ٗ ٔـخل٣ -يادآٍري

   ارسياتی ًتايج آسهَى رٍغي هزجغ      33-3-9

سٚؽ ثب  مت فّٕىشد٢ٔغبث اص ٘ؾشآصٖٔٛ سا  ،TMC ٌضاسؽ ؿذٜ، TMC٘تب٤ح آصٖٔٛ سٚغٗ ٔشخـ  دس٤بفتثقذ اص 

د، ٘تب٤ح سٚغٗ ٔشخـ ثب اػتفبدٜ اص ٛؿ ؿٙبختٝٔقتجش  ف٣ّٕ،وٙذ. اٌش آصٖٔٛ اص ِحبػ آصٖٔٛ ٔٙتـش ؿذٜ ٔشٚس ٣ٔ

پز٤شؽ سٚغٗ ٔشخـ، ثب  ٞب٢، اسص٤بث٣ ٣ٔ ؿٛ٘ذ. ٔق٥بسٔؼئَٛٔق٥بسٞب٢ پز٤شؽ ا٤دبد ؿذٜ تٛػظ ٥ٞئت ٘ؾبست 

 شد.٥ٌتغ٥٥ش لشاس ٣ٔدس ٔقشم ٥ٞئت ٘ؾبست  كلاحذ٤ذ

اص ٘ؾش آٔبس٢ لبثُ ٞٓ اص ٘ؾش ف٣ّٕ داسا٢ افتجبس ٚ ٞٓ آصٖٔٛ اسػبَ ؿذٜ تـخ٥ق دادٜ ؿٛد وٝ اٌش     33-3-9-3

سٚغٗ  ٔـخلٕٝٞچ٥ٙٗ . ؿذخٛاٞذ  ٔغّـآصٖٔٛ ٔشخـ ثٛدٖ لبثُ پز٤شؽ  ٥تٚضقاص  ،لجَٛ ثبؿذ، آصٔب٤ـٍبٜ آصٖٔٛ

 .خٛاٞذ ؿذ افلاْثذٖٚ وذ ثشا٢ آصٔب٤ـٍبٜ آصٖٔٛ،   TMCٔشخـ 

فذْ ٔشاتت ثبؿذ، ٣ٔغ٥ش لبثُ لجَٛ   TMCآصٖٔٛ سٚغٗ ٔشخـ تـخ٥ق دادٜ ؿٛد  دس حبِت٣ وٝ  33-3-9-2

. اٌش د٥ُِ ف٣ّٕ سٚؿٗ ثشا٢ فذْ ٔٛفم٥ت آصٖٔٛ ٚخٛد داسد، ٔـىُ ثب٤ذ لجُ اص ؿٛداسائٝ   TMC ٔٛفم٥ت ثٝ

ٕٞٝ ثب٤ذ ؿٗ ٥٘ؼت، ؿٛد. اٌش د٥ُِ فذْ ٔٛفم٥ت سٚ ثشعشف ،د٤ٍش  TMCسٚغٗ ٔشخـ  تخل٥قدسخٛاػت 

 ثٝ د٘جبَؿٛ٘ذ.  ثشسػ٣، دٚثبسٜ ٔٙبػتسٚؽ آصٖٔٛ ٚ سٚؽ آصٔب٤ـٍب٣ٞ  ٔغبثمتتد٥ٟضات ٔشثٛط ثٝ آصٖٔٛ ثشا٢ 

 .دادخٛاٞذ تخل٥ق ثشا٢ آصٖٔٛ، سا سٚغٗ ٔشخـ د٤ٍش٢  TMCٔدذد،  ثشسػ٣ا٤ٗ 

 تِ آسهَى ّاي رٍغي هزجغ ٍاتستٍِضؼیت آسهَى ّاي رٍغي غیز هزجغ      33-3-6

 لبثُ لجَٛ ٔـخق ثشا٢ سٚغٗ ٔشخـ آصٖٔٛ ؿذٜ ظ٣ٌ ٞب٢  ٤ٚ، ثب TMC٘تب٤ح آصٖٔٛ سٚغٗ ٔشخـ  ٟٙب صٔب٣٘ وٝت 

 .ؿٛ٘ذٞب٢ غ٥ش ٔشخـ، ٔقتجش ِحبػ ٣ٔا٢ اص آصٖٔٛ، ٔدٕٛفٝ، ٔغبثمت داؿتٝ ثبؿذخبف

http://www.astmtmc.cmu.edu/
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 تزًاهِ ّاي آسهَى رٍغي هزجغ ارسالی    33-2

دس ٕٔىٗ اػت ٣ٔ ؿٛد. ٔب٣ِ ، تب٥ٔٗ ؿذ٤ذٚ  ٘ؾبست دل٥كثب  ٛثشآصٖٔٛ سٚغٗ ٔشخـ ٔ حفؼ ثشا٢وٙٙذٜ ٘ؾبست  ت٥ٓ

 ،س٤ٚٝ ٞب٢تدذ٤ذ ٘ؾشسٚغٗ ٔشخـ خذ٤ذ ٤ب دٚثبسٜ ٔخّٛط ؿذٜ ٚ  عَٛ دفقبت ٔقشف٣ ثخؾ ٞب٢ خذ٤ذ، اضبفبت

 ٢ٕٔىٗ اػت ثشا٢ ٞذا٤ت ثش٘بٔٝ وٙٙذٜ ٘ؾبستت٥ٓ تصْ ثبؿذ. اسص٤بث٣ اثشات احتٕب٣ِ س٢ٚ ػغٛح دلت ٚ ؿذت 

٥٥ش سٚغٗ ٔشخـ اسػب٣ِ، دس آٖ دػتٝ اص آصٔب٤ـٍبٜ ٞب٢ ػ٥ٟٓ دس ػ٥ؼتٓ ثبصث٣ٙ٥، خٟت تق٥٥ٗ ٔمذاس اثش تغآصٟٔٛ٘ب٢ 

ٔٙبػت ٘تب٤ح  داٚعّت خٛاٞذ  افضب٢ آ٣ٖٔت٥ٓ ٘ؾبست وٙٙذٜ ، ٔقَٕٛد. ثٝ عٛس ٤ٚظٜ ثش دلت ٚ ؿذت، ا٘تخبة ٌشد

ٔقشف اص كٙقت ٔٛسد ٘ؾش،  ٥ٌش٤٢ه ٕ٘ٛ٘ٝثبؿٙذ. ثشا٢ ت٥ٟٝ  ل٢ٛا٤دبد ٔدٕٛفٝ دادٜ ثشا٢  ،آصٖٔٛ سٚغٗ ٔشخـ

دس حٕبْ آصٟٔٛ٘ب٢ اسػب٣ِ ٞب٢ حبكّٝ، ٥٘بص اػت. ثشا٢ تض٥ٕٗ و٥ف٥ت دادٜٔٛسد ا٢ تؼ٥ٟٓ آصٔب٤ـٍب٣ٞ ٌؼتشدٜ

ٞب٢ اسػب٣ِ سا تشت٥ت اص آصٖٔٛ ٤ه تقذاد ٔٙبػتثب٤ذ ت٥ٓ ٘ؾبست وٙٙذٜ ٘ذ. ؿٛٞذا٤ت ٣ٔٞب٢ آصٖٔٛ وب٥ِجشٜ ؿذٜ 

 ذ.سا تض٥ٕٗ ٕ٘ب٤ ا٢كٛست دٚسٜٝ ٝ آصٖٔٛ ثدادٜ ٚ ا٘دبْ ثش٘بٔ

 گشارشارائِ   12 

سا ثش اػبع   ثشا٢ ٞش ػٕت ٔتفبٚت اػت،  آٖ 3-10داس ؿذٖ ٕ٘ٛ٘ٝ ٔغ س ٔغبثك ثٙذ اٌش ٥ٔضاٖ ِىٝ    32-3

 .پ٥ٛػت ة سا ثج٥ٙ٥ذ ثشا٢ لبِت ٌضاسؽ س خٛسد٣ٌ  ٌضاسؽ و٥ٙذثبتتش٤ٗ دسخٝ سث٥ـتش٤ٗ 

دس  C2س اػتفبدٜ ؿذٜ   ٚ دس سٚغٗ 2-5-10دس ثٙذ C1س  اػتفبدٜ ٘ـذٜة دس سٚغٗ غّؾت ٞب٢ ٔغ ٚ ػش    32-2

   سا ٌضاسؽ و٥ٙذ.2-5-10دس ثٙذ  Cٚ تغ٥٥شات ٔشثٛعٝ دس غّؾت ٞب٢ فّض  س   ، 2-5-10ثٙذ

 اريثیدقت ٍ          31

 رٍغي ّاي هزجغ -دقت آسهَى     31-3

 1  (.i.p) ضزايط دقت هیاًی   31-3-3

٘ؾ٥ش وبسثشاٖ،  ٔتغ٥ش ٘تب٤ح آصٖٔٛ ثب اػتفبدٜ اص سٚؽ آصٖٔٛ ٚ سٚغٗ آصٖٔٛ ٤ىؼبٖ، ثٝ ٕٞشاٜ ؿشا٤ظؿشا٤غ٣ وٝ 

 ٞب٢ آصٖٔٛ، ٔٛتٛسٞب٢ آصٖٔٛ ٚ صٔبٖ ثذػت آٔذٜ اػت. ٥ٔضٚػ٥ّٝ ا٘ذاصٜ ٥ٌش٢، 
 

 . ت تش٢ ٣ٔ ثبؿذ، فجبست ٔٙبػوٙذتش٢ سا تقش٤ف ٣ٔػخت دلت ٥ٔب٣٘ ٘ؼجت ثٝ تىشاسپز٤ش٢ وٝ ؿشا٤ظ آصٔب٤ـٍب٣ٞ -يادآٍري
 

  حاذ دقت هیاًی    31-3-3-3

ا٘دبْ كح٥ح ٚ ٘شٔبَ سٚؽ آصٖٔٛ،  ٚ، دساص ٔذتاختلاف ث٥ٗ دٚ ٘ت٥دٝ ثذػت آٔذٜ تحت ؿشا٤ظ دلت ٥ٔب٣٘، دس 

٘ت٥دٝ ٤ه ٔٛسد ثذػت ٣ٔ آ٤ذ. ٚلت٣ فمظ  20فمظ دس ٤ه ٔٛسد اص  1ٔمذاس ٞب٢ اضبف٣ ٘ـبٖ دادٜ ؿذٜ دس خذَٚ 

٣ٔ تٛا٘ذ اػتفبدٜ   ٘ت٥دٝ آصٖٔٛ ±سحذ دلت ٥ٔب٣٘ ٌؼتشٜحذ دلت ٥ٔب٣٘ ثشا٢ ٔحبػجٝ آصٖٔٛ دس دػتشع اػت، 

 .ا٤ٗ ٔحذٚدٜ لشاس ٥ٌشدخبسج اص ٔٛسد  20وٝ ا٘تؾبس ٣ٔ سٚد ٘ت٥دٝ آصٖٔٛ دْٚ ثب احتٕبَ ٤ه ٔٛسد اص  ؿٛد
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 3پذيزيتجذيذضزايط        31-3-2

ٞب٢ ٔختّف ثب اپشاتٛسٞب٢ سٚغٗ آصٖٔٛ دس آصٔب٤ـٍبٜ ٤ه ثب اػتفبدٜ اصٚ سٚؽ آصٖٔٛ ٤ه شا٤غ٣ وٝ ٘تب٤ح آصٖٔٛ ثب ؿ

 آ٤ذ.ٔختّف ثب اػتفبدٜ اص تد٥ٟضات ٔختّف ثذػت ٣ٔ

 

 پذيزيتجذيذحاذ        31-3-2-3

پز٤ش٢، دس دساص ٔذت، ٚ ا٘دبْ كح٥ح ٚ ٘شٔبَ سٚؽ آصٖٔٛ، تدذ٤ذاختلاف ث٥ٗ دٚ ٘ت٥دٝ ثذػت آٔذٜ تحت ؿشا٤ظ 

ٔٛسد ثذػت ٣ٔ آ٤ذ. ٚلت٣ فمظ ٤ه ٘ت٥دٝ  20فمظ دس ٤ه ٔٛسد اص  1دس خذَٚ ٔمذاس ٞب٢ اضبف٣ ٘ـبٖ دادٜ ؿذٜ 

تٛا٘ذ ٘ت٥دٝ آصٖٔٛ  ٣ٔ ±پز٤ش٢ دذ٤ذپز٤ش٢ ثشا٢ ٔحبػجٝ ٌؼتشٜ سحذ تتدذ٤ذآصٖٔٛ دس دػتشع اػت، حذ 

 ٥ٌشد.ٔٛسد خبسج اص ا٤ٗ ٔحذٚدٜ لشاس  20اػتفبدٜ ؿٛد وٝ ا٘تؾبس ٣ٔ سٚد ٘ت٥دٝ آصٖٔٛ دْٚ ثب احتٕبَ ٤ه ٔٛسد اص 

 آٚس٢ ؿٛ٘ذ، تق٥٥ٗ خٛاٞذ ؿذ.ٞب٢ ث٥ـتش٢ خٕـچٙب٘ىٝ دادٜٔـخق ٘ـذٜ اػت، أب  اس٤ج٣تب ا٤ٗ صٔبٖ     31-2

 
 آهار رٍغي هزجغ -3جذٍل

 پذيزيتجذيذ دقت هیاًی ًتیجِ آسهَى
Si.p. i.p. SR R 

 318/0 890/0 349/0 977/0 (mg/kg) ٔغ  تغ٥٥شات غّؾت 

 54/15 51/43 16/17 05/48 (mg/kg) ػشة  تغ٥٥شات غّؾت 
Si.p. ا٘حشاف اػتب٘ذاسد دلت ٥ٔب٣٘ 

i.p. حذ دلت ٥ٔب٣٘ 

SR  پز٤ش٢تدذ٤ذا٘حشاف اػتب٘ذاسد 

R پز٤ش٢دذ٤ذحذ ت 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                 
1- Reproducibility  



17 

 

 ال پیَست 

 (اطلاػاتی )

 ٍ تزًاهِ کالیثزاسیَى  ASTMًقص هزکش ًظارت آسهَى 

 ASTM   (TMC)هاّیت ٍ ٍظاي  هزکش ًظارت آسهَى  3-ال 

  TMC  ٖاػت آٔش٤ىب ٢عشف ٚالـ دس پ٥تؼجٛسي، پٙؼ٥ّٛا٥٘ب ث٤٣ه ػبصٔب .TMC  ٜٔغبِقبت ف٣ٙ، داسا٢ اداس

حُٕ ٚ ٘مُ اختلاط، ا٘جبسؽ ٚ  آصٖٔٛ سٚغٗ ٔشخـ،دادٜ اخشا٢ ثبصد٤ذ ٞب٢ آصٔب٤ـٍب٣ٞ، ا٘دبْ آ٘ب٥ِض ٞب٢ آٔبس٢ 

ثش٘بٔٝ وب٥ِجشاػ٥ٖٛ ٔشخـ ثشا٢ آصٖٔٛ ٞب٢ ٢ ٚ ٍٟ٘ذاساخشا٣٤ ثشا٢ حفؼ دػتٛساِقّٕٟب٢ ٚ اسائٝ ، سٚغٗ ٞب٢ ٔشخـ

فقب٥ِت خٛد سا ثب حب٥ٔبٖ  TMCثبؿذ. ٘ؾبست ٣ٔ ٌشدد، ٣ٔ  D02.B0ٔختّف سٚاٖ وٙٙذٜ تٛػظ و٥ٕتٝ فشف٣ 

 ،اص عش٤ك ٤ه فشآ٤ٙذ اخٕبؿ آصٖٔٛٚ آصٔب٤ـٍبٜ ٞب٢  وٙٙذٜ ٘ؾبست ٞب٢ ت٥ٓآصٖٔٛ، آصٖٔٛ، تٛػقٝ دٞٙذٌبٖ 

 .ٕٞبًٞٙ ٣ٔ وٙذ

 TMC اجزايی قَاًیي  2-ال 

TMC ٘بٔٝ اػبع  ٔغبثك ثبASTM ، ُٔ٢آئ٥ٗ ٘بٔٝ ٞبؿب ASTMٓٔمشسات حبو ، ASTM  ف٣ٙ  ٞب٢ و٥ٕتٝثش ،

 .فُٕ ٣ٔ وٙذ ASTM   ػبٔب٘ٝ ٘ؾبست آصٖٔٛ، ٚ لٛا٥٘ٗ ٚ ٔمشسات حبوٓ ثش D02 و٥ٕتٝثش  ASTMحبوٓ آئ٥ٗ ٘بٔٝ 

 TMC تهذيزي 1-ال 

اػت، ا٘تخبة ؿذٜ  D02.B0 تٛػظ و٥ٕتٝ فشف٣وٝ   TMBس 1آصٖٔٛ ٥ٞبت ٘ؾبست ثٝ ػبٔب٘ٝ ٘ؾبست آصٖٔٛٔذ٤ش٤ت 

 اػت. TMCوٝ ٔؼئَٛ ٞذا٤ت فقب٥ِت ٞب٢ وبسوٙبٖ ٣ٔ وٙذ ا٘تخبة سا  TMCٔذ٤ش  TMB .ٌشد٤ذٜ اػت ٚاٌزاس

 TMC درآهذ ػولیاتی   1-ال 

ثٝ ب٥ِجشاػ٥ٖٛ و ٞب٢ آصٖٔٛ ٞذا٤تٔشخـ ٚ  ٞب٢سٚغٗ ثشا٢ تب٥ٔٗٞب٢ ٚضـ ؿذٜ اص ٞضTMCٝٙ٤ دسآٔذ ف٥ّٕبت٣

 .ؿذٜ اػت ٚ ثشسػ٣تدذ٤ذ ٘ؾش  D02.B0خذَٚ ٞض٤ٙٝ ٞب تٛػظ و٥ٕتٝ فشف٣ آ٤ذ. ٣ٔدػت 

 رٍغي هزجغ آسهَىّذايت   9-ال 

آصٖٔٛ ٚ  ٞب٢ وب٥ِجشاػ٥ٖٛ سٚؽ ٍٟ٘ذاس٢ دس TMCاػتفبدٜ اص خذٔبت  ٞب٣٤ وٝ  آصٔب٤ـٍبٜآٖ دػتٝ اص ثشا٢ 

 وٙٙذٜ ٘ؾبست ت٥ٓ ٕٞبٖ عٛس٢ وٝ تٛػظ ٥ٖٛ دس فٛاكُ صٔب٣٘ ٔٙؾٓ وب٥ِجشاػ آصٖٔٛ، وٙٙذ ٣ٔا٘تخبة تد٥ٟضات سا 

 وذٌزاس٢ٔشخـ ثب اػتفبدٜ اص سٚغٗ ٞب٢ ٞب ٖٛ. ا٤ٗ آص٣ٔٔ ؿٛد تق٥٥ٗ ؿذٜ اػت، ٞذا٤تسٚاٖ وٙٙذٜ ٞب٢ د٤ض٣ِ 

ثشلشاس٢ تغبثك . ٞذا٤ت ٣ٔ ؿٛ٘ذ ا٤ٗ سٚؽ آصٖٔٛ 1-11ثٙذ ٔغبثك تب٥ٔٗ ٣ٔ ٌشد٘ذ،  TMCؿذٜ وٝ تٛػظ 

ٔحُ ٔشخـ دس ٔٛخٛد٢ سٚغٗ ٍ٘ٝ داؿتٗ ٕٞچ٥ٙٗ . اػت ٞب آصٔب٤ـٍبٜٚؽ٥فٝ ثب سٚؽ آصٖٔٛ  ٥ٖٛوب٥ِجشاػ
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 ٞب آصٔب٤ـٍبٜآٖ، ٚؽ٥فٝ ٚ ٤ب ثبتتش اص  TMCآصٖٔٛ  ٕ٘ب٤ـٍشتٛػظ  ٔـخق ؿذٜػغح آصٔب٤ـٍبٜ ثٝ ا٘ذاصٜ حذالُ 

 اػت. 

 جذيذّاي  آسهايطگاُ  6-ال 

آصٖٔٛ ٞب٢ دسخٛاػت خٛاٞذ ؿذ تب  ٞؼتٙذ ASTM ٝ ٘ؾبست آصٖٔٛػبٔب٘وٝ ٔب٤ُ ثٝ ؿشوت دس  ٣ٞب٤آصٔب٤ـٍبٜ اص 

. اػتفبدٜ وشدٜ اػت ٔٙبػت آصٖٔٛاع٥ٕٙبٖ حبكُ ؿٛد وٝ آصٔب٤ـٍبٜ اص تى٥ٙه ٞب٢  سٚغٗ ٔشخـ سا ا٘دبْ دٞٙذ تب

ٚ  ٔشتجظو٥ٕتٝ دس ، فض٤ٛت آصٖٔٛٞب٢  سٚؽ، ٞب آصٔب٤ـٍبٜ، ٔقشف ٞب٢ اعلافبت ٔشثٛط ثٝ ٞض٤ٙٝ ٞب، ثبصسػ٣

 .آٚسدثٝ دػت  TMCتٕبع ثب ٔذ٤ش  ع٣ سا ٣ٔ تٛاٖاسص٤بة  آٔٛصؽ

 جذيذ هزجغ ّاي هؼزفی رٍغي  7-ال 

ٔشخـ خذ٤ذ  ٞب٢ . ٍٞٙب٣ٔ وٝ سٚغ٣ٔٗ وٙذ ا٤دبدسا  ٔختّف خٛسد٤ٚ٣ٌظ٣ٌ ٞب٢ ٞب٢ ٔشخـ سٚغٗ  ٜ وشدٖوب٥ِجش

 ،ٔٛسد ٥٘بص آصٖٔٛ ٞب٢ٛد اص ػٟٓ خ٢ اخشادسخٛاػت ٣ٔ ؿٛد وٝ ثٝ ٚػ٥ّٝ فضٛ ٞب٢  آصٔب٤ـٍبٜاص  ،ا٘تخبة ٣ٔ ؿٛ٘ذ

TMC  ٝآصٖٔٛ . ا٤ٗ سا تٛك٥ٝ ٕ٘ب٤ذ پز٤شؽ فّٕىشد حذٚدٚ دل٥ك اٞذاف ، كٙقتفّٕىشد ٔٙبػت سا لبدس ػبصد و

ثشا٢  اِضاْ ؿذٜ اػت،د٤ضَ سٚغٗ ٞب٢  وٙٙذٜ ٘ؾبست ت٥ٓ ٣ٌخٛس٘ذ D02.B02 ASTMوٝ تٛػظ ٢ اسائٝ ؿذٜ ٞب

 .٣ٔ ؿٛ٘ذ اخشا خذ٤ذپز٤شؽ سٚغٗ ٞب٢  حذٚدا٤ٗ اٞذاف ٚ  ثشلشاس٢

 TMC یاطلاػات اسٌاد 8-ال 

اص  پ٥ؾ،  تغ٥٥شا٤ٗ اص  آصٖٔٛ ٞب٢ آصٔب٤ـٍبٜ آٌبٜ وشدٖٚ  تغ٥٥ش سٚؽ آصٖٕٔٛٔىٗ اػت  اٚلبتٌب٣ٞ     3-8-ال 

٤ب و٥ٕتٝ فشآٚسدٜ ٞب٢ ٘فت٣ ٚ  D02.B0خٛدسٚ ٞب٢  سٚاٖ وٙٙذٜ و٥ٕتٝ فشف٤٣ى٣ اص دٚ دس ٘ؾش ٌشفتٗ تغ٥٥ش تٛػظ 

ٞش  پ٥ؾ اص، ػپغ. وٙذ٣ٔ ٔٙتـشسا  ٣اعلافبت ٤ه ػٙذ TMC. دس چ٥ٙٗ حبِت٣، ضشٚس٢ ثبؿذ ،D02ٞب  سٚاٖ وٙٙذٜ

سا٢ ٥ٌش٢   D02.B0 و٥ٕتٝ ٞب٢ فشف٣ ؿذٜ تٛػظ خٕـ آٚس٢ ٣اعلافبت اػٙبد، D02 خّؼٝ و٥ٕتٝ ٞب٢ ؿؾ ٔبٞٝ

ٚ  ثٝ وبس ٣ٔ سٚد ٔشتجظسدٞب٢ تدذ٤ذ ٘ؾش دس اػتب٘ذاتل٤ٛت ؿذٜ ثشا٢  ٣اعلافبتاػٙبد . دس پ٣ ا٤ٗ الذاْ، ٣ٔ ؿٛد

پشداصؽ سا ثشا٢ ٞب٢  ٤ٝسٚ ، ا٤ٗا٘دٕٗ ثذ٤ٗ ٚػ٥ّٝ. ٚ ٟ٘ب٤تب دس خبٔقٝ سا٢ ٥ٌش٢ ٣ٔ ؿٛددس و٥ٕتٝ اك٣ّ ٔٛاسد ا٤ٗ 

 .٣ٔ وٙذاػتفبدٜ  ٣اعلافبت اػٙبد

بِت٣ وٝ ٤ه حاػت. دس ٔتفبٚت تٛخٝ ثٝ ٔب٥ٞت آٖ ثب  ا٘تـبس ا٥ِٚٝلجُ اص  ٣علافبتتدذ٤ذ ٘ؾش ٤ه ػٙذ ا   2-8-ال 

ٔدبص ثٝ كذٚس چ٥ٙٗ ٘بٔٝ ا٢  TMC٘تب٤ح آصٖٔٛ تبث٥ش ٣ٕ٘ ٌزاسد، ثخـٟب وٝ ثش ٔشثٛط ثٝ تغ٥٥ش تقذاد  ٣اعلافبتػٙذ 

ٚ ثٟجٛد ٤بفتٝ  فّٕىشدثشا٢ ثٟجٛد سٚؽ ٞب٢ آصٖٔٛ اص عش٤ك ٘ؾبست اػت. ٔغبِقبت عٛت٣٘ ٔذت تٛػظ پُٙ ٞب٢ 

 وٝ  ٢آؿىبسٞب٢  ؿٛد. اٌش س٤ٚٝ ٣اعلافبت ػٙذكذٚس ثشا٢  ا٢  ٔٙدش ثٝ تٛك٥ٝ ٘بٔٝوٙتشَ ػخت افضاس ٕٔىٗ اػت 

ٚ ٣ سا كبدس وشدٜ اعلافبت ٤ه ػٙذ TMCآصٖٔٛ ٚ  حب٣ٔ، داؿتٝ ثبؿذ ٥٘بص ثٝ تٛخٝ فٛس٢تبث٥ش داسد ثش ٘تب٤ح آصٖٔٛ 

 جبسؿؾ ٔبٜ ٤ى D02.B0ثشا٢ تل٤ٛت لجُ اص خّؼٝ و٥ٕتٝ فشف٣  وٙٙذٜ ٘ؾبستٞب٢  ت٥ٓ پغ ص٥ٔٙٝ ٚ دادٜ ٞب سا ثٝ

 اسائٝ ٣ٔ دٞذ.
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ثٝ سا ٣ اعلافبتاػٙبد كذٚس ٔدٛص  1984  دس ػبَ COTCOس ASTM ف٣ٙ و٥ٕتٝ ىشدٞب٢فّٕ  و٥ٕتٝ   1-8-ال 

داسا٢ ٤ه ٚضق٥ت ٔٙحلش ثٝ فشد ٚ پ٥چ٥ذٜ اػت.  D02وٝ  تـخ٥ق ٣ٔ دٞذ  COTCO": كبدس وشد ؿشح ص٤ش

اػتفبدٜ اص اػٙبد ، جبؿذ٘ ASTM اص كّٝحب تٛافمبت ؿبُٔ ػّت ٔؼئ٥ِٛت ٔجت٣ٙ ثشوٝ ٢ ت٥ٟٝ ٞش ػٙذ خٟت

 "پ٥ؾ سٚد. بت٣چ٥ٙٗ تٛافمػٕت ثٝ ٕٔىٗ ػشفت  ثب٣ اعلافبتاػٙبد ا٤ٗ  تٛك٥ٝ ٣ٔ ؿٛد. ٣ تل٤ٛت ٣ٔ ؿٛداعلافبت

 TMC  يادداضت  9-ال 

ٗ . ا٤وشدكبدس  TMC اص عش٤ك، ٤بدداؿت ٞب٢ تى٣ّ٥ٕ سا ٣ٔ تٛاٖ 8-اِف دس ثٙذٔٛسد ثحث ٣ اعلافبتاػٙبد فلاٜٚ ثش 

 ٘ؾبست ت٣ٌٓ٥ خٛس٘ذ ثٝ و٥ٕتٝ ٚ ٣ٔ ٤بثذتٛػقٝ  وٙٙذٜ ٘ؾبست ت٥ٓاغّت تحت ٞذا٤ت ٚ  TMC تٛػظ ٞب ٤بدداؿت

تب٥٤ذ لغقبت ٘ؾ٥ش ٣ ٤بدداؿت اعلافبتا٤ٗ  ؿٛد.٣ٔتٛص٤ـ  ٞب٢ ؿشوت وٙٙذٜآصٔب٤ـٍب٣ٜ ٚ د٤ضِٞب٢ ثش سٚغٗوٙٙذٜ 

ٚ تدض٤ٝ ٚ تح٥ُّ دادٜ ٞب٢ خبف  ٔدٕٛفٝ پ٥ـٟٙبداتآصٖٔٛ، ٤بدداؿت ٞب ٚ  ، اكلاحبت سٚؽآصٖٔٛ آصٖٔٛ ٚ ٤ب ٔٛاد

فّٕىشد  ٣ ثش تبث٥ش ٔؼتم٢ٕ٥ وٝ د٤ٍش ٝٔؼبئُ ٔشثٛع٤ه اص ٞش  ثشا٢، ٚ ٤ب ثبؿذ TMCٔٛسد ٥٘بص  ٕٔىٗ اػت وٝ 

 .اس٤ج٣ ٘ذاسد، سا ا٘تمبَ ٣ٔ دٞذآصٖٔٛ، ٘تب٤ح، دلت ٚ 
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 پیَست ب

 (اطلاػاتی) 

 دادُ ِ ٍاصُ ًاهشارش ٍ قالة گ

 دسع ا٤ٙتش٘ت٣آثٝ  ASTMآصٖٔٛ ٔشوض ٘ؾبست كفحٝ ٚة دس دادٜ ٚاطٜ ٘بٔٝ ٔٛسد ٥٘بص ٚ فشٟٔب٢ ٌضاسؽ   3-ب

http://www.astmtmc.cmu.edu  دس دػتشع ٞؼتٙذ ٚ ٤ب ٣ٔ تٛا٘ذ دس لبِت چبپ٣ اصTMC  آ٤ذثٝ دػت. 

 ٟ٘ب٣٤ ٌضاسؽ خّذ 

 آصٖٔٛ ٘تب٤ح  ٝخلاك

 تٛض٥حبت

 دادٜٚاطٜ ٘بٔٝ 

 

 

 

 

 


