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 خذا وبم ثٍ

 ايزان استبوذارد ملی سبسمبن ثب آضىبيی

ٍاؾتبًساضزهؤؾؿٔهمطضاتٍلَاً٘يانلاحلبًَى3ٓهبزٗهثٌسهَختثِاٗطاىنٌؼتٖتحم٘مبتٍاؾتبًساضزهؤؾؿٔ

اؾتبًساضزّبًٕكطٍتسٍٗيتؼ٘٘ي،ٍظ٘فِوِاؾتوكَضضؾوٖهطخغتٌْب1371هبُثْويههَةاٗطاى،نٌؼتٖتحم٘مبت

.زاضزػْسُثِضااٗطاى)ضؾوٖ(هلٖ

ث29/6/90ِهَضخازاضٕػبلٖقَضإخلؿِزٍه٘يٍپٌدبٍُٗىهسهَختثِاٗطاىنٌؼتٖتحم٘مبتٍاؾتبًساضزهَؾؿًِبم

.اؾتقسُاثلاؽاخطاخْت24/7/90هَضخ35838/206قوبضًُبهٍَِٖتغ٘٘طاٗطاىاؾتبًساضزهلٖؾبظهبى

هؤؾؿبتٍهطاوعًظطاىنبحت،ؾبظهبىوبضقٌبؾبىاظهطوتفٌّٖٕبَى٘ؿ٘ووزضهرتلفّٕبحَظُزضاؾتبًساضزتسٍٗي

تَل٘سٕ،قطاٍٗثِتَخِثبٍهلٖههبلحثبّوگبمٍٖوَقكقَزهٖاًدبمهطتجٍٍآگبُالتهبزٍٕتَل٘سٕپػٍّكٖ،ػلوٖ،

وٌٌسگبى،ههطفتَل٘سوٌٌسگبى،قبهلًفغ،ٍحكنبحجبىهٌهفبًٍٔآگبّبًِهكبضوتاظوِاؾتتدبضٍٕفٌبٍضٕ

ؽًَٗف٘پ.قَزهٖحبنلٖطزٍلت٘غٍزٍلتّٖٕبؾبظهبىًْبزّب،ترههٖ،ٍػلوٖهطاوع،ٍاضزوٌٌسگبىٍنبزضوٌٌسگبى

زضٗبفتاظپؽٍقَزهٖاضؾبلهطثٌَفٌّٖٕبَى٘ؿ٘وواػًبًٍٕفغٕشهطاخغثًِظطذَاّٖثطإاٗطاىهلٖاؾتبًساضزّبٕ

ٍچبحاٗطاىضؾوٖ()هلٖاؾتبًساضزػٌَاىثِتهَٗتنَضتزضٍَطحضقتِآىثبهطتجٍهلٖوو٘تٔزضپ٘كٌْبزّبًٍظطّب

.قَزهٖهٌتكط

زضوٌٌسهٖتِْ٘قسُتؼ٘٘ييَاثٍضػبٗتثبً٘عنلاحٕشٍهٌسلِػلإّبؾبظهبىٍهؤؾؿبتوِاؾتبًساضزّبٖٗؽًَٗف٘پ

نَضتٍثطضؾٍَٖطحهلٖوو٘تٔ ،تطت٘تثسٗي.قَزهٖهٌتكطٍچبحاٗطاىهلٖاؾتبًساضزػٌَاىثِ،تهَٗتزض

هلٖوو٘تٔزضٍتسٍٗي5قوبضٓاٗطاىهلٖاؾتبًساضززضقسًَُقتِهفبزاؾبؼثطوِسًقَهٖتلمٖهلٖاؾتبًساضزّبٖٗ

.ثبقسضؾ٘سُتهَٗتثِزّسهٖتكى٘لاٗطاىاؾتبًساضزهلٖؾبظهبىوِهطثٌَاؾتبًساضز

(ISO)اؾتبًساضزٖالوللي٘ثؾبظهبىانلٖاػًبٕاظاٗطاىاؾتبًساضزهلٖؾبظهبى
2الىتطٍتىٌ٘هٖالوللي٘ثَى٘ؿ٘وو،1

(IEC)

3لبًًَٖٖقٌبؾاًساظُٖالوللي٘ثؾبظهبىٍ
(OIML)5غصاٖٗوسوؽوو٘ؿَ٘ى4ضاثٍتٌْبػٌَاىثٍِاؾت

(CAC)وكَضزض

آذطٗياظ،وكَضذبلّٕبٕبظهٌسًٍ٘ولٖقطاٍٗثِتَخِيوياٗطاىهلٖاؾتبًساضزّبٕتسٍٗيزض.وٌسهٖفؼبل٘ت

.قَزهٖگ٘طٕثْطُالوللٖث٘ياؾتبًساضزّبٍٕخْبىنٌؼتٍٖفٌٖ،ػلوّٖٕبكطفت٘پ

ٍؾلاهتحفظ،وٌٌسگبىههطفاظحوبٗتثطإ،لبًَىزضقسٌُٖ٘ثف٘پهَاظٗيضػبٗتثبتَاًسهٖاٗطاىتبًساضزاؾهلٖؾبظهبى

اظثؼًٖاخطإ،التهبزٍُٕٖ٘هحؿتٗظهلاحظبتٍهحهَلاتو٘ف٘تاظاَوٌ٘بىحهَل،ػوَهٍٖفطزٕاٗوٌٖ

اخجبضٕاؾتبًساضز،ػبلٖقَضإتهَٗتبثٍاضزاتٖ،اللامٗب/ٍوكَضزاذلتَل٘سٕهحهَلاتثطإضااٗطاىهلٖاؾتبًساضزّبٕ

ٍنبزضاتٖوبلاّبٕاؾتبًساضزاخطإ،وكَضهحهَلاتثطإٖالوللي٘ثثبظاضّبٕحفظهٌظَضثِتَاًسهٖؾبظهبىًوبٗس.

زضفؼبلهؤؾؿبتٍّبىؾبظهبذسهبتاظوٌٌسگبىاؾتفبزُثِثرك٘سىاَوٌ٘بىثطإّوچٌ٘ي.ًوبٗساخجبضٕضاآىثٌسٕزضخِ

ٍّبكگبُٗآظهب،هحُٖ٘ظٗؿتهسٗطٗتٍو٘ف٘تهسٗطٗتّٕبؿتن٘ؾگَاّٖنسٍضٍهو٘عٕ،ثبظضؾٖ،آهَظـ،هكبٍضُظهٌ٘ٔ

يَاثٍاؾبؼثطضاهؤؾؿبتٍّبؾبظهبىگًَِيٗااٗطاىاؾتبًساضزهلٖؾبظهبى،ؾٌدفٍؾبٗل(ٍاؾٌدٖ)وبل٘جطاؾَ٘ىهطاوع

ػولىطزثطٍاػُبّبآىثِنلاح٘تتأٗ٘سگَاٌّ٘بهٔ،لاظمقطاٍٗاحطاظنَضتزضٍوٌسهٖاضظٗبثٖاٗطاىتنلاح٘تأٗ٘سًظبم

ٍثْبگطاىفلعاتػ٘بضتؼ٘٘ي،ؾٌدفٍؾبٗل(ٍاؾٌدٖ)وبل٘جطاؾَ٘ى،ٗىبّبٖالوللي٘ثزؾتگبُتطٍٗح.وٌسهًٖظبضتّبآى

.اؾتؾبظهبىاٗيٍظبٗفزٗگطاظاٗطاىهلٖاضزّبٕاؾتبًسؾُحاضتمبٕثطإوبضثطزٕتحم٘مبتاًدبم

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3- International Organization of Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale) 

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 گفتبر یصپ

ثطگكتاًساظُ"اؾتبًساضز وكفگ٘طٕ ثب ل٘طٕ هَاز الاؾت٘ه زضآىؽًَٗف٘پوِ"ؾٌحپصٗطٕ

پػٍّفقطٗفتَؾٍهطثٌَّبٕوو٘ؿَ٘ى زٍه٘يزضٍاؾتقسُتسٍٗيٍتِْ٘قطوتپطق٘ب ٍ پٌدبُ

ثِاٌٗه،اؾتگطفتِلطاضتهَٗتهَضز17/12/1393هَضخفطاٍضزُّبًٕفتٖاؾتبًساضزهلٖو٘تِواخلاؼ

ههَة،اٗطاىنٌؼتٖتحم٘مبتٍاؾتبًساضزهَؾؿِهمطضاتٍلَاً٘يانلاحلبًَى3هبزُٗهثٌساؾتٌبز

.قَزٖههٌتكطاٗطاىهلٖاؾتبًساضزػٌَاىثِ،1371هبُثْوي

،ذسهبتٍػلَم،نٌبٗغظهٌِ٘زضخْبًٍٖهلّٖٕبكطفت٘پٍتحَلاتثبّوبٌّگٍّٖوگبهٖحفظثطإ

اٗيتىو٘لٍانلاحثطإوِپ٘كٌْبزّٕطٍقسذَاّسسًظطٗتدسلعٍملغاهَزضاٗطاىهلٖاؾتبًساضزّبٕ

،ٌبثطاٗيث.گطفتذَاّسلطاضتَخِهَضزهطثٌَفٌٖوو٘ؿَ٘ىزضسًظطٗتدسٌّگبم،قَزاضائِاؾتبًساضزّب

.وطزاؾتفبزُهلٖاؾتبًساضزّبٕسًظطٗتدسآذطٗياظّوَاضُثبٗس



اؾت:ظٗطقطحثِگطفتِلطاضاؾتفبزُهَضزاؾتبًساضزاٗيتِْ٘ثطإوِهبذصٍٕهٌجغ
 

ASTM D 6084: 2013, Standard Test Method for Elastic Recovery of Bituminous Materials by 

Ductilometer 
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 سىجپذيزي الاستیک مًاد قیزي ثب کطصگیزي ثزگطتوذاسٌا

در ايه استبوذارد ثٍ تمبم مًارد ايمىی مزتجط ثب کبرثزد آن اضبرٌ وطذٌ است. در صًرت يجًد چىیه  -َطذار

   .ثبضذمًاردي، مسئًلیت ثزقزاري ايمىی،  سلامتی ي تعییه حذيد قًاویه کبرثزي قجل اس استفبدٌ ثٍ عُذٌ کبرثز می

 کبرثزد دامىٍ ي َذف 8

اًساظُ،اؾتبًساضزاٗيتسٍٗياظّسف ثطإ ضٍقٖ ثطگكتتؼ٘٘ي ثبگ٘طٕ ل٘طٕ هَاز الاؾت٘ه پصٗطٕ

وٌس.مساضهبزُايبفِقسُضاهكرمًوٖاٗياؾتبًساضزيطٍضتبًَعٗبهثبقس.ؾٌحهٖوكف

ثؼساظپصٗطقسُاظَطٗكوكفثطگكت٘طٕگاًساظُٕل٘طهَازالاؾت٘هپصٗطٕثطگكتثطإاؾتبًساضزاٗي

ٍثبٗههكرمّبتبٗهفبنلِ.آظهًَِوبضثطززاضز1-3ثٌسقسََُٗلهبزُهُبثكلُغقسىًوًَِلبلت

آظهَىثبٗسزض،خعهَاضزهكرمقسُزٗگطِثقًَس.وك٘سُهٖهكرمٍزضٗهزهبٕهكرمؾطػت

،اًدبمقَز.cm/min5±5(ٍثبؾطػت5/0±25%)C°زهبٕ

اٗياؾتبًساضزثطإتبٗ٘سايبفِقسىٗههبزُثِآؾفبلتثطإاٗدبزذهَن٘تالاؾتَهطٕوبضثطززاضز.

 الشامی مزاجع 2

اؾت.قسُزازُاضخبعّبآىثِاٗطاىهلٖاؾتبًساضزاٗيهتيزضوِاؾتهمطضاتٖحبٍٕظٗطالعاهٖهساضن

قَز.هٖهحؿَةاٗطاىهلٖؾتبًساضزااٗياظٖخعٗهمطضاتآىتطت٘تيثسٗ

آىثؼسًٕظطّبٕتدسٗسٍّبانلاحِ٘ثبقس،قسُزازُاضخبعاًتكبضتبضٗدشوطثبهسضوٖثِوِٖزضنَضت

زازُاضخبعّبآىثِاًتكبضتبضٗدشوطثسٍىوِهساضوٖهَضززضً٘ؿت.اٗطاىهلٖاؾتبًساضزاٗيًظطهَضز

اؾت.هَضزًظطّبآىثؼسّٕبٕانلاحٍِ٘طًظتدسٗسآذطٗيّوَاضُ،اؾتقسُ

اؾت:العاهٖاؾتبًساضزاٗيثطإظٗطهطاخغاظاؾتفبزُ



 ضٍـآظهَىيزضخًِفَشتؼ٘٘-ل٘طٍهَازل٘طٕ،2950اؾتبًساضزهلٖاٗطاىقوبض2-8ُ

 ضٍـآظهَى-پصٗطٕتؼ٘٘يوكف-ل٘طٍهَازل٘طٕ،3866اؾتبًساضزهلٖاٗطاىقوبض2-2ُ

ٍٗػگْ٘بٍضٍقْبٕ-ّبٕهبٗغزضق٘كًَِعتدبضٕ،نٌؼتٖزهبؾٌح،6173اؾتبًساضزهلٖاٗطاىقوبض2-9ُ

 آظهَى

  ضٍقْبٕثبظضؾٍٖثطضؾٖ–إزهبؾٌحّبٕهبٗغق٘كِ،6794اؾتبًساضزهلٖاٗطاىقوبض2-4ُ


2-5 ASTM C 670, Practice for Preparing Precision and Bias Statements for Test Methods for 

Construction Materials 

2-6 ASTM E 11, Specification for Wire Cloth and Sieves for Testing Purposes 

2-7 ASTM E 220, Test Method for Calibration of Thermocouples By Comparison Techniques 

2-8 ASTM E 644, Test Methods for Testing Industrial Resistance Thermometers 
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 بيليس 9

 قبلت 9-8

ثبٗس لبلت قىل زض قسُ زازُ ًكبى َطح ثب 1هكبثِ اظ ثبٗس لبلت ثبقس. يربهتخٌؽ ٍ ثَزُ ثطًح

mm(1/0±0/10،زاقتِثبقس)ٍاًتْبٕزbٍb’ُلؿوتقٌبذتِقسٍُّبٕتىِ٘گبّٖثِػٌَاىگ٘ط

وِاؾتخٌؽثطًحاظپبِٗٗهنفحِاضإزّوچٌ٘يلبلتس.ٌثبقهٖلبلتثرفخبًجًٖ٘ع’aٍaّبٕ

لبلتثعضي اظ هٖؾَاضتط لبلتؾطقسُ اثؼبز ثبٗسثبقس. هدبظتغ٘٘طاتهحسٍزُثب1قىلهُبثكّنقسُ

.ضاثجٌ٘٘س(1قسُثبقس)ٗبزآٍضٕهكرم

 آسمًوٍ تثجیت ضزايطحمبم آة ثزاي  9-2

تطاظحدنآةًجبٗسون.زاضٕوٌ٘سًگC1/0ِ°حساوثطذُبٍٕثبحوبمآةضازضزهبٕآظهَىهكرمقسُ

l10ُثَز آظهًَِثبٗسضٍٕٗهنفحِهكجهثبغcm10ٍََِآظهًًَِجبٗسزضػوكووتطاظ ٍضگطزز.

حوبملطاضزازُقَز.اظوفcm5حساللفبنلِ

 آسمًن  دستگبٌ 9-9

هٖٕل٘طوك٘سىلبلتهَازثطإ ّطزؾتگبّٖضا وِثِنَضتٖؾبذتِقسُثِقطَٖوطزتَاىاؾتفبزُ،

پَ٘ؾتِزضآةغََِوِآظهًَِثبقس ؾطػتٗىٌَاحتاظٗىسٗگطفبنلٍِضّب ثب قسُزضحبلٖوِزٍگ٘طُ

ه٘عاىتغ٘٘ط%اضتؼبـايبفٖگ٘طًسثسٍىاٌٗىِهٖ آةهَخَززضهدبظهٖ±5زاقتِثبقٌس. هرعىثبقس.

پبٗ٘يآظهَىثبٗسزؾتگبُ آظهًَِثبلاٍ ضا اظزهبC5/0±ٕ°پَقفزازٍُزضهحسٍزcm5/2ُحساللّب

ًگْ زؾتگبُقَز.ساضٕآظهَى ثبٗس آظهَى وِ ثبقس زاقتِ إ ََلٍؾ٘لِ ؾبًتٖاظزٗبز ٍاحس ثب هتطضا

ضاثجٌ٘٘س(.2اًساظُگ٘طٕوٌس)ٗبزآٍضٕ

 دمبسىج 9-4

ضا6173اؾتبًساضزهلٖاٗطاىقوبضُالعاهبتثَز1ٍٍُلؾٌحوِزاضإثبظًُكبىزازُقسُزضخسٗهزهب

ٗهزؾتگبُاظضاثجٌ٘٘س(.3وبل٘جطُقسُثبقس)ٗبزآٍض6794ٕاؾتبًساضزهلٖاٗطاىقوبضُزاقتٍِهُبثكثب

 ثب هُبثك وِ هؼبزل ASTM E 220اؾتبًساضزّبٕزهبؾٌح ٗب ٍASTM E 644ثبق قسُ ً٘عوبل٘جطُ س،

.وطزتفبزُتَاىاؾهٖ
 دمبسىج مًرد استفبدٌدمبيی گستزٌ  – 8جذيل 

 ثبسٌ دمبيی  ASTMضمبرٌ دمبسىج 

C63°C8-تب°C32

F63°F18تب°F89

 قیچی 9-5

.زضزهبٕآظهَىثبقسهَازل٘طّٕطًَعل٘چٖهتساٍلوِلبزضثِثطٗسى

 خبوٍگزم 9-6

(ثبقس.5±135)C°ذبًِوِلبزضثِحفظزهبٕٗهگطم
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 الک 9-7

ASTM E 11اؾتبًساضز،هُبثكثبmm76ثبلُط(20)قوبضµm850ُ(50ٍ)قوبضµm300ُ ّبٕاله

ثبقس.3866اؾتبًساضزهلٖاٗطاىقوبضُزض1ّبثطإلبلتهكبثِقىلگ٘طُ–8يبدآيري 

ثبقس.3866اؾتبًساضزهلٖاٗطاىقوبضُتَاًسهكبثِآظهَىهٖزؾتگبُ– 2يبدآيري 

تثج٘تقطاC25ٍٗ°زضزهبٕالاؾت٘هزضحوبمًفَشاؾتبًساضزثطگكتپصٗطّٕبٕآظهًَِزضهَاضزٕوِ–9يبدآيري

.تَاىخبٗگعٗيوطزضاه2950ٖاؾتبًساضزهلٖاٗطاىقوبضُُبثكهٖقًَس،زهبؾٌحه


اثؼبزثطحؿته٘لٖهتط


  ايفبصلٍ مطخصبت

5/0±0/36A 

1/0±0/30 B

1/0±0/17 C

1/0±0/6 D

1/0±0/10 E

ٗبفت.3866اؾتبًساضزهلٖاٗطاىقوبضُتَاىزضضاهٖ’bٍbاثؼبز–يبدآيري

 الاستیک آسمًوٍ ثزگطت پذيزيقبلت ثزاي  – 8ضکل 

 آمبدٌ سبسي ومًوٍ   4

 ثبقیمبوذٌ امًلسیًن آسفبلت 4-8

ثبقسٗبٗههحهَلثبلٖهبًسُهC260ٖ°ثبل٘وبًسُهحهَلاظآظهَىتمُ٘طاهَلؿَ٘ىزضزهبًٕوًَِاگط

ضازضزؾتگبُتمُ٘طهحتَٗبت،اؾت،حبنلاظتمُ٘طزضزهبٕپبٗ٘ياهَلؿَ٘ىآؾفبلتانلاحقسُثبپل٘وط

طإاًدبمآظهَىّبٕهَضزً٘بظزضٍىلبلتّبٕهٌبؾتثّبٖٗاظثبلٖهبًسُضاثِّنظزٍُثلافبنلِثرف

ّؿت٘س،هَازلجلاظضٗرتيزضٍىلبلتّبٕآظهَى،وبًسُهبزُذبضخٖزضثبل٘اگطهكىَنثٍِخَزثطٗعٗس.
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ثٌس1)ٗبزآٍضٕػجَضزّ٘س(گطمقسُ،5±135)C°(وِلجلازضزهب50ٕ)قوبضµm300ُضااظٗهاله

ضاثجٌ٘٘س(.4-2

 محیطیومًوٍ  4-2

هٖاگط پل٘وط ثب قسُ آؾفبلتانلاح ؾ٘وبى آؾفبلتٗب ٗهؾ٘وبى ٗهًوًَِ زض ضا زلتًوًَِ ثب ثبقس،

،خلَگ٘طٕقَز،تبظهبًٖوِثِاًساظُهَيؼٖهحفظِپَق٘سُحطاضتزّ٘ستباظحطاضتزٗسىث٘فاظحس

زازىسُ،ثطإحطاضت(تٌظ٘نق5±135)C°ذبًِوِزضزهبٕقسٍُخطٗبىٗبثس.اظٗهگطمضٍاىوبفٖ

C(5±135)°(وِلجلازضزهب50ٕ)قوبضµm300ًُوًَِشٍةقسُضااظٗهالهًوًَِاؾتفبزُوٌ٘س.

ضاثجٌ٘٘س(.2)ٗبزآٍضٕػجَضزّ٘سگطمقسُ،

–8يبدآيري  هَضز گطاًطٍٕظٗبزتط،اهَلؿًَٕ٘ثبل٘وبًسُزض ثبلٖ٘ثب اظٗب وِ تمُ٘طّبٕزهبّبٕون، µm300الهوبًسُ

(اؾتفبزُوطز.20)قوبضµm850ُ،هٖتَاىاظالهوٌٌس(ػجَضًو50ٖ)قوبضُ

تَاىاظزهبّبٕثبلاتط،ثِاًساظُوبفٖضٍاىً٘ؿتٌس،هC135ٖ°ّبثطإضٗرتيزضزهبٕزضهَاضزٕوًِوًَِ–2يبدآيري 

گطاًطٍٕظٗبز ثب هَضزهَاز زض وطز. الهتطاؾتفبزُ اظ µm300وِ 50)قوبضُ ًوٖ( الهوٌٌسػجَض هٖتَاىاظ ،µm850

(اؾتفبزُوطز.20)قوبضُ

 ريش اوجبم آسمًن 5

ضاثبلبلت’aٍaثرفّبٕخبًجٖزاذلٖوٌ٘س.ؾُحنفحٍِؾَُحؾَاضلبلتضاضٍٕنفحِثطًد5-8ٖ

ًبظو وبئَلي)ذبنچٌٖ٘ٗهلاِٗ ٗب تبله، زوؿتطٗي، گل٘ؿ٘طٗيٍ هرلََٖاظ اظاظ تب پَقفزّ٘س )ٖ

ثِ،تَاىثطإخلَگ٘طٕاظچؿج٘سىاؾتفبزُوطزاظزٗگطهَازً٘عهٖخلَگ٘طٕقَز.آظهَىچؿج٘سىهَاز

نفحِإوِلبلتثبٗسلبثلهمبٗؿِثبقسزشوطقسُزضثبلاضٗىٖاظهَاثبًتبٗحثسؾتآهسُقطٌآًىِ .

زضتوبؼثبقس.ثبآىثََِضٕوِپبٗ٘يؾُحلبلتوبهلاضٍٕآىلطاضگ٘طز،ثبٗسوبهلانبفٍّوَاضثَزُ،

آى،4ثٌسهُبثكثؼساظتًِْ٘وًَِ زلتوٌ٘س،ٌّگبمپطوطزىلبلتزضظزٍُزضلبلتثطٗعٗس.ّنوبهلاضا

ٌّگبمپطوطزى،گطزز.هٖاػَخبجاٗدبزلبلتقىلزض،ظٗطازضاٗينَضت،ّبٕهرتلفخبثِخبًكَزلؿوت

ثطٗعٗسزاذللبلت،اظٗهاًتْبتباًتْبٕزٗگطوِهَازضازضٗهخطٗبىثبحطوتضفتٍثطگكتوٌ٘سزلت

زاضٗستبذٌهًگِزهبٕاتبق(زل٘مِزض35±5ضاثِهست)پطقَز.لبلتپطقسُلبلتتبث٘كتطاظؾُح

.آظهًَِّبضااظحوبمآةلطاضزّ٘سزل٘مِ(30±5ضازضحوبمآةزضزهبٕآظهَىثِهست)ؾپؽآىقَز.

ٗه ثب ايبفٖضا هَاز ثلافبنلِ ٍ وبضزنذبضجوطزُ لبقمهزاؽ ٗب تب لبلتّوؿُحقَزثجطٗس ثب ًوًَِ

ضاثجٌ٘٘س(.4-5ثٌس)ٗبزآٍضٕ

 َب در دمبي استبوذاردداري آسمًوٍوگٍ 5-2

لجلاظزل٘مِ(90±5ست)قسٍُلبلتضازضٍىحوبمآةزضزهبٕآظهَىهكرمثِهآهبزُّبٕآظهًَِ

آظهَلطاضزّ٘سآظهَى ٗهحطوتثطقًِ. اظنفحِثب اظذنقسىضا ٖث٘يآظهًٍَِنفحِذبضجوطزٍُ

ثبوٌ٘سّباختٌبةآظهًَِ ٗبقىؿتيآظهًَِاػَخبجهَاظتضاذبضجوطزٍُ’aٍaخبًجّٖبٕزلتثرف.

آظهَىضاقطٍعوٌ٘س.ثلافبنلِآظهَىهتهلوطزٍُزؾتگبُآظهًَِضاثِثبق٘س.

 آسمًن، ريش اوجبم آسمًن الف 5-9
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زٍگ٘طُضاثبؾطػتٗىٌَاذتلطاضزازٍُزؾتگبُآظهَىٗبللاةضازضهحَضّباًتْبٕگ٘طُزٍّطّٕبحلمِ

ََل اظزٗبز ثىك٘سcm(25/0±10)تب ثبقس. قسُ اٌٗىِذلافآىشوط هگط ٍوكف، هتَلفوطزُ ضا

زضٗهزؾتگبُآظهَىاخبظُزّ٘سآظهًَِزضثبل٘چٖثِزٍلؿوتتمؿ٘نوٌ٘س.ٍؾٍِآظهًَِضااظثلافبنل

إثبزل٘م60ِزٍضُظهبًٖثؼساظثوبًس.ؾبويزل٘م60ِحبلتثسٍىهعاحوتزضزهبٕهكرمثِهست

.اگطزٍاًتْبٕآظهًَِسلطاضزّ٘فمٍثبآىتوبؼزاضزّبلؼ٘تٖوِاًتْبٕآظهًَِفههتحطنضاثِهَزلت

ثِؾُحاٍلِ٘ذَزلجلاظتٌظ٘نًطم ضا آًْب وٌٌسقسًس، ثبٗىسٗگطتوبؼپ٘سا ََلولآًمسضثىك٘ستب .

ثجتوٌ٘س.ضاهٖوٌٌستوبؼپ٘ساٗىسٗگطثبآظهًَِضاٌّگبهٖوِزٍاًتْبٕخساقسُفمٍ

 آسمًن، ريش اوجبم آسمًن ة 5-4

ّبضازضهحَضٗبللاةزؾتگبُآظهَىلطاضزازٍُزٍگ٘طُضاثبؾطػتٗىٌَاذتطُّبّٕطزٍاًتْبٕگ٘حلمِ

زضاٗيحبلتزل٘م5ِآظهًَِضاثِهستضاهتَلفوطزٍُوكف.ثىك٘سcm(25/0±20) تباظزٗبزََل

آظهَىؾتگبُزاخبظُزّ٘سآظهًَِزضثبل٘چٖثِزٍلؿوتتمؿ٘نوٌ٘س.ٍؾًٍگِزاضٗس.ؾپؽآظهًَِضااظ

إزل٘م60ِزٍضُظهبًٖثؼساظهبًس.زل٘مِؾبوي60زضٗهحبلتثسٍىهعاحوتزضزهبٕهكرمثِهست

فمٍثبآىتوبؼزاضزلطاضزّ٘س.اگطزٍاًتْبٕآظهًَِثبزلتفههتحطنضاثِهَلؼ٘تٖوِاًتْبٕآظهًَِ

ثِؾُحاٍلِ٘ذَزلجلاظتٌظ٘نآًمس ضا آًْب ََلولًطمقسًس، وٌٌس. ثبٗىسٗگطتوبؼپ٘سا ضثىك٘ستب

آظهًَِضاٌّگبهٖوِزٍاًتْبٕخساقسُفمٍثبٗىسٗگطتوبؼپ٘ساهٖوٌٌسضاثجتوٌ٘س.

آةٍظىهرهَل.لبثللجَلً٘ؿت،آظهَىتوبؼپ٘ساوٌسحوبمثبوفثبؾُحآةٗبهَازل٘طٕاگط5-5

زضََلآظهَىهبزُثِؾُحآةً٘بهسٍُٗبََضٕتٌظ٘نوٌ٘سوِسٗبؾسٗنولطٗحوبمضاثبافعاٗفهتبًَل

وكفهكرملجلاظضؾ٘سىثًِوًَِ.اگط؛ؾپؽآظهَىضازٍثبضُاًدبمزّ٘سثبوفحوبمتوبؼپ٘ساًىٌس

.آظهَىلبثللجَلً٘ؿت،ثكىٌس

ًسهٌدطثِاٗيقَزوِاثؼبزًوًَِغ٘طاظّبٕهتفبٍتهٖتَااظتَل٘سوٌٌسُخبًجّٖبٕثرفّبٍگ٘طُتطو٘ت–يبدآيري 

همبٗؿِوٌ٘س.1قسُاًساظُگ٘طٕوطزٍُثبقىلؾَاضآًچِهكرمقسُقَز.ػطوضازضهمُغػطيٖلبلت

 محبسجبت 6

ضاثِنَضتظٗطهحبؾجًِوبٗ٘س:پصٗطٕثطگكتزضنس6-8

(1)             

وِزضآى:

E؛هتطؾبًتٖاظزٗبزََلاٍلِ٘آظهًَِ،ثطحؿت

Xِهتطؾبًتٖ،ثطحؿتثبٗىسٗگطتوبؼزاضًسزٍاًتْبٕآىفمٍاظزٗبزََلآظهًَِثباًتْبٕخساقسُو.



الاؾت٘هًوًَِ،ََضٕگعاضـوٌ٘سوِثِه٘بًگ٘يؾِآظهَىپصٗطٕثطگكتىزضنسولضاثِػٌَا6-8-8

ثبقس.ًعزٗهًطهبل

گ٘طٕضاغ٘طلبثلاًساظُپصٗطٕثطگكتس،زضنسآظهَىثِزؾتً٘بٗثبضؾِپؽاظاگطٗهآظهَىًطهبل6-2

.وٌ٘سگعاضـتحتقطاٍٗآظهَى
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هكرمقسُآظهَىًٍتبٗحثِوبضثطإثجتقطاٍٗضا2قىلهُبثكگطززوِثطگِفطمپ٘كٌْبزه6-9ٖ

ثطٗس.

ٍزضنَضتٖوِضٗرتيزضنَضتاهىبى(،زهبٕضاهبًٌسزهبٕتمُ٘ط)اَلاػبتپ٘كٌِ٘حطاضتًٖو6-9-8ًَِ

.وٌ٘سثجت2هُبثكقىل،ًوًَِحطاضتهدسززازُقسُ



قوبضُآظهبٗكگبُ:
 تًضیحبت 1A 1B 1C 2A 2B 2C ضمبرٌ ومًوٍ

ضٗد:تب



زهبٕآظهَى



(cm/minؾطػت)

(cmاظزٗبزََل)

ظهبىًگبُزاقتي

(زل٘مِ)





(Eاظزٗبزََلاٍلِ٘)

(Xاظزٗبزََلثبًَِٗ)

پصٗطٕثطگكتزضنس

الاؾت٘ه



ثطگكتزضنسه٘بًگ٘ي

الاؾت٘هپصٗطٕ







اَلاػبتتىو٘لٖ

پطٍغُ

ًَعهبزُ:

وبضوطزىقطاٍٗ

اًساظُاله

ضٗرتيزهبٕ

آٗبحطاضتهدسزاًدبمقسُ؟

زهبٕتمُ٘طاهَلؿَ٘ى

اًساظُاله

آٗبحطاضتهدسزاًدبمقسُ؟

:ضٗرتيزهبٕ
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 دقت ي اوحزاف 7

ثبقس.ّطآظهَىهًِٖٕآظهبٗكگبُهُبثكضٍـآظهَىالفّبزلتٍاًحطافثطاؾبؼتدعِٗزازُّبٕزازُ

ٍاظزٗبزََل،cm/min5ؾطػتثب،C25°ٕزهبزضؾِثبضثطضٍٕٗهًوًَِتىطاضقسُاؾت.اٗيهُبلؼِ

cm10.اًدبمگطفتِاؾت

 دقت ريش آسمًن الف 7-8

اًساظُّبٕزاٍضهلان وِتَؾٍاٗيضٍـ1ٕ)ٗبزآٍضهٌفطزگ٘طٕٕثطإلبثللجَلثَزىزٍ ثجٌ٘٘س( ضا

اقبضُقسُاؾت.2آٗسزضخسٍلزؾتهٖآظهَىثِ

ثِػٌَاىه٘بًگٌٖ٘اظؾِاًساظُگ٘طٕ–8يبدآيري  ٗهًوًَِتَن٘فهٌفطزثبٍخَزٕوِاٗيضٍـآظهَىٗهًت٘دِضا

ترو٘ي ازاهِشوطهّٖهٖوٌس، بٕزلتوِزض آًبل٘ع پبِٗ ثط ثطهٖهٌفطزّبٕ٘طٕگاًساظُگطزز ًت٘دِثبقس. إهمبٗؿِزٍ

(چٌسآظهبٗكگب1s(ٍ)d2sّّٖبٕ)ٗبثس.ترو٘يوبّفهٖ(تَؾٍيطٗت1s(ٍ)d2s)آظهًَگطهٌفطزّبٕآظهَى،ترو٘ي

تغ٘٘طًرَاّسوطز.

ٍهمبزٗطه٘بًگ٘يتَن٘فقسُزضؾتَىثطإهَاز،اًحطافاؾتبًساضزّٕؿتٌسو2ِاضلبمزازُقسُزضخسٍل–2يبدآيري 

ًجبٗسث٘كتطاظآىثبقس.آظهًَِضٍٕزٍثطث٘يًتبٗحتفبٍتّؿتٌسوِحسٍزٕ،3هٌبؾتّؿتٌس.اضلبمزازُقسُزضؾتَى1

 َبي دايري ثزاي قبثل قجًل ثًدن دي اوذاسٌ گیزي مىفزدملاک - 2جذيل 

 مًاد ضبخص

 گز مىفزدآسمًندقت 
Aارداوحزاف استبوذ

 aثبسٌ قجًل دي وتیجٍ 

91/06/2)انلاحًكسُ(1

56/06/1)انلاحقسُ(2

زلتچٌسآظهبٗكگبّٖ

32/25/6)انلاحًكسُ(1

71/18/4)انلاحقسُ(2
a(1اٗياػسازًوبٌٗسُ،ثِتطت٘ت،حسٍزs(ٍ)d2sهُبثكاؾتبًساضز)ASTM C 670ٖثبقٌس.ه

 ة آسمًنريش دقت  7-2

آظهبٗكگبّٖاًدبمقسُثطاؾبؼهُبلؼِث٘يهٌفطزّبٕزاٍضٕثطإلبثللجَلثَزىزٍاًساظُگ٘طٕنهلا

ّبٕه٘بًگ٘يگ٘طٕاًساظُثبقس.هَازٍهٖانلاحقسُتَؾٍپل٘وطPGثطضٍٕؾِهبزُآظهبٗكگب11ُتَؾٍ

ثبقس:ظٗطهٖقطحگ٘طٕ(ثطإّطهبزُثِ)ثطاؾبؼؾِاًساظُولٖ
 َبي میبوگیه کلی ثزاي َز مبدٌمًاد ي اوذاسٌ گیزي – 9 جذيل

 مبدٌ
 الاستیک میبوگیه پذيزيثزگطت

 % 
PG70-28 67/58
PG76-2251/78

PG64-3471/95
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ثٍ عىًان  ضذٌي گشارش ضذٌ گیزيمیبوگیهسٍ آسمًن  اي اسثزاي مجمًعٍ گز مىفزدآسمًندقت  7-9

 وتیجٍ آسمًن

7-9-8  هًٖ٘بظضٍـآظهَى، آظهَى ًت٘دِ گعاضـه٘بًگ٘يؾِ هٌس هَازٕوِ ثطإ پصٗطٕثطگكتثبقس.

تطٗيًٍت٘دِثبظُ)تفبٍتث٘يث٘ف زض.ثبقسه93/1ٖ%اًحطافاؾتبًساضززاضًس،75الاؾت٘هووتطاظ%

ثطإهَازتدبٍظوٌس.12قًَس،ًجبٗساظ%وِزضهحبؾجِه٘بًگ٘ياؾتفبزُهٖهدعاگ٘طٕووتطٗي(ؾِاًساظُ

.زضًت٘دِثبظُؾِاًساظُگ٘طٕثبقسه56/0ٖ،اًحطافاؾتبًساضز،%75الاؾت٘هث٘فاظ%ثطگكتپصٗطٕثب

.ثبقس5/3اؾتفبزُقسُزضهحبؾجِه٘بًگ٘يًجبٗسث٘كتطاظ%هدعا

 گیزي:َبي ثز پبيٍ سٍ اوذاسٌثزاي میبوگیه 7-4

%آظهًَگطهٌفطزيطٗتتغ٘٘ط7-4-8 آظهَىوِثبقسٖه74/1، زضًت٘دًِتبٗحزٍ ثطآظهًَگطتَؾٍٗه.

ه٘بًگ٘يقبىثبٗىسٗگط0/5ًجبٗسث٘فاظ%،اًسثِذَثٖاًدبمقسُثبوكفؾٌحهكبثِ،ضًٍٕوًَِهكبثِ

اذتلافزاقتِثبقٌس.

طضٍٕٗه.زضًت٘دِ،ًتبٗحزٍآظهبٗكگبُهتفبٍتثهٖثبقس29/2يطٗتتغ٘٘طچٌسآظهبٗكگبّٖ،7-4-2%

ه٘بًگ٘يقبىثبٗىسٗگطاذتلافزاقتِثبقٌس.5/6ًوًَِهكبثِاظٗههبزًُجبٗسث٘فاظ%

 اوحزاف 7-5

ثطإاٗياؾتبًساضزتَاىًوٖ،اٗيضٍـآظهَىهبزُهطخغلبثللجَلثطإتؼ٘٘ياًحطافػسمٍخَزثِزل٘ل

.اًحطافٖتؼ٘٘يوطز

 گشارش آسمًن 8

اَلاػبتظٗطثبقس:گعاضـآظهَىثبٗسقبهل

ثباضخبعثِاٗياؾتبًساضزهلٖ؛اؾتفبزُقسُضٍـآظهَى8-8

آى؛هجساتَن٘فًو8-2ًٍَِ

تبضٗدٍزهبٕاتبقاًدبمآظهَى؛8-9

؛زضنسثطگكتپصٗطٕالاؾت٘ه8-4

 ّبٕآظهَىاؾتبًساضز؛ّطگًَِاًحطافاظضٍـ8-5

 تبضٗداًدبمآظهَى؛   8-6

 گط.آظهَىًبمٍاهًبٕ  8-7

 


