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 خدا ًبم ثِ

 ايساى استبًدازد هلی سبشهبى ثب آضٌبيی

ٔ‌‌همکشسات‌‌ٍ‌لکَاً٘ي‌‌اغکح ‌‌لکاًَى‌‌‌3ٓهکاد‌‌ٗکه‌‌تٌذ‌هَخة‌تِ‌اٗشاى‌غٌؼتٖ‌تحم٘مات‌ٍ‌استاًذاسد‌هؤسسٔ ‌ٍ‌اسکتاًذاسد‌‌هؤسسک

ٕ‌‌ًطکش‌‌ٍ‌تکذٍٗي‌‌تؼ٘٘ي،‌ٍظ٘فِ‌وِ‌است‌وطَس‌سسوٖ‌هشخغ‌تٌْا‌‌1371هاُ‌تْوي‌هػَب‌اٗشاى،‌غٌؼتٖ‌تحم٘مات ‌اسکتاًذاسدّا

‌.داسد‌ػْذُ‌تِ‌سا‌اٗشاى‌)سسوٖ(‌هلٖ

‌29/6/90‌‌ِهکَس ‌‌اداسٕ‌ػالٖ‌ضَسإ‌خلسِ‌دٍه٘ي‌ٍ‌پٌداُ‌ٍ‌ٗىػذ‌هَخة‌تِ‌اٗشاى‌غٌؼتٖ‌تحم٘مات‌ٍ‌استاًذاسد‌هَسسِ‌ًام ‌تک

‌.است‌ضذُ‌اتحؽ‌اخشا‌خْت‌‌24/7/90هَس ‌‌35838/206ضواسُ‌ًاهِ‌عٖ‌ٍ‌تغ٘٘ش‌اٗشاى‌استاًذاسد‌هلٖ‌ساصهاى

‌هؤسسکات‌‌ٍ‌هشاوکض‌‌ًظکشاى‌‌غکاحة‌‌،ساصهاى‌واسضٌاساى‌اص‌هشوة‌فٌٖ‌ّٕا‌َى٘س٘وو‌دس‌هختلف‌ّٕا‌حَصُ‌دس‌استاًذاسد‌تذٍٗي

‌وَضط‌ضَد‌هٖ‌اًدام‌هشتثظ‌ٍ‌آگاُ‌التػادٕ‌ٍ‌تَل٘ذٕ‌پژٍّطٖ،‌ػلوٖ، ‌تَل٘کذٕ،‌‌ضکشاٗظ‌‌تِ‌تَخِ‌تا‌ٍ‌هلٖ‌هػالح‌تا‌ّوگام‌ٍٖ

ِ‌‌اسکت‌‌اسٕتد‌ٍ‌فٌاٍسٕ ِ‌‌هطکاسوت‌‌اص‌وک ٔ‌‌ٍ‌آگاّاًک ‌وٌٌکذگاى،‌هػکش ‌‌تَل٘ذوٌٌکذگاى،‌‌ضکاه ‌‌ًفکغ،‌‌ٍ‌حکك‌‌غکاحثاى‌‌هٌػکفاً

ٖ‌‌حاغک ‌‌ٖشدٍلتک‌٘غ‌ٍ‌دٍلتٖ‌ّٕا‌ساصهاى‌ًْادّا،‌تخػػٖ،‌ٍ‌ػلوٖ‌هشاوض‌،ٍاسدوٌٌذگاى‌ٍ‌غادسوٌٌذگاى َ‌‌ص٘پک‌‌.ضکَد‌‌هک ‌سًٗک

‌دسٗافکت‌‌اص‌پس‌ٍ‌ضَدهٖ‌اسسال‌هشتَط‌فٌٖ‌ّٕا‌َى٘س٘وو‌اػضإ‌ٍ‌ًفغٕ‌ر‌هشاخغ‌تِ‌ًظشخَاّٖ‌تشإ‌اٗشاى‌هلٖ‌استاًذاسدّإ

‌ٍ‌چکاج‌‌اٗکشاى‌‌سسکوٖ(‌)‌هلٖ‌استاًذاسد‌ػٌَاى‌تِ‌تػَٗة‌غَست‌دس‌ٍ‌عش ‌سضتِ‌آى‌تا‌هشتثظ‌هلٖ‌وو٘تٔ‌دس‌پ٘طٌْادّا‌ٍ‌ًظشّا

‌.ضَد‌هٖ‌هٌتطش

ِ‌‌ضذُ‌تؼ٘٘ي‌ظضَات‌سػاٗت‌تا‌ً٘ض‌غح ٕ‌ر‌ٍ‌هٌذ‌ػحلِ‌ّٕا‌ساصهاى‌ٍ‌هؤسسات‌وِ‌استاًذاسدّاٖٗ‌سًَٗ‌ص٘پ ٖ‌‌تْ٘ک ‌دس‌وٌٌکذ‌‌هک

ٖ‌‌ٍ‌عش ‌هلٖ‌وو٘تٔ ِ‌‌،تػکَٗة‌‌دس‌غکَست‌‌ٍ‌تشسسک ٖ‌‌اسکتاًذاسد‌‌ػٌکَاى‌‌تک ٖ‌‌هٌتطکش‌‌ٍ‌چکاج‌‌اٗکشاى‌‌هلک ‌،تشت٘کة‌‌تکذٗي‌‌.ضکَد‌‌هک

ٖ‌‌اسکتاًذاسد‌‌دس‌ضذُ‌ًَضتِ‌هفاد‌اساس‌تش‌وِ‌ذًضَ‌هٖ‌تلمٖ‌هلٖ‌استاًذاسدّاٖٗ ٔ‌‌دس‌ٍ‌تکذٍٗي‌‌‌5ضکواسٓ‌‌اٗکشاى‌‌هلک ٖ‌‌وو٘تک ‌هلک

‌.تاضذ‌سس٘ذُ‌تػَٗة‌تِ‌دّذهٖ‌تطى٘ ‌اٗشاى‌استاًذاسد‌هلٖ‌ساصهاى‌وِ‌هشتَط‌استاًذاسد

(ISO)‌استاًذاسد‌ٖالولل‌ي٘ت‌ساصهاى‌اغلٖ‌اػضإ‌اص‌اٗشاى‌استاًذاسد‌هلٖ‌ساصهاى
‌2الىتشٍتىٌ٘که‌‌ٖالولل‌ي٘ت‌َى٘س٘وو‌،1

(IEC)‌

‌3لاًًَٖ‌ٖضٌاس‌اًذاصُ‌ٖالولل‌ي٘ت‌ساصهاى‌ٍ
(OIML)ٖ‌‌وکذوس‌‌ىوو٘س4‌َ٘ساتظ‌تٌْا‌ػٌَاى‌تِ‌ٍ‌است‌ ‌5غکزاٗ

(CAC)وطکَس‌‌دس‌

ِ‌‌ضکوي‌‌اٗشاى‌هلٖ‌استاًذاسدّإ‌تذٍٗي‌دس‌.وٌذ‌هٖ‌فؼال٘ت ِ‌‌تَخک ٖ‌‌ضکشاٗظ‌‌تک ‌‌آخکشٗي‌‌اص‌،وطکَس‌‌خکاظ‌‌ّٕکا‌ٕ‌اصهٌکذ‌ً٘‌ٍ‌ولک

‌.ضَدهٖ‌گ٘شٕتْشُ‌الوللٖ‌ت٘ي‌استاًذاسدّإ‌ٍ‌خْاى‌غٌؼتٖ‌ٍ‌فٌٖ‌،ػلوٖ‌ّٕا‌طشفت٘پ

‌ٍ‌سکحهت‌‌حفظ‌،وٌٌذگاى‌هػش ‌اص‌حواٗت‌تشإ‌،لاًَى‌دس‌ضذُٖ‌ٌ٘ت‌ص٘پ‌اصٗيهَ‌سػاٗت‌تا‌تَاًذ‌هٖ‌اٗشاى‌استاًذاسد‌هلٖ‌ساصهاى

ٖ‌‌ٍ‌فشدٕ‌اٗوٌٖ ٕ‌‌ٍ‌ٖغک‌٘هح‌سکت‌ٗص‌هححظکات‌‌ٍ‌هحػکَتت‌‌و٘ف٘کت‌‌اص‌اعوٌ٘کاى‌‌حػکَل‌‌،ػوکَه ٕ‌‌،التػکاد ٖ‌‌اخکشا ‌اص‌تؼضک

ٕ‌‌اسکتاًذاسد،‌‌ػالٖ‌ضَسإ‌تػَٗة‌ات‌ٍاسداتٖ،‌الحم‌ٗا‌/ٍ‌وطَس‌داخ ‌تَل٘ذٕ‌هحػَتت‌تشإ‌سا‌اٗشاى‌هلٖ‌استاًذاسدّإ ‌اخثکاس

ٖ‌‌واتّإ‌استاًذاسد‌اخشإ‌،وطَس‌هحػَتت‌تشإ‌ٖالولل‌ي٘ت‌تاصاسّإ‌حفظ‌هٌظَس‌تِ‌تَاًذ‌هٖ‌ساصهاى‌ًواٗذ. ِ‌‌ٍ‌غکادسات -دسخک

‌دس‌فؼکال‌‌هؤسسکات‌‌ٍ‌ّکا‌‌سکاصهاى‌‌خکذهات‌‌اص‌وٌٌکذگاى‌‌استفادُ‌تِ‌تخط٘ذى‌اعوٌ٘اى‌تشإ‌ّوچٌ٘ي‌.ًواٗذ‌اخثاسٕ‌سا‌آى‌تٌذٕ

ُ‌ٗآصها‌،هح٘غٖصٗست‌هذٗشٗت‌ٍ‌و٘ف٘ت‌هذٗشٗت‌ّٕا‌ستن٘س‌گَاّٖ‌غذٍس‌ٍ‌هو٘ضٕ‌،تاصسسٖ‌،آهَصش‌،هطاٍسُ‌صهٌ٘ٔ ‌ٍ‌ّکا‌‌طکگا

‌ضکَاتظ‌‌اسکاس‌‌تکش‌‌سا‌هؤسسات‌ٍ‌ّا‌ساصهاى‌گًَِ‌يٗا‌اٗشاى‌استاًذاسد‌هلٖ‌ساصهاى‌،سٌدص‌ٍساٗ ‌(ٍاسٌدٖ)‌وال٘ثشاسَ٘ى‌هشاوض

‌ػولىکشد‌‌تکش‌‌ٍ‌اػغا‌ّا‌آى‌تِ‌غحح٘ت‌تأٗ٘ذ‌گَاٌّ٘اهٔ‌،تصم‌ضشاٗظ‌حشاصا‌غَست‌دس‌ٍ‌وٌذ‌هٖ‌اسصٗاتٖ‌اٗشاى‌غحح٘ت‌تأٗ٘ذ‌ًظام

‌ٍ‌تْکا‌‌گکشاى‌‌فلکضات‌‌ػ٘کاس‌‌تؼ٘ک٘ي‌‌،سکٌدص‌‌ٍساٗ ‌(ٍاسٌدٖ)‌وال٘ثشاسَ٘ى‌،ٗىاّا‌ٖالولل‌ي٘ت‌دستگاُ‌تشٍٗح‌.وٌذ‌هٖ‌ًظاست‌ّا‌آى

.اسککت‌سککاصهاى‌اٗککي‌ٍظککاٗف‌دٗگککش‌اص‌اٗککشاى‌هلککٖ‌اسککتاًذاسدّإ‌سککغح‌استمککإ‌تککشإ‌وککاستشدٕ‌تحم٘مککات‌اًدککام
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 گفتبز یصپ

‌سٍغي‌"‌استاًذاسد ‌ّإ‌وو٘سَ٘ى‌دس‌آى‌سًَٗ‌ص٘پ‌وِ‌"‌سٍش‌آصهَى‌-ّإ‌ّ٘ذسٍل٘ىٖ‌پاٗذاسٕ‌حشاستٖ

‌هلٖ‌وو٘تِ‌اخحس‌سٖ‌ٍ‌دٍه٘ي‌دس‌ٍ‌است‌ضذُ‌تذٍٗي‌ٍ‌تِْ٘‌پشض٘ا‌پژٍّص‌ضشٗفضشوت‌‌تَسظ‌هشتَط

‌هادُ‌ٗه‌تٌذ‌استٌاد‌تِ‌اٌٗه‌،است‌گشفتِ‌لشاس‌تػَٗة‌هَسد‌‌‌8/10/1393هَس ‌ّإ‌ًفتٖ‌فشاٍسدُ‌استاًذاسد

‌تِ‌،‌1371هاُ‌تْوي‌هػَب‌‌،اٗشاى‌غٌؼتٖ‌تحم٘مات‌ٍ‌استاًذاسد‌هَسسِ‌همشسات‌ٍ‌لَاً٘ي‌اغح ‌لاًَى‌3

‌.ضَدٖ‌ه‌هٌتطش‌اٗشاى‌هلٖ‌استاًذاسد‌ػٌَاى

‌،خذهات‌ٍ‌ػلَم‌،غٌاٗغ‌ٌِصه٘‌دس‌خْاًٖ‌ٍ‌هلٖ‌ّٕا‌طشفت٘پ‌ٍ‌تحَتت‌تا‌ّواٌّگٖ‌ٍ‌ّوگاهٖ‌حفظ‌تشإ

‌اٗي‌تىو٘ ‌ٍ‌اغح ‌تشإ‌وِ‌پ٘طٌْادٕ‌ّش‌ٍ‌ضذ‌خَاّذ‌ذًظشٗتدذ‌لضٍم‌لغاهَ‌دس‌اٗشاى‌هلٖ‌استاًذاسدّإ

‌‌،تٌاتشاٗي‌.گشفت‌خَاّذ‌لشاس‌تَخِ‌هَسد‌هشتَط‌فٌٖ‌وو٘سَ٘ى‌دس‌ذًظشٗتدذ‌ٌّگام‌،ضَد‌اسائِ‌استاًذاسدّا

‌.وشد‌استفادُ‌هلٖ‌إاستاًذاسدّ‌ذًظشٗتدذ‌آخشٗي‌اص‌ّوَاسُ‌تاٗذ

‌

‌است:‌صٗش‌ضش ‌تِ‌گشفتِ‌لشاس‌استفادُ‌هَسد‌استاًذاسد‌اٗي‌تِْ٘‌تشإ‌وِ‌هاخزٕ‌ٍ‌هٌثغ

‌
ASTM D 2070: 2010, Standard Test Method for Thermal Stability of Hydraulic Oils 

 

‌
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 زٍش آشهَى -یّبي ّیدزٍلیک پبيدازي حسازتی زٍغي

ِ توبم هَازد ايوٌی هستجط ثب کبزثسد آى اضبزُ ًطدُ است. دز صَزت ٍجَد چٌیي دز ايي استبًدازد ث -ّطداز 

 ثبضد. هَازدي هسئَلیت ثسقسازي ايوٌی، سلاهتی ٍ تعییي حدٍد قَاًیي کبزثسي قجل اش استفبدُ ثِ عْدُ کبزثس هی

 

 کبزثسد داهٌِ ٍ ّدف 1

‌‌پاِٗ‌شّإ‌ّ٘ذسٍل٘ىٖ‌ت‌ٗذاسٕ‌حشاستٖ‌سٍغيپا‌اٍلِ٘‌اسصٗاتّٖذ ‌اص‌تذٍٗي‌اٗي‌استاًذاسد،‌تؼ٘٘ي‌سٍضٖ‌تشإ‌

‌س ‌دّذ.‌گشچِ‌هوىي‌است‌دس‌عَل‌آصهَى‌اوساٗص‌ّ٘ذسٍوشتي‌است،

‌تغ٘٘ش ‌وِ‌هوىي‌است‌تش‌ػولىشد‌سٍاى‌‌خػَغ٘ات‌اتپاٗذاسٕ‌حشاستٖ، وٌٌذُ‌سٍغي‌‌ف٘ضٗىٖ‌ٍ‌ض٘و٘اٖٗ‌سا

‌ وٌذ.‌داضتِ‌تاضٌذ،‌هطخع‌هٖ‌ؼىَستاث٘ش‌ه

‌تشإ‌اسصٗاتٖ‌پ ‌دهإ‌اٗي‌استاًذاسد ‌دس ‌فَتد ‌هس‌ٍ ‌حضَس o اٗذاسٕ‌حشاستٖ‌سٍغي‌ّ٘ذسٍل٘ىٖ‌دس
C135‌

اٗي‌تشإ‌هماغذ‌اعحػاتٖ‌گضاسش‌ضذُ‌است.‌‌سسَبهؼ٘اس‌اسصٗاتٖ‌ّستٌذ.‌همادٗش‌‌،ّإ‌ه٘لِ‌سًگواستشد‌داسد.‌

‌ًذاسد.‌واستشد‌استاًذاسد‌دس‌صهٌِ٘‌خذهات

 الصاهی هساجع 2

‌‌است.‌ضذُ‌دادُ‌اسخاع‌ّا‌آى‌تِ‌اٗشاى‌هلٖ‌استاًذاسد‌اٗي‌هتي‌دس‌وِ‌است‌همشساتٖ‌حإٍ‌صٗش‌الضاهٖ‌هذاسن

‌ضَد.‌هٖ‌هحسَب‌اٗشاى‌هلٖ‌استاًذاسد‌اٗي‌اص‌خضئٖ‌همشسات‌آى‌تشت٘ة‌يتذٗ

‌‌آى‌تؼذٕ‌ًظشّإتدذٗذ‌ٍ‌ّا‌اغححِ٘‌تاضذ،‌ضذُ‌دادُ‌اسخاع‌اًتطاس‌تاسٗخ‌روش‌تا‌هذسوٖ‌تِ‌وِٖ‌دسغَست

‌دادُ‌اسخاع‌ّا‌آى‌تِ‌اًتطاس‌تاسٗخ‌روش‌تذٍى‌وِ‌هذاسوٖ‌هَسد‌دس‌ت.ً٘س‌اٗشاى‌هلٖ‌استاًذاسد‌اٗي‌ًظش‌هَسد

‌است.‌هَسدًظش‌ّا‌آى‌تؼذٕ‌ّإ‌اغححِ٘‌ٍ‌ًظشتدذٗذ‌آخشٗي‌ّوَاسُ‌،است‌ضذُ

‌است:‌الضاهٖ‌استاًذاسد‌اٗي‌تشإ‌صٗش‌هشاخغ‌اص‌استفادُ

‌ّإ‌ًفتٖ‌شاٍسدُتشدإ‌دستٖ‌اص‌هَاد‌ٍ‌ف‌ّإ‌ًوًَِ‌سٍش،‌4189استاًذاسد‌هلٖ‌اٗشاى‌ضواسُ‌ 2-1

2-2 Copper Development Association Standard UNS C11000 Electrolytic Tough Pitch Copper 

2-3 American Iron and Steel Institute Standard (AISI) W-1 Carbon Tool Steel 

 اصَل آشهَى 3

گشاًص‌‌ّوشفتخاًِ‌ٖ‌دس‌گشمآلَهٌَ٘٘ه‌لغؼِّإ‌آٌّٖ‌ٍ‌هسٖ‌دس‌ٗه‌‌ٗه‌تطش‌حإٍ‌سٍغي‌آصهَى،‌ه٘لِ

o ساػت‌دس‌دها168‌‌ٕالىتشٗىٖ‌تشإ‌هذت‌
C135‌ّٖإ‌‌ه٘لِسًگ‌ضذى‌‌تٖضَد.‌دس‌پاٗاى‌آصهَى،‌‌لشاس‌دادُ‌ه

‌ضَد.‌‌تدضِٗ‌هٖ‌سسَبهمذاس‌تؼ٘٘ي‌ٍ‌سٍغي‌تشإ‌‌گ٘شد‌هَسد‌اسصٗاتٖ‌لشاس‌هٖفَتدٕ‌ٍ‌هسٖ‌

 ٍسبيل 4

‌پَ٘ست‌الف‌1-ٗىساى‌هغاتك‌ضى ‌الفّاٖٗ‌تا‌فاغلِ‌‌داسإ‌حفشُآلَهیٌیَهی،  قطعِ 4-1
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‌ًگِگساًص الکتسيکی،  ّوسفتخبًِ گسم 4-2 ‌لاتل٘ت ‌آصهَى‌لغؼِ‌داسٕ‌تا ‌دهإ ‌دس ‌آلَهٌَ٘٘هٖ
 o

C‌(1±135)  

‌آلَهٌَ٘٘هٖ‌لغؼِهشوض‌دس‌ ،کبلیجسُ ضدُ يگس دهبًطبىٍ تسهَکَپل  4-2-1

 ml‌250 ٘تسٍس٘ل٘ىات‌تا‌ظشفَاص‌خٌس‌ض٘طِ‌تثطس گسيفیي،  4-3

‌‌ّبي هس، آشهًَِ 4-4 ‌الىتشٍل٘ت ،‌UNS C11000ضواسُتا ‌خلَظ‌1ٖهس‌چمشهِ ‌‌99%‌تا ‌لغش ‌تا ، 

mm35/6ٍ‌عَل‌‌mc 6/7.‌

‌ ّبي فَلادي، آشهًَِ 4-5 ‌تا ‌وشت‌AISI W-1%‌ٌٖضواسُهغاتك ‌فَتد ،1‌ ‌لغش ‌تا ،  mm35/6عَل‌‌‌ ٍ

mc6/7.‌

‌إ‌تا‌پَضص‌پاسچِ، 3202 ثٌدي هیصاى داًِثب  ن کبزثیدسیلیسی سٌجبدُ 4-6

  3 داز ضدُ ثب ذزات آّي اکسید خیلی زيصپَضص اي سٌجبدٍُزق  4-7

‌mm‌47تا‌لغش‌، 41کبغر صبفی ٍاتوي ضوبزُ  4-8

‌mm‌47ه٘ىشٍهتشٕ،‌تا‌لغش‌‌SC‌8اص‌ًَع‌‌،4زيص هٌفرصبفی  4-9

‌آى‌ٗا‌هؼادل‌CAT#XX10.04700،‌اص‌ًَع‌‌mm‌47، زيص هٌفراي  دازًدُ صبفی ضیطِ ًگِ 4-10

 فلضّٕإ‌‌تشإ‌گضاسش‌ضشاٗظ‌آصهًَِ 5سیٌبتی ًوَداز زًگی هیلاکسٍى سیي 4-11

‌ml‌25تا‌ظشف٘ت‌پت، پی 4-12

 هَاد ٍ/ يب ٍاکٌطگسّب 5

‌‌تا‌دسخِ‌خلَظ‌ٍاوٌطگش ّپتبى، 5-1

‌ثبضد. پريس است ٍ ثساي سلاهتی خطسًبک هی ّپتبى اضتعبل -ّطداز

‌تا‌دسخِ‌خلَظ‌ٍاوٌطگش‌استَى،  5-2

 ثبضد. پريس است ٍ ثساي سلاهتی خطسًبک هی اضتعبل استَى -ّطداز

 سبشي دستگبُ آهبدُ 6

  .خا‌وٌ٘ذ‌خاتِإ‌تو٘ض‌‌تا‌استفادُ‌اص‌اًثشن‌ٗا‌دستىص‌پٌثِّوَاسُ‌ّا‌سا‌‌ه٘لِ 6-1

‌واتا‌ه٘لِ ،صگسسبشي کبتبلی آهبدُ 6-2 ‌ل٘ضگشّإ ‌ضذُ ‌استفادُ ‌لثح ‌ٗا ‌هس‌خذٗذ ٍ‌ ‌آّي ‌پ٘ص‌اص‌ٕ سا

گ٘ش‌دس‌ٗه‌هتِ‌وِ(‌دس‌حال6ٖ-4)تٌذ‌‌320إ‌سل٘س٘ن‌واست٘ذ‌‌پاسچِ‌سٌثادُّا‌سا‌تا‌‌وٌ٘ذ.‌ه٘لِتو٘ض‌‌،استفادُ

                                                 
1‌- Electrolytic tough pitch copper 

2 -Silicon carbide abrasive 320 grit 

3- Crocus cloth  
4-‌Millipore filter‌ 
5 - Cincinnati Milacron color chart 
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‌تا‌صهاًٖچشخٌذ،‌‌ه1800‌ٖٗا‌‌‌1700تا‌سشػت وِ‌ظاّش‌هس‌ٗا‌فَتد‌تشاق‌ضَد.‌‌تو٘ض‌وٌ٘ذ،

‌ٗذ.صٌذاّا‌سا‌دٍس‌ت٘‌ضذ‌آى‌mm‌2/6ّا‌ووتش‌اص‌‌وِ‌لغش‌ه٘لِ‌دسغَستٖ

‌ًْاٗت 6-3 ‌ٗه‌‌دس ‌تا ‌‌ٍسق‌سٌثادُسغح‌سا ‌وٌ٘ذ‌(7-4إ‌)تٌذ ‌ًطاًِآهادُ ‌توام ‌حز ‌‌ساٗصّإ‌‌. سا

  ‌تِ‌پاٗاى‌تشساً٘ذ.‌ّا‌ساصٕ‌سا‌تا‌خحٕ‌هحٗن‌سغح‌ه٘لِ‌.‌آهادُوٌ٘ذ

‌‌ذ.وٌ٘‌َّا‌خطهدس‌هؼشؼ‌ٍ‌‌ضستِ‌تا‌استَى‌ّا‌سا‌تِ‌غَست‌هدضا‌ه٘لِ ،دّٖ‌خحدس‌تىو٘ ‌ػول٘ات‌ 6-4

 آشهَى اًجبم  زٍش 7

تشداسٕ‌ضذُ‌‌ًو4189‌ًَِاص‌سٍغي‌آصهَى‌وِ‌هغاتك‌استاًذاسد‌هلٖ‌ضواس‌ml‌200‌‌ُٗه‌ًوًَِ‌ًواٌٗذُ 7-1

‌دادُ‌ضذُ‌لشاس‌دّ٘ذ.‌خحّإ‌هس‌ٍ‌آّي‌تو٘ض‌ٍ‌‌تو٘ض‌حإٍ‌ٗىٖ‌اص‌ه٘لml‌250‌ِسا‌دس‌ٗه‌تطش‌گشٗف٘ي‌

تا‌تٌْا‌دس‌ٗه‌ًمغِ‌دس‌تواس‌‌شاس‌دّ٘ذ،ل‌صٗش‌سغح‌سٍغي‌هتماعغتِ‌غَست‌‌عَس‌واه ‌ّا‌سا‌تِ‌ه٘لِ 7-2

‌‌دٗگش‌تاضٌذ.‌تا‌ّن

‌تثٌ٘٘ذ(‌‌1-)ضى ‌الف‌1آلَهٌَ٘٘هٖ‌لغؼِسا‌دس‌تثث٘ت‌وٌٌذُ‌آصهَى‌‌‌تطش‌ٍ‌هحتَٗات‌آى 7-3 اص‌پ٘ص‌سا

‌خاًِ‌لشاس‌دّ٘ذ.گشم‌ضذُ‌هَخَد‌دس‌گشم

‌تِ‌هذت‌‌وٌٌذُ‌تتثث٘ 7-4 ‌دها168‌‌ٕآصهَى‌سا oساػت‌دس
C‌(1±135‌ ‌داسٗذ. ‌ًگِ ‌اص‌( ‌سا صهاى‌ضشٍع

‌.دس‌ًظش‌تگ٘شٗذخاًِ‌لشاس‌دادُ‌ضذ‌ٌّگاهٖ‌وِ‌ًوًَِ‌آصهَى‌دس‌گشم

خاًِ‌سا‌تستِ‌ًگِ‌داسٗذ.‌دها‌سا‌پَ٘ستِ‌اص‌عشٗك‌تشهَوَپ ‌دس‌هشوض‌گشم‌بدس‌توام‌هذت‌آصهَى،‌دس 7-5

‌وٌ٘ذ.‌پاٗصآصهَى‌‌لغؼِ

اصُ‌دّ٘ذ‌لث ‌اص‌اداهِ‌فشاٌٗذ‌تا‌دهإ‌خاًِ‌خاسج‌وشدُ‌ٍ‌اخسا‌اص‌گشم‌ّاتطش‌،ساػت‌168اتوام‌تؼذ‌اص‌ 7-6

‌ّا‌ض ‌چسث٘ذُ‌تِ‌ه٘لِ‌سسَبغَست‌هدضا‌اص‌ًوًَِ‌سٍغي‌خاسج‌وٌ٘ذ.‌ّش‌گًَِ‌‌ّا‌سا‌تِ‌اتاق‌خٌه‌ضَد.‌ه٘لِ

‌سا‌تِ‌سٍغي‌تاصگشداً٘ذ.‌سسَبٍ‌‌صدٍد2‌ُإ‌تا‌ٗه‌پحست٘ه‌ٗا‌تست٘ه‌هتػ ‌تِ‌ٗه‌ه٘لِ‌ض٘طِ‌سا

دس‌َّا‌خطه‌‌تگزاسٗذسا‌تا‌ّپتاى‌تطَٗ٘ذ‌ٍ‌هسٖ‌ه٘لِ‌‌،سٍغي‌و ‌صدٍدىتشإ‌‌تجصيِ هیلِ هسی، 7-7

سٌ٘اتٖ‌‌ًوَداس‌سًگٖ‌ه٘حوشٍى‌س٘يدس‌همات ‌سا‌ه٘لِ‌‌ٍضؼ٘تضستطَ‌سا‌دٍس‌تشٗضٗذ.‌‌حاغ ‌اص‌ضَد.‌ّپتاى

‌ثثت‌وٌ٘ذ.‌‌آى‌سا‌ٍ‌لشاس‌دادُاسصٗاتٖ‌چطوٖ‌هَسد‌

‌ت‌،سٍغي‌صدٍدى‌و تشإ‌‌تجصيِ هیلِ فَلادي، 7-8 ‌فَتدٕ‌سا ‌ه٘لِ ٍ‌ ‌ّپتاى‌تطَٗ٘ذ ‌َّا‌‌تگزاسٗذا دس

‌ّپتاى ‌اص‌خطه‌ضَد. ‌‌حاغ  ‌تشٗضٗذ. ‌دٍس ‌سا ‌‌سا‌ه٘لِ‌ٍضؼ٘تضستطَ ‌ه٘حوشٍى‌دس ‌سًگٖ ‌ًوَداس همات 

‌ثثت‌وٌ٘ذ.‌‌آى‌سا‌ٍ‌لشاس‌دادُاسصٗاتٖ‌چطوٖ‌‌هَسد‌سٌ٘اتٖ‌س٘ي

خاًِ‌تا‌دهإ‌مساػت‌دس‌گش‌1(‌سا‌تِ‌هذت‌8-4)تٌذ‌‌41ضواسُ‌تشإ‌ّش‌ًوًَِ‌ٗه‌واغز‌غافٖ‌ٍاتوي‌ 7-9
o
C‌70آى‌سا‌تا‌تمشٗة‌‌خطه‌وشدُ‌ٍ‌دس‌دس٘ىاتَس‌خٌه‌وٌ٘ذ،‌سپس‌cm‌1/0‌‌.ه٘اى‌سٍغي‌سا‌اص‌ٍصى‌وٌ٘ذ

تطش‌سا‌دس‌هتش‌خَُ٘‌اسوٖ‌غا ‌وٌ٘ذ.‌‌ه٘ل200‌ٖخح‌‌تحت(‌اص‌پ٘ص‌ٍصى‌ضذ8‌ُ-4واغز‌غافٖ‌ٍاتوي‌)تٌذ‌

                                                 
1‌- Aluminum block test fixture  

2- rubber policeman  
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‌خاسج‌وشدُ‌ٍ‌وٌاس‌تگزاسٗذ.‌اٗي‌صهاى‌ًطَٗ٘ذ. ‌تا‌ٗه‌تالي‌تو٘ض‌خاٗگضٗي‌‌سٍغي‌غا ‌ضذُ‌سا تالي‌غافٖ‌سا

وِ‌ّ٘چ‌ًطاًٖ‌اص‌سٍغي‌ًواًذ‌تا‌ّپتاى‌‌تا‌صهاًٖ‌ساٍ‌سٍٕ‌واغز‌غافٖ‌هاًذُ‌دس‌تطش‌‌هاًذ‌تالٖ‌وٌ٘ذ‌ٍ‌توام‌پس

oساػت‌تا‌دها1‌‌ٕخاًِ‌تِ‌هذت‌هاًذ‌ٍ‌واغز‌غافٖ‌سا‌دس‌گشم‌.‌پستطَٗ٘ذ
C‌70خطه‌وشدُ،‌اخاصُ‌دّ٘ذ‌تا‌‌

 ه٘ىشٍى‌تا‌تمشٗة‌‌‌8سٗض‌هٌفزٍصى‌وٌ٘ذ.‌تشإ‌ّش‌ًوًَِ‌ٗه‌تِٗ‌غافcm‌1/0‌‌ٖشٗة‌خٌه‌ضَد‌ٍ‌آى‌سا‌تا‌تم

cm 1/0‌‌.سا‌اص‌لث ‌ٍصى‌وٌ٘ذml‌25اص‌عشٗك‌ٗه‌تِٗ‌غافٖ‌ٍ‌پت‌تشداضتِ‌ٍس٘لِ‌پٖتِ‌ضذُ‌‌غا اص‌سٍغي‌‌

تا‌ّپتاى‌هاًذ‌سا‌‌پس.‌هتش‌خَُ٘‌اسوٖ‌غا ‌وٌ٘ذ‌ه٘ل200‌ٖخح‌‌تحته٘ىشٍى‌اص‌پ٘ص‌ٍصى‌ضذ‌8‌‌ُسٗض‌هٌفز

‌‌ٍصى‌وٌ٘ذ.‌cm 1/0تطَٗ٘ذ،‌دس‌َّا‌خطه‌وٌ٘ذ‌ٍ‌تا‌تمشٗة‌

 هحبسجبت 8

‌‌ml‌100گشم‌دس‌ّش‌تشحسة‌ه٘ل41‌ٖسٍٕ‌واغز‌ٍاتوي‌ضواسُ‌‌سسَب،‌ٍصى‌کل زسَةگیسي  اًداشُ 8-1

‌ٍصى‌واغز‌غافٖ‌ضَد‌هٖاص‌سٍغي‌گضاسش‌ ‌تٌاتشاٗي، ون‌هاًذ‌‌اص‌واغز‌غافٖ‌خطه‌ضذُ‌تِ‌ػحٍُ‌پساغلٖ‌.

‌ ‌ضذُ ‌‌اٗيٍ ‌تش ‌ه2‌ٖاختح  ‌ضَد‌تمس٘ن ‌ٍصى ‌‌سسَب. ‌غافٖ ‌هٌفزسٍٕ‌تِٗ ‌‌‌8سٗض تشحسة‌‌ً٘ضه٘ىشٍى

هاًذ‌خطه‌ضذُ‌تِ‌ػحٍُ‌ٍصى‌‌اص‌ٍصى‌پساغلٖ‌گضاسش‌ضذُ‌است.‌ٍصى‌تِٗ‌غافml‌100‌‌ٖگشم‌دس‌ّش‌‌ه٘لٖ

افٖ‌حاغ ‌اص‌واغز‌غ‌سسَبو ‌اص‌هدوَع‌‌سسَب.‌ضَد‌ضشب‌ه4‌ٖدس‌اختح ‌‌اٗيٍ‌ون‌ضذُ‌تِٗ‌غافٖ‌

و ‌تش‌حسة‌‌سسَبآٗذ.‌ٍصى‌‌ه٘ىشًٍٖ‌تِ‌دست‌ه8‌ٖحاغ ‌اص‌تِٗ‌غافٖ‌‌سسَبتِ‌ػح41‌‌ٍٍُاتوي‌ضواسُ‌

‌آٗذ.‌تِ‌دست‌ه1‌ٖاص‌سٍغي‌اص‌ساتغ‌ml‌100‌‌ِگشم‌دس‌ّش‌ه٘لٖ

(1)‌45.0  MWT  
‌

‌وِ‌دس‌آى:

W؛گشم‌سٍٕ‌واغز‌غافٖ‌ٍاتوي‌تش‌حسة‌ه٘لٖ‌سسَبٍصى‌‌ 

M گشم؛‌ه٘ىشًٍٖ‌تش‌حسة‌ه٘ل‌8‌ٖسٗض‌هٌفزٖ‌سٍٕ‌غاف‌سسَبٍصى‌‌

T گشم‌دس‌ّش‌ه٘لٖو ‌تش‌حسة‌‌سسَبٍصى‌‌ml‌100‌.سٍغي‌

 دقت ٍ اًحساف 9

ّإ‌ت٘ي‌آصهاٗطگاّٖ‌تؼ٘٘ي‌ضذُ‌‌آهاسٕ‌ًتاٗح‌آصهَى‌تدضِٗ‌ٍ‌تحل٘ دلت‌اٗي‌سٍش‌آصهَى‌تِ‌ٍس٘ل9-1‌‌ِ

‌استفادُ‌ضَد.‌‌ضَد‌هؼ٘اسّإ‌صٗش‌تشإ‌لضاٍت‌دس‌هَسد‌لاتل٘ت‌پزٗشش‌تَغِ٘‌هٖ‌.است

‌استفادُ‌اص‌ٍساٗ ‌ٗىساى‌تحت‌‌اختح ‌ت٘ي‌ًتاٗح‌هتَالٖ‌وِ‌تَسظ‌ٗه‌آصهَى تکسازپريسي، 9-2 گش‌تا

‌غح٘ح‌سٍش‌ ‌ػول٘ات‌هؼوَل‌ٍ ‌هذت‌صهاى‌عَتًٖ‌دس ‌آصهَى‌ٗىساى‌دس ضشاٗظ‌ػول٘اتٖ‌ثاتت‌سٍٕ‌هَاد

‌ضَد.‌هٖ‌تشآصهَى‌اًدام‌ضذ،‌تٌْا‌دس‌ٗه‌هَسد‌اص‌ت٘ست‌هَسد‌اص‌همادٗش‌صٗش‌ت٘ص
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 ًتبيج اختلاف تکسازپريسي -1جدٍل 

‌(‌ٍاحذ‌-1)‌سًگ‌ه٘لِ‌هسٖ

‌(‌ٍاحذ‌-1)‌‌سًگ‌ه٘لِ‌فَتدٕ

‌(-1X+()04/1)‌‌سسَب‌و 

Xًطاى‌دٌّذُ‌همذاس‌ه٘اًگ٘ي‌است‌‌

‌آصهاٗطگاُ ،تجديدپريسي 9-3 ‌دس ‌هستم ‌وِ ٍ‌ ‌هٌفشد ‌ًت٘دِ ‌دٍ ‌ت٘ي ‌ه‌اختح  ‌سٍش‌‌ختلفّإ تا

دست‌آهذ،‌تٌْا‌دس‌ٗه‌هَسد‌اص‌ت٘ست‌‌گشّإ‌هتفاٍت‌دس‌هذت‌صهاى‌عَتًٖ‌تِ‌آصهَى‌ٗىساى‌تَسظ‌آصهَى

 . دَض‌هٖتش‌هَسد‌اص‌همادٗش‌صٗش‌ت٘ص

 ًتبيج اختلاف تجديدپريسي -2جدٍل 

‌(ٍاحذ‌-4)‌‌سًگ‌ه٘لِ‌هسٖ

‌(‌ٍاحذ-2)‌‌سًگ‌ه٘لِ‌فَتدٕ

‌(-1X+()25/3)‌‌سسَب‌و 

Xًطاى‌دٌّذُ‌همذاس‌ه٘اًگ٘ي‌است‌‌
‌

هٌاسثٖ‌تشإ‌تؼ٘٘ي‌اًحشا ‌اٗي‌‌‌اص‌آًداٖٗ‌وِ‌ّ٘چ‌هادُ‌هشخغ‌استاًذاسد‌پزٗشفتِ‌ضذُ اًحساف، 9-4

 تَاى‌تؼ٘٘ي‌وشد.‌سٍش‌آصهَى‌ٍخَد‌ًذاسًذ،‌اًحشا ‌سا‌ًوٖ

 گصازش آشهَى 10

 گضاسش‌آصهَى‌تاٗذ‌حذال ‌ضاه ‌اعحػات‌صٗش‌تاضذ:

 سٍش‌آصهَى‌استفادُ‌ضذُ‌هغاتك‌اٗي‌استاًذاسد‌هلٖ؛ 14-1

  ؛ّإ‌هسٖ‌ٍ‌فَتدٕ‌لِسًگ‌ه٘ 14-2

 ؛ل٘تش‌سٍغي‌ه٘ل100‌ٖگشم‌دس‌ّش‌‌و ‌سا‌تش‌حسة‌ه٘لٖ‌سسَب 14-3

‌گ٘شٕ؛‌ّش‌گًَِ‌هَسد‌غ٘شهؼوَل‌هطاّذُ‌ضذُ‌دس‌ح٘ي‌اًذاصُ 14-4

‌ضَد؛‌عَس‌اخت٘اسٕ‌دس‌ًظش‌گشفتِ‌هٖ‌ّش‌گًَِ‌ػول٘اتٖ‌وِ‌دس‌اٗي‌استاًذاسد‌هلٖ‌ت٘اى‌ًطذُ‌ٗا‌تِ 14-5

‌گش؛‌آصهَىًام‌ٍ‌ًام‌خاًَادگٖ‌ 14-6

‌تاسٗخ‌اًدام‌آصهَى.‌14-7

‌

‌

‌

‌

‌

‌

‌
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 پیَست الف

 ) الصاهی(

 (یآشهَى آلَهیٌیَه تثجیت کٌٌدُ) 
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‌
 

 

 

 

 

 

‌
 

 
 ‌ساٌّوا‌:

 ثس حست ايٌچ

 

 هتسثس حست هیلی

A ‌ ‌00/12‌8/304لغش‌و‌

B  ‌500/5‌7/139ضخاهت‌

C ‌ِ‌7500/0‌05/19ضخاهت‌لث‌

D ‌ٕ50/10‌7/266 لغش‌گَد 

E 750/1‌45/44 ك‌گَدٕػو‌ 

F ‌ُ000/3‌20/76 لغش‌حفش 

G  ُ750/2‌85/69 ػوك‌حفش 

H  ُ‌500/3‌90/88فاغلِ‌اص‌هشوض‌تا‌هشوض‌حفش‌

‌

 یآشهَى آلَهیٌیَه تثجیت کٌٌدُ -1-ضکل الف


