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  بِ ًبم خذا

 سبسهبى هلی استبًذارد ايزاى بب آضٌبيی

ٔ  همکشساذ  ٍ لکَاً٘ي  اغکح   لکاًَى  3هکادٓ  ٗکه  تٌذ هَجة تِ اٗشاى غٌؼسٖ زحم٘ماذ ٍ اسساًذاسد هؤسسٔ ٍ  اسکساًذاسد  هؤسسک

اسکساًذاسدّإ   ًطکش  ٍ زذٍٗي زؼ٘٘ي، ٍظ٘فِ وِ اسر وطَس سسوٖ هشجغ زٌْا 1371 هاُ ويتْ هػَب اٗشاى، غٌؼسٖ زحم٘ماذ

  .داسد ػْذُ تِ سا هلٖ )سسوٖ( اٗشاى

تکِ   29/6/90هَسسِ اسساًذاسد ٍ زحم٘ماذ غٌؼسٖ اٗشاى تِ هَجة ٗىػذ ٍ خٌجاُ ٍ دٍه٘ي جلسِ ضَسإ ػالٖ اداسٕ هکَس    ًام

 جْر  اجشا اتحؽ ضذُ اسر .  24/7/90هَس   35838/206طٖ ًاهِ ضواسُ ساصهاى هلٖ اسساًذاسد اٗشاى زغ٘٘ش ٍ 

هؤسسکاذ   ٍ هشاوض ًظشاى غاحة واسضٌاساى ساصهاى ، اص هشوة فٌٖ ّإ وو٘سَ٘ى دس هخسلف ّإ حَصُ دس اسساًذاسد زذٍٗي

زَل٘کذٕ،   تِ ضکشاٗط  زَجِ ات ٍ هلٖ هػالح تا ّوگام ٍوَضطٖ ضَد هٖ اًجام هشزثط ٍ آگاُ السػادٕ ٍ زَل٘ذٕ خژٍّطٖ، ػلوٖ،

ِ  اسکر  زجاسٕ ٍ فٌاٍسٕ ِ  هطکاسور  اص وک ٔ  ٍ آگاّاًک وٌٌکذگاى،  هػکش   زَل٘ذوٌٌکذگاى،  ضکاه   ًفکغ،  ٍ حکك  غکاحثاى  هٌػکفاً

ًَٗس  خ٘ص  .ضَد هٖ حاغ  دٍلسٖ غ٘ش ٍ دٍلسٖ ّإ ساصهاى ًْادّا، زخػػٖ، ٍ ػلوٖ هشاوض وٌٌذگاى، ٍاسد ٍ غادسوٌٌذگاى

ٖ  ّإ وو٘سَ٘ى اػضإ ٍ ًفغ رٕ هشاجغ تِ ًظشخَاّٖ شإت اٗشاى هلٖ اسساًذاسدّإ ٖ  اسسکا   هشتکَ   فٌک اص  خکس  ٍ ضکَد هک

اٗکشاى   هلٖ )سسوٖ( اسساًذاسد ػٌَاى تِ زػَٗة غَسذ دس ٍ طش  سضسِ آى تا هشزثط هلٖ وو٘سٔ دس خ٘طٌْادّا ٍ ًظشّا دسٗافر

 .ضَد هٖ هٌسطش ٍ چاج

وٌٌکذ   هٖ زِْ٘ ضذُ زؼ٘٘ي ضَاتط سػاٗر تا ً٘ض غح  رٕ ٍ هٌذ ػحلِ ّإ ساصهاى ٍ هؤسساذ وِ اسساًذاسدّاٖٗ ًَٗس خ٘ص

ٖ  هٌسطکش  ٍ چکاج  اٗکشاى  هلٖ اسساًذاسد ػٌَاى تِ زػَٗة ، دسغَسذ ٍ تشسسٖ ٍ طش  هلٖ دسوو٘سٔ تکذٗي زشز٘کة ،     .ضکَد  هک

ٓ  اٗکشاى  هلٖ اسساًذاسد دس ضذُ ًَضسِ هفاد اساس تش وِ ضًَذ هٖ زلمٖ هلٖ اسساًذاسدّاٖٗ ٔ  دس ٍ ذٍٗيزک  5 ضکواس هلکٖ   وو٘سک

 .تاضذ سس٘ذُ زػَٗة تِ دّذهٖ ساصهاى هلٖ اسساًذاسد اٗشاى زطى٘  هشتَ  وِ اسساًذاسد

ٖ  تک٘ي  سکاصهاى  اغلٖ اػضإ اص اٗشاى ساصهاى هلٖ اسساًذاسد (ISO)اسکساًذاسد   الوللک
الوللکٖ الىسشٍزىٌ٘که    تک٘ي  ،وو٘سکَ٘ى  1

2
(IEC) ٍ ضٌاسٖ اًذاصُ الوللٖ ت٘ي ساصهاى  ٖ 3 لکاًًَ

(OIML)  4ساتکط  زٌْکا  تکِ ػٌکَاى   ٍ اسکر
 وکذوس غکزاٖٗ    وو٘سکَ٘ى  

5
(CAC)ضشاٗط تِ زَجِ ضوي اٗشاى هلٖ اسساًذاسدّإ زذٍٗي دس .وٌذ  هٖ فؼال٘ر وطَس دس  ٖ ٕ  ٍ ولک ٕ  ً٘اصهٌکذ  خکاظ  ّکا

  .ضَدهٖ گ٘شٕتْشُ الوللٖ ت٘ي اسساًذاسدّإ ٍ جْاى غٌؼسٖ ٍ فٌٖ ػلوٖ ، وطَس ، اص آخشٗي خ٘طشفر ّإ

 وٌٌکذگاى ، حفک    هػکش   اص حواٗکر  تشإ لاًَى ، دس ضذُ تٌٖ٘ خ٘ص هَاصٗي سػاٗر تا زَاًذ اى هلٖ اسساًذاسد اٗشاى هٖساصه

 اجشإ تؼضٖ السػادٕ ، ٍ هح٘طٖ صٗسر هححظاذ ٍ هحػَلاذ و٘ف٘ر اص اطوٌ٘اى حػَ  ػوَهٖ ، ٍ فشدٕ اٗوٌٖ ٍ سحهر

 اسساًذاسد، اجثاسٕ ػالٖ ضَسإ زػَٗة ات ٍاسدازٖ، الحم ٗا /ٍ وطَس داخ  زَل٘ذٕ هحػَلاذ تشإ سا اٗشاى هلٖ اسساًذاسدّإ اص

ٕ  وطکَس ،  هحػَلاذ تشإ الوللٖ ت٘ي تاصاسّإ حف  هٌظَس تِ زَاًذ هٖ ساصهاى ًواٗذ.  ٕ  اسکساًذاسد  اجکشا ٖ  والاّکا ٍ  غکادساز

 فؼا  هؤسساذ ٍ ساصهاى ّا خذهاذ اص ىوٌٌذگا اسسفادُ تِ تخط٘ذى اطوٌ٘اى تشإ ّوچٌ٘ي ًواٗذ . اجثاسٕ سا آى تٌذٕدسجِ

ٖ  ٍ هو٘ضٕ تاصسسٖ ، آهَصش ، هطاٍسُ ، دس صهٌ٘ٔ ٕ  س٘سکسن  غذٍس گکَاّ  هح٘طکٖ ، صٗسکر  هکذٗشٗر  ٍ و٘ف٘کر  هکذٗشٗر  ّکا

 سا هؤسساذ ٍ ّا ساصهاى گًَِ اٗي ساصهاى هلٖ اسساًذاسد اٗشاى سٌجص ، ٍساٗ  وال٘ثشاسَ٘ى ) ٍاسٌجٖ ( ٍ هشاوض ّا آصهاٗطگاُ

 ّا آى تِ غحح٘ر زأٗ٘ذ گَاٌّ٘اهٔ لاصم ، ضشاٗط احشاص غَسذ دس ٍ وٌذ هٖ اسصٗاتٖ اٗشاى زأٗ٘ذ غحح٘ر ًظام ضَاتط اساس تش

 زؼ٘ک٘ي  سٌجص ، ٍساٗ  وال٘ثشاسَ٘ى ) ٍاسٌجٖ ( ٗىاّا ، الوللٖ ت٘ي دسسگاُ زشٍٗج .وٌذ  ًظاسذ هٖ آى ّا ػولىشد تش ٍ اػطا

 .اسر  ساصهاى اٗي ٍظاٗف دٗگش اص اٗشاى هلٖ اسساًذاسدّإ سطح اسزمإ تشإ ستشدٕزحم٘ماذ وا اًجام ٍ گشاًثْا فلضاذ ػ٘اس

  

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 کویسیَى فٌی تذٍيي استبًذارد

 «چزخطیّبي ًفتی بِ رٍش اًذاسُ گیزي ًقطِ ريشش فزآٍردُ »   

 

 سوت ٍ/ يب ًوبيٌذگی رئیس: 

 ًظشٕ، س٘و٘ي

 )دوسشإ ض٘وٖ(

 

 ّ٘اذ ػلوٖ داًطگاُ آصاد اسحهٖ

  دبیز:

 ًجفٖ، صٌٗة

 )فَق ل٘ساًس ض٘وٖ(

 

 واسضٌاس ضشور خشض٘ا خژٍّص ضشٗف
 

  )اساهٖ تِ زشز٘ة حشٍ  الفثا( اعضبء:

 خَصش، سجاد

 )فَق ل٘ساًس ض٘وٖ(

 

 جَلاتا ، الْام

 )فَق ل٘ساًس ض٘وٖ(

 هذٗش وٌسش  و٘فٖ ضشور ًفر خاساسگاد

 

 

 واسضٌاس

  

 چشم صادُ، هْشًاص

 )فَق ل٘ساًس ض٘وٖ(

  و٘فٖ ضشور غٌاٗغ ضثٌن هذٗش وٌسش

 خَصسساى

  

 حازوٖ، اه٘ش

 )دوسشإ ض٘وٖ(

 

 داسم، ًس٘ن

 )ل٘ساًس هٌْذسٖ ض٘وٖ(

 

 داٖٗ، هٌ٘ا

 )فَق ل٘ساًس ض٘وٖ(

 واسضٌاس ضشور هلٖ حفاسٕ

 

 

 واسضٌاس آصهاٗطگاُ ضشور ًفر خاساسگاد

 

 

واسضٌاس اداسُ و  اسساًذاسد اسساى 

 خَصسساى

 

 دسٗاتش، افساًِ

 ض٘وٖ( )فَق ل٘ساًس

 

 دّذضسٖ صادُ، الْام

 )ل٘ساًس ض٘وٖ(

 

 

 

سشخشسر ٍ هذٗش فٌٖ آصهاٗطگاُ خسشٍض٘وٖ 

 ضْ٘ذ زٌذگَٗاى

 

 واسضٌاس اسضذ ضشور هلٖ حفاسٕ 
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 سضاٖٗ ًژاد، ساهص

 )فَق ل٘ساًس ض٘وٖ(

 

 اوثش، سٗحاًٖ صادُ

 ل٘ساًس ض٘وٖ()

 واسضٌاس اسضذ هشوض زحم٘ماذ داًطىذُ ًفر

 

 

 اُ خسشٍض٘وٖ هاسٍىواسضٌاس اسضذ آصهاٗطگ

 

 ظَْسٕ فش، ػل٘شضا

 )فَق ل٘ساًس هٌْذسٖ ض٘وٖ(

 

ّإ ضشور  سٗ٘س ٍاحذ هٌْذسٖ فشاٍسدُ

 ّإ ًفسٖ هٌطمِ اَّاص هلٖ خخص فشاٍسدُ

  

 فساحٖ ً٘ا، هٌْاص

 )فَق ل٘ساًس ض٘وٖ(

 

 وجثا ، ًس٘ن

 )فَق ل٘ساًس ض٘وٖ(

واسضٌاس اداسُ و  اسساًذاسد اسساى 

  خَصسساى

 

 واسضٌاس

  

 ًظشٕ سّثشٕ، هشجاى

 )فَق ل٘ساًس ض٘وٖ(

 

 ًمذٕ، زٌ٘ا

 )فَق ل٘ساًس ض٘وٖ(

 واسضٌاس

 

 

 واسضٌاس ضشور صسگسسش سٍتٌ٘ا
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 هٌذرجبتفْزست 

 عٌَاى
 

 صفحِ

 ب آضٌاٖٗ تا ساصهاى هلٖ اسساًذاسد

 ج اسساًذاسد زذٍٗي فٌٖ وو٘سَ٘ى

 خ٘ص گفساس

 همذهِ

ٍ 

 ص

 1 دّذ  ٍ داهٌِ واستش 1

 1 هشاجغ الضاهٖ 2

 2 اغطححاذ ٍ زؼاسٗف 3

 2 اغَ  آصهَى 4

 3 ٍساٗ  5

 3 هَاد ٍ/ ٗا ٍاوٌطگشّا 6

 3 تشداسًٕوًَِ 7

 4 ساصٕ دسسگاُآهادُ 8

 4 ساصٕوال٘ثشاسَ٘ى ٍ اسساًذاسد 9

 4 سٍش اًجام آصهَى 10

 5 دلر ٍ اًحشا  11

 6 گضاسش آصهَى 12

 8                                                                          گاُ ًمطِ سٗضشخَ٘سر الف )اطحػازٖ( دسس
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 پیص گفتبر

 

    وِ خ٘ص ًَٗس آى دس " چشخطٖتِ سٍش  ًٖفس ّإ فشآٍسدُ ضشًٗمطِ س ٕش٘گ اًذاصُ "اسساًذاسد 

ذُ اسر ٍ دس خٌجاّو٘ي اجحس زَسط ضشور خشض٘ا خژٍّص ضشٗف زِْ٘ ٍ زذٍٗي ضّإ هشتَ  وو٘سَ٘ى

اٌٗه تِ اسسٌاد تٌذ هَسد زػَٗة لشاس گشفسِ اسر،  4/12/1393ّإ ًفسٖ هَس   وو٘سِ هلٖ اسساًذاسد فشاٍسدُ

هػَب تْوي هاُ   لاًَى اغح  لَاً٘ي ٍ همشساذ هَسسِ اسساًذاسد ٍ زحم٘ماذ غٌؼسٖ اٗشاى، 3ٗه هادُ 

 ضَد.ش هٖػٌَاى اسساًذاسد هلٖ اٗشاى هٌسط، ت1371ِ
ّإ هلٖ ٍ جْاًٖ دس صهٌِ٘ غٌاٗغ، ػلَم ٍ خذهاذ، تشإ حف  ّوگاهٖ ٍ ّواٌّگٖ تا زحَلاذ ٍ خ٘طشفر

اسساًذاسدّإ هلٖ اٗشاى دس هَالغ لضٍم زجذٗذ ًظش خَاّذ ضذ ٍ ّش خ٘طٌْادٕ وِ تشإ اغح  ٍ زىو٘  اٗي 

   هَسد زَجِ لشاس خَاّذ گشفر. تٌاتشاٗي، اسساًذاسدّا اسائِ ضَد ، ٌّگام زجذٗذ ًظش دس وو٘سَ٘ى فٌٖ هشتَ

 تاٗذ ّوَاسُ اص آخشٗي زجذٗذ ًظش اسساًذاسدّإ هلٖ اسسفادُ وشد.

 

 هٌثغ ٍ هاخزٕ وِ تشإ زِْ٘ اٗي اسساًذاسد هَسد اسسفادُ لشاس گشفسِ تِ ضش  صٗش اسر:

 
ASTM D 5985: 2014, Standard Test Method for Pour Point of Petroleum Products (Rotational 

Method) 
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 هقذهِ

ّإ ًفسٖ تا اسسفادُ اص دسسگاُ خَدواس  گ٘شٕ ًمطِ سٗضش فشاٍسدُ اٗي اسساًذاسد سٍضٖ جاٗگضٗي تشإ اًذاصُ

 دّذ. اساِٗ هٖ

اسر. تشإ واستشدّإ خاظ  زشٗي دهإ اسسفادُ آىًفسٖ ضاخػٖ اص خاٗ٘ي ًمطِ سٗضش ٗه فشآٍسدُ

ّإ وٌٌذُ، س٘سسن ّإ سٍاىزَاًٌذ تشإ ػول٘اذ غح٘ح  س٘سسنهاًٌذ ًمطِ سٗضش هٖ جشٗاى ّإهطخػِ

 .حائض اّو٘ر تاضٌذسَخسٖ ٍ ػول٘اذ خطَ  لَلِ 

  گ٘شٕ دل٘ك ًمطِ سٗضش ّسسٌذ.اًذاصُ ً٘اصهٌذػول٘اذ اخسح  هَاد ًفسٖ 

ضًَذ ٗا گشاًشٍٕ ٗا تلَسّا زطى٘  هٖ وِ دس آى C˚ 1/0زَاًذ دهإ آصهًَِ سا تا زفى٘ه اٗي سٍش آصهَى، هٖ

 ّإ ًفسٖ ضَد، زؼ٘٘ي وٌذ.ٗاتذ زا هاًغ اص حشور فشآٍسدُتِ اًذاصُ وافٖ افضاٗص هٖ

oفَاغ  دهاٖٗ  دسوِ ًساٗج ٌّگاهٖ
C 3  گضاسش ضًَذ، اٗي اسساًذاسد ًمطِ سٗضش سا تِ ضىلٖ هطاتِ اسساًذاسد

ASTM D97  ِٗدّذ.هٖاسا  

)دس فَاغ   ASTM D97هوىي اسر تشخٖ واستشاى هاٗ  تاضٌذ ًساٗج سا تِ ضى  هطاتِ تا اسساًذاسد  وِٖ جاٗ اص آى -يبدآٍري

o دهاٖٗ 
C 3 ،دهاٖٗ فَاغ ّإ گشد ضذُ زا دها تشإ دلرّإ  دادُ( گضاسش وٌٌذ o

C 3 ِزَض٘حاذاًذ. تشإ دسر آهذُت 

 سا تثٌ٘٘ذ. 3-11تٌذ ، ASTM D97اسساًذاسد  تِ ًسثر 1اًحشا 

خزٗشٕ ضذُ اسر، اٗي اسساًذاسد زىشاسگ٘شٕ  اًذاصُ 1992طَس وِ دس تشًاهِ آصهَى ت٘ي آصهاٗطگاّٖ سا  ّواى

 سا تثٌ٘٘ذ(. 11داسد )تٌذ  ASTM D97خزٗشٕ تْسشٕ ًسثر تِ اسساًذاسد ٍ زجذٗذ

 

 

 

                                                 
1 - Bias  
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 چزخطیبِ رٍش  یًفت يّب فزآٍردُ ششيًقطِ ر يزیگ اًذاسُ

وبم هَارد ايوٌی هزتبط بب کبربزد آى اضبرُ ًطذُ است. در صَرت ٍجَد چٌیي در ايي استبًذارد بِ ت -ّطذار

  .ببضذهَاردي، هسئَلیت بزقزاري ايوٌی،  سلاهتی ٍ تعییي حذٍد قَاًیي کبربزي قبل اس استفبدُ بِ عْذُ کبربز هی

 داهٌِ کبربزد ّذف ٍ  1

 تا اسسفادُ اصًفسٖ  ّإفشآٍسدُسٗضش  ًمطِ گ٘شّٕذ  اص زذٍٗي اٗي اسساًذاسد، زؼ٘٘ي سٍضٖ تشإ اًذاصُ

هؼلك هَاد زطخ٘ع ٍس٘لِ  مات هتِ طَس خَ٘سسِ آى سا آصهًَِ،  ضذى خٌهدسسگاُ خَدواس اسر وِ دس ح٘ي 

 چشخاًذ. هٖ

oدهاٖٗ  گسسشُ اٗي اسساًذاسد تشإ
C 57-  زاo

C 51 دس  هَجَد گسسشُ دهاٖٗ ٍجَد+ واستشد داسد، تا اٗي

oزٌْا گسسشُ دهاٖٗ  1992ٗطگاّٖ سا  تشًاهِ آصهَى ت٘ي آصها
C 39-  زاo

C 6+  سا تثٌ٘٘ذ( سا  4-12)تٌذ

 دّذ.خَضص هٖ

وِ تشإ جلَگ٘شٕ اص  إ اٗص گشاًشٍٕ ٗا ّشدٍ دس ًوًَِاٗي سٍش آصهَى تا زطخ٘ع ساخساس تلَسٕ ٗا افض

 وٌذ.ّإ ًفسٖ سا زؼ٘٘ي هٖجاسٕ ضذى آصهًَِ وافٖ اسر، ًمطِ تذٍى جشٗاى فشآٍسدُ

 اٗي اسساًذاسد تشإ ًفر خام واستشد ًذاسد.

ًطذُ اسر. تشإ اطحػاذ ت٘طسش دس هَسد واستشد تِ  زػذٗك، هاًذُ زِ ّإ سَخرواستشد اٗي اسساًذاسد تشإ ًوًَِ -يبدآٍري

 هشاجؼِ وٌ٘ذ. 4-12تٌذ 

 الشاهیهزاجع   2

  .ّا اسجاع دادُ ضذُ اسرتِ آىٗشاى هذاسن الضاهٖ صٗش حإٍ همشسازٖ اسر وِ دس هسي اٗي اسساًذاسد هلٖ ا

 ضَد.ٗي اسساًذاسد هلٖ اٗشاى هحسَب هٖي زشز٘ة آى همشساذ جضئٖ اص اتذٗ

 ّا ٍ زجذٗذ ًظشّإ تؼذٕ آى اغححِ٘ دس غَسزٖ وِ تِ هذسوٖ تا روش زاسٗخ اًسطاس اسجاع دادُ ضذُ تاضذ،

ّا اسجاع دادُ زاسٗخ اًسطاس تِ آىروش تذٍى اسساًذاسد هلٖ اٗشاى ً٘سر. دس هَسد هذاسوٖ وِ  هَسد ًظش اٗي

 ّا هَسد ًظش اسر.ّإ تؼذٕ آى، ّوَاسُ آخشٗي زجذٗذًظش ٍ اغححِ٘ضذُ اسر

 اصهشاجغ صٗش تشإ اٗي اسساًذاسد الضاهٖ اسر : اسسفادُ

 ّإ ًفسٖتشداسٕ دسسٖ اص هَاد ٍ فشآٍسدُّإ ًوًَِ، سٍش4189 اسساًذاسد هلٖ اٗشاى ضواسُ  2-1

2-2  ASTM  D 97, Test Method for Pour Point of Petroleum Products
1
 

2-3 ASTM  D 4177, Practice for Automatic Sampling of Petroleum and Petroleum Products 

                                                 
  تشداسٕ هَجَد اسر.جْر تْشُ 201سُ اسساًذاسد هلٖ اٗشاى ضوا - 1
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 اصطلاحبت ٍ تعبريف 3

 سٍد:اٗي اسساًذاسد، اغطححاذ ٍ زؼاسٗف صٗش تِ واس هٖ دس

3-1   

 ًقطِ ريشش

ضذُ دس اٗي اسساًذاسد آصهًَِ زحر ضشاٗط زؼ٘٘يحشور وِ دس آى  ّإ ًفسٖ ٍسدُدس فشا زشٗي دهاخاٗ٘ي

 ضَد.هطاّذُ هٖ

3-2 

 ًقطِ بذٍى جزيبى

اص ٗا ّش هاًغ  گشاًشٍٕافضاٗص ٗا  ٖهَه ساخساس تلَسٕ زطى٘  وِ دس آىّإ ًفسٖ  دس فشاٍسدُ آصهًَِ دهإ

 ضَد.ضشاٗط آصهَى هٖ زحر آصهًَِحشور سطح 

دس اثش ٗا ّش دٍ  گشاًشٍٕافضاٗص ٗا  هَهٖ زطى٘  ساخساسّإ تلَسٕدّذ وِ ًمطِ تذٍى جشٗاى ٌّگاهٖ س  هٖ -رييبدآٍ

 دّذ. زطخ٘ع ًوٖزحر ضشاٗط آصهَى  ٖ ساحشوس دٗگش ٍس٘لِ هطاّذُ هَسد اسسفادُ دس آى، سسذ وِإ هٖتِ ًمطِخٌه وشدى 

 سٗضش اسر. ًمطِ شٗي تاس هطاّذُ ضذ،تشإ آخ آصهًَِوِ دس آى جشٗاى لثلٖ  دهإ هطاّذُ 

3-3 

 C˚ 3آسهَىدهبيی ًقطِ ريشش در فَاصل 

ّإ ًفسٖ، دهاٖٗ اسر وِ تا گشد وشدى ًمطِ تذٍى جشٗاى آصهًَِ تِ ػذد تالازش تؼذٕ وِ هضشتٖ فشآٍسدُدس 

 ضَد.اسر، هحاسثِ هٖ C˚ 3اص 

، ASTM D 97هحاسثِ وشد. دس اسساًذاسد  C˚ 1/0٘ه زَاى دس اٗي سٍش آصهَى تا زفىًمطِ تذٍى جشٗاى سا هٖ-يبدآٍري

، هَسد ASTM D 97هطاتِ تا اسساًذاسد  تِ ضى تَدُ ٍ چٌاًچِ ًساٗج  C˚ 3 دهاٖٗهطاّذاذ تشإ ًمطِ تذٍى جشٗاى دس فَاغ  

 ام دٌّذ.زَاًٌذ اٗي هحاسثِ سا تِ غَسذ خَدواس اًجّا هًٖ٘اص تاضٌذ، اٗي هحاسثِ تاٗذ اًجام ضَد. تؼضٖ اص دسسگاُ

3-4 

 رٍش چزخطی

اسر. ه٘ض چشخاى ٗه ه٘ضچشخاى  سٍٕچشخاًذى جاس آصهًَِ دس هَلؼ٘ر ػوَدٕ  زىٌ٘هدس اٗي اسساًذاسد، 

اسر وِ دسٍى آصهًَِ لشاس لشاس گشفسِ ٍ حإٍ ٗه خاًذٍ   ساويوِ دس هَلؼ٘ر داسد گش دهاٖٗ حسٗه 

  داسد. 

افضاٗص گشاًشٍٕ حاغلِ دس آصهًَِ، سٍٕ خاًذٍ  ً٘شٍٖٗ ٍاسد وشدُ وِ  زطى٘  تلَس ٗاتِ هحض خٌه ضذى آصهًَِ،  -يبدآٍري

 ضَد. سج وشدُ ٍ تاػث زطخ٘ع ًمطِ تذٍى جشٗاى هٖاآى سا اص هَلؼ٘ر ساوي خ

 اصَل آسهَى       4

ضَد. آصهًَِ گشم ضذُ ٍ  ٍ سدس تشًاهِ آصهَى ضشٍع هٖ گشفسِآصهًَِ دسٍى دسسگاُ ًمطِ سٗضش خَدواس لشاس 

آصهًَِ تِ طَس خَ٘سسِ تا ضَد.  سشد هٍٖ ًوًَِ،  سشهاٗص تلَنتا حف  ٗه زفاض  دهاٖٗ ثاتر ت٘ي سدس 
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وي، سا 1هسؼاد  وٌٌذُإ ضى  دس همات  ٗه خاًذٍ  وشُ rpm 1/0چشخص فٌجاى آصهًَِ تا سشػر حذٍد 

     آصهًَِ تاػث  دهإ آصهًَِ وِ دس آى ساخساس تلَسٕ ٗا افضاٗص گشاًشٍٕ ٗا ّش دٍ دسٍىضَد. آصهَى هٖ

 ضَد.ضَد. سدس آصهًَِ زا دهإ ضشٍع اغلٖ گشم هٖثثر هٖ C˚ 1/0ضَد، تا زفى٘ه جاٖٗ خاًذٍ  هٖجاتِ

 ٍسبيل       5

خَ٘سر الف زطى٘  ضذُ اسر اص دسسگاُ ًمطِ سٗضش خَدواس ضش  دادُ ضذُ دس ، دستگبُ خَدکبر     5-1

 .، چشخاًذى ٍ ثثر دهإ آصهًَِسشهاٗص ُ لادس تِ گشهاٗص،سٗضخشداصًذُ وٌسش  ضذگ٘شٕ اًذاصُٗه ٍاحذ 

گشهاٗص، ه٘ض چشخاى، فٌجاى آصهًَِ ٍ / دسسگاُ تاٗذ هجْض تِ ٗه ًواٗطگش دٗج٘سا ، هجوَػِ تلَن سشهاٗص

 تاضذ. گ٘شٕ دهاٍ ٍس٘لِ اًذاصُ هسؼاد  وٌٌذُگ٘ش حإٍ ٗه خاًذٍ  سش اًذاصُ

تشإ هطخع وشدى ه٘ضاى  2-زخر هطاتك اتؼاد تٌذ الفهٖ تا وف ٗه فٌجاى آلَهٌَ٘٘ فٌجبى آسهًَِ،   5-2

تالإ وف فٌجاى اص داخ  حىاوٖ ضذُ اسر. وف   mm (2/0±36)خش ضذى هَسد ً٘اص، داخ  فٌجاى دس اسزفاع

 وٌذ.وِ چشخص فٌجاى آصهَى سا زسْ٘  هٖ فشٍسفسگٖ داسدفٌجاى دس ت٘شٍى دٍ 

 C˚ 20داسٕ دهإ حذال  تِ ٗه خوح گشدضٖ لادس تِ ًگِ، ٍاحذ خٌه وٌٌذُ هجْض حوبم گزدضی    5-3

 گ٘شٕ ضَد. زشٗي ًمطِ سٗضش هَسد اًسظاسٕ وِ لشاس اسر اًذاصُسشدزش اص خاٗ٘ي

 هَاد ٍ/يب ٍاکٌطگزّب       6

ّا تاٗذ اص هَاد ض٘و٘اٖٗ تا دسجِ خلَظ ٍاوٌطگش اسسفادُ ضَد. دسجاذ تِ جض هَاسد روش ضذُ، دس ّوِ آصهَى

گ٘شٕ اسسفادُ زَاًٌذ هطشٍ  تش داسا تَدى خلَظ تِ اًذاصُ وافٖ تالا ٍ تذٍى واّص دسسسٖ اًذاصُدٗگش هٖ

 ضًَذ.

 تذٍى آب تشإ اسسفادُ دس حوام گشدضٖ تِ ػٌَاى هح٘ط سشهاٗصهتیل الکل،      6-1

ًفسإ ًفسٖ هاًٌذ ، فٌجاى آصهًَِ ٍ خاًذٍ زو٘ضواسٕ ٍ خطه وشدى  هٌاسة تشإ، بريکتویش ّبيحلال  6-2

 ٍ اسسَى.

ضًَذ. بخبرات آًْب هضز بَدُ ٍ در صَرت ّب قببل اضتعبل بَدُ ٍ سبب سَختگی چطن هیايي حلال -ّطذار

 بلعیذى يب تٌفس، هوکي است کطٌذُ بَدُ يب سبب ًببیٌبيی ضًَذ.

 ًوًَِ بزداري  7

 تِ دسر آٍسٗذ.  ASTM D 4177 اسساًذاسد ٗا 4189 هلٖ اٗشاى ضواسُهطاتك اسساًذاسد ٗه ًوًَِ    7-1

گشم وشد زا تِ ه٘ضاى لات  لثَلٖ سٍاى زَاى لث  اص اًسما  تالا سا هٖتس٘اس ّاٖٗ اص هَاد تا گشاًشٍٕ ًوًَِ  7-2

. تِ غ٘ش اص هَاسدٕ وِ دهإ ه٘ضاى ضشٍسٕ حشاسذ دادُ ضَدإ ًثاٗذ ت٘ص اص ّ٘چ ًوًٍَِجَد اٗي، ضًَذ. تا 

oًوًَِ 
C 70 ًثاٗذ گشم ضذُ ٍ تِ ظش  آصهَى هٌسم  ضَد.ًوزش اسر، ٗا ون ًَِ 

                                                 
1 -Counter-balanced pendulum 
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 ،ضَد زا دهإ آى لث  اص اًسما  سشدًوًَِ ، تگزاسٗذ اسردس هَاسدٕ وِ ًوًَِ تالازش اص اٗي دها حشاسذ دادُ ضذُ  -يبدآٍري

oحذال   
C 70 .تاضذ 

 سبسي دستگبُآهبدُ 8

  ُ وٌ٘ذ.آهادّإ ساصًذُ تشإ ػول٘اذ دسسگاُ سا هطاتك دسسَس واس    8-1

ّإ هٌاسة هطاتك آًچِ زَسط ساصًذُ دسسگاُ فٌجاى آصهًَِ ٍ هخضى سشهاٗص سا تا اسسفادُ اص حح    8-2

 زو٘ض ٍ خطه وٌ٘ذ.زؼ٘٘ي ضذُ، 

حوام گشدضٖ خٌه ضذُ سا هطاتك دسسَسواسّإ ساصًذُ تشإ ػول٘اذ آهادُ وشدُ ٍ اجاصُ دّ٘ذ تِ    8-3

 زشٗي ًمطِ سٗضش هَسد اًسظاس ًوًَِ تشسذ.سشدزش اص خاٗ٘ي C˚ 20حذال   دهإ 

 سبسيکبلیبزاسیَى ٍ استبًذارد      9

اطوٌ٘اى حاغ  وٌ٘ذ و  دسسَسواسّإ ساصًذُ تشإ وال٘ثشاسَ٘ى، تشسسٖ ٍ ػول٘اذ دسسگاُ  9-1

 سػاٗر ضذُ اسر.

 .وٌ٘ذ هطاتك دسسَسواسّإ ساصًذُ زٌظ٘ندس غَسذ لضٍم سا گ٘شٕ هَلؼ٘ر خاًذٍ  اًذاصُ 9-2

طَس تِ اسسفادُ وشد. تشإ زػذٗك ػولىشد دسسگاُ زَاى هٖسٗضش واهح هطخع  ًمطِ تاٗه ًوًَِ  اص   9-3

ًمطِ سٗضش آصهَى ضذُ اسر، وِ تِ دفؼاذ دس هطالؼاذ ت٘ي آصهاٗطگاّٖ  إ ًوًَِ زَاى اص هٖ جاٗگضٗي

 اسسفادُ وشد. 

 رٍش اًجبم آسهَى       10

حوام آب ٗا  ٗهتشٗضٗذ. دس غَسذ لضٍم، ًوًَِ سا دس فٌجاى آصهًَِ سٍى د ضذُ حىاوٖ خطزا سا  آصهًَِ    10-1

سٗضش  ًمطِّاٖٗ تا ضَد. ًوًَِسٍاى وافٖ  تِ حذ ،فٌجاى آصهًَِسٗخسي دسٍى تشإ خاًِ حشاسذ دّ٘ذ زا گشم

oهَسد اًسظاس تالازش اص 
C 36 ًَِاى زا دهإ تالازش اص زَسسٌذ سا  هّٖاٖٗ وِ دس دهإ ازاق جاهذ تِ ًظش هٖٗا ًو

o
C 45  ًثاٗذ ت٘ص اصحشاسذ داد، اها o

C 70 سا تثٌ٘٘ذ( 2-7)ٗادآٍسٕ تٌذ  حشاسذ دادُ ضًَذ. 
هاًذُ سَخر هاًذُ تِ خ٘طٌِ٘ حشاسزٖ حساس ّسسٌذ. دس هَسدٕ وِ ًوًَِ زِّإ زِوِ سَخر اسرهطخع ضذُ  -يبدآٍري

 هشاجؼِ وٌ٘ذ.  ASTM D97سد ًوًَِ تِ اسساًذا ساصٕ آهادُضَد، تشإ آصهَى هٖ

اطوٌ٘اى حاغ  وٌ٘ذ هخضى سشهاٗص تذٍى سطَتر اسر. دس غ٘ش اٗي غَسذ، و  سطَتر سا تا  10-2

گ٘شٕ سا دس ٗه دسسوا  خطه، خان وٌ٘ذ. فٌجاى آصهًَِ سا دسٍى هخضى سشهاٗص لشاس دّ٘ذ. سش اًذاصُ

 ًِ خاٗ٘ي تشٗذ. هَلؼ٘ر خَد تالإ فٌجاى آصهًَِ لشاس دادُ ٍ آى سا دسٍى آصهَ

 تشًاهِ آصهَى سا تا دًثا  وشدى دسسَسواسّإ ساصًذُ ضشٍع وٌ٘ذ. 10-3

وِ حذال      ضشٍعدهإ اسر، ٗه  -C 33˚اگش هطخع ضَد ًمطِ سٗضش هَسد اًسظاس تالازش اص  10-4

˚C 9   تالازش اص ًمطِ سٗضش هَسد اًسظاس ٍلٖ حذال˚C 45 دهإ     اسر سا اص خ٘ص اًسخاب وٌ٘ذ. تالازشٗي

 اسر. C 70˚سٗضٕ ضَد، زَاًذ تشًاهِإ وِ هٖاٍلِ٘
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      آصهَى سا  هذذاسر،  -C 33˚زش اص اگش هطخع ضَد ًمطِ سٗضش هَسد اًسظاس تشاتش ٗا خاٗ٘ي 10-5

وشد. وَزاُ تالازش اص ًمطِ سٗضش هَسد اًسظاس اسر  C 9˚ٗه دهإ ضشٍع وِ حذال  لثلٖ زَاى تا اًسخاب هٖ

 اسر. C 20˚سٗضٕ ضَد، زَاًذ تشًاهِوِ هٖ ضشٍعي دهإ زشٗخاٗ٘ي

سا اص  C 45˚اگش ًمطِ سٗضش هَسد اًسظاس هطخع ًثَدُ ٍ ًوًَِ هاٗغ تِ ًظش تشسذ، دهإ ضشٍع  10-6

خ٘ص اًسخاب وٌ٘ذ. ٍلسٖ دهإ ضشٍع اًسخاب ًطذُ تاضذ، دسسگاُ تِ غَسذ خَدواس آصهًَِ سا زا دهإ حذٍد 

˚C 45  ٖاگش ًمطِ سٗضش هَسد اًسظاس هطخع ًثَدُ ٍ ًوًَِ ً٘اص داسد خ٘ص اص اًسما  تِ فٌجاى وٌذ. گشم ه

 سا اص خ٘ص اًسخاب وٌ٘ذ.  C 70˚آصهًَِ گشم ضَد، دهإ ضشٍع 

وِ  گش آصهَىاًسخاب ضذُ اص لث  زَسط  ضشٍعٗا زا دهإ  C 45˚زا دهإ حذٍد  ِدس اتسذا، آصهًَ 10-7

چشخ٘ذُ ٍ  rpm 1/0ضَد. فٌجاى آصهًَِ تِ طَس خَ٘سسِ تا سشػر حذٍد اسر، گشم هٖ C 20  ٍ˚C 70˚ت٘ي 

زش خاٗ٘ي C 8˚ضَد زا تلَن سشهاٗص سا دس دهاٖٗ حذٍد جشٗاًٖ اص س٘ا  سشهاٗص اص حوام گشدضٖ زٌظ٘ن هٖ

ضَد. دس زطخ٘ع آخشٗي ًمطِ جشٗاى، اص دهإ آصهًَِ ًگِ داسد. دهإ آصهًَِ تِ طَس خَ٘سسِ ًواٗص دادُ هٖ

 گشآصهَىضَد زا دٍتاسُ زَسط آٍسد سٍٕ ًواٗطگش دٗج٘سالٖ ًگِ داضسِ هٖاٖٗ وِ آصهًَِ تِ دسر هٖده

 ضَد. ٗا دهإ اص خ٘ص اًسخاب ضذُ گشم هٖ C 45˚زٌظ٘ن ضَد. سدس آصهًَِ زا دهإ حذٍد 

 ضَد. تؼذٕ ً٘ض ًواٗص دادُ هٖ C 3˚دهإ آصهًَِ گشد ضذُ زا ػذد  10-8

 زافدقت ٍ اًح        11

ي ضذُ ٘آصهاٗطگاّٖ زؼ٘ ت٘يّإ آهاسٕ ًساٗج آصهَى تشسسٖدلر اٗي سٍش آصهَى وِ تِ ٍس٘لِ  ،دقت   11-1

 اسر، تِ غَسذ صٗش هٖ تاضذ:

oآسهَى  دهبيی ًقطِ ريشش در فَاصل   11-1-1
C 3 )رٍش چزخطی( 

ا اسسفادُ اص ٍساٗ  گش تزَسط ٗه آصهَى وِ هسَالٖآصهَى ، اخسح  ت٘ي ًساٗج تکزارپذيزي   11-1-1-1

دس طَلاًٖ هذذ تا ػول٘اذ غح٘ح ٍ هؼوَ   آصهَى ٗىساى َادسٍٕ ه ثاترزحر ضشاٗط ػول٘ازٖ  ٗىساى

oت٘سر هَسد اص  فمط دس ٗه هَسد اص، تِ دسر آهذُ اسر سٍش آصهَى،
C 3/2  ضَد.هٖت٘طسش 

گشّإ هسفاٍذ دس آصهَى زَسط وِ ، اخسح  ت٘ي دٍ ًس٘جِ آصهَى هٌفشد ٍ هسسم تجذيذپذيزي   11-1-1-2

تِ دس طَلاًٖ هذذ تا ػول٘اذ غح٘ح ٍ هؼوَ  سٍش آصهَى  آصهَى ٗىساىَاد ّإ هسفاٍذ سٍٕ هآصهاٗطگاُ

oت٘سر هَسد اص  فمط دس ٗه هَسد اص دسر آهذُ اسر،
C 7/8 ٖضَد.ت٘طسش ه 

 بذٍى جزيبىًقطِ    11-1-2

گش تا اسسفادُ اص ٍساٗ  ٗىساى، زَسط ٗه آصهَى وِ ، اخسح  ت٘ي ًساٗج هسَالٖتکزارپذيزي   11-1-2-1

دس طَلاًٖ هذذ تا ػول٘اذ غح٘ح ٍ هؼوَ  سٍش آصهَى  آصهَى ٗىساى سٍٕ هَاد ثاترزحر ضشاٗط ػول٘ازٖ 

oت٘سر هَسد اص  فمط دس ٗه هَسد اص تِ دسر آهذُ اسر،
C 18/1  ضَد.هٖت٘طسش 

تشإ زؼ٘٘ي اًحشا  سٍش دس اٗي سٍش هٌاسثٖ  وِ هادُ هشجغ خزٗشفسِ ضذُ ٖٗاص آى جااًحزاف،    11-2

 آصهَى ٍجَد ًذاسد، اًحشا  زؼ٘٘ي ًطذُ اسر.
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 اًحزاف ًسبی   11-3

oآصهَى  دهإ فَاغ سٗضش دس  ا ًساٗج ًم  11-3-1
C 3  اص اسساًذاسد  حاغ تا ًساٗجASTM D97  ِهماٗس

سسذ اًحشا  هطاّذُ ضذُ ًظش ًوٖتِ  ٍجَد اٗيذ. تا ضهطاّذُ ّا تشخٖ ًوًَِ ضذًذ. اًحشا  ًسثٖ ه٘اى

تشإ اًَاػٖ اص ًوًَِ  IP 15/ASTM D97تاضذ. احسوالا اًحشافاذ ًسثر تِ اسساًذاسد  س٘سسواز٘ههاّ٘سٖ 

 دّذ.هوىي اسر س  ، اًذًطذُ گٌجاًذُوِ دس تشًاهِ آصهَى آصهاٗطگاّٖ 

آصهاٗطگاّٖ هطاّذُ ضذُ اسر. ًوًَِ  ت٘يآصهَى  ًوًَِ دس هطالؼِّا تشإ ٗه سٍشت٘ي اخسحفاذ فاحص دس ًساٗج  -يبدآٍري

ضذ،  سشدغٌٖ اص گَگشد تَدُ اسر. اٗي ًوًَِ ٌّگاهٖ وِ دس ح٘ي اجشإ ٗه سٍش آصهَى  1صهسساًٖ دٗض  سَخر ٗه

ض٘طِ -زواس ًوًَِ ّا دس هح ّإ تضسي زَغ٘ف ضذًذ. اٗي تلَسّإ ًاصن اها تس٘اس تضسگٖ زطى٘  داد وِ تِ ػٌَاى ٍسلِتلَس

ّا وِ داسإ خَسسِ ًاصوٖ اص ٍ ّوچٌ٘ي سٍٕ سطح تالاٖٗ ًوًَِ سا ً٘ض خَضاًذًذ. ّوِ ًوًَِ، تِ جض اٗي هح ِ ٍجَد آهذًذ ت

ٍ دس غَسذ واس وشدى آسام تا ًوًَِ، اٗي  ي تالٖ هاًذ. تا س  داد اٗي اهشظاّشٕ خاٗ٘ گشاًشٍّٕا تَدًذ، تِ غَسذ هاٗغ تا تلَس

وٌذ. طَد، خَسسِ خطه ضىسسِ ضذُ ٍ ًوًَِ سشٗؼا سٗضش هًٖواس  آساماگش تا ًوًَِ تِ غَسذ  ًوًَِ سٗضش ًذاضسِ اسر. اها

ّإ آصهَى هطلغ ًوًَِ هَسد آصهَى، اص زفاٍذ ًساٗج ت٘ي سٍش دس ضَد واستشاى اٗي اسساًذاسد ٌّگام هطاّذُ اٗي سفساسزَغِ٘ هٖ

 تاضٌذ.

        تِ دسر آهذًذ.  1992سا  ي آصهاٗطگاّٖ ت٘اص تشًاهِ آصهَى  1-1-11تٌذ دلر  زَض٘حاذ   11-4

، ّإ سٍاى وٌٌذُ دٍزاّٖٗإ سَخسٖ دٍزاٖٗ ٍ ضص هجوَػِ اص سٍغيسٍغيهجوَػِ اص  سِوٌٌذگاى ضشور

oدهاٖٗ دس گسسشُ 
C 6+  زاo

C 39-  ّفر آصهاٗطگاُ تا خَدواس  آصهاٗطگاُ تا دسسگاُ ضصزجضِٗ وشدًذ. سا ٍ

ّا ٍ ًما  ضشور وشدًذ. اطحػاذ دس هَسد اًَاع ًوًَِ ASTM D 97ساًذاسد دسسگاُ سٍش آصهَى دسسٖ اس

 هَجَد اسر.  ASTMسٗضش ه٘اًگ٘ي آًْا دس گضاسش زحم٘مازٖ هَجَد دس اداسُ هشوضٕ ت٘ي الوللٖ 

حاغ  اص دٍ تشًاهِ آصهَى داخ   C 1/0˚ّإ تا زفى٘ه اص دادُ 2-1-11دلر دس تٌذ زَض٘حاذ  11-5

ّإ سٍاى وٌٌذُ ٍ      هجوَػِ اص سٍغي 12ضاه   1984اًذ. تشًاهِ اٍ  دس سا  سخشاج ضذُٗه آصهاٗطگاُ اس

oّإ سَخسٖ دٍزاٖٗ، دس گسسشُ دهاٖٗ ّإ سَخسٖ دٍزاٖٗ ٍ چْاسدُ هجوَػِ اص سٍغيسٍغي
C 51       زا +

o
C 51-   آصهاٗطگاُ تا ًساٗج  تَد وِ دس آى ٗه 1992تَد. تشًاهِ دٍم لسوسٖ اص تشًاهِ ت٘ي آصهاٗطگاّٖ سا

˚C 3 ُتا زفى٘ه ّإ هحاسثِ ضذُ داد˚C 1/0  ُسا اسائِ وشد. زىشاسخزٗشٕ تا اسسفادُ اص تشًاهِ ضش  دادُ ضذ

تذزشٗي هَسد دٍ تشًاهِ تَد، وِ  1984سٍٕ ًساٗج حاغ  اص تشًاهِ  RR:D02-1007دس گضاسش زحم٘مازٖ 

 وٌذ.تشآٍسدُ ًوٖ RR:D02-1007ش سا تشإ گضاس ASTMّا ضَاتط هحاسثِ ضذ. اٗي دادُ

 گشارش آسهَى    12

 صٗش تاضذ: اطحػاذگضاسش آصهَى تاٗذ حذال  ضاه  

 سٍش آصهَى اسسفادُ ضذُ هطاتك اٗي اسساًذاسد هلٖ؛    12-1

هطاتك اٗي اسساًذاسد تِ ػٌَاى ًمطِ تذٍى جشٗاى  C 1/0˚تا زفى٘ه  7-10دهإ ثثر ضذُ دس تٌذ     12-2

 )سٍش چشخطٖ(؛

                                                 
1- Winter diesel  



7 
 

، هطاتك اٗي C 3˚تِ ػٌَاى ًمطِ سٗضش دس فَاغ  آصهَى  8-10دهإ ثثر ضذُ دس تٌذ  12-3

 اسساًذاسد؛

 زوام جضٗ٘اذ لاصم تشإ ضٌاساٖٗ ًوًَِ؛   12-4

  تشداسٕ )دسغَسذ هؼلَم تَدى(؛زاسٗخ ٍ سٍش ًوًَِ   12-5

 ّش گًَِ هَسد غ٘ش هؼوَ  هطاّذُ ضذُ دس ح٘ي آصهَى؛    12-6

 ؛ضَدطَس اخس٘اسٕ دس ًظش گشفسِ هٖگًَِ ػول٘ازٖ وِ دس اٗي اسساًذاسد هلٖ ت٘اى ًطذُ ٗا تِ ّش    12-7

 زاسٗخ اًجام آصهَى؛   12-8

 .گشًام ٍ ًام خاًَادگٖ ٍ اهضإ آصهَى   12-9
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 پیَست الف

 )الشاهی(

 دستگبُ ًقطِ ريشش

جْر زسْ٘  گشهاٗص  فٌجاى آصهًَِ داخ  ٗه هجوَػِ، هجوَعِ بلَک سزهبيص/گزهبيص 1-الف

إ اسر وِ الضاهاذ اتؼاد تِ گًَِسا تثٌ٘٘ذ( لشاس گشفسِ اسر.  1-سشهاٗص، ٍ چشخص فٌجاى آصهًَِ )ضى  الف

گ٘شٕ دهإ سشػر سشهاٗص ٍ چشخص فٌجاى آصهًَِ تاٗذ حف  ضَد. تشإ هؼلك ًگِ داضسي خاًذٍ  ٍ اًذاصُ

 آصهًَِ تاٗذ زذاسن دٗذُ ضذُ تاضذ. 

 ساخسِ ضذُ اص آلَهٌَ٘٘م تا اتؼاد صٗش : ًِ، آسهَ ظزف 2-الف

  mm (5/0±36)     لطش خاسجٖ

 mm (1/0±2)     ضخاهر دَٗاسُ

 mm (5/0±51)                   طَ 

 mm (2/0±36)                    خط ًطاًِ هَلؼ٘ر زاتالا  اص ظش داخلٖ  وف

ذ تا ّش ٍس٘لِ هٌاسثٖ هاًٌذ ٗه ٍس٘لِ هماٍم زَاًگ٘شٕ دها هٖاًذاصُ  گیزي دهب،ٍسیلِ اًذاسُ 3-الف

زش اص      گ٘شٕ تاٗذ ونتَدُ ٍ سٍاداسٕ ٍس٘لِ اًذاصُ C 1/0˚گ٘شٕ دها تاٗذ زا خحزٌٖ٘ اًجام ضَد. زفى٘ه اًذاصُ

 تاضذ. %1 

 
 هجوَعِ بلَک سزهبيص/گزهبيص-1-ضکل الف
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 آسهًَِ ظزف-2-ضکل الف 


