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  ثِ ًبم خذا 

 سبسهبى هلی استبًذارد ايزاى ثب آضٌبيی

 ٍ‌تحم٘مات اؾتاًساضز هؤؾؿٔ همطضات ٍ لَاً٘ي انلاح لاًَى 3هازٓ ٗه تٌس هَخة تِ اٗطاى نٌقتٖ تحم٘مات ٍ اؾتاًساضز هؤؾؿٔ

اؾتاًساضزّإ‌هلٖ‌)ضؾوٖ(‌ ًكط ٍ تسٍٗي تق٘٘ي، ٍؽ٘فِ وِ اؾت وكَض ضؾوٖ هطخـ تٌْا 1371 هاُ تْوي ههَب اٗطاى، نٌقتٖ

‌‌.زاضز فْسُ تِ ضا اٗطاى

‌تحم٘مات‌نٌقتٖ‌اٗطاى‌تِ‌هَخة‌ٗىهس‌ٍ‌پٌداُ‌ٍ‌زٍه٘ي‌خلؿِ‌ًام ت29/6/90‌‌ِقَضإ‌فالٖ‌ازاضٕ‌هَضخ‌‌هَؾؿِ‌اؾتاًساضز‌ٍ

‌خْت‌‌اخطا‌اتلاك‌قسُ‌اؾت‌.‌‌24/7/90هَضخ‌‌35838/206ؾاظهاى‌هلٖ‌اؾتاًساضز‌اٗطاى‌تغ٘٘ط‌ٍ‌عٖ‌ًاهِ‌قواضُ‌

هؤؾؿات‌ ٍ هطاوع ًؾطاى ناحة ،واضقٌاؾاى‌ؾاظهاى اظ هطوة فٌٖ ّإ وو٘ؿَ٘ى زض هرتلف ّإ حَظُ زض اؾتاًساضز تسٍٗي

تَل٘سٕ،‌ تِ‌قطاٗظ تَخِ تا ٍ هلٖ ههالح تا ّوگام ٍوَقكٖ قَز هٖ اًدام هطتثظ ٍ آگاُ التهازٕ ٍ سٕتَل٘ پػٍّكٖ، فلوٖ،

 وٌٌسگاى،‌نازضوٌٌسگاىههطف تَل٘سوٌٌسگاى، قاهل ًفـ، ٍ حك ناحثاى هٌهفأً ٍ آگاّاًِ هكاضوت اظ وِ اؾت تداضٕ ٍ فٌاٍضٕ

 هلٖ ًَٗؽ‌اؾتاًساضزّإ پ٘ف‌.قَزهٖ حانل زٍلتٖ غ٘ط ٍ زٍلتٖ إّ ؾاظهاى ًْازّا، ترههٖ، ٍ فلوٖ هطاوع وٌٌسگاى، ٍاضز ٍ

 پ٘كٌْازّا ٍ ًؾطّا اظ‌زضٗافت پؽ ٍ قَزهٖ اضؾال هطتَط فٌٖ ّإ وو٘ؿَ٘ى افضإ ٍ ًفـ شٕ هطاخـ تِ ًؾطذَاّٖ تطإ اٗطاى

‌.قَز هٖ هٌتكط ٍ ى‌چاجاٗطا هلٖ‌)ضؾوٖ( اؾتاًساضز فٌَاى تِ تهَٗة نَضت زض ٍ عطح ضقتِ آى تا هطتثظ هلٖ وو٘تٔ زض

وٌٌس‌ هٖ تِْ٘ قسُ تق٘٘ي ضَاتظ ضفاٗت تا ً٘ع نلاح شٕ ٍ هٌس فلالِ ّإ ؾاظهاى ٍ هؤؾؿات وِ اؾتاًساضزّاٖٗ ًَٗؽ پ٘ف

‌تطت٘ة‌ .قَز هٖ هٌتكط ٍ چاج اٗطاى هلٖ اؾتاًساضز فٌَاى تِ ،تهَٗة زضنَضت ٍ تطضؾٖ ٍ عطح هلٖ زضوو٘تٔ ‌،تسٗي

 هلٖ‌اؾتاًساضز وو٘تٔ زض ٍ تسٍٗي 5 قواضٓ اٗطاى هلٖ اؾتاًساضز زض قسُ ًَقتِ هفاز اؾاؼ تط وِ قًَس ٖه تلمٖ هلٖ اؾتاًساضزّاٖٗ

‌.تاقس ضؾ٘سُ تهَٗة تِ زّسهٖ ؾاظهاى‌هلٖ‌اؾتاًساضز‌اٗطاى‌تكى٘ل هطتَط‌وِ

(ISO)اؾتاًساضز‌ الوللٖ ت٘ي ؾاظهاى انلٖ افضإ اظ اٗطاى ؾاظهاى‌هلٖ‌اؾتاًساضز
2للٖ‌الىتطٍتىٌ٘که‌‌الو ت٘ي وو٘ؿَ٘ى،1

(IEC)‌ٍ 

‌3لاًًَٖ قٌاؾٖ اًساظُ الوللٖ ت٘ي ؾاظهاى
(OIML)4ضاتظ تٌْا تِ‌فٌَاى ٍ اؾت‌

 وکسوؽ‌غکصاٖٗ‌‌‌ وو٘ؿکَ٘ى‌ 
5
(CAC)وكکَض‌ زض 

ِ‌ ضکوي‌ اٗطاى هلٖ اؾتاًساضزّإ تسٍٗي زض‌.وٌس‌ هٖ فقال٘ت ِ‌ تَخک ٖ‌ قکطاٗظ‌ تک ٕ‌ ٍ ولک ٕ‌ ً٘اظهٌکس  آذکطٗي‌ اظ ،وكکَض‌ ذکال‌ ّکا

‌ .قَزهٖ گ٘طٕتْطُ الوللٖ‌ت٘ي اؾتاًساضزّإ ٍ خْاى نٌقتٖ ٍ فٌٖ ،فلوٖ ّإ‌پ٘كطفت

 ٍ ؾلاهت حفؼ‌،وٌٌسگاى ههطف اظ حواٗت تطإ ،لاًَى زض قسُ تٌٖ٘ پ٘ف هَاظٗي ضفاٗت تا تَاًس ؾاظهاى‌هلٖ‌اؾتاًساضز‌اٗطاى‌هٖ

 اؾتاًساضزّإ اظ خطإ‌تقضٖا ،التهازٕ ٍ هح٘غٖ ظٗؿت هلاحؾات ٍ هحهَلات و٘ف٘ت اظ اعوٌ٘اى حهَل ،فوَهٖ ٍ فطزٕ اٗوٌٖ

 هٖ ؾاظهاى ًواٗس.‌ اؾتاًساضز،‌اخثاضٕ فالٖ قَضإ تهَٗة ات ٍاضزاتٖ، اللام ٗا‌/ٍ وكَض زاذل تَل٘سٕ هحهَلات تطإ ضا اٗطاى هلٖ

ِ‌ نازضاتٖ والاّإ اؾتاًساضز اخطإ ،وكَض هحهَلات تطإ الوللٖ ت٘ي تاظاضّإ حفؼ هٌؾَض تِ تَاًس ٕ‌ٍ‌زضخک ٕ‌اخ ضا آى تٌکس  ثکاض

ٔ‌ فقال هؤؾؿات ٍ ؾاظهاى‌ّا ذسهات اظ وٌٌسگاى اؾتفازُ تِ ترك٘سى اعوٌ٘اى تطإ ّوچٌ٘ي ًواٗس‌. ُ‌ زض‌ظهٌ٘ک ‌ـ ،هكکاٍض  ،آهکَظ

ٖ‌ظٗؿکت‌ هسٗطٗت ٍ و٘ف٘ت هسٗطٗت ّإ ؾ٘ؿتن نسٍض‌گَاّٖ ٍ هو٘عٕ ،تاظضؾٖ ُ‌ ،هح٘غک وال٘ثطاؾکَ٘ى‌)‌‌ ٍ‌هطاوکع‌ ّکا‌ آظهاٗكکگا

 تأٗ٘کس‌نکلاح٘ت‌‌ ًؾام ضَاتظ اؾاؼ تط ضا هؤؾؿات ٍ ّا ؾاظهاى گًَِ اٗي تاًساضز‌اٗطاىؾاظهاى‌هلٖ‌اؾ ،ؾٌدف ٍؾاٗل ٍاؾٌدٖ‌(

‌.وٌکس‌‌ ًؾاضت‌هٖ آى‌ّا فولىطز تط ٍ افغا ّا آى تِ نلاح٘ت تأٗ٘س گَاٌّ٘اهٔ ،لاظم قطاٗظ احطاظ نَضت زض ٍ وٌس هٖ اضظٗاتٖ اٗطاى

ٕ‌‌ اًدکام‌ ٍ گطاًثْا فلعات ف٘اض تق٘٘ي ،ؾٌدف ٍؾاٗل وال٘ثطاؾَ٘ى‌)‌ٍاؾٌدٖ‌( ،ٗىاّا الوللٖ ت٘ي زؾتگاُ تطٍٗح  تحم٘مکات‌وکاضتطز

‌.اؾت‌ ؾاظهاى اٗي ٍؽاٗف زٗگط اظ اٗطاى هلٖ اؾتاًساضزّإ ؾغح اضتمإ تطإ

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 پيص گفتبر

‌

وِ‌پ٘ف‌‌"‌هَاز‌هصاب‌زاك(قسُ‌تا‌هَاز‌افعٍزًٖ)تطو٘ة‌ّإ‌ًفتٖهَمگ٘طٕ‌گطاًطٍٕ‌ؽاّطٕ‌اًساظُ‌"اؾتاًساضز‌

‌اؾت‌ٍ‌زض‌پٌداّو٘ي‌ُّإ‌هطتَط‌تَؾظ‌قطوت‌پطق٘ا‌پػٍّف‌قطٗف‌تِْ٘‌ٍ‌تسٍٗي‌قسًَٗؽ‌آى‌زض‌وو٘ؿَ٘ى

اٌٗه‌تِ‌اؾتٌاز‌‌،هَضز‌تهَٗة‌لطاض‌گطفتِ‌اؾت‌‌04/12/93ّإ‌ًفتٖ‌هَضخ‌تاًساضز‌فطاٍضزُاخلاؼ‌وو٘تِ‌هلٖ‌اؾ

‌ ‌تحم٘مات‌نٌقتٖ‌اٗطاى‌3تٌس‌ٗه‌هازُ ٍ‌ ‌اؾتاًساضز ‌همطضات‌هَؾؿِ ههَب‌تْوي‌هاُ‌‌‌،لاًَى‌انلاح‌لَاً٘ي‌ٍ

‌قَز.هٖ‌،‌تِ‌فٌَاى‌اؾتاًساضز‌هلٖ‌اٗطاى‌هٌتكط1371

‌پ٘كطفت ‌تحَلات‌ٍ ‌تا ‌ّواٌّگٖ ‌نٌاٗـتطإ‌حفؼ‌ّوگاهٖ‌ٍ ‌ظهٌِ٘ ‌خْاًٖ‌زض ‌ذسهات‌،ّإ‌هلٖ‌ٍ ٍ‌ ‌،فلَم

‌ّط‌پ٘كٌْازٕ‌وِ‌تطإ‌انلاح‌ٍ‌تىو٘ل‌اٗي‌ اؾتاًساضزّإ‌هلٖ‌اٗطاى‌زض‌هَالـ‌لعٍم‌تدسٗس‌ًؾط‌ذَاّس‌قس‌ٍ

‌قَز ‌اضائِ ‌فٌٖ‌هطتَط‌‌،اؾتاًساضزّا ‌وو٘ؿَ٘ى ‌زض ‌ًؾط ‌تدسٗس ‌تٌاتطاٗيٌّگام ‌گطفت‌. ‌ذَاّس ‌لطاض ‌تَخِ ‌‌،هَضز

‌تاٗس‌ّوَاضُ‌اظ‌آذطٗي‌تدسٗس‌ًؾط‌اؾتاًساضزّإ‌هلٖ‌اؾتفازُ‌وطز.

‌

‌هٌثـ‌ٍ‌هاذصٕ‌وِ‌تطإ‌تِْ٘‌اٗي‌اؾتاًساضز‌هَضز‌اؾتفازُ‌لطاض‌گطفتِ‌تِ‌قطح‌ظٗط‌اؾت:

‌
ASTM D 2669: 2012, Standard Test Method for Apparent Viscosity of Petroleum Waxes 

Compounded with Additives (Hot Melts) 
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)هَاد هذاة  ضذُ ثب هَاد افشٍدًیتزکيت ّبي ًفتیهَمگزاًزٍي ظبّزي گيزي  اًذاسُ

 داغ(

در ايي استبًذارد ثِ توبم هَارد ايوٌی هزتجط ثب کبرثزد آى اضبرُ ًطذُ است. در صَرت ٍجَد چٌيي   -ّطذار

  .ثبضذی،  سلاهتی ٍ تعييي حذٍد قَاًيي کبرثزي قجل اس استفبدُ ثِ عْذُ کبرثز هیهَاردي، هسئَليت ثزقزاري ايوٌ

 داهٌِ کبرثزد ّذف ٍ 1

قسُ‌تا‌تطو٘ة‌ّإ‌ًفتٖهَم‌گطاًطٍٕ‌ؽاّطٕگ٘طٕ‌تطإ‌اًساظُ‌ٖضٍق‌تق٘٘يّسف‌اظ‌تسٍٗي‌اٗي‌اؾتاًساضز،‌

‌‌.تاقسهٖ‌هَاز‌هصاب‌زاك(‌هَاز‌افعٍزًٖ)

‌اٗي‌ ‌هصاب‌‌هَاز‌تطإاؾتاًساضز ‌گطاًطٍٕ‌ؽاّطٕ‌حساوثط ‌تا ‌ضٍاى ‌زاك ‌زها‌Pa.s‌20حسٍز ‌‌‌‌ٕ‌حساوثط‌ّازض

˚C‌175 .واضتطز‌زاضز‌

‌‌اؾتاًساضز‌-يبدآٍري ‌ت340ِهلٖ‌اٗطاى‌قواضُ ،‌ ‌هرلَطتطإ‌هَمٍٗػُ ‌ظٗط‌ّإ‌آىّإ‌ًفتٖ‌ٍ ‌گطاًطٍٕ‌ؽاّطٕ‌پاٗ٘ي، ‌تا ّا

‌واضتطز‌زاضز.‌mPa.s‌15حسٍز‌

هكرم‌قسُ‌‌.ٕ‌ؽاّطٕ‌هتفاٍت‌تواٗع‌واضتطز‌زاضزگطاًطٍ‌تات٘ي‌هَاز‌هصاب‌زاك‌‌عتطإ‌تواٗ‌اٗي‌اؾتاًساضز

‌‌گ٘طٕگطاًطٍٕ‌ؽاّطٕ‌اًساظُاؾت‌وِ‌ ‌اٗي‌ضٍـقسُ‌تا آلات‌فول٘اتٖ‌تِ‌فولىطز‌خطٗاى‌زض‌واضتطز‌هاق٘ي،

‌اٗظ‌ًطخ‌تطـ‌پاٗ٘ي‌هطتَط‌هٖتحت‌قط ٍ‌ ‌واهلهوىي‌اؾت‌تِقَز ‌واض‌عَض ‌ًْاٖٗ‌زضتطزتا ‌ّإ‌اؾتفازُ

ت‌ًساقتِ‌تاقس.‌ّوِ‌هَاز‌قطح‌زازُ‌قسُ‌زض‌اٗي‌اؾتاًساضز‌هوىي‌اؾ‌،‌ّوثؿتگّٖإ‌تطـ‌تالاًطخ‌تاهَاضزٕ‌

‌تاتقٖ‌اظ ‌گطچِ‌گطاًطًٍٕطخ‌تطـ‌تحت‌قطاٗظ‌آظهَى‌هٖ‌غ٘طًَ٘تٌٖ‌تاقٌس‌ٍ‌گطاًطٍٕ‌ؽاّطٕ، ‌ؾٌحتاقس.

ـ‌ًؿثتا‌پاٗ٘ي‌فول‌وٌس‌اها‌عَض‌ولٖ‌تحت‌قطاٗظ‌ًطخ‌تطقطح‌زازُ‌قسُ‌زض‌اٗي‌اؾتاًساضز‌هوىي‌اؾت‌تِ

تَاًس‌ٍاتؿتِ‌تِ‌قطاٗظ‌ؾطفت‌چطذكٖ‌ٍ‌زٍوٖ‌اًتراب‌قسُ‌تطإ‌تطًاهِ‌آظهَى‌ّا‌زض‌اثطات‌تطـ‌هٖتفاٍت

‌اؾت.ٍاتؿتِ‌تِ‌آظهَى‌تحت‌قطاٗظ‌تطـ‌هقازل‌‌،ّاُت٘ي‌‌آظهاٗكگا‌حساوثط‌ّوثؿتگٖتاقس.‌تٌاتطاٗي‌

 هزاجع الشاهی 2

‌ّا‌اضخاؿ‌زازُ‌قسُ‌اؾت.‌‌تِ‌آىاؾت‌وِ‌زض‌هتي‌اٗي‌اؾتاًساضز‌هلٖ‌اٗطاى‌هساضن‌العاهٖ‌ظٗط‌حإٍ‌همطضاتٖ‌

‌قَز.‌ي‌تطت٘ة‌آى‌همطضات‌خعئٖ‌اظ‌اٗي‌اؾتاًساضز‌هلٖ‌اٗطاى‌هحؿَب‌هٖتسٗ

‌ّا‌ٍ‌تدسٗس‌ًؾطّإ‌تقسٕ‌آى‌‌انلاحِ٘‌زض‌نَضتٖ‌وِ‌تِ‌هسضوٖ‌تا‌شوط‌تاضٗد‌اًتكاض‌اضخاؿ‌زازُ‌قسُ‌تاقس،

‌زض‌هَضز‌هساضوٖ‌وِ‌تسٍى‌اؾتاًساضز‌ه‌هَضز‌ًؾط‌اٗي ّا‌اضخاؿ‌زازُ‌‌تاضٗد‌اًتكاض‌تِ‌آىشوط‌لٖ‌اٗطاى‌ً٘ؿت.

‌ّا‌هَضز‌ًؾط‌اؾت.‌قسُ‌اؾت،‌ّوَاضُ‌آذطٗي‌تدسٗس‌ًؾط‌ٍ‌انلاحِ٘‌ّإ‌تقسٕ‌آى

‌خـ‌ظٗط‌تطإ‌اٗي‌اؾتاًساضز‌العاهٖ‌اؾت:ااؾتفازُ‌اظ‌هط

2-1 ‌ ‌هلٖ‌اٗطاى‌قواضُ ظهَى‌گطاًطٍٕ‌وٌ٘وات٘ه‌هاٗقات‌ضٍـ‌آ‌-ّإ‌ًفتٖفطاٍضزُ‌،340اؾتاًساضز

 قفاف‌ٍ‌ت٘طُ)هحاؾثِ‌گطاًطٍٕ‌زٌٗاه٘ه(

2-2 ASTM E1, Specification for ASTM Liquid-in-Glass Thermometers 
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2-3 ASTM E180, Practice for Determining the Precision of ASTM Methods for Analysis 

and Testing of Industrial and Specialty Chemicals 

 طلاحبت ٍ تعبريفاص 3

‌ضًٍس:واض‌هٖزض‌اٗي‌اؾتاًساضز‌انغلاحات‌ٍ‌تقاضٗف‌ظٗط‌تِ

3-1 

 گزاًزٍي

تاقس.‌ٍاحس‌انغىان‌زضًٍٖ‌هاٗـ‌زض‌حطوت‌هٖاظ‌‌خ‌تطـ.گطاًطٍٕ‌ٗه‌هاٗـ،‌هق٘اضًٕؿثت‌تٌف‌تطقٖ‌تِ‌ًط

ّإ‌تطـ‌ثاتت‌تَزُ‌ٍ‌ِ‌ًطخپاؾىال‌ثاًِ٘‌اؾت.‌تطإ‌ٗه‌هاٗـ‌ًَ٘تٌٖ،‌گطاًطٍٕ‌زض‌ّو‌،گطاًطٍٕ‌زٌٗاه٘ىٖ

‌وٌس.ًَ٘تٌٖ،‌گطاًطٍٕ‌ٍاتؿتِ‌تِ‌ًطخ‌تطـ‌تغ٘٘ط‌هٖتطإ‌ٗه‌هاٗـ‌غ٘ط

3-2 

 گزاًزٍي ظبّزي

‌اٗي‌اؾتاًساضزگ٘طگطاًطٍٕ‌اًساظُ ‌اظ ‌اؾتفازُ ‌تا ‌ٕ‌قسُ ،‌ ‌ت٘اى‌هٖوِ ‌آى‌تطحؿة‌پاؾىال‌ثاًِ٘ ‌همساض ٍ‌ ‌قَز

‌تغ٘٘ط‌هٖ ‌ؾطفت‌زٍوٖ‌ٍ‌چطذكٖ‌اًتراب‌قسُ، ‌غ٘طتَاًس‌تا ‌هَاز‌هصاب‌زاك، ًَ٘تٌٖ‌وٌس‌چَى‌تؿ٘اضٕ‌اظ

‌ّؿتٌس.

 اصَل آسهَى 4

وml‌800‌‌ِإ‌قَز.‌ٗه‌تكط‌ق٘كِذاًِ‌شٍب‌هٖاظ‌ًوًَِ‌ضٍٕ‌ٗه‌نفحِ‌زاك‌ٗا‌زض‌ٗه‌گطم‌g‌800 تمطٗثا

‌غاوت ‌‌زض ‌ويٗه‌هٌتل ‌‌1الىتطٗىٖ‌گطم ‌گطفتِ، ‌لطاض ‌ؾغح ‌‌mm‌25تا ‌تا ‌تكط، ‌زّاًِ ‌‌‌‌‌پط‌‌هصاب‌ًوًَِاظ

ٍ‌‌ظزى‌قطٍؿ‌قسُقَز.‌ّنزازُ‌هٖهٌاؾثٖ‌لطاض‌‌تَعِ،‌زض‌هَلق٘تتا‌زٍن‌ٍ‌حفاػ‌هط‌ؾٌحگطاًطٍٕز.‌قَهٖ

‌گطم‌وي‌ٗاتس.ازاهِ‌هٖظزى‌ّنت٘كتطٗي‌زهإ‌آظهَى‌هَضز‌ًؾط‌تطؾس،‌ا‌ظهاًٖ‌وِ‌زهإ‌ًوًَِ‌ووٖ‌تالا‌اظ‌ت

‌زضظزى‌تا‌ذٌه‌قسى‌ًوًَِ‌تا‌زهإ‌هَضز‌ًؾط‌ازاهِ‌هٖلغـ‌قسُ‌ٍ‌ّن ‌ّن‌ٗاتس. ظزى‌هتَلف‌ٍ‌اٗي‌ظهاى،

‌ ‌اًساظُگطاًطٍٕ ‌هٖؽاّطٕ ‌ّاگ٘طٕاًساظُ‌قَز.گ٘طٕ ‌ؾطاؾط ‌زض ‌اضافٖ ‌زهإ ‌ذٌه‌ّاگؿتطُ ‌ًوًَِ ‌وِ ٖٗ‌‌

‌ًتاٗح‌اًساظُاًدام‌هٖ‌،قَزهٖ ‌ٍ‌گطاًطٍٕ‌ؽاّطٕ‌ضٍٕ‌واغص‌ً٘وِ‌لگاضٗتوٖگ٘طٕگ٘طز. تطؾ٘ن‌2‌‌ٍّإ‌زها

 قًَس.گ٘طٕ‌هٖهمازٗط‌زض‌زهاّإ‌ذال‌اظ‌هٌحٌٖ‌اًساظُ

 ٍسبيل  5

‌اؾتفازُ‌وٌ٘س:آظهاٗكگاّٖ‌تِ‌ّوطاُ‌ٍؾاٗل‌ظٗط‌هقوَل‌‌إف‌ق٘كِؽطٍاظ‌

اظ‌خٌؽ‌فَلاز‌‌ّٖاٗتا‌زٍن LVT ٗا‌LVFّإ‌،‌هسل3لکتزيکی ثزٍکفيلذسيٌکزٍ گزاًزٍي سٌج 5-1

‌؛وٌٌسُّإ‌تطاظتا‌پ٘چقىل‌‌‌Vپا1،2‌،3‌ٍ4‌ٍِّٗإ‌ًعى‌تِ‌قواضُظًگ

                                                 
1‌- Electric Heating Mantle 
2‌- Semilog Paper 
3  - Brookfield Synchro-Lectric Viscometer 
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‌؛1تِ‌قىل‌گطٗف٘ي‌اؾتاًساضز‌ml‌800تا‌ؽطف٘ت‌، ايثطز ضيطِ 5-2

 ؛ml800هٌاؾة‌تطإ‌تكط‌‌،ايضيطِ کيگزمهٌتل ‌5-3

‌؛تغ٘٘طلاتل‌‌،هجذل خَدکبر 5-4

Cتا‌گؿتطُ‌‌زهاC88‌‌ٖٗ ًَؿ، دهبسٌج 5-5
Cتا‌‌°‌10

‌Fتا‌گؿتطُ‌زهاF88‌‌ٖٗٗا‌ًَؿ‌ °‌200
‌تا‌°‌50

 F
 ؛ASTM E1تِ‌نَضت‌قطح‌زازُ‌قسُ‌زض‌اؾتاًساضز‌‌°‌392

 ؛زاضإ‌ؾطفت‌لاتل‌تغ٘٘ط‌،سى آسهبيطگبّیهَتَر ّن 5-6

‌لغط ،3هحَرٍ  2پزٍاًِ ‌5-7 ‌ظًگ‌‌mm‌51تِ ‌فَلاز ‌خٌؽ ‌اظ ‌ؾِ ‌زاضإ ‌ا‌ت٘غًِعى، ‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌تقاززض

mm‌(475×9/7‌ٍ‌)؛ًعىاظ‌خٌؽ‌فَلاز‌ظًگ‌هحَض‌

 ؛ل‌هساٍم‌زهإ‌لاتل‌تٌؾ٘ن،‌تا‌وٌتطداغ‌صفحِ 5-8

 ؛5ل٘چٖ‌هاًٌس‌ًَؿ‌،4جک آسهبيطگبّی 5-9

‌؛ظى‌ٍ‌زهاؾٌحوطزى‌ّنًهة‌تطإ‌‌،ّبّبي حلقِ ٍ گيزُپبيِ 5-10

‌.زٍ‌حلمِ‌،لگبريتویکبغذ ضطزًجی ًيوِ 5-11

 رٍش اًجبم آسهَى 6

‌الف ،اًتخبة دٍک‌6-1 ‌خسٍل ٍ‌ ‌ضٍٕ‌گطاًطٍٕ‌تروٌٖ٘‌تطإ‌ًوًَِ ‌1-اظ ‌اظتطو٘ث، ‌زٍن‌ٍاً‌ٖ ‌ساظُ

‌لطائ‌ؾطفتٖ ‌تطخ٘حا ‌پ٘كٌْازٕ‌تَؾظ‌ؾاظًسُ‌توِ ‌گؿتطُ ‌هحسٍزُ ‌وٌسهٖتَل٘س‌ّاٖٗ‌زض  .اًتراب‌وٌ٘س،
‌هتهل‌وطزُ‌ٍ‌زؾتگاُ‌ضا‌ضٍٕ‌پاِٗ‌آى‌ًهة‌وٌ٘س.‌ؾٌحگطاًطٍٕتِ‌‌زٍن‌ضا‌تا‌حفاػ‌هطتَعِ

قَز‌زٍن‌اظ‌گطز‌ٍ‌غثاض،‌ضؾَب‌تَنِ٘‌هٖ‌ٌّگام‌اًثاض‌وطزى‌ٍ‌واض‌تا‌زٍن‌تاٗس‌هطالثت‌لاظم‌تِ‌واض‌گطفتِ‌قَز.‌-يبدآٍري

اختٌاب‌وٌ٘س.‌زٍن‌ٍ‌حفاػ‌‌ّاقسُ‌زٍن‌تا‌زؾتهحافؾت‌قَز.‌اظ‌تواؼ‌ترف‌وال٘ثط7‌ًُاهٌاؾة‌،‌اؾتقوال‌هىاً٘ى6ٖذَضًسُ

‌حفاػ‌ضا‌پؽ‌اظ‌ّط‌اؾتفازُ‌واهلا‌تو٘ع‌وٌ٘س.

ضٍٕ‌زض‌ٗه‌ؽطف‌هٌاؾة‌ز‌آظهَى‌ضا‌اظ‌هازُ‌ًواٌٗسُ‌ًوًَِ‌هَض‌g‌800،‌تمطٗثا‌سبسي ًوًَِآهبدُ ‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌6-2

Cذاًِ‌شٍب‌وٌ٘س.‌زهإ‌ًوًَِ‌ضا‌تِ‌ٗه‌نفحِ‌زاك‌ٗا‌زضٍى‌گطم
Cتا‌‌°‌120

ضؾاًسُ‌ٍ‌تطإ‌اعوٌ٘اى‌‌°‌150

ضا‌تا‌‌ml‌800ٍاضز‌ًكَز.‌تكط‌آظهَى‌‌تاق٘س‌َّا‌تِ‌زضٍى‌ًوًَِ‌هصاب‌اظ‌ّوگي‌تَزى،‌آى‌ضا‌ّن‌تعً٘س.‌هطالة

ٍؾ٘لِ‌تِ‌وِ‌ويگطمزّاًِ‌آى‌پط‌وٌ٘س.‌تكط‌پط‌قسُ‌ضا‌زضٍى‌هٌتل‌‌اظ‌mm‌25تا‌ؾغح‌حسٍز‌‌ًوًَِ‌هصاب

اض‌وِ‌تِ‌ضا‌تِ‌هثسل‌ذَزو‌ويگطمزاقتِ‌قسُ،‌لطاض‌زّ٘س.‌هٌتل‌آى‌ًگِ‌هَلق٘ت‌پاٗ٘يه‌آظهاٗكگاّٖ‌زض‌خ

                                                 
1 - Griffin Standard Form 

2- Propeller  

3- Shaft 

4 - Laboratory Jack 

5 - Scissors-type 

6 - Corrosive Deposit 

7 - Mechanical Abuse 
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‌‌ًَتِ‌ذَز‌تِ‌هٌثـ‌خطٗاى‌هتٌاٍب ‌تِ‌هٌثـ‌خطٗاى‌هتٌاٍب‌ؾٌحگطاًطٍٕهٌاؾة‌هتهل‌قسُ،‌ٍنل‌وٌ٘س. ‌ضا

‌1-ّإ‌الفقىل‌ظى‌ٍ‌زهاؾٌح‌هغاتكعِ،‌ّنضا‌تا‌زٍن‌ٍ‌حفاػ‌هطتَ‌ؾٌحگطاًطٍٕى‌هتهل‌وٌ٘س.‌هٌاؾة‌آ

‌لطاض‌زّ٘س.‌زهاؾٌح‌ضا‌عَضٕ‌ًهة‌وٌ٘س‌وِ‌هطوع‌حثاب‌آى‌زض‌نفحِ‌افمٖ‌ٗىؿاى‌تا‌هطوع‌ترف‌‌2-ٍ‌الف

اض‌گ٘طز.‌پطٍاًِ‌لط‌‌mm‌13حسٍز‌ٍ‌تمطٗثا‌زض‌فانلِ‌هكاتِ‌فانلِ‌حفاػ‌اظ‌زٍن‌ٗقٌٖتَزُ‌آظهَى‌زٍن‌‌هَضز

‌ّن ‌ظى‌ضا ‌وفزتمطٗثا ‌ت٘ي‌اًتْإ‌حفاػ‌ٍ ‌ٍؾظ‌فانلِ ‌زّ٘س.‌ض ‌لطاض وِ‌تكط‌حإٍ‌ًوًَِ‌زض‌ٌّگاهٖ‌تكط

‌اظ‌زَٗاضmm‌19‌ُزض‌فانلِ‌تمطٗثا‌‌ٍضق٘ت‌فول٘اتٖ‌اؾت،‌هدوَفِ‌واهل‌ضا‌زض‌ٍضق٘تٖ‌لطاض‌زّ٘س‌وِ‌آظهًَِ

‌اظ‌خه‌آ ‌اؾتفازُ ‌تا ‌ضا ‌تكط‌حإٍ‌ًوًَِ ‌گ٘طز. ‌لطاض ‌حسٍز‌ظهاٗكگاّٖ‌تالا‌تثطٗس‌تِتكط ‌‌‌عَضٕ‌وِ‌زٍن‌تا

mm‌6‌ِظى‌ضا‌تٌؾ٘ن‌وٌ٘س‌تا‌حساوثط‌تلاعن‌ًوًَِ‌آظهَى‌ٍضٕ‌آى‌پَق٘سُ‌قَز.‌ؾطفت‌ّنپاٗ٘ي‌ًكاًِ‌غَع

‌اٗداز‌قَز.‌1تسٍى‌گطزاب ‌ٍضٍز‌حثاب‌َّا ‌ٗا ‌ٍ‌‌هداظ ‌حطاضت‌زازُ ‌عطٗك‌تٌؾ٘ن‌هثسل‌ذَزواض ‌اظ ‌ضا ًوًَِ

‌تا‌حسٍز‌ Cزهإ‌آى‌ضا
‌زض‌ول‌چطذِ‌ّن‌زهإ‌آظهَى‌افعاٗف‌زّ٘س.ت٘كتطٗي‌‌تالا‌اظ‌°‌5 ‌گطهاٗفظزى‌ضا

‌حفؼ‌وٌ٘س.‌هطالة‌تاق٘س‌تا‌اظ‌ٍضٍز‌حثاب‌َّا‌زض‌ًوًَِ‌خلَگ٘طٕ‌قَز.

قَز.‌هطالة‌تاق٘س‌تا‌ٍضٕ‌ضٍٕ‌زٍن‌ًعزٗه‌هٖٗاتس،‌ؾغح‌هاٗـ‌تِ‌ًكاًِ‌غَعٌِّگاهٖ‌وِ‌زهإ‌ًوًَِ‌افعاٗف‌هٖ‌-يبدآٍري

تق٘٘ي‌‌ٍضٕ‌ًْاٖٗ‌تاٗس‌زضؾت‌لثل‌اظ‌ٍضٕ‌ضٍٕ‌زٍن‌لطاض‌ًگ٘طز.‌تٌؾ٘ن‌غَعِتالاتط‌اظ‌ًكاًِ‌غَعِ‌اظ‌آتىكٖ‌تقس‌ؾغح‌ًوًَِ

‌گ٘طز.اًدام‌‌ؾٌحگطاًطٍّٕإ‌لطائت

 Cٌّگاهٖ‌وِ‌زهإ‌ًوًَِ،‌گيزي گزاًزٍياًذاس6-3‌ُ
،‌هثسل‌ي‌زهإ‌آظهَى‌قستط‌اظ‌ت٘كتطٗتالا‌°‌5

‌ازاهِ‌زّ٘س.‌زهإ‌ًوًَِ‌قطٍؿ‌تِ‌ضا‌ضٍقي‌وٌ٘س‌ٍ‌ّن‌ؾٌحطٍٕگطاًذَزواض‌ضا‌ذاهَـ‌وطزُ،‌هَتَض‌ ظزى‌ضا

Cوٌس‌ٍ‌ٍلتٖ‌زهإ‌آى‌پاٗ٘ي‌آهسى‌هٖ
ظى‌ضا‌هتَلف‌وطزُ‌اها‌زهإ‌آظهَى‌هَضز‌ًؾط‌قس،‌ّن‌تالاتط‌اظ‌°‌5/0

‌ازاهِ‌زّ٘س. ‌‌ؾٌحگطاًطٍٕثاًِ٘‌هٌتؾط‌هاًس‌5‌‌ٍ‌ُچطذف‌زٍن‌ضا ‌ًكاًِ‌غَعِضا ‌تا ‌ٍضٕ‌ضٍٕ‌زٍنهدسزا

‌ولاج‌ٌؾ٘ن‌وٌ٘س.ت ‌هَتَض‌‌فمطت2‌ِاخاظُ‌زّ٘س‌زٍن‌ؾِ‌چطذف‌واهل‌زٗگط‌اًدام‌زّس. ‌تِ‌واض‌گطفتِ‌ٍ ضا

-گطاًطٍٕثثت‌وٌ٘س.‌هَتَض‌‌ضا‌3گ٘طهتَلف‌وٌ٘س.‌لطائت‌نفحِ‌قواضُ‌ضا‌ٌّگام‌هكاّسُ‌فمطتِ‌ؾٌحگطاًطٍٕ

ٍ‌هَتَض‌‌واض‌گطفتِ‌ولاج‌ضا‌تِ‌وطزُ‌ٍ‌ؾِ‌چطذف‌اضافٖ‌اًدام‌زازُ‌ٍ‌ضا‌زٍتاضُ‌ضٍقي‌وطزُ،‌ولاج‌ضا‌ضّا‌ؾٌح

ثثت‌وٌ٘س‌ٍ‌‌گ٘ط‌ضااضُنفحِ‌قوهتَلف‌وٌ٘س.‌زٍه٘ي‌ضلن‌لطائت‌قسُ‌‌ضا‌ٌّگام‌هكاّسُ‌فمطتِ‌ؾٌحگطاًطٍٕ

‌إٗه‌زل٘مِ‌حسٍز‌هدوَؿ‌ؾِ‌لطائت‌وِ‌تْتط‌اؾت‌زض‌هحسٍزُ‌ٗه‌زٍضُزض‌زؾت‌آهسى‌فول٘ات‌تالا‌ضا‌تا‌تِ

Cست‌تْتط‌اؾت‌زهإ‌ًوًَِ‌تالاتط‌اظ‌س،‌تىطاض‌وٌ٘س.‌زض‌عَل‌اٗي‌هًواهل‌قَ
ظٗط‌زهإ‌آظهَى‌هَضز‌ًؾط‌‌5/0 °

‌ؾٌحگطاًطٍٕظى‌ٍ‌لطاض‌تگ٘طز.‌ؾِ‌لطائت‌ٍ‌زهإ‌آظهَى‌ضا‌ثثت‌وٌ٘س.‌تلافانلِ‌تقس‌اظ‌لطائت‌ًْاٖٗ،‌هَتَض‌ّن

Cتا‌ولاج‌تِ‌واض‌گطفتِ‌قسُ‌ضٍقي‌وٌ٘س.‌اخاظُ‌زّ٘س‌زهإ‌ًوًَِ‌تا‌حسٍز‌ضا‌
اى‌ضٍـ‌ّو‌پاٗ٘ي‌آهس15‌ٍ‌ُ °

Cتط‌تىطاض‌وٌ٘س.‌اٗي‌تَالٖ‌ضا‌زض‌فَانل‌زهاٖٗ‌تمطٗثا‌زض‌زهإ‌پاٗ٘يآظهَى‌ضا‌
‌تط‌اظ‌زهإ‌آظهَىپاٗ٘ي‌15 °

‌زؾت‌آٗس.تِ‌گ٘ط‌زض‌چْاض‌زهإ‌هتفاٍت‌ٗا‌ت٘كتط‌ّإ‌نفحِ‌قواضُازاهِ‌زّ٘س‌تا‌لطائت‌لثلٖ

                                                 
1‌- Vortex 
2‌- Clutch 
3‌- Dial 
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آى‌زهاّا‌همازٗط‌گطاًطٍٕ‌ؽاّطٕ‌هَضز‌ًؾط‌ّؿتٌس.‌‌گؿتطُ‌زهاّإ‌آظهَى‌تاٗس‌قاهل‌ّوِ‌زهاّاٖٗ‌تاقس‌وِ‌زض‌-آٍرييبد

‌پاٗ٘ي ‌اظإ‌زهاّإ ‌تِ ‌ًوًَِ ‌حدن ‌واّف‌هٌّٖگاهٖ‌وِ ‌تٌؾ٘وات‌فوَزٕ‌وَچىتطتط ‌تطإ‌ًگِزٍن‌هٖ‌ٗاتس، زاضٕ‌تَاًس

‌زٍن‌هَضز‌ً٘اظ‌تاقس.‌هٌاؾة‌ٍضٕغَعِ

 هحبسجبت 7

‌ه٘اًگ٘ي‌7-1 ‌لطائت ‌ؾِ ‌تِ‌هم٘اؼّإ ‌ّط ‌تطإ ‌آهسُ ‌آظزؾت ‌اًساظُزهإ ‌ضا ‌وٌ٘س.‌‌‌‌‌هَى گ٘طٕ

‌ثاًگطاًطٍٕ ‌حؿة‌پاؾىال ‌تط ‌ه٘لّٖ٘إ‌ؽاّطٕ‌ضا ‌ٗا ِ‌ ‌اظ ‌ثاًِ٘، حانضطب‌ه٘اًگ٘ي‌لطائت‌عطٗك‌پاؾىال

تطو٘ثٖ‌اظ‌زٍن‌تطا1‌‌ٕ-طٗة‌ًكاى‌زازُ‌قسُ‌زض‌خسٍل‌الفتطإ‌ّط‌زهإ‌آظهَى‌زض‌ض‌ؾٌحگطاًطٍٕ هم٘اؼ

‌ؾطفت‌هَضز‌اؾتفازُ،‌هحاؾثِ‌وٌ٘س.‌ٍ

‌تِهمازٗ 7-2 ‌ؽاّطٕ ‌گطاًطٍٕ ‌آهط ‌تا‌زؾت ‌ضا ‌هتٌاؽط ‌آظهَى ‌زهاّإ ٍ‌ ‌هم٘اؼ‌لگاضٗتوٖ ‌زض ‌ضا سُ

اظ‌ضٍٕ‌ًوَزاض‌حانل،‌گطاًطٍٕ‌ؽاّطٕ‌ًوًَِ‌ضا‌‌هم٘اؼ‌ذغٖ‌ضٍٕ‌واغص‌ً٘وِ‌لگاضٗتوٖ‌هٌاؾة‌ضؾن‌وٌ٘س.

 گ٘طٕ‌وٌ٘س.اًساظُ‌،زض‌ّط‌زها‌زض‌گؿتطُ‌زهاّإ‌آظهَى

 دقت ٍ اًحزاف 8

‌دقت 8-1

اضز.‌گص،‌تطو٘ة‌هازُ‌هصاب‌زاك‌ضٍٕ‌زلت‌هَضز‌اًتؾاض‌تأث٘ط‌هّٖاظهَى‌اًَاؿ‌هرتلف‌ًوًٌَِّگام‌آ‌8-1-1

اض‌ًَؿ‌هازُ‌هصاب‌زاك‌(‌تطإ‌چ‌95ْلاتل٘ت‌پصٗطـ‌ًتاٗح)‌تا‌احتوال‌%‌ّإ‌ظٗط‌تاٗس‌تِ‌هٌؾَض‌لضاٍتزازُ

‌اض‌گ٘طًس.هَضز‌اؾتفازُ‌لط‌ASTM E180هغاتك‌تا‌هفاّ٘ن‌زلت‌اضائِ‌قسُ‌زض‌اؾتاًساضز‌‌هتفاٍت،

‌ًَؿ‌هازُ‌ت٘ف‌زض‌نَضتٖ‌وِ‌ًتاٗح‌تىطاضٕ‌تطإ‌ّط‌ٗه‌اظ 8-1-2 فْطؾت‌قسُ‌زض‌‌اظ‌همازٗط‌تطچْاض

‌‌ّا‌ضا‌هكىَن‌زض‌ًؾط‌گطفت:تاٗس‌آى‌،تاقس‌اذتلاف‌زاقتِ،‌1‌،2‌،3‌‌ٍ4ّإ‌خسٍل

Cٍظًٖ‌هَم‌تا‌ًمغِ‌شٍب‌‌58هتكىل‌اظ‌%، MI-65-20ًوًَِ ثب گزاًزٍي ثبلا،  8-1-2-1
ٍظًٖ‌اظ‌‌42 68‌ٍ‌% °

‌زاز18ُتا‌‌12ٌٍٗ٘ل‌اؾتات‌ٍ‌زاضإ‌قاذم‌شٍب‌‌29تا‌%‌27ٌٍٗ٘ل‌اؾتات‌حإٍ‌%‌-يوَپل٘وط‌ات٘ل ّإ‌.

‌اضائِ‌قسُ‌اؾت.‌1زلت‌تطإ‌اٗي‌ًوًَِ‌زض‌خسٍل‌

 MI-65-20ي ثبلا، ًوًَِ ثب گزاًزٍ يدقت ثزا يدادُ ّب -1جذٍل

 گزاًزٍي
mPa.s‌

‌دهب
C

° 

 تکزارپذيزي
mPa.s‌

 تجذيذپذيزي
mPa.s 

11200‌121‌1900‌2400‌

7500‌134‌1200‌1700‌

5100‌149‌660‌1500‌

Cٍظًٖ‌هَم‌تا‌ًمغِ‌شٍب‌‌72هتكىل‌اظ‌%، MI-65-21 ًوًَِ ثب گزاًزٍي هتَسط، 8-1-2-2
° 61‌%‌ٍ 28‌

ّإ‌زلت‌تطإ‌اٗي‌ًوًَِ‌زض‌زازُ‌.(1-2-1-‌8هَضز‌اؾتفازُ‌زض‌ًوًَِ‌تا‌گطاًطٍٕ‌تالا‌)تٌسٍظًٖ‌اظ‌وَپل٘وط‌

‌اضائِ‌قسُ‌اؾت.‌2سٍل‌خ
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 MI-65-21ي هتَسط، ًوًَِ ثب گزاًزٍ يدقت ثزا يدادُ ّب -2 لجذٍ

 گزاًزٍي
mPa.s‌

 دهب
C
° 

 تکزارپذيزي
mPa.s‌

 تجذيذپذيزي
mPa.s 

1200‌121‌81‌240‌

840‌134‌63‌150‌

610‌149‌47‌120‌

Cا‌ًمغِ‌شٍب‌ت‌1تلَضٍظًٖ‌هَم‌ضٗع‌‌3/96هتكىل‌اظ‌%، MI-65-22 ًوًَِ ثب گزاًزٍي پبييي، 8-1-2-3
° 77‌ٍ‌

‌اضائِ‌قسُ‌اؾت.‌3ّإ‌زلت‌تطإ‌اٗي‌ًوًَِ‌زض‌خسٍل‌.‌زازُلاؾت٘ه‌تَت٘لٍظًٖ‌اظ‌‌7/2 % 

 MI-65-22ي پبييي،ًوًَِ ثب گزاًزٍ يدقت ثزا يدادُ ّب -3جذٍل

 گزاًزٍي
mPa.s‌

 دهب
C

°‌

 تکزارپذيزي
mPa.s‌

 تجذيذپذيزي
mPa.s 

68‌121‌15‌32‌

52‌134‌11‌29‌

41‌149‌9/7‌22‌

Cٍظًٖ‌هَم‌‌تا‌ًمغِ‌شٍب‌‌‌80هتكىل‌اظ‌%‌،  MI-65-23 ًوًَِ ثب گزاًزٍي پبييي، 8-1-2-4
° 68‌%‌ٍ 20‌

‌ ‌ٍظى‌هلىَلٖ‌‌ات٘ليپلٍٖظًٖ‌اظ Cزاضإ‌ًمغِ‌شٍب‌‌5000تا
°‌107‌‌ Cتا

‌ٍظى‌هرهَل‌‌111 ° ٍ92/0‌‌ٍ

Cزض‌زهاPa.s‌4‌‌ٕگطاًطٍٕ‌ًَفٖ‌
‌اضائِ‌قسُ‌اؾت.‌4خسٍل‌‌ّإ‌زلت‌تطإ‌اٗي‌ًوًَِ‌زض.‌زاز°‌140ُ

 MI-65-23ي پبييي،ًوًَِ ثب گزاًزٍ يدقت ثزا يدادُ ّب -4جذٍل

 گزاًزٍي
mPa.s‌

 دهب
C
° 

 تکزارپذيزي
mPa.s‌

 تجذيذپذيزي
mPa.s 

25‌121‌9/1‌4/4‌

20‌134‌2/1‌0/4‌

16‌149‌5/1‌8/3‌

ضٍـ‌آظهَى‌ت٘اى‌‌تَاى‌تط‌حؿة‌اٗيضا‌فمظ‌هٖگطاًطٍٕ‌ؽاّطٕ‌همساض‌‌وِتِ‌زل٘ل‌اٗي، اًحزاف 8-2

‌     ض‌اٗي‌اؾتاًساضز‌اًحطافٖ‌ٍخَز‌ًساضز.‌وطز،‌ز

 گشارش  آسهَى  9

‌.تاٗس‌قاهل‌اعلافات‌ظٗط‌تاقسحسالل‌گعاضـ‌آظهَى‌

‌؛اؾتاًساضز‌هلٖ‌اٗطاىاٗي‌‌ضٍـ‌آظهَى‌اؾتفازُ‌قسُ‌هغاتك 9-1
‌ؾط 9-2 ‌زٍن‌ٍ ‌قواضُ ‌زهإ‌هق٘ي‌تا ‌تطإ‌حهَلگطاًطٍٕ‌ؽاّطٕ‌زض ‌اؾتفازُ تِ‌‌زازُ‌فت‌هَضز

Cزض‌زهاmPa.s‌325‌‌ٕنَضت‌گطاًطٍٕ‌ؽاّطٕ‌
 زٍض‌‌تط‌زل٘مِ؛‌30ٍ‌ؾطفت‌‌2تا‌قواضُ‌زٍن‌‌120 °

                                                 
1 - microcrystalline wax 



7 

 

‌؛توام‌خعٗ٘ات‌لاظم‌تطإ‌قٌاؾاٖٗ‌واهل‌فطاٍضزُ‌هَضز‌آظهَى 9-3

‌‌؛ّط‌گًَِ‌اًحطاف‌اظ‌ضٍـ‌آظهَى‌هكرم‌قسُ‌تا‌تَافك‌ٗا‌تِ‌نَضت‌زٗگط‌9-4

وِ‌هوىي‌اؾت‌ضٍٕ‌ًتاٗح‌تاث٘ط‌‌اذت٘اضٕ٘اى‌ًكسُ‌ٗا‌ّط‌فول‌تّط‌فول٘اتٖ‌وِ‌زض‌اٗي‌اؾتاًساضز‌ 9-5

‌‌زاقتِ‌تاقس.

 ‌؛تاضٗد‌اًدام‌آظهَى‌9-6

 .گطآظهَى اهضا ٍ ًام 9-7
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 پيَست الف

()الشاهی  

سبسي ًوًَِاًتخبة دٍک ٍ آهبدُ  

‌ 1-الف ‌قىل‌1-زض‌خسٍل‌الف‌ٍ‌ؾطفت‌زٍن‌اًساظُفْطؾتٖ‌اظ ‌اؾت. ‌الف‌1-ّإ‌الفاضائِ‌قسُ ٍ-2‌

  زٌّس.ضا‌ًكاى‌هٖ‌آظهَىتالا‌ٍ‌خاًثٖ‌زؾتگاُ‌‌ًوإ

 حذاکثز گزاًزٍي ٍ سٌجگزاًزٍيضوبرُ ٍ سزعت دٍک ثيي  ًسجت -1-جذٍل الف

 ت دٍر ثز دقيقِحسسزعت دٍک ثز  ضوبرُ دٍک

60‌30‌12‌6‌

حانلضطب‌حساوثط-1

ضطٗة‌گطاًطٍٕ‌

‌mPa.sتطحؿة

1‌

100‌

2‌

200‌

5‌

500‌

10‌

1000‌

حانلضطب‌حساوثط‌-2

طاًطٍٕ‌ضطٗة‌گ

‌mPa.sتطحؿة

5‌

500‌

10‌

1000‌

25‌

2500‌

50‌

5000‌

حانلضطب‌حساوثط‌-3

‌ضطٗة‌گطاًطٍٕ

‌mPa.sتطحؿة

20‌

2000‌

40‌

4000‌

100‌

10000‌

200‌

20000‌

حانلضطب‌حساوثط‌-4

ضطٗة‌گطاًطٍٕ‌

‌mPa.sتطحؿة

100‌

10000‌

200‌

20000‌

500‌

50000‌

1000‌

100000‌

‌

‌

‌

‌

‌

‌

‌

‌

‌

‌
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 يآسهَى گزاًزٍدستگبُ  یجبًج يًوب -1-ضکل الف

‌
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  ٍيسهَى گزاًزآدستگبُ  يثبلا يًوب -2-ضکل الف


