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 بِ ًبم خدا

 سبسهبى هلی استبًدارد ايزاى بب آضٌبيی

 ي تحمٕمتات  اػتتاوذاسد  مؤػؼّ ممشسات ي لًاوٕه اصلاح لاوًن 3مادِ ٔه تىذ مًخة تٍ أشان صىؼتٓ تحمٕمات ي اػتاوذاسد مؤػؼّ

اػتتاوذاسدَاْ میتٓ سسػتمٓ      وـش ي تذئه تؼٕٕه، يظٕفٍ وٍ اػت وـًس سػمٓ مشخغ تىُا 1371 ماٌ تُمه مصًب أشان، صىؼتٓ

  .داسد ػُذٌ تٍ سا أشان

تتٍ   29/6/90مًػؼٍ اػتاوذاسد ي تحمٕمات صىؼتٓ أشان تٍ مًخة ٔىصذ ي پىداٌ ي ديمتٕه خیؼتٍ ؿتًساْ ػتادٓ اداسْ متًس        وام

 خُت  اخشا اتلاؽ ؿذٌ اػت .  24/7/90  مًس 35838/206ػاصمان میٓ اػتاوذاسد أشان تغٕٕش ي عٓ وامٍ ؿماسٌ 

مؤػؼتات   ي مشاوتض  وظتشان  صتاحة  واسؿىاػتان ػتاصمان ،   اص مشوة فىٓ َاْ ومٕؼًٕن دس مختیف َاْ حًصٌ دس اػتاوذاسد تذئه

ٓ  مصادح تا َمگام يوًؿـٓ ؿًد مٓ اودام مشتثظ ي آگاٌ التصادْ ي تًدٕذْ پظيَـٓ، ػیمٓ، ٍ  تتا  ي میت تًدٕتذْ،   تتٍ ؿتشأظ   تًخت

 ي وىىذگان، صادسوىىذگانمصشف تًدٕذوىىذگان، ؿامل وفغ، ي حك صاحثان مىصفاوّ ي آگاَاوٍ مـاسوت اص وٍ اػت تداسْ ي يسْفىا

ْ  پٕؾ  .ؿًد مٓ حاصل ديدتٓ غٕش ي ديدتٓ َاْ ػاصمان وُادَا، تخصصٓ، ي ػیمٓ مشاوض وىىذگان، ياسد ٓ  ؤًغ اػتتاوذاسدَا  میت

 پٕـتىُادَا  ي وظشَا اص دسٔافت پغ ي ؿًدمٓ اسػال مشتًط فىٓ َاْ ومٕؼًٕن اػضاْ ي غوف رْ مشاخغ تٍ وظشخًآَ تشاْ أشان

 .ؿًد مٓ مىتـش ي أشان چاج میٓ سسػمٓ  اػتاوذاسد ػىًان تٍ تصًٔة صًست دس ي عشح سؿتٍ آن تا مشتثظ میٓ ومٕتّ دس

ٍ  ؿتذٌ  تؼٕتٕه  ضتًاتظ  سػأت تا وٕض صلاح رْ ي مىذ ػلالٍ َاْ ػاصمان ي مؤػؼات وٍ اػتاوذاسدَأٓ ؤًغ پٕؾ ٓ  تُٕت وىىتذ   مت

ٍ  تصتًٔة ،  دسصًست ي تشسػٓ ي عشح میٓ دسومٕتّ ٓ  اػتتاوذاسد  ػىتًان  تت ٓ  مىتـتش  ي چتاج  أتشان  میت تتذٔه تشتٕتة ،     .ؿتًد  مت

 سدمیٓ اػتاوذا ومٕتّ دس ي تذئه 5 ؿماسِ أشان میٓ اػتاوذاسد دس ؿذٌ وًؿتٍ مفاد اػاع تش وٍ ؿًوذ مٓ تیمٓ میٓ اػتاوذاسدَأٓ

 .تاؿذ سػٕذٌ تصًٔة تٍ دَذمٓ ػاصمان میٓ اػتاوذاسد أشان تـىٕل مشتًط وٍ

(ISO)اػتاوذاسد  ادمییٓ تٕه ػاصمان اصیٓ اػضاْ اص أشان ػاصمان میٓ اػتاوذاسد
2ادمییٓ ادىتشيتىىٕته   تٕه ،ومٕؼًٕن 1

(IEC) ي 

3 لاوًوٓ ؿىاػٓ اوذاصٌ ادمییٓ تٕه ػاصمان
(OIML) 4ساتتظ  تىُا تٍ ػىًان ي اػت

 وتذوغ غتزأٓ    ومٕؼتًٕن  
5
(CAC)وـتًس  دس 

پٕـتشفت   آخشٔه اص وـًس ، خاف َاْ وٕاصمىذْ ي ویٓ ؿشأظ تٍ تًخٍ ضمه أشان میٓ اػتاوذاسدَاْ تذئه دس .وىذ  مٓ فؼادٕت

  .ؿًدمٓ گٕشْتُشٌ ادمییٓ تٕه اػتاوذاسدَاْ ي خُان صىؼتٓ ي فىٓ ػیمٓ ، َاْ

 ي ػلامت وىىذگان ، حفظ مصشف اص حمأت تشاْ لاوًن ، دس ؿذٌ تٕىٓ پٕؾ مًاصٔه سػأت تا ًاوذت ػاصمان میٓ اػتاوذاسد أشان مٓ

ْ  أمىٓ ٓ  صٔؼتت  ملاحظتات  ي محصتًتت  وٕفٕتت  اص اعمٕىتان  حصتًل  ػمتًمٓ ،  ي فتشد ٓ   التصتادْ ،  ي محٕغت  اص اختشاْ تؼضت

ومأذ.  اػتاوذاسد، اخثاسْ ػادٓ ؿًساْ تصًٔة ات اتٓ،ياسد اللام ٔا /ي وـًس داخل تًدٕذْ محصًتت تشاْ سا أشان میٓ اػتاوذاسدَاْ

 آن تىذْي دسخٍ صادساتٓ واتَاْ اػتاوذاسد اخشاْ وـًس ، محصًتت تشاْ ادمییٓ تٕه تاصاسَاْ حفظ مىظًس تٍ تًاوذ مٓ ػاصمان 

 مـتايسٌ ،  دس صمٕىّ فؼال اتمؤػؼ ي ػاصمان َا خذمات اص وىىذگان اػتفادٌ تٍ تخـٕذن اعمٕىان تشاْ َمچىٕه ومأذ . اخثاسْ سا

ْ  ػٕؼتت   صذيس گًآَ ي ممٕضْ تاصسػٓ ، آمًصؽ ، ٌ  محٕغتٓ ، صٔؼتت  متذٔشٔت  ي وٕفٕتت  متذٔشٔت  َتا  ي مشاوتض  َتا  آصمأـتگا

 وظتام  ضتًاتظ  اػتاع  تش سا مؤػؼات ي َا ػاصمان گًوٍ أه ػاصمان میٓ اػتاوذاسد أشان ػىدؾ ، يػأل وادٕثشاػًٕن س ياػىدٓ  

 آن َتا  ػمیىتشد  تش ي اػغا َا آن تٍ صلاحٕت تإٔٔذ گًإَىامّ تصم ، ؿشأظ احشاص صًست دس ي وىذ مٓ اسصٔاتٓ شانأ تإٔٔذ صلاحٕت

 اودتام  ي گشاوثُتا  فیتضات  ػٕتاس  تؼٕٕه ػىدؾ ، يػأل وادٕثشاػًٕن س ياػىدٓ   ٔىاَا ، ادمییٓ تٕه دػتگاٌ تشئح .وىذ  وظاست مٓ

 اػت  ػاصمان أه يظأف دٔگش اص أشان میٓ ذاسدَاْاػتاو ػغح استماْ تشاْ تحمٕمات واستشدْ
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 پیص گفتبر

 

َاْ مشتًط تًػظ وٍ پٕؾ ؤًغ آن دس ومٕؼًٕن  " ٓوفت َْا ومغٍ خامذ ؿذن مًم ْشگٕ اوذاصٌ" اػتاوذاسد

اخلاع ومٕتٍ میٓ اػتاوذاسد  چُل ي وُمٕهتٍُٕ ي تذئه ؿذٌ اػت ي دس  پظيَؾ ؿشٔف اؿشوت پشؿٕ

لاوًن اصلاح  3مًسد تصًٔة لشاس گشفتٍ اػت، أىه تٍ اػتىاد تىذ ٔه مادٌ  4/12/1393مًس   َاْ وفتٓ فشايسدٌ

ػىًان اػتاوذاسد میٓ ، تٍ 1371مصًب تُمه ماٌ   لًاوٕه ي ممشسات مًػؼٍ اػتاوذاسد ي تحمٕمات صىؼتٓ أشان،

 أشان مىتـش مٓ ؿًد.

َاْ میٓ ي خُاوٓ دس صمٕىٍ صىأغ، ػیًم ي خذمات،  تشاْ حفظ َمگامٓ ي َماَىگٓ تا تحًتت ي پٕـشفت

اػتاوذاسدَاْ میٓ أشان دس مًالغ دضيم تدذٔذ وظش خًاَذ ؿذ ي َش پٕـىُادْ وٍ تشاْ اصلاح ي تىمٕل أه 

 تدذٔذ وظش دس ومٕؼًٕن فىٓ مشتًط مًسد تًخٍ لشاس خًاَذ گشفت. تىاتشأه، اػتاوذاسدَا اسائٍ ؿًد، َىگام 

 تأذ َمًاسٌ اص آخشٔه تدذٔذ وظش اػتاوذاسدَاْ میٓ اػتفادٌ وشد.

 

 اػت: صٔش ؿشح تٍ گشفتٍ لشاس اػتفادٌ مًسد اػتاوذاسد أه تُّٕ تشاْ وٍ مىثغ ي ماخزْ
ASTM D 3944: 2012, Standard Test Method for Solidification Point of Petroleum Wax 
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 یًفت يّب ًقطِ جبهد ضدى هَم يزگی‌اًداسُ

در ايي استبًدارد بِ توبم هَارد ايوٌی هزتبط بب کبربزد آى اضبرُ ًطدُ است. در صَرت ٍجَد چٌیي هَاردي،   -ّطدار

  .ببضدتفبدُ بِ عْدُ کبربز هیهسئَلیت بزقزاري ايوٌی،  سلاهتی ٍ تعییي حدٍد قَاًیي کبربزي قبل اس اس

 ّدف ٍ داهٌِ کبربزد        1

 اػت. َاْ وفتٓ مًمؿذن ومغٍ خامذ  ػشٔغ گٕشْاوذاصٌسيؿٓ تشاْ َذف اص تذئه أه اػتاوذاسد، تؼٕٕه 

 واستشد داسد.َاْ ػىتضْ  َاْ وفتٓ ي َمچىٕه تشاْ مًاد مـاتٍ ماوىذ مًم مًمأه اػتاوذاسد فمظ تشاْ 

 َاْ ػىتشْ واستشد داسد اما دلت آن متفايت اػت. ه اػتاوذاسد تشاْ مًمأ -يبدآٍري

گٕش َؼتىذ. دس أه سيؽ آصمًن مذت  َاْ وفتٓ وؼثتا يلت مًم ومغٍ ريبگٕشْ  مشتثظ تشاْ اوذاصٌَاْ سيؽ

 صمان دلت مىاػثٓ تٍ دػت آمذٌ اػت. صمان آصمًن تٍ عًس لاتل تًخُٓ واَؾ ٔافتٍ ي َ 

 َا واتشد داسد. َاْ وفتٓ ي َمچىٕه تحمٕك ي تًػؼٍ سيْ أه مًم ْ وىتشل وٕفٕت مًمأه اػتاوذاسد تشا

 ASTM D 87 ،ASTM D َاْ وفتٓ، اػتاوذاسدَاْ َاْ مًسد اػتفادٌ تشاْ آصمًن ومغٍ ريب مًم تشاْ سيؽ

 سا تثٕىٕذ. ASTM D 938ي  127

 الشاهیهزاجع         2

 َا اسخاع دادٌ ؿذٌ اػت. س مته أه اػتاوذاسد میٓ أشان تٍ آنمذاسن ادضامٓ صٔش حايْ ممشساتٓ اػت وٍ د

 ؿًد.تذٔه تشتٕة آن ممشسات خضئٓ اص أه اػتاوذاسد میٓ أشان محؼًب مٓ

 ، اصلاحٍٕ َا ي تدذٔذ وظشَاْ تؼذْ آن اسٔخ اوتـاس اسخاع دادٌ ؿذٌ تاؿذدس صًستٓ وٍ تٍ مذسوٓ تا روش ت

َا اسخاع دادٌ ؿذٌ وٕؼت. دس مًسد مذاسوٓ وٍ تذين روش تاسٔخ اوتـاس تٍ آن مًسد وظش أه اػتاوذاسد میٓ أشان

 َا مًسد وظش اػت.َاْ تؼذْ آنمًاسٌ آخشٔه تدذٔذ وظش ي اصلاحٍٕاػت، َ

 :خغ صٔش تشاْ أه اػتاوذاسد ادضامٓ اػتااػتفادٌ اص مش

2-1  ASTM D 87, Test Method for Melting Point of Petroleum Wax (Cooling Curve) 

2-2 ASTM D 127, Test Method for Drop Melting Point of Petroleum Wax, Including Petrolatum 

2-3 ASTM D 938, Test Method for Congealing Point of Petroleum Waxes, Including Petrolatum 

2-4 ASTM E 1, Specification for ASTM Liquid-in-Glass Thermometers 
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 اصطلاحبت ٍ تعبريف        3

 سيد:واس مٓدس أه اػتاوذاسد اصغلاح ي تؼشٔف صٔش تٍ

3-1 

 ّبي ًفتی هَم ًقطِ جبهد ضدى

ػاصْ مًم وٍ تٍ ددٕل تغٕٕش ومًوٍ مًم اص حادت مأغ تٍ خامذ، ؿٕة مىحىٓ دس اتتذا تٍ  دس مىحىٓ خىهدمأٓ 

 وىذ.  عًس لاتل تًخُٓ تغٕٕش مٓ

 اصَل آسهَى       4

ومًوٍ  ومغٍ خامذ ؿذناص مًم دس دًدٍ آصمًن دس دماْ محٕظ لشاس دادٌ ؿذٌ ي تا دماْ تاتتش اص  g 50اْ  ومًوٍ

تا دماْ اتاق ؿًد وٍ  ؿًد. پشاب تشمًوًپل وٍ تٍ ٔه ثثات متصل اػت، دسين ومًوٍ مًم ياسد مٓ گشم مٓ ،مًم

ايدٕه تغٕٕش ؿًد.  ًداس ثثات سػ  مٓ. تا پاػخ تشمًوًپل تٍ خىه ؿذن مًم، ٔه مىحىٓ سيْ واغز ومخىه ؿًد

 لاتل تًخٍ دس ؿٕة مىحىٓ، ومغٍ خامذ ؿذن اػت.

 ٍسبيل     5

 وٕىل  45مغ ي %  55وٕىل حايْ %  -وىؼتاوتان سآدٕاط مغ -اتصال آَهتا ، تزهَکَپل    5-1

َاْ  ئظگٓاْ حذالل ؿًد ثثات داس تا لاتیٕت ثثت يدتاط ي مدُض تٍ ٔه مذيل پأٍ صماوٓ. تًصٍٕ مٓ، ثببت    5-2

 صٔش تاؿذ:

 َاْ مىاػة  ٔا ػأش محذيدٌ mV 10تا  mV 0هحدٍدُ،    5-2-1

 ممٕاع وامل 25% درستی،    5-2-2

ثاوٍٕ  3ثاوٍٕ، َمچىٕه ممٕاع وامل  1ممٕاع وامل ، اي يب سهبى پبسخ هزحلِ سهبى پبسخهزحلِ    5-2-3

 مىاػة اػت.

 تأذ گىداوذٌ ؿًوذ. جبزاًی دهب، اتصبل صفز/ اتصبل هزجع/ اتصبل   5-2-4

 سا تثٕىٕذ. 2ي  1َاْ  ؿىل فلَئَرٍکزبي، -1(TFEتتزا فلَئَرٍ اتیلي )اس جٌس دارًدُ  ًگِ رابط    5-3

 سا تثٕىٕذ. 2ي  1َاْ  ؿىل فلَئَرٍکزبي،-TFEغلاف هتوزکش کٌٌدُ صفحِ     5-4

 mm 6 × mm 50تا اتؼاد  لَلِ آسهبيص،    5-5

  mm 25 × mm 52اتؼاد  تا، ٍيبل    5-6

 ٍسیلِ کبلیبزاسیَى ثببت دهب   5-7

                                                 
1-Tetra fluoroethylene  
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 mm 1000تا ظشفٕت فَلاد سًگ ًشى، اس جٌس بطز    5-7-1

  1-7-5مىاػة تشاْ تـش ستىذ هٌتل گزم کي،    5-7-2

 2-7-5بٌد در هبدل خَدکبر بزاي کٌتزل گزهب   5-7-3

 ّن سى بب سزعت هتغیز   5-7-4

 
 جبهد ضدى دستگبُ ًقطِ -1ضکل 

 تٍ ثثات

 سوذٌدا وگٍ ساتظ

 TFE-فیًئًسيوشته 

 دًدٍ آصمأؾ

 mm 50  ×mm 6تا اتؼاد  

پشاب تشمًوًپل غلاف داس 

 mm  5/0فیضْ تٍ لغشداخیٓ 

 mm 175/3ضخامت 

غلاف متمشوض وىىذٌ 

 فیًئًسيوشته-TFEصفحٍ 

 ئال تا اتؼاد

 mm 52  ×mm 25 
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 دستگبُ بزاي گزم کزدى ًوًَِ هَم -2ضکل 

 1-گٕشْ دما مغاتك تىذ ادف ٔا ػأش يػأل اوذاصٌدهبسٌج،    5-7-5

 ّبي گزم کزدى آسهًَِ رٍش   5-8

تًاوذ  َاْ مىاػة. أه يػٕیٍ مٓ ٔا ػأش تًان W 1000 ،W 1200دمىذٌ ًَاْ داؽ تا تًان     5-8-1

 خاوگٓ تاؿذ. ػـًاس اآصمأـگآَ ٔ

. دس مشوض ٔه يخٍ تیًن، ٔه حفشٌ mm 50  ×mm 50  ×mm 50تا اتؼاد بلَک گزم کي آلَهیٌیَهی،    5-8-2

  ي حفشٌ دٔگشْ دس مدايس آن تشاْ خادادن 5-5تشاْ خادادن دًدٍ آصمأؾ ستىذ  mm 37ي ػمك  mm 7تا لغش 

 ػاختٍ ؿذٌ اػت. mm 9 × mm 38داسْ تا اتؼاد دس دػتشع ت W 30تا تًان  V 110وه واستشٔدٓ  ٔه گشم

 رٍش اًجبم آسهَى       6

 سيص وادٕثشٌ وىٕذ سپًٕػت ادف سا تثٕىٕذ  60وٍ مىشسا دس حال اػتفادٌ اػت، حذالل َش  ثثات سا َىگامٓ   6-1

 ٔه ومًوٍ مًم ومأىذٌ اص مًاد مًسد آصمًن تٍ دػت آيسٔذ.   6-2

6-3   mg اص لثل يصن 5-5گزاؿته چىذ تىٍ سٔض مًم خامذ دسين ٔه دًدٍ آصمأؾ ستىذ    ومًوٍ سا تا50 ± 5س  

 يصن وىٕذ. mg 1ؿذٌ تٍ يػٕیٍ ٔه تشاصي تا دسػتٓ حذالل 

ٔا ػشػت  X-Yدلٕمٍ تشاْ ثثات  10دس َش  mm 150حذيد لی  ثثات دما سا سيؿه وىٕذ. ػشػت افمٓ    6-4

 ٔه ثثات ومًداس وًاسْ مؼمًت مىاػة اػت. دلٕمٍ تشاْ 10دس َش  mm 150سػ  ومًداس حذيد 

 ومًوٍ سا تا َش سيؽ مىاػثٓ مثلا تا اػتفادٌ اص ٔىٓ اص مًاسد صٔش گشم وىٕذ.   6-5

 مثذل خًدواس

تٍ خشيخٓ تشق 

  110س متىايب
 وه واستشٔدٓ گشم

 V 110 سW 30   ومًوٍ مًمmg 50 

لاف داس پشاب تشمًوًپل غ

 mm 5/0 فیضْ تٍ لغش

غلاف متمشوض وىىذٌ 

 فیًئًسيوشته-TFEصفحٍ 

 فیًئًسيوشته-TFEداسوذٌ  وگٍ ساتظ

 دًدٍ آصمأؾ

 mm 50  ×mm 6تا اتؼاد  
 وه آدًمٕىًٕمٓ  تا اتؼاد تیًن گشم

 mm 50   ×mm 50  ×mm 50 

 َادْ اتصال دَىذٌ

 تٍ ثثات َادْ تشمًوًپل
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 دهٌدُ َّاي داغ   6-5-1

 بلَک گزم کي آلَهیٌیَهی   6-5-2

آسامٓ خزب َاْ گشم وشدن ومًوٍ، تًخٍ وىٕذ وٍ مًم گشما سا تٍ  َىگام اػتفادٌ اص َش ٔه اص سيؽ   6-6

احتٕاط وىٕذ. مًم  ،وه وىذ. تىاتشأه تأذ تٍ مىظًس اختىاب اص گشم ؿذن تٕؾ اص حذ ػغح وضدٔه يػٕیٍ گشم مٓ

 سيْ وتأح تاثٕشگزاس اػت.تًاوذ تخشٔة ؿًد. ٔه دلٕمٍ  تٕؾ اص حذ گشم ؿذٌ مٓ

 .ؿًد، پشاب تشمًوًپل سا دسين مًم مزاب ياسد وىٕذ وٍ ومًوٍ ريب مٓ َىگامٓ   6-7

 سيد.تاتتاتتش اص ومغٍ خامذ ؿذن مًسد اوتظاس  C 15˚تا  C 10˚ تٕه تگزاسٔذ دماْ ومًوٍ مًم   6-8

  مىتمل وىٕذ وٍ 6-5وه تٍ ئال ستىذ    سا تٍ َمشاٌ آصمًوٍ گشم ؿذٌ اص يػٕیٍ گشم5-5دًدٍ آصمأؾ ستىذ     6-9

 سا تثٕىٕذ . 1وىذ سؿىل  ئال تٍ ػىًان مخضن خىه ػاصْ ػمل مٓ

 وٍ مىحىٓ تا خىه ؿذن مًم سيْ واغز ومًداس ثثات سػ  ؿًد، تگزاسٔذ آصمًوٍ خىه ؿًد. تا صماوٓ  6-10

 3سيْ مىحىٓ تؼٕٕه وىٕذ سؿىل  ،دَذ اْ وٍ ايدٕه تغٕٕش لاتل تًخٍ سا دس ؿٕة مىحىٓ وـان مٓ ومغٍ   6-11

 سا تثٕىٕذ . أه ومغٍ، ومغٍ خامذ ؿذن اػت.

 
 یهٌحٌی ًَع -3ضکل 

 دقت ٍ اًحزاف     7

 دلت أه سيؽ آصمًن تا تشسػٓ آماسْ وتأح تٕه آصمأـگآَ تٍ صًست صٔش تؼٕٕه ؿذٌ اػت:     7-1

گش تا يػأل ٔىؼان تحت ؿشأظ  اختلاف تٕه دي وتٕدٍ آصمًن وٍ تًػظ ٔه آصمًن ،تکزارپذيزي   7-1-1

ن عًتوٓ مذت دس ػمیٕات صحٕح ي مؼمًل ػمیٕاتٓ ثاتت سيْ مًاد ٔىؼان تٍ دػت آمذٌ اػت، دس ٔه آصمً

 ايدٕه تغٕٕش لاتل تًخٍ دس ؿٕة

 گشماْ خاسخٓ اضافٍ ؿذٌ

 لغغ گشما

 ومغٍ خامذ ؿذن

دما
 

 صمان
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 F˚س C 7/0˚َاْ حاصل اص تمغٕش ي    تشاْ مًمF 0/1˚س C 6/0˚سيؽ آصمًن فمظ دس ٔه مًسد اص تٕؼت مًسد اص 

 ؿًد. مٓتش تٕؾ َاْ پؼماوذٌ   تشاْ مًم3/1

تیف دس گشَاْ مخ مىفشد ي مؼتمل وٍ تًػظ آصمًن آصمًن اختلاف تٕه دي وتٕدٍ تجديدپذيزي،   7-1-2

َاْ مختیف سيْ مًاد ٔىؼان تٍ دػت آمذٌ اػت، دس ٔه آصمًن عًتوٓ مذت دس ػمیٕات صحٕح ي  آصمأـگاٌ

 C˚َاْ حاصل اص تمغٕش ي    تشاْ مًمF 2/2˚س C 2/1˚مؼمًل سيؽ آصمًن فمظ دس ٔه مًسد اص تٕؼت مًسد اص 

 ؿًد. تش مَٓاْ پؼماوذٌ تٕؾ   تشاْ مًمF 3/4˚س 4/2

مًم حاصل اص  5آصمأـگاٌ وٍ ومغٍ خامذ ؿذن  5ْ دلت دس ٔه مغادؼٍ تٕه آصمأـگآَ ؿامل َا دادٌ   7-2

  سا ]F 185˚تا  F 128˚ [ C 85˚تا  C 53˚ماوذٌ س مًم پغ 5  ي ]F 155˚تا  C 69 ] ˚F 123˚تا  C 51˚تمغٕش س

 تؼٕٕه وشدوذ، تٍ دػت آمذٌ اػت.

سيؽ  تًان تشحؼة ٔه سيؽ آصمًن تؼشٔف وشد، ؿذن سا فمظ مٓممذاس ومغٍ خامذ  وٍخأٓاص آن اًحزاف،   7-2

 وذاسد.اوحشاف  واس دس أه سيؽ آصمًن

 گشارش آسهَى    8

 گضاسؽ آصمًن تأذ حذالل ؿامل اعلاػات صٔش تاؿذ:

 سيؽ آصمًن اػتفادٌ ؿذٌ مغاتك أه اػتاوذاسد میٓ؛    8-1

 ؛َش گًوٍ خضٕٔات ضشيسْ تشاْ ؿىاػأٓ وامل ومًوٍ    8-2

 ؛C 1/0˚تا تمشٔة  وتأح    8-3

 گٕشْ؛َش گًوٍ مًسد غٕش مؼمًل مـاَذٌ ؿذٌ دس حٕه اوذاصٌ     8-4

 ؿًد.عًس اختٕاسْ دس وظش گشفتٍ مَٓش گًوٍ ػمیٕاتٓ وٍ دس أه اػتاوذاسد میٓ تٕان وـذٌ ٔا تٍ    8-5

 تاسٔخ اودام آصمًن؛    8-6

 گش.وام ي امضاْ آصمًن    8-7
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 َست الفپی

 )الشاهی(

 کبلیبزاسیَى ثببت

تا ٔه پشاب تشمًوًپل مؼیك دس مشوض آن ي ٔه  ml 1000ٔه مدمًػٍ وادٕثشاػًٕن ؿامل ٔه تـش     1-الف

ي مؼیك دس مًلؼٕتٓ دس وضدٔىٓ ػغح غًعٍ يسْ ا دسػتٓ مؼادل ٔا تُتش تدماػىح ٔا يػٕیٍ تؼٕٕه دما دٔگشْ 

   سا پًؿؾ دَذF 260˚تا  F 90˚س C 127˚تا  C 32˚ٕه دما گؼتشٌ ؿًد يػٕیٍ تؼٕ تىظٕ  وىٕذ. تًصٍٕ مٓ

تأذ مغاتك تا ادضامات ؿشح دادٌ ؿذٌ  1اْ َاْ خًٌٕ دسصًست اػتفادٌ اص دماػىح . 61C [61F]سؿماسٌ دماػىح 

 تاؿذ. IPَاْ اػتاوذاسد  ٔا مـخصات دماػىح ASTM E 1دس اػتاوذاسد 

صن تا ػشػت متغٕش  اػت، دس تـش لشاس دادٌ ي تا َ  C 95˚اْ حذيد آب داؽ وٍ وضدٔه خًؿٕذن دس دم   2-الف

لی  ثثات ستشحؼة مٕیٓ  لشائتؿًد، دماْ دلٕك ي  وٍ آب خىه مٓ واملا َ  تضوٕذ. ثثات سا سيؿه وىٕذ. صماوٓ

 C 5˚  تا فاصیٍ َا لشائتخىه ؿًد، ٔه مدمًػٍ اص  C 50˚وٍ حمام تا دماْ  يدت  سا ثثت وشدٌ ي تا صماوٓ

 شداسٔذ.ت

َاْ  ي ممذاس تصحٕح ؿذٌ سلشائت  عًل لی  سيْ محًس لشائت تا وـان دادنمىحىٓ وادٕثشاػًٕن سا    3-الف

يػٕیٍ تإٔذ ؿذٌ تشاْ تؼٕٕه دما  تش سيْ محًس ػشض سػ  وىٕذ. اص أه مىحىٓ تشاْ تٍ دػت آيسدن ومغٍ 

 خامذ ؿذن تصحٕح ؿذٌ اػتفادٌ وىٕذ.

 

                                                 
1- Mercury in glass  


