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  بٍ وبم خذا

 سبسمبن ملی استبوذارد ايزان بب آضىبيی

ٖ  3ٔکاد٠  ٤که  تٙذ ٔٛخة تٝ ا٤شاٖ غٙؼت٣ تحم٥مات ٚ استا٘ذاسد ٔؤسس١ ٗ  اغکح   لکا٘ٛ ٚ  اسکتا٘ذاسد  ٔؤسسک١  ٔمکشسات  ٚ لکٛا٥٘

اسکتا٘ذاسدٞا٢   ٘طکش  ٚ تذ٤ٚٗ تؼ٥٥ٗ، ٚظ٥فٝ وٝ است وطٛس سس٣ٕ ٔشخغ تٟٙا 1371 ٔاٜ تٟٕٗ ٔػٛب ا٤شاٖ، غٙؼت٣ اتتحم٥م

  .داسد ػٟذٜ تٝ سا ٣ّٔ )سس٣ٕ( ا٤شاٖ

تکٝ   29/6/90ٔٛسسٝ استا٘ذاسد ٚ تحم٥مات غٙؼت٣ ا٤شاٖ تٝ ٔٛخة ٤ىػذ ٚ پٙداٜ ٚ د٥ٔٚٗ خّسٝ ضٛسا٢ ػا٣ِ اداس٢ ٔکٛس    ٘اْ

 خٟت  اخشا اتحؽ ضذٜ است .  24/7/90ٔٛس   35838/206ستا٘ذاسد ا٤شاٖ تغ٥٥ش ٚ ط٣ ٘أٝ ضٕاسٜ ساصٔاٖ ٣ّٔ ا

ٔؤسسکات   ٚ ٔشاوض ٘ظشاٖ غاحة واسضٙاساٖ ساصٔاٖ ، اص ٔشوة ف٣ٙ ٞا٢ و٥ٕس٥ٖٛ دس ٔختّف ٞا٢ حٛصٜ دس استا٘ذاسد تذ٤ٚٗ

ت٥ِٛکذ٢،   تٝ ضکشا٤ط  تٛخٝ تا ٚ ٣ّٔ ٔػاِح تا ٍٕٞاْ ٚوٛضط٣ ضٛد ٣ٔ ا٘داْ ٔشتثط ٚ آٌاٜ التػاد٢ ٚ ت٥ِٛذ٢ پژٚٞط٣، ػ٣ّٕ،

ٝ  اسکت  تداس٢ ٚ فٙاٚس٢ ٝ  ٔطکاسوت  اص وک ٖ  ٔٙػکفا١٘  ٚ آٌاٞا٘ک ُ  ٘فکغ،  ٚ حکك  غکاحثا وٙٙکذٌاٖ،  ٔػکش   ت٥ِٛذوٙٙکذٌاٖ،  ضکأ

٤ٛ٘س  پ٥ص  .ضٛد ٣ٔ حاغُ دِٚت٣ غ٥ش ٚ دِٚت٣ ٞا٢ ساصٔاٖ ٟ٘ادٞا، تخػػ٣، ٚ ػ٣ّٕ ٔشاوض وٙٙذٌاٖ، ٚاسد ٚ غادسوٙٙذٌاٖ

َ  ٔشتکٛ   فٙک٣  ٞا٢ و٥ٕس٥ٖٛ اػضا٢ ٚ ٘فغ ر٢ ٔشاخغ تٝ ٘ظشخٛا٣ٞ تشا٢ ا٤شاٖ ٣ّٔ ستا٘ذاسدٞا٢ا اص  پکس  ٚ ضکٛد ٔک٣  اسسکا

ا٤کشاٖ   ٣ّٔ )سس٣ٕ( استا٘ذاسد ػٙٛاٖ تٝ تػ٤ٛة غٛست دس ٚ طش  سضتٝ آٖ تا ٔشتثط ٣ّٔ و٥ٕت١ دس پ٥طٟٙادٞا ٚ ٘ظشٞا دس٤افت

 .ضٛد ٣ٔ ٔٙتطش ٚ چاج

وٙٙکذ   ٣ٔ ت٥ٟٝ ضذٜ تؼ٥٥ٗ ضٛاتط سػا٤ت تا ٥٘ض غح  ر٢ ٚ ٔٙذ ػحلٝ ٞا٢ ساصٔاٖ ٚ ٔؤسسات وٝ استا٘ذاسدٞا٣٤ ٤ٛ٘س پ٥ص

ٖ  ٣ّٔ استا٘ذاسد ػٙٛاٖ تٝ تػ٤ٛة ، دسغٛست ٚ تشسس٣ ٚ طش  ٣ّٔ دسو٥ٕت١ تکذ٤ٗ تشت٥کة ،     .ضکٛد  ٔک٣  ٔٙتطکش  ٚ چکاج  ا٤کشا

ٖ  ٣ّٔ اسداستا٘ذ دس ضذٜ ٘ٛضتٝ ٔفاد اساس تش وٝ ضٛ٘ذ ٣ٔ تّم٣ ٣ّٔ استا٘ذاسدٞا٣٤ ٗ  5 ضکٕاس٠  ا٤کشا ّٔک٣   و٥ٕتک١  دس ٚ تکذ٤ٚ

 .تاضذ سس٥ذٜ تػ٤ٛة تٝ دٞذ٣ٔ ساصٔاٖ ٣ّٔ استا٘ذاسد ا٤شاٖ تطى٥ُ ٔشتٛ  وٝ استا٘ذاسد

ٖ  اغ٣ّ اػضا٢ اص ا٤شاٖ ساصٔاٖ ٣ّٔ استا٘ذاسد ٗ  سکاصٔا (ISO)اسکتا٘ذاسد   إِّّک٣  تک٥
1  ٖ ٗ  ،و٥ٕسک٥ٛ إِّّک٣ اِىتشٚتى٥ٙکه    تک٥

2
(IEC) ٚ ٖ3 لکا٣٘ٛ٘  ضٙاس٣ ا٘ذاصٜ ٣إِّّ ت٥ٗ ساصٔا

(OIML)  اسکت ٚ   ٖ 4ساتکط  تٟٙکا  تکٝ ػٙکٛا
  ٖ  وکذوس غکزا٣٤    و٥ٕسک٥ٛ

5
(CAC)خکاظ  ٞکا٢  ٥٘اصٔٙکذ٢  ٚ وّک٣  ضشا٤ط تٝ تٛخٝ ضٕٗ ا٤شاٖ ٣ّٔ استا٘ذاسدٞا٢ تذ٤ٚٗ دس .وٙذ  ٣ٔ فؼا٥ِت وطٛس دس 

  .ضٛد٣ٔ ٥ٌش٢تٟشٜ ا٣ِّّٕ ت٥ٗ استا٘ذاسدٞا٢ ٚ خٟاٖ غٙؼت٣ ٚ ف٣ٙ ػ٣ّٕ ، وطٛس ، اص آخش٤ٗ پ٥طشفت ٞا٢

 وٙٙکذٌاٖ ، حفک    ٔػکش   اص حٕا٤کت  تشا٢ لاٖ٘ٛ ، دس ضذٜ ت٣ٙ٥ پ٥ص ٔٛاص٤ٗ سػا٤ت تا تٛا٘ذ ساصٔاٖ ٣ّٔ استا٘ذاسد ا٤شاٖ ٣ٔ

 اخشا٢ تؼض٣ التػاد٢ ، ٚ ٔح٥ط٣ ص٤ست ٔححظات ٚ ٔحػٛلات و٥ف٥ت اص اط٥ٕٙاٖ حػَٛ ػ٣ٕٔٛ ، ٚ فشد٢ ا٣ٕٙ٤ ٚ سحٔت

 استا٘ذاسد، اخثاس٢ ػا٣ِ ضٛسا٢ تػ٤ٛة ات ٚاسدات٣، الحْ ٤ا /ٚ وطٛس داخُ ت٥ِٛذ٢ ٔحػٛلات تشا٢ سا ا٤شاٖ ٣ّٔ استا٘ذاسدٞا٢ اص

ٚ  غکادسات٣  والاٞکا٢  اسکتا٘ذاسد  اخکشا٢  وطکٛس ،  ٔحػٛلات تشا٢ ا٣ِّّٕ ت٥ٗ تاصاسٞا٢ حف  ٔٙظٛس تٝ تٛا٘ذ ٣ٔ ساصٔاٖ ٕ٘ا٤ذ. 

 فؼاَ ٔؤسسات ٚ ساصٔاٖ ٞا خذٔات اص وٙٙذٌاٖ استفادٜ تٝ خط٥ذٖت اط٥ٕٙاٖ تشا٢ ٕٞچ٥ٙٗ ٕ٘ا٤ذ . اخثاس٢ سا آٖ تٙذ٢دسخٝ

ٓ  غذٚس ٌکٛا٣ٞ  ٚ ٥ٕٔض٢ تاصسس٣ ، آٔٛصش ، ٔطاٚسٜ ، دس ص١ٙ٥ٔ  ٔح٥طک٣ ، ص٤سکت  ٔکذ٤ش٤ت  ٚ و٥ف٥کت  ٔکذ٤ش٤ت  ٞکا٢  س٥سکت

 سا ٔؤسسات ٚ ٞا ساصٔاٖ ٌٛ٘ٝ ا٤ٗ ساصٔاٖ ٣ّٔ استا٘ذاسد ا٤شاٖ سٙدص ، ٚسا٤ُ وا٥ِثشاس٥ٖٛ ) ٚاسٙد٣ ( ٚ ٔشاوض ٞا آصٔا٤طٍاٜ

 ٞا آٖ تٝ غحح٥ت تأ٥٤ذ ٌٛا٥ٞٙا١ٔ لاصْ ، ضشا٤ط احشاص غٛست دس ٚ وٙذ ٣ٔ اسص٤ات٣ ا٤شاٖ تأ٥٤ذ غحح٥ت ٘ظاْ ضٛاتط اساس تش

ٗ  سٙدص ، ٚسا٤ُ وا٥ِثشاس٥ٖٛ ) ٚاسٙد٣ ( ٤ىاٞا ، ا٣ِّّٕ ت٥ٗ دستٍاٜ تش٤ٚح .وٙذ  ٘ظاست ٣ٔ آٖ ٞا ػّٕىشد تش ٚ اػطا  تؼ٥ک٥

 .است  ساصٔاٖ ا٤ٗ ٚظا٤ف د٤ٍش اص ا٤شاٖ ٣ّٔ استا٘ذاسدٞا٢ سطح استما٢ تشا٢ تحم٥مات واستشد٢ ا٘داْ ٚ ٘ثٟاٌشا فّضات ػ٥اس

  

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 عىًان
 

 ٍصفح

 ب آضٙا٣٤ تا ساصٔاٖ ٣ّٔ استا٘ذاسد
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ٚ 

 ص

 1 دٞذ  ٚ دأٙٝ واستش 1
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 پیص گفتبر

 

وٝ پ٥ص ٤ٛ٘س آٖ دس  " تٝ سٚش خٛدواس فطاس ٞٛا ٣٘فت ٞا٢ فشآٚسدٜ ضش٤٘مطٝ س ٢ش٥ٌ ا٘ذاصٜ "استا٘ذاسد 

تٛسط ضشوت پشض٥ا پژٚٞص ضش٤ف ت٥ٟٝ ٚ تذ٤ٚٗ ضذٜ است ٚ دس چُٟ ٚ ٥ٕٟ٘ٗ ٞا٢ ٔشتٛ  و٥ٕس٥ٖٛ

ا٤ٙه تٝ ٔٛسد تػ٤ٛة لشاس ٌشفتٝ است،  4/12/1393ٞا٢ ٘فت٣ ٔٛس   اخحس و٥ٕتٝ ٣ّٔ استا٘ذاسد فشاٚسدٜ

ٔػٛب   لاٖ٘ٛ اغح  لٛا٥٘ٗ ٚ ٔمشسات ٔٛسسٝ استا٘ذاسد ٚ تحم٥مات غٙؼت٣ ا٤شاٖ، 3استٙاد تٙذ ٤ه ٔادٜ 

 ضٛد.ػٙٛاٖ استا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ٔٙتطش ٣ٔ، ت1371ٝتٟٕٗ ٔاٜ 
ٞا٢ ٣ّٔ ٚ خٟا٣٘ دس ص٥ٔٙٝ غٙا٤غ، ػّْٛ ٚ خذٔات، تشا٢ حف  ٍٕٞا٣ٔ ٚ ٕٞا٣ٍٙٞ تا تحٛلات ٚ پ٥طشفت

ِضْٚ تدذ٤ذ ٘ظش خٛاٞذ ضذ ٚ ٞش پ٥طٟٙاد٢ وٝ تشا٢ اغح  ٚ تى٥ُٕ ا٤ٗ استا٘ذاسدٞا٢ ٣ّٔ ا٤شاٖ دس ٔٛالغ 

 استا٘ذاسدٞا اسائٝ ضٛد ، ٍٞٙاْ تدذ٤ذ ٘ظش دس و٥ٕس٥ٖٛ ف٣ٙ ٔشتٛ  ٔٛسد تٛخٝ لشاس خٛاٞذ ٌشفت. تٙاتشا٤ٗ، 

 تا٤ذ ٕٞٛاسٜ اص آخش٤ٗ تدذ٤ذ ٘ظش استا٘ذاسدٞا٢ ٣ّٔ استفادٜ وشد.

 

 ستا٘ذاسد ٔٛسد استفادٜ لشاس ٌشفتٝ تٝ ضش  ص٤ش است:ٔٙثغ ٚ ٔاخز٢ وٝ تشا٢ ت٥ٟٝ ا٤ٗ ا

 
ASTM D 6749: 2012, Standard Test Method for Pour Point of Petroleum Products 

(Automatic Air Pressure Method) 
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 مقذمٍ

ستفادٜ اص دستٍاٜ خٛدواس ٞا٢ ٘فت٣ تا ا ٥ٌش٢ ٘مطٝ س٤ضش فشاٚسدٜ ا٤ٗ استا٘ذاسد سٚض٣ خا٤ٍض٤ٗ تشا٢ ا٘ذاصٜ

 دٞذ. اسا٤ٝ ٣ٔ

تشا٢ واستشدٞا٢ خاغ٣  وٝ دس آٖ فشآٚسدٜست تش٤ٗ دٔا٣٤ ا٘فت٣ ضاخػ٣ اص پا٥٤ٗ ٘مطٝ س٤ضش ٤ه فشآٚسدٜ

ٞا٢ تٛا٘ٙذ تشا٢ ػ٥ّٕات غح٥ح  س٥ستٓٔا٘ٙذ ٘مطٝ س٤ضش ٣ٔ خش٤اٖ ٞا٢لاتُ استفادٜ است. ٔطخػٝ

 .حائض ا٥ٕٞت تاضٙذت خطٛ  ِِٛٝ ٞا٢ سٛخت٣ ٚ ػ٥ّٕاوٙٙذٜ، س٥ستٓ سٚاٖ

  ٥ٌش٢ دل٥ك ٘مطٝ س٤ضش ٞستٙذ.ا٘ذاصٜ ٥٘اصٔٙذػ٥ّٕات اختح  ٔٛاد ٘فت٣ 

oتٛاٖ دس فٛاغُ دٔا٣٤  ٘تا٤ح آصٖٔٛ حاغُ اص ا٤ٗ سٚش سا ٣ٔ
C 1  ٤اo

C 3 .تؼ٥٥ٗ وشد 

oفٛاغُ دٔا٣٤  دسوٝ ٘تا٤ح ٍٞٙا٣ٔ
C 3 ّ٣ ٔطاتٝ استا٘ذاسد ٌضاسش ضٛ٘ذ، ا٤ٗ استا٘ذاسد ٘مطٝ س٤ضش سا تٝ ضى

ASTM D97  ٝتٝ استا٘ذاسد تا ٚخٛد ا٤ٗ، ٍٞٙاْ ٥٘اص  دٞذ.٣ٔاسا٤ASTM D 97  تشطثك ٤ٚژ٣ٌ، ا٤ٗ استا٘ذاسد

 سا استفادٜ ٘ى٥ٙذ.

)دس  ASTM D97ٕٔىٗ است تشخ٣ واستشاٖ ٔا٤ُ تاضٙذ ٘تا٤ح سا تٝ ضىُ ٔطاتٝ تا استا٘ذاسد  وٝ خا٣٤ اص آٖ -يبدآيري

o فٛاغُ دٔا٣٤ 
C 3 ) ،دٔا٣٤ فٛاغُ تشا٢ دلتٞا٢  دادٌٜضاسش وٙٙذ o

C 3 ٝ٘سثت 1ا٘حشا  تٛض٥حاتا٘ذ. تشا٢ دست آٔذٜت 

 سا تث٥ٙ٥ذ. 1-3-12، تٙذ ASTM D97استا٘ذاسد 

پز٤ش٢ ضذٜ است، ا٤ٗ استا٘ذاسد تىشاس٥ٌش٢  ا٘ذاصٜ 1998طٛس وٝ دس تش٘أٝ آصٖٔٛ ت٥ٗ آصٔا٤طٍا٣ٞ ساَ ٕٞاٖ

 سا تث٥ٙ٥ذ(. 12داسد )تٙذ  ASTM D 97تٝ استا٘ذاسد  پز٤ش٢ تٟتش٢ ٘سثتٚ تدذ٤ذ

 

 

 

                                                 
1 - Bias  
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 بٍ ريش خًدکبر فطبر ًَا یوفت يَب فزآيردٌ ششيوقطٍ ر يزیگ اوذاسٌ

در ايه استبوذارد بٍ تمبم مًارد ايمىی مزتبط بب کبربزد آن اضبرٌ وطذٌ است. در صًرت يجًد چىیه  -َطذار

  .ببضذیه حذيد قًاویه کبربزي قبل اس استفبدٌ بٍ عُذٌ کبربز میمًاردي، مسئًلیت بزقزاري ايمىی،  سلامتی ي تعی

 دامىٍ کبربزد َذف ي  1

 تا استفادٜ اص٘فت٣  ٞا٢فشآٚسدٜ٘مطٝ س٤ضش  ٥ٌش٢ٞذ  اص تذ٤ٚٗ ا٤ٗ استا٘ذاسد، تؼ٥٥ٗ سٚض٣ تشا٢ ا٘ذاصٜ

ط( س٢ٚ سطح آصٔٛ٘ٝ، فطاس ٞٛا٢ و٣ٕ )ت٥طتش اص فطاس ٔح٥ ضذٖ خٙهدستٍاٜ خٛدواس است وٝ دس ح٥ٗ 

 وٙذ. اػٕاَ ٣ٔ آصٔٛ٘ٝ

oدٔا٣٤  ٌستشٜ ا٤ٗ استا٘ذاسد تشا٢
C 57-  تاo

C 51 ٗدس تش٘أٝ آصٖٔٛ ٌستشٜ دٔا٣٤  ٚخٛد+ واستشد داسد، تا ا٤

o دس ٔحذٚدٜ 1998ت٥ٗ آصٔا٤طٍا٣ٞ ساَ 
C 51-  تاo

C 11- تاضذ.٣ٔ 

oتٛاٖ دس فٛاغُ دٔا٣٤  ٘تا٤ح آصٖٔٛ حاغُ اص ا٤ٗ سٚش سا ٣ٔ
C 1  ٤اo

C 3 .تؼ٥٥ٗ وشد 

 ا٤ٗ استا٘ذاسد تشا٢ ٘فت خاْ واستشد ٘ذاسد.

٘طذٜ است. تشا٢ اطحػات ت٥طتش دس ٔٛسد واستشد تٝ  تػذ٤كٔا٘ذٜ سٛخت، تٝٞا٢ واستشد ا٤ٗ استا٘ذاسد تشا٢ ٕ٘ٛ٘ٝ -يبدآيري

 ٔشاخؼٝ و٥ٙذ. 4-12تٙذ 

 الشامیمزاجع   2

 .  تٝ آٖ ٞا اسخاع دادٜ ضذٜ استستا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ٔذاسن اِضا٣ٔ ص٤ش حا٢ٚ ٔمشسات٣ است وٝ دس ٔتٗ ا٤ٗ ا

 . ٗ تشت٥ة آٖ ٔمشسات خضئ٣ اص ا٤ٗ استا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ٔحسٛب ٣ٔ ضٛدتذ٤

 اغحح٥ٝ ٞا ٚ تدذ٤ذ ٘ظشٞا٢ تؼذ٢ آٖ  ، دس غٛست٣ وٝ تٝ ٔذسو٣ تا روش تاس٤خ ا٘تطاس اسخاع دادٜ ضذٜ تاضذ

تاس٤خ ا٘تطاس تٝ آٖ ٞا اسخاع دادٜ روش دس ٔٛسد ٔذاسو٣ وٝ تذٖٚ .  استا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ٥٘ست ٔٛسد ٘ظش ا٤ٗ

 . ، ٕٞٛاسٜ آخش٤ٗ تدذ٤ذ ٘ظش ٚ اغحح٥ٝ ٞا٢ تؼذ٢ آٖ ٞا ٔٛسد ٘ظش است ضذٜ است

 اصٔشاخغ ص٤ش تشا٢ ا٤ٗ استا٘ذاسد اِضا٣ٔ است : استفادٜ

 ٞا٢ ٘فت٣فشآٚسدٜ تشداس٢ دست٣ اص ٔٛاد ٚٞا٢ ٕ٘ٛ٘ٝ، سٚش4189استا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ضٕاسٜ  2-1

2-2  ASTM  D 97, Test Method for Pour Point of Petroleum Products
1
 

2-3 ASTM  D 4177, Practice for Automatic Sampling of Petroleum and Petroleum Products 

 اصطلاحبت ي تعبريف 3

 سٚد:ا٤ٗ استا٘ذاسد، اغطححات ٚ تؼاس٤ف ص٤ش تٝ واس ٣ٔ دس

3-1   

 ريشش وقطٍ

ضذٜ دس ا٤ٗ استا٘ذاسد آصٔٛ٘ٝ تحت ضشا٤ط تؼ٥٥ٗحشوت وٝ دس آٖ  ٞا٢ ٘فت٣ تش٤ٗ دٔا دس فشاٚسدٜپا٥٤ٗ

                                                 
  شداس٢ ٔٛخٛد است.تخٟت تٟشٜ 201استا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ضٕاسٜ  - 1
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 ضٛد.ٔطاٞذٜ ٣ٔ

3-2 

 فطبر ًَا

غ٥ش لاتُ ٘فٛر دس تشاتش  1آصٖٔٛ خاسفطاس ٞٛا٢ ٔثثت تٙظ٥ٓ ضذٜ وٝ تٝ آسا٣ٔ س٢ٚ سطح آصٔٛ٘ٝ ٔٛخٛد دس 

ضٛد، دس حا٣ِ وٝ ٤ه ا٘تٟا٢  ٝ ٔٛخٛد دس ِِٛٝ ساتط تٝ سٕت تالا ٣ٔضٛد ٚ ٔٛخة حشوت آصٔٛ٘ ٞٛا اػٕاَ ٣ٔ

 ضذٜ است. لشاس دادِِٜٛٝ دسٖٚ آصٔٛ٘ٝ ٚ ا٘تٟا٢ د٤ٍش آٖ دس فطاس اتٕسفش٢ 

3-3 

 وقطٍ بذين جزيبن

٤ا ٞش  ٌشا٘ش٢ٚافضا٤ص ٤ا  آصٔٛ٘ٝ ٣ٔٛٔ ساختاس تّٛس٢ تطى٥ُ وٝ دس آٖٞا٢ ٘فت٣(  )دس فشاٚسدٜ آصٔٛ٘ٝ دٔا٢

 ضٛد.ضشا٤ط آصٖٔٛ ٣ٔ تحت آصٔٛ٘ٝحشوت سطح اص  دٚ ٔا٘غ

دس اثش ٤ا ٞش دٚ  ٌشا٘ش٢ٚافضا٤ص ٤ا  ٣ٔٛٔ تطى٥ُ ساختاسٞا٢ تّٛس٢دٞذ وٝ ٘مطٝ تذٖٚ خش٤اٖ ٍٞٙا٣ٔ س  ٣ٔ - يبدآيري

تطخ٥ع تحت ضشا٤ط آصٖٔٛ  ٣ ساحشوت د٤ٍش ،ٚس٥ّٝ ٔطاٞذٜ ٔٛسد استفادٜ دس آٖ دٔا، سسذ وٝا٢ ٣ٔتٝ ٘مطٝخٙه وشدٖ 

 س٤ضش است. ٘مطٝ تشا٢ آخش٤ٗ تاس ٔطاٞذٜ ضذ، آصٔٛ٘ٝوٝ دس آٖ خش٤اٖ لث٣ّ  دٔا٢ ٔطاٞذٜ  دٞذ. ٣ٕ٘

 اصًل آسمًن       4

آصٖٔٛ حا٢ٚ آصٔٛ٘ٝ دسٖٚ دستٍاٜ ٘مطٝ س٤ضش خٛدواس لشاس دادٜ ضذٜ ٚ سپس تش٘أٝ آصٖٔٛ ضشٚع  خاس

ضٛد. دس  ٘ش  وٙتشَ ضذٜ سشد ٣ٔ تا ضٛد. آصٔٛ٘ٝ تٝ غٛست خٛدواس تا دٔا٢ ٔٛسد٘ظش ٌشْ ضذٜ ٚ سپس ٣ٔ

oفٛاغُ دٔا٣٤ 
C 1  ٤اo

C 3  )ٖٛٔا٘ذو٣ فطاس ٞٛا٢ ٔثثت تٝ آسا٣ٔ س٢ٚ )تستٝ تٝ ا٘تخاب واستش لثُ اص آص

ضٛد. اص  آصٖٔٛ غ٥ش لاتُ ٘فٛر دس تشاتش ٞٛا ٚ ٔدٟض تٝ ِِٛٝ ساتط، اػٕاَ ٣ٔ خاسسطح آصٔٛ٘ٝ ٔٛخٛد دس 

، ٔمذاس ضذٜ است لشاس دادٜا٘تٟا٢ د٤ٍش آٖ دس فطاس اتٕسفش٢ ٚ  ٖٚ آصٔٛ٘ٝوٝ ٤ه ا٘تٟا٢ ِِٛٝ ساتط دس حا٣٤ آٖ

و٣ٕ حشوت تٝ سٕت پا٥٤ٗ ٤ا تغ٥٥ش ضىُ آصٔٛ٘ٝ دس ٘ت٥دٝ اػٕاَ فطاس ٞٛا، تا حشوت آصٔٛ٘ٝ تٝ سٕت تالا دس 

ساتط ضٛد. ا٤ٗ حشوت آصٔٛ٘ٝ تٝ سٕت تالا تٝ ٚس٥ّٝ حسٍش فطاس٢ وٝ دس ا٘تٟا٢ ِِٛٝ  ِِٛٝ ساتط ٔطاٞذٜ ٣ٔ

تغ٥٥ش ضىُ آصٔٛ٘ٝ دس اثش اػٕاَ فطاس ضٛد. پا٥٤ٗ تش٤ٗ دٔا٣٤ وٝ  ، تطخ٥ع دادٜ ٣ٔتٝ اتٕسفش ٘ػة ضذٜ

 ضٛد. ضٛد، تٝ ػٙٛاٖ ٘مطٝ س٤ضش تا اسخاع تٝ ا٤ٗ استا٘ذاسد ٣ّٔ ثثت ٣ٔ ٔطاٞذٜ ٣ٔ

                                                 
1- Test jar  



3 
 

 يسبيل      5

 دستگبٌ خًدکبر     5-1

تا لات٥ّت  س٤ضپشداص٘ذٜ ٜضذوٙتشَا٘ذاسد ٤ه دستٍاٜ دستٍاٜ ٘مطٝ س٤ضش خٛدواس ضش  دادٜ ضذٜ دس ا٤ٗ است

ٌشٔا٤ص ٚ سشٔا٤ص ٤ه آصٔٛ٘ٝ، اػٕاَ فطاس ٞٛا س٢ٚ سطح آصٔٛ٘ٝ، تطخ٥ع حشوت سطح آصٔٛ٘ٝ ٚ سپس 

  سا تث٥ٙ٥ذ( است. خض٥٤ات دس پ٥ٛست اِف ضش  دادٜ ضذٜ است. 1ٔحاسثٝ ٚ ٌضاسش ٘مطٝ س٤ضش )ضىُ 

تا  خاس آصٖٔٛوٝ  . ٍٞٙاml 12٣ٔٚ ظشف٥ت تمش٤ث٣  ا٢ تا وف ٔسطحض٥طٝ ضفا  استٛا٘ٝ، آسمًن جبر   5-2

آصٖٔٛ ٔدٟض تٝ ٤ه ٔدٕٛػٝ  خاسآصٔٛ٘ٝ است.  ml 5/4پش ضذٜ است، تمش٤ثا حا٢ٚ  ػحٔت ٌزاس٢خط 

 دٞذ. تاضذ وٝ ٔخضٖ ٞٛا سا دس سشاسش آصٔٛ٘ٝ تطى٥ُ ٣ٔ سشپٛش س٢ٚ لسٕت فٛلا٣٘ آٖ ٣ٔ

 خاسه سشپٛش پحست٥ى٣ تا أىاٖ دسصتٙذ٢ ٞٛا س٢ٚ لسٕت فٛلا٣٘ ٤ آسمًن، جبرمجمًعٍ سزپًش     5-3

ا٢ تا ٘ٛن فّض٢ تا٤ذ اص لسٕت ص٤ش٤ٗ سشپٛش پحست٥ى٣ دسٖٚ حفشٜ  آصٖٔٛ ٘ػة ضذٜ است. ٤ه ِِٛٝ ض٥طٝ

ٌشد دس ٔشوض سشپٛش ٚاسد ضٛد. ا٘تٟا٢ فٛلا٣٘ حفشٜ ٌشد تٝ ٤ه حسٍش فطاس ٞٛا اص طش٤ك ٤ه ِِٛٝ ٥ٙ٤ُٚ 

اص ٥ٔاٖ ُ تٝ سشً٘ ٞٛا ٔتػ ٣ٔتػُ ضذٜ است. تٝ ٔٙظٛس اػٕاَ فطاس ٞٛا تٝ سطح آصٔٛ٘ٝ، ٤ه ِِٛٝ ٥ٙ٤ّٚ

وٝ آصٔٛ٘ٝ ٔٛسد  ضٛد. ٍٞٙا٣ٔ لشاس دادٜ ٣ٔا٢  دس ٘ضد٤ى٣ ِِٛٝ ض٥طٝٔٛخٛد دس سشپٛش پحست٥ى٣   سٚص٘ٝ

ضٛد دس ا٤ٗ حاِت ا٘تٟا٢ پا٣ٙ٥٤ ِِٛٝ  ٘ػة ٣ٔ آٖآصٖٔٛ س٢ٚ  خاس٥ٌشد، ٔدٕٛػٝ سشپٛش  آصٖٔٛ لشاس ٣ٔ

آصٖٔٛ ٤ه ِِٛٝ ساتط تطى٥ُ  خاس ا٢ ٚ ِِٛٝ ض٥طٝ لشاس ٌشفتٝ است. آصٖٔٛ خاسا٢ دسٖٚ آصٔٛ٘ٝ دس  ض٥طٝ

 ا٢ ٘ػة ضٛد. تا٤ذ دس ٔشوض ِِٛٝ ض٥طٝ دٞٙذ. ٤ه حسٍش دٔا دس غح  فّض٢ تا لطش وٛچه  ٣ٔ

آصٖٔٛ. ٔدٕٛػٝ تّٛن فّض٢  خاسا٢ تشا٢ اتػاَ تٝ  ٤ه تّٛن فّض٢ تا حفشٜ استٛا٘ٝ، 1حمبم بلًک فلشي  5-4

اضتٝ تاضذ. ٤ه حسٍش دٔا تشا٢ پا٤ص دٔا دس تّٛن فّض٢ خاساص٢ ضذٜ تا٤ذ أىاٖ سشٔا٤ص ٚ / ٤ا ٌشٔا٤ص د

  است.

 مًاد ي/يب ياکىطگزَب   6

ٞا تا٤ذ اص ٔٛاد ض٥ٕ٥ا٣٤ تا دسخٝ خّٛظ ٚاوٙطٍش استفادٜ ضٛد. دسخات تٝ خض ٔٛاسد روش ضذٜ، دس ٕٞٝ آصٖٔٛ

٥ٌش٢ استفادٜ اٞص دسست٣ ا٘ذاصٜتٛا٘ٙذ ٔطشٚ  تش داسا تٛدٖ خّٛظ تٝ ا٘ذاصٜ واف٣ تالا ٚ تذٖٚ ود٤ٍش ٣ٔ

 ضٛ٘ذ.

ا٢ تؼذ اص ٞش  آصٖٔٛ، حسٍش دٔا ٚ ِِٛٝ ض٥طٝ خاست٥ٕضواس٢ ٚ خطه وشدٖ  تا لات٥ّت، بريکتمیشعبمل   6-1

 ٞا٢ پا٤ٝ ٘فت٣ ٚ استٖٛ تشا٢ ا٤ٗ واس ٔٙاسة ٞستٙذ. آصٖٔٛ. ٔٛاد ض٥ٕ٥ا٣٤ ٔا٘ٙذ اِىُ، ححَ

 .است َىگبم تبخیز يب بب يکذيگز مضز ببضىذ بًدٌ ي ممکه قببل اضتعبلايه مًاد  -َطذار

 ومًوٍ بزداري  7

 تٝ دست آٚس٤ذ.  ٤ASTM D4177ا  ٣ّٔ4189 ا٤شاٖ ضٕاسٜ ٔطاتك استا٘ذاسد ٤ه ٕ٘ٛ٘ٝ    7-1

                                                 
1 – Metallic block bath 
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ٌشْ وشد تا تٝ ٥ٔضاٖ لاتُ لث٣ِٛ سٚاٖ ضٛ٘ذ. تٛاٖ لثُ اص ا٘تماَ ٞا٣٤ اص ٔٛاد تا ٌشا٘ش٢ٚ تالا سا ٣ٕٔ٘ٛ٘ٝ  7-2

. تٝ غ٥ش اص ٔٛاسد٢ وٝ دٔا٢ ٕ٘ٛ٘ٝ ٥ٔضاٖ ضشٚس٢ حشاست دادٜ ضٛدا٢ ٘ثا٤ذ ت٥ص اص ٥ٞچ ٕ٘ٛ٘ٝ، ٚخٛد ا٤ٗتا 
o
C 70  ،آصٖٔٛ ٔٙتمُ ضٛد. خاسٕ٘ٛ٘ٝ ٘ثا٤ذ ٌشْ ضذٜ ٚ تٝ ٤ا وٕتش است 

 ،ص ا٘تماَضٛد تا دٔا٢ آٖ لثُ ا سشدٕ٘ٛ٘ٝ ، تٍزاس٤ذ استدس ٔٛاسد٢ وٝ ٕ٘ٛ٘ٝ تالاتش اص ا٤ٗ دٔا حشاست دادٜ ضذٜ  -يبدآيري

oحذالُ  
C 70 .تاضذ 

 سبسي دستگبٌآمبدٌ 8

  تشا٢ ػ٥ّٕات ٘ػة و٥ٙذ. ،ٞا٢ ساص٘ذٜواسسا ٔطاتك دستٛسخٛدواس دستٍاٜ     8-1

 سا ت٥ٕض ٚ خطه و٥ٙذ. ا٢ ، حسٍش دٔا ٚ ِِٛٝ ض٥طٝآصٖٔٛ خاس   8-2

 و٥ّذ تشق اغ٣ّ دستٍاٜ خٛدواس سا سٚضٗ و٥ٙذ.   8-3

 سبسيوذاردکبلیبزاسیًن ي استب      9

خٛدواس  اط٥ٕٙاٖ حاغُ و٥ٙذ وُ دستٛسواسٞا٢ ساص٘ذٜ تشا٢ وا٥ِثشاس٥ٖٛ، تشسس٣ ٚ ػ٥ّٕات دستٍاٜ   9-1

 سػا٤ت ضذٜ است.

 ِضْٚ ا٢ سا ٔطاتك دستٛسواسٞا٢ ساص٘ذٜ تشسس٣ و٥ٙذ ٚ دس غٛست حسٍش دٔا ٚ ِِٛٝ ض٥طٝ تٔٛلؼ٥   9-1-1

 تٙظ٥ٕات ٔٙاسة سا ا٘داْ د٥ٞذ.

 استفادٜ وشد. خٛدواس تشا٢ تػذ٤ك ػّٕىشد دستٍاٜ تٛاٖ ٣ٔ )ٔؼّْٛ( س٤ضش ٔستٙذ ٘مطٝ تا٘ٝ ٤ه ٕ٘ٛ اص   9-2

٘مطٝ س٤ضش آصٖٔٛ ضذٜ است، وٝ تٝ دفؼات دس ٔطاِؼات ت٥ٗ آصٔا٤طٍا٣ٞ  ا٢ ٕ٘ٛ٘ٝ تٛاٖ اص ٣ٔ طٛس خا٤ٍض٤ٗتٝ

 استفادٜ وشد. 

 ريش اوجبم آسمًن       10

حٕاْ آب ٤ا  ٤هتش٤ض٤ذ. دس غٛست ِضْٚ، ٕ٘ٛ٘ٝ سا دس  آصٖٔٛ خاسسٖٚ دٌزاس٢ ػحٔت خطتا سا  آصٔٛ٘ٝ    10-1

س٤ضش  ٘مطٝٞا٣٤ تا ضٛد. ٕ٘ٛ٘ٝسٚاٖ واف٣  آصٖٔٛ تٝ حذ خاستٝ ٔٙظٛس س٤ختٗ دسٖٚ خا٘ٝ حشاست د٥ٞذ تا ٌشْ

oٔٛسد ا٘تظاس تالاتش اص 
C 36 ٕٝ٘ٛ٘ ا٢ تالاتش اص تٛاٖ تا دٔسسٙذ سا  ٣ٔٞا٣٤ وٝ دس دٔا٢ اتاق خأذ تٝ ٘ظش ٤٣ٔا

o
C 45  ٘ثا٤ذ ت٥ص اصحشاست داد، أا o

C 70 .حشاست دادٜ ضٛ٘ذ 

 سا ٘ػة و٥ٙذ. خاس آصٖٔٛ سا دسٖٚ حٕاْ تّٛن فّض٢ لشاس دادٜ ٚ ٔدٕٛػٝ سشپٛشضذٜ  پش  آصٖٔٛ خاس   10-2

اب حاِت آصٖٔٛ ٔٛسد٘ظش ضأُ فٛاغُ دٔا٣٤ آصٖٔٛ ٘مطٝ س٤ضش سا ٔطاتك دستٛسواسٞا٢ ساص٘ذٜ ا٘تخ  10-3

تاضٙذ، پس آصٖٔٛ تا٤ذ  ASTM D97٘تا٤ح تٝ ضىُ ٔطاتٝ تا استا٘ذاسد  و٥ٙذ. دسغٛست٣ وٝ واستش تٕا٤ُ داسد

ا٘تخاب ضٛد. واسوشد ٌشٔا٤ص ٔمذٔات٣ خٛدواس ٕ٘ٛ٘ٝ سا ضشٚع وشدٜ ٚ سپس ٘مطٝ  C 3˚دس فٛاغُ دٔا٣٤ 

تا٤ذ  EPPا٘تخاب ضذٜ است،  C 3˚ آصٖٔٛ وٝ فٛاغُ دٔا٣٤ سا ٚاسد و٥ٙذ. ٍٞٙا٣ٔ 1(EPPس٤ضش ٔٛسد ا٘تظاس )

 تاضذ. C 3˚ٔضشت٣ اص 

                                                 
1- Expected pour point  



5 
 

)ٞشوذاْ  C 9  +EPP˚٤ا  C 45˚ٕ٘ٛ٘ٝ تٝ غٛست خٛدواس اص لثُ تا دٔا٢  تش٘أٝ آصٖٔٛ سا ضشٚع و٥ٙذ.   10-4

وٝ دٔا٢  ، دس حا٣ِضٛد تٝ ٚس٥ّٝ دستٍاٜ خٛدواس ٌشْ ٣ٔ ، C 70˚أا ٘ٝ دٔا٢ تالاتش اص  وٝ تضسٌتش است(

 )ٞش وذاْ وٝ تضسٌتش است( تثث٥ت ضذٜ است. C 12  +EPP˚٤ا  C 48˚حٕاْ دس 

 ضٛد. تؼذ اص تى٥ُٕ ٌشٔا٤ص ٔمذٔات٣، آصٔٛ٘ٝ تٝ غٛست خٛدواس سشد ٣ٔ    10-5

 ضٛد. سشد ٣ٔ C 40  +EPP˚تا دٔا٢  C/min 4˚تا  C/min 3˚حٕاْ تّٛن فّض٢ تا ٘ش     10-5-1

 C/min˚تا  C/min 8/0˚اٖ، حٕاْ تّٛن فّض٢ تا ٘ش  تا ٘مطٝ تذٖٚ خش٤ C 40  +EPP˚اص دٔا٢    10-5-2

 ضٛد. سشد ٣ٔ 1/1

تست٣ٍ داسد، دستٍاٜ  EPPسسذ وٝ تٝ  وٝ دٔا٢ آصٔٛ٘ٝ تٝ ٤ه دٔا٢ اص لثُ تؼ٥٥ٗ ضذٜ ٣ٔ ٍٞٙا٣ٔ   10-6

خٛدواس آصٖٔٛ سا تشا٢ حاِت تذٖٚ خش٤اٖ تا اػٕاَ فطاس ٞٛا تٝ سطح آصٔٛ٘ٝ دس فٛاغُ دٔا٣٤ تش٘أٝ س٤ض٢ 

تٝ د٥ُِ اػٕاَ فطاس ٞٛا س٢ٚ سطح آصٔٛ٘ٝ، وٝ آصٔٛ٘ٝ ٞٙٛص تٝ حاِت س٥اَ است،  وٙذ. ٍٞٙا٣ٔ ضشٚع ٣ٔضذٜ 

سسذ،  وٝ آصٔٛ٘ٝ تٝ حاِت تذٖٚ خش٤اٖ ٣ٔ وٙذ. ٍٞٙا٣ٔ ا٢ تٝ سٕت تالا حشوت ٣ٔ سطح آصٔٛ٘ٝ دس ِِٛٝ ض٥طٝ

ٖ خش٤اٖ، دستٍاٜ خٛدواس وٙذ. تٝ ٔحض تطخ٥ع ٘مطٝ تذٚ ا٢ حشوت ٣ٕ٘ سطح آصٔٛ٘ٝ دس وُ دس ِِٛٝ ض٥طٝ

تذٖٚ خش٤اٖ ٚ فٛاغُ دٔا٣٤  س٤ضش دٞذ، وٝ ٔدٕٛع دٔا٢ ٘مطٝ ٣ٔ ٘مطٝ س٤ضش سا ٔحاسثٝ وشدٜ ٚ ٕ٘ا٤ص

 وٙذ. آصٖٔٛ است. ٕٞچ٥ٙٗ دستٍاٜ خٛدواس، سشٔا٤ص سا ٔتٛلف وشدٜ ٚ ٌشٔا٤ص آصٔٛ٘ٝ سا ضشٚع ٣ٔ

+، دستٍاٜ خٛدواس، آصٖٔٛ سا تشا٢ C 36˚ص آصٔٛ٘ٝ تا ٘مطٝ س٤ضش ٔٛسد ا٘تظاس ٔسا٢ٚ ٤ا تضسٌتش ا  10-6-1

 وٙذ. ضشٚع ٣ٔ C 9  +EPP˚حاِت تذٖٚ خش٤اٖ دس دٔا٢ 

+، دستٍاٜ خٛدواس، آصٖٔٛ سا C 31 ٚ +˚C 35˚آصٔٛ٘ٝ تا ٘مطٝ س٤ضش ٔٛسد ا٘تظاس ٔسا٢ٚ ٤ا ت٥ٗ   10-6-2

 وٙذ. ضشٚع ٣ٔ C 45˚تشا٢ حاِت تذٖٚ خش٤اٖ دس دٔا٢ 

+، دستٍاٜ خٛدواس، آصٖٔٛ سا تشا٢ حاِت C 30˚ٔٛسد ا٘تظاس ٔسا٢ٚ ٤ا وٕتشاص  آصٔٛ٘ٝ تا ٘مطٝ س٤ضش  10-6-3

 وٙذ. ضشٚع ٣ٔ C 15  +EPP˚تذٖٚ خش٤اٖ دس دٔا٢ 

  آصٖٔٛ سا ت٥ٕض و٥ٙذ. خاسآصٖٔٛ ٚ ٔدٕٛػٝ سشپٛش  خاسآصٖٔٛ سا تشداضتٝ ٚ  خاسٔدٕٛػٝ سشپٛش    10-7
 ٔا٘ذٜ سٛختتٝٙذ. دس ٔٛسد٢ وٝ ٕ٘ٛ٘ٝ ٞست حساس حشاست٣ ط٥ٙٝپ٥تٝ  ٔا٘ذٜتٝ ٞا٢وٝ سٛخت استٔطخع ضذٜ  -يبدآيري

 ٔشاخؼٝ و٥ٙذ.  ASTM D97ساص٢ ٕ٘ٛ٘ٝ تٝ استا٘ذاسد ضٛد، تشا٢ آٔادٜآصٖٔٛ ٣ٔ

 دقت ي اوحزاف        11

ٗ ضذٜ ٥آصٔا٤طٍا٣ٞ تؼ٥ ت٥ٗٞا٢ آٔاس٢ ٘تا٤ح آصٖٔٛ تشسس٣دلت ا٤ٗ سٚش آصٖٔٛ وٝ تٝ ٚس٥ّٝ  ،دقت   11-1

 ست ص٤ش ٣ٔ تاضذ:است، تٝ غٛ

oوقطٍ ريشش در فًاصل دمبيی آسمًن    11-1-1
C 3: 

ٌش تا استفادٜ اص ٚسا٤ُ تٛسط ٤ه آصٖٔٛ وٝ ٔتٛا٣ِآصٖٔٛ ، اختح  ت٥ٗ ٘تا٤ح تکزارپذيزي   11-1-1-1

، دس طٛلا٣٘ ٔذت تا تٝ دست آٔذٜ است آصٖٔٛ ٤ىساٖ ٛادتحت ضشا٤ط ػ٥ّٕات٣ ٤ىساٖ س٢ٚ ٔ ٤ىساٖ

oت٥ست ٔٛسد اص  سٚش آصٖٔٛ، فمط دس ٤ه ٔٛسد اص َٕٛػ٥ّٕات غح٥ح ٚ ٔؼ
C 5/2  ضٛد.٣ٔت٥طتش 
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ٌشٞا٢ ٔتفاٚت دس تٛسط آصٖٔٛ وٝ ، اختح  ت٥ٗ دٚ ٘ت٥دٝ آصٖٔٛ ٔٙفشد ٚ ٔستمُتجذيذپذيزي   11-1-1-2

غح٥ح ٚ  ػ٥ّٕاتدس طٛلا٣٘ ٔذت تا  تٝ دست آٔذٜ است، آصٖٔٛ ٤ىساٖٛاد ٞا٢ ٔتفاٚت س٢ٚ ٤ه ٔآصٔا٤طٍاٜ

oت٥ست ٔٛسد اص  سٚش آصٖٔٛ، فمط دس ٤ه ٔٛسد اصَٛ ٔؼٕ
C 1/3 ضٛد.ت٥طتش ٣ٔ 

oوقطٍ ريشش در فًاصل دمبيی آسمًن    11-1-2
C 1: 

ٌش تا استفادٜ اص ٚسا٤ُ ٤ىساٖ، تٛسط ٤ه آصٖٔٛ وٝ ، اختح  ت٥ٗ ٘تا٤ح ٔتٛا٣ِتکزارپذيزي   11-1-2-1

ح٥ح ٚ غ ػ٥ّٕاتدس طٛلا٣٘ ٔذت تا  آٔذٜ است، تٝ دست س٢ٚ ٔادٜ آصٖٔٛ ٤ىساٖ ثاتتتحت ضشا٤ط ػ٥ّٕات٣ 

oت٥ست ٔٛسد اص  ٔؼَٕٛ سٚش آصٖٔٛ، فمط دس ٤ه ٔٛسد اص
C 1/1  ضٛد.٣ٔت٥طتش 

ٔتفاٚت دس  ٞا٢ٌشتٛسط آصٖٔٛٗ دٚ ٘ت٥دٝ آصٖٔٛ ٔٙفشد ٚ ٔستمُ وٝ ، اختح  ت٥تجذيذپذيزي   11-1-2-2

ػ٥ّٕات غح٥ح ٚ  دس طٛلا٣٘ ٔذت تاٜ است، تٝ دست آٔذآصٖٔٛ ٤ىساٖ  ٔٛادٞا٢ ٔتفاٚت س٢ٚ آصٔا٤طٍاٜ

oسٚش آصٖٔٛ، فمط دس ٤ه ٔٛسد اص ت٥ست ٔٛسد اص ٔؼَٕٛ 
C 2/2  ضٛد٣ٔت٥طتش. 

ا٢ تشا٢ تؼ٥٥ٗ ا٘حشا  سٚش دس ا٤ٗ سٚش آصٖٔٛ وٝ ٔادٜ ٔشخغ پز٤شفتٝ ضذٜ ٣٤اص آٖ خااوحزاف،    11-2

 ٚخٛد ٘ذاسد، ا٘حشا  تؼ٥٥ٗ ٘طذٜ است.

 اوحزاف وسبی   11-3

oدٔا٣٤ آصٖٔٛ  فٛاغُس٤ضش دس  ٘تا٤ح ٘مطٝ  11-3-1
C 3  اص استا٘ذاسد  حاغُتا ٘تا٤حASTM D 97  ٝٔما٤س

سسذ ا٘حشا  ٔطاٞذٜ ضذٜ تٝ ٘ظش ٣ٕ٘ ٚخٛد ا٤ٗذ. تا ضٔطاٞذٜ ٞا ضذ٘ذ. ا٘حشا  ٘سث٣ تشا٢ تشخ٣ ٕ٘ٛ٘ٝ

شا٢ ا٘ٛاػ٣ اص ٕ٘ٛ٘ٝ وٝ دس ت ASTM D 97داضتٝ تاضذ. احتٕالا ا٘حشافات ٘سثت تٝ استا٘ذاسد  اغ٣ِٛٔا٥ٞت٣ 

 دٞذ.س  ٣ٔ، ا٘ذ٘طذٜ ٌٙدا٘ذٜ 1998آصٔا٤طٍا٣ٞ ساَ  ت٥ٗتش٘أٝ آصٖٔٛ 

ت٥ٗ ٘تا٤ح ٔطاٞذٜ ضذٜ  اختحفات فاحص 1998 آصٔا٤طٍا٣ٞ ساَ  ت٥ٗٞا٢ ٤ه ٕ٘ٛ٘ٝ دس ٔطاِؼٝ آصٖٔٛ ت٥ٗ سٚش -يبدآيري

ضذ،  سشد٘ٝ ٍٞٙا٣ٔ وٝ دس ح٥ٗ اخشا٢ ٤ه سٚش آصٖٔٛ . ا٤ٗ ٕ٘ٛغ٣ٙ اص ٌٌٛشد تٛد 1صٔستا٣٘ د٤ضَسٛخت است. ٕ٘ٛ٘ٝ ٤ه 

 دس ٔحُوٝ ٞا تّٛس. ا٤ٗ تٛغ٥ف وشدتضسي  غفحات غٛستتٝتٛاٖ آٟ٘ا سا  ٣ٔتطى٥ُ داد وٝ  تّٛسٞا٢ ٘اصن أا تس٥اس تضسي

داسا٢ پٛستٝ  ٞا وٝپٛضا٘ذ٘ذ. ٕٞٝ ٕ٘ٛ٘ٝ، تٝ خض ا٤ٗ ٔحُ ٥٘ض س٢ٚ سطح تالا٣٤ ٕ٘ٛ٘ٝ ساٚ ض٥طٝ تٝ ٚخٛد آٔذ٘ذ -تٕاس ٕ٘ٛ٘ٝ

دس غٛست واس وشدٖ آساْ تا ٕ٘ٛ٘ٝ، ٚ  ٚلٛع ا٤ٗ أشظاٞش٢ پا٥٤ٗ تال٣ ٔا٘ذ. تا  ٌشا٘ش٢ٚٞا تٛد٘ذ، تٝ غٛست ٔا٤غ تا تّٛس٘اصو٣ اص 

-پٛستٝ خطه ضىستٝ ضذٜ ٚ ٕ٘ٛ٘ٝ سش٤ؼا س٤ضش ٣ٔطٛد، ٘واس  آساْ٘ذاضتٝ است. أا اٌش تا ٕ٘ٛ٘ٝ تٝ غٛست  ضش٤ٕ٘ٛ٘ٝ س ٤ٗا

-٘تا٤ح ت٥ٗ سٚش اختحفات دسضٛد واستشاٖ ا٤ٗ استا٘ذاسد ٍٞٙاْ ٔطاٞذٜ ا٤ٗ سفتاس تشا٢ ٕ٘ٛ٘ٝ ٔٛسد آصٖٔٛ، اص وٙذ. تٛغ٥ٝ ٣ٔ

 تاضٙذ. آٌاٜٞا٢ آصٖٔٛ 

oدٔا٣٤ آصٖٔٛ  فٛاغُ٘تا٤ح ٘مطٝ س٤ضش دس    11-3-2
C 1   ٘تا٤ح ٘مطٝ س٤ضش دس  ٘سثت تٝتشا٢ ا٘حشا

oدٔا٣٤ آصٖٔٛ  فٛاغُ
C 3 ٥ٔا٥ٍ٘ٗ ا٘حشا  ضذ٘ذ. تٝ طٛس  تشسس٣o

C 1/1  دس تش٘أٝ آصٖٔٛ ت٥ٗ آصٔا٤طٍا٣ٞ

 ٔطاٞذٜ ضذ. 1998ساَ 

oدٔا٣٤  فٛاغُا٢ دس لاصْ تٝ روش است ٍٞٙا٣ٔ وٝ آصٔٛ٘ٝ -يبدآيري
C 1 ٝطٛس آٔاس٢ ٘تا٤حآصٖٔٛ ٣ٔ ضٛد، ت   o

C 1  اص وٕتش

oدٔا٣٤ آصٖٔٛ  فٛاغُدس  حاغُ٘تا٤ح 
C 3 است.  ،ٞا٢ ٌضاسش ضذٜاختح  ٚ ٥ِٚٝ آصٖٔٛا٤ٗ ٔٛسد تٝ د٥ُِ ٔٛاد اذ. ٙتاض ٣ٔ

oاص  ضسٌتشٞا٢ تاختح 
C 1 ٕٝ٘ٛ٘ آصٔا٤طٍا٣ٞ،  ت٥ٗتاضذ. دس تش٘أٝ آصٖٔٛ داضتٝ د٤ٍش٢  ػّتٞا ٣ٔ تٛا٘ذ دس تؼذاد٢ اص

                                                 
1- Winter diesel  
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oدٔا٣٤  فٛاغُدس ٞا  ٞا٢ س٤ضش آصٖٔٛ ٘مطٝ
C 1 ٝطٛس ٔتٛسط تo

C 1/1 دٔا٣٤  فٛاغُٞا٣٤ تا دس آصٖٔٛ حاغُاص ٘تا٤ح  وٕتش
o
C 3 .تٛد 

تٝ  1998ساَ ت٥ٗ آصٔا٤طٍا٣ٞ اص تش٘أٝ آصٖٔٛ حاغُ دلت ٚ اطحػات ا٘حشا  ٘سث٣ تٛض٥حات    11-4

، سٝ اص ٘فت پا٤ٝ ٔدٕٛػٝ، پٙح دٚ ٔدٕٛػٝ اص سٛخت د٤ضَ حاغُ اص تمط٥ش ،وٙٙذٌاٖدست آٔذ٘ذ. ضشوت

ٞا٢ ٥ٞذس٥ِٚه ٚ اص سٚغٗ ٞش وذاْ اص ٚ ٤ه ٔدٕٛػٝ تا چٙذ دسخٝ خّٛظ وٙٙذٜسٚاٖٞا٢ ٔدٕٛػٝ اص سٚغٗ

oدٔا٣٤  ٌستشٜسا دس خٛدواسس٥اَ ا٘تماَ 
C 51-  تاo

C 11-  ٝآصٔا٤طٍاٜ تا دستٍاٜ  ٘ٝ وشد٘ذ. آ٘ا٥ِضدٚ ٔشتث

oدٔا٣٤  فٛاغُخٛدواس دس 
C 1  ٚo

C 3  استا٘ذاسد  ٔطاتك تا غ٥ش خٛدواس دستٍاٜسٚش ٚ ٚ ٞفت آصٔا٤طٍاٜ تا

ASTM D 97 ٞا٢ س٤ضش تٝ ضىُ ٌضاسش  ٞا ٚ ٥ٔا٥ٍ٘ٗ ٘مطٝ ػات دستاسٜ ا٘ٛاع ٕ٘ٛ٘ٝٔطاسوت داضتٙذ. اطح

 تحم٥مات٣ دس دستشس است.

 گشارش آسمًن    12

 ص٤ش تاضذ: اطحػاتٌضاسش آصٖٔٛ تا٤ذ حذالُ ضأُ 

 سٚش آصٖٔٛ استفادٜ ضذٜ ٔطاتك ا٤ٗ استا٘ذاسد ٣ّٔ؛    12-1

 ٘مطٝ س٤ضش؛ ػٙٛاٖآصٖٔٛ تٝ فٛاغُ دٔا٣٤ ٚ دٔا     12-2

 تٕاْ خض٥٤ات لاصْ تشا٢ ضٙاسا٣٤ ٕ٘ٛ٘ٝ؛   12-3

  ؛تشداس٢تاس٤خ ٚ سٚش ٕ٘ٛ٘ٝ    12-4

 ٞش ٌٛ٘ٝ ٔٛسد غ٥ش ٔؼَٕٛ ٔطاٞذٜ ضذٜ دس ح٥ٗ آصٖٔٛ؛    12-5

 ؛ضٛدطٛس اخت٥اس٢ دس ٘ظش ٌشفتٝ ٣ٔٞش ٌٛ٘ٝ ػ٥ّٕات٣ وٝ دس ا٤ٗ استا٘ذاسد ٣ّٔ ت٥اٖ ٘طذٜ ٤ا تٝ    12-6

 ٖ؛تاس٤خ ا٘داْ آصٔٛ   12-7

 .ٌش٘اْ ٚ ٘اْ خا٘ٛاد٣ٌ ٚ أضا٢ آصٖٔٛ   12-8
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 پیًست الف

 )الشامی(

 جشيیبت دستگبٌ

 mm، استفاع mm 2/0± mm 21، لطش خاسخ٣ تا وف ٔسطح ا٢ ضفا  استٛا٘ٝ ط٥ٝض آسمًن، جبر  1-الف

5/0±mm 45  ٜضخأت د٤ٛاس ٚmm 2/0± mm 1 . دس فاغّٝ  ٢خط ػحٔت ٌزاسmm 3/0± mm 16 اص 

 تٝ غٛست تا دٚاْ ػحٔت ٌزاس٢ ضذٜ است.  خاسوف 
 تٛاٖ تشا٢ تطخ٥ع ٘مطٝ اتش٢ ٘ٛس٢ س٢ٚ سطح پا٣ٙ٥٤ لشاس داد. ٤ه دسصتٙذ٢ آ٣ٔٛ٥ٙ٥ِٔٛ ٌشد سا ٣ٔ -يبدآيري

 ضأُ ٔٛاسد ص٤ش ٞستٙذ: آسمًن، جبرمجمًعٍ سزپًش    2-الف

 آصٖٔٛ خاسغ٥ش لاتُ ٘فٛر وشدٖ تا أىاٖ  ٣ى٥سشپٛش پحست ه٤  1-2-الف

ٚ  mm 1± mm 55، طَٛ mm 2/0± mm 8، لطش خاسخ٣ ٢تا ٘ٛن فّض ٢ا ط٥ِِٝٛٝ ض ه٤ 2-2-الف

اص ٘ٛن ِِٛٝ  mm 9تمش٤ثا  خاسآصٖٔٛ س٢ٚ  خاس. ٍٞٙاْ ٘ػة سشپٛش  mm 1/0 ± mm 1ضخأت د٤ٛاسٜ 

 ضٛد.  ا٢ دسٖٚ آصٔٛ٘ٝ ٚاسد ٣ٔ ض٥طٝ

ٔؼٕٛلا  تا لطش وٛچه٣ اص خٙس فٛلاد صً٘ ٘ضٖ فدس غححسٍش دٔا ٔا٘ٙذ پشاب پحت٣ٙ٥ ٔماْٚ   3-2-الف

 تاضذ. 1. سٚاداس٢ حسٍش دٔا تا٤ذ وٕتش اص % C 1/0˚تٝ ٔٙظٛس خٛا٘ذٖ دٔا٢ آصٔٛ٘ٝ تا  mm 2لطش خاسخ٣ 

ٔتػُ ضذٜ است تٝ  ا٢ تٝ ِِٛٝ ض٥طٝ ٤٣ه ٔثذَ اِىتش٤ى٣ وٝ اص ٥ٔاٖ ِِٛٝ ٥ٙ٤ّٚ حسگز فطبر ًَا،    3-الف

ا٢.  ا٢ تا احساس افضا٤ص فطاس ٞٛا دس ِِٛٝ ض٥طٝ تٝ سٕت تالا دس ِِٛٝ ض٥طٝٔٙظٛس تطخ٥ع حشوت آصٔٛ٘ٝ 

 ( تاضذ.H2O mm 2) Pa 21حسٍش تا٤ذ تا حساس٥ت تالا ٚ دسست٣ حذالُ 

٤ه سشً٘ ٔتطىُ اص ٤ه فؼاَ وٙٙذٜ اِىتش٤ى٣ تا لات٥ّت اػٕاَ فطاس ٞٛا٢ ٔثثت  سزوگ ًَا،   4-الف

 ( تٝ سطح آصٔٛ٘ٝ تا ٘ش  وٙتشَ ضذH2O mm 30ٜ) Pa 21ضؼ٥ف تٝ ػٙٛاٖ ٔثاَ 

ٔدٟض  ٢آصٖٔٛ. تّٛن فّض خاساتػاَ تٝ  ٢تشا ٢ا تا حفشٜ استٛا٘ٝ ٢تّٛن فّض ه٤ ،يحمبم بلًک فلش   5-الف

آصٖٔٛ است. س٥ستٓ سشٔا٤ص تا٤ذ لات٥ّت تثث٥ت  خاسآصٔٛ٘ٝ ٔٛخٛد دس  ص٤ٌشٔا ا٤ٚ /  ص٤أىاٖ سشٔاتٝ 

 تاضذ. 2-5-10ٚ  1-5-10دادٜ ضذٜ دس تٙذٞا٢  سشٔا٤ص دس ٘ش  وٙتشَ ضذٜ تٝ غٛست ضش 

تٝ ٔٙظٛس تػذ٤ك ٚ وا٥ِثشاس٥ٖٛ )دسغٛست ٥٘اص( فطاس ٞٛا٢ ا٤داد ضذٜ تا سشً٘ ٞٛا  مًوًمتز،  6-الف

 ا٢ ٘ػة وشد. سشً٘ ٞٛا ٚ ِِٛٝ ض٥طٝ ضىُ سا  ت٥ٗ Uا٢  ٤ه ٔٛ٘ٛٔتش ِِٛٝ تٛاٖ ٣ٔ


