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  ثِ ًبم خذا

 عبسهبى هلی اعتبًذارد ايزاى ثب آؽٌبيی

ٔ  همکشساذ  ٍ لکَاً٘ي  اكکح   لکاًَى  3هکادٓ  ٗکه  تٌذ هَخة تِ اٗشاى كٌؼسٖ زحم٘ماذ ٍ اػساًذاسد هؤػؼٔ ٍ  اػکساًذاسد  هؤػؼک

اػکساًذاسدّإ   ًـکش  ٍ زذٍٗي زؼ٘٘ي، ٍظ٘فِ وِ اػر وـَس سػوٖ هشخغ زٌْا 1371 هاُ تْوي هلَب اٗشاى، كٌؼسٖ زحم٘ماذ

  .داسد ػْذُ تِ سا هلٖ )سػوٖ( اٗشاى

تکِ   29/6/90هَػؼِ اػساًذاسد ٍ زحم٘ماذ كٌؼسٖ اٗشاى تِ هَخة ٗىلذ ٍ خٌداُ ٍ دٍه٘ي خلؼِ ؿَسإ ػالٖ اداسٕ هکَس    ًام

 خْر  اخشا اتحؽ ؿذُ اػر .  24/7/90هَس   35838/206اًذاسد اٗشاى زغ٘٘ش ٍ طٖ ًاهِ ؿواسُ ػاصهاى هلٖ اػس

هؤػؼکاذ   ٍ هشاوض ًظشاى كاحة واسؿٌاػاى ػاصهاى ، اص هشوة فٌٖ ّإ وو٘ؼَ٘ى دس هخسلف ّإ حَصُ دس اػساًذاسد زذٍٗي

زَل٘کذٕ،   تِ ؿکشاٗط  زَخِ تا ٍ هلٖ هلالح تا وگامّ ٍوَؿـٖ ؿَد هٖ اًدام هشزثط ٍ آگاُ السلادٕ ٍ زَل٘ذٕ خظٍّـٖ، ػلوٖ،

ِ  اػکر  زداسٕ ٍ فٌاٍسٕ ِ  هـکاسور  اص وک ٔ  ٍ آگاّاًک وٌٌکذگاى،  هلکش   زَل٘ذوٌٌکذگاى،  ؿکاه   ًفکغ،  ٍ حکك  كکاحثاى  هٌلکفاً

ًَٗغ  خ٘ؾ  .ؿَد هٖ حاك  دٍلسٖ غ٘ش ٍ دٍلسٖ ّإ ػاصهاى ًْادّا، زخللٖ، ٍ ػلوٖ هشاوض وٌٌذگاى، ٍاسد ٍ كادسوٌٌذگاى

ٖ  ّإ وو٘ؼَ٘ى اػضإ ٍ ًفغ رٕ هشاخغ تِ ًظشخَاّٖ تشإ اٗشاى هلٖ اًذاسدّإاػس ٖ  اسػکا   هشتکَ   فٌک اص  خکغ  ٍ ؿکَد هک

اٗکشاى   هلٖ )سػوٖ( اػساًذاسد ػٌَاى تِ زلَٗة كَسذ دس ٍ طش  سؿسِ آى تا هشزثط هلٖ وو٘سٔ دس خ٘ـٌْادّا ٍ ًظشّا دسٗافر

 .ؿَد هٖ هٌسـش ٍ چاج

وٌٌکذ   هٖ زِْ٘ ؿذُ زؼ٘٘ي ضَاتط سػاٗر تا ً٘ض كح  رٕ ٍ هٌذ ػحلِ ّإ ػاصهاى ٍ هؤػؼاذ ِو اػساًذاسدّاٖٗ ًَٗغ خ٘ؾ

ٖ  هٌسـکش  ٍ چکاج  اٗکشاى  هلٖ اػساًذاسد ػٌَاى تِ زلَٗة ، دسكَسذ ٍ تشسػٖ ٍ طش  هلٖ دسوو٘سٔ تکذٗي زشز٘کة ،     .ؿکَد  هک

ٓ  اٗکشاى  هلٖ داػساًذاس دس ؿذُ ًَؿسِ هفاد اػاع تش وِ ؿًَذ هٖ زلمٖ هلٖ اػساًذاسدّاٖٗ ٔ  دس ٍ زکذٍٗي  5 ؿکواس هلکٖ   وو٘سک

 .تاؿذ سػ٘ذُ زلَٗة تِ دّذهٖ ػاصهاى هلٖ اػساًذاسد اٗشاى زـى٘  هشتَ  وِ اػساًذاسد

ٖ  تک٘ي  ػکاصهاى  اكلٖ اػضإ اص اٗشاى ػاصهاى هلٖ اػساًذاسد (ISO)اػکساًذاسد   الوللک
الوللکٖ الىسشٍزىٌ٘که    تک٘ي  ،وو٘ؼکَ٘ى  1

2
(IEC) ٍ ؿٌاػٖ اًذاصُ الوللٖ ت٘ي ػاصهاى  ٖ 3 لکاًًَ

(OIML)  4ساتکط  زٌْکا  تکِ ػٌکَاى   ٍ اػکر
 وکذوغ غکزاٖٗ    وو٘ؼکَ٘ى  

5
(CAC)ؿشاٗط تِ زَخِ ضوي اٗشاى هلٖ اػساًذاسدّإ زذٍٗي دس .وٌذ  هٖ فؼال٘ر وـَس دس  ٖ ٕ  ٍ ولک ٕ  ً٘اصهٌکذ  خکاف  ّکا

  .ؿَدهٖ گ٘شٕشُتْ الوللٖ ت٘ي اػساًذاسدّإ ٍ خْاى كٌؼسٖ ٍ فٌٖ ػلوٖ ، وـَس ، اص آخشٗي خ٘ـشفر ّإ

 وٌٌکذگاى ، حفک    هلکش   اص حواٗکر  تشإ لاًَى ، دس ؿذُ تٌٖ٘ خ٘ؾ هَاصٗي سػاٗر تا زَاًذ ػاصهاى هلٖ اػساًذاسد اٗشاى هٖ

 اخشإ تؼضٖ السلادٕ ، ٍ هح٘طٖ صٗؼر هححظاذ ٍ هحلَلاذ و٘ف٘ر اص اطوٌ٘اى حلَ  ػوَهٖ ، ٍ فشدٕ اٗوٌٖ ٍ ػحهر

 اػساًذاسد، اخثاسٕ ػالٖ ؿَسإ زلَٗة ات ٍاسدازٖ، الحم ٗا /ٍ وـَس داخ  زَل٘ذٕ هحلَلاذ تشإ اس اٗشاى هلٖ اػساًذاسدّإ اص

ٕ  وـکَس ،  هحلَلاذ تشإ الوللٖ ت٘ي تاصاسّإ حف  هٌظَس تِ زَاًذ هٖ ػاصهاى ًواٗذ.  ٕ  اػکساًذاسد  اخکشا ٖ  والاّکا ٍ  كکادساز

 فؼا  هؤػؼاذ ٍ ػاصهاى ّا خذهاذ اص وٌٌذگاى اػسفادُ تِ ٘ذىتخـ اطوٌ٘اى تشإ ّوچٌ٘ي ًواٗذ . اخثاسٕ سا آى تٌذٕدسخِ

ٖ  ٍ هو٘ضٕ تاصسػٖ ، آهَصؽ ، هـاٍسُ ، دس صهٌ٘ٔ ٕ  ػ٘ؼکسن  كذٍس گکَاّ  هح٘طکٖ ، صٗؼکر  هکذٗشٗر  ٍ و٘ف٘کر  هکذٗشٗر  ّکا

 سا هؤػؼاذ ٍ اّ ػاصهاى گًَِ اٗي ػاصهاى هلٖ اػساًذاسد اٗشاى ػٌدؾ ، ٍػاٗ  وال٘ثشاػَ٘ى ) ٍاػٌدٖ ( ٍ هشاوض ّا آصهاٗـگاُ

 ّا آى تِ كحح٘ر زأٗ٘ذ گَاٌّ٘اهٔ لاصم ، ؿشاٗط احشاص كَسذ دس ٍ وٌذ هٖ اسصٗاتٖ اٗشاى زأٗ٘ذ كحح٘ر ًظام ضَاتط اػاع تش

 زؼ٘ک٘ي  ػٌدؾ ، ٍػاٗ  وال٘ثشاػَ٘ى ) ٍاػٌدٖ ( ٗىاّا ، الوللٖ ت٘ي دػسگاُ زشٍٗح .وٌذ  ًظاسذ هٖ آى ّا ػولىشد تش ٍ اػطا

 .اػر  ػاصهاى اٗي ٍظاٗف دٗگش اص اٗشاى هلٖ اػساًذاسدّإ ػطح اسزمإ تشإ زحم٘ماذ واستشدٕ اًدام ٍ ْاگشاًث فلضاذ ػ٘اس

  

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 دیؼ گفتبر

 

وِ خ٘ؾ ًَٗغ آى دس  "زِ هاًذًفر وَسُ  ٕدس فاص تخاس تالا ذ٘ػَلف ذسٍطىّ٘ ٕش٘گ اًذاصُ "اػساًذاسد 

 چْ  ٍ ؿـو٘ي زِْ٘ ٍ زذٍٗي ؿذُ اػر ٍ دس ؿشور خشؿ٘اخظٍّؾ ؿشٗف زَػطّإ هشتَ  وو٘ؼَ٘ى

اٌٗه تِ سد زلَٗة لشاس گشفسِ اػر، هَ 9/12/93 هَس ّإ ًفسٖ  فشاٍسدُ اخحع وو٘سِ هلٖ اػساًذاسد

هلَب   لاًَى اكح  لَاً٘ي ٍ همشساذ هَػؼِ اػساًذاسد ٍ زحم٘ماذ كٌؼسٖ اٗشاى، 3اػسٌاد تٌذ ٗه هادُ 

 ؿَد.ػٌَاى اػساًذاسد هلٖ اٗشاى هٌسـش هٖ، ت1371ِتْوي هاُ 
ٌاٗغ، ػلَم ٍ خذهاذ، ّإ هلٖ ٍ خْاًٖ دس صهٌِ٘ كتشإ حف  ّوگاهٖ ٍ ّواٌّگٖ تا زحَلاذ ٍ خ٘ـشفر

اػساًذاسدّإ هلٖ اٗشاى دس هَالغ لضٍم زدذٗذ ًظش خَاّذ ؿذ ٍ ّش خ٘ـٌْادٕ وِ تشإ اكح  ٍ زىو٘  اٗي 

 اػساًذاسدّا اسائِ ؿَد ، ٌّگام زدذٗذ ًظش دس وو٘ؼَ٘ى فٌٖ هشتَ  هَسد زَخِ لشاس خَاّذ گشفر. تٌاتشاٗي، 

 إ هلٖ اػسفادُ وشد.تاٗذ ّوَاسُ اص آخشٗي زدذٗذ ًظش اػساًذاسدّ

 

 هٌثغ ٍ هاخزٕ وِ تشإ زِْ٘ اٗي اػساًذاسد هَسد اػسفادُ لشاس گشفسِ تِ ؿش  صٗش اػر:

 
ASTM D 5705: 2014, Standard Test Method for Measurement of Hydrogen Sulfide in the 

Vapor Phase Above Residual Fuel Oils 
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 هقذهِ

ّإ خطشًاوٖ  دس فاص هاٗغ  تاؿذ ٍ هٌدش تِ غلظر( H2S)زَاًذ حإٍ ّ٘ذسٍطى ػَلف٘ذ  هٖ هاًذ زًِفر وَسُ 

فاص تخاس هسٌاظش تا حدن فضإ  ه٘ضاىداسٕ ؿَد.  اص فاص تخاس ّ٘ذسٍطى ػَلف٘ذ دس فضإ فَلاًٖ هخضى ًگِ

دس فاص  H2Sّإ  لظرغگ٘شٕ  اًذاصُوٌذ.  طَس لات  زَخْٖ زغ٘٘ش هٖ فَلاًٖ، دهإ ػَخر ٍ زىاى دادى تِ

وٌذ ٍ  ّإ تالإ فاص تخاس اساِٗ هٖ تشإ زـى٘  غلظر هاًذ زِهاٗغ، ؿاخلٖ هف٘ذ اص زواٗ  ًفر وَسُ 

تٌاتشاٗي دّذ.  سا واّؾ هٖ H2Sهؼسم٘وا خطش دس هؼشم لشاسگ٘شٕ تا  هاًذ زِّإ ون دس ًفر وَسُ  غلظر

گشّا ٍ ػاٗش  داؿسي هخاصى اص آصهَى شإ دٍس ًگِّإ اٗوٌٖ هٌاػة ت گشّا ولِ٘ سٍؽ اّو٘ر داسد وِ آصهَى

 سا دًثا  وٌٌذ. H2Sافشاد دس هؼشم تا 

گ٘شٕ  وِ اًذاصُ الٖحگ٘شٕ ّ٘ذسٍطى ػَلف٘ذ دس فاص هاٗغ تشإ اٗداد وٌسش  و٘ف٘ر، هٌاػة اػر دس اًذاصُ

H2S  .دس فاص تخاس تشإ اّذا  ػحهسٖ ٍ اٗوٌٖ هٌاػة اػر 

ّإ  ّإ آصهَى هؼسم  وِ تِ دػسگاُ ٍ آصهاٗـگاُ ػَخسّٖإ  ّا، خاٗاًِ اُتشإ خالاٗـگ اٗي اػساًذاسد

إ هاًٌذ وشٍهازَگشا  گاصٕ دػسشػٖ ًذاسًذ، زِْ٘ ؿذُ اػر ٍ ٗه سٍؽ آصهَى ػادُ ٍ ثاتر تشإ  زدضِٗ

 وٌذ. اساِٗ هٖ هاًذ زِگ٘شٕ ػشٗغ ّ٘ذسٍطى ػَلف٘ذ دس فاص تخاس تالإ ًفر وَسُ  اًذاصُ

 ASTM Dدس ًفر وَسُ اػر. اػساًذاسد  H2Sگ٘شٕ ووٖ  اػساًذاسد ٗىٖ اص ػِ سٍؽ هَخَد تشإ اًذاصُ اٗي -1 يبدآٍري

 ASTM D 7621ّإ ّ٘ذسٍطى ػَلف٘ذ دس فاص هاٗغ اػر ٍ اػساًذاسد  گ٘شٕ غلظر إ تشإ اًذاصُ ٗه سٍؽ زدضِٗ 6021

 ػر.ّإ ّ٘ذسٍطى ػَلف٘ذ دس فاص هاٗغ ا گ٘شٕ غلظر سٍؿٖ ػشٗغ تشإ اًذاصُ

سا دس  H2Sگ٘شٕ فمط غلظر  ، ّش سٍؽ اًذاصُسٗر ّ٘ذسٍطى ػَلف٘ذاخزٗشٕ، خزب وٌٌذگٖ ٍ فش تِ دل٘  ٍاوٌؾ -2يبدآٍري 

 وٌذ. ٗه لحظِ هـخق اص صهاى اساِٗ هٖ

وٌذ. تا ٍخَد اٗي  داسٕ ػَخر سا ؿثِ٘ ػاصٕ ًوٖ فاص تخاس دس هخضى ًگِ H2Sاٗي اػساًذاسد ضشٍسزا غلظر 

تاؿٌذ ٍ  هاًذ زِوٌذ وِ ًساٗح آصهَى فمط زاتؼٖ اص ًوًَِ ًفر وَسُ  إ اساِٗ هٖ گًَِ تِػطحٖ اص غلظر سا 

دس گش ٗا هىاى ً٘ؼسٌذ. ت٘ي غلظر ّ٘ذسٍطى ػَلف٘ذ فاص تخاس ٍالؼٖ  ًساٗح زاتؼٖ اص سٍؽ آصهَى، آصهَى

اٗداد ّوثؼسگٖ ولٖ گًَِ  زَاى ّ٘چ ًوٍٖ اٗي آصهَى صهٌِ٘ حو  ٍ اًسما  ًفر وَسُ زِ هاًذُ  ٗااًثاسداسٕ 

وٌذ  تا اٗي ٍخَد ّش زاػ٘ؼازٖ وِ ًفر وَسُ سا اص ّواى هٌثغ ًفر خام زحر ؿشاٗط ثاتر زَل٘ذ هٖ وشد.

 هوىي اػر لادس تِ اٗداد ّوثؼسگٖ تشإ حالر هدضإ آى تاؿذ.
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 هبًذ تًِفت کَرُ  يدر فبس ثخبر ثبلا ذیعَلف ذرٍصىیّ يزیگ اًذاسُ

ذارد ثِ توبم هَارد ايوٌی هزتجط ثب کبرثزد آى اؽبرُ ًؾذُ اعت. در صَرت ٍجَد چٌیي در ايي اعتبً -ّؾذار

  .ثبؽذهَاردي، هغئَلیت ثزقزاري ايوٌی،  علاهتی ٍ تعییي حذٍد قَاًیي کبرثزي قجل اس اعتفبدُ ثِ عْذُ کبرثز هی

 داهٌِ کبرثزد ّذف ٍ  1

)فضإ  دس فاص تخاس( H2S)ّ٘ذسٍطى ػَلف٘ذ  گ٘شّٕذ  اص زذٍٗي اٗي اػساًذاسد، زؼ٘٘ي سٍؿٖ تشإ اًذاصُ

 اػر. هاًذ زِفَلاًٖ زؼادلٖ( ًوًَِ ًفر وَسُ 

mmگشاًشٍٕ  گؼسشُ هاٗؼاذ تا اٗي اػساًذاسد تشإ
2
/s 5/5 ٕدس دها o

C 40 زا mm
2
/s 50 ٕدس دها o

C 100 

 ستشد داسد.وا ASTM D 396هطاتك اػساًذاسد  6)ػٌگ٘ي( ٍ  5ٍ  4ّإ دسخِ  ٍ ّوچٌ٘ي تشإ ػَخر

لؼور دس ه٘لَ٘ى حدوٖ/حدوٖ )ه٘ىشٍهَ  تش  4000لؼور دس ه٘لَ٘ى زا  5اٗي اػساًذاسد دس گؼسشُ 

 هَ ( واستشد داسد.

 الشاهیهزاجع   2

 .  تِ آى ّا اسخاع دادُ ؿذُ اػرهذاسن الضاهٖ صٗش حإٍ همشسازٖ اػر وِ دس هسي اٗي اػساًذاسد هلٖ اٗشاى 

 . اص اٗي اػساًذاسد هلٖ اٗشاى هحؼَب هٖ ؿَدي زشز٘ة آى همشساذ خضئٖ تذٗ

 اكححِ٘ ّا ٍ زدذٗذ ًظشّإ تؼذٕ آى  ، دس كَسزٖ وِ تِ هذسوٖ تا روش زاسٗخ اًسـاس اسخاع دادُ ؿذُ تاؿذ

زاسٗخ اًسـاس تِ آى ّا اسخاع دادُ روش . دس هَسد هذاسوٖ وِ تذٍى  اػساًذاسد هلٖ اٗشاى ً٘ؼر هَسد ًظش اٗي

 . آخشٗي زدذٗذ ًظش ٍ اكححِ٘ ّإ تؼذٕ آى ّا هَسد ًظش اػر ، ّوَاسُ ؿذُ اػر

 اصهشاخغ صٗش تشإ اٗي اػساًذاسد الضاهٖ اػر : اػسفادُ

 ّإ ًفسٖ تشداسٕ دػسٖ اص هَاد ٍ فشآٍسدُ ّإ ًوًَِ سٍؽ، 4189اػساًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ   2-1

 ّإ آصهَى ٍ سٍؽّا  ٍٗظگٖ -ًفر وَسُ، 17142اػساًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ   2-2

2-3 ASTM D 6021, Test Method for Measurement of Total Hydrogen Sulfide in Residual 

Fuels by Multiple Headspace Extrac-tion and Sulfur Specific Detection 

2-4 ASTM D 7621, Test Method for Determination of Hydrogen Sulfide in Fuel Oils by 

Rapid Liquid Phase Extraction 

 اصطلاحبت ٍ تعبريف 3

 سٍد:واس هٖاٗي اػساًذاسد، اكطححاذ ٍ زؼاسٗف صٗش تِ دس

3-1   

 فضبي فَقبًی تعبدلی

 .تالإ هاٗغ وِ دس آى و  اخضإ تخاس دس زؼاد  تا اخضإ هاٗغ ّؼسٌذتخاس فضإ 
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3-2 

 هبًذ تًِفت کَرُ 

 حاك  اص ؿذُ وشاوٌ٘گ ُ ٍٗؼىَص تلٌذ صًد٘ش، وَزاُ صًد٘ش ٗا هاًذ خغهخلَ  ٗه ًفر وَسُ هسـى  اص 

  تاؿذ.  هٖ ٍٗؼىَص ًفر وَسُزش هخلَ  ؿذُ تا  فشاٌٗذ خالاٗؾ ًفسٖ ٍ هحلَلاذ زمط٘ش ػثه

، دها ٍ زىاى دادى(، ّ٘ذسٍطى ػَلف٘ذ دس فاص تخاس )فضإ 1: 1زحر ؿشاٗط اٗي اػساًذاسد )ًؼثر هاٗغ تِ تخاس  – يبدآٍري

 .ًوًَِ( دس زؼاد  تا ّ٘ذسٍطى ػَلف٘ذ هَخَد دس فاص هاٗغ اػرفَلاًٖ 

 اصَل آسهَى       4

تٖ  إ آصهَى( اص ظش  تٖ اثش ًؼثر تِ ّ٘ذسٍطى ػَلف٘ذ )تطشٕ ؿ٘ـِ l 1 ظش  آصهَىدل٘ما لث  اص آصهَى، 

ظش   ؿَد. دس تا ًفر وَسُ خش هٖ 50زا حدن %  (إ ًوًَِ تطشٕ ؿ٘ـِاثش ًؼثر تِ ّ٘ذسٍطى ػَلف٘ذ )

ؿَد زا خاٗگضٗي َّا ؿَد. ظش  آصهَى  آصهَى، گاص ً٘سشٍطى اص فضإ تخاس تالإ ًوًَِ ًفر وَسُ ػثَس دادُ هٖ

دٍاس تِ هذذ ػِ دل٘مِ تا  زىاى دٌّذُ ؿَد ٍ سٍٕ ٗه گشم هٖ C 60˚خاًِ زا دهإ  حإٍ ًوًَِ دس گشم

 ؿَد. دٍس تش دل٘مِ زىاى دادُ هٖ 220ػشػر 

گ٘شٕ غلظر ّ٘ذسٍطى ػَلف٘ذ دس فاص تخاس ظش   ٍ خوح دػسٖ تشإ اًذاصُ 1لىِ سًگٖ  اص لَلِ آؿىاسػاص طَ

دس زواع تا آى  تَدُ اهاًضدٗه ػطح هاٗغ  ،ؿَد لَلِ آؿىاسػاص طَ  لىِ ؿَد. زَكِ٘ هٖ آصهَى اػسفادُ هٖ

 ٘ذ.ّإ خاف تِ دػسَسواسّإ ػاصًذُ هشاخؼِ وٌ تشإ اطحػاذ ت٘ـسش دستاسُ هضاحور .لشاس ًگ٘شد

 ّب هشاحوت    5

ؿًَذ. دس تؼضٖ هَاسد ً٘سشٍطى  ّا هَخة هضاحور هثثر هٖ هؼوَلا گَگشد دٕ اوؼ٘ذ ٍ هشواخساى   5-1

ّإ آؿىاسػاص داسإ ٗه لاِٗ اص لث  زو٘ض ؿذُ تشإ  زَاًذ هضاحور هٌفٖ اٗداد وٌذ. اغلة لَلِ هٖ اوؼ٘ذ دٕ

 ّا زا حذاوثش ػطح هضاحور ّؼسٌذ. حز  تشخٖ هضاحور

 ٍعبيل     6

2ٗه زىاى دٌّذُ دٍاس سٍه٘ضٕ ٍ ٗه ػىَ تکبى دٌّذُ،  6-1
هدْض تِ ٗه گ٘شُ تا چْاس صتاًِ تشإ  

 دٍس تش دل٘مِ 220ٍ تا لاتل٘ر واس دس ػشػر  l 1إ زِ گشد  ّإ ؿ٘ـِ داؿسي تطشٕ ًگِ

 هٌاػة اػر. mm 19ٗه زىاى دٌّذُ دٍاس تا هذاس )هؼ٘ش دٍساى(  -يبدآٍري

 دل٘مِ دس فَاك  صهاًٖ ثاًِ٘ 30ثاًِ٘ زا  1گ٘شٕ  اًذاصُ تا لاتل٘ر، ٌجع سهبى   6-2

گ٘شٕ دها  ه ٍػ٘لِ اًذاصُٗتا  2إ ؿواسُ  دسخَؽ چَب خٌثِٗه  ،گیزي دهب دردَػ ثب ٍعیلِ اًذاسُ    6-3

         گ٘شٕ دسػر دهإ ًوًَِ دس )دس كَسذ ً٘اص دس سٍؽ واس(، تا لاتل٘ر اًذاصُ زؼثِ٘ ؿذُ اػر آىوِ دس 

˚C (1±60  حذال ٍ )mm 25   دسٍى ًفر وَسُ فشٍ سٍد اها حذالmm 25  ِاص وف تطشٕ آصهَى فاكلِ داؿس

                                                 
1- Length of stai detector tube  
2- Platform  
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 mmٍ ػالِ  C 82˚زا  -C 18˚إ تا گؼسشُ  ػمشتِ سا تثٌ٘٘ذ(. ٗه دها ػٌح 1تاؿذ )لؼور الف دس ؿى  

 تشإ اػسفادُ هٌاػة اػر. 200

  C (1± 60)˚ّإ ًفر وَسُ زا  وشدى ًوًَِتا لاتل٘ر گشم ، خبًِ يب حوبم آة گزم  6-4

سا تثٌ٘٘ذ( تا ظشف٘ر  1ٗه خ٘ؼسَى دػسٖ ٗا خوح ًَع دهـٖ )لؼور ب ؿى  ، دوخ لَلِ آؽکبرعبس  6-5

ml (5± 100ِتِ اصإ ّش ضشت )ِّإ آؿىاسػاص طشاحٖ ؿذُ تاؿذ. . اٗي خوح تِ ٍٗظُ تاٗذ تشإ اػسفادُ تا لَل 

ثِ ّویي صَرت اعتفبدُ ؽًَذ. دٌّذ ٍ ثبيذ  ثب ّن تؾکیل يک دعتگبُ را هیيک لَلِ آؽکبرعبس ٍ دوخ  -ّؾذار

ثِ دلیل احتوبل  کٌذ. ّبي جزيبى دوخ ٍيضُ آى کبلیجزُ هی ّبي آؽکبرعبس را ثزاي تطبثق ثب هؾخصِ ّز عبسًذُ، لَلِ

 بري دوخ ٍ لَلِ هجبس ًیغت.کبّؼ قبثل تَجِ درعتی عیغتن، اعتفبدُ اس عبيز هحصَلات تج

اًذ هاًٌذ  ظشٍ  ًوًَِ ٍ آصهَى اص هَاد تٖ اثش ًؼثر تِ ّ٘ذسٍطى ػَلف٘ذ زـى٘  ؿذُ، ظزٍف   6-6

ّا زو٘ض ٍ خـه  ٍ ػشخَؽ خ٘چٖ. تطشٕ l 1إ )زِ گشد ؿفا  ًَع تَػسَى( تا ظشف٘ر  ّإ ؿ٘ـِ تطشٕ

 گزاسٕ وٌ٘ذ. ػحهرتا اػسفادُ اص خط وؾ  50ّؼسٌذ. ظشٍ  آصهَى سا دس حدن % 

را  H2Sؽَد کِ در ًتیجِ غلظت  ّیذرٍصى عَلفیذ ثب عطَح فلشي ٍاکٌؼ کزدُ ٍ ثِ آعبًی اکغیذ هی -ّؾذار

ثزاي جوع آٍري ّب ثب رٍکؼ ادَکغی  آيذ. ظزٍفی هبًٌذ قَطی کبّؼ دادُ ٍ ًتبيج آسهَى ًبدرعت ثِ دعت هی

 ثب ًتبيج حبصل ثب اعتفبدُ اس ؽیؾِ را ارايِ دٌّذ. ظزٍف جبيگشيي ثبيذ ًتبيجی هعبدلًوًَِ هٌبعت ّغتٌذ. 

لطغ تا ػشّإ إ دسصتٌذٕ ؿذُ  ٗه لَلِ ؿ٘ـِ، لَلِ آؽکبرعبس طَل لکِ ٍ هقیبط کبلیجزاعیَى  6-7

خوح لَلِ آؿىاسػاص. لاِٗ ٍاوٌـگش داخ  لَلِ   لَلِ داسًذُ )ًما  ازلا ( تا اًذاصُ هٌاػة تشإ خادادى ًگِ

ل٘ىاط  خَؿ٘ذُ ؿذُ تا هَاد ؿ٘و٘اٖٗ فؼا  اػر وِ تاٗذ ًؼثر تِ ّ٘ذسٍطى ػَلف٘ذ ٍٗظُ هؼوَلا تؼسشٕ اص ػ٘

ػو  وٌذ ٍ تاٗذ ٌّگام دسهؼشم لشاسگ٘شٕ تا ًوًَِ گاص حإٍ ّ٘ذسٍطى ػَلف٘ذ زغ٘٘ش سًگ هسواٗضٕ اٗداد 

ًَذ. زَكِ٘ ّا فْشػر ؿ وٌذ. ّشگًَِ هَادٕ وِ هضاحور آًْا هـخق ؿذُ تاٗذ دس دػسَسواس ّوشاُ تا لَلِ

ّإ دٗگشٕ وِ تشإ  گزاسٕ گزاسٕ ؿَد ٗا ػحهر ٗه هم٘اع وال٘ثشاػَ٘ى هؼسم٘وا سٍٕ لَلِ ػحهرؿَد  هٖ

اص ٗه هم٘اع وال٘ثشاػَ٘ى خذاگاًِ زِْ٘ ؿذُ تْسش اػر تا  زفؼ٘ش )لشائر( آػاى همذاس ّ٘ذسٍطى ػَلف٘ذ

ف٘ذ سا تِ طَ  لىِ سًگٖ هشزثط وٌذ. ّا ػشضِ ؿًَذ. هم٘اع وال٘ثشاػَ٘ى تاٗذ غلظر ّ٘ذسٍطى ػَل لَلِ

وِ هطاتك  ّإ آؿىاسػاص ٌّگاهٖ إ( لَلِ داسٕ )ػوش لفؼِ وٌذ. صهاى ًگِ خَ٘ػر الف اطحػاذ اضافٖ اساِٗ هٖ

 .داسٕ ؿذُ اًذ، تاٗذ حذال  دٍ ػا  تؼذ اص زاسٗخ ػاخر تاؿذ ّإ ػاصًذُ ًگِ زَكِ٘

 ًوًَِ ثزداري  7

هخاصى تشداسٕ اص  تشإ ًوًَِ ASTM D 4057هطاتك اػساًذاسد  هاًذ زُِ ًوًَِ تشداسٕ اص ًفر وَس   7-1

زَاى تشإ  سا ً٘ض هٖ 1دس حا  حشورّإ  هشوة ٗا ًوًَِ  ؿَد. ًوًَِ ّا اًدام هٖ ٗكّا ٗا لا وـسٖرخ٘شُ، 

دس َد هَخاص ًمطِ ه٘اًٖ ٗا صٗش ًمطِ ه٘اًٖ ًفر وَسُ  إ تشداسٕ ًمطِ  ؿَد ًوًَِ آصهَى تشداؿر. زَكِ٘ هٖ

ّإ هٌفشدٕ وِ ّش وذام  ػاصٕ وافٖ خطَ  اًسما  ًوًَِ ٍ ػدغ تشداؿسي ًوًَِ اتسذا تا خان هخاصى رخ٘شُ

 اًدام دّ٘ذ.فمط تشإ ٗه آصهَى اػر، 

                                                 
1- Running samples  
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هٌفزد ّیذرٍصى عَلفیذ ثَدُ  يگیز ّبي ثزداؽتِ ؽذُ ثزاي ايي رٍػ آسهَى ثبيذ هختص يک اًذاسُ ًوًَِ -ّؾذار

ّیذرٍصى عَلفیذ ٍ  اتلافتَاًذ هٌجز ثِ  بدُ ًؾًَذ سيزا ّز گًَِ اعتفبدُ ديگز هیٍ ثزاي ّذف ديگزي اعتف

 ثٌبثزايي ًتبيج دبيیي ؽَد.

دس هماٗؼِ تا  )اص طشٗك گاصصصداٖٗ( ّ٘ذسٍطى ػَلف٘ذ ووسشّٕإ هاٗغ تشداؿسِ ؿذُ اص دسٍى ًفر وَسُ، ازح   ًوًَِ -يبدآٍري

ًفر وَسُ، هَادٕ تا ت٘ـسشٗي خساًؼ٘  دس هؼشم لشاسگ٘شٕ تا  هخضىُ اص دسٍى ّإ تشداؿسِ ؿذ ػطح ًفر وَسُ داسًذ. ًوًَِ

H2S ٖوٌذ. ّ٘ذسٍطى ػَلف٘ذ دس اثش گاصصداٖٗ )گاصصداٖٗ  دس ح٘ي حشور ًفر وَسُ اساِٗ هH2S  تا دهإ تالا ٍ زىاى دادى

 ٗاتذ. ٗاتذ(، اوؼاٗؾ ٍ خزب سٍٕ ػطَ  زشؿذُ تا آب واّؾ هٖ هىاً٘ىٖ افضاٗؾ هٖ

سا تا ًفر وَسُ خشوٌ٘ذ. فضإ فَلاًٖ ظش  ًوًَِ سا تِ حذال  تشػاً٘ذ.  l 1حذال  دٍ ظش  ًوًَِ   7-2

ّش ًوًَِ سا دس هذذ ٗه ػاػر زا چْاس  تحفاكلِ ػشخَؽ ظش  سا گزاؿسِ ٍ تِ دػسگاُ آصهَى هٌسم  وٌ٘ذ.

 تشداسٕ آصهَى وٌ٘ذ. ػاػر تؼذ اص صهاى ًوًَِ

ػر. تٌاتشاٗي ظشٍ  ًوًَِ تاٗذ اص خٌغ هَاد تٖ اثش تَدُ ٍ زمشٗثا تِ ٗىداسچگٖ ًوًَِ خ٘لٖ هْن ا  7-3

كَسذ واه  تا هاٗغ خش ؿًَذ ٍ ػشخَؽ ظشٍ  زا صهاى آصهَى هحىن تؼسِ تاؿذ. خاتداٖٗ ًوًَِ سا تاٗذ تِ 

زَاى تشإ آصهَى تؼذٕ  ّا سا ًوٖ حذال  سػاًذُ ٍ آصهَى ػشٗغ تشإ ّ٘ذسٍطى ػَلف٘ذ هَسدً٘اص اػر. ًوًَِ

س   1-8داسٕ وشد صٗشا هوىي اػر ازح  ّ٘ذسٍطى ػَلف٘ذ تا هىاً٘ؼن ؿش  دادُ ؿذُ دس ٗادآٍسٕ تٌذ  ًگِ

  دّذ.

 رٍػ اًجبم آسهَى   8

تگزاسٗذ ّش ظش  ًوًَِ خشؿذُ تِ هذذ ٗه ػاػر دس دهإ ازاق تواًذ. ػدغ لؼوسٖ اص هحسَٗاذ     8-1

( حدوٖ تا ًوًَِ خشؿَد. 50±5إ وِ زا حدن % ) گًَِ خالٖ هٌسم  وٌ٘ذ تِ l 1ظش  سا تِ ٗه تطشٕ آصهَى 

ٗه آصهَى هٌفشد تاٗذ سٍٕ هادُ اص ٗه  هاًذُ ظش  ًوًَِ سا هطاتك تا لَاً٘ي هلٖ دٍس تشٗضٗذ. هحسَٗاذ تالٖ

 ظش  ًوًَِ هدضا اًدام ؿَد.

شاس دّ٘ذ. تالازش اص ػطح ًوًَِ ًفر ل mm 13خط ػثَس ً٘سشٍطى سا دس هحذٍدُ زمشٗثا ٗه خشٍخٖ    8-2

ثاًِ٘ دس فضإ فَلاًٖ تالإ ًوًَِ آصهَى ػثَس دّ٘ذ زا خاٗگضٗي  30تِ هذذ  l/min 2ً٘سشٍطى سا تا ػشػر 

هٌظَس اخسٌاب اص ازح  ت٘ـسش تخاساذ ًوًَِ، هذذ صهاًٖ سا وِ تطشٕ تاص اػر، تِ  ؿَد. تِ َّا ٍ تخاس آب

تِ گاص( سا تا دسخَؽ  طشٕ آصهَى )غ٘شلات  ًفَر ًؼثرحذال  تشػاً٘ذ. تحفاكلِ تؼذ اص ػثَس ً٘سشٍطى، دّاًِ ت

 سا تثٌ٘٘ذ( تثٌذٗذ. 1إ )لؼور الف دس ؿى   إ هدْض تِ دهاػٌح ػمشتِ چَج خٌثِ

( لشاس 1±60) C˚خاًِ ٗا حوام آب زٌظ٘ن ؿذُ دس دهإ  ّش تطشٕ آصهَى حإٍ ًوًَِ سا دس ٗه گشم  8-3

دل٘مِ )وِ صهاى لاصم تشإ  30هذذ حذال   تشػذ. ًوًَِ سا تِC (1±60 )˚وِ دهإ ًوًَِ تِ  دّ٘ذ زا صهاًٖ

 داسٗذ.  خاًِ ٗا حوام ًگِ ؿَد( دس گشم سا ؿاه  هٖ C 60˚سػ٘ذى دهإ ًوًَِ تِ 
وِ  آٗذ. دسكَسزٖ شػذ، ًساٗح خاٗ٘ي تشإ غلظر ّ٘ذسٍطى ػَلف٘ذ تِ دػر هًٖ  C 60˚وِ دهإ ًوًَِ تِ  دسكَسزٖ -يبدآٍري

 آٗذ. ؿَد، ًساٗح تالا تشإ غلظر ّ٘ذسٍطى ػَلف٘ذ تِ دػر هٖ سش ت٘ـ C 60˚دها اص 



5 
 

سا دس خوح دػسٖ لشاس دّ٘ذ ٍ  1ؿَد، ٗه لَلِ آؿىاسػاص طَ  لىِ ًـىؼسِ هٖ وِ ًوًَِ گشم دسحالٖ  8-4

ًـسٖ خوح سا تشسػٖ وٌ٘ذ. تشإ خضٗ٘اذ سٍؽ تشسػٖ ًـسٖ خوح ٍ دسكَسذ زـخ٘ق ًـسٖ، تشإ 

 گ٘شد. ـسٖ هؼوَلا ٗه دل٘مِ صهاى هًٖدػسَسواسّإ ػاصًذُ هشاخؼِ وٌ٘ذ. تشسػٖ دػسَسواسّإ زؼو٘شٕ تِ 

 
 

 هبًذ تِگیزي ّیذرٍصى عَلفیذ در فبس ثخبر ًفت کَرُ  اًذاسُ -1ؽکل 

ٍ دس گ٘شُ چْاس صتاًِ زىاى دٌّذُ لشاس دّ٘ذ. تشإ حلَ  زؼاد   خاًِ خاسج وشدُ تطشٕ آصهَى سا گشم   8-5

H2S  دٍس تش دل٘مِ زىاى دّ٘ذ. 220ثاًِ٘ تا ػشػر  1 ±دل٘مِ  3فاص هاٗغ ٍ تخاس، تِ هذذ ت٘ي 

إ سا تشداؿسِ ٍ تحفاكلِ ػشتطشٕ سا  طشٕ آصهَى سا ػطحٖ زخر لشاس دادُ، دسخَؽ ٍ دهاػٌح ػمشتِت    8-6

 تا فَٗ  آلَهٌَ٘٘هٖ دسصتٌذٕ وٌ٘ذ.

 اػر، غلظر ّ٘ذسٍطى ػَلف٘ذ هَسداًسظاسسشٗي تْتشگ٘شًذُ وِ دس گؼسشُ دسٗه لَلِ آؿىاسػاص    8-7

وِ طَ  لىِ زا ً٘وِ تالاٖٗ هم٘اع وال٘ثشاػَ٘ى اداهِ داؿسِ تاؿذ، دسػسٖ لشائر تْثَد  اًسخاب وٌ٘ذ. ٌّگاهٖ

 ٗاتذ. هٖ

ػشّإ لَلِ سا لطغ وشدُ ٍ لَلِ سا تا سػاٗر ػحهر هؼ٘ش خشٗاى سٍٕ لَلِ، دسٍى خوح لشاس دّ٘ذ. لَلِ   8-8

٘اى فَٗ  آلَهٌَ٘٘هٖ سٍٕ تطشٕ آصهَى، ٍاسد تطشٕ وٌ٘ذ. خوح سا سٍٕ ػطح تالاٖٗ تطشٕ آصهَى لشاس سا اص ه

                                                 
1- Unbroken  

 ًفر وَسُ زِ هاًذُ

 mm 25حذال  

 mm 13حذال  

 إ ٌح ػمشتِدهاػ

 l 1إ  ظش  ؿ٘ـِ

 چَب خٌثِ

 لَلِ آؿىاسػاص

 خوح دػسٖ

 فَٗ  آلَهٌَ٘٘هٖ

 دهاػٌحتطشٕ تا الف(  سػاصاآؿى لَلِ ٍ تطشٕ تا خوحب( 
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وِ لَلِ آؿىاسػاص فمط دس زواع تا فاص تخاس ًوًَِ تاؿذ. ًگزاسٗذ لَلِ آؿىاسػاص دس زواع تا  دّ٘ذ تِ طَسٕ

  ُ وٌ٘ذ.اػسفادواه  سا تثٌ٘٘ذ(. اص ٗه ضشتِ فـاسٕ  1هاٗغ تاؿذ )لؼور ب دس ؿى  

 صلَلِ آؿىاسػاص سا تؼذ اص زىو٘  فـشدگٖ خوح، تشداؿسِ ٍ تحفاكلِ غلظر ّ٘ذسٍطى ػَلف٘ذ سا ا  8-9

ر لَلِ سا دس ًمطِ حذاوثش لىِ ئّا تخَاً٘ذ. لشا هم٘اع وال٘ثشاػَ٘ى لَلِ ٗا اص سٍٕ ًوَداس هَخَد دس خؼثِ لَلِ

٘ش ٗىٌَاخر(، حذاوثش ٍ حذال  طَ  لىِ سا تخَاً٘ذ وِ واًا  صًٖ س  داد )طَ  لىِ غ دس كَسزٖاًدام دّ٘ذ. 

 ه٘اًگ٘ي تگ٘شٗذ.همذاس ٍ اص ّش دٍ 

کِ هقیبط کبلیجزاعیَى هغتقیوب رٍي لَلِ آؽکبرعبس چبح ًؾذُ اعت، ثِ هٌظَر اجتٌبة اس  درصَرتی -ّؾذار

لَلِ در حبل اعتفبدُ ثزاي هٌبعجی  جفت، ًتبيج ًبدرعت اطویٌبى حبصل کٌیذ کِ ّز ًوَدار کبلیجزاعیَى جذاگبًِ

 اعت.

همذاس خَاًذُ ؿذُ سا تا اػسفادُ وٌذ،  وِ هم٘اع وال٘ثشاػَ٘ى ت٘ؾ اص ٗه ضشتِ سا زؼ٘٘ي هٖ دسكَسزٖ  8-10

 زلح٘ح وٌ٘ذ: 1اص ساتطِ 

    (1                                                                                                 )SRC  

 وِ دس آى:

C    ُ؛تشحؼة لؼور دس ه٘لَ٘ى حدوٖ/حدوٖهمذاس زلح٘ح ؿذ 

R    تشحؼة لؼور دس ه٘لَ٘ى حدوٖ/حدوٖ؛ؿذُ  خَاًذُهمذاس 

S   .ُضشتاذ زؼ٘٘ي ؿذ 
اػر. دس  هؼٌٖ داسؿَد، زلح٘حاذ تشإ فـاس تاسٍهسشٕ  اًدام هٖ m 610تالازش اص وِ آصهَى دس اسزفاع  دسكَسزٖ -يبدآٍري

 زلح٘ح وٌ٘ذ. 2اٗي هَاسد، همذاس خَاًذُ ؿذُ سا تا اػسفادُ اص ساتطِ 

    (1                                                                                                 )
P

RC
325.101

 

 وِ دس آى:

C   ٖحدوٖ؛همذاس زلح٘ح ؿذُ تشحؼة لؼور دس ه٘لَ٘ى حدو/ 

R   همذاس خَاًذُ ؿذُ تشحؼة لؼور دس ه٘لَ٘ى حدوٖ/حدوٖ؛ 

P   فـاس تاسٍهسشٕ تشحؼة و٘لَخاػىا ؛ 

 ضشٗة زثذٗ  فـاس اص و٘لَخاػىا  تِ ازوؼفش.   325/101

وِ همذاس خَاًذُ ؿذُ اص لَلِ آؿىاسػاص ت٘ـسش اص گؼسشُ آؿىاسػاص ٗا صٗش آى اػر )دس  دسكَسزٖ  8-11

دٗگشٕ تا گؼسشُ هسفاٍذ تشداسٗذ ٍ ًوًَِ دٗگشٕ اص ًفر  ػاصاسػاص ً٘ؼر(، لَلِ آؿىاسهحذٍدُ گؼسشُ آؿى

ّإ آؿىاسػاص سا دٍتاسُ  وَسُ سا آصهَى وٌ٘ذ. آصهَى سا سٍٕ ًوًَِ آصهَى ؿذُ لثلٖ زىشاس ًىشدُ ٗا لَلِ

َى حدوٖ/حدوٖ لؼور دس ه٘ل٘ 5وِ ّش همذاس خَاًذُ ؿذُ سٍٕ هم٘اع ٗا ووسش اص  اػسفادُ ًىٌ٘ذ. زاصهاًٖ

 ّإ خذٗذ اداهِ دّ٘ذ.  ّإ آؿىاسػاص تا گؼسشُ هسفاٍذ ٍ ًوًَِ تاؿذ، آصهَى سا تا اػسفادُ اص لَلِ

تؼذ اص حلَ  اٍل٘ي ًس٘دِ هطلَب، آصهَى سا تا ًوًَِ دٗگشٕ اص ّواى ًفر وَسُ ٍ لَلِ آؿىاسػاص زاصُ   8-12

 زىشاس وٌ٘ذ.
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(، همادٗش زلح٘ح ؿذُ تشإ 1ّا )ساتطِ  ذُ تشإ زؼذاد ضشتِزلح٘ح ًـذُ، همادٗش زلح٘ح ؿ ٗشهماد  8-13

 ( ٍ دهإ آصهَى سا ثثر وٌ٘ذ.2فـاس تاسٍهسشٕ )ساتطِ 

 دقت ٍ اًحزاف      9

ي ؿذُ ٘آصهاٗـگاّٖ زؼ٘ ت٘يّإ آهاسٕ ًساٗح آصهَى تشسػٖدلر اٗي سٍؽ آصهَى وِ تِ ٍػ٘لِ  ،دقت   9-1

 اػر، تِ كَسذ صٗش هٖ تاؿذ:

اٗداد ؿذًذ. ّش هشحلِ ؿاه  چْاس  1993إ دس ػا    ّإ دلر دس ٗه تشًاهِ آصهَى هـاسوسٖ دٍ هشحلِ دُدا -يبدآٍري

ّإ  زَاى تِ هؼافر ّا سا ًوٖ وِ ًوًَِ خاٖٗ ػَخر آصهَى ؿذُ زَػط ّـر آصهاٗـگاُ ؿشور وٌٌذُ دس چْاس هىاى تَد. اص آى

 ٖداسٕ وشد، چْاس هَلؼ٘ر تشإ ّش فاص دس ًاحِ٘ خغشاف٘اٖٗ هـخلِ دٍس حو  وشد ٍ تشإ هذذ صهاى هسفاٍزٖ لث  اص آصهَى ًگ

ّا ّش ًفر وَسُ سا چْاس هشزثِ تا  ّا ّش ًوًَِ سا دس سٍص ٗىؼاى آصهَى وشدًذ. ّوِ ؿشور وٌٌذُ ّوِ ؿشور وٌٌذُ تَدًذ.

ٍ ه٘اًگ٘ي دٍ ًس٘دِ آخش تِ دػر   ٍ ّإ آؿىاسػاص زاصُ آصهَى وشدًذ. ه٘اًگ٘ي دٍ ًس٘دِ ا ّإ خذاگاًِ ٍ لَلِ اػسفادُ اص ًوًَِ

ّإ  ً٘ض تَدًذ. ػَخر 2دس هشحلِ  1ه٘اًگ٘ي تشإ ت٘اى ػثاساذ دلر اػسفادُ ؿذًذ. خٌح ؿشور وٌٌذُ هشحلِ  سآهذ. دٍ همذا

mmلؼور دس ه٘لَ٘ى ٍ گؼسشُ گشاًشٍٕ  4000لؼور دس ه٘لَ٘ى ٍ  9آصهَى ؿذُ، همادٗش ّ٘ذسٍطى ػَلف٘ذ ت٘ي 
2
/s 80  زا

mm
2
/s 700  ٕدس دها˚C 50 ِّإ  ّإ آؿىاسػاص اػسفادُ ؿذُ تشإ و  ًوًَِ ّا ٍ خوح دلر، لَلِ زؼ٘٘ي داؿسٌذ. دس تشًاه

ّا تشإ ٗه ًوًَِ تا  ّا ٍ خوح لَلِ ٍ .National dragger incلؼور دس ه٘لَ٘ى ّ٘ذسٍطى ػَلف٘ذ اص  2000حإٍ ووسش اص 

 ذ )خَ٘ػر الف سا تثٌ٘٘ذ(.تَدً mine safty applianceت٘ؾ اص اٗي غلظر اص 

 گش تا اػسفادُ اص ٍػاٗ  ٗىؼاىزَػط ٗه آصهَى وِ هسَالٖآصهَى ، اخسح  ت٘ي ًساٗح تکزاردذيزي  9-1-1

ػول٘اذ كح٘ح ٍ ، دس طَلاًٖ هذذ تا تِ دػر آهذُ اػر آصهَى ٗىؼاى َادسٍٕ ه ثاترزحر ؿشاٗط ػول٘ازٖ 

ه٘اًگ٘ي دٍ ًس٘دِ  X)وِ دس آى  X 20/0±10 اص ت٘ؼر هَسد سٍؽ آصهَى، فمط دس ٗه هَسد اص هؼوَ 

 ؿَد.هٖت٘ـسش  آصهَى اػر(

گشّإ هسفاٍذ دس زَػط آصهَى وِ ، اخسح  ت٘ي دٍ ًس٘دِ آصهَى هٌفشد ٍ هؼسم تجذيذدذيزي   9-1-2

كح٘ح ٍ  ػول٘اذدس طَلاًٖ هذذ تا  تِ دػر آهذُ اػر، آصهَى ٗىؼاىَاد ّإ هسفاٍذ سٍٕ ٗه هآصهاٗـگاُ

ه٘اًگ٘ي دٍ ًس٘دِ  X)وِ دس آى  X 30/0±15فمط دس ٗه هَسد اص ت٘ؼر هَسد اص سٍؽ آصهَى،  هؼوَ 

 ؿَد.آصهَى اػر( ت٘ـسش هٖ

ٍخَد  اػساًذاسدإ تشإ زؼ٘٘ي اًحشا  سٍؽ دس اٗي وِ هادُ هشخغ خزٗشفسِ ؿذُ ٖٗاص آى خااًحزاف،    9-2

ّإ  ّا تا اػسفادُ اص لَلِ گ٘شٕ ًحشا  دس اًذاصُػحٍُ تش اٗي، ّشگًَِ ا ًذاسد، اًحشا  زؼ٘٘ي ًـذُ اػر.

 ّإ هسفاٍذ، هـخق ً٘ؼر. آؿىاسػاص طَ  لىِ ػشضِ ؿذُ زَػط ػاصًذُ

 گشارػ آسهَى    10

 صٗش تاؿذ: اطحػاذگضاسؽ آصهَى تاٗذ حذال  ؿاه  

 سٍؽ آصهَى اػسفادُ ؿذُ هطاتك اٗي اػساًذاسد هلٖ؛    10-1

 ّإ آصهَى زىشاسٕ؛ ؿذُ تشإ ًوًَِ ه٘اًگ٘ي همادٗش خَاًذُ    10-2



8 
 

ه٘اًگ٘ي غلظر ّ٘ذسٍطى ػَلف٘ذ تشحؼة لؼور دس ه٘لَ٘ى حدوٖ/حدوٖ تشإ ّش آصهَى دس طَ     10-3

 دهإ آصهَى؛

 زوام خضٗ٘اذ لاصم تشإ ؿٌاػاٖٗ ًوًَِ؛    10-4

 ّش گًَِ هَسد غ٘ش هؼوَ  هـاّذُ ؿذُ دس ح٘ي آصهَى؛    10-5

 ؛ؿَدطَس اخس٘اسٕ دس ًظش گشفسِ هٖٖ وِ دس اٗي اػساًذاسد هلٖ ت٘اى ًـذُ ٗا تِّش گًَِ ػول٘از    10-6

 زاسٗخ اًدام آصهَى؛   10-7

 .گشًام ٍ ًام خاًَادگٖ ٍ اهضإ آصهَى   10-8
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 دیَعت الف

 )الشاهی(

 لَلِ آؽکبرعبس طَل لکِ

  اًذ. اساِٗ ؿذُ 1-اٍذ دس خذٍ  الفّإ آؿىاسػاص تا گؼسشُ هسف ّاٖٗ اص لَلِ هثا   1-الف

  خٌثٖ تخ٘ؼاً٘ذ. pHسا تاص وشدُ ٍ دس آب تا  آًْا ّإ حإٍ ٍاوٌـگش، لَلِ سٗخسيلث  اص دٍس  2-الف

 ّإ آؿىاسػاص تا گؼسشُ هسفاٍذ لَلِ -1-خذٍ  الف
 اي( گغتزُ )يک ضزثِ aکذ ؽٌبعبيی لَلِ آؽکبرعبس

 لؼور دس ه٘لَ٘ى حدوٖ/حدوٖ

a /5/0 5  150زا 

c /1 10  200زا 

a /2 20  200زا 

b /5 50  600زا 

b /100 100  2000زا 

 اي( گغتزُ )يک ضزثِ bکذ ؽٌبعبيی لَلِ آؽکبرعبس

 لؼور دس ه٘لَ٘ى حدوٖ/حدوٖ

 1000زا  5/2 460058

 2000زا  5/12 463875

 200زا  1 487339

 4000زا  10 487340
a   ػشضِ ؿذُ زَػطNational Drager 
b   ػشضِ ؿذُ زَػطMine Safety Appliances 

 


