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 بِ ًام خذا 

 سازهاى هلی استاًذارد ايراى با آضٌايی
 

ٍ  اضزاؾتبًس هؤؾؿٔ همطضات ٍ لَاً٘ي انلاح لبًَى 3هبزٓ ٗه ثٌس هَخت ثِ اٗطاى نٌقتٖ تحم٘مبت ٍ اؾتبًساضز هؤؾؿٔ

 ًكط ٍ تسٍٗي تق٘٘ي، ٍؽ٘فِ وِ اؾت وكَض ضؾوٖ هطخـ تٌْب 1371 هبُ ثْوي ههَة اٗطاى، نٌقتٖ تحم٘مبت

  .زاضز فْسُ ثِ ضا اؾتبًساضزّبٕ هلٖ )ضؾوٖ( اٗطاى

 29/6/90هَؾؿِ اؾتبًساضز ٍ تحم٘مبت نٌقتٖ اٗطاى ثِ هَخت ٗىهس ٍ پٌدبُ ٍ زٍه٘ي خلؿِ قَضإ فبلٖ ازاضٕ هَضخ  ًبم

 خْت  اخطا اثلاك قسُ اؾت .  24/7/90هَضخ  35838/206بظهبى هلٖ اؾتبًساضز اٗطاى تغ٘٘ط ٍ عٖ ًبهِ قوبضُ ثِ ؾ

 ٍ هطاوع ًؾطاى نبحت وبضقٌبؾبى ؾبظهبى ، اظ هطوت فٌٖ ّبٕ وو٘ؿَ٘ى زض هرتلف ّبٕ حَظُ زض اؾتبًساضز تسٍٗي

ثِ  تَخِ ثب ٍ هلٖ ههبلح ثب ّوگبم ٍوَقكٖ قَز هٖ اًدبم هطتجظ ٍ آگبُ التهبزٕ ٍ تَل٘سٕ پػٍّكٖ، هؤؾؿبت فلوٖ،

-ههطف تَل٘سوٌٌسگبى، قبهل ًفـ، ٍ حك نبحجبى هٌهفبًٔ ٍ آگبّبًِ هكبضوت اظ وِ اؾت تدبضٕ ٍ تَل٘سٕ، فٌبٍضٕ قطاٗظ

 هٖ حبنل زٍلتٖ غ٘ط ٍ زٍلتٖ ّبٕ ؾبظهبى ًْبزّب، ترههٖ، ٍ فلوٖ هطاوع وٌٌسگبى، ٍاضز ٍ وٌٌسگبى، نبزضوٌٌسگبى

 اضؾبل هطثَط فٌٖ ّبٕ وو٘ؿَ٘ى افضبٕ ٍ ًفـ شٕ هطاخـ ثِ ًؾطذَاّٖ ثطإ اٗطاى هلٖ ًَٗؽ اؾتبًساضزّبٕ پ٘ف  .قَز

 فٌَاى ثِ تهَٗت نَضت زض ٍ عطح ضقتِ آى ثب هطتجظ هلٖ وو٘تٔ زض پ٘كٌْبزّب ٍ ًؾطّب اظ زضٗبفت پؽ ٍ قَزهٖ

 .قَز هٖ هٌتكط ٍ اٗطاى چبح هلٖ )ضؾوٖ( اؾتبًساضز

 هٖ تِْ٘ قسُ تق٘٘ي ضَاثظ ضفبٗت ثب ً٘ع نلاح شٕ ٍ هٌس فلالِ ّبٕ ؾبظهبى ٍ هؤؾؿبت وِ تبًساضزّبٖٗاؾ ًَٗؽ پ٘ف

ثسٗي   .قَز هٖ هٌتكط ٍ چبح اٗطاى هلٖ اؾتبًساضز فٌَاى ثِ تهَٗت ، زضنَضت ٍ ثطضؾٖ ٍ عطح هلٖ وٌٌس زضوو٘تٔ

 زض ٍ تسٍٗي 5 قوبضٓ اٗطاى هلٖ اؾتبًساضز زض ُقس ًَقتِ هفبز اؾبؼ ثط وِ قًَس هٖ تلمٖ هلٖ تطت٘ت ، اؾتبًساضزّبٖٗ

 .ثبقس ضؾ٘سُ تهَٗت ثِ زّسهٖ ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز اٗطاى تكى٘ل هطثَط وِ هلٖ اؾتبًساضز وو٘تٔ

(ISO)اؾتبًساضز  الوللٖ ث٘ي ؾبظهبى انلٖ افضبٕ اظ اٗطاى ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز
الوللٖ الىتطٍتىٌ٘ه  ث٘ي ،وو٘ؿَ٘ى 1

2
(IEC) ٍ 3لبًًَٖ  قٌبؾٖ اًساظُ الوللٖ ث٘ي ىؾبظهب

(OIML) 4ضاثظ تٌْب ثِ فٌَاى ٍ اؾت
 وسوؽ غصاٖٗ  وو٘ؿَ٘ى 

5
(CAC)ذبل ّبٕ ً٘بظهٌسٕ ٍ ولٖ قطاٗظ ثِ تَخِ ضوي اٗطاى هلٖ اؾتبًساضزّبٕ تسٍٗي زض .وٌس  هٖ فقبل٘ت وكَض زض 

  .قَزهٖ گ٘طٕثْطُ الوللٖ ث٘ي اؾتبًساضزّبٕ ٍ خْبى نٌقتٖ ٍ فٌٖ فلوٖ ، پ٘كطفت ّبٕ آذطٗي اظ وكَض ،

 وٌٌسگبى ، حفؼ ههطف اظ حوبٗت ثطإ لبًَى ، زض قسُ ثٌٖ٘ پ٘ف هَاظٗي ضفبٗت ثب تَاًس ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز اٗطاى هٖ

اخطإ  التهبزٕ ، ٍ هح٘غٖ ظٗؿت هلاحؾبت ٍ هحهَلات و٘ف٘ت اظ اعوٌ٘بى حهَل فوَهٖ ، ٍ فطزٕ اٗوٌٖ ٍ ؾلاهت

 فبلٖ قَضإ تهَٗت بث ٍاضزاتٖ، اللام ٗب /ٍ وكَض زاذل تَل٘سٕ هحهَلات ثطإ ضا اٗطاى هلٖ ٕاؾتبًساضزّب اظ ثقضٖ

 اؾتبًساضز اخطإ وكَض ، هحهَلات ثطإ الوللٖ ث٘ي ثبظاضّبٕ حفؼ هٌؾَض ثِ تَاًس هٖ ؾبظهبى ًوبٗس.  اؾتبًساضز، اخجبضٕ

 ذسهبت اظ وٌٌسگبى اؾتفبزُ ثِ ثرك٘سى اعوٌ٘بى ٕثطا ّوچٌ٘ي ًوبٗس . اخجبضٕ ضا آى ثٌسٍٕ زضخِ نبزضاتٖ وبلاّبٕ

 ٍ و٘ف٘ت هسٗطٗت ّبٕ ؾ٘ؿتن نسٍض گَاّٖ ٍ هو٘عٕ ثبظضؾٖ ، آهَظـ ، هكبٍضُ ، زض ظهٌ٘ٔ فقبل هؤؾؿبت ٍ ؾبظهبى ّب

 اٗي ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز اٗطاى ؾٌدف ، ٍؾبٗل وبل٘جطاؾَ٘ى ) ٍاؾٌدٖ ( ٍ هطاوع ّب آظهبٗكگبُ هح٘غٖ ،ظٗؿت هسٗطٗت

 لاظم ، قطاٗظ احطاظ نَضت زض ٍ وٌس هٖ اضظٗبثٖ اٗطاى تأٗ٘س نلاح٘ت ًؾبم ضَاثظ اؾبؼ ثط ضا هؤؾؿبت ٍ ّب ؾبظهبى گًَِ

 ٗىبّب ، الوللٖ ث٘ي زؾتگبُ تطٍٗح .وٌس  ًؾبضت هٖ آى ّب فولىطز ثط ٍ افغب ّب آى ثِ نلاح٘ت تأٗ٘س گَاٌّ٘بهٔ

 ؾغح اضتمبٕ ثطإ تحم٘مبت وبضثطزٕ اًدبم ٍ گطاًجْب فلعات ضف٘ب تق٘٘ي ؾٌدف ، ٍؾبٗل وبل٘جطاؾَ٘ى ) ٍاؾٌدٖ (

 .اؾت  ؾبظهبى اٗي ٍؽبٗف زٗگط اظ اٗطاى هلٖ اؾتبًساضزّبٕ

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 كويسيَى فٌی تذٍيي استاًذارد

 "شآب ٍ رسَب در ًفت كَرُ بِ ٍسيلِ ساًتريفَ هيساى اًذازُ گيري -فرآٍردُ ّاي ًفتی"
 

 

 سوت / يا ًوايٌذگی                               رييس:

 پػٍّكگبُ اؾتبًساضز                        ًَق٘ي ،ظًدبًٖللٖ پَض

 )زوتطٕ هٌْسؾٖ ق٘وٖ(

 

 دبير:

 ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز اٗطاى                                                     ثٖ تب ههغفَٕ،

 فَق ل٘ؿبًؽ ق٘وٖ تدعِٗ()

 

 :(فجباؾبهٖ ثِ تطت٘ت حطٍف ال) اػضاء:
 

ازاضُ ول اؾتبًساضز اؾتبى تْطاى                        ظّطا                      ظاضؿ قْط آثبزٕ،  

 )فَق ل٘ؿبًؽ ق٘وٖ آلٖ(

 

پػٍّكگبُ نٌقت ًفت                                                    ؾ٘س هحوسضضبقدبؿ،  

(  )فَق ل٘ؿبًؽ ق٘وٖ  

 

قطوت ًفت پبضؼ                                                    ق٘د فل٘عازُ،وبهل٘ب       

 )ل٘ؿبًؽ ق٘وٖ وبضثطزٕ(

 

                      زاًكگبُ ذل٘ح فبضؼ                                                    هؾفطٕ،فطذٌسُ         

  )زوتطٕ ق٘وٖ ف٘عٗه(



 د

 



 فْرست هٌذرجات

 صفحِ ػٌَاى
 ة ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز اٗطاى ثب آقٌبٖٗ

 ج وو٘ؿَ٘ى فٌٖ تسٍٗي اؾتبًساضز

 ُ پ٘ف گفتبض

 1 ٍ زاهٌِ وبضثطزّسف        1

   1 ٖهطاخـ العاه        2

  2                                                                                                    انَل آظهَى               3

  2                                                                                                هَاز ٍ ٗب / ٍاوٌكگطّب        4
   3                                                                                                                         ٍؾبٗل5

6 

  7                                                                                                       ضٍـ اًدبم آظهَى             7
 8                                             هحبؾجبت                                                                           8

 11                                            گعاضـ آظهَى                                                                    9

 11                                               زلت ٍ اضٗجٖ                                                                10

 13          پَ٘ؾت الف )العاهٖ(ضٍـ اقجبؿ وطزى تَلَئي ثب آة                                                          



 ه

 

 پيص گفتار

ي ًرؿت٘ " ساًتريفَشرٍش آب ٍ رسَب در ًفت كَرُ بِ هيساى اًذازُ گيري  -فرآٍردُ ّاي ًفتی " اؾتبًساضز

تسٍٗي قس.اٗي اؾتبًساضز ثطاؾبؼ پ٘كٌْبزّبٕ ضؾ٘سُ ٍ ثطضؾٖ تَؾظ ؾبظهبى هلٖ 1371ثبض زض ؾبل

چْل ٍ زض اؾتبًساضز اٗطاى ٍ تبٗ٘س وو٘ؿَ٘ى ّبٕ هطثَط ثطإ زٍه٘ي ثبض هَضز تدسٗسًؾط لطاض گطفت ٍ 

ز ثٌس ٗه تهَٗت قس. اٌٗه ثِ اؾتٌب 18/12/93هَضخ  ّبٕ ًفتٖفطآٍضزُاخلاؼ وو٘تِ هلٖ  ّكتو٘ي

لبًَى انلاح لَاً٘ي ٍ همطضات هَؾؿِ اؾتبًساضز ٍ تحم٘مبت نٌقتٖ اٗطاى، ههَة ثْوي هبُ  3هبزُ 

 قَز.هٖ ، ثِ فٌَاى اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى هٌتكط1371

ّبٕ هلٖ ٍ خْبًٖ زض ظهٌِ٘ نٌبٗـ، فلَم ٍ ذسهبت، ثطإ حفؼ ّوگبهٖ ٍ ّوبٌّگٖ ثب تحَلات ٍ پ٘كطفت

طاى زض هَالـ لعٍم تدسٗسًؾط ذَاّس قس ٍ ّط پ٘كٌْبزٕ وِ ثطإ انلاح ٍ تىو٘ل اؾتبًساضزّبٕ هلٖ اٗ

اٗي اؾتبًساضزّب اضائِ قَز، ٌّگبم تدسٗسًؾط زض وو٘ؿَ٘ى فٌٖ هطثَط هَضز تَخِ لطاض ذَاّس گطفت. 

 ثٌبثطاٗي، ثبٗس ّوَاضُ اظ آذطٗي تدسٗسًؾط اؾتبًساضزّبٕ هلٖ اؾتفبزُ وطز.

 اؾت. 1386ؾبل  1211طاى قوبضُ  تبًساضز هلٖ اٗاٗي اؾتبًساضز خبٗگعٗي اؾ

 هٌجـ ٍ هأذصٕ وِ ثطإ تِْ٘ اٗي اؾتبًساضز هَضز اؾتفبزُ لطاض گطفتِ ثِ قطح ظٗط اؾت:

 
ASTM D1796: 2011, Standard Test Method for Water and Sediment in Fuel Oils by the 

Centrifuge Method (Laboratory Procedure) 
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 " شساًتريفَ رٍشآب ٍ رسَب در ًفت كَرُ بِ هيساى  اًذازُ گيري -ردُ ّاي ًفتیفرآٍ "
 

 ٍ داهٌِ كاربردّذف      1

( زضنس 0-30آة ٍ ضؾَة زض ًفت وَضُ زض هحسٍزُ )ه٘عاى ّسف اظ تسٍٗي اٗي اؾتبًساضز، تق٘٘ي   1-1

 ثبقس.حدوٖ ثِ ضٍـ ؾبًتطٗفَغ هٖ
 

ثسؾت آٍضزى ه٘عاى تطو٘جبت ثبل٘وبًسُ، ٗب ًفت وَضُ تمغ٘ط قسُ زاضإ  ًفت وَضُ ّب هبًٌسضزُزض ثقضٖ اظ فطآٍ -يادآٍري

 تَاى اؾتفبزُ ًوَز.هٖ 4-2ٍ 3-2ثٌس ّبٕثِ اٗي ضٍـ هكىل اؾت ٍ اظ ضٍـآة ٍ ضؾَة 

ثطإ  .ٍ هكىلاتٖ زض فطآٌٗس قَز اًس ثبفث ذَضزگٖ تدْ٘عاتهٖ تَتق٘٘ي همساض اة ٍ ضؾَة ًفت وَضُ هْن اؾت ظٗطا 

 اٗي اهط لاظم اؾت .  ،هبل٘بت، هجبزلات ٍ قبذم اًتمبل ، فطٍـهَاضزٕ هبًٌس ٘٘ي همساض حدن ذبلم ًفت وَضُ ٍالقٖ زض تق

اثط آى ضٍٕ ًتبٗح لبثل اٗي ضٍـ ثطإ هحهَلاتٖ وِ زاضإ الىل لبثل حل زض آة هٖ ثبقٌس هٌبؾت ً٘ؿت، زض هَاضزٕ وِ 

 ًوَز.هٖ تَاى اؾتفبزُ  1-2اظ ضٍـ ثٌس ، تَخِ اؾت 

 

 هراجغ الساهی     2

ّب اضخبؿ زازُ قسُ اؾت. هساضن العاهٖ ظٗط حبٍٕ همطضاتٖ اؾت وِ زض هتي اٗي اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى ثِ آى

 قَز.ثسٗي تطت٘ت آى همطضات خعئٖ اظ اٗي اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى هحؿَة هٖ

ّب ٍ تدسٗس ًؾطّبٕ ثقسٕ آى حِ٘زض نَضتٖ وِ ثِ هسضوٖ ثب شوط تبضٗد اًتكبض اضخبؿ زازُ قسُ ثبقس، انلا

ّب اضخبؿ زازُ قسُ هَضز ًؾط اٗي اؾتبًساضز هلٖ ً٘ؿت. زض هَضز هساضوٖ وِ ثسٍى شوط تبضٗد اًتكبض ثِ آى

 ّب هَضز ًؾط اؾت.اؾت، ّوَاضُ آذطٗي تدسٗس ًؾط ٍ انلاحِ٘ ّبٕ ثقسٕ آى

 خـ ظٗط ثطإ وبضثطز اٗي اؾتبًساضز العاهٖ اؾت:ااؾتفبزُ اظ هط

 

 ، اًساظُ گ٘طٕ آة ثِ ضٍـ وبضل ف٘كط ٍ زٗي اؾتبن1375: ؾبل 154اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ    2-1

 

 ّبٕ تَلَئي زضخِ نٌقتٖ، ٍٗػگ1371ٖ: ؾبل 1551اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ    2-2

 

 -ضٍـ تمغ٘ط ّبٕ ًفتٖ ٍ هَاز ل٘طٕ، تق٘٘ي آة ثِ، فطآٍضز1383ُ: ؾبل 4081اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ    2-3

 ضٍـ آظهَى

 

تق٘٘ي ضؾَة ثِ ضٍـ  -ّبٕ ؾٌگ٘ي، ًفت ذبم ٍ ؾَذت1383: ؾبل 4188اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ   2-4

 ضٍـ آظهَى -اؾترطاج

 

 ّبٕ ًوًَِ ثطزاضٕ زؾتٖ اظ هَاز ٍ فطآٍضزُ ّبٕ ًفتٖ، ضٍـ1388: ؾبل 4189اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ    2-5



2 

 

 
2-6   ASTM  D4007 Test Method for Water and Sediment in Crude Oil Sediment in Crude 

Oil by the Centrifuge Method (Laboratory Procedure) 

 
2-7  ASTM  D4057 Practice  for  Manual  Sampling  of  Petroleum  and Petroleum 
Products 
 
2-8  ASTM  D4177 Practice for Automatic Sampling of Petroleum and Petroleum 
Products 
 
2-9   ASTM  E542 Practice  for  Calibration  of  Laboratory  Volumetric Apparatus 

 اصَل آزهَى     3

قَز، ثقس اظ همساضّبٕ ثطاثط اظ ًفت وَضُ ٍ تَلَئي اقجبؿ قسُ ثب آة زض زٍ لَلِ ؾبًتطٗفَغ هرطٍعٖ قىل ضٗرتِ هٖ

 .قَزهٖ ذَاًسُ اؾت، قسُ تكى٘ل ضؾَة ٍ آة اظ وِ لَلِ تِ زض تطؾبًتطٗفَغ حدن لاِٗ هبزُ ؾٌگ٘ي
 

 هَاد ٍ يا / ٍاكٌطگرّا       4

 2-2هغبثك ثٌس تَلَئي     4-1

.ازؾوٖ اؾت ،ثربض تَلَئيثبٗس زٍض ًگْساقتِ قَز. ،  ثبظ ٘ط ٍ ؾوٖ اؾت، اظ گطهب، خطلِ ٍ ققلِگتَلَئي آتف -ّطذار

عَلاًٖ هست آى ثب ساقتِ ٍ اظ توبؼْچكن خلَگ٘طٕ قَز. زضة آى ضا ثؿتِ ًگباتٌفؽ وطزى ثربضات آى ٍ توبؼ آى

  ِ وبفٖ اؾتفبزُ قَز.ٍ زض هح٘ظ ثب تَْٗ پَؾت اختٌبة قَز

 

 هكرهبت تَلَئي ثِ نَضت ظٗط اؾت:  4-1-1

  ٍٖظى هلىَلC6H5CH3                       14/92 

 ( ضًگAPHA)                            10 

 ( ًمغِ خَـ اثتساٖٗ تب ذكه قسىهحسٍزُ خَـ)          C0/2  

 001/0%                                 ثبل٘وبًسُ تجر٘ط  

 لبثل لجَل ثب ضٍـ   هَاز ت٘طُ قسُ ثب اؾ٘س ؾَلفَضٗهACS 

  ثطحؿت( همساض گَگطزS)                         %003/0  

 اؾت C 6/110 ًمغِ خَـ گعاضـ قسُ 

  
 

زض ، زاقتِ ثبقٌسً٘بظ هوىي اؾت ثِ حلال زٗگط ٗب هرلَط حلال ثب اهَلؿَ٘ى قىي  اًَاؿ ًفت وَضُثقضٖ  -يادآٍري

 آًچِ ث٘ي ذطٗساض ٍ فطٍقٌسُ تَافك قسُ، ثبٗس هَضز اؾتفبزُ لطاض گ٘طز.ًْبٗت 
 

( اقجبؿ قسُ ثبقس ٍ فبضٕ اظ آة ثِ نَضت هقلك ثبقس 1±60) Cحلال ثبٗس اظ آة زض زهبٕ    4-1-2

 )هغبثك پَ٘ؾت الف(
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 1اهَلسيَى ضكي        4-2

٘طٕ اظ چؿج٘سى آة ثِ زَٗاضُ گثطإ خلَ خساٖٗ آة اظ ًوًَِ، ثطإاؾتفبزُ اظ اهَلؿَ٘ى قىي    4-2-1

 ، لاظم اؾت.هكرم قسى هطظ آة ٍ ضٍغي لَلِ ؾبًتطٗفَغ ٍ 

 

ٌّگبهٖ وِ اظ ٗه اهَلؿَ٘ى قىي اؾتفبزُ هٖ قَز. ثبٗس هغبثك ضٍـ اضائِ قسُ تَؾظ وبضذبًِ    4-2-2

هَلؿَ٘ى قىي ضا ثِ فول ًوَز ٍ ًجبٗس آى ضا ثِ حدن اًساظُ گ٘طٕ قسُ آة ٍ ضؾَة اضبفِ ًوَز. ّو٘كِ ا

 وٌ٘س. هرلَطثب حلال  ، آى ضا اظ آظهَى پ٘ف قسُ ثب حلال اؾتفبزُ وٌ٘س  ٗب هبزُآ قىلّوطاُ حلال ثِ 

 

 ٍسايل         5

 ساًتريفَش      5-1

ضا زض ذَز  mm203 ثِ عَل هرطٍعٖ قىلاظ ؾبًتطٗفَغٕ وِ ثتَاًس حسالل زٍ لَلِ ؾبًتطٗفَغ    5-1-1

زض ًَن  800تب  500زض هحسٍزُ ( rcf) لبثل وٌتطلٖ، ً٘طٍٕ گطٗع اظ هطوع ًؿجٖخبٕ زّس ٍ ثب ؾطفت 

 لَلِ اٗدبز وٌس، اؾتفبزُ قَز.

 

ثبٗس تَاًبٖٗ اٗؿتبزگٖ زض ثطاثط ، ّبپبِٗ قبهلّبٕ ؾطهحَض ٍوبح ؾط هحَض ضاؼ زٍاض، حلمِ  5-1-2

ضا زض  ّبثبٗس  لَلِ، . وبح ؾطهحَض ث٘كتطٗي همساض ً٘طٍٕ گطٗع اظ هطوع زؾتگبُ ؾبًتطٗفَغ ضا زاقتِ ثبقٌس

 ز.ٌّگبم زٍضاى هحىن ًگِ زاض

ّط ذغطٕ  ثطٍظهحهَض قسُ ثبقس تب اظ هحىنؾبًتطٗفَغ ثبٗس ثِ ٍؾ٘لِ ٗه حفبػ فلعٕ ٗب هحفؾِ 

 خلَگ٘طٕ قَز. ِ قسىقىؿت نَضتزض

 

غطًبن تطهَاؾتبت٘ه گطهبزّٖ ٍ وٌتطل قًَس تب اظ ّط قطاٗظ ذ ضتؾبًتطٗفَغ ثبٗس ثِ نَ  5-1-3

ؾتبت٘ىٖ ا( ثبقس. وٌتطل تطه1±60َ) Cخلَگ٘طٕ قَز ٍ ثبٗس لبزض ثِ ًگْساقتي زهبٕ ًوًَِ زض هحسٍزُ 

اٗوٌٖ فول٘بت ضا  ،فضبٕ لبثل اقتقبل ثبٗس لبزض ثِ ًگْساضٕ زهب زض اٗي هحسٍزُ ثبقس ٍ زض نَضت ٍخَز

 . حفؼ وٌس

 

ثطإ وبض زض هٌبعك ذغطًبن حت گطهبٗف ٍ تالىتطٗىٖ زض هَضز ؾبًتطٗفَغّبٕ  العاهبت اٗوٌٖ  5-1-4

 ثبٗس ضفبٗت قَز.
ووتط اظ فكبض اتوؿفط وبض هٖ وٌٌس وِ زض اٗي حبلت ذغطات  ٕزض فكبض تحت گطهبٗفثقضٖ ؾبًتطٗفَغّبٕ  -يادآٍري

 ًبقٖ اظ ثربض ٍ گبظّبٕ ًوًَِ ٍ حلال ثِ وبض ضفتِ زض آظهَى تَؾظ ترلِ٘ زض ٗه هح٘ظ ثٖ ذغط، وبّف هٖ ٗبثس.

 
 سرػت رأس دٍار  5-1-5

 ( هحبؾجِ هٖ قَز:1هقبزلِ ) ثط اؾبؼ(  r/min)ثطحؿت  أؼ زٍاضضؾطفت 

                                                 
1 -Demulsifier 
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(1) 
 
 

 وِ زض آى:

rcf    ًٖ٘طٍٕ گطٗع اظ هطوع ًؿج 

d  لغط زاٗطُ زٍضاى وِ فجبضت اظ فبنلِ ًَن ّبٕ زٍ لَلِ همبثل ّن زض حبلت زٍضاى ثطحؿت ه٘لٖ هتط

 اؾت.

  ٗب  

(2 )                

 وِ زضآى:
  

rcf  ًٖ٘طٍٕ گطٗع اظ هطوع ًؿج 

d  اؾت لغط زاٗطُ زٍضاى وِ فجبضت اظ فبنلِ ًَوْبٕ زٍ لَلِ همبثل ّن زض حبلت زٍضاى ثطحؿت اٌٗچ 

 
 ًيرٍي گريس از هركس ًسبی    5-1-6

 هحبؾجِ هٖ قَز. 3اثغِ اظ ض (r/min)ثطحؿت  Vً٘طٍٕ گطٗع اظ هطوع ًؿجٖ ثب اًساظُ گ٘طٕ 
2

1335










v
drcf                                (3                )  

 

 وِ زض آى :

d   ُهتط بثل ّن زض حبلت زٍضاى ثطحؿت ه٘لّٖبٕ زٍ لَلِ هماظ فبنلِ ًَن زٍضاى وِ فجبضت لغط زاٗط

 ٗب اؾت

(4) 

 
 وِ زض آى :

d   ُاؾت ّبٕ زٍ لَلِ همبثل ّن زض حبلت زٍضاى ثط حؿت اٌٗچاظ فبنلِ ًَن زٍضاى وِ فجبضت  لغط زاٗط 

 

 ّاي ساًتريفَشلَلِ       5-2

ٍ اظ ق٘كِ ثبزٍام  ثَزُ ٍ  1ثب اثقبزٕ هغبثك قىل  ّط لَلِ ؾبًتطٗفَغ ثبٗس ثِ قىل لَلِ هرطٍعٖ   5-2-1

 ٍاضح ثبٗس وبهلا ًكبى زازُ قسُ اؾت ،  1 هبًٌس افسازٕ وِ زض قىل ؾبذتِ قسُ ثبقس. زضخِ ثٌسٕ

 ثبقس.

 .عطاحٖ قسُ اؾتآى ثطإ ثؿتِ قسى ثب چَة پٌجِ ٗب زضة همبٍم ثِ حلال  تٌگ  زّبًِ

ّبٕ هرتلف ثبٗس هغبثك گصاضٕ ث٘ي وبل٘جطاؾَ٘ىگصاضٕ ٍ وَچىتطٗي قوبضُّبٕ ذغبٕ قوبضُضٍازاضٕ

 ثبقس. 1خسٍل 

 قَز.اًدبم هٖ پبٌٖٗ٘ ّلال ؾغحٌّگبم ذَاًسى  C20زهبٕ  وبل٘جطاؾَ٘ى ثب آة فبضٕ اظ َّا زض
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ثبٗس هغبثك  ٍظًٖ گ٘طٕگ٘طٕ حدوٖ ٍ نحت اًساظُفت اًساظُاّب ٍ زضخِ ثٌسٕ قوبضُ ،نحت   5-2-2

542 E  ASTMث٘كتط اؾت، آى لَلِ ضا ثىبض ًجطٗس. 1ّبٕ خسٍل گصاضٕ اظ ضٍازاضٕاگط ذغبٕ قوبضُ .ثبقس 

 

 

 
 ايٌچی( 8هيلی هتري)203ًتريفَش لَلِ سا -1ضكل 
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 ايٌچی( 8هيلی هتري)203رٍاداري كاليبراسيَى براي لَلِ ساًتريفَش  -1جذٍل

 

 هحذٍدُ 

(ml) 

 درجات فرػی

 (ml) 

 رٍاداري حجن

 (ml) 

1/0- 0 05/0 02/0± 

3/0- 1/0 05/0 03/0± 

5/0- 3/0 05/0 05/0± 

1/0-5/0 10/0 05/0± 

0/2- 0/1 10/0 10/0± 

0/3- 0/2 20/0 10/0± 

0/5- 0/3 50/0 20/0± 

10- 0/5 00/1 50/0± 

25-10 00/5 00/1± 

100- 25 00/25 00/1± 

 

 حوام    5-3

حوبم ثبٗس ثِ نَضت حوبم فلعٕ خبهس ٗب حوبم هبٗـ ثب فوك وبفٖ ثطإ غَعِ ٍض قسى لَلِ ؾبًتطٗفَغ ثِ 

( ثبثت ًگِ زاضز. )هغبثك C(1±60ٕ آى ضا زض ثبقس ٍ ثتَاًس زهب آى ml100نَضت فوَزٕ تب ًكبًِ 

 ٗبزآٍضٕ(
ؾَة ٍ آة لاظم هٖ ثبقس نح٘ح ضثطإ ثسؾت آٍضزى همساض  C60، زهبٕ ثبلاتط اظ اًَاؿ ًفت وَضُ ثطإ ثقضٖ  -يادآٍري

  بزُ وطز.هٖ تَاى اؾتف زض زهبّبٕ ثبلا اظ تَلَئي اقجبؿ ثب آة.وِ زض اٗي نَضت ً٘بظ ثِ تَافك ذطٗساض ٍ فطٍقٌسُ اؾت

  

 ًوًَِ برداري        6

ثطزاضٕ قبهل توبهٖ هطاحل لاظم ثطإ ثسؾت آٍضزى همساضٕ ًوًَِ اظ لَلِ ٗب تبًه ٗب ؾبٗط ًوًَِ     6-1

 ثبقس.ّبٕ آظهبٗكگبّٖ هّٖب ٍ خوـ آٍضٕ آًْب زض ؽطفؾ٘ؿتن

 

 اًدبم قَز. ASTM D4177ٗب 4189عجك اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ ثطزاضٕ ثبٗس  ًوًَِ  6-2

ه ّوگي ؾبظٕ ٗ اثطثطزاضٕ ٍ قبهل اعلافبت اضبفٖ زض هَضز ًوًَِ ASTM D5854 ؾتبًساضزا 6-3

 هرلَط هَضز آظهَى هٖ ثبقس. 
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 رٍش اًجام آزهَى       7

اظ ًوًَِ إ وِ ذَة تىبى زازُ قسُ اؾت )هؿتم٘وبً  ml 50( ضا تب حدن 2-5زٍ لَلِ ؾبًتطٗفَغ )  7-1

 اظ حلال اقجبؿ قسُ ثب آة اضبفِ وٌ٘س ml50ت، پ. ثب اؾتفبزُ اظ ٗه پ٘پطوٌ٘س ف آظهَى(تِْ٘ قسُ اظ ؽط

ضا ثرَاً٘س. زضپَـ  ml50  ٍml100هطثَط ثِ ًكبًِ ّبٕ  ّلال لؿوت ثبلاٖٗ ّبگ٘طٕزض توبهٖ اًساظُ.

ّب ضا قل ٍ آًْب ضا ثِ قست تىبى زّ٘س تب هحتَٗبت وبهلاً هرلَط قَز. زضپَـثجٌسٗس لَلِ ّب ضا هحىن 

 ًوبٗ٘س. ٍض( غَع1±60ِ)Cزهبٕ حوبهٖ ثب زض  min10ثِ هست  ml100ّب ضا تب ًكبًِ وطزُ ٍ لَلِ

 

لاً هرلَط قسُ اًس ّب ضا ثجٌسٗس ٍ لَلِ ّب ضا ثطگطزاً٘س تب هغوئي قَٗس وِ ضٍغي ٍ حلال وبهزضپَـ   7-2

 ّن ثعً٘س. ٍ ثب احت٘بط ،
اؾت زض ًت٘دِ لَلِ ّب ضا زض  C40تمطٗجبً زٍ ثطاثط فكبض ثربض آًْب زض  C60فكبض ثربض ّ٘سضٍوطثي ّب زض  -ّطذار

 اظ توبؼ آى ثب چكن خلَگ٘طٕ قَز.، هَلق٘تٖ پبٗ٘ي تط اظ ؾغح چكن ٍاضًٍِ وٌ٘س تب زض نَضت پطٗسى زض پَـ 

 

زض پَـ  ٍ هغوئي قَٗس وِ ًتطٗفَغ زض حبلت تقبزل لطاض گ٘طزلَلِ ّب ضا همبثل ّن لطاض زّ٘س تب ؾب   7-3

 ٍ لَلِ ّبٕ هدبٍض زض حبل اًجؿبط ثب ّن توبؼ ً٘بثٌس.

، آًْب ضا ثچطذبً٘س تب ً٘طٍٕ گطٗع اظ هطوع ًؿجٖ 6-1-5ثب ؾطفت هحبؾجِ قسُ هغبثك ثٌس  min10ثِ هست 

 ( ثبقس.800-500)rcfًَن لَلِ ّبٕ زض حبل زٍضاى ث٘ي 

. هطاخقِ قَز 2ثِ خسٍل  (r/min)ؾطفت ثطإ حفؼ ضاثغِ ث٘ي لغط زٍضاى، ً٘طٍٕ گطٗع اظ هطوع ًؿجٖ ٍ 

 ( ًگِ زاضٗس.1±60)Cزهبٕ  ًوًَِ ّب ضا زض زض عٖ ظهبى ؾبًتطٗفَغ 
 هختلفدٍراى  ّاي دٍراى قابل استفادُ در ساًتريفَش براي قطرّايسرػت -2جذٍل

 (  r/minؾطفت ) 1دٍراىقطر

 rcf500در  rcf 800در  هيلی هتر ايٌچ

12 305 2170 1710 

13 330 2010 1650 

14 356 2000 1590 

15 381 1930 1530 

16 406 1870 1490 

17 432 1820 1440 

18 457 1770 1400 

19 483 1720 1360 

20 508 1680 1330 

21 533 1640 1300 

22 559 1600 1270 

23 584 1560 1240 

24 610 1530 1210 
 طٗفَغچطذف ؾبًت فبنلِ ث٘ي ًَن لَلِ ّبٕ همبثل ، زض  -1
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 مطٗتحدن هدوَؿ آة ٍ ضؾَة زض تِ لَلِ ّب ثب ت ،ثلافبنلِ پؽ اظ تَلف زٍضاى ؾبًتطٗفَغ    7-4

ml05/0  ثطإ زضخبتml (1-1/0 ثب تمطٗت ٍ )ml1/0  ٕثطإ زضخبت ثبلاml 1  ثب تمطٗت ٍml025/0 

لَلِ ِ زلت وٌ٘س وِ زض اٗي هطحل ( ثرَاً٘س ٍ ٗبززاقت وٌ٘س.2)هغبثك قىل  ml1/0ثطإ زضخبت ووتط اظ 

ثقس اظ تَلف ؾبًتطٗفَغ زض ٗه حبلت فوَزٕ لطاض گطفتِ اًس، ظٗطا اگط لَلِ ّب حبلت ظاٍِٗ زاض لطاض گ٘طًس  ّب

 ز.ثط ضٍٕ ًتبٗح تأث٘ط هٖ گصاض

 زض ًؾط گطفتml025/0ووتط اؾت ٍ ًوٖ تَاى آى ضا   ml025 /0اگط حدن آة ٍ ضؾَة لبثل هكبّسُ  اظ 

 ٗبززاقت وٌ٘س. ml 025/0حدن ضا ووتط اظ 

ّب ضا ثسٍى لَلِؾپؽ  وٌ٘س ٗبززاقت ml000/0حدن ضا ، ً٘ؿت هكبّسُ  لبثل اگط حدن آة ٍ ضؾَثٖ

 ثب ّوبى ؾطفت ثچطذبً٘س.  min 10تىبى زازى ثِ ؾبًتطٗفَغ ثطگطزاً٘س ٍ ثِ هست 

 

ثوبًس. هقوَلاً ثِ اٗي فول ضا آًمسض تىطاض وٌ٘س تب حدن آة ٍ ضؾَة زض زٍ لطائت هتَالٖ، ثبثت    7-5

 ث٘ف اظ زٍثبض چطذبًسى ً٘بظٕ ً٘ؿت.
 

( ٍ 1ّبٕ ًْبٖٗ ث٘ف اظ ٗه زضخِ فطفٖ ضٍٕ لَلِ ؾبًتطٗفَغ )هغبثك خسٍل اگط اذتلاف ث٘ي حدن   7-6

همساض آة ٍ ضؾَة ضا ثب اؾتفبزُ اظ ًجبقس ،ٍ ووتط ml1/0ّبٕ تروٌٖ٘ ثطإ حدن ml0025/0ٗب ث٘كتط اظ 

، 0/ 10اظت ّبٕ ووتطائوٌ٘س. اگط اذتلاف ث٘ف اظ ٗه زضخِ فطفٖ ثبقس ٗب ثطإ لطهحبؾجِ  8هقبزلِ ثٌس 

 تىطاض وٌ٘س.  1-7گ٘طٕ ضا اظ ثٌس ّب اقتجبُ اؾت، زض اٗي حبلت اًساظُلطائت ثبقس،ml025/0ث٘كتط اظ 

 

 هحاسبات     8

زضخِ ٗه گتط اظ ٗبززاقت وٌ٘س. اگط تفبٍت زٍ لطائت ثعضضا حدن ًْبٖٗ آة ٍ ضؾَة زض ّط لَلِ 8-1

اؾت،   ml 025/0، ٗب ووتط ml10/0( ٗب ثطإ لطائت 1ضٍٕ لَلِ ؾبًتطٗفَغ )هغبثك خسٍلثٌسٕ فطفٖ 

 لطائت اقتجبُ ثَزُ ٍ اًساظُ گ٘طٕ ثبٗس تىطاض قَز.
 

 ثسؾت آٍضٗس. 5همساض آة ٍ ضؾَة ضا اظ ضاثغِ    8-2

)5) V=V1+V2                                                                          

 وِ زض آى :

V حدوٖ آة ٍ ضؾَة ًوًَِ نسزض 

V1  حدن ًْبٖٗ آة ٍ ضؾَة زضml50  ًوًَِ زض لَلِ اٍل ثطحؿتml 

V2  حدن ًْبٖٗ آة ٍ ضؾَة زضml50  ًوًَِ زض لَلِ زٍم ثطحؿتml 

 
 

 ٘س.هدوَؿ زٍ لطائت لبثل لجَل ضا ثِ فٌَاى زضنس حدوٖ آة ٍ ضؾَة ث٘بى وٌ   8-3
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 بياى ًتايج-3جذٍل

 حجن آب ٍ رسَب-1لَلِ 
ml 

 حجن آب ٍ رسَب-2لَلِ 
ml 

 درصذ حجوی آب ٍ رسَب

 00/0 فسم هكبّسُ آة ٍ ضؾَة فسم هكبّسُ آة ٍ ضؾَة

 025/0 025/0 فسم هكبّسُ آة ٍ ضؾَة

025/0 025/0 05/0 

025/0 05/0 075/0 

05/0 05/0 10/0 

05/0 075/0 125/0 

075/0 075/0 15/0 

075/0 10/0 175/0 

10/0 10/0 20/0 

10/0 15/0 25/0 
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 ml100هخرٍطی ضكل رٍش خَاًذى آب ٍ رسَب ٌّگام استفادُ از لَلِ ساًتريفَش-2ضكل 

 

 
 

 هٌحٌی دقت براي رٍش لَلِ ساًتريفَش -3ضكل 

 

 

 گسارش آزهَى    9

 گعاضـ آظهَى ثبٗس حسالل زاضإ اعلافبت ظٗط ثبقس.

 ٍـ آظهَى عجك اٗي اؾتبًساضز هلٖ اٗطاىض     9-1

 3ثِ فٌَاى زضنس حدوٖ آة ٍ ضؾَة هغبثك خسٍل Vگعاضـ ًت٘دِ      9-2

 ز قسُ ثبقٌس.طًتبٗح وِ ثِ نَضت ظٗط گ       9-3

 زضنس حدوٖ گطز قَز. 1/0ثب تمطٗت  00/2ث٘كتط اظ  زضنس حدوٖ  9-3-1

 زضنس حدوٖ گطز قَز. 05/0ثب تمطٗت  00/2تب  20/0ث٘ي   زضنس حدوٖ   9-3-2

 گطز قَز.  3هغبثك خسٍل  20/0ووتط اظ  زضنس حدوٖ 9-3-3

( زض نَضت 1-1-4اگط اظ حلالٖ ثِ خع تَلَئي اؾتفبزُ قسُ اؾت، گعاضـ قَز. )ٗبزآٍضٕ ثٌس     9-4

ًجبقس، زهبٕ آظهَى  C60( اگط زهب 2-4اؾتفبزُ اظ اهَلؿَ٘ى قىي، ًبم ٍ همساض آى گعاضـ قَز )ثٌس 

 (3-5 اضـ قَز. )ٗبزآٍضٕ  ثٌسگع

 تبضٗد آظهَى     9-5

 

 دقت ٍ اريبی    10

ثبٗس ثطإ لضبٍت زضثبضُ پصٗطـ ًتبٗح هَضز اؾتفبزُ لطاض گ٘طز. )ثب  2-1-10ٍ  1-1-10ثٌس : زلت    10-1

 زضنس( 95احتوبل 
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آظهبٗكگبُ ثط ضٍٕ اذتلاف ث٘ي زًٍت٘دِ آظهَى وِ ثِ ٍؾ٘لِ ٗه آظهبٗكگط زضٗه  تىطاضپصٗطٕ :   10-1-1

تٌْبزضٗه هَضز اظ ث٘ؿت هَضز هٖ تَاًس  قطاٗظ هقوَل ٍ نح٘ح آظهَى ،  زض ه هبزُ ٗىؿبى، زضاظهستٗ

 ث٘كتط ثبقس. 3اظ همبزٗط قىل 

 

آظهبٗكگطّبٕ هتفبٍت زض اذتلاف ث٘ي ًتبٗح زٍ آظهَى هؿتمل وِ ثِ ٍؾ٘لِ  تدسٗسپصٗطٕ :   10-1-2 

تٌْب زضٗه   ض قطاٗظ هقوَل ٍ نح٘ح آظهَى،ز هبزُ ٗىؿبى، زضاظهسته ّبٕ هتفبٍت ثط ضٍٕ ٗآظهبٗكگبُ

 ث٘كتط ثبقس 3هَضز اظ ث٘ؿت هَضز هٖ تَاًس اظ همبزٗط قىل 

 

 

تب وٌَى ّ٘چ هبزُ هطخـ هٌبؾت ثطإ اًساظُ گ٘طٕ اضٗجٖ عجك اٗي ضٍـ آظهَى گعاضـ : اضٗجٖ   10-2

 ًكسُ اؾت.

 

 

 

 

 تريفَش براي ًفت خامهقايسِ دقت رٍش تقطير ٍ ساً       10-3

زض ٗه ثطًبهِ آظهَى ثط ضٍٕ ًفت ذبم )هغبثك پَ٘ؾت الف( ًكبى زازُ قسُ اؾت وِ ضٍـ   10-3-1

 06/0ثطإ ضٍـ تمغ٘ط زض حسٍز  . تهح٘ح ه٘بًگ٘يتمغ٘ط زلت ث٘كتطٕ ًؿجت ثِ ضٍـ ؾبًتطٗفَغ زاضز

ّبٕ اًساظُ ًجَزُ ٍ ثب غلؾتاؾت ثب اٗي حبل تهح٘ح ثبثت  1/0اؾت زض حبلٖ وِ ثطإ ضٍـ ؾبًتطٗفَغ 

 ًساضز. گ٘طٕ قسُ ضاثغِ هكرهٖ

 

، 1/0زض ثطاثط  08/0. تىطاضپصٗطٕ تب حسٕ ثْتط اؾت زض همبٗؿِ ثب اٗي ضٍـزلت ضٍـ تمغ٘ط  10-3-2

تطٗي ث٘كوِ  ( زضنس1/0-1هحتَٕ آة ) ثطإ افساز اٗي قَزهكبّسُ هٖ 2/0زض ثطاثط  11/0تدسٗسپصٗطٕ 

 ثبقس.اؾت، هَضز اؾتفبزُ هٖ ض اٗي هغبلقِهمساض ثِ زؾت آهسُ ز

 

 ثبقس.هٖ 28/0ٍ  12/0ضٍـ ؾبًتطٗفَغ ثِ تطت٘ت ٍ تدسٗس پصٗطٕ تىطاضپصٗطٕ   10-3-3
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 پيَست الف

 ی(لساه)ا

 رٍش اضباع كردى تَلَئي با آب

 

 ّذف    1-1-الف

آة ٍ ضؾَة ًفت  ّسف اظ اٗي پَ٘ؾت، تق٘٘ي ضٍـ اقجبؿ وطزى تَلَئي ثب آة، خْت اًساظُ گ٘طٕ همساض

 وَضُ ثِ ضٍـ ؾبًتطٗفَغ هٖ ثبقس.

 

  اّويت رٍش آزهَى    2-الف

آة حل قسُ ثب زضنس ًكبى هٖ زّس وِ آة زض تَلَئي ثِ همساض لبثل تَخْٖ هحلَل اؾت.  1-قىل الف

 هٖ ضؾس. C70زض زهبٕ  17ثِ % C21زض زهبٕ  03/0قَز اظ %افعاٗف زهب، ظٗبز هٖ

جتب ذكه اؾت زض ٌّگبم اؾتفبزُ ووٖ ٗب توبهٖ آة هَخَز زض ًوًَِ ًفت وَضُ تَلَئي ثِ عَض هقوَل ًؿ

ثطإ  .ضا حل هٖ وٌس، اٗي اًحلال، همساض آة ٍ ضؾَة هكبّسُ قسُ زض ًوًَِ ًفت وَضُ ضا وبّف هٖ زّس

اًساظُ گ٘طٕ زل٘ك آة ٍ ضؾَة ًفت وَضُ ثِ ضٍـ ؾبًتطٗفَغ، اثتسا ثبٗس تَلَئي زض زهبٕ آظهَى ثب آة 

 بؿ قَز.اقج

 

 هَاد ٍ يا ٍاكٌطگرّا      3-الف

  1551تَلَئي هغبثك ثب ٍٗػگٖ ّبٕ تَلَئي ثط اؾبؼ اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ    1-3-الف

 آة همغط ٗب آة قْطٕ  2-3-الف

 

 ٍسايل       4-الف

سُ آى ٍ ل٘تط ثب ًگْساضً 1ثب هبٗـ: ثِ اًساظُ وبفٖ فو٘ك ثطإ ًگْساضٕ ثغطٕ  گطهبٗكٖحوبم   1-4-الف

 C(1±60)ه٘بًگ٘ي زهبٖٗ 

 ل٘تط ثب زضپَـ 1ثغطٕ    2-4-الف

 

 رٍش اًجام آزهَى      5-الف

 زهب ضا ثبثت ًگْساضٗس.C1±زهبٕ حوبم گطهبٗكٖ ضا زض زهبٕ آظهَى تٌؾ٘ن وٌ٘س ٍ ثب زلت   1-5-الف
 

، ml2)حسالل ( تَلَئي پطوٌ٘س ٍ ثِ همساض وبفٖ آة 800-700) mlثغطٕ ق٘كِ إ ضا ثب   2-5-الف

 زٗسُ قَز. اظ آة اضبفٖ ( ثِ آى اضبفِ وٌ٘س تب ٗه فلاهت لبثل ضٍٗتml25حساوثط 

 آى ضا ثِ قست تىبى زّ٘س. s30زض پَـ ثغطٕ ضا هحىن ثجٌسٗس ٍ ثِ هست 
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لطاض زّ٘س. ثغطٕ ضا ثطزاضٗس، زض پَـ  min30زض پَـ ضا قل وٌ٘س ٍ ثغطٕ ضا زض حوبم ثطإ   3-5-الف

 آى ضا تىبى زّ٘س. s30ٍ ثب احت٘بط ثطإ  ضا هحىن ثجٌسٗس
اؾت،  C40ّب زض زهبٕ تمطٗجبً زٍ ثطاثط فكبض ثربض آى C60زهبٕ ّب زض قوَل، فكبض ثربض ّ٘سضٍوطثيثِ عَض ه -ّطذار

 لصا لَلِ ّب زض هَلق٘تٖ پبٗ٘ي تط اظ ؾغح چكن ثبٗس ٍاضًٍِ قَز تب زض نَضت پطٗسى زض پَـ، اظ توبؼ آى ثب چكن خلَگ٘طٕ

 قَز.

 

 ضا ؾِ ثبض تىطاض وٌ٘س. 3-5-هَاضز ثٌس الف   4-5-الف

 

لجل اظ اؾتفبزُ، زض حوبم ثگصاضٗس. اٗي وبض ؾجت  h48ثغطٕ حبٍٕ آة ٍ تَلَئي ضا ثِ هست   5-5-الف

قَز. زض نَضت ً٘بظ هٖ ٍ ّوچٌ٘ي اقجبؿ وبهل زضزهبٕ زلرَاُاٗدبز تقبزل وبهل ث٘ي تَلَئي ٍ آة آظاز 

)ظهبى تقبزل( حلال ضا زاذل لَلِ ّبٕ ؾبًتطٗفَغ  h48َلَئي اقجبؿ قسُ ثب آة، لجل اظ ثِ اؾتفبزُ اظ ت

 ضٗرتِ ٍ ثب ّوبى ٍؾ٘لِ، ّوبى ً٘طٍٕ گطٗع اظ هطوع ًؿجٖ ٍ ّوبى زهبٕ آظهَى، آى ضا ؾبًتطٗفَغ وٌ٘س.

 لِ هرلَط ًكَز. تَلَئي ثبٗس ثب احت٘بط تَؾظ پ٘پت اظ لَلِ ؾبًتطٗفَغ ثطزاقتِ قَز تب ثب آة آظاز زض تِ لَ

 

تَلَئي ٍ آة زض  اقجبؿ قسى ثِ زهب ٍ ظهبى ثؿتگٖ زاضز. تَنِ٘ هٖ قَز ثغطٕ ّبٕ هرلَط   6-5-الف

 آظهَى زض حوبم ًگْساقتِ قَز تب حلال اقجبؿ قسُ لبثل اؾتفبزُ ثبقس. توبم هست 

 

 




 حلاليت آب در تَلَئي-1-ضكل الف


