
    

 

 

 

 

 جوَْرٕ اسلاهٖ اٗزاى 
Islamic Republic of Iran 

 سبسهبى هلٖ استبًدارد اٗزاى

 

 INSO استبًدارد هلٖ اٗزاى

10602 10602 

 تجدٗدًظز اٍل
Iranian National Standardization Organization 1st. Revision 

1395  2016 

 

  

ٍ  صٌعتٖ ّبٕ رٍغي ّب، کٌٌدُ رٍاى

 فعبل در تع٘٘ي گَگزد -بَطِهز ّبٕ فزاٍردُ

 رٍش آسهَى -بزش ّبٕ رٍغي

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 Lubricants, industrial oils and related 

products - Determination of active sulfur in 

cutting oils - Test method 
 

 

 

 

 

 ICS: 75.100  



 1395 (:)تجدٗدًظز اٍل10602وبرٓ اٗزاى ض هلٖاستبًدارد 

   

 ة 

 

 زاىٗاستبًدارد ا هلٖسبسهبى 

 2592ذ٘بثبى ٍل٘ؼػط، پلان  ،غطثٖ ه٘ساى ًٍه ضلغ جٌَة ،تْطاى

 اٗطاى -تْطاى 14155-6139: ٖپست غٌسٍق

 88879461-5 تلفي:

 88887103 ٍ 88887080زٍضًگبض: 

 ، ه٘ساى استبًساضز ٖضْط غٌؼت  ،طج و

 اٗطاى -وطج  31585-163 :ٖغٌسٍق پست

 (026) 32806031 -8تلفي: 

 (026) 32808114زٍضًگبض: 

 standard@isiri.org.ir: ضاٗبًبهِ

 http://www.isiri.orgٍثگبُ: 

 

 

 

 

Iranian National Standardization Organization (INSO)   

No.1294 Valiasr Ave., South western corner of Vanak Sq., Tehran, Iran 

P. O. Box: 14155-6139, Tehran, Iran 

Tel: + 98 (21) 88879461-5 

Fax: + 98 (21) 88887080, 88887103 

 

Standard Square, Karaj, Iran 

P.O. Box: 31585-163, Karaj, Iran 

Tel:  + 98 (26) 32806031-8 

Fax: + 98 (26) 32808114 

 

Email: standard@isiri.org.ir 

Website: http://www.isiri.org 

 

mailto:standard@isiri.org.irs


 1395 (:)تجدٗدًظز اٍل10602وبرٓ اٗزاى ض هلٖاستبًدارد 

   

 ج 

 

 بِ ًبم خدا

 تبًدارد اٗزاىآضٌبٖٗ بب سبسهبى هلٖ اس

 اٗطاى، غٌؼتٖ ٍ تحم٘مبت استبًساضز هؤسسٔ همطضات ٍ لَاً٘ي اغلاح لبًَى 3هبزٓ  ٗه ثٌس هَجت ثِ اٗطاى سبظهبى هلٖ استبًساضز

ِ  ضا استبًساضزّبٕ هلٖ )ضسوٖ( اٗرطاى  ًطط ٍ تسٍٗي تؼ٘٘ي، وِ ٍظ٘فٔ است وطَض ضسوٖ هطجغ تٌْب 1371 هبُ ثْوي هػَة  ثر

  .زاضز ػْسُ

ًظرطاى هطاورع ٍ هؤسسربت    غربحت  ،ّبٕ فٌٖ هطوت اظ وبضضٌبسبى سربظهبى  ّبٕ هرتلف زض وو٘سَ٘ىستبًساضز زض حَظُتسٍٗي ا

ضَز ٍ وَضطٖ ّوگبم ثب هػبلح هلٖ ٍ ثب تَجِ ثِ ضرطاٗظ تَل٘رسٕ،   ػلوٖ، پژٍّطٖ، تَل٘سٕ ٍ التػبزٕ آگبُ ٍ هطتجظ اًجبم هٖ

وٌٌرسگبى،  غربحجبى حرك ٍ ًفرغ، ضربهل تَل٘سوٌٌرسگبى، هػرط        ًٔفٌبٍضٕ ٍ تجبضٕ اسرت ورِ اظ هطربضوت آگبّبًرِ ٍ هٌػرفب     

ٖ   ّبٕ زٍلتٖ ٍ غ٘طوٌٌسگبى، هطاوع ػلوٖ ٍ ترػػٖ، ًْبزّب، سبظهبىغبزضوٌٌسگبى ٍ ٍاضز ًرَٗ    ضرَز. پر٘ص  زٍلترٖ حبغرل هر

ٖ   ًفغ ٍ اػضبٕ وو٘سَ٘ىاستبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى ثطإ ًظطذَاّٖ ثِ هطاجغ شٕ پر  اظ زضٗبفرت   ضرَز ٍ   ّبٕ هطثَط اضسرب  هر

ثِ ػٌَاى استبًساضز هلٖ )ضسوٖ( اٗطاى چربح ٍ   ،هلٖ هطتجظ ثب آى ضضتِ عطح ٍ زض غَضت تػَٗت ًٔظطّب ٍ پ٘طٌْبزّب زض وو٘ت

 ضَز.هٌتطط هٖ

ٖ      غلاحشٕهٌس ٍ  ّبٕ ػلالِ وِ هؤسسبت ٍ سبظهبى ًَٗ  استبًساضزّبٖٗ پ٘ص وٌٌرس   ً٘ع ثب ضػبٗت ضرَاثظ تؼ٘ر٘ي ضرسُ تْ٘رِ هر

ٖ    هلرٖ اٗرطاى   ثطضسٖ ٍ زضغرَضت تػرَٗت، ثرِ ػٌرَاى اسرتبًساضز      ،ٖ عطحزضوو٘تِ هل ضرَز. ثرسٗي تطت٘رت،     چربح ٍ هٌتطرط هر

هلٖ اسرتبًساضز هطثرَط    ٔتسٍٗي ٍ زض وو٘ت 5 ضٓاستبًساضز هلٖ اٗطاى ضوب همطضات ضَز وِ ثط اسبس استبًساضزّبٖٗ هلٖ تلمٖ هٖ

 ٗت ضس٘سُ ثبضس.ثِ تػَ ضَز تطى٘ل هٖاٗطاى استبًساضز  زض سبظهبى هلٖوِ 

(ISO) الوللٖ استبًساضز اٗطاى اظ اػضبٕ اغلٖ سبظهبى ث٘يز سبظهبى هلٖ استبًساض
 2(IEC) الوللٖ الىتطٍتىٌ٘ره  وو٘سَ٘ى ث٘ي ،1

(OIML) ضٌبسٖ لبًًَٖ الوللٖ اًساظُ ٍ سبظهبى ث٘ي
ٖ  4است ٍ ثِ ػٌَاى تٌْب ضاثظ 3 (CAC) وو٘سَ٘ى وسو  غرصاٗ

زض وطرَض   5

ٕ     وٌس. زض  فؼبل٘ت هٖ ّربٕ ذربظ وطرَض، اظ آذرطٗي      تسٍٗي استبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى ضوي تررَجِ ثرِ ضرطاٗظ ولرٖ ٍ ً٘بظهٌرس

 ضَز. گ٘طٕ هٖ الوللٖ ثْطُ ّبٕ ػلوٖ، فٌٖ ٍ غٌؼتٖ جْبى ٍ استبًساضزّبٕ ث٘ي پ٘ططفت

وٌٌسگبى، حفر  سرلاهت     ثٌٖ٘ ضسُ زض لبًَى، ثطإ حوبٗت اظ هػط تَاًس ثب ضػبٗت هَاظٗي پ٘ص سبظهبى هلٖ استبًساضز اٗطاى هٖ

هح٘غرٖ ٍ التػربزٕ، اجرطإ ثؼضرٖ اظ      ٍ اٗوٌٖ فطزٕ ٍ ػوَهٖ، حػَ  اعوٌ٘ربى اظ و٘ف٘رت هحػرَوت ٍ هلاحظربت ظٗسرت     

استبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى ضا ثطإ هحػَوت تَل٘سٕ زاذل وطَض ٍ/ٗب اللام ٍاضزاتٖ، ثب تػَٗت ضَضإ ػربلٖ اسرتبًساضز، اججربضٕ    

الوللرٖ ثرطإ هحػرَوت وطرَض، اجرطإ اسرتبًساضز وبوّربٕ غربزضاتٖ ٍ          هٌظَض حف  ثبظاضّربٕ ثر٘ي   تَاًس ثِ. سبظهبى هٖوٌس

ّب ٍ هؤسسربت فؼرب  زض    وٌٌسگبى اظ ذسهبت سبظهبى ثِ استفبزُ ثرط٘سى. ّوچٌ٘ي ثطإ اعوٌ٘بى وٌسثٌسٕ آى ضا اججبضٕ  زضجِ

ُ   ت و٘ف٘ت ٍ هسٗطٗت ظٗستهسٗطٗ ّبٕس٘ستنهطبٍضُ، آهَظش، ثبظضسٖ، هو٘عٕ ٍ غسٍضگَاّٖ  ٔظهٌ٘ ّرب ٍ   هح٘غرٖ، آظهبٗطرگب

ّب ٍ هؤسسبت ضا ثط اسربس ضرَاثظ ًظربم     گًَِ سبظهبى استبًساضز اٗي سبظهبى هلٍٖسبٗل سٌجص،  (بل٘جطاسَ٘ى)وهطاوع ٍاسٌجٖ 

ّرب  ط ػولىرطز آى ّب اػغب ٍ ثوٌس ٍ زض غَضت احطاظ ضطاٗظ وظم، گَاٌّ٘بهٔ تأٗ٘س غلاح٘ت ثِ آى تأٗ٘س غلاح٘ت اٗطاى اضظٗبثٖ هٖ

الوللٖ ٗىبّب، ٍاسٌجٖ ٍسبٗل سٌجص، تؼ٘٘ي ػ٘بض فلعات گطاًجْب ٍ اًجبم تحم٘مربت وربضثطزٕ    وٌس. تطٍٗج زستگبُ ث٘ي ًظبضت هٖ

 .است سبظهبىثطإ اضتمبٕ سغح استبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى اظ زٗگط ٍظبٗف اٗي 

                                           
1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 کو٘سَ٘ى فٌٖ تدٍٗي استبًدارد

 ّبٕ رٍغي فعبل در تع٘٘ي گَگزد -هزبَطِ ّبٕ ٍ فزاٍردُ صٌعتٖ ّبٕ رٍغي ّب، کٌٌدُ رٍاى »

 « آسهَى رٍش -بزش

 )تجدٗدًظز اٍل(

 سوت ٍ/ٗب هحل اضتغبل: رئ٘س:

 وطَضٕ، ػجبسؼلٖ

 )وبضضٌبسٖ اضضس ض٘وٖ آلٖ(
 ضطوت سبپىَ -وبضضٌبس و٘فٖ

  

  دب٘ز:

 ٖ اضزوبًٖ، آه٘ت٘ ئآسب

 )وبضضٌبسٖ ض٘وٖ وبضثطزٕ(

 ساضز وبضبىازاضُ استبً  -وبضضٌبس

  

  )اسبهٖ ثِ تطت٘ت حطٍ  الفجب( اعضب:

 آٗتٖ، هٌْبظ

 ضٌبسٖ اضضس ض٘وٖ تجعِٗ(ض)وب

 ضطوت ًفت اٗطاًَ  -وبضضٌبس وٌتط  و٘ف٘ت

  

 اثطاّ٘وٖ، هْطزاز

 )وبضضٌبسٖ هٌْسسٖ اٗوٌٖ(

 ضطوت هطبٍضاى آظهبٕ ًفت اٗطاً٘بى -هسٗط پطت٘جبًٖ

  

 اغغطٗبى هطظآثبز، هح٘ب

 اضضس ض٘وٖ تجعِٗ()وبضضٌبسٖ 
 ضطوت ًفت پبضس -وبضزاى تحم٘ك ٍ تَسؼِ

  

 جوط٘سٕ، پطٗسب

 )وبضضٌبسٖ اضضس ض٘وٖ(

 اتحبزِٗ غبزضوٌٌسگبى ًفت، گبظ ٍ پتطٍض٘وٖ -وبضضٌبس پژٍّص

  

 حبج اثطاّ٘وٖ، هج٘س

 )وبضضٌبسٖ اضضس ض٘وٖ تجعِٗ(

 ضطوت ًفت سپبّبى -وبضضٌبس هسئَ  فٌٖ

  

 ضازٕ، پبًتِ آ

 بسٖ ض٘وٖ()وبضضٌ

 سبظهبى هلٖ استبًساضز -وبضضٌبس ًظبضت ثط اجطإ استبًساضز
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 سوت ٍ/ٗب هحل اضتغبل: )اسبهٖ ثِ تطت٘ت حطٍ  الفجب( اعضب:

 ضجبع، س٘س هحوس ضضب

 )وبضضٌبسٖ اضضس ض٘وٖ(
 پژٍّطگبُ غٌؼت ًفت -ضئ٘  آظهبٗطگبُ استبًساضز

  

 سجعٕ، ػلٖ

 )وبضضٌبسٖ اضضس ض٘وٖ وبضثطزٕ(

 پژٍّطگبُ ً٘طٍ -ظهبٗطگبُ ضٍغيهسئَ  آ

  

 فتح الِ ذبى، سبضا

 )وبضضٌبسٖ اضضس ض٘وٖ آلٖ(

 ضطوت هطبٍضاى آظهبٕ ًفت اٗطاً٘بى -لبئن همبم هسٗط و٘فٖ

  

 لسسٖ ًژاز، ضضب

 )وبضضٌبسٖ ض٘وٖ(

 ضطوت پبوٗص ًفت تْطاى  -وبضضٌبس

  

 وطم زٍست، سبًبظ

 )وبضضٌبسٖ اضضس ض٘وٖ تجعِٗ(
 طوت وبستطٍ ض -هسئَ  و٘فٖ

  

 و٘بًفط، س٘وب

 )وبضضٌبسٖ اضضس ض٘وٖ(

 ازاضُ ول استبًساضز استبى تْطاى -وبضضٌبس

  

 هسؼَزٕ، َّضٌگ

 )وبضضٌبسٖ ض٘وٖ(

 

 ضطوت الجطظ تسث٘طوبضاى -هسٗط و٘ف٘ت

  

 ً٘ه س٘طت، ًبظلٖ

 )وبضضٌبسٖ اضضس ض٘وٖ وبضثطزٕ(

 ضطوت ًفت اٗطاًَ  –وبضضٌبس اضضس پژٍّص 

  

  بر:ٍٗزاست

 اهٌ٘٘بى، ٍح٘س

 )وبضضٌبسٖ اضضس ض٘وٖ(

 هؼبٍى پژٍّطىسُ ض٘وٖ ٍ پتطٍض٘وٖ پژٍّطگبُ استبًساضز
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 گفتبر پ٘ص

 -ثطش ّبٕ ضٍغي فؼب  زض تؼ٘٘ي گَگطز -هطثَعِ ّبٕ ٍ فطاٍضزُ غٌؼتٖ ّبٕ ضٍغي ّب، وٌٌسُ ضٍاى» استبًساضز 

، ثط اسبس پ٘طٌْبزّبٕ زضٗبفتٖ ٍ ثطضسٖ ٍ تسٍٗي ٍ هٌتطط ضس 1386ثبض زض سب  وِ ًرست٘ي« آظهَى  ضٍش

اجلاسِ٘ وو٘تٔ ّطتبز ٍ ضطو٘ي ّبٕ هطثَط ثطإ اٍل٘ي ثبض هَضز تجسٗسًظط لطاض گطفت ٍ زض تأٗ٘س وو٘سَ٘ى

تػَٗت ضس. اٌٗه اٗي استبًساضز ثِ استٌبز ثٌس  22/8/95هَضخ ّبٕ ًفتٖ  تجْ٘عات ٍ فطاٍضزُهلٖ استبًساضز 

ٍ تحم٘مبت غٌؼتٖ اٗطاى، هػَة ثْوي هبُ  استبًساضزاً٘ي ٍ همطضات هؤسسِ لبًَى اغلاح لَ 3ٗه هبزٓ 

 ضَز. ، ثِ ػٌَاى استبًساضز هلٖ اٗطاى هٌتطط ه1371ٖ

سبذتبض ٍ ضَ٘ٓ  -)استبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى 5استبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى ثط اسبس استبًساضز هلٖ اٗطاى ضوبضٓ 

ّبٕ هلٖ ٍ جْبًٖ زض ظهٌِ٘ تحَوت ٍ پ٘ططفت ثببٌّگٖ حف  ّوگبهٖ ٍ ّو ثطإ ضًَس.ًگبضش( تسٍٗي هٖ

س ضس ٍ ّط پ٘طٌْبزٕ وِ ٌلعٍم تجسٗسًظط ذَاّ غَضتاٗطاى زض  هلّٖبٕ غٌبٗغ، ػلَم ٍ ذسهبت، استبًساضز

لطاض  تَجِ ًظط زض وو٘سَ٘ى فٌٖ هطثَط هَضزاٗي استبًساضزّب اضائِ ضَز، ٌّگبم تجسٗس تىو٘لثطإ اغلاح ٍ 

 ٌبثطاٗي، ثبٗس ّوَاضُ اظ آذطٗي تجسٗسًظط استبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى استفبزُ وطز.ث ذَاّس گطفت.

 

 ضَز.هٖ 1386: سب   10602اٗي استبًساضز جبٗگعٗي استبًساضز هلٖ اٗطاى ضوبضٓ 

 

 ٍ تسٍٗي اٗي استبًساضز هَضز استفبزُ لطاض گطفتِ ثِ ضطح ظٗط است:  هٌجغ ٍ هأذصٕ وِ ثطإ تِْ٘

ASTM D1662: 2008, Standard test method for of active sulfur in cutting oils - Test method  
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 فعبل در تع٘٘ي گَگزد -هزبَطِ ّبٕ ٍ فزاٍردُ صٌعتٖ ّبٕ رٍغي ّب، کٌٌدُ رٍاى

 آسهَى رٍش -بزش ّبٕ رٍغي

اٗوٌٖ ٍ بْداضتٖ درج ًطدُ است. درصَرت هَاجِْ بب چٌ٘ي هَاردٕ، در اٗي استبًدارد توبم هَارد  -ّطدار

 هسئَل٘ت بزلزارٕ ضزاٗط بْداضت ٍ اٗوٌٖ هٌبسب ٍ اجزإ آى بز عْدُ کبربز اٗي استبًدارد است.

 ّدف ٍ داهٌٔ کبربزد 1

 ثطإ آظهَى ضٍش اٗي. ثبضس هٖ ثطش ّبٕ ضٍغي زض فؼب  گَگطز ، تؼ٘٘ياستبًساضز اٗي تسٍٗي اظ ّس    1-1

 اضبفِ گَگطزعج٘ؼٖ ٍ  گَگطز حبٍٕ ثطش س٘بوت زض ºC 150زض زهبٕ  ه  پَزض ثبپصٗط  ٍاوٌص گَگطز

 ، وبضثطز زاضز.ضسُ

 .است ًطسُؼ٘٘ي ت ثطش س٘ب  وبضاٖٗ ه٘ساًٖ ثب ضَز هٖتؼ٘٘ي  ضٍش اٗي ثب وِ فؼب  گَگطز مساضهث٘ي  اضتجبط -بدآٍرٕٗ

 1هزاجع الشاهٖ 2

 ّب اضجبع زازُ ضسُ است.غَضت العاهٖ ثِ آىزاضز وِ زض هتي اٗي استبًساضز ثِ زض هطاجغ ظٗط ضَاثغٖ ٍجَز 

 ضًَس. تطت٘ت، آى ضَاثظ جعئٖ اظ اٗي استبًساضز هحسَة هٖثسٗي

ّب ٍ تجسٗسًظطّبٕ ثؼسٕ آى وِ ثِ هطجؼٖ ثب شوط تبضٗد اًتطبض اضجبع زازُ ضسُ ثبضس، اغلاحِ٘زض غَضتٖ 

ّب اضجبع زازُ ضسُ است، زض هَضز هطاجؼٖ وِ ثسٍى شوط تبضٗد اًتطبض ثِ آى .ض ً٘ستآٍثطإ اٗي استبًساضز العام

 آٍض است.ّبٕ ثؼسٕ ثطإ اٗي استبًساضز العامّوَاضُ آذطٗي تجسٗسًظط ٍ اغلاحِ٘

 استفبزُ اظ هطجغ ظٗط ثطإ وبضثطز اٗي استبًساضز العاهٖ است:

2-1 ASTM D130:2012 Test Method for Corrosiveness to Copper from Petroleum Products by 

Copper Stript Test 

 -تطر٘ع ذَضزگٖ ت٘غِ هسٖ -فطاٍضزُ ّبٕ ًفتٖ، )تجسٗسًظط سَم(1386: سب  336استبًساضز هلٖ اٗطاى ضوبضُ  -ٗبدآٍرٕ

  تسٍٗي ضسُ است.  ISO 2160:1998ثب استفبزُ اظ ،ضٍش آظهَى

 

 

 

 

                                           
1- Normative references  
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 اصطلاحبت ٍ تعبرٗف 3

 ضٍز: وبض هٖ تؼبضٗف ظٗط ثِ  ز اغغلاحبت ٍزض اٗي استبًساض

3-1  

 گَگزد فعبل
active sulfur 

 .زّس هٖ ٍاوٌص فلعٕ ه  ثب هؼ٘يضطاٗظ زض ٍ  ºC 150زض زهبٕ  وِ س٘ب  ثطشٗه زض  هَجَز گَگطز

 اصَل کلٖ 4

 لَطاظ هر وطزى غب ثب  ه  پَزضضَز.  ٍاوٌص زازُ هٖ ه  پَزضثب  ºC150همساضٕ اظ ًوًَِ زض زهبٕ    4-1

، گعاضش ه  ثب ٍاوٌص اظ ثؼس ٍ لجل ،ًوًَِ گَگطز طٗزبهم ث٘ي اذتلا اظ  فؼب  گَگطزهمساض  ز.ضَ هٖ جسا

 .ضَز هٖ

 اّو٘ت ٍ کبربزد  5

ٍاوٌص زّس ٍ ثِ  فلعٕ سغَح ثب تَاًس وٌس وِ هٖ هٖ گ٘طٕ اظُٕ ضا اًسگَگطز همساض ،آظهَى ضٍش اٗي

 .زاضز ثستگٖ ظهبى ٍ زهب فلع، ًَع ثِ اوٌصٍ سطػت ووه وٌس. آظهَى زهبٕزض  جبهس ضٍاًىبضٕ

 هَاد ٍ/ ٗب ٍاکٌطگزّب     6

 ٗب زٕ آلى٘ل ثٌعى 1ضٍغي سف٘س ثسٍى گَگطز، هت٘ل وضزٗت ،کٌٌدُ رل٘ك    6-1

 (200)ثب هص mµ75تط اظ  ٍ اًساظُ شضات وَچه 99ثب ذلَظ ث٘ص اظ %، هس پَدر    6-2

 ٍسبٗل         7

 mµ5/2زاضٕ  گِاًساظُ ًکبغذ صبفٖ،     7-1

ٍ ضربهت  mm6، ػطؼ mm25ثب زضاظإ تمطٗجٖ  ترت ت٘غِ ٗه ،ٍارًٍِ Tإ بِ ضکل  ض٘طِ سى ّن   7-2

mm1 ب لغط ث إ ض٘طِ ه٘لِ ٗه ثِ ثبٗسmm6 ِزاضتِ تمبضى ه٘لِ ثِ ًسجت ت٘غِ وِ ضَز هتػلإ  گًَِ ث ٍ 

 ضٍوص ثب هغٌبع٘سٖ ىظ ّنِ ه٘لتَاى اظ ٗه  ثبضس. ثِ غَضت جبٗگعٗي هٖ ػوَز ترتت٘غِ  سغح ثط

 ً٘ع استفبزُ ًوَز. mm5/9 × (mm2 ± mm9/34) اثؼبز ثِ إ ض٘طِ

                                           
1- Methyl lardate 
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 زضغَضت. rpm25 ± rpm500 سطػت زض تٌظ٘ن لبثل٘ت ثب الىتطٗىٖ هَتَض ٗه سى، ّن دستگبُ   7-3

 .است وظم هغٌبع٘سٖ ظى ّن زاضإ ثطلٖ اجبق ٗه إ، ض٘طِ ضٍوص ثبهغٌبع٘سٖ  ظى ّن اظ استفبزُ

         زض ًوًَِ زهبٕ زاضٕ ًگِ لبثل٘ت ثب زٗگط هٌبست گطهبٖٗ هٌجغ ّط ٗبالىتطٗىٖ  ،1بزلٖ اجبق   7-4

ºC2 ± ºC150 

  زاض لجٍِ ثلٌس  ،گطهب ثطاثط زض همبٍم ض٘طِ اظضسُ  سبذتِ  ،ml 200 بطز،    7-5

 آسهَى جزإا رٍش             8

 .وٌ٘س تؼ٘٘ي  ±15/0ثب زلت % لجَلٖ ٍش لبثلثب ض ضا آظهَى هَضز ًوًَِ گَگطز غلظت    8-1

ثٌعى ضل٘ك وٌ٘س تب  آلى٘ل ٗبثٖ ثِ ثْتطٗي ًت٘جِ، ًوًَِ ضا ثب ضٍغي سف٘س ثسٍى گَگطز، هت٘ل وضزٗت ٗب زٕ ثطإ زست -ٗبدآٍرٕ

 ضَز. 4تب % 2همساض گَگطز % 

8-2   g2 ± g50  ُثلٌس ثطط زضٍى ضاًوًَِ ٗب ًوًَِ ضل٘ك ضس ml200  هتطٕ  ه٘لٖ 5تب  ضا ظى نّ ،ثطٗعٗس

ظى  ثب سطػت ّن ºC2 ± ºC150تب زهبٕ  ٍ سوٌ٘ اضبفِ ضا ه  پَزض g5 ± 25/0 اًتْبٕ ثطط پبٗ٘ي ث٘بٍضٗس،

rpm25 ± rpm500 وِ ثب  وٌ٘س تٌظ٘ن عَضٕ، آى ضا هغٌبع٘سٖ ظى ّن . زضغَضت استفبزُ اظوٌ٘س گطم

 پَزض g25/0 ± g5ضس٘س، زٍثبضُ همساض  ºC2 ± ºC150وِ زهب ثِ  ثچطذس. ظهبًٖ rpm25 ± rpm500سطػت 

 پبٗبى اظ پ  س.زّ٘ ازاهِ min 1 ± min30ثِ هست ºC2 ± ºC150زض زهبٕ  ضا ظزى ّن .وٌ٘س اضبفِ ه 

ثِ  ضا ASTM D130 عجك استبًساضز ضسُ زٍُ ٗه ت٘غِ هسٖ آهب وٌ٘س هتَلف ضا ظزى ّن هست، اٗي

 گًَِطّ هطبّسُ غَضت زض هست، اٗي گصضت اظ پ  .زّ٘س لطاض ثطط زضٍى min 25/0 ± min10هست

 ظزى ّن س ٍ زٍثبضُ ثِ ّن ثعً٘س.وٌ٘ اضبفِ ه  پَزض g 25/0 ± g5ثط ضٍٕ ت٘غِ، زٍثبضُ لىِاظ  إ ًطبًِ

 عَضٕ ثِ)هسٖ. زٍثبضُ ٗه ت٘غِ زّ٘س ازاهِ min 1 ± min30ثِ هست  ضا ºC2 ± ºC150زض زهبٕ  هرلَط

 هرلَط زهبٕ ضوي حف   ضا ػول اٗي. وٌ٘س ثطط ٍاضز min 25/0 ± min10( ضا ثِ هست ضس شوط لجلاً وِ

 .وٌ٘س تىطاض ،َزًط طبّسُإ ه لىِ ّ٘چ  هسٖت٘غِ  ضٍٕ ثط وِ ظهبًٖ تب ،ºC2 ± ºC150زض 

ٍ   ، ضفب ضسُ  غب هحلَ   ػجَض زّ٘س تب وبغصغبفٖاظ  ضاهرلَط ٍاوٌص  گطهبزّٖ، هطحلِ پبٗبى زض  8-3

 هطبّسُ ضَز. ثسٍى شضات لبثل

 ز.زا لطاض ºC1 ± ºC100تَاى تجْ٘عات غب  وطزى ضا زض ٗه آٍى ثب زهبٕ  وطزى، هٖ ثِ هٌظَض تسطٗغ ػول غب  -ٗبدآٍرٕ

 ، تؼ٘٘ي وٌ٘س.1-8همساض گَگطز ًوًَِ غب  ضسُ ضا ثب استفبزُ اظ ّوبى ضٍش شوط ضسُ زض ثٌس    8-4

                                           
1- Hot plate 
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 هحبسبِ         9

 :وٌ٘س هحبسجِٗط عجك هؼبزلِ ظ ضا ًوًَِ فؼب  گَگطز غلظت   9-1

                                                                                                            A – B ;زضغس ٍظًٖ(فؼب  گَگطز( 

 :آى زض وِ

A  ؛ه  پَزض ثبٍاوٌص  اظ لجلًوًَِ  گَگطزٍظًٖ  زضغس  

 B ه  َزضپ ثب ٍاوٌص اظ ثؼس ًوًَِ گَگطز ٍظًٖ زضغس.  

 ارٗبٖ دلت ٍ         10

آظهبٗطگبّٖ اٗي ضٍش آظهَى، چْبض ًوًَِ س٘ب  زاضإ  آظهبٗطگبّٖ ٍ ث٘ي ثطإ تؼ٘٘ي زلت زضٍى   10-1

 ثب سِ ثبض تىطاض تَسظ ًِ آظهبٗطگبُ آظهَى ضسًس. 1/2ٍ % 3/0،  %6/3،  %9/0همبزٗط گَگطز فؼب  %

 تکزارپذٗزٕ  10-1-1

لجَ   اذتلا  زاضتِ ثبضٌس، ًت٘جِ لبثل r""اظ ٗه آظهبٗطگبُ، ث٘ص اظ همساض  اگط زٍ ًت٘جِ آظهَى حبغل

وٌٌسُ اذتلا  ثحطاًٖ ث٘ي زٍ ًت٘جِ آظهَى ثطإ ّوبى هبزُ است وِ تَسظ ٗه  فبغلِ ث٘بى r" "ثبضس.  ًوٖ

 آظهبٗطگط ثب استفبزُ اظ ٍسبٗل ٗىسبى زض ّوبى ضٍظ ٍ ّوبى آظهبٗطگبُ ثِ زست آهسُ است.

 جدٗدپذٗزٕت  10-1-2

فبغلِ  R""ثبضس. لجَ  ًوٖ اذتلا  زاضتِ ثبضٌس، ًت٘جِ لبثل R""اگط زٍ ًت٘جِ آظهَى ث٘ص اظ همساض 

وٌٌسُ اذتلا  ث٘ي زٍ ًت٘جِ آظهَى ثطإ ّوبى هبزُ است وِ تَسظ زٍ آظهبٗطگط ثب استفبزُ اظ ٍسبٗل  ث٘بى

 ّبٕ هتفبٍت ثِ زست آهسُ است. هرتلف زض آظهبٗطگبُ

 ثبضٌس. غح٘ح هٖ 95ثب سغح اعوٌ٘بى تمطٗجٖ % 2-1-10ٍ  1-1-10ّب عجك ثٌسّبٕ  ٗبثٖاضظ   10-1-3

 اًس. ضسُ ذلاغِ  2ٍ  1آظهبٗطگبّٖ زض جساٍ   ًتبٗج حبغل اظ هغبلؼِ زضٍى   10-1-4

 ارٗبٖ  10-2

ثطإ لجَ  هٌبسجٖ  ّ٘چ هبزُ هطجغ لبثلتَاًس اًجبم ضَز چَى  هَضز اضٗجٖ ًوٖ زضحب  حبضط، اظْبضًظطٕ زض

 تؼ٘٘ي اضٗجٖ، آًبل٘ع ًطس. 
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 درصد گَگزد فعبل -1جدٍل 

 ه٘بًگ٘ي 
اًحزاف استبًدارد 

 تکزارپذٗزٕ

اًحزاف استبًدارد 

 تجدٗدپذٗزٕ

حدٍد 

 تکزارپذٗزٕ

حدٍد 

 تجدٗدپذٗزٕ

 Xbar Sr SR r R هَاد

A 9454/0 0348/0 0706/0 0974/0 1976/0 

B 3687/3 1022/0 5787/0 2862/0 6205/1 

C 3902/0 082/0 2969/0 2296/0 8312/0 

D 9643/1 1551/0 4668/0 4343/0 3070/1 

 

 تَص٘ف هبدُ -2جدٍل 

A   هٌجغ  1س٘بA % ٍٕگَگطز فؼب    9/0گَگطز ول ٍ % 1ثب ضٍغي هؼسًٖ پبضافٌ٘٘ه حب 

B   هٌجغ  2س٘بA % ٍٕگَگطز فؼب    6/3گَگطز ول ٍ % 4ثب ضٍغي هؼسًٖ پبضافٌ٘٘ه حب 

C   هٌجغ  3س٘بB % ٍٕگَگطز فؼب    3/0گَگطز ول ٍ % 1ثب ضٍغي هؼسًٖ پبضافٌ٘٘ه حب 

D   هٌجغ  4س٘ب A ٍB % ٍٕگَگطز فؼب    1/2گَگطز ول ٍ % 4ثب ضٍغي هؼسًٖ پبضافٌ٘٘ه حب 

 


