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  تِ ًام خدا

 سازهاى هلي استاًدارد ايراى تا آضٌايي

ٔ  همکشسات  ٍ لکَاً٘ي  اكکح   لکبًَى  3هکبدٓ  ٗکه  ثٌذ هَخت ثِ اٗشاى كٌؼتٖ تحم٘مبت ٍ اػتبًذاسد هؤػؼٔ ٍ  اػکتبًذاسد  هؤػؼک

اػکتبًذاسدّبٕ   ًـکش  ٍ تذٍٗي تؼ٘٘ي، ٍظ٘فِ وِ اػت وـَس سػوٖ هشخغ تٌْب 1371 هبُ ثْوي هلَة اٗشاى، كٌؼتٖ تتحم٘مب

  .داسد ػْذُ ثِ سا هلٖ )سػوٖ( اٗشاى

ثکِ   29/6/90هَػؼِ اػتبًذاسد ٍ تحم٘مبت كٌؼتٖ اٗشاى ثِ هَخت ٗىلذ ٍ پٌدبُ ٍ دٍه٘ي خلؼِ ؿَسإ ػبلٖ اداسٕ هکَس    ًبم

 خْت  اخشا اثحؽ ؿذُ اػت .  24/7/90هَس   35838/206تبًذاسد اٗشاى تغ٘٘ش ٍ طٖ ًبهِ ؿوبسُ ػبصهبى هلٖ اػ

هؤػؼکبت   ٍ هشاوض ًظشاى كبحت وبسؿٌبػبى ػبصهبى ، اص هشوت فٌٖ ّبٕ وو٘ؼَ٘ى دس هختلف ّبٕ حَصُ دس اػتبًذاسد تذٍٗي

تَل٘کذٕ،   ثِ ؿشاٗط تَخِ ثب ٍ هلٖ هلبلح ثب ّوگبم ٍوَؿـٖ ؿَد هٖ اًدبم هشتجط ٍ آگبُ التلبدٕ ٍ تَل٘ذٕ پظٍّـٖ، ػلوٖ،

ِ  اػکت  تدبسٕ ٍ فٌبٍسٕ ِ  هـکبسوت  اص وک ٔ  ٍ آگبّبًک وٌٌکذگبى،  هلکش   تَل٘ذوٌٌکذگبى،  ؿکبه   ًفکغ،  ٍ حکك  كکبحجبى  هٌلکفبً

ًَٗغ  پ٘ؾ  .ؿَد هٖ حبك  دٍلتٖ غ٘ش ٍ دٍلتٖ ّبٕ ػبصهبى ًْبدّب، تخللٖ، ٍ ػلوٖ هشاوض وٌٌذگبى، ٍاسد ٍ كبدسوٌٌذگبى

ٖ  ّبٕ وو٘ؼَ٘ى اػضبٕ ٍ ًفغ رٕ هشاخغ ثِ ًظشخَاّٖ ثشإ اٗشاى هلٖ تبًذاسدّبٕاػ ٖ  اسػکب   هشثکَ   فٌک اص  پکغ  ٍ ؿکَد هک

اٗکشاى   هلٖ )سػوٖ( اػتبًذاسد ػٌَاى ثِ تلَٗت كَست دس ٍ طش  سؿتِ آى ثب هشتجط هلٖ وو٘تٔ دس پ٘ـٌْبدّب ٍ ًظشّب دسٗبفت

 .ؿَد هٖ هٌتـش ٍ چبح

وٌٌکذ   هٖ تِْ٘ ؿذُ تؼ٘٘ي ضَاثط سػبٗت ثب ً٘ض كح  رٕ ٍ هٌذ ػحلِ ّبٕ ػبصهبى ٍ هؤػؼبت وِ اػتبًذاسدّبٖٗ ًَٗغ پ٘ؾ

ٖ  هٌتـکش  ٍ چکبح  اٗکشاى  هلٖ اػتبًذاسد ػٌَاى ثِ تلَٗت ، دسكَست ٍ ثشسػٖ ٍ طش  هلٖ دسوو٘تٔ ثکذٗي تشت٘کت ،     .ؿکَد  هک

ٓ  اٗکشاى  هلٖ سداػتبًذا دس ؿذُ ًَؿتِ هفبد اػبع ثش وِ ؿًَذ هٖ تلمٖ هلٖ اػتبًذاسدّبٖٗ ٔ  دس ٍ تکذٍٗي  5 ؿکوبس هلکٖ   وو٘تک

 .ثبؿذ سػ٘ذُ تلَٗت ثِ دّذهٖ ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد اٗشاى تـى٘  هشثَ  وِ اػتبًذاسد

(ISO)اػتبًذاسد  الوللٖ ث٘ي ػبصهبى اكلٖ اػضبٕ اص اٗشاى ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد
الوللٖ الىتشٍتىٌ٘ه  ث٘ي ،وو٘ؼَ٘ى 1

2
(IEC) ٍ 3 لبًًَٖ ؿٌبػٖ اًذاصُ الوللٖ ث٘ي ػبصهبى

(OIML) 4ساثط تٌْب ثِ ػٌَاى ٍ اػت
 وذوغ غزاٖٗ  وو٘ؼَ٘ى 

5
(CAC)خبف ّبٕ ً٘بصهٌذٕ ٍ ولٖ ؿشاٗط ثِ تَخِ ضوي اٗشاى هلٖ اػتبًذاسدّبٕ تذٍٗي دس .وٌذ  هٖ فؼبل٘ت وـَس دس 

  .ؿَدهٖ گ٘شْٕشُث الوللٖ ث٘ي اػتبًذاسدّبٕ ٍ خْبى كٌؼتٖ ٍ فٌٖ ػلوٖ ، پ٘ـشفت ّبٕ آخشٗي اص وـَس ،

 وٌٌکذگبى ، حفک    هلکش   اص حوبٗکت  ثشإ لبًَى ، دس ؿذُ ثٌٖ٘ پ٘ؾ هَاصٗي سػبٗت ثب تَاًذ ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد اٗشاى هٖ

 اخشإ ثؼضٖ التلبدٕ ، ٍ هح٘طٖ صٗؼت هححظبت ٍ هحلَلات و٘ف٘ت اص اطوٌ٘بى حلَ  ػوَهٖ ، ٍ فشدٕ اٗوٌٖ ٍ ػحهت

 اػتبًذاسد، اخجبسٕ ػبلٖ ؿَسإ تلَٗت بث ٍاسداتٖ، الحم ٗب /ٍ وـَس داخ  تَل٘ذٕ هحلَلات ثشإ سا اٗشاى هلٖ اػتبًذاسدّبٕ اص

ٕ  وـکَس ،  هحلَلات ثشإ الوللٖ ث٘ي ثبصاسّبٕ حف  هٌظَس ثِ تَاًذ هٖ ػبصهبى ًوبٗذ.  ٕ  اػکتبًذاسد  اخکشا ٖ  وبلاّکب ٍ  كکبدسات

 فؼب  هؤػؼبت ٍ ػبصهبى ّب خذهبت اص وٌٌذگبى اػتفبدُ ثِ ـ٘ذىثخ اطوٌ٘بى ثشإ ّوچٌ٘ي ًوبٗذ . اخجبسٕ سا آى ثٌذٕدسخِ

 آصهًَگبُ هح٘طٖ ،صٗؼت هذٗشٗت ٍ و٘ف٘ت هذٗشٗت ّبٕ ػ٘ؼتن كذٍس گَاّٖ ٍ هو٘ضٕ ثبصسػٖ ، آهَصؽ ، هـبٍسُ ، دس صهٌ٘ٔ

 اػبع ثش سا هؤػؼبت ٍ بّ ػبصهبى گًَِ اٗي ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد اٗشاى ػٌدؾ ، ٍػبٗ  وبل٘جشاػَ٘ى ) ٍاػٌدٖ ( ٍ هشاوض ّب

 ثش ٍ اػطب ّب آى ثِ كحح٘ت تأٗ٘ذ گَاٌّ٘بهٔ لاصم ، ؿشاٗط احشاص كَست دس ٍ وٌذ هٖ اسصٗبثٖ اٗشاى تأٗ٘ذ كحح٘ت ًظبم ضَاثط

 فلضات ػ٘بس تؼ٘٘ي ػٌدؾ ، ٍػبٗ  وبل٘جشاػَ٘ى ) ٍاػٌدٖ ( ٗىبّب ، الوللٖ ث٘ي دػتگبُ تشٍٗح .وٌذ  ًظبست هٖ آى ّب ػولىشد

 .اػت  ػبصهبى اٗي ٍظبٗف دٗگش اص اٗشاى هلٖ اػتبًذاسدّبٕ ػطح استمبٕ ثشإ تحم٘مبت وبسثشدٕ اًدبم ٍ ْبگشاًج

 

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 استاًداردتدٍيي کویسیَى فٌي 

 « رٍش آزهَى -فطاريتعییي هقاٍهت  –ّاي ساختواًي  سٌگ »

 دٍم( تدذٗذًظش)

 سوت ٍ/ يا ًوايٌدگي= رئیس= 

 ؿشلٖ ، ػجذالؼلٖ 

 وشاى( )دوتشإ هٌْذػٖ ػ

 ػضَ ّ٘بت ػلوٖ داًـگبُ ؿْ٘ذ ثْـتٖ 
 

  دتیر=

 فح ، ػجبع

 )وبسؿٌبػٖ اسؿذ  صه٘ي ؿٌبػٖ التلبدٕ(

اداسُ و  دفتش تذٍٗي اػتبًذاسدّبٕ هلٖ ، ػبصهبى 

 هلٖ اػتبًذاسد اٗشاى

  

  )اػبهٖ ثِ تشت٘ت حشٍ  الفجب(: اعضاء

 آلبخبًٖ، ٍح٘ذ

 )وبسؿٌبػٖ اسؿذصه٘ي ؿٌبػٖ هٌْذػٖ (
 

 سع داًـگبُ پ٘بم ًَس ػبٍُ هذ

 اكلٖ، ثبثه

 )وبسؿٌبػٖ اسؿذ صه٘ي ؿٌبػٖ التلبدٕ (
 

 ػبصهبى صه٘ي ؿٌبػٖ ٍ اوتـبفبت هؼذًٖ وـَس

 پبن ً٘ب، هحوذ

 )داًـدَٕ دوتشٕ صه٘ي ؿٌبػٖ(
 

 داًـگبُ ّلؼٌ٘ىٖ فٌحًذ

 خذسٕ، كبثش

 )وبسؿٌبػٖ هٌْذػٖ ػوشاى(
 

 اداسُ و  اػتبًذاسد اػتبى ثَؿْش

 ػ٘ذ هحوذ حؼ٘ي حؼٌٖ٘،

 )داًـدَٕ دوتشٕ هٌْذػٖ هؼذى(
 

 ػبصهبى ًظبم هٌْذػٖ هؼذى اٗشاى

 دؿتٖ، هحوذ

 )دوتشٕ هذٗشٗت(
 

 اًدوي ػٌگ اٗشاى

 ػبهبً٘بى ، حو٘ذ  

 )وبسؿٌبػٖ اسؿذ هشهت(

گککشٍُ پظٍّـککٖ ػککبختوبى ٍ هؼککذى، پظٍّـککگبُ 

 اػتبًذاسد
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 ػ٘بسُ، ػل٘شضب  

 )وبسؿٌبػٖ اسؿذ صه٘ي ؿٌبػٖ(

گشٍُ صٗؼت هح٘طٖ ػبصهبى صه٘ي ؿٌبػکٖ  هذٗش 

 ٍ اوتـبفبت هؼذًٖ وـَس

 

 ػجبػٖ سصگلِ، هحوذ حؼ٘ي

 )وبسؿٌبػٖ هٌْذػٖ هَاد(
 

 

اداسُ و  ًظبست ثش كٌبٗغ غ٘ش فلضٕ ػبصهبى هلٖ 

 اػتبًذاسد اٗشاى

 لبػولَٗبى، هحذثِ

 )داًـدَٕ وبسؿٌبػٖ اسؿذ ؿ٘وٖ هؼذًٖ(
 

 داًـگبُ الضّشا)ع(

 لشثبًٖ، هٌلَس

 تشٕ صه٘ي ؿٌبػٖ()دو
 

 ػضَ ّ٘بت ػلوٖ داًـگبُ ؿْ٘ذ ثْـتٖ

 لـمبئٖ ، هحوذ هْذٕ

 )وبسؿٌبػٖ هٌْذػٖ هؼذى (

 اداسُ و  دفتش تذٍٗي ، پظٍّـگبُ اػتبًذاسد

 

 هدتجَٕ، ػل٘شضب

 )وبسؿٌبػٖ هٌْذػٖ هَاد(
 

 

اداسُ و  ًظبست ثش كٌبٗغ غ٘ش فلضٕ ػبصهبى هلٖ 

 اػتبًذاسد اٗشاى

 هذثشٕ، ػشٍؽ

 صه٘ي ؿٌبػٖ( )دوتشٕ
 

 ػضَ ّ٘بت ػلوٖ داًـگبُ تْشاى

 ًبٍٕ، پذسام

 )دوتشإ صه٘ي ؿٌبػٖ (

 ػبصهبى صه٘ي ؿٌبػٖ ٍ اوتـبفبت هؼذًٖ  وـَس

 

 ًظ٘شٕ، هحوذ اه٘ي

 )وبسؿٌبػٖ اسؿذ صه٘ي ؿٌبػٖ التلبدٕ(
 

 

دث٘شخبًِ ؿَسإ ػبلٖ هؼبدى، ٍصاست كٌؼت ، 

 هؼذى ٍ تدبست 

 ًَسٕ ، ًگ٘ي

 )وبسؿٌبػٖ ؿ٘وٖ(

اداسُ و  دفتش تذٍٗي اػتبًذاسدّبٕ هلٖ ، ػبصهبى 

 هلٖ اػتبًذاسد اٗشاى
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 گفتارپیص

ٕ تؼ٘٘ي همبٍهت  –ّبٕ ػبختوبًٖ  ػٌگ» اػتبًذاسد  1379ًخؼکت٘ي ثکبس دس ػکب     «  سٍؽ آصهکَى  -فـکبس

تبٗ٘ذ  ٍ ىاٗشا اػتبًذاسد ػبصهبى هلٖتَػط  ثشسػٖ اٗي اػتبًذاسد ثش اػبع پ٘ـٌْبد ّبٕ سػ٘ذُ ٍ .ذٍٗي ؿذت

 اخکحع  ؿـلذ ٍ چْ  ٍ پٌدو٘يدس  ٍ هَسد تدذٗذ ًظش لشاس گشفت ثبس دٍه٘يوو٘ؼَ٘ى ّبٕ هشثَ  ثشإ 

تلَٗت ؿذ  17/12/1394ّبٕ ػبختوبًٖ هَس   اػتبًذاسد هٌْذػٖ ػبختوبى ٍ هلبلح ٍ فشآٍسدُ هلٖ وو٘تٔ

 اٗشاى، كٌؼتٖ تحم٘مبت ٍ ػتبًذاسدا همشسات هؤػؼٔ ٍ لَاً٘ي اكح  لبًَى 3 هبدٓ ٗه ثٌذ اػتٌبد ثِ اٌٗه ،

  .ؿَدهٌتـش هٖ اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد ػٌَاى ثِ ، 1371 هبُ ثْوي هلَة

خکذهبت،   ٍ ػلکَم  كٌبٗغ، صهٌ٘ٔ دس خْبًٖ ٍ هلٖ ّبٕ پ٘ـشفت ٍ تحَلات ثب ّوبٌّگٖ ٍ ّوگبهٖ حف  ثشإ

اٗکي   تىو٘  ٍ اكح  ثشإ وِ ٕپ٘ـٌْبد ّش ٍ ؿذ خَاّذ ًظش تدذٗذ لضٍم هَالغ دس اٗشاى هلٖ اػتبًذاسدّبٕ

ثٌکبثشاٗي،   . گشفکت  خَاّذ لشاس تَخِ هَسد هشثَ  فٌٖ وو٘ؼَ٘ى دس ًظش تدذٗذ ٌّگبم ؿَد، اسائِ اػتبًذاسدّب

 .وشد اػتفبدُ هلٖ اػتبًذاسدّبٕ تدذٗذًظش آخشٗي اص ّوَاسُ ثبٗذ

  

 اػت.   1389ػب  :5698اٗي اػتبًذاسد خبٗگضٗي اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى ؿوبسُ 

 

 :اػت صٗش ؿش  ثِ گشفتِ لشاس اػتفبدُ هَسد اػتبًذاسد اٗي تْ٘ٔ ثشإ وِ هٌجغ ٍ هبخزٕ
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 رٍش آزهَى -فطاريتعییي هقاٍهت  –ّاي ساختواًي سٌگ

د اٗوٌٖ هشثَ  ثِ وبسثشد اٗي سٍؽ سا ث٘بى ًوٖ وٌذ ثٌبثشاٗي ٍظ٘فِ وبسثش اٗي اػتبًذاسد اٗي اػتبًذاسد توبم هَاس - ّطدار  

 وِ هَاسد اٗوٌٖ ٍ اكَ  ثْذاؿتٖ سا سػبٗت ٍ لج  اص اػتفبدُ هحذٍدٗت ّبٕ اخشاٖٗ آًشا هـخق وٌذ . اػت

 

 ٍ داهٌِ کارترد  ّدف   4  

ّبٕ ػبختوبًٖ ٍ ّبٕ ػٌگػبصٕ آصهًَِ، آهبدُشداسٕثثشإ ًوًَِ ٖتؼ٘٘ي سٍؿ ،اٗي اػتبًذاسدتذٍٗي ّذ  اص 

 ّب هٖ ثبؿذ. آى ٍ همبٗؼِ فـبسٕ همبٍهتتؼ٘٘ي 

 

اٗي اػتبًذاسد توبم هَاسد اٗوٌٖ هشثَ  ثِ وبسثشد اٗي سٍؽ سا ث٘بى ًوٖ وٌذ ثٌبثشاٗي ٍظ٘فِ وبسثش اٗي اػتبًذاسد  - ّطدار  

   اص اػتفبدُ هحذٍدٗت ّبٕ اخشاٖٗ آًشا هـخق وٌذ .وِ هَاسد اٗوٌٖ ٍ اكَ  ثْذاؿتٖ سا سػبٗت ٍ لج اػت

 

 هراجع الساهي   2
 

ّب اسخبع دادُ ؿذُ اػت.  هذاسن الضاهٖ صٗش حبٍٕ همشساتٖ اػت وِ دس هتي اٗي اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى ثِ آى

 ثذٗي تشت٘ت آى همشسات خضئٖ اص اٗي اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى هحؼَة هٖ ؿَد. 

ًظشّبٕ ثؼذٕ آى  ّب ٍ تدذٗذ روش تبسٗخ اًتـبس اسخبع دادُ ؿذُ ثبؿذ، اكححِ٘دس كَستٖ وِ ثِ هذسوٖ ثب 

ّب اسخبع دادُ  هَسد ًظش اٗي اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى ً٘ؼت. دس هَسد هذاسوٖ وِ ثذٍى روش تبسٗخ اًتـبس ثِ آى

 ّب هَسد ًظش اػت. ّبٕ ثؼذٕ آى ؿذُ اػت، ّوَاسُ آخشٗي تدذٗذًظش ٍ اكححِ٘

 غ صٗش ثشإ اٗي اػتبًذاسد الضاهٖ اػت:اػتفبدُ اص هشاخ

 ًبهِ  ٍاطُ -ػبختوبًّٖبٕ ػٌگ ، 8228 اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى ؿوبسُ 2-4

     سٍؽ آصهَى -إّبٕ اػتَاًِتؼ٘٘ي همبٍهت فـبسٕ آصهًَِ -ثتي، 6048هلٖ اٗشاى ؿوبسُ اػتبًذاسد   2-2

2-3 ASTM C1799, Guide to Dimension Stone Test Specimen Sampling and Preparation 

2-4 ASTM D4543, Practices for Preparing Rock Core as Cylindrical Test Specimens and 

Verifying Conformance to Dimensional and Shape Tolerances 

2-5ASTM D7012, Test Methods for Compressive Strength and Elastic Moduli of Intact Rock 

Core Specimens under Varying States of Stress and Temperatures 

2-6 ASTM E4 , Practices for Force Verification of Testting Machines                
                

 اصطلاحات ٍ تعاريف    9

 .وبسثشد داسد8228دس اٗي اػتبًذاسد، اكطححبت ٍ تؼبسٗف ثىبس سفتِ دس اػتبًذاسد هلٖ ؿوبسُ  
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  ٍسايل  1

 ASTM ٍ ً٘ض الضاهبت اػتبًذاسد 6048اػتبًذاسد هلٖ  4هبؿ٘ي آصهَى هَسد اػتفبدُ ثبٗذ ثب الضاهبت ثٌذ   1-4

E4 هطبثمت داؿتِ ثبؿذ . 

تَك٘ف ؿذُ  8بٗذ لبدس ثِ اػوب  ثبس هَسد ً٘بص ثب ًش  ٗىٌَاخت، ثِ كَستٖ وِ دس ثٌذ هبؿ٘ي آصهَى ث 1-2

 تب اص تغ٘٘شات ًبگْبًٖ ٗب ػشٗغ ثبس اختٌبة ؿَد. ،ثبؿذ ٍ ثبس سا  ثطَس پَ٘ػتِ اػوب  وٌذ

دس  ثبٗذ اص لؼوت فَلبًٖ دػتگبُ طَسٕ آٍٗضاى ؿَد وِ  ،هبؿ٘ي آصهَى فه ثبسگزاسٕ وشٍٕ ؿى   1-9

. ػطَ  ثوبًذ)ػطَ  وشٍٕ دس توبع وبه (ٕ ثبلٖهشوضهَلؼ٘ت دس كفحِ توبع م ػذم اػوب  ثبس، ٌّگب

 ػطح آصهًَِتوبع ثب تشاص ٍ دس ّنثبٗذ  اًحٌبؿَد ٍ لؼوت هشوضٕ  چشةوشٍٕ دػتگبُ ثبٗذ ثخَثٖ تو٘ض ٍ 

 ثبؿذ. 

 دّذ.ي الضاهبت سا ًـبى هٖهبؿ٘ي آصهَى دس اًطجبق ثب اٗ 1تشاصٕ دسػت آصهًَِ ٍ اخضائ ًَػّٖن 1ؿى  1-8

 

 

 ًوًَِ ترداري 8

ٗب دسخِ هشغَث٘ت ػٌگ هَسد ًظش ثبؿذ . ًوًَِ ثبٗذ اص  ًَع ًوًَِ اًتخبة ؿذُ ثبٗذ ًـبًگش ه٘بًگ٘ي ٍالؼٖ

آصهَى  ؿبّذ)پشداخت ؿذُ ٍ تحت ػٌَاى ًوًَِ  ّوبى و٘ف٘تٖ ثشخَسداس ثبؿذ وِ دس ثبصاس ػشضِ هٖ ؿَد

تؼذاد ػت اص ػٌگْبٕ اػتخشاج ؿذُ ٗب اص هؼذى اًتخبة ؿَد. اًذاصُ ًوًَِ ثبٗذ ثشإ تِْ٘ ًوًَِ هوىي ا ؿذُ(.

فـبسٕ هححظِ ؿَد خشٗذاس هٖ تَاًذ ّش  همبٍهتآصهًَِ وبفٖ ثبؿذ. ّشگبُ تغ٘٘شات هحؼَػٖ دس  هَسد ً٘بص

 ًوبٗذ.  فـبسٕ آًْب اًتخبة همبٍهتداهٌِ تغ٘٘شات ًِ سا وِ ضشٍسٕ ثذاًذ ثشإ تؼ٘٘ي ًوَ تؼذاد
 ASTM C1799 ّبٕ آصهَى ثِ اػتبًذاسدػبصٕ ٍ ؿشاٗط آصهًَِثشإ اطحػبت تىو٘لٖ دس خلَف اًتخبة، آهبدُ  -يادآٍري

 هشاخؼِ وٌ٘ذ.

 

 ّاًِآزهَ      9

 ذ.ًذ ٍ ثبٗذ اص ًوًَِ ػٌگ ثب اسُ ثشٗذُ ٗب هغضُ گ٘شٕ ؿٌَثبؿ  اػتَاًِ هىؼت ٗب ذ ثِ ؿى ٌتَاًهّٖب آصهًَِ 9-4

تغ٘٘شات اكححٖ  هتش ه٘لٖ 50اص  ووتش ًجبٗذ )فبكلِ ث٘ي دٍ ػطح ػوَدٕ همبث  ّن( ٗب ثؼذ خبًجٖ آصهًَِلطش 

 پَ٘ػت الف سا ثجٌ٘٘ذ( 1)ٗبدآٍسٕثبؿذ. اثؼبد دس اًذاصُ داًِ ٗب تشو٘ت ًوًَِ

 :0/1٘ي  ث آصهًَِ ثبٗذ ٗب ثؼذ خبًجٖ ثِ لطش )فبكلِ ث٘ي ػطَ  دس توبع ثب هبؿ٘ي آصهَى(ًؼجت استفبع 9-2

 پَ٘ػت الف سا ثجٌ٘٘ذ(.  2.)ٗبدآٍسٕثبؿذ  9/0 :0/1ٍ   1/1

  ثبؿذ.هتش هؼتم٘ن ه٘لٖ 5/0 دسٍى  كب  ثَدُ ٍ دسػشتبػش استفبع وبه  آصهًَِ ػطَ  وٌبسٕ آصهًَِ ثبٗذ 9-9

 ٍ ػطَ  دٗگش ثبٗذ داسإ ثبٗذ داسإ پشداخت خَة ثَػ٘لِ ػبٌٗذُ دٍ ػطح دس توبع ثب هبؿ٘ي آصهَى 9-1

ثبٗذ ثشإ  پَ٘ػت الف سا ثجٌ٘٘ذ(. ػطَ  دس توبع ثب هبؿ٘ي آصهَى 5پشداخت خَة ثب ثشؽ اسُ ثبؿذ )ٗبدآٍسٕ

                                                 
1 - Typical 
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اص ػوَد ثش  دسخِ /25ث٘ؾ اص  ًجبٗذ هتش ػبٗ٘ذُ ؿذُ ٗب ػبة خَسدُ ثبؿذ ٍه٘لٖ ±/1هؼطح ثَدى ثب سٍاداسٕ 

 هحَس طَلٖ آصهًَِ اًحشا  داؿتِ ثبؿذ.

ًْبٖٗ آصهَى ثَػ٘لِ ؿشاٗط پشٍطُ  .  ؿشاٗطآصهًَِ تِْ٘ ؿَد 5حذال   ثبٗذ آصهَىثشإ ّش ٗه اص ؿشاٗط  9-8

د ثش ٍ َثطَس هؼوَ ، آصهَى ؿبه  ؿشاٗط تش ٍ خـه، ّش دٍ ػو ؿَد.تؼ٘٘ي ٍ ثب آصهَى دسخَاػتٖ هـخق هٖ

حذال  ثٌذٕ كفحبت( ً٘بصهٌذ هَاصٕ ثب دسصّبٕ ػٌگ) كفحبت خذاٗؾ آػبى، هؼوَلا ػبصگبس ثب ساػتبٕ لاِٗ

ة لشاسگ٘شٕ هٌبػت آصهًَِ آصهَى سا دساخ  هبؿ٘ي آصهَى ثشإ دٍ -2الف ٍ ؿى -2آصهًَِ اػت. ؿى  20

 دّذ.ساػتبٕ دسص هتذاٍ  ًـبى هٖ

 .گزاسٕ ؿَدًـبًِآصهًَِ ثبٗذ ّشثشإ  ثٌذٕ ػطَ  ثبسگزاسٕ ٍ خْت لاِٗ  9-9

 ٍؽ ػبٗؾ هدبص ً٘ؼت.اػتفبدُ اص هَاد پَؿـٖ ٗب اكح  ػطح ًْبٖٗ ثِ غ٘ش اص س  :-9

  
 

 

 تراز ضدُطرحي از آزهًَِ کِ تطَر هٌاسة داخل هاضیي آزهَى تراي آزهَى هقاٍهت فطاري ّن -4ضکل

 

 ضرايط اًجام آزهَى     :

دسخِ ) 60 ± 2 (ػبػت دس دهبٕ 48ثِ هذت  سا آصهًَِ ّبلج  اص آصهَى ًوًَِ ّب دس ؿشاٗط خـه ، 4-:

ٍصى سا آصهًَِ ّب  48ٍ  47،  46، دس ػبػبت ٍصى ّب, ٗىؼبى ثَدى بى اصثشإ اطوٌ٘ ،وٌ٘ذخـه  لؼَ٘عػ

. اگش وبّؾ ٍصى ٍخَد داؿت خـه وشدى آصهًَِ ّب سا اداهِ دادُ تب دس ػِ ػبػت هتَالٖ ٍصى آصهًَِ وٌ٘ذ

 ذ . ٌ٘و )دس دهبٕ اتبق( ػشد خـىبًِدس  ثؼذ اص ثشداؿتي آصهًَِ ّب اص خـىبًِ آًْب سا ثب لشاس دادىتغ٘٘ش ًىٌذ . 

 هَلؼ٘ت ػطح وشٍٕ

بّبٕ ثشإ اكح  خط

 اًذن ثِ هَاصات آصهًَِ

 اػوب  ثبس اص هبؿ٘ي آصهَى

 آصهًَِ ػٌگ

 ثؼتش هبؿ٘ي آصهَى
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دسخِ  )22 ± 2(ػبػت دس دهب48ٕآصهًَِ ّب ثِ هذت لج  اص آصهَى ًوًَِ ّب دس ؿشاٗط هشطَة   2-:

سا اًدبم ذ، ػپغ آصهًَِ ّب سا اص آة ث٘شٍى آٍسدُ آًْب سا خـه ٍ ثحفبكلِ آصهَى ٍس وٌ٘غَطِدس آة  ػلؼَ٘ع

 ذ. دّ٘

 

 تٌدي صفحات يا درز سٌگلايِهلاحظِ  تاهَى هاضیي آز درآزهًَِ  راستاي -2ضکل

 

 

  آزهَى اجرايرٍش      ;

ه٘بًگ٘ي ػطَ  دس توبع ثب هبؿ٘ي آصهَى هحبػجِ ؿذُ ٍ گ٘شٕ ثب اًذاصُػطح ثبسگزاسٕ ّش آصهًَِ ثبٗذ  4-;

2تب تمشٗت 
mm60 ِهؼبحت ثبلا ٍ  هحبػجِ ؿَد. ٗه سٍؽ خبٗگضٗي ثشإ تؼ٘٘ي ػطح ثبسگزاسٕ، هحبػج

2طَ  ثبسگزاسٕ تب تمشٗت  پبٗ٘ي ػ
mm60 .هحبػجِ ه٘بًگجي اٗي همبدٗش اػت ٍ  

آصهًَِ سا دس هح  خَد  وِ وٌ٘ذطَسٕ اػوب   سا ٍػط دػتگبُ ثبسگزاسٕ خب دادُ ٍ ثبس اٍلِ٘دس ّب سا آصهًَِ 2-;

صاٍِٗ إ  . فه ثبلائٖ سا ثبٍٕ ًوًَِ ثب دػت ٍخَد داؿتِ ثبؿذاهىبى تٌظ٘ن كفحِ توبع ثش ٌَّصًگِ داسد اهب 

 ،دسخِ تحت ً٘شٍٕ ووٖ ثِ ػمت ٍ خلَ چشخبًذُ تب اٌٗىِ فه ثبلائٖ دس هح  هَسد ًظش لشاس گ٘شد 30حذٍد 

 . اص هَلؼ٘ت هشوضٕ خَد حشوت ًىٌذ وِ آصهًَِ طَسٕ

 هگب پبػىب  دس ثبًِ٘ تدبٍص ًىٌذ، اػوب  وٌ٘ذ.  /5ثبس سا ثب ًش  ٗىٌَاخت وِ اص   9-;

ِ اػوب  وٌ٘ذ. ؿىؼت آصهًَِ ثلَست ػذم تَاًبٖٗ آصهًَِ ثِ همبٍهت دس ثشاثش ثبسّبٕ ثبس سا تب ؿىؼت آصهًَ 1-;

 اضبفٖ تؼشٗف ؿذُ اػت. 

 ًَ٘تي ثجت ًوبٗ٘ذ. 500ثبس سا دس صهبى ؿىؼت تب تمشٗت  8-;

 

 رٍش هحاسثِ   > 

 د.آصهًَِ ثِ سٍؽ صٗش هحبػجِ هٖ ؿَفـبسٕ ّش  همبٍهت

 خْت اػوب  ثبس

ػطَ  دس توبع ثب آصهًَِ 

 لاِٗ ثٌذٕ كفحبت ٗب دسص ػٌگ هبؿ٘ي آصهَى

تٌدي صفحات يا جْت اعوال تار هَازي تا لايِ -ب

 درز سٌگ

 

تٌدي صفحات يا جْت اعوال تار هَازي تا لايِ -الف

 درز سٌگ
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C =
A

W  

  :وِ دس آى

C     ؛ثشحؼت هگبپبػىب  ًوًَِ فـبسٕ همبٍهت  

   W  ؛ًَ٘تيثشحؼت و  ثبس ٍاسدُ ثِ آصهًَِ دس هَلغ ؿىؼت  

A     ٖهتش ػطح ثبسگزاسٕ ثشحؼت ه٘ل.  
 .ّشٗه اص ًتبٗح هٌفشد سا ثِ ٗه هگب پبػىب  گشد وٌ٘ذ -يادآٍري

 

 گسارش آزهَى    41

 ثبؿذ:ؿبه  اطحػبت صٗش  حذال  گضاسؽ آصهَى ثبٗذ  

 اسخبع ثِ اٗي اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى؛ 41-4

 تبسٗخ؛ 41-2

 آصهبٗـگبُ آصهَى؛ 41-9

 فشد هؼئَ  ًتبٗح آصهَى؛ 41-1

 تَك٘ف تدْ٘ضات آصهَى ٗب ٍػبٗ  هَسد اػتفبدُ؛ 41-8

گشفتِ ؿذُ  ًوًَِصدگٖ ، تبسٗخٖ وِ هَلؼ٘ت ث٘شٍى ٗب، ًبم ًبم ٍ هح  هؼذى ؿبه : ّبوًًَِهـخلبت   41-9

 ٍ دسخِ ػٌگ؛ تدبسٕ م، ًب

 ًَع ػٌگ؛  :-41

 اثؼبد آصهًَِ؛  ;-41

 ساػتبّبٕ آصهَى ؿذُ آصهًَِ ػٌگ؛ >-41

 سٍؽ اػتفبدُ ؿذُ؛ ٍؿشاٗط  41-41

 ًتبٗح آصهَى هٌفشد ثشإ ّش آصهًَِ؛  41-44

٘شُ( همذاس ه٘بًگ٘ي ًتبٗح آصهَى ثشإ ّش ؿشاٗط آصهَى)تش، خـه، ػوَد ثش دسصُ ،هَاصٕ ثب دسصُ ٍ غ  41-42

 ثب اػتفبدُ اص ساثطِ صٗش:

(2) 
 هدوَع ًتبٗح آصهَى هٌفشد ثشإ ّش ؿشاٗط آصهَى

  Cav = 
 ّب ثشإ ّشؿشاٗط آصهَىتؼذاد آصهَى

 

 اًحشا  اػتبًذاسد ًتبٗح آصهَى ثشإ ّش ؿشاٗط آصهَى ثب اػتفبدُ اص ساثطِ صٗش:   41-49

 

(3) 
2

 ((Cav  -  )هدوَع ) ًتبٗح آصهَى 
  S = 2/1(1- تؼذاد آصهَى) 
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ّبٕ آصهَى تـشٗح ؿذُ دس ثبلا، ٍ ّوچٌ٘ي ّش هغبٗشتٖ دس اثؼبد آصهًَِ ٍ تَك٘ف اًحشا  اص سٍؽ  41-41

 الضاهبت اٍلِ٘ ث٘بى ؿَد.  

  

4اريثيدقت ٍ   44
 

ّب ٍ ًتبٗح ًتبٗح خَاّذ ؿذ. اگش تؼذاد ًوًٍَِخَد ّشگًَِ تغ٘٘شٕ دس ػٌگ طج٘ؼٖ ػجت ثشٍص اًحشا  دس 

 پزٗشٕ ٍ تدذٗذپزٗشٕ تؼشٗف وشد،ٍاداسٕ لبث  لجَلٖ سا ثشإ تىشاسإ ثبؿذ وِ ثتَاى ست آهذُ ثِ اًذاصُثذػ

 اضبفِ وشد. "دلت آصهَى"دس اٗي كَست ثبٗذ ثخـٖ سا تحت ػٌَاى

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                 
1-Bayas  
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 پیَست الف

 )الساهي(

 تَضیحي ّاييادآٍري
 ه٘لٖ هتش ثبؿذ.65ّب، لطش آصهًَِ ًجبٗذ ووتش اص ثشخٖ گشاً٘ت ٘لٖ داًِ دسؿت هبًٌذثشإ هَاد خ -4-الف

اثؼبد خبًجٖ ثِ استفبع تؼ٘٘ي  1:1ّبٕ هىؼجٖ ثب ًؼجتّبٕ ػبختوبًٖ اص لذٗن ثش سٍٕ آصهًَِهمبٍهت فـبسٕ ػٌگ -2-الف

بٕ ػٌگ هَسد ً٘بص ثشإ ّّبٕ اػتبًذاسد ثشإ تؼ٘٘ي همبٍهت فـبسٕ آصهًَِؿذ. ؿى  اٗي آصهًَِ هتفبٍت اص ؿى  آصهًَِهٖ

اثؼبد خبًجٖ ثِ استفبع، هٌدش ثِ تغ٘٘شات  1:1اػت. تغ٘٘ش اص  آصهًَِ هىؼجٖ هَسد ً٘بص ثب اثؼبد ٍ ًؼجت  ASTM D7012اػتبًذاسد 

ّبٕ ػٌگ تؼ٘٘ي ؿذُ ثَػ٘لِ دس همبٗؼِ ثب همبٍهت فـبسٕ آصهًَِ ؿذُ ٍ لبث  تَخْٖ دس ًتبٗح همبدٗش همبٍهت فـبسٕ

وبسگ٘شٕ ضشٗت تلح٘ح اػت. ثشإ ّوبٌّگٖ ثب همبدٗش همبٍهت فـبسٕ لذٗوٖ تؼ٘٘ي هٌذ ثًِ٘بص  ASTM D7012اػتبًذاسد 

إ ثشإ اًحشا  اص ؿى  ٍ اثؼبد آصهًَِ هَسد ً٘بص ّبٕ كٌؼتٖ، اٗي اػتبًذاسد اخبصٍُ ؿَُ٘  ASTM C170اػتبًذاسد ؿذُ تَػط 

 دّذ.ًوٖ

 ؿٌبػبٖٗ ؿذُ اػت: ثِ ؿش  صٗش دس استجب  ثب تَسق پزٗشٕ ساػتب 3دس ثشخٖ هَاد، هث  گشاً٘ت  -9-الف

كفحِ إ وِ ثِ   "سگِ سٗض "هٖ ؿَد.  خذاثِ ساحتٖ  اًكفحِ إ وِ ثؼذ "سگِ"كفحِ إ وِ ثِ ساحتٖ خذا هٖ ؿَد. "دسصُ"

س اٗي هَاسد، ًوًَِ دس ّش ٗه اص اٗي ساػتبّب هٖ ثبؿذ. د ،ً٘بصهٌذ  تؼ٘٘ي همبٍهت ػوَدٕ ػختٖ خذا هٖ ؿَد. گبّٖ، آصهَى ّب

آهبدُ گشدد ٍ ثشإ آصهَى ّبٕ هختلف ثطَس هٌبػت ثشچؼت گزاسٕ زاسٕ هَاصٕ ثب ّش ٗه اص اٗي ساػتبّب ثبٗذ ثب ػطَ  ثبسگ

 ؿَد.

دسػتٖ ًتبٗح آصهَى ػوذتبً ثِ تَصٗغ ٗىٌَاخت ثبس دس ػشتبػش ػطَ  ثبسگزاسٕ ثؼتگٖ داسد. ثِ هٌظَس ػبٗؾ ػطَ   -1 -الف

 دسػت، دلت لبث  هححظِ إ لاصم اػت. سٍؽ ّبٕ صٗش پ٘ـٌْبد هٖ ؿَد: ثِ كفحبت هٌطمٖ

گزاسٕ وٌ٘ذ. ػپغ ًوًَِ هىؼت ٗب اػتَاًِ ثَدُ ٍ ثبس دس دٍ اًتْبٕ ًوًَِ اػوب  هٖ ؿَد. دٍلجِ وٌبسٕ سا ثِ ػٌَاى هشخغ ػحهت

اٗي لجِ ّبٕ هشخغ ؿًَذ اص طشٗك آصهَى  سٍٕ چش  ػبٌٗذُ ٗب هح٘ط ػبٗؾ تب صهبً٘ىِ آًْب ػوَد ثش سا ػبٗؾ دٍ اًتْبٕ ًوًَِ

 چْبسگَؽ ثَدى آى اداهِ دّ٘ذ.

ٍ آة وبه  وٌ٘ذ.  80ػبٗؾ سا ثَػ٘لِ ػبٗ٘ذى دٍ اًتْبٕ ًوًَِ سٍٕ ػطح كب  كفحِ چذًٖ هبؿ٘ي ػبٗؾ ثب ػوجبدُ ؿوبسُ 

ثَػ٘لِ پشداخت ت ثخؾ ًضدٗه ػطح كفحِ ًگِ داؿتِ ؿَد. سٍؽ هىبً٘ىٖ سضبٗ ،ًوًَِ ثبٗذ ثشإ خلَگ٘شٕ اص تىبى خَسدى

 ّب اص طشٗك لشاس دادى آًْب ثش سٍٕ ٗه هبؿ٘ي تشاؽ ٍ ثب ٗه اثضاس ػوجبدُ إ اػت.كفحبت ثبسثش ًوًَِ

هٖ  r/pm  5000حذٍد  ثب چشخـٖٗه هَتَس وَچه ٍ ٗه ه٘لِ وِ چش  ػبٌٗذُ سا  داسإإ )ت٘ضوي( اٗي اثضاس ػوجبدُ

إ هٌـَس هشثؼٖ ٗب هىؼجٖ ثِ وبس هٖ سٍد. ٌّگبهٖ وِ ّبٕ اػتَاًِؾ وشدى ًوًَِوثشإ سٍ 1إگ٘شُ ػِ ًمطِ .اػت، ذ بًچشخ

اٗي  لشاس گ٘شد. گ٘شُاص  اتلب ؿى  هشثؼٖ ًوًَِ ثِ وبس سٍد  ضشٍسٕ اػت وِ ٗه تىِ وَچه فلض دًذاًِ داس ث٘ي ًوًَِ ٍ ٗه 

تَاى ثِ آٗذ. ػطح سا هٖتذاخلٖ ثِ ٍخَد ًوٖ ،وشدىاهب ثب فشاٌٗذ سٍوؾ ًوًَِ تمشٗجب خبسج اص هشوض لشاس گ٘شد، ؿَدػجت هٖوبس 

)هؼلح(  ـن لَٕاػتفبدُ اص چلج  اصآى  َدًؾ ثِ ٍػ٘لِ ًگِ داؿتي لجِ كب  ثش سٍٕ ػطح ٍ هـبّذُهٌظَس آصهبٗؾ كب  ث

ًَِ ّبٖٗ وِ ًؼجت ثِ ًو ثْتشٕ ثطَس هؼوَ  ًتبٗح آصهَى پشداخت هٖ ؿًَذ،اٗي سٍؽ  ثبًوًَِ ّبٖٗ وِ  د.هَسد آصهبٗؾ لشاس دا

 ثب دػت تِْ٘ هٖ گشدًذ فشاّن هٖ آٍسد.

                                                 
1-Three-point chuck 


