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 بٍ وبم خدا

 ايرانسبزمبن ملی استبودارد  بب آضىبيی

ٍ  اؾتبًساضز هؤؾؿٔ همطضات ٍ لَاً٘ي انلاح لبًَى 3هبزٓ ٗه ثٌس هَخت ثِ اٗطاى نٌؼتٖ تحم٘مبت ٍ اؾتبًساضز هؤؾؿٔ

اؾتبًساضزّبٕ  ًكط ٍ تسٍٗي تؼ٘٘ي، ٍظ٘فِ وِ اؾت وكَض ضؾوٖ هطخغ تٌْب 1371 هبُ ثْوي ههَة اٗطاى، نٌؼتٖ تحم٘مبت

 .زاضز ػْسُ ثِ ضا هلٖ )ضؾوٖ( اٗطاى

ثِ  29/6/90هَؾؿِ اؾتبًساضز ٍ تحم٘مبت نٌؼتٖ اٗطاى ثِ هَخت ٗىهس ٍ پٌدبُ ٍ زٍه٘ي خلؿِ قَضإ ػبلٖ ازاضٕ هَضخ  ًبم

 خْت  اخطا اثلاؽ قسُ اؾت . 24/7/90هَضخ  35838/206ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز اٗطاى تغ٘٘ط ٍ عٖ ًبهِ قوبضُ 

هؤؾؿبت  ٍ هطاوع ًظطاى نبحت وبضقٌبؾبى ؾبظهبى ، اظ هطوت فٌٖ ّبٕ وو٘ؿَ٘ى زض هرتلف ّبٕ حَظُ زض اؾتبًساضز تسٍٗي

تَل٘سٕ،  ثِ قطاٗظ تَخِ ثب ٍ هلٖ ههبلح ثب ّوگبم ٍوَقكٖ قَز هٖ اًدبم هطتجظ ٍ آگبُ التهبزٕ ٍ تَل٘سٕ پػٍّكٖ، ػلوٖ،

وٌٌسگبى، ههطف تَل٘سوٌٌسگبى، قبهل ًفغ، ٍ حك نبحجبى هٌهفبًٔ ٍ آگبّبًِ هكبضوت اظ وِ اؾت تدبضٕ ٍ فٌبٍضٕ

ًَٗؽ  پ٘ف  .قَز هٖ حبنل زٍلتٖ غ٘ط ٍ زٍلتٖ ّبٕ ؾبظهبى ًْبزّب، ترههٖ، ٍ ػلوٖ هطاوع وٌٌسگبى، ٍاضز ٍ نبزضوٌٌسگبى

اظ  پؽ ٍ قَزهٖ اضؾبل هطثَط فٌٖ ّبٕ وو٘ؿَ٘ى اػضبٕ ٍ ًفغ شٕ هطاخغ ثِ ًظطذَاّٖ ثطإ اٗطاى هلٖ اؾتبًساضزّبٕ

اٗطاى  هلٖ )ضؾوٖ( اؾتبًساضز ػٌَاى ثِ تهَٗت نَضت زض ٍ عطح ضقتِ آى ثب هطتجظ هلٖ وو٘تٔ زض پ٘كٌْبزّب ٍ ًظطّب زضٗبفت

 .قَز هٖ هٌتكط ٍ چبح

وٌٌس  هٖ تِْ٘ قسُ تؼ٘٘ي ضَاثظ ضػبٗت ثب ً٘ع نلاح شٕ ٍ هٌس ػلالِ ّبٕ ؾبظهبى ٍ هؤؾؿبت وِ اؾتبًساضزّبٖٗ ًَٗؽ پ٘ف

ثسٗي تطت٘ت ،   .قَز هٖ هٌتكط ٍ چبح اٗطاى هلٖ اؾتبًساضز ػٌَاى ثِ تهَٗت ، زضنَضت ٍ ثطضؾٖ ٍ عطح هلٖ زضوو٘تٔ

هلٖ  وو٘تٔ زض ٍ تسٍٗي 5 قوبضٓ اٗطاى هلٖ اؾتبًساضز زض قسُ ًَقتِ هفبز اؾبؼ ثط وِ قًَس هٖ تلمٖ هلٖ اؾتبًساضزّبٖٗ

 .ثبقس ضؾ٘سُ تهَٗت ثِ زّسهٖ ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز اٗطاى تكى٘ل هطثَط وِ اؾتبًساضز

(ISO)اؾتبًساضز  الوللٖ ث٘ي ؾبظهبى انلٖ اػضبٕ اظ اٗطاى تبًساضزؾبظهبى هلٖ اؾ
الوللٖ الىتطٍتىٌ٘ه  ث٘ي ،وو٘ؿَ٘ى 1

2
(IEC) ٍ 3 لبًًَٖ قٌبؾٖ اًساظُ الوللٖ ث٘ي ؾبظهبى

(OIML) 4ضاثظ تٌْب ثِ ػٌَاى ٍ اؾت
 وسوؽ غصاٖٗ  وو٘ؿَ٘ى 

5
(CAC)ذبل ّبٕ ً٘بظهٌسٕ ٍ ولٖ قطاٗظ ثِ تَخِ ضوي اٗطاى هلٖ اؾتبًساضزّبٕ تسٍٗي زض .وٌس  هٖ فؼبل٘ت وكَض زض 

 .قَزهٖ گ٘طٕثْطُ الوللٖ ث٘ي اؾتبًساضزّبٕ ٍ خْبى نٌؼتٖ ٍ فٌٖ ػلوٖ ، پ٘كطفت ّبٕ آذطٗي اظ وكَض ،

 وٌٌسگبى ، حفظ ههطف اظ حوبٗت ثطإ لبًَى ، زض قسُ ثٌٖ٘ پ٘ف هَاظٗي ضػبٗت ثب تَاًس ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز اٗطاى هٖ

 اخطإ ثؼضٖ التهبزٕ ، ٍ هح٘غٖ ظٗؿت هلاحظبت ٍ هحهَلات و٘ف٘ت اظ اعوٌ٘بى حهَل ػوَهٖ ، ٍ فطزٕ اٗوٌٖ ٍ ؾلاهت

 اؾتبًساضز، اخجبضٕ ػبلٖ قَضإ تهَٗت بث ٍاضزاتٖ، اللام ٗب /ٍ وكَض زاذل تَل٘سٕ هحهَلات ثطإ ضا اٗطاى هلٖ اؾتبًساضزّبٕ اظ

ٍ  نبزضاتٖ وبلاّبٕ اؾتبًساضز اخطإ وكَض ، هحهَلات ثطإ الوللٖ ث٘ي ثبظاضّبٕ حفظ هٌظَض ثِ تَاًس هٖ ؾبظهبى ًوبٗس. 

 فؼبل هؤؾؿبت ٍ ؾبظهبى ّب ذسهبت اظ وٌٌسگبى اؾتفبزُ ثِ ثرك٘سى اعوٌ٘بى ثطإ ّوچٌ٘ي ًوبٗس . اخجبضٕ ضا آى ثٌسٕزضخِ

 هح٘غٖ ،ظٗؿت هسٗطٗت ٍ و٘ف٘ت هسٗطٗت ّبٕ ؾ٘ؿتن نسٍض گَاّٖ ٍ هو٘عٕ ثبظضؾٖ ، آهَظـ ، هكبٍضُ ، زض ظهٌ٘ٔ

 ضا هؤؾؿبت ٍ ّب ؾبظهبى گًَِ اٗي ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز اٗطاى ؾٌدف ، ٍؾبٗل وبل٘جطاؾَ٘ى ) ٍاؾٌدٖ ( ٍ هطاوع ّب آظهبٗكگبُ

 ّب آى ثِ نلاح٘ت تأٗ٘س گَاٌّ٘بهٔ لاظم ، قطاٗظ احطاظ نَضت زض ٍ وٌس هٖ اضظٗبثٖ اٗطاى تأٗ٘س نلاح٘ت ًظبم ضَاثظ اؾبؼ ثط

 تؼ٘٘ي ؾٌدف ، ٍؾبٗل وبل٘جطاؾَ٘ى ) ٍاؾٌدٖ ( ٗىبّب ، الوللٖ ث٘ي زؾتگبُ تطٍٗح .وٌس  ًظبضت هٖ آى ّب ػولىطز ثط ٍ اػغب

 .اؾت  ؾبظهبى اٗي ٍظبٗف زٗگط اظ اٗطاى هلٖ اؾتبًساضزّبٕ ؾغح اضتمبٕ ثطإ تحم٘مبت وبضثطزٕ اًدبم ٍ گطاًجْب فلعات ػ٘بض
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 گفتبر پیص

ٍ  ىبت٘ل٘ؾ ّٕب هلات ٕثطا ثطزاضٕ زض ح٘ي ثْطُ همبٍهت طـ٘گ طـ،٘گ ،ٕوبض ّٕب ظهبى ي٘٘تؼ " اؾتبًساضز

ّبٕ هطثَط تَؾظ وِ پ٘ف ًَٗؽ آى زض وو٘ؿَ٘ى "  ٖٗب٘و٘همبٍم ثِ هَاز ق ٖٗب٘و٘ق طـ٘ثب  گ ؾ٘ل٘ؿٖ

قطوت ظضگؿتط ضٍثٌ٘ب تِْ٘ ٍ تسٍٗي قسُ اؾت ٍ زض قكهس ٍ قهت ٍ پٌدو٘ي اخلاؼ وو٘تِ هلٖ 

هَضز تهَٗت لطاض گطفتِ  24/1/95ّبٕ ؾبذتوبًٖ هَضخ  اؾتبًساضز هٌْسؾٖ ؾبذتوبى ٍ ههبلح ٍ فطاٍضزُ

مبت نٌؼتٖ لبًَى انلاح لَاً٘ي ٍ همطضات هَؾؿِ اؾتبًساضز ٍ تحم٘ 3اؾت، اٌٗه ثِ اؾتٌبز ثٌس ٗه هبزُ 

 ، ثِ ػٌَاى اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى هٌتكط هٖ قَز.1371ههَة ثْوي هبُ   اٗطاى،

ثطإ حفظ ّوگبهٖ ٍ ّوبٌّگٖ ثب تحَلات ٍ پ٘كطفت ّبٕ هلٖ ٍ خْبًٖ زض ظهٌِ٘ نٌبٗغ، ػلَم ٍ ذسهبت، 

ٍ تىو٘ل اٗي اؾتبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى زض هَالغ لعٍم تدسٗس ًظط ذَاّس قس ٍ ّط پ٘كٌْبزٕ وِ ثطإ انلاح 

 اؾتبًساضزّب اضائِ قَز، ٌّگبم تدسٗس ًظط زض وو٘ؿَ٘ى فٌٖ هطثَط هَضز تَخِ لطاض ذَاّس گطفت. ثٌبثطاٗي، 

 ثبٗس ّوَاضُ اظ آذطٗي تدسٗس ًظط اؾتبًساضزّبٕ هلٖ اؾتفبزُ وطز.

 

 اؾت: ظٗط قطح ثِ گطفتِ لطاض اؾتفبزُ هَضز اؾتبًساضز اٗي تْ٘ٔ ثطإ وِ هٌجغ ٍ هبذصٕ
ASTM C 414: 2012, Standard Test Method for Working, Setting, and Service Strength 

Setting Times of Chemically Setting Chemical-Resistant Silicate and Silica Mortars  
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 يَب ملات يبرا برداري در حیه بُرٌ مقبيمت رشیگ رش،یگ ،يکبر يَب زمبن هییتع

 يیبیمیمقبيم بٍ مًاد ض يیبیمیض رشیبب  گ سیلیسیي  کبتیلیس

کبربرد آن اضبرٌ وطدٌ است. در صًرت يجًد چىیه در ايه استبودارد بٍ تمبم مًارد ايمىی مرتبظ بب  -َطدار

 .ببضدمًاردي، مسئًلیت برقراري ايمىی،  سلامتی ي تعییه حديد قًاویه کبربري قبل از استفبدٌ بٍ عُدٌ کبربر می

 َدف ي دامىٍ کبربرد  1

 همبٍهتظهبى وبضٕ، ظهبى گ٘طـ ٍ ظهبى گ٘طـ گ٘طٕ ضٍقٖ ثطإ اًساظُّسف اظ تسٍٗي اٗي اؾتبًساضز، تؼ٘٘ي 

 اؾت. همبٍم ثِ هَاز ق٘و٘بٖٗ گ٘طـ ق٘و٘بٖٗ ثب ؾ٘ل٘ؿٍٖ  ٕ ؾ٘ل٘ىبتّب هلات ثطإ 1ثطزاضٕ زض ح٘ي ثْطُ

 هطاخؼِ وٌ٘س.  ASTM C 308ّبٕ ضظٗي همبٍم ثِ هَاز ق٘و٘بٖٗ ثِ اؾتبًساضز  ثطإ هلات -يبدآيري

 وبضثطز زاضز.همبٍم ثِ هَاز ق٘و٘بٖٗ گ٘طـ ق٘و٘بٖٗ ثب  ؾ٘ل٘ؿٖت ٍ ّبٕ ؾ٘ل٘ىب هلات اٗي اؾتبًساضز ثطإ

 السامیمراجع   2

 ّب اضخبع زازُ قسُ اؾت. هساضن العاهٖ ظٗط حبٍٕ همطضاتٖ اؾت وِ زض هتي اٗي اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى ثِ آى

 قَز .ثسٗي تطت٘ت آى همطضات خعئٖ اظ اٗي اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى هحؿَة هٖ

 ّب ٍ تدسٗس ًظطّبٕ ثؼسٕ آى ثِ هسضوٖ ثب شوط تبضٗد اًتكبض اضخبع زازُ قسُ ثبقس، انلاحِ٘وِ زض نَضتٖ

ّب اضخبع زازُ هَضز ًظط اٗي اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى ً٘ؿت. زض هَضز هساضوٖ وِ ثسٍى شوط تبضٗد اًتكبض ثِ آى

 ّب هَضز ًظط اؾت.ّبٕ ثؼسٕ آىقسُ اؾت، ّوَاضُ آذطٗي تدسٗس ًظط ٍ انلاحِ٘

 خغ ظٗط ثطإ اٗي اؾتبًساضز العاهٖ اؾت:اؾتفبزُ اظ هطا

2-1 ASTM C 308, Test Methods for Working, Initial Setting, and Service Strength Setting 

Times of Chemical-Resistant Resin Mortars 

2-2 ASTM C 579, Test Methods for Compressive Strength of Chemical-Resistant Mortars, 

Grouts, Monolithic Surfacings, and Polymer Concretes 

2-3 ASTM C 904, Terminology Relating to Chemical-Resistant Nonmetallic Materials 

 اصطلاحبت ي تعبريف      3

 ضٍز. ثِ وبض هٖ ASTM C 904زض اٗي اؾتبًساضز انغلاحبت ٍ تؼبضٗف تؼ٘٘ي قسُ زض اؾتبًساضز 

 يسبيل        4

 ± 3/0%  ثب زضؾتّٖب  ثب لبثل٘ت تَظٗي هَاز ٗب آظهًَِ تَظٗي تدْ٘عاتترازي،    4-1

  mm 50  ×mm 200  ×mm 200تمطٗجٖ  اثؼبززاض چٌٖ٘ ٗب فلعٕ ثب  ظطف لؼبة، 2ظرف اختلاط   4-2

  mm 100تمطٗجٖ  عَلثب  آخطچٌٖ٘ هرهَل هبلِ ؾِ گَـمبلٍ،    4-3

                                                 
1- Service  
2- Mixing pan  



2 

 

. ظطف فَٗل آلَهٌَ٘٘هٖ mm 16ٍ اضتفبع  mm 60ثِ لغط  ثب وف ترتظطف ظرف فًيل آلًمیىیًمی،    4-4

 هٌبؾت اؾت. 1ثطإ آًبل٘ع ق٘ط

 العاهبت ظٗط ثبقس: هغبثكؾَظى گ٘لوَض ثبٗس ، 2سًزن گیلمًر   4-5

  mm (005/0 ± 21/0)( ٍ لغط 5/0 ± 4/113) gؾَظى اٍلِ٘ ثِ ٍظى 

  mm (005/0 ± 107/0)( ٍ لغط 5/0 ± 6/453) gؾَظى ًْبٖٗ ثِ ٍظى 

ثبقٌس. زٍ اًتْبٕ ؾَظى ثبٗس هؿغح ٍ  إ اؾتَاًِ mm 8/4ز ٍب فبنلِ حستّبٕ ؾَظى ثبٗس  ًَن   4-5-1

ّبٕ گ٘لوَض تطخ٘حب هغبثك  قَز ؾَظى زاضٕ قًَس. تَنِ٘ هٖ زض قطاٗظ تو٘ع ًگِثَزُ ٍ هحَض ه٘لِ ػوَز ثط 

 ًهت قًَس. 1قىل 

 
 دستگبٌ گیلمًر -1ضکل 

 يیضرايظ دمب        5

ؾبػت لجل اظ اؾتفبزُ زض زهبٕ  16ثبٗس ثِ هست حسالل  ،ّوِ هَاز هَضز اؾتفبزُ زض اٗي اؾتبًساضز   5-1

ّبٕ وبضٕ، گ٘طـ اٍلِ٘ ٍ گ٘طـ  زهبٕ اؾتبًساضز ثطإ ظهبىزاضٕ قًَس.  ( ًگ2± 23ِ) C˚آظهَى اؾتبًساضز 

 ( ثبقس.2± 23) C˚ثبٗس  ثطزاضٕ زض ح٘ي ثْطُ همبٍهت

زاقتِ  ًگِ 80ظٗط %  ،ّب اذتلاط هلات ٍ تثج٘ت قطاٗظ آظهًَِضعَثت ًؿجٖ َّإ هح٘ظ ثبٗس زض ح٘ي    5-2

 قَز.

ّبٕ  زازُ ثبؾبٗط زهبّبٕ آظهَى زض نَضت تَافك ث٘ي ؾبظًسُ ٍ وبضثط لبثل لجَل ّؿتٌس، ثِ قطعٖ وِ    5-3

 آظهَى گعاضـ قًَس.

                                                 
1- Milk  
2- Gillmore needle  

ثبظٍّبٕ هتمبعغ ثبٗس ثِ گًَِ إ عطاحٖ 

قًَس وِ اظ چطذف آًْب حَل هحَض 

ثبظٍٕ پبٌٖٗ٘ تطخ٘حب  ٕ اختٌبة قَز.زػوَ

 لبثل٘ت تٌظ٘ن اضتفبع ضا زاقتِ ثبقس.

 :ٕ ؾَظى ّب ًَنخعئ٘بت 

ّبٕ لبثل تؼَٗض اظ خٌؽ  هدبظ اؾت ًَن

 ثَزُ ٍ ثب ؾرت )آثسٗسُ( ؾ٘نٗب هتِ زضٗل 

 گ٘طُ زؾتگبُ هتِ وبضٕ ٗب  ثؿت زٗگطٕ

 ًگِ زاقتِ قًَس.
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 سبزي ملات آمبدٌ       6

6-1    g 2000  آهبزُ  ،همبزٗط هتٌبؾجٖ اظ پطوٌٌسُ پَزضٕ ٍ هبٗغ پ٘كٌْبزٕ تَؾظ ؾبظًسًُوًَِ هلات ضا ثب

هتٌبظط آًْب ضا  ّبٕ ّب ضا ٍظى وطزُ ٍ ٍظى حدوٖ هكرم قسُ اًس، حدن ّبٕ وٌ٘س. زضنَضتٖ وِ ًؿجت

وٌ٘س، پطوٌٌسُ پَزضٕ ضا ثِ  وِ ثب هبلِ هرلَط هٖ گعاضـ وٌ٘س. هبٗغ ضا زضٍى ظطف اذتلاط ثطٗعٗس ٍ زضحبلٖ

زؾت طٍع اذتلاط ضا ثجت وٌ٘س. تَزُ ضا تبظهبًٖ وِ هرلَط ٗىٌَاذتٖ ثِ قظهبى  وطزُ ٍتسضٗح ثِ هبٗغ اضبفِ 

 آٗس، وبهلا هرلَط وٌ٘س. ول ظهبى اذتلاط ثبٗس هغبثك ثب پ٘كٌْبز ؾبظًسُ ثبقس.

هلات زضٍى  مِ٘وٌ٘س. ث ّوَاض ،ٗه ظطف آلَهٌَ٘٘هٖ ضا پط وطزُ ٍ ؾغح آى ضا ثب ٗه اؾپبتَل لجِ نبف   6-2

 ظطف اذتلاط ضا تب ضربهت ٗىٌَاذتٖ پْي وٌ٘س.

 ASTM Cّب ضا هغبثك اؾتبًساضز  ، آظهًَِثطزاضٕ ح٘ي ثْطُزض  همبٍهتظهبى گ٘طـ زضنَضت تؼ٘٘ي،    6-3

 آهبزُ وٌ٘س. 579

 ريش اوجبم آزمًن        7

زل٘مِ  5ضا زض فَانل ظهبًٖ  ؾ٘ل٘ؿٖاظ هلات ؾ٘ل٘ىبت ٗب  g 15ّبٕ حسٍز  ثرف زمبن کبري،   7-1

  ّبٕ هبلِ وكٖ وٌ٘س. لجل اظ ثطزاقتي ثرف ،)حساوثط( ثطزاقتِ ٍ ضٍٕ ٗه ؾغح افمٖ نبف، تو٘ع ٍ ذكه

g 15 ، اظ ث٘ي  ،تب ّطگًَِ پَؾتِ وِ هوىي اؾت ضٍٕ ؾغح تكى٘ل قسُ ثبقس فطٍ ثجطٗسهبلِ ضا زاذل هرلَط

پكت هبلِ زض ح٘ي پْي وطزى، زض هَلؼ٘ت  پ٘چبًسىزضنَضتٖ وِ هلات ثسٍى هبلِ وكٖ ثؼسٕ ٗب ثسٍى  .ثطٍز

زض ًظط ثگ٘طٗس. ظهبى وبضٕ ضا ثطحؿت زل٘مِ اظ ظهبى قطٍع اذتلاط پطوٌٌسُ ٍ  وبضپصٗطهلات ضا ، ثوبًساػوبلٖ 

قَز ٍ زض ح٘ي پْي وطزى زض هَلؼ٘ت اػوبلٖ  هلات هتَلف هٖ وِ وبضپصٗطٕ تب ظهبًٖ 1بًٌسُچؿجهبزُ 

 ّب ضا ثِ ظطف اذتلاط ثطًگطزاً٘س. هبًس، ثجت وٌ٘س. هَاز هَضز اؾتفبزُ ثطإ آظهَى ًوٖ

( ضا ثطإ ًفَش ثب ؾَظى گ٘لوَض آظهَى 2-6آظهًَِ هَخَز زض ظطف آلَهٌ٘٘وٖ )ثٌس  ايلیٍ، زمبن گیرش   7-2

وِ ؾَظى  تب ظهبًٖ بًٌسُچؿجهبزُ  اظ ظهبى قطٍع اذتلاط پطوٌٌسُ ٍ ؾبػتضا ثطحؿت  اٍلِ٘وٌ٘س. ظهبى گ٘طـ 

ًَن ؾَظى ثِ هست اظ عَل  mm 5وٌس ) زض ًوًَِ ًفَش هٖ mm 06/1ثب ًَن ثِ لغط  g 454 ثِ ٍظى گ٘لسهَض

 زل٘مِ(، ثجت وٌ٘س. 1

زل٘مِ اًدبم  30هبًٖ حساوثط ّب زض فَانل ظ قَز وِ آظهَى ّبٕ وبفٖ ثب ًوًَِ، پ٘كٌْبز هٖ ثِ هٌظَض حهَل زازُ -يبدآيري

هىطض ّب ضا زض فَانل ظهبًٖ  تَاى آظهَى . ؾپؽ هٖزاقتِ ثبقسثبًِ٘ ثطإ ًفَش ظهبى  30ثبًِ٘ تب  15ؾَظى وِ  عَضٕ قًَس، ثِ

 قَز. ثبًِ٘  60ضٕ وِ ظهبى ًفَش حسٍز تىطاض وطز ثِ عَ

حسالل ؾِ آظهًَِ ضا ثطإ آظهَى زض ّط فبنلِ  ،برداري در حیه بُرٌفطبري  مقبيمتزمبن گیرش    7-3

آظهًَِ اؾت. ؾِ  12تِْ٘ وٌ٘س. اٗي اهط هؼوَلا ً٘بظهٌس حسالل  ASTM C 579ظهبًٖ هغبثك اؾتبًساضز 

ظهبًٖ وِ  آظهَى وطزُ ٍ تب ASTM C 579ؾبظٕ هغبثك اؾتبًساضز  ضٍظ ثؼس اظ آهبزُ يو٘آظهًَِ ضا زض ّفت

 90فكبضٕ ؾِ آظهًَِ زض فَانل ظهبًٖ هطثَعِ ثِ %  همبٍهت، C (2± 23)˚ٌّگبم آظهَى زض زهبٕ 

ؾبٗط زهبّبٕ آظهَى ؾبػت ازاهِ زّ٘س.  48آظهَى ضا ّط ّبٕ فكبضٕ اضائِ قسُ تَؾظ ؾبظًسُ ثطؾس،  همبٍهت

                                                 
1- Binder  
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 همبٍهت. ؾبظًسُ ٍ وبضثط ثبٗس ضٍٕ ظهبى، زهب ٍ زضنس زض نَضت تَافك ث٘ي ؾبظًسُ ٍ وبضثط لبثل لجَل ّؿتٌس

ثِ نَضتٖ وِ ثطإ وبضثطز هكرم ثِ وبض  ثطزاضٕ زض ح٘ي ثْطُ ٖهمبٍهتثطإ ظهبى گ٘طـ لبثل لجَل فكبضٕ 

 هٖ ضٍز، تَافك وٌٌس.

 دقت ي اوحراف    8

 زلت ٍ اًحطاف ثطإ اٗي ضٍـ آظهَى تؼ٘٘ي ًكسُ اؾت.   8-1

ضا حسالل ؾِ ثبض زٗگط تىطاض  7ٍ  6، 5ثطإ حهَل ًتبٗح وبفٖ ثطإ ث٘بى زلت ٍ اًحطاف، ثٌسّبٕ    8-2

 وٌ٘س.

اظ همساض  15اقتجبُ ّؿتٌس ٗب همبزٗطٕ ثب اذتلاف ث٘ف تط اظ %  ثِ نَضت آقىبض  ّبٖٗ ًتبٗح آظهَى   8-3

ًجبٗس زض تؼ٘٘ي  ،ل ًتبٗح حبنل ٌّگبم اؾتفبزُ اظ اخعإ هلات ٗىؿبى ٍ آظهَى زض زهبّبٕ ٗىؿبىه٘بًگ٘ي و

زضًظط گطفتِ ، ثطزاضٕ زض ح٘ي ثْطُفكبضٕ  همبٍهته٘بًگ٘ي ظهبى وبضٕ، ظهبى گ٘طـ اٍلِ٘ ٗب ظهبى گ٘طـ 

هبى وبضٕ، ظهبى گ٘طـ قًَس. زضنَضتٖ وِ ثؼس اظ وٌبضگصاقتي اٗي همبزٗط، ووتط اظ ؾِ ًت٘دِ ثطإ تؼ٘٘ي ظ

 قَز.تىطاض هبًس، آظهَى ثبٗس  ثطزاضٕ زض ح٘ي ثْطُفكبضٕ  همبٍهتاٍلِ٘ ٍ ظهبى گ٘طـ 

 گسارش آزمًن    9

 گعاضـ آظهَى ثبٗس حسالل قبهل اعلاػبت ظٗط ثبقس:

 ضٍـ آظهَى اؾتفبزُ قسُ هغبثك اٗي اؾتبًساضز هلٖ؛    6-1

 ؛ًبم ؾبظًسُ هلات ٍ ًَع ػوَهٖ   6-2

 ؛ًؿجت اذتلاط ٍ ٍظى اخعا    6-3

 ؛ قطاٗظ آظهَى )زهب ٍ ضعَثت(    6-4

 همبٍهتًتبٗح آظهَى )ظهبى وبضٕ ثطحؿت زل٘مِ، ظهبى گ٘طـ اٍلِ٘ ثطحؿت ؾبػت ٍ ظهبى گ٘طـ    6-5

 ثطحؿت ضٍظ(؛ ثطزاضٕ زض ح٘ي ثْطُفكبضٕ 

 فكبضٕ تؼ٘٘ي قسُ زض فَانل ظهبًٖ هطثَعِ؛ همبٍهتفكبضٕ اضائِ قسُ تَؾظ ؾبظًسُ ٍ  همبٍهت   6-6

هؼ٘بضّبٕ آظهَى  ٗط)زضنَضتٖ وِ زهبّبٕ آظهَى ٗب ؾب ّط گًَِ اًحطاف اظ ضٍـ آظهَى هكرم قسُ   6-7

 ؛اظ هَاز ث٘بى قسُ زض اٗي اؾتبًساضز اذتلاف زاضًس، اٗي هَاضز ثبٗس گعاضـ قَز(

 تبضٗد اًدبم آظهَى؛   6-8

 ٍ اهضبٕ آظهَى گط. ًبم ٍ ًبم ذبًَازگٖ    6-9

 

 
 


