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 خدا وامبٍ

 سازمان ملي استاودارد ايران با آضىايي

ٖ  3ٔاد٠ ٤ه تٙذ ٔٛخة تٝ ا٤شاٖ صٙؼت٣ تحم٥مات ٚ اػتا٘ذاسد ٔؤػؼ١ ٗ  اصاح   لاا٘ٛ ٚ  ٘ذاسداػاتا  ٔؤػؼا١  ٔماشسات  ٚ لاٛا٥٘

اػاتا٘ذاسدٞا٢   ٘ـش ٚ تذ٤ٚٗ تؼ٥٥ٗ، ٚظ٥فٝ وٝ اػت وـٛسسػ٣ٕ ٔشخغ تٟٙا 1371 ٔاٜ تٟٕٗ ٔصٛب ا٤شاٖ، صٙؼت٣ تحم٥مات

  .داسد ػٟذٜ تٝ سا ٣ّٔ )سػ٣ٕ( ا٤شاٖ

ٝ  29/6/90٘اْ ٔٛػؼٝ اػتا٘ذاسد ٚ تحم٥مات صٙؼت٣ ا٤شاٖ تٝ ٔٛخة ٤ىصذ ٚ پٙداٜ ٚ د٥ٔٚٗ خّؼٝ ؿٛسا٢ ػا٣ِ اداس٢ ٔاٛس     تا

 خٟت  اخشا اتحؽ ؿذٜ اػت .  24/7/90ٔٛس   35838/206ػاصٔاٖ ٣ّٔ اػتا٘ذاسد ا٤شاٖ تغ٥٥ش ٚ ع٣ ٘أٝ ؿٕاسٜ 

ٔؤػؼات  ٚ ٔشاوض ٘ظشاٖ صاحة ،واسؿٙاػاٖ ػاصٔاٖ اص ٔشوة ف٣ٙ ٞا٢ و٥ٕؼ٥ٖٛ دس ٔختّف ٞا٢ حٛصٜ دس اػتا٘ذاسد تذ٤ٚٗ

ت٥ِٛذ٢،  تٝ ؿشا٤ظ تٛخٝ تا ٚ ٣ّٔ ٔصاِح تا ٍٕٞاْ ٚوٛؿـ٣ ؿٛد٣ٔ ا٘داْ ٔشتثظ ٚ آٌاٜ التصاد٢ ٚ ت٥ِٛذ٢ پظٚٞـ٣، ػ٣ّٕ،

ٝ  ٔـااسوت  اص وٝ اػت تداس٢ ٚ فٙاٚس٢ ٖ  ٔٙصافا١٘  ٚ آٌاٞا٘ا ُ  ٘فاغ،  ٚ حاك  صااحثا وٙٙاذٌاٖ،  ٔصاش   ت٥ِٛذوٙٙاذٌاٖ،  ؿاأ

٘ا٤ٛغ   پ٥ؾ  .ؿٛد٣ٔ حاصُ دِٚت٣ غ٥ش ٚ دِٚت٣ ٞا٢ػاصٔآٖ ٟ٘ادٞا، تخصص٣، ٚػ٣ّٕ ٔشاوض وٙٙذٌاٖ، ٚاسد ٚ صادسوٙٙذٌاٖ

َ  ٔشتٛط ف٣ٙ ٞا٢ و٥ٕؼ٥ٖٛ اػضا٢ ٚ ٘فغ ر٢ ٔشاخغ تٝ ٘ظشخٛا٣ٞ تشا٢ ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتا٘ذاسدٞا٢ اص  پاغ  ٚ ؿاٛد ٔا٣  اسػاا

ٖ  تٝ تص٤ٛة صٛست دس ٚ عش  سؿتٝ آٖ تا ٔشتثظ ٣ّٔ و٥ٕت١ دس پ٥ـٟٙادٞا ٚ ٘ظشٞا دس٤افت  ّٔا٣ )سػا٣ٕ(   اػاتا٘ذاسد  ػٙاٛا

 .ؿٛد٣ٔ ٔٙتـش ٚ ا٤شاٖ چاج

ٝ  ؿذٜ تؼ٥٥ٗ ضٛاتظ سػا٤ت تا ٥٘ض صح ر٢ ٚ ٔٙذػحلٝ ٞا٢ػاصٔاٖ ٚ ٔؤػؼات وٝ ػتا٘ذاسدٞا٣٤ا ٤ٛ٘غ پ٥ؾ وٙٙاذ  ٔا٣  ت٥ٟا

ٖ  ّٔا٣  اػتا٘ذاسد ػٙٛاٖ تٝ ،تص٤ٛة دسصٛست ٚ تشسػ٣ ٚ عش  ٣ّٔ دسو٥ٕت١  ،تاذ٤ٗ تشت٥اة    .ؿاٛد ٔا٣  ٔٙتـاش  ٚ چااج  ا٤اشا

ٗ  5 ؿإاس٠  ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتا٘ذاسد دس ؿذٜ ٘ٛؿتٝ ٔفاد اػاع تش وٝ ؿٛ٘ذ٣ٔ تّم٣ ٣ّٔ اػتا٘ذاسدٞا٣٤ ّٔا٣   و٥ٕتا١  دس ٚ تاذ٤ٚ

 .تاؿذ سػ٥ذٜ تص٤ٛة تٝ دٞذ٣ٔ ػاصٔاٖ ٣ّٔ اػتا٘ذاسد ا٤شاٖ تـى٥ُ ٔشتٛط وٝ اػتا٘ذاسد

ٖ  اص٣ّ اػضا٢ اص ا٤شاٖ ػاصٔاٖ ٣ّٔ اػتا٘ذاسد ٗ  ػااصٔا (ISO)اػاتا٘ذاسد   إِّّا٣  تا٥
1، ٖ ٗ  و٥ٕؼا٥ٛ إِّّا٣ اِىتشٚتى٥ٙاه    تا٥

2
(IEC) ٚ ٖ3 لا٣٘ٛ٘ ؿٙاػ٣ ا٘ذاصٜ ا٣ِّّٕ ت٥ٗ ػاصٔا

(OIML)  اػات ٚ   ٖ ٖ  4ساتاظ  تٟٙاا  تاٝ ػٙاٛا  واذوغ غازا٣٤    و٥ٕؼا٥ٛ
5
(CAC)خااف  ٞاا٢  ٥٘اصٔٙاذ٢  ٚ و٣ّ ؿشا٤ظ تٝ تٛخٝ ضٕٗ ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتا٘ذاسدٞا٢ تذ٤ٚٗ دس .وٙذ ٣ٔ فؼا٥ِت وـٛس دس 

 .ؿٛد٣ٔ ٥ٌش٢تٟشٜ ا٣ِّّٕ ت٥ٗ اػتا٘ذاسدٞا٢ ٚ خٟاٖ صٙؼت٣ ٚ ف٣ٙ ،ػ٣ّٕ پ٥ـشفت ٞا٢ آخش٤ٗ اص ،وـٛس

حفظ ػاحٔت   ،تشا٢ حٕا٤ت اص ٔصش  وٙٙذٌاٖ ،ت٣ٙ٥ ؿذٜ دس لاٖ٘ٛتٛا٘ذ تا سػا٤ت ٔٛاص٤ٗ پ٥ؾاٖ ٣ٔػاصٔاٖ ٣ّٔ اػتا٘ذاسد ا٤ش

اخاشا٢ تؼضا٣ اص    ،ٚ ٔححظاات ص٤ؼات ٔح٥غا٣ ٚ التصااد٢     ٔحصاٛتت  تضا٥ٕٗ و٥ف٥ات  ، حصاَٛ  ٚ ا٣ٕٙ٤ فشد٢ ٚ ػٕا٣ٔٛ 

٤ا الحْ ٚاسدات٣، تا تص٤ٛة ؿٛسا٢ ػا٣ِ اػاتا٘ذاسد، اخثااس٢    /ت٥ِٛذ٢ داخُ وـٛس ٚ ٔحصٛتتسا تشا٢ اػتا٘ذاسدٞا٢ ٣ّٔ ا٤شاٖ 

-اخشا٢ اػتا٘ذاسد واتٞا٢ صادسات٣ ٚ دسخٝ ،وـٛس ٔحصٛتتتٛا٘ذ تٝ ٔٙظٛس حفظ تاصاسٞا٢ ت٥ٗ ا٣ِّّٕ تشا٢ ػاصٔاٖ ٣ٔ ٕ٘ا٤ذ. 

ٖ تٙذ٢ آٖ سا اخثاس٢ ٕ٘ا٤ذ . ٕٞچ٥ٙٗ تشا٢ اع٥ٕٙاٖ تخـ ٞاا ٚ ٔؤػؼاات فؼااَ دس    ٥ذٖ تٝ اػتفادٜ وٙٙذٌاٖ اص خذٔات ػااصٔآ

ا٤ـٍاٜ ٞا ٚ آصٔ ،ٔح٥غ٥ٕٔ٣ض٢ ٚ صذٚس ٌٛا٣ٞ ػ٥ؼتٓ ٞا٢ ٔذ٤ش٤ت و٥ف٥ت ٚ ٔذ٤ش٤ت ص٤ؼت ،تاصسػ٣ ،آٔٛصؽ ،ص١ٙ٥ٔ ٔـاٚسٜ

ؼات سا تش اػااع ضاٛاتظ   ٞا ٚ ٔؤػػاصٔاٖ ٣ّٔ اػتا٘ذاسد ا٤شاٖ ا٤ٗ ٌٛ٘ٝ ػاصٔآٖ ،( ٚػا٤ُ ػٙدؾٔشاوض وا٥ِثشاػ٥ٖٛ )ٚاػٙد٣

ٞا اػغا ٚ تاش ػّٕىاشد   ٌٛا٥ٞٙا١ٔ تأ٥٤ذ صحح٥ت تٝ آٖ ،وٙذ ٚ دس صٛست احشاص ؿشا٤ظ تصْ٘ظاْ تأ٥٤ذ صحح٥ت ا٤شاٖ اسص٤ات٣ ٣ٔ

تؼ٥ا٥ٗ ػ٥ااس فّاضات ٌشا٘ثٟاا ٚ      ،( ٚػا٤ُ ػٙدؾ٥ٗ ا٣ِّّٕ ٤ىاٞا، وا٥ِثشاػ٥ٖٛ )ٚاػٙد٣تش٤ٚح دػتٍاٜ ت .وٙذ ٞا ٘ظاست ٣ٔآٖ

 حم٥مات واستشد٢ تشا٢ استما٢ ػغح اػتا٘ذاسدٞا٢ ٣ّٔ ا٤شاٖ اص د٤ٍش ٚظا٤ف ا٤ٗ ػاصٔاٖ اػت.ا٘داْ ت
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 گفتارپيص

دس  آٖ ٘ا٤ٛغ پ٥ؾ وٝ« ٞا٢ آصٖٔٛسٚؽ -ػاختٝدسص٥ٌشٞا٢ پ٥ؾ -دسص ٚ دسص٥ٌشٞاٞا٢ پشوٙٙذٜ» اػتا٘ذاسد

 دس ؿـصذ ٚ ٞـت٥ٕٗ اخحع ٚ ت٥ٟٝ ٚ تذ٤ٚٗ ؿذٜ ٣ّٔ اػتا٘ذاسد ا٤شاٖ ػاصٔأٖشتٛط تٛػظ ٞا٢ و٥ٕؼ٥ٖٛ

 ٔاٛسد  20/11/1394ٔاٛس   ٞاا٢ ػااختٕا٣٘   اػتا٘ذاسد ٟٔٙذػ٣ ػاختٕاٖ ٚ ٔصاِح ٚ فاشآٚسدٜ  ٣ّٔ و٥ٕت١

 ٚ ا٘ذاسداػت ػاصٔأٖمشسات  ٚ لٛا٥٘ٗ اصح  لاٖ٘ٛ 3 ٔاد٠ ٤ه تٙذ اػتٙاد تٝ ا٤ٙه ،اػت ٌشفتٝ لشاس تص٤ٛة

 .ؿٛدٔٙتـش ٣ٔ ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتا٘ذاسد ػٙٛاٖ تٝ ،1371 ٔاٜ تٟٕٗ ٔصٛب ا٤شاٖ، صٙؼت٣ تحم٥مات

خاذٔات،   ٚ ػّْٛ صٙا٤غ، ص١ٙ٥ٔ دس خٟا٣٘ ٚ ٣ّٔ ٞا٢پ٥ـشفت ٚ تحٛتت تا ٕٞا٣ٍٙٞ ٚ ٍٕٞا٣ٔ حفظ تشا٢

ُ  ٚ اصاح   تشا٢ وٝ پ٥ـٟٙاد٢ ٞش ٚ ؿذ خٛاٞذ ٘ظش تدذ٤ذ ِضْٚ ٔٛالغ دس ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتا٘ذاسدٞا٢  تى٥ٕا

ٝ  ٔاٛسد  ٔشتاٛط  ف٣ٙ و٥ٕؼ٥ٖٛ دس ٘ظش تدذ٤ذ ٍٞٙاْ ؿٛد، ٤ٝاسا ا٤ٗ اػتا٘ذاسدٞا . ٌشفات  خٛاٞاذ  لاشاس  تٛخا

  .وشد اػتفادٜ ٣ّٔ اػتا٘ذاسدٞا٢ تدذ٤ذ٘ظش آخش٤ٗ اص ٕٞٛاسٜ تٙاتشا٤ٗ، تا٤ذ

 

 :اػت شص٤ ؿش  تٝ ٌشفتٝ لشاس اػتفادٜ ٔٛسد اػتا٘ذاسد ا٤ٗ ت١٥ٟ تشا٢ وٝ ثغ ٚ ٔاخز٢ٔٙ
 

BS EN 14840: 2005, Joint fillers and sealants- Test methods for preformed joint seals 
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 َاي آزمًنريش -ساختٍدرزگيرَاي پيص -درزگيرَاَاي درز ي پركىىدٌ
 
 ي دامىٍ كاربرد َدف  1

ػاختٝ اص تػت٥ه ٌشٔا٘شْ ٥ؾپٞا٢ آصٖٔٛ تشا٢ دسص٥ٌشٞا٢ سٚؽ تؼ٥٥ٗ ،ٞذ  اص تذ٤ٚٗ ا٤ٗ اػتا٘ذاسد

 ٞا٢ تت٣ٙ اػت.ٔٛسد اػتفادٜ دس سٚػاص٢ 1)ِٚىا٥٘ضٜ(

  

 مراجع السامي       3

ٞا اسخاع دادٜ ؿذٜ اػت.  ٔذاسن اِضا٣ٔ ص٤ش حا٢ٚ ٔمشسات٣ اػت وٝ دس ٔتٗ ا٤ٗ اػتا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ تٝ آٖ

 ٣ ؿٛد. تذ٤ٗ تشت٥ة آٖ ٔمشسات خض٣٤ اص ا٤ٗ اػتا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ٔحؼٛب ٔ

ٞا ٚ تدذ٤ذ٘ظشٞا٢ تؼذ٢ آٖ  دس صٛست٣ وٝ تٝ ٔذسو٣ تا روش تاس٤خ ا٘تـاس اسخاع دادٜ ؿذٜ تاؿذ، اصحح٥ٝ

ٞا اسخاع دادٜ  ٔٛسد ٘ظش ا٤ٗ اػتا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ٥٘ؼت. دس ٔٛسد ٔذاسو٣ وٝ تذٖٚ روش تاس٤خ ا٘تـاس تٝ آٖ

 ا ٔٛسد ٘ظش اػت.ٞ ٞا٢ تؼذ٢ آٖ ؿذٜ اػت، ٕٞٛاسٜ آخش٤ٗ تدذ٤ذ٘ظش ٚ اصحح٥ٝ

 اػتفادٜ اص ٔشاخغ ص٤ش تشا٢ ا٤ٗ اػتا٘ذاسد اِضا٣ٔ اػت:
 

  اػتشٖ ٔحَّٛ دس ٔتا٥ٌَٛ٘ش٢ پ٣ّا٘ذاصٜ -پحػت٥ه، 913اػتا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ       3-1

٥٥ٗ ٔا٘ا٣٤ فـاس٢ دس دٔاٞا٢ تؼ -٘شْاتػت٥ه ِٚىا٥٘ذٜ ٤ا ٌشٔ، 7605 اػتا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ    3-3

 سٚؽ آصٖٔٛ -تات ٤ا پا٥٤ٗ -ظٔح٥

٥ٌش٢ اػتحىاْ ا٘ذاصٜ -ت٥ه ِٚىا٥٘ضٜ ؿذٜ ٤ا تشٔٛپحػ٥تهتػ، 10170 اػتا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ    3-2

  افضا٤ؾ عَٛ ٚ خضؽ -تحىاْ وــ٥ٌ٣ش٢ اػحت افضا٤ؾ عَٛ ثاتت ٚ ٥٘ض ا٘ذاصٜوــ٣ ت

ا٘ٛاع وـؾ، خٕؾ ٚ  -ٞا ت٥ه ٚ پحػت٥هتد٥ٟضات آصٖٔٛ تػ، 18600 اػتا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ    3-3

  ٞا ٤ٚظ٣ٌ -ٔتشاوٓ ػاص٢ )ػشػت سفت ٚ تشٌـت ثاتت(

 ٘أٝٚاطٜ -دسص٥ٌشٞا-ٞا ٚ واسٞا٢ ٟٔٙذػ٣ ػٕشاٖ ػاختٕاٖ، 19598اػتا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ    3-4
2-6    EN 26927:1990, Building construction- Jointing products-  Sealants-  Vocabulary (ISO 

6927:1981) 

2-7    ISO 37, Rubber, vulcanised or thermoplastic- Determination of tensile stress-strain 

properties 

2-8    ISO 1431-1, Rubber, vulcanised or thermoplastic- Resistance to ozone cracking-  Part 1: 

Static and dynamic strain testing 

2-9    ISO 3384, Rubber, vulcanised or thermoplastic- Determination of stress relaxation in 

compression at ambient and at elevated temperatures 

 

 اصطلاحات ي تعاريف    2

 سٚد.تٝ واس ٣ٔ 6-2اػتا٘ذاسد تٙذ دس ا٤ٗ اػتاا٘ذاسد اصاغححات ٚ تاؼاس٤ف اسائٝ ؿذٜ دس 

 

                                                 
1 - Vulcanised rubber 
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 آزمًن َايريش    3

 مقايمت كططي ي ازدياد طًل در َىگام ضکست    3-1

-ا٤ذ اص آصٔٛ٘ٝتؼ٥٥ٗ ؿٛد. ت 7-2اػتا٘ذاسد تٙذ ٚ اصد٤اد عَٛ دس ٍٞٙاْ ؿىؼت تا٤ذ ٔغاتك تا ٔماٚٔت وــ٣ 

 ثثت ؿٛد. اػتفادٜ ؿٛد. دس ٌضاسؽ آصٖٔٛ تا٤ذ ٘ٛع آصٔٛ٘ٝ 4ٚ  3، 2، 1ٞا٢ دٔث٣ّ ؿىُ ٘ٛع 
 اػتفادٜ ؿٛد. 2تٟتش اػت اص آصٔٛ٘ٝ ٘ٛع  -يادآيري

 

 در ًَا 1فطردگي دائمي    3-3

 كليات    3-3-1

 .ا٘داْ ؿٛد٢ دسص٥ٌش تشاو٥ٌٓش٢ تا٤ذ دس ساػتا٢ ا٘ذاصٜدس صٛست أىاٖ، 
 

 C65°فطردگي دائمي در دماي     3-3-3

، تا اػتفادٜ اص آصٔٛ٘ٝ ٘ٛع وٛچه تؼ٥٥ٗ 8-2اػتا٘ذاسد تٙذ تا٤ذ ٔغاتك تا  C70°فـشد٣ٌ دائ٣ٕ دس دٔا٢ 

-ٔمغغ ػشض٣ فشآٚسدٜ، ٌشفتٗ تىٕٝ د٥ُِ وٛچه تٛدٖتٝوٝ ٣ٍٞٙأ تاؿذ. h24 ؿٛد. ٔذت صٔاٖ آصٖٔٛ تا٤ذ

س٤ض٢ ؿذٜ اػت، وـؾ ٞا٢ لاِةسٚؽ خا٤ٍض٤ٗ اػتفادٜ اص تىٕٝ اص فشآٚسدٜ ػخت تاؿذ،٤ه 2ٞا٢ فـشدٜ

ٚ  3-2 اػتا٘ذاسد تٙذتا اػتفادٜ اص سٚؽ تؼ٥٥ٗ ؿذٜ دس  50دس فشآٚسدٜ تا٤ذ دس وش٘ؾ % 3دائ٣ٕ )ٚاوـؾ(

 ٔغاتك تا ؿشا٤ظ آصٖٔٛ ٤ىؼاٖ تا سٚؽ تؼ٥٥ٗ فـشد٣ٌ دائ٣ٕ، تؼ٥٥ٗ ؿٛد.
 

 (-C34°فطردگي دائمي در دماي پاييه )    3-3-2

، تا اػتفادٜ اص آصٔٛ٘ٝ ٘ٛع وٛچه تؼ٥٥ٗ -C25° ٚ دس دٔا٢ 8-2اػتا٘ذاسد تٙذ فـشد٣ٌ دائ٣ٕ تا٤ذ ٔغاتك تا 

 ؿٛد.
 

 در ًَا 3ضتاب يافتٍ پيرضدگي    3-2

ػخت٣ ٚ تؼ٥٥ٗ ٔماٚٔت وــ٣ ٚ اصد٤اد عَٛ دس ِحظٝ ؿىؼت )تٝ تشا٢ تؼ٥٥ٗ  ٞا٢ آٔادٜ ؿذٜآصٔٛ٘ٝ

تا سٚؽ تؼ٥٥ٗ  ٚ خا٘ٝ ػاد٢دس ٞٛا٢ ٌشْ C70°ذ تٝ ٔذت ٞفت سٚص دس دٔا٢ ٔشاخؼٝ ؿٛد(، تا٤ 1-4ص٤شتٙذ 

 ، دس ٔؼشض فشآ٤ٙذ پ٥شؿذ٣ٌ لشاس دادٜ ؿٛ٘ذ.1-2 اػتا٘ذاسد تٙذؿذٜ دس 
 

 در فطار 4رَايي تىص    3-3

دسص٥ٌش  mm100ٞا٢ تا عَٛ ٚ تا اػتفادٜ اص آصٔٛ٘ٝ 9-2اػتا٘ذاسد تٙذ  Bسٞا٣٤ تٙؾ تا٤ذ ٔغاتك تا سٚؽ 

-تا٤ذ تٝ ػاختٝپ٥ؾػاص٢ ٔىا٥٘ى٣ ٚ حشاست٣، تؼ٥٥ٗ ؿٛد. دسص٥ٌشٞا٢ ٚ پغ اص اػٕاَ آٔادٜ ػاختٝؾپ٥

  ٚ ػشض اػ٣ٕ دسص سا پش وشدٜ تاؿٙذ. ؿذٜصٛست ٔٙاػث٣ فـشدٜ 

                                                 
1 - Compression set 

2 - Compression buttons 

3 - Tension set 

4 - Accelerated ageing 

5 - Stress relaxation 
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ا٘داْ  C50°سٚص دس دٔا٢  صذسٚص ٚ  ػ٣، ٤ه سٚص، ػٝ سٚص، ٞفت سٚص، ػٝ ػاػتٞا تا٤ذ پغ اص ٥ٌش٢ا٘ذاصٜ

 ٥ُّ سٌشػ٣٘ٛ٥ تا اػتفادٜ اص اٍِٛس٤تٓ ٔم٥اع صٔا٣٘، تٟتش٤ٗ خظ تشاصؽ ٔؼتم٥ٓ تؼ٥٥ٗ ؿٛد.ؿٛد. تا٤ذ تا تح

 

 بازيابي در دماَاي پاييه ي بالا    3-4

 اصًل آزمًن    3-4-1

ت٥ٗ دٚ صفحٝ ٔٛاص٢ فـشدٜ ؿذٜ ٚ تشا٢ ٔذت صٔاٖ تؼ٥٥ٗ ؿذٜ  ػاختٝپ٥ؾٞا٣٤ اص دسص٥ٌشٞا٢ تا٤ذ آصٔٛ٘ٝ

 ؿٛد.ٝ ؿٛد. پغ اص سٞا٣٤ آصٔٛ٘ٝ ت٥ٗ دٚصفحٝ، دسخٝ تاص٤ات٣ آٖ تؼ٥٥ٗ ٣ٔداؿتٍ٘ٝٗ دس دٔا٢ تات ٤ا پا٥٤
وٙذ. تشا٢ ا٘داْ آصٖٔٛ ٤ه آصٖٔٛ ػش٤غ تشا٢ تشسػ٣ و٥ف٥ت پشٚف٥ُ دس ٔٛسد تاصؿذ٣ٌ دسص سا فشاٞٓ ٣ٔا٤ٗ سٚؽ  -يادآيري

 سٞا٣٤ ا٘داْ ؿٛد.-تشسػ٣ سفتاس تّٙذٔذت ٤ه پشٚف٥ُ، تٟتش اػت آصٖٔٛ تٙؾ

 

 يسايل ي مًاد     3-4-3

سا تشآٚسدٜ وٙذ، ؿأُ دٚ صفحٝ ٔٛاص٢،  4-2 اػتا٘ذاسد تٙذوٝ تا٤ذ اِضأات  ٚػا٤ُ فـاسؽ،    3-4-3-1

تخت، ٚ وأحً ص٥م٣ّ ػاختٝ ؿذٜ اص وشْٚ ٤ا فٛتد ضذصً٘ ٤ا ػا٤ش ٔٛاد ضذ خٛسد٣ٌ ٞؼتٙذ. صفحات 

 ٔؼغح تاؿٙذ. mm01/0فـاسؿ٣ تا٤ذ تا دلت 

تشا٢ تٙظ٥ٓ فاصّٝ ت٥ٗ صفحات فـاسؿ٣ ٔغاتك تا ػشض ٞا٢ فٛتد ضذصً٘، وٝ خذاوٙٙذٜ      3-4-3-3

 ؿٛ٘ذ.اػ٣ٕ دسص دس ٔحُ واستشد، اػتفادٜ ٣ٔ

 ٥ٌش٢ اتؼاد آصٔٛ٘ٝ اػت.تشا٢ ا٘ذاصٜ ،٥ٌش٢ا٘ذاصٜٚػا٤ُ      3-4-3-2

 لاتُ وٙتشَ اػت. C(1±70)° آٖ دس خا٘ٝ ٘ٛع ٕٞشفت٣، وٝ دٔا٢ٌشْ     3-4-3-3

 ؿٛد.اػتفادٜ ٣ٔ C(2±25-)°ٗ دٔا دس داؿتٍ٘ٝا٢، وٝ تشا٢ ٔحفظٝ     3-4-3-4

 

 ريش اوجام آزمًن     3-4-2

دس ٔحُ واستشد آٖ، تا اػتفادٜ اص  mm125عَٛ تٝ ػاختٝپ٥ؾ، تا٤ذ ػٝ لغؼٝ اص دسص٥ٌش تشا٢ ٞش آصٖٔٛ

اػ٣ٕ دسص، فـشدٜ ؿٛد ٚ ػپغ ٞا٢ فٛتد ضذصً٘ ٔؼادَ تا ػشض ٚػا٤ُ فـاسؿ٣ دس فاصّٝ ت٥ٗ خذاوٙٙذٜ

 داس٢ ٚ ا٘ثاسؽ ؿٛد.ٔغاتك تا ؿشا٤ظ آصٖٔٛ ص٤ش ٍ٘ٝ

h(083/0±1 )ا٘ثاسؽ ؿٛد، ٥ٌشٜ تشداؿتٝ ؿذٜ ٚ آصٔٛ٘ٝ تٝ ٔذت  -C25°( دس دٔا٢ 25/0±24)hتٝ ٔذت  -

 ؿٛد. ا٘ثاسؽصٛست سٞا تٝ -C25°دس دٔا٢ 

( دس 083/0±1)hؿتٝ ؿذٜ ٚ آصٔٛ٘ٝ تٝ ٔذت ا٘ثاسؽ ؿٛد، ٥ٌشٜ تشدا C70°( دس دٔا٢ 25/0±72)hتٝ ٔذت  -

 ؿٛد. ا٘ثاسؽصٛست سٞا تٝ C23°دٔا٢ 

 ٥ٌش٢ ؿٛد.٥ٌش٘ذٜ، ا٘ذاصٜپغ اص ا٤ٗ صٔاٖ، تا٤ذ ػشض لؼٕت تاص٤ات٣ ؿذٜ آصٔٛ٘ٝ تا اػتفادٜ اص ٚػا٤ُ ا٘ذاصٜ
 

 ياسىجي ي بيان وتايج     3-4-3

 ٔحاػثٝ ؿٛد: 1تاص٤ات٣ تا٤ذ تا اػتفادٜ اص ٔؼادِٝ 

 )%( تاص٤ات٣ ػشض لؼٕت تاص٤ات٣ ؿذٜ(  ; ×100)ػشض لؼٕت اص٣ّ( / ) (1)
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 دقت     3-4-4

وٝ دس دػتشع لشاس ا٣ٔأا ٍٞٙ ،تخ٥ٕٗ تىشاسپز٤ش٢ ٚ تىث٥شپز٤ش٢ ا٤ٗ سٚؽ آصٖٔٛ ٞٙٛص دس دػتشع ٥٘ؼت

 ٞا اؿاسٜ خٛاٞذ ؿذ.حح٥ٌٝشفت، دس اص

 

 اُزينمقايمت در برابر     3-5

 ٚ تحت ؿشا٤ظ تٙظ٥ٓ ؿذٜ ص٤ش تؼ٥٥ٗ ؿٛد: 8-2اػتا٘ذاسد تٙذ تا٤ذ ٔغاتك تا ٚصٖ ٔماٚٔت دس تشاتش اُ

 (؛5±50)pphmغّظت اٚصٖ،  -

 ؛C(1±40)°دٔا،  -

 (؛2±72)hػاص٢ ؿشا٤ظ(، ػاص٢ )آٔادٜآٔادٜپ٥ؾ -

 (؛1±48)hصٔاٖ دس ٔؼشض لشاس٥ٌش٢،  -

 (؛2±20، %)IRHB75تا  IRHB36اصد٤اد عَٛ تشا٢  -

 (؛2±15، %)IRHB85تا  IRHB76اصد٤اد عَٛ تشا٢  -

 (.55±5سعٛتت ٘ؼث٣،  %) -

 

 1كطيدگيمحافظت در برابر بيص    3-6

ٞا، تا٤ذ تا ت٥ٗ ٥ٌشٜ mm500تا عَٛ آصاد  mm1000وـ٥ذ٣ٌ سؿتٝ، ٤ه لغؼٝ تشا٢ ٔحافظت دس تشاتش ت٥ؾ

ؿىؼت ٤ا  وٝ ا٥ِٚٗدس دٔا٢ اتاق تحت وـؾ ٚ ا٘ثؼاط ع٣ِٛ لشاس دادٜ ؿٛد تا صٔا٣٘ mm/min50٘ش  

 تش٤ذ٣ٌ دس سؿتٝ س  دٞذ.

ٚ اصد٤اد  N300تا٤ذ اصد٤اد عَٛ دس تاث٥ش اَٚ )تغ٥٥ش دس ؿ٥ة ٔٙح٣ٙ( سؿتٝ، اصد٤اد عَٛ دس ٥٘ش٢ٚ وــ٣ 

 ٥ٌش٢ ؿٛد.عَٛ دس ٥٘ش٢ٚ وــ٣ دس ِحظٝ ؿىؼت ا٥ِٚٝ سؿتٝ، ا٘ذاصٜ
واسا٣٤  ا٢ اػت.حا٢ٚ ٤ه سؿتٝ ؿ٥ـٝ ٝػاختپ٥ؾوـ٥ذ٣ٌ پشٚف٥ُ دس ع٣ ٘صة، دسص٥ٌش تشا٢ خ٥ٌّٛش٢ اص ت٥ؾ -يادآيري

 ؿٛد.ا٢ تا ا٘ثؼاط ع٣ِٛ پشٚف٥ُ دس دػتٍاٜ آصٖٔٛ وـؾ تا ِحظٝ تشٚص ا٥ِٚٗ ؿىؼت، وٙتشَ ٣ٔا٤ٗ سؿتٝ ؿ٥ـٝ

 

 آزمًن عملکردي براي وًاحي داراي محيط سرد    3-7

 كليات    3-7-1

دس دٔاٞا٢ پا٥٤ٗ ٚ  ػاختٝپ٥ؾٞا٢ ٞا٢ اتػت٥ه دسص٥ٌشا٤ٗ سٚؽ آصٖٔٛ تشا٢ تؼ٥٥ٗ لات٥ّت حفظ ٤ٚظ٣ٌ

 ؿٛد.پغ اص تحت فـاس لشاس ٌشفتٗ عٛت٣٘ ٔذت دس دٔا٢ تات دس وش٘ؾ ثاتت، ا٘داْ ٣ٔ

 

 يسايل    3-7-3

 -C30  ٚ +°C30°ٔشاخؼٝ ؿٛد( تا٤ذ ؿأُ ٔحفظٝ ال٣ٕ٥ّ لادس تٝ تٙظ٥ٓ دٔا ت٥ٗ  2ٚػا٤ُ آصٖٔٛ )تٝ ؿىُ 

 تاؿذ. C2±°تا دلت 

                                                 
1 - Over-extension 
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 راَىما

Y    ٢ٚ وــ٣ تشحؼة ٥٘ٛت٥٘ٗش 

X    اصد٤اد عَٛ تشحؼة دسصذ 

 سؿت٥٘ٝش٢ٚ وــ٣ دس آغاص ؿىؼت     1

 سؿتٝتاث٥ش اتتذا٣٤    2

 N300اصد٤اد عَٛ دس ٥٘ش٢ٚ     3
 مثالي از ومًدار ويريي كططي -1ضکل 

 

 
 راَىما

 -C30  ٚ +°C30°ٔحفظٝ ال٣ٕ٥ّ تا تٛا٘ا٣٤ تٙظ٥ٓ دٔا ت٥ٗ     1

 ٚ ثثت ٥٘ش٢ٚ فـاس٥ٌ٢ش٢ ٞا٢ اِىتش٥٘ٚى٣ تشا٢ ا٘ذاصٜٔتصُ تٝ ٔدٕٛػٝ دادٜ)ِٛدػُ( ٞا٢ تاس ػَّٛ   2

 صفحات ا٤ؼتا    3

 صفحات ٔتحشن    4

 ٞاآصٔٛ٘ٝ    5
 طرح اصلي يسايل آزمًن -3ضکل 
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دس دسٖٚ ٔحفظٝ، تا٤ذ تشا٢ ا٘داْ ٕٞضٔاٖ آصٖٔٛ تش س٢ٚ ػٝ آصٔٛ٘ٝ، اٞشْ آصٖٔٛ وـؾ ٚ فـاس حذالُ ٕٞشاٜ 

ػٝ خفت صفحٝ لشاس دادٜ ؿٛ٘ذ. ا٘تٟا٢ صفحات تا٤ذ تٝ صفحات ٔٛاص٢، ٔؼغح، وأحً ص٥م٣ّ ٚ اص فٛتد تا 

-ا٢ تاؿذ وٝ تحت فـاسؽ لشاس ٣ٔضذصً٘ ٔٙت٣ٟ ؿٛد وٝ لؼٕت ٔؼغح ٚ ضذصً٘ آٖ دس عش  آصٔٛ٘ٝ

واف٣ صّة تاؿٙذ  ٞا، تٝ ا٘ذاص٥ٌٜشد. صفحات تا٤ذ تشا٢ تحُٕ تٙؾ اػٕا٣ِ ٚ ػذْ ا٤داد خٕؾ ٚ ا٘حٙا دس آٖ

وٝ تٝ ا٘ذاصٜ واف٣ تضسي تاؿٙذ وٝ اع٥ٕٙاٖ حاصُ ؿٛد آصٔٛ٘ٝ فـشدٜ ؿذٜ دس دسٖٚ ٔؼاحت ػغح ٚ ٥٘ض ا٤ٗ

 ٥ٌشد.آٖ لشاس ٣ٔ

ص٣٘ لاتُ تٛخٝ ٚ تا ٘ش  خاتدا٣٤ ثاتت ػ٥ّٕات تد٥ٟضات آصٖٔٛ تا٤ذ تا اػتفادٜ اص ٔٛتٛس تذٖٚ ِغضؽ ٤ا پغ

٥ٌش٢ ٚ ثثت ا٘ذاصٜ ٔٙظٛسٝت ،)ِٛدػُ( اؿذ. تا٤ذ ػٝ ػَّٛ تاست mm/h60/0±10وٙٙذ. ٘ش  خاتدا٣٤ تا٤ذ %

ٞا٢ اِىتش٥٘ٚى٣ حذالُ ٥٘ش٢ٚ فـاس٢ اػٕاَ ؿذٜ دس ٞش ػأا٘ٝ، تٝ ٔدٕٛػٝ دادٜ ±2%٥٘ش٢ٚ فـاس٢ تا دلت 

 ٔتصُ ؿٛد.

 

 َاآزمًوٍ    3-7-2

تا٤ذ  ٞا. عَٛ تشخ٥ح٣ آصٔٛ٘ٝدادٜ ؿٛد تشؽ ػاختٝپ٥ؾتشا٢ ٞش آصٖٔٛ تا٤ذ حذالُ ػٝ آصٔٛ٘ٝ اص دسص٥ٌش 

mm(1±70 ٤ا )mm(1±100.تاؿذ ) 

 

 ريش اوجام آزمًن    3-7-3

 آزمًن عملکرد    3-7-3-1

ت٥ٗ صفحات فـاسؿ٣ لشاس ٌشفتٝ ٚ تحت فـاس لشاس دادٜ ؿٛ٘ذ تا  تىاس٥ٌش٢ دسص٥ٌشآصٔٛ٘ٝ تا٤ذ دس ساػتا٢ 

وٝ تٛػظ ت٥ِٛذوٙٙذٜ   ±2( تا سٚاداس٢ mm8%وٝ فاصّٝ ت٥ٗ صفحات تٝ ا٘ذاصٜ ػشض اػ٣ٕ دسص )ٔثحً صٔا٣٘

 تؼ٥٥ٗ ؿذٜ اػت، تحت فـاس لشاس دادٜ ؿٛد.

لشاس دادٜ ؿٛد. دٚسٜ  C(1±70)°خا٘ٝ تا دٔا٢ ػ٥ّٕات٣ ػپغ تا٤ذ ا٤ٗ ٔدٕٛػٝ ٔٛ٘تاط ؿذٜ دسٖٚ ٌشْ

 سٚص تاؿذ. 30پ٥شؿذ٣ٌ تا٤ذ 

دس دٔا٢ تشاتش تا ػشض اػ٣ٕ دسص  تا صفحات داسا٢ فاصّٝپغ اص ع٣ ؿذٖ پ٥شؿذ٣ٌ، آصٖٔٛ ػّٕىشد٢ تا٤ذ 

°C(1±11) ٝصٛست٣ وٝ تغ٥٥ش ػشض دسص صفش ؿٛد، تٙظ٥ٓ ؿٛد.آغاص ؿذٜ ٚ ت 

ا٢ ا٘داْ ؿٛد وٝ دس تاتتش٤ٗ دٔا٢ ٌٛ٘ٝصٛست ٕٞضٔاٖ ٚ ٕٞاًٞٙ تا تغ٥٥ش دٔا تٝخاتدا٣٤ صفحات تا٤ذ تٝ

°C25% ،+80 ا٢ تش٤ٗ دٔشض ػاد٢ دس ٔحُ واستشد حاصُ ؿٛد، ٚ دس پا٥٤ٗػ°C25-% 150، حذاوثش ػشض 

 ٔشاخؼٝ ؿٛد(. 3حاصُ ؿٛد )تٝ ؿىُ 

 ٜ تشا٢ؿذ تاص فضا٢ اػ٣ٕ تمؼ٥ٓ تش ػشض ،دسص تشا٢ فضا٢ تاص ؿذٜػشض  Δصٛست افضا٤ؾ فـشد٣ٌ دسص تٝ

 ؿٛد.دسص دس ٔحُ واستشد تؼش٤ف ٣ٔ

 د ؿٛد.ا٤دا h12تتٛا٘ذ دس  70%تغ٥٥ش و٣ّ ػشض وٝ عٛس٢٘ش  تغ٥٥شؿىُ تا٤ذ ثاتت تاؿذ تٝ

 ؿٛد.ا٘داْ ٣ٔ ٤h24ه چشخٝ وأُ دس ع٣ 

 ، ا٘داْ ؿٛد.2تا٤ذ ػٝ چشخٝ وأُ آصٖٔٛ، ٕٞا٘ٙذ ؿىُ 
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ٚ  mm4/6اػت، تٟتش اػت حذالُ ػشض  mm8تشا٢ دسص تشاتش  فضا٢ تاص ؿذٜوٝ ػشض اػ٣ٕ تشا٢ ٔثاَ، ٍٞٙا٣ٔ -1 يادآيري

 تاؿذ. mm12حذاوثش ػشض 

/ h12اػت، تٟتش اػت ٘ش  تغ٥٥شؿىُ  mm8تشا٢ دسص تشاتش  فضا٢ تاص ؿذٜاػ٣ٕ  وٝ ػشضٍٞٙا٣ٔتشا٢ ٔثاَ،  -3 يريآياد

mm6/5  تشاتش تاmm/h47/0 تاؿذ. ±10ؿٛد ا٤ٗ ٘ش  داسا٢ سٚاداس٢ %تاؿذ. تٛص٥ٝ ٣ٔ 

 

 
 راَىما

Y2    ػشض اػ٣ٕ( ( / )تغ٥٥شات  ×100دسصΔ فـشد٣ٌ دسص )%( ; )ػشض دسص 

Y2     دٔا تشحؼة°C 

X    ٖػاػت تشحؼة صٔا 

 فـشد٣ٌ دسص تشحؼة %    1

 C°دٔا تشحؼة     2

 ػشض اػ٣ٕ دسص; صفش    3

 تؼتٝ ؿذٖ    4

 تاص ؿذٖ    5

 چرخٍ آزمًن -2ضکل 
 

 ي بيان وتايج محاسبات ياسىجي     3-7-4

-ؿٛد. ٘تا٤ح ٣ٔ٣ٔػشض دسص ا٘داْ  ٚ دٔا صٛست تاتؼ٣ اصتٝ(، kN/mٞا٢ ٥٘ش٢ٚ فـاس٢ تشحؼة )٥ٌش٢ا٘ذاصٜ

 ت٥اٖ ؿٛ٘ذ. ٞات ٥٘ش٢ٚ فـاس٢ تشا٢ ٕ٘ٛ٘ٝدٞٙذٜ تغ٥٥شا٥٘شٚ ٘ـاٖ -صٛست ٕ٘ٛداسٞا٢ صٔاٖ٘ٙذ تٝتٛا

 آ٤ذ.٣ٔدػت ، تٝ-C25°دس دٔا٢  ٝحذالُ ٥٘ش٢ٚ فـاس٢ اص ػٝ چشخٝ ٞش آصٔٛ٘

 اص ػٝ آصٔٛ٘ٝ ت٥اٖ ؿٛد. -C25°صٛست حذالُ ٥٘ش٢ٚ فـاس٢ دس دٔا٢ ٘تا٤ح تٝ
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 دقت     3-7-5

وٝ دس دػتشع لشاس ا٣ٔش٢ ٚ تىث٥شپز٤ش٢ ا٤ٗ سٚؽ آصٖٔٛ ٞٙٛص دس دػتشع ٥٘ؼت أا ٍٞٙتخ٥ٕٗ تىشاسپز٤

 ٞا اؿاسٜ خٛاٞذ ؿذ.حح٥ٌٝشفت، دس اص

 

 گسارش آزمًن    4

 تشا٢ ٞش سٚؽ آصٖٔٛ، ٌضاسؽ آصٖٔٛ تا٤ذ ؿأُ اعحػات ص٤ش تاؿذ:

 اسخاع تٝ ا٤ٗ اػتا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ؛ -اِف

 تػت٥ى٣؛٘اْ ٚ ٘ٛع پشٚف٥ُ/دسص٥ٌش  -ب

 ٔحِٕٛٝ پشٚف٥ُ/دسص٥ٌش تػت٥ى٣؛ -ج

 ػاص٢ اػتفادٜ ؿذٜ؛سٚؽ آٔادٜ -ت

 دٔا٢ آصٖٔٛ؛ -ث

 دٚسٜ آصٖٔٛ؛ -ج

 ٘تا٤ح آصٖٔٛ؛ -ذ

 خضئ٥ات ٞش سفتاس غ٥شٔؼَٕٛ؛ - 

 ٞشٌٛ٘ٝ ا٘حشا  اص ؿشا٤ظ تؼ٥٥ٗ ؿذٜ آصٖٔٛ؛ - 

 تاس٤خ ا٘داْ آصٖٔٛ ٚ ٘اْ آصٔا٤ـٍاٜ ا٘داْ دٞٙذٜ آصٖٔٛ. -د
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 امٍوكتاب

 
[1]    ISO 3302-1, Rubber- Tolerances for products- Part 1: Dimensional tolerances 


