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 خذا وامتٍ

 ساصمان ملي استاوذاسد ايشان تا آضىايي

ٖ  3ٔبد٠ ٤ه ثٙذ ٔٛخت ثٝ ا٤شاٖ كٙؼت٣ تحم٥مبت ٚ اػتب٘ذاسد ٔؤػؼ١ ٗ  اكاح   لاب٘ٛ ٚ  اػاتب٘ذاسد  ١ٔؤػؼا  ٔماشسات  ٚ لاٛا٥٘

اػاتب٘ذاسدٞب٢   ٘ـش ٚ تذ٤ٚٗ تؼ٥٥ٗ، ٚظ٥فٝ وٝ اػت وـٛسسػ٣ٕ ٔشخغ تٟٙب 1371 ٔبٜ ثٟٕٗ ٔلٛة ا٤شاٖ، كٙؼت٣ تحم٥مبت

  .داسد ػٟذٜ ثٝ سا ٣ّٔ )سػ٣ٕ( ا٤شاٖ

ثاٝ   29/6/90٘بْ ٔٛػؼٝ اػتب٘ذاسد ٚ تحم٥مبت كٙؼت٣ ا٤شاٖ ثٝ ٔٛخت ٤ىلذ ٚ پٙدبٜ ٚ د٥ٔٚٗ خّؼٝ ؿٛسا٢ ػب٣ِ اداس٢ ٔاٛس   

 خٟت  اخشا اثحؽ ؿذٜ اػت .  24/7/90ٔٛس   35838/206ػبصٔبٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد ا٤شاٖ تغ٥٥ش ٚ ع٣ ٘بٔٝ ؿٕبسٜ 

ٔؤػؼبت  ٚ ٔشاوض ٘ظشاٖ كبحت ،وبسؿٙبػبٖ ػبصٔبٖ اص ٔشوت ف٣ٙ ٞب٢ و٥ٕؼ٥ٖٛ دس ٔختّف ٞب٢ حٛصٜ دس اػتب٘ذاسد تذ٤ٚٗ

ت٥ِٛذ٢،  ثٝ ؿشا٤ظ تٛخٝ ثب ٚ ٣ّٔ ٔلبِح ثب ٍٕٞبْ ٚوٛؿـ٣ ؿٛد٣ٔ ٘دبْا ٔشتجظ ٚ آٌبٜ التلبد٢ ٚ ت٥ِٛذ٢ پظٚٞـ٣، ػ٣ّٕ،

ٝ  ٔـابسوت  اص وٝ اػت تدبس٢ ٚ فٙبٚس٢ ٖ  ٔٙلافب١٘  ٚ آٌبٞب٘ا ُ  ٘فاغ،  ٚ حاك  كابحجب وٙٙاذٌبٖ،  ٔلاش   ت٥ِٛذوٙٙاذٌبٖ،  ؿابٔ

٘ا٤ٛغ   پ٥ؾ  .ؿٛد٣ٔ حبكُ دِٚت٣ غ٥ش ٚ دِٚت٣ ٞب٢ػبصٔأٖ ٟ٘بدٞب، تخلل٣، ٚػ٣ّٕ ٔشاوض وٙٙذٌبٖ، ٚاسد ٚ كبدسوٙٙذٌبٖ

َ  ٔشثٛط ف٣ٙ ٞب٢ و٥ٕؼ٥ٖٛ اػضب٢ ٚ ٘فغ ر٢ ٔشاخغ ثٝ ٘ظشخٛا٣ٞ ثشا٢ ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسدٞب٢ اص  پاغ  ٚ ؿاٛد ٔا٣  اسػاب

ٖ  ثٝ تل٤ٛت كٛست دس ٚ عش  سؿتٝ آٖ ثب ٔشتجظ ٣ّٔ و٥ٕت١ دس پ٥ـٟٙبدٞب ٚ ٘ظشٞب دس٤بفت  ّٔا٣ )سػا٣ٕ(   اػاتب٘ذاسد  ػٙاٛا

 .ؿٛد٣ٔ ٔٙتـش ٚ ا٤شاٖ چبح

ٝ  ؿذٜ تؼ٥٥ٗ ضٛاثظ سػب٤ت ثب ٥٘ض كح ر٢ ٚ ٔٙذػحلٝ ٞب٢ػبصٔبٖ ٚ ٔؤػؼبت وٝ اػتب٘ذاسدٞب٣٤ ٤ٛ٘غ پ٥ؾ وٙٙاذ  ٔا٣  ت٥ٟا

ٖ  ّٔا٣  اػتب٘ذاسد ػٙٛاٖ ثٝ ،تل٤ٛت دسكٛست ٚ ثشسػ٣ ٚ عش  ٣ّٔ دسو٥ٕت١  ،ثاذ٤ٗ تشت٥ات    .ؿاٛد ٔا٣  ٔٙتـاش  ٚ چابح  ا٤اشا

ٗ  5 ؿإبس٠  ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد دس ؿذٜ تٝ٘ٛؿ ٔفبد اػبع ثش وٝ ؿٛ٘ذ٣ٔ تّم٣ ٣ّٔ اػتب٘ذاسدٞب٣٤ ّٔا٣   و٥ٕتا١  دس ٚ تاذ٤ٚ

 .ثبؿذ سػ٥ذٜ تل٤ٛت ثٝ دٞذ٣ٔ ػبصٔبٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد ا٤شاٖ تـى٥ُ ٔشثٛط وٝ اػتب٘ذاسد

ٖ  اك٣ّ اػضب٢ اص ا٤شاٖ ػبصٔبٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد ٗ  ػابصٔب (ISO)اػاتب٘ذاسد   إِّّا٣  ثا٥
1، ٖ ٗ  و٥ٕؼا٥ٛ إِّّا٣ اِىتشٚتى٥ٙاه    ثا٥

2
(IEC) ٚ 3 لب٣٘ٛ٘ ؿٙبػ٣ ا٘ذاصٜ ا٣ِّّٕ ث٥ٗ بصٔبٖػ

(OIML)  اػات ٚ   ٖ ٖ  4ساثاظ  تٟٙاب  ثاٝ ػٙاٛا  واذوغ غازا٣٤    و٥ٕؼا٥ٛ
5
(CAC)خابف  ٞاب٢  ٥٘بصٔٙاذ٢  ٚ و٣ّ ؿشا٤ظ ثٝ تٛخٝ ضٕٗ ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسدٞب٢ تذ٤ٚٗ دس .وٙذ ٣ٔ فؼب٥ِت وـٛس دس 

 .ؿٛد٣ٔ ٥ٌش٢ثٟشٜ ا٣ِّّٕ ث٥ٗ ب٢اػتب٘ذاسدٞ ٚ خٟبٖ كٙؼت٣ ٚ ف٣ٙ ،ػ٣ّٕ پ٥ـشفت ٞب٢ آخش٤ٗ اص ،وـٛس

حفظ ػاحٔت   ،ثشا٢ حٕب٤ت اص ٔلش  وٙٙذٌبٖ ،ث٣ٙ٥ ؿذٜ دس لبٖ٘ٛتٛا٘ذ ثب سػب٤ت ٔٛاص٤ٗ پ٥ؾاٖ ٣ٔػبصٔبٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد ا٤ش

اخاشا٢ ثؼضا٣ اص    ،ٚ ٔححظابت ص٤ؼات ٔح٥غا٣ ٚ التلابد٢     ٔحلاٛتت  تضا٥ٕٗ و٥ف٥ات  ، حلاَٛ  ٚ ا٣ٕٙ٤ فشد٢ ٚ ػٕا٣ٔٛ 

٤ب الحْ ٚاسدات٣، ثب تل٤ٛت ؿٛسا٢ ػب٣ِ اػاتب٘ذاسد، اخجابس٢    /ت٥ِٛذ٢ داخُ وـٛس ٚ ٔحلٛتتا٤شاٖ سا ثشا٢ اػتب٘ذاسدٞب٢ ٣ّٔ 

-اخشا٢ اػتب٘ذاسد وبتٞب٢ كبدسات٣ ٚ دسخٝ ،وـٛس ٔحلٛتتتٛا٘ذ ثٝ ٔٙظٛس حفظ ثبصاسٞب٢ ث٥ٗ ا٣ِّّٕ ثشا٢ ػبصٔبٖ ٣ٔ ٕ٘ب٤ذ. 

ٖ ثٙذ٢ آٖ سا اخجبس٢ ٕ٘ب٤ذ . ٕٞچ٥ٙٗ ثشا٢ اع٥ٕٙ ٞاب ٚ ٔؤػؼابت فؼابَ دس    بٖ ثخـ٥ذٖ ثٝ اػتفبدٜ وٙٙذٌبٖ اص خذٔبت ػابصٔأ

ب٤ـٍبٜ ٞب ٚ آصٔ ،ٔح٥غ٥ٕٔ٣ض٢ ٚ كذٚس ٌٛا٣ٞ ػ٥ؼتٓ ٞب٢ ٔذ٤ش٤ت و٥ف٥ت ٚ ٔذ٤ش٤ت ص٤ؼت ،ثبصسػ٣ ،آٔٛصؽ ،ص١ٙ٥ٔ ٔـبٚسٜ

ٚ ٔؤػؼبت سا ثش اػابع ضاٛاثظ    ٞبػبصٔبٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد ا٤شاٖ ا٤ٗ ٌٛ٘ٝ ػبصٔأٖ ،( ٚػب٤ُ ػٙدؾٔشاوض وب٥ِجشاػ٥ٖٛ )ٚاػٙد٣

ٞب اػغب ٚ ثاش ػّٕىاشد   ٌٛا٥ٞٙب١ٔ تأ٥٤ذ كحح٥ت ثٝ آٖ ،وٙذ ٚ دس كٛست احشاص ؿشا٤ظ تصْ٘ظبْ تأ٥٤ذ كحح٥ت ا٤شاٖ اسص٤بث٣ ٣ٔ

تؼ٥ا٥ٗ ػ٥ابس فّاضات ٌشا٘جٟاب ٚ      ،( ٚػب٤ُ ػٙدؾ٥ٗ ا٣ِّّٕ ٤ىبٞب، وب٥ِجشاػ٥ٖٛ )ٚاػٙد٣تش٤ٚح دػتٍبٜ ث .وٙذ ٞب ٘ظبست ٣ٔآٖ

 ٘دبْ تحم٥مبت وبسثشد٢ ثشا٢ استمب٢ ػغح اػتب٘ذاسدٞب٢ ٣ّٔ ا٤شاٖ اص د٤ٍش ٚظب٤ف ا٤ٗ ػبصٔبٖ اػت.ا
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  استاوذاسدتذييه كميسيًن فىي 

َاييژگي -دسصگيشَاي گشم :1لسمت  -َاي دسص ي دسصگيشَاپشكىىذٌ

 سمت ي/ يا ومايىذگي سييس: 

 و٥ِٛٛ٘ذ، فشؿبد

 ()دا٘ـد٢ٛ دوتش٢ ٟٔٙذػ٣ ٔىب٥٘ه ػًٙ

 

 دا٘ـٍبٜ ِشػتبٖ

 

  دتيش:

 خٛسؿ٥ذصادٜ، ٔحٕذ ٟٔذ٢

 )وبسؿٙبػ٣ اسؿذ ٟٔٙذػ٣ ػٕشاٖ(

 

 اداسٜ وُ اػتب٘ذاسد اػتبٖ وشٔبٖ

  )اػب٣ٔ ثٝ تشت٥ت حشٚ  اِفجب(: اعضا

 ثٙذ٢، ػبتسحؼب٣ٔ ٘مؾ

 )وبسؿٙبػ٣ ٟٔٙذػ٣ ػٕشاٖ(

 

 

 صوش٤ب٣٤، احؼبٖ

 )وبسؿٙبػ٣ اسؿذ ٟٔٙذػ٣ ٔىب٥٘ه(

 

 ٗػّغبٕ٘شاد٢، حؼ

 )وبسؿٙبػ٣ ٟٔٙذػ٣ ػٕشاٖ(

 

 كذس٢، احؼبٖ

 )وبسؿٙبػ٣ اسؿذ ٟٔٙذػ٣ ػٕشاٖ(

 

 ػ٥ّپٛس، ٘ٛؿ٥ٗ

 )وبسؿٙبػ٣ اسؿذ ؿ٣ٕ٥ تدض٤ٝ(

 

 

 غش٤ت حؼ٣ٙ٥، ػؼ٥ذ

 )وبسؿٙبػ٣ اسؿذ ٟٔٙذػ٣ ؿ٣ٕ٥(

 

 وبٚٚػ٣، ثٟضاد

 )وبسؿٙبػ٣ ٟٔٙذػ٣ ػٕشاٖ(

 

ػٕشا٣٘ ؿشوت  تػشپشػت ٚاحذ ٔحلٛت

ٚسص٤شاٖ، ػضٛ ا٘دٕٗ ت٥ِٛذوٙٙذٌبٖ ٔٛاد 

 ؿ٥ٕ٥ب٣٤ كٙؼت ػبختٕبٖ

 

 ٖ وشٔبٖاداسٜ وُ اػتب٘ذاسد اػتب

 

 

 ػبصٔبٖ ٘ظبْ ٟٔٙذػ٣ ػبختٕبٖ

 

 

 ػبصٔبٖ آة ٚ فبضحة اػتبٖ تٟشاٖ

 

 

ٔذ٤ش آصٔب٤ـٍبٜ ؿشوت كٙب٤غ ؿ٥ٕ٥ب٣٤ 

ػضٛ ا٘دٕٗ ت٥ِٛذوٙٙذٌبٖ ٔٛاد  ،آثبدٌشاٖ

  ؿ٥ٕ٥ب٣٤ كٙؼت ػبختٕبٖ

 

 ؿشوت ػ٥ٕبٖ ٕٔتبصاٖ وشٔبٖ

 

 

 س ؿشوت ٥٘ٓ

 
 



 د 

 

 وش٣ٔ ؿبٞشخ٣، ٥ٔٙٛ

 )وبسؿٙبػ٣ اسؿذ ؿ٣ٕ٥ ف٥ض٤ه(

 

 و٥ب٘فش، ٔش٤ٓ

 )وبسؿٙبػ٣ اسؿذ ؿ٣ٕ٥ ف٥ض٤ه(

 

 ٘ٛسٔٙذ٢، فشٞبد

 )وبسؿٙبػ٣ ٟٔٙذػ٣ ػٕشاٖ(

 

 ٖٚ، ٔحٕذفشج

 )وبسؿٙبػ٣ ٟٔٙذػ٣ ػٕشاٖ(

 

 ٘بظ٣ٕ، ح٥ٕذ

 )وبسؿٙبػ٣ ٟٔٙذػ٣ ػٕشاٖ(

ـٍبٜ ف٣ٙ ٚ ٔىب٥٘ه خبن اداسٜ وُ آصٔب٤

 اػتبٖ وشٔبٖ

 

 اداسٜ وُ اػتب٘ذاسد اػتبٖ وشٔبٖ

 

 

 اداسٜ اػتب٘ذاسد ؿٟشػتبٖ ػ٥شخبٖ

 

 

 ؿشوت ػبختٕب٣٘ اسػب

 

 

 ؿشوت ػبختٕب٣٘ پش٥ِت
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 فُشست مىذسجات

 

 عىًان
 صفحٍ

 ة ا٤شاٖ اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ػبصٔبٖ ثب آؿٙب٣٤

 ج اػتب٘ذاسد تذ٤ٚٗ ف٣ٙ و٥ٕؼ٥ٖٛ

 د ٌفتبسپ٥ؾ

 ٚ ٔمذٔٝ

 ٞذ  ٚ دأٙٝ وبسثشد      1

 ٔشاخغ اِضا٣ٔ     2

 اكغححبت ٚ تؼبس٤ف     3

 ٚ ٤ٚظ٣ٌ ثٙذ٢عجمٝ     4

 اِضأبت     5

 اسص٤بث٣ ا٘غجبق     6

 ثٙذ٢ص٣٘ ٚ ثؼتٌٝزاس٢، ثشچؼت٘ـب٘ٝ    7

 ا٢ٝٞب٢ آصٖٔٛ ثشا٢ وٙتشَ ت٥ِٛذ وبسخب٘آصٖٔٛ ٘ٛػ٣ ا٥ِٚٝ ٚ تٙبٚة پ٥ٛػت اِف )اِضا٣ٔ(

 دادٜ فشآٚسدٜا٢ اص ثشيٕ٘ٛ٘ٝ پ٥ٛػت ة )اعحػبت٣(

 ٘بٔٝوتبة

1 

1 

2 

3 

4 

5 

10 

11 

12 

14 



 ٚ 

 

 گفتاسپيص

ْ  :1لؼٕت  -ٞب٢ دسص ٚ دسص٥ٌشٞبپشوٙٙذٜ» اػتب٘ذاسد ٝ « ٞاب ٤ٚظٌا٣  -دسص٥ٌشٞب٢ ٌاش دس  آٖ ٘ا٤ٛغ پا٥ؾ  وا

 اخحعؿـلذ ٚ ٞـت٥ٕٗ  دس ٚ ت٥ٟٝ ٚ تذ٤ٚٗ ؿذٜ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد ا٤شاٖ ػبصٔبٖٞب٢ ٔشثٛط تٛػظ و٥ٕؼ٥ٖٛ

 ٔاٛسد  20/11/1394 ٞاب٢ ػابختٕب٣٘ ٔاٛس    اػتب٘ذاسد ٟٔٙذػ٣ ػبختٕبٖ ٚ ٔلبِح ٚ فاشآٚسدٜ  ٣ّٔ و٥ٕت١

 ٚ اػتب٘ذاسد ػبصٔبٖٔمشسات  ٚ لٛا٥٘ٗ اكح  لبٖ٘ٛ 3 ٔبد٠ ٤ه ثٙذ اػتٙبد ثٝ ا٤ٙه ،اػت ٌشفتٝ لشاس تل٤ٛت

 .ؿٛدٔٙتـش ٣ٔ ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد ٙٛاٖػ ثٝ ،1371 ٔبٜ ثٟٕٗ ٔلٛة ا٤شاٖ، كٙؼت٣ تحم٥مبت

خاذٔبت،   ٚ ػّْٛ كٙب٤غ، ص١ٙ٥ٔ دس خٟب٣٘ ٚ ٣ّٔ ٞب٢پ٥ـشفت ٚ تحٛتت ثب ٕٞب٣ٍٙٞ ٚ ٍٕٞب٣ٔ حفظ ثشا٢

ُ  ٚ اكاح   ثشا٢ وٝ پ٥ـٟٙبد٢ ٞش ٚ ؿذ اٞذخٛ ٘ظش تدذ٤ذ ِضْٚ ٔٛالغ دس ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسدٞب٢  تى٥ٕا

ٝ  ٔاٛسد  ٔشثاٛط  ف٣ٙ و٥ٕؼ٥ٖٛ دس ٘ظش دذ٤ذت ٍٞٙبْ ؿٛد، ٤ٝاسا ا٤ٗ اػتب٘ذاسدٞب . ٌشفات  خٛاٞاذ  لاشاس  تٛخا

  .وشد اػتفبدٜ ٣ّٔ اػتب٘ذاسدٞب٢ تدذ٤ذ٘ظش آخش٤ٗ اص ٕٞٛاسٜ ثٙبثشا٤ٗ، ثب٤ذ

 

 :اػت ص٤ش ؿش  ثٝ ٌشفتٝ لشاس اػتفبدٜ ٔٛسد اػتب٘ذاسد ا٤ٗ ت١٥ٟ ثشا٢ وٝ جغ ٚ ٔبخز٢ٔٙ
 

BS EN 14188-1: 2004, Joint fillers and sealants- Specifications for hot applied sealants 
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 َاييژگي -دسصگيشَاي گشم :1لسمت  -َاي دسص ي دسصگيشَاپشكىىذٌ
 

 ي دامىٍ كاستشد َذف  1

ٔٛسد اػتفبدٜ ٔؼ٣ِٕٛ ٚ ٔمبْٚ دس ثشاثش ػٛخت،  ٌشْاسد، تؼ٥٥ٗ اِضأبت دسص٥ٌشٞب٢ ٞذ  اص تذ٤ٚٗ ا٤ٗ اػتب٘ذ

 ٌشْثشا٢ دسص٥ٌشٞب٢  ا٤ٗ اػتب٘ذاسد ٤ٚظ٣ٌ، چ٥ٙٗاػت. ٞٓ ٘ٛاح٣ تشددٞب ٚ ػب٤ش ٞب، فشٚدٌبٜدس خبدٜ

 ٤ه سٚػبص٢ ل٥ش٢ ٚ سٚػبص٢ ثت٣ٙ ٔدبٚس وبسثشد داسد.ث٥ٗ سٚػبص٢ ل٥ش٢ ٚ  دس ٔؼ٣ِٕٛ
 

 شاجع الضاميم       2

ٞب اسخبع دادٜ ؿذٜ اػت.  ٔذاسن اِضا٣ٔ ص٤ش حب٢ٚ ٔمشسات٣ اػت وٝ دس ٔتٗ ا٤ٗ اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ثٝ آٖ

 ثذ٤ٗ تشت٥ت آٖ ٔمشسات خض٣٤ اص ا٤ٗ اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ٔحؼٛة ٣ٔ ؿٛد. 

ذ٘ظشٞب٢ ثؼذ٢ آٖ ٞب ٚ تدذ٤ دس كٛست٣ وٝ ثٝ ٔذسو٣ ثب روش تبس٤خ ا٘تـبس اسخبع دادٜ ؿذٜ ثبؿذ، اكحح٥ٝ

ٞب اسخبع دادٜ  ٔٛسد ٘ظش ا٤ٗ اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ٥٘ؼت. دس ٔٛسد ٔذاسو٣ وٝ ثذٖٚ روش تبس٤خ ا٘تـبس ثٝ آٖ

 ٞب ٔٛسد ٘ظش اػت. ٞب٢ ثؼذ٢ آٖ ؿذٜ اػت، ٕٞٛاسٜ آخش٤ٗ تدذ٤ذ٘ظش ٚ اكحح٥ٝ

 اػتفبدٜ اص ٔشاخغ ص٤ش ثشا٢ ا٤ٗ اػتب٘ذاسد اِضا٣ٔ اػت:

ٚصٖ ٔخلٛف تؼ٥٥ٗ  :1لؼٕت  -س٤ضٞب٢ دسص٥ٌش٢ ٌشْثتٛ٘ٝ، 18699-٣1 ا٤شاٖ ؿٕبسٜ اػتب٘ذاسد ّٔ    2-1

  سٚؽ آصٖٔٛ -C25°دس دٔب٢ 

تؼ٥٥ٗ ٘فٛر ٔخشٚط دس دٔب٢  -ٞب٢ دسص٥ٌشٞب٢ ٌشْثتٛ٘ٝ ،18699-2اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕبسٜ     2-2

°C25-  سٚؽ آص2ٖٛٔلؼٕت :  

تؼ٥٥ٗ ٘فٛر ٚ ثبصٌـت )حبِت  -ٞب٢ دسص٥ٌشٞب٢ ٌشْثتٛ٘ٝ ،18699-3اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕبسٜ     2-3

  : سٚؽ آص3ٖٛٔلؼٕت  -استدبػ٣(

 ٘بٔٝٚاطٜ -دسص٥ٌشٞب-ٞب ٚ وبسٞب٢ ٟٔٙذػ٣ ػٕشاٖ ػبختٕبٖ، 19598اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕبسٜ    2-4
2-5    EN 1427, Bitumen and bituminous binders - Determination of the softening point - Ring 

and Ball method 

2-6     EN 13880-4, Hot applied joint sealants-  Part 4: Test method for the determination of 

heat resistance - Change in penetration value 

2-7     EN 13880-5, Hot applied joint sealants-  Part 5: Test methods for the determination of 

flow resistance 

2-8     EN 13880-6, Hot applied joint sealants-  Part 6: Test methods for the preparation of 

samples for testing 

2-9     EN 13880-7, Hot applied joint sealants-  Part 7: Function testing of joint sealants 

2-10     EN 13880-8, Hot applied joint sealants-  Part 8: Test method for the determination of 

the change in weight of fuel resistant joint sealants after fuel immersion 

2-11   EN 13880-9, Hot applied joint sealants-  Part 9: Test method for the determination of 

compatibility with asphalt pavements 

2-12   EN 13880-10, Hot applied joint sealants-  Part 10: Test method for the determination of 

adhesion and cohesion following continuous extension and compression 

2-13   EN 13880-13, Hot applied joint sealants-  Part 13: Test method for the determination of 

the discontinuous extension (adherence test) 
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 اصغلاحات ي تعاسيف    3

 سٚد:حبت ٚ تؼبس٤ف ص٤ش ثٝ وبس ٣ٔدس ا٤ٗ اػتب٘ذاسد اكغح

 

 دسص    3-1
Joint 

-وٝ ث٤ٝب ث٥ٗ ٤ه ت٤ٝ ل٥ش٢ ٚ سٚػبص٢، ٘بپ٥ٛػت٣ٍ ػٕٛد٢ ث٥ٗ ٚخٝ ػغٛ  ٔدبٚس دس ت٤ٝ ثت٣ٙ سٚػبص٢ 

 ؿٛد.فشاٞٓ وشدٖ لبث٥ّت ا٘ذو٣ خبثدب٣٤ ا٤دبد ٣ٔ ٔٙظٛس
 

 دسص پشكىىذٌ    3-2
Joint filler 

 ؿٛد.ْ دس ثشاثش حشاست لبثُ فـشدٜ ؿذٖ اػت وٝ ثشا٢ پش وشدٖ فضب٢ دسص اػتفبدٜ ٣ٔا٢ اص ٔٛاد ٔمبٚثبس٤ىٝ

 

 دسصگيش دسص    3-3
Joint sealant 

دسٖٚ  دٜ ؿٛد، ثب چؼج٥ذٖ ثٝ ػغٛ  ٔشثٛطوبس ثشدسص ثٝوٝ ثٝ حبِت ٤ىٙٛاخت دس ا٢ اػت وٝ ٍٞٙب٣ٔٔبدٜ

 .ؿٛدسػبٖ ٣ٔدسص، آٖ سا دسصثٙذ٢ وشدٜ ٔب٘غ ٚسٚد آة ٚ ػب٤ش ٔٛاد آػ٥ت

 

 آستشي    3-4
Primer 

-وبس ثشدٜ ؿذٜ ثش س٢ٚ ٚخٜٛ دسص لجُ اص لشاسدادٖ دسص٥ٌش دسٖٚ آٖ اػت، وٝ ا٤ٗ پٛؿؾ ثٝپٛؿؾ ػغح٣ ثٝ

 ؿٛد.ثٟتش دسص٥ٌش دسٖٚ دسص اػتفبدٜ ٣ٔٔٙظٛس اع٥ٕٙبٖ اص چؼجٙذ٣ٌ 

 

 گشمدسصگيش     3-5
Hot applied sealant 

ٞب سا تب سػ٥ذٖ ثٝ دٔب٢ خبس٢ ٞب دسٖٚ دسص، آٖٞؼتٙذ وٝ لجُ اص لشاس دادٖ آٖ 2ٌشٔبػخت٤ب  1ٔٛاد ٌشٔب٘شْ

 ٙذ.ٞدد٣ٞ لشاس ٣ٔؿذٖ تٛك٥ٝ ؿذٜ دس ٔؼشم حشاست
 

 دماي جاسي ضذن    3-6

Pouring temperature 

وٙٙذٜ، تب سػ٥ذٖ ثٝ آٖ دٔب تحت ٞب٢ ت٥ِٛذثشاػبع تٛك٥ٝ دس عَٛ صٔبٖ اظٟبس ؿذٜ دٔب٣٤ وٝ دسص٥ٌش

 ؿٛد.د٣ٞ لشاس دادٜ ٣ٔحشاست

 

 

                                                 
1 - Thermoplastic 

2 ) ؿذٖ داس٘ذ  لبث٥ّت ػفت  حشاست  دس ٔمبثُ  ٔٛاد٢ ٞؼتٙذ وٝ  -  Thermosetting.) 
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 دَي ايمهدماي حشاست    3-7

Safe heating temperature 
تحت  h6صٔب٣٘  تٛا٘ذ ثشا٢ ٤ه دٚسٜتٛك٥ٝ ؿذٜ تٛػظ ت٥ِٛذوٙٙذٜ اػت وٝ ٤ه دسص٥ٌش ٣ٔ حذاوثش دٔب٢

 د٣ٞ لشاس دادٜ ؿٛد.حشاست

 

 كىىذٌممذاس حذي تًليذ    3-8
Manufacturer's limiting value MLV 

حذالُ ٚ حذاوثش ٔمبد٤ش اػحْ ؿذٜ تٛػظ ت٥ِٛذوٙٙذٜ وٝ دس ع٣ آصٖٔٛ ٔغبثك ثب ا٤ٗ اػتب٘ذاسد، ثب٤ذ ثشآٚسدٜ 

 ؿٛ٘ذ.

 

 كىىذٌممذاس تيان ضذٌ تًليذ    3-9
Manufacturer's declared value MDV 

 ؿذٜ اػت.تؼ٥٥ٗ ٞب٢ ٔمذاس ث٥بٖ ؿذٜ تٛػظ ت٥ِٛذوٙٙذٜ ٕٞشاٜ ثب سٚاداس٢

 

 محيظ الليمي سشد    3-15
Cold climate area 

دسص ٚخٛد داؿتٝ ثبؿذ، ٘ٛاح٣ ػشد  35أىبٖ ثبصؿذ٣ٌ ث٥ؾ اص % سػ٥ذٜ ٚ -C25°دٔب ثٝ ص٤ش  ثٝ ٘ٛاح٣ وٝ

 ؿٛد.اعحق ٣ٔ

 

 ي ييژگي تىذيعثمٍ    4

 دسصگيش دسص    4-1

 ثبؿٙذ. ٤1ى٣ اص ا٘ٛاع اسائٝ ؿذٜ دس خذَٚ  ثب٤ذ ٌشْ اتلبَدسص٥ٌشٞب٢ 
 

 گشماوًاع دسصگيشَاي  -1جذيل 

 وًع مًاد

 N1 ا٘جؼبط ص٤بد -اتػت٥ه

 N2 ا٘جؼبط وٓ -ٔؼ٣ِٕٛ

 F1 ٔمبْٚ دس ثشاثش ػٛخت ثب ا٘جؼبط ص٤بد

 F2 ٔمبْٚ دس ثشاثش ػٛخت ثب ا٘جؼبط وٓ

 

 آستشي    4-2

-سا تٛك٥ٝ وشدٜ اػت، ثشا٢ وبسثشد آٖ ثب٤ذ اص دػتٛساِؼُٕ آػتش٢وٝ ت٥ِٛذوٙٙذٜ دسص٥ٌش، اػتفبدٜ اص ٍٞٙب٣ٔ

ػٙٛاٖ ثخـ٣ اص ػبٔب٘ٝ، تٛػظ ت٥ِٛذوٙٙذٜ تٛك٥ٝ ؿذٜ ثٝ آػتش٢وٝ ٞب٢ ت٥ِٛذوٙٙذٜ پ٥ش٢ٚ ؿٛد. ٍٞٙب٣ٔ

 ٥٘ض ثبؿٙذ. آػتش٢، دسثش٥ٌش٘ذٜ ٔٙبػت ٞب٢ ػّٕىشد٢ٞب٢ آٔبدٜ ؿذٜ ثشا٢ آصٖٔٛاػت، ثب٤ذ آصٔٛ٘ٝ

 ٥٘بص ٞؼت ٤ب خ٥ش. آػتش٢ت٥ِٛذوٙٙذٜ دسص٥ٌش ٥ٕٞـٝ ثب٤ذ تؼ٥٥ٗ وٙذ وٝ آ٤ب ثٝ 
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 الضامات    5

 وگُذاسي(مفيذ )عمش  1صمان ماوذگاسي    5-1

ٜ وٝ ا٘جبسؽ دس ظشٚ  ثبص٘ـذٜ اك٣ّ ٚ دس ٌؼتشٜ دٔب٣٤ ٚ تبس٤خ ا٘مضب٢ تٛك٥ٝ ؿذٜ تٛػظ ت٥ِٛذوٙٙذٍٞٙب٣ٔ

وبس ثشدٜ ؿذٖ دس دسص سا داؿتٝ د٣ٞ ٚ ثٝ)دس كٛست ٥٘بص( ثب٤ذ لبث٥ّت حشاست آػتش٢ؿٛد، دسص٥ٌش ٚ ا٘دبْ ٣ٔ

 ٔغبثك ثب ا٤ٗ اػتب٘ذاسد ثبؿٙذ.ٚ 
 

 دَي ايمهدماي حشاستاوغثاق تا الضامات پس اص     5-2

٤ذ ثب و٥ّٝ اِضأبت ا٤ٗ ؿٛد، دسص٥ٌش ثب( ا٘دبْ 25/0±6٣ٔ)٣h دس ٤ه دٚسٜ صٔب٣٘ دٞوٝ حشاستٍٞٙب٣ٔ

 اػتب٘ذاسد ٔغبثمت داؿتٝ ثبؿذ.
 

 2ضذگيومغٍ وشم    5-3

 2ٔشثٛط دس خذَٚ ثب٤ذ ٔغبثك ثب ٔمبد٤ش  ٘تب٤حد ٚ ٛتؼ٥٥ٗ ؿ 5-2اػتب٘ذاسد ثٙذ ؿذ٣ٌ ثب٤ذ ٔغبثك ثب ٘شْ٘مغٝ

 ذ.ٙثبؿ
 

 چگالي )داوسيتٍ(    5-4

 ذ.ٙثبؿ 2ٔشثٛط دس خذَٚ ثب٤ذ ٔغبثك ثب ٔمبد٤ش  ٘تب٤ح ٚ تؼ٥٥ٗ ؿٛد 1-2چٍب٣ِ ثب٤ذ ٔغبثك ثب اػتب٘ذاسد ثٙذ 
 

 وفًر مخشيط    5-5

 2ٔشثٛط دس خذَٚ ٤ح ثب٤ذ ٔغبثك ثب ٔمبد٤ش بٚ ٘ت تؼ٥٥ٗ ؿٛد 2-2ثب٤ذ ٔغبثك ثب اػتب٘ذاسد ثٙذ  ٘فٛر ٔخشٚط

 ذ.ٙثبؿ
 

 (ت استجاعيحال+ )C25°وفًر ي تاصياتي دس دماي     5-6

 2ٔشثٛط دس خذَٚ ثب٤ذ ٔغبثك ثب ٔمبد٤ش  ٘تب٤حٚ  تؼ٥٥ٗ ؿٛد 3-2اػتب٘ذاسد ثٙذ ثب٤ذ ٔغبثك ثب ٘فٛر ٚ ثبص٤بث٣ 

 ذ.ٙثبؿ
 

 پايذاسي حشاستي    5-7

 2ٔشثٛط دس خذَٚ ثب٤ذ ٔغبثك ثب ٔمبد٤ش  ٘تب٤حٚ  تؼ٥٥ٗ ؿٛد 6-2اػتب٘ذاسد ثٙذ ثب٤ذ ٔغبثك ثب پب٤ذاس٢ حشاست٣ 

 ذ.ٙثبؿ
 

 3يممايمت جشيان يافتگ    5-8

ثب٤ذ ٔغبثك ثب ٔمبد٤ش  ٘تب٤حٚ  تؼ٥٥ٗ ؿٛد 7-2اػتب٘ذاسد ثٙذ ثب٤ذ ٔغبثك ثب خش٤بٖ ٤بفت٣ٍ  ٔمبٚٔت دس ثشاثش

 ذ.ٙثبؿ 2ٔشثٛط دس خذَٚ 

                                                 
1 - Shelf life 

2 - Softening point 

3 - Flow resistance 
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 )لاتليت اوحلال( 1يسي دس سًختممايمت دس تشاتش غًعٍ    5-9

 ٘تب٤حٚ  دتؼ٥٥ٗ ؿٛ 10-2اػتب٘ذاسد ثٙذ ثب٤ذ ٔغبثك ثب ٚس٢ دس ػٛخت )لبث٥ّت ا٘ححَ(، ٔمبٚٔت دس ثشاثش غٛعٝ

 ثبؿذ. 2ٔشثٛط دس خذَٚ ثب٤ذ ٔغبثك ثب ٔمبد٤ش 

 

 َاي آسفالتيسيساصيساصگاسي تا     5-15

تؼ٥٥ٗ  11-2اػتب٘ذاسد ثٙذ ثب٤ذ ٔغبثك ثب ٞب٢ آػفبِت٣، ثب سٚػبص٢ N1  ٚN2٘ٛع  ٌشْػبصٌبس٢ دسص٥ٌشٞب٢ 

 ثبؿذ. 2ٔشثٛط دس خذَٚ ثب٤ذ ٔغبثك ثب ٔمبد٤ش  ٘تب٤حٚ  ؿٛد

 

 چسثىذگييمت مما    5-11

ٔشثٛط دس ثب٤ذ ٔغبثك ثب ٔمبد٤ش  ٘تب٤حٚ  تؼ٥٥ٗ ؿٛد 13-2اػتب٘ذاسد ثٙذ ثب٤ذ ٔغبثك ثب  چؼجٙذ٣ٌٔمبٚٔت 

 ثبؿذ. 2خذَٚ 

 

 پيًستگي    5-12

 2ٔشثٛط دس خذَٚ ثب٤ذ ٔغبثك ثب ٔمبد٤ش  ٘تب٤حٚ  تؼ٥٥ٗ ؿٛد 12-2اػتب٘ذاسد ثٙذ ثب٤ذ ٔغبثك ثب  پ٥ٛػت٣ٍ

ٚ ٘تب٤ح ثب٤ذ ٔغبثك ثب  تؼ٥٥ٗ ؿٛد 9-2اػتب٘ذاسد ثٙذ ٔغبثك ثب  ثب٤ذ پ٥ٛػت٣٣ٍ ػشد: ٘ٛاح٣ ال٥ّٕثشا٢  ثبؿذ.

 ثبؿذ. 2ٔشثٛط دس خذَٚ ٔمبد٤ش 

 

 اوتطاس مًاد خغشوان    5-13

ص٤ؼت فشاتش اص ػغٛ  ت٥ِٛذوٙٙذٜ ثب٤ذ اع٥ٕٙبٖ حبكُ وٙذ وٝ ا٘تـبس ٔٛاد خغش٘بن ثشا٢ ػحٔت٣ ٤ب ٔح٥ظ

 .٥٘ؼتـٛس ٔملذ ٔدبص تؼ٥٥ٗ ؿذٜ لب٣٘ٛ٘ دس و

 

 اسصياتي اوغثاق    6

 كليات    6-1

 ٔغبثك ثب ٔٛاسد ص٤ش اثجبت ؿٛد: ثب٤ذ اِضأبت ا٤ٗ اػتب٘ذاسد فشآٚسدٜ ثب ا٘غجبق

 آصٖٔٛ ٘ٛػ٣ ا٥ِٚٝ؛ -اِف

 ت٥ِٛذوٙٙذٜ، ؿبُٔ اسص٤بث٣ فشآٚسدٜ. ا٢ تٛػظوٙتشَ ت٥ِٛذ وبسخب٘ٝ -ة

 ، ثب٤ذ ع٣ ػٝ ٔبٜ اص تبس٤خ تح٤ُٛ اص ت٥ِٛذوٙٙذٜ، تؼ٥٥ٗ ؿٛ٘ذ.5خلٛك٥بت ٔـخق ؿذٜ دس ثٙذ 

ثٙذ٢ ؿٛ٘ذ، دس ا٤ٙدب ثب٤ذ ثشسػ٣ ؿٛد وٝ ٌشٜٚ ٞب٣٤ٞب ثٝ خب٘ٛادٜثٝ ٔٙظٛس آصٖٔٛ، ٕٔىٗ اػت فشآٚسدٜ

 ٞب٢ دسٖٚ آٖ خب٘ٛادٜ ػ٥ٕٔٛت داؿتٝ ثبؿذ.٤ٚظ٣ٌ ا٘تخبة ؿذٜ، دس ٕٞٝ فشآٚسدٜ

 

 

                                                 
1 - Resistance to fuel immersion 
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  گشمالضامات تشاي دسصگيشَاي  -2ل جذي

 1 2 3 4 5 6 

 مًادَاي ييژگي 
 گشموًع دسصگيش 

 ٔمبْٚ دس ثشاثش ػٛخت غ٥شٔمبْٚ ثشاثش ػٛخت سيش آصمًن
N1 N2 F1 F2 

1 
ٞب٢ ٞب ثشا٢ آصٖٔٛ ٚ ٤ٚظ٣ٌػبص٢ ٕ٘ٛ٘ٝآٔبدٜ

 ٔحؼٛع 
 8-2اػتب٘ذاسد ثٙذ  ٍٕٞٗ ثٛدٖ ٔغبثك ثب اظٟبس ت٥ِٛذوٙٙذٜ

 5-2اػتب٘ذاسد ثٙذ  ≥ C  85 ≤ 85 ≤ 85 ≤ 75°ؿذ٣ٌ، حّمٝ ٚ ٌِّٛٝ، ثشحؼت ٘مغٝ ٘شْ 2
Mg/m+، ثشحؼت C25°چٍب٣ِ دس دٔب٢  3

 1-2اػتب٘ذاسد ثٙذ  ٔغبثك ثب اظٟبس ت٥ِٛذوٙٙذٜ 3

4 
، C25 ،+s5 ،g150°٘فٛر ٔخشٚط دس دٔب٢ 

 mm1/0ثشحؼت 
 2-2اسد ثٙذ اػتب٘ذ 100تب  40 130تب  40 100تب  40 130تب  40

5 
، C25 ،+s5 ٌِّٝٛ ،g75°٘فٛر ٚ ثبص٤بث٣ دس دٔب٢ 

 ثشحؼت %
 3-2اػتب٘ذاسد ثٙذ  ≤ 60 ≥ 60 ≤ 60 ≥ 60

6 
پب٤ذاس٢ حشاست٣/ تغ٥٥ش دس ٔمذاس ٘فٛر دس دٔب٢ 

°C70/+h168 
    

 6-2اػتب٘ذاسد ثٙذ 
 100تب  40 130تب  40 100تب  40 130تب  mm1/0 40٘فٛر ٔخشٚط، ثشحؼت  6-1
 ≤ 60 ≥ 60 ≤ 60 ≥ 60 ٘فٛر ٚ ثبص٤بث٣ )ثبصٌـت استدبػ٣(، ثشحؼت % 6-2

7 
دس  تدض٤ٝ حشاست٣ ٚ ا٤ٝ٥ِٚبفت٣ٍ، ٔمبٚٔت خش٤بٖ

 mm، ثشحؼت 75°، صا٤ٚٝ C60 ،+h5°دٔب٢ 
 7-2اػتب٘ذاسد ثٙذ  ≤ 10 ≤ 5 ≤ 3 ≤ 2

8 
-ٚس٢ ػٛخت )ا٘ححَٔمبٚٔت دس ثشاثش غٛعٝ

 پز٤ش٢(
    

 10-2اػتب٘ذاسد ثٙذ 
8-1 °C35 ،+h24% ،ْ2 - - - /تغ٥٥ش دس خش ≥ 
8-2 °C50 ،+h24% ،ْ2 - - /تغ٥٥ش دس خش ≥ - 

 C60 ،+h72°ٞب٢ آػفبِت٣ ػبصٌبس٢ ثب سٚػبص٢ 9
ػذْ خشاث٣  پ٥ٛػت٣ٍ 
ٚ ػذْ تـى٥ُ 

 تشؿحبت سٚغ٣ٙ
 11-2اػتب٘ذاسد ثٙذ  - -

     چؼجٙذ٣ٌٔمبٚٔت  10

 13-2اػتب٘ذاسد ثٙذ 

 ≥ mm 5 ≤ 5 ≤ 5 ≤ 5، ثشحؼت h5دس ٔذت ا٘جؼبط وُ  10-1

 -C 25- 20- 20- 10°ثشحؼت   ،دٔب٢ آصٖٔٛ 10-2
     غٛعٝ 10-3
   × × سٚص، دٔب٢ اتبق 14ٚس٢ دس آة، غٛعٝ - 

 
خذَٚ  2-8 ػغش ٚس٢ دس ػٛخت، ثٝغٛعٝ -

 ٔشاخؼٝ ؿٛد
  × × 

     تٙؾ 10-4
N/mm، ثشحؼت وــ٣ حذاوثش تٙؾ - 

2 00/1 75/0 - - 
N/mmٟ٘ب٣٤، ثشحؼت وــ٣ تٙؾ  - 

2 15/0≥ - - - 
     ؿىؼت پ٥ٛػت٣ٍ 10-5
mmخذا٤ؾ وبُٔ ٚخٜٛ ثّٛن، ثشحؼت  - 

 ˂50 ˂50 ٘ذاسد ٘ذاسد 2
 ˂3 ˂3 ٘ذاسد ٘ذاسد mmػٕك خذا٤ؾ، ثشحؼت  - 
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 ادامٍ -2جذيل 

 1 2 3 4 5 6 

 مًادَاي ييژگي 
 گشموًع دسصگيش 

 ٔمبْٚ دس ثشاثش ػٛخت ْ ثشاثش ػٛختغ٥شٔمبٚ سيش آصمًن
N1 N2 F1 F2 

     پ٥ٛػت٣ٍؿىؼت  10-6
mmٞب، ثشحؼت ٔؼبحت ػغح٣ وُ تشن -  13-2اػتب٘ذاسد ثٙذ 

 ˂20 ˂20 ٘ذاسد ٘ذاسد 2
 ˂3 ˂3 ٘ذاسد ٘ذاسد mmٞب، ثشحؼت ػٕك تشن - 
     پ٥ٛػت٣ٍ 11-1

 12-2اػتب٘ذاسد ثٙذ 

 mm 18 18 12 12شحؼت وـ٥ذ٣ٌ )ا٘جؼبط(، ث 11-1-1
 50 50 75 75 وـ٥ذ٣ٌ )ا٘جؼبط(، ثشحؼت % 
 3 3 3 3 ٞبتؼذاد چشخٝ 11-1-2
 C 20- 0 20- 0°ثشحؼت  دٔب٢ آصٖٔٛ،  11-1-3
N/mm، ثشحؼت وــ٣ حذاوثش تٙؾ - 11-1-4

2 1/0±48/0 1/0±48/0 1/0±48/0 1/0±48/0 
     چؼجٙذ٣ٌ 11-1-5

mm، ثشحؼت خذا٤ؾ وبُٔ ٚخٜٛ ثّٛن - 
2 50˂ 50˂ 50˂ 50˂ 

 ˂mm 3˂ 3˂ 3˂ 3ػٕك خذا٤ؾ، ثشحؼت  - 
     پ٥ٛػت٣ٍ 11-1-6

mmٞب، ثشحؼت ٔؼبحت ػغح٣ وُ تشن - 
2 20˂ 20˂ 20˂ 20˂ 

 ˂mm 3˂ 3˂ 3˂ 3ٞب، ثشحؼت ػٕك تشن - 
     )ثشا٢ ٘ٛاح٣ ال٣ٕ٥ّ ػشد( پ٥ٛػت٣ٍ 11-2

 9-2اػتب٘ذاسد ثٙذ 

 +C 30-/25+ 20-/25+ 30-/25+ 20-/25°ثشحؼت  دٔب٣٤،  ٌؼتشٜ چشخٝ 11-2-1
 mm/h 6/0 6/0 6/0 6/0٘ش  تغ٥٥شؿىُ، ثشحؼت  11-2-2

     وـ٥ذ٣ٌ )ا٘جؼبط( 11-2-3
 5 20 5 20 فـشد٣ٌ، ثشحؼت % - 
 15 60 15 60 وـ٥ذ٣ٌ، ثشحؼت % - 
 3 3 3 3 ٞبتؼذاد چشخٝ 11-2-4
 20 20 20 20 +، ثشحؼت C20+/°C5%°٘ذ٣ٌ، صٔبٖ وُ، ثبس 11-2-5
     وـ٥ذ٣ٌ دس دٔب٢ اتبق 60ثبصسػ٣ پغ اص % 11-2-6

 ٘ذاسد ٘ذاسد ٘ذاسد ٘ذاسد چؼجٙذ٣ٌؿىؼت  - 

 ٘ذاسد ٘ذاسد ٘ذاسد ٘ذاسد پ٥ٛػت٣ٍؿىؼت  - 

11-2-7 
 60% ٔدذد ثبصسػ٣ پغ اص فـبسؽ ٚ اصد٤بد عَٛ

 ٌٛؿٝ  ٤ه دس mm2ثب ؿىب  
    

 ٘ذاسد ٘ذاسد ٘ذاسد ٘ذاسد چؼجٙذ٣ٌؿىؼت  - 

 ٘ذاسد ٘ذاسد ٘ذاسد ٘ذاسد پ٥ٛػت٣ٍؿىؼت  - 

     حذاوثش تٙؾ وــ٣ دس دٔب٢ پب٥٤ٗ 11-2-8
N/mmآػفبِت، ثشحؼت  - 

2 3/0 3/0 3/0 3/0 
N/mmثتٗ، ثشحؼت  - 

2 0/1 0/1 0/1 0/1 
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 (TT) 1وًعي آصمًن    6-2

 (ITT) 2ايليٍ وًعي آصمًن    6-2-1

ٞب٣٤ وٝ لجحً ٛػ٣ ا٥ِٚٝ ثب٤ذ ثشا٢ ٘ـبٖ دادٖ ا٘غجبق فشآٚسدٜ ثب ا٤ٗ اػتب٘ذاسد ا٘دبْ ؿٛد. آصٖٔٛآصٖٔٛ ٘

ٔغبثك ثب ٔمشسات ا٤ٗ اػتب٘ذاسد )ٔب٘ٙذ ٘ٛع فشآٚسدٜ ٔـبثٝ، خلٛك٥بت ٔـبثٝ، سٚؽ آصٖٔٛ ٔـبثٝ، فشآ٤ٙذ 

ا٘ٙذ ثشا٢ آصٖٔٛ ٘ٛػ٣ ا٥ِٚٝ دس ٘ظش تٛثشدا٢ ٚ ػبٔب٘ٝ تلذ٤ك ا٘غجبق ٔـبثٝ ٚ غ٥شٜ( ا٘دبْ ؿذٜ اػت، ٣ٕٔ٘ٛ٘ٝ

 ػحٜٚ، آصٖٔٛ ٘ٛػ٣ ا٥ِٚٝ ثب٤ذ دس ٔٛاسد ص٤ش ا٘دبْ ؿٛ٘ذ:ٌشفتٝ ؿٛ٘ذ. ثٝ

 وٝ ػضٛ خب٘ٛادٜ ٔـبث٣ٟ ثبؿذ(، ٤بٍٞٙبْ ؿشٚع ت٥ِٛذ ٤ه ٘ٛع فشآٚسدٜ خذ٤ذ )ٍٔش ا٤ٗ -

ٗ ؿذٜ ؼ٥٥تٞب٢ دس اثتذا٢ ٤ه سٚؽ خذ٤ذ ٤ب اكح  ؿذٜ فشآ٤ٙذ ت٥ِٛذ )وٝ ٕٔىٗ اػت ثش ٤ٚظ٣ٌ -

 تبث٥ش داؿتٝ ثبؿذ(.

 ثب٤ذ تحت آصٖٔٛ ٘ٛػ٣ ا٥ِٚٝ لشاس ٥ٌش٘ذ. 5و٥ّٝ خلٛك٥بت ثٙذ 

 

 آصمًن وًعي آتي    6-2-2

وٙٙذٜ تشو٥جبت ٤ب فشآ٤ٙذ ت٥ِٛذ اتفبق ٍٞٙب٣ٔ وٝ تغ٥٥شات لبثُ تٛخ٣ٟ دس عشاح٣ فشآٚسدٜ، ٔٛاد خبْ، تب٥ٔٗ

ب چٙذ خلٛك٥ت فشآٚسدٜ تغ٥٥شات لبثُ تٛخ٣ٟ ا٤دبد افتذ )دس استجبط ثب تؼش٤ف ٤ه خب٘ٛادٜ( وٝ دس ٤ه ٤

 ٞب٢ ٘ٛػ٣ ثشا٢ خلٛك٥بت ٔٙبػت تىشاس ؿٛ٘ذ.وٙذ، ثب٤ذ آصٖٔٛ

 

 (FPC) 3ايكىتشل تًليذ كاسخاوٍ     6-3

 كليات    6-3-1

ٞب٢ ػشضٝ ؿذٜ ثٝ ثبصاس ثب خلٛك٥بت ػّٕىشد٢ ث٥بٖ ؿذٜ، ثب٤ذ ت٥ِٛذوٙٙذٜ ثشا٢ اع٥ٕٙبٖ اص ا٘غجبق فشآٚسدٜ

ا٢ ثب٤ذ (، تبػ٥غ، ٔؼتٙذ ٚ حفظ وٙذ. ػبٔب٘ٝ وٙتشَ ت٥ِٛذ وبسخبFPCٝ٘ا٢ )ػبٔب٘ٝ وٙتشَ ت٥ِٛذ وبسخب٘ٝ ه٤

ٞب٢ ٔٙظٓ ثبؿذ ٚ اص ٘تب٤ح ا٤ٗ ػ٥ّٕبت، ثشا٢ وٙتشَ ٔٛاد خبْ ٞب ٚ/٤ب اسص٤بث٣ٞب ٚ آصٖٔٛٞب، ثبصسػ٣داسا٢ س٤ٚٝ

 فشآ٤ٙذ ت٥ِٛذ ٚ فشآٚسدٜ اػتفبدٜ وٙذ.ٚ ػب٤ش ٔٛاد ٤ب تشو٥جبت ٚاسد ؿذٜ ثٝ وبسخب٘ٝ، تد٥ٟضات، 

ٚ اِضأبت ا٤ٗ [ 1] 9001ا٤ضٚ  -ا٢ ٔغبثك ثب اِضأبت اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖثب٤ذ ٤ه ػبٔب٘ٝ وٙتشَ ت٥ِٛذ وبسخب٘ٝ

 ذ.ثشآٚسدٜ وٙؿٛد، وٝ اِضأبت ثبت سا  دس ٘ظش ٌشفتٝاػتب٘ذاسد 

ٌٛ٘ٝ وٝ ا٢، ثب٤ذ ٕٞبٖع٣ وٙتشَ ت٥ِٛذ وبسخب٘ٝ ٞب٢ ضشٚس٢ اسص٤بث٣ دسٞب ٤ب فؼب٥ِتٞب، آصٖٔٛ٘تب٤ح ثبصسػ٣

الذاْ ؿذٜ اػت، ثجت ؿٛ٘ذ. ٍٞٙبْ ػذْ ثشآٚسدٜ ؿذٖ ٔمبد٤ش ٤ب ٔؼ٥بسٞب٢ وٙتش٣ِ، ثب٤ذ الذأبت٣ ا٘دبْ ؿذٜ ٚ 

-تؼ٥٥ٗ ؿذٜ تٛػظ ت٥ِٛذ ا٢ٞب٢ ثؼذ٢ فشآ٤ٙذٞب٢ وٙتشَ ت٥ِٛذ وبسخب٘ٝثجت ٚ ٤بدداؿت ؿٛ٘ذ ٚ ثشا٢ دٚسٜ

 داؿتٝ ؿٛ٘ذ. وٙٙذٜ، حفظ ٚ ٍ٘ٝ

 

 

                                                 
1 - Tipycal Testing (TT) 

2 - Initial Tipycal Testing (ITT) 

3  - Factory Production Control 
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 تىايب آصمًن    6-3-2

 ثبؿذ. 1ا٢ ثب٤ذ ٕٞب٘ٙذ خذَٚ اِفوٙتشَ ت٥ِٛذ وبسخب٘ٝحذالُ تٙبٚة آصٖٔٛ ثشا٢ 

 

 جُيضاتت    6-3-3

 آصمًن    6-3-3-1

عٛس ٔٙظٓ ٔغبثك ثب فشآ٤ٙذ ٔؼتٙذ ؿذٜ، ٚ آصٖٔٛ ثب٤ذ ٚاػٙد٣ ؿذٜ ٚ ثٝ ٥ٌش٢تٛص٤ٗ، ا٘ذاصٜتد٥ٟضات و٥ّٝ 

 بسٞب٢ پز٤شؽ ثبصسػ٣ ؿٛ٘ذ.ٞب ٚ ٔؼ٥تٙبٚة

  ساخت    6-3-3-2

عٛس ٔٙظٓ ثبصسػ٣ ؿذٜ ٚ ثشا٢ اع٥ٕٙبٖ اص وبسوشد، تفبدٜ ؿذٜ دس فشآ٤ٙذ ػبخت ثب٤ذ ثٝو٥ّٝ تد٥ٟضات اػ

ٞب ٚ وٙٙذ، تؼ٥ٕش ٚ ٍٟ٘ذاس٢ ؿٛ٘ذ. ثبصسػ٣ٞب٣٤ وٝ فشآ٤ٙذ ػبخت سا دچبس اختحَ ٣ٔػب٤ؾ ٤ب خشاث٣

-ٔغبثك ثب فشآ٤ٙذٞب٢ ٔىتٛة ت٥ِٛذوٙٙذٜ ا٘دبْ ؿذٜ ٚ ثجت ؿٛ٘ذ ٚ ٤بدداؿتػ٥ّٕبت تؼ٥ٕش ٚ ٍٟ٘ذاس٢ ثب٤ذ 

وٙٙذٜ، تؼش٤ف ؿذٜ تٛػظ ت٥ِٛذ ا٢ٞب٢ ثؼذ٢ فشآ٤ٙذٞب٢ وٙتشَ ت٥ِٛذ وبسخب٘ٝٞب٢ ا٤ٗ ػ٥ّٕبت، ثشا٢ دٚسٜ

 حفظ ٚ ٍ٘ٝ داؿتٝ ؿٛ٘ذ.
 

 مًاد ي تشكيثات خام    6-3-4

ٞب، ٌٛ٘ٝ وٝ ثشا٢ اع٥ٕٙبٖ اص ا٘غجبق آ٤ٖذ ٔؼتٙذ ؿٛد ٕٞبٖٞب٢ و٥ّٝ ٔٛاد ٚ تشو٥جبت خبْ ٚسٚد٢ ثب٤ٚظ٣ٌ

 عش  ثبصسػ٣ تصْ اػت.

 

 فشآيىذ عشاحي    6-3-5

ا٢ ثب٤ذ ٔشاحُ ٔختّف عشاح٣ فشآٚسدٜ، ؿٙبػب٣٤ فشآ٤ٙذ ثشسػ٣ ٚ اؿخبف ػبٔب٘ٝ وٙتشَ ت٥ِٛذ وبسخب٘ٝ

ت٥ِٛذ  خٛد ػبٔب٘ٝ وٙتشَ ع٣ فشآ٤ٙذ عشاح٣دس ٔؼتٙذ وٙذ. ؿٙبػب٣٤ ٚ ٔؼئَٛ و٥ّٝ ٔشاحُ عشاح٣ سا 

ٞب ٚ ٞشٌٛ٘ٝ الذاْ اكحح٣ ا٘دبْ ؿذٜ، ثجت ؿٛد. ا٤ٗ ثجت ثب٤ذ ثٝ ٞب، ٘تب٤ح آٖثب٤ذ و٥ّٝ ثشسػ٣ ا٢،وبسخب٘ٝ

ٞب سا اثجبت ثخؾ ثٛدٖ و٥ّٝ ٔشاحُ فبص عشاح٣ ٚ ثشسػ٣ا٢ دل٥ك، ثب خضئ٥بت ٚ كح٥ح ثبؿذ وٝ سضب٤تا٘ذاصٜ

 وٙذ.

 

 فشآيسدٌ غيشمىغثك    6-3-6

. چ٥ٙٗ ٚلب٤ؼ٣ فشآ٤ٙذ ٔىتٛث٣ داؿتٝ ثبؿذٞب٢ غ٥شٔٙغجك، ثشا٢ چ٣ٍٍ٘ٛ ثشخٛسد ثب فشآٚسد٥ِٜٛذوٙٙذٜ ثب٤ذ ت

ٞب٢ تؼش٤ف ثشا٢ دٚسٜثب٤ذ ٞب ا٘ذ، ثجت ٚ ٤بدداؿت ؿٛ٘ذ ٚ ا٤ٗ ٤بدداؿتٕٞبٖ كٛست٣ وٝ اتفبق افتبدٜثب٤ذ ثٝ

 وٙٙذٜ، حفظ ٚ ٍ٘ٝ داؿتٝ ؿٛ٘ذ.ؿذٜ دس فشآ٤ٙذٞب٢ ٔىتٛة ت٥ِٛذ
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 تىذيصوي ي تستٍگزاسي، تشچسةوطاوٍ    7

 كليات    7-1

ٌزاس٢ ؿٛد ٚ حذالُ اِضأبت كٛست ٚاضح ٚ پبن ٘ـذ٣٘ ٘ـب٘ٝ، ثب٤ذ ثٝآػتش٤٢ب  ٌشْٞش ظش  دسص٥ٌش 

 .اعحػبت٣ ص٤ش اسائٝ ؿذٜ ثبؿذ

 گشمدسصگيش     7-2
 ٘بْ ٚ آدسع ت٥ِٛذوٙٙذٜ؛ -اِف

 تشو٥ت؛ ػش٢ ػبخت٘ٛع، دسخٝ ٚ  -ة

 ؛بس٤خ ا٘مضبء ٤ب تبس٤خ ػبختت -ح

 ؛د٣ٞ ا٤ٕٗدٔب٢ حشاست -ت

 ؛وٝ ثب٤ذ اػتفبدٜ ؿٛد، اٌش تصْ ثبؿذ آػتش٢٘ٛع  -ث

 ؿٕبسٜ ٚ تبس٤خ ا٤ٗ اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ؛ -ج

 ؛ٞب٢ ا٘جبسؽ ٚ ٔلش دػتٛساِؼُٕ -ذ

 ٚ ا٣ٕٙ٤. تػحٔ ٔشثٛط ثٝ تص٣٘ ٔغبثك ثب ٔمشسات ٣ّٔ ٔشثٛط ثٝ ا٘تـبس ٔٛاد خغش٘بن ٚ ٤ب ٔمشساثشچؼت - 

 

 آستشي    7-3
 ٘بْ ٚ آدسع ت٥ِٛذوٙٙذٜ؛ -اِف

 ٚ تبس٤خ ػبخت؛ ػش٢عش ، ٚ  -ة

 تبس٤خ ا٘مضبء؛ -ح

 ؿٛد؛ثشا٢ آٖ اػتفبدٜ ٣ٔآػتش٢ ٘ٛع دسص٥ٌش٢ وٝ ا٤ٗ  -ت

 ؛دػتٛساِؼُٕ وبسثشد -ث

 ٞب٢ ا٘جبسؽ ٚ ٔلش ؛دػتٛساِؼُٕ -ج

 ٚ ا٣ٕٙ٤. تٔشثٛط ثٝ ػحٔ تبس ٔٛاد خغش٘بن ٚ ٤ب ٔمشساص٣٘ ٔغبثك ثب ٔمشسات ٣ّٔ ٔشثٛط ثٝ ا٘تـثشچؼت -ذ
ٞب ا٢ ٘لت ؿٛ٘ذ وٝ ٔٙدش ثٝ ػشدس٣ٌٕ دس ٘ـبٌ٘ٝٛ٘ٝٞب٢ ٔشثٛط ثٝ ٔٛاسد ٔختّف ثب٤ذ ثٝص٣ٌ٘زا٢ ٚ ثشچؼت٘ـب٘ٝ -يادآيسي

 ٘ـٛد.

 

 ظشيف    7-3

صٜ دٞٙذٜ دسص٥ٌش دس وُ ٞب٢ دسص٥ٌش٢ ؿذٜ ػشضٝ ؿٛ٘ذ وٝ اخبثٙذ٢شٞب ثب٤ذ دس ثؼتٝآػتدسص٥ٌشٞب٢ ٌشْ ٚ 

 صٔبٖ ٔب٘ذٌبس٢، تحت ؿشا٤ظ تؼ٥٥ٗ ؿذٜ تٛػظ ت٥ِٛذوٙٙذٜ، ثذٖٚ خؼبست ثبل٣ ثٕب٘ذ.
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 پيًست الف

 )الضامي(

 ايآصمًن تشاي كىتشل تًليذ كاسخاوٍ َايآصمًن وًعي ايليٍ ي تىايب

 

 ٜ اػت.اسائٝ ؿذ 1ا٢ دس خذَٚ اِفٞب٢ آصٖٔٛ ثشا٢ وٙتشَ ت٥ِٛذ وبسخب٘ٝحذالُ تٙبٚة

 
 ايآصمًن وًعي ايليٍ ي تىايب آصمًن تشاي كىتشل تًليذ كاسخاوٍ -1جذيل الف

 1 2 3 4 5 6 7 

 

 تىذ خصًصيات فشآيسدٌ
آصمًن 

 وًعي ايليٍ

 ايكىتشل تًليذ كاسخاوٍ

 حذالل تىايب آصمًن دس َش 

 سال ماٌ َفتٍ محمًلٍ

 - - - 1 × 3-5 ؿذ٣ٌ٘مغٝ ٘شْ 1

 - - - C25+ 5-4 × 1°٢ چٍب٣ِ دس دٔب 2

 - - - C25+ 5-5 × 1°٘فٛر ٔخشٚط دس دٔب٢  3

 - - - 1 × 6-5 ت استدبػ٣(حبِ٘فٛر ٔخشٚط ٚ ثبص٤بث٣ ) 4

 1 - - - × 7-5 پب٤ذاس٢ حشاست٣ 5

 - - - 1 × 8-5 ٤بفت٣ٍٔمبٚٔت دس ثشاثش خش٤بٖ 6

 - - - - × 9-5 ٚس٢ دس ػٛختٔمبٚٔت دس ثشاثش غٛعٝ 7

 - - - - × 10-5 ثب سٚػبص٢ آػفبِت٣ػبصٌبس٢  8

 1 - - - × 11-5 چؼجٙذ٣ٌٔمبٚٔت  9

 1 - - - × 12-5 پ٥ٛػت٣ٍ 10
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 پيًست ب

 )اعلاعاتي(

 فشآيسدٌ 1دادٌاي اص تشگومًوٍ
 

 اعلاعات كلي    1-ب

 دادٜ فشآٚسدٜ ٕٔىٗ اػت ؿبُٔ اعحػبت ص٤ش ثبؿذ:ثشي

 ف٣ٙ؛دادٜ تبس٤خ ٚ ٔشخغ ا٤ٗ ثشي -اِف

 ٘بْ تدبس٢ فشآٚسدٜ؛ -ة

 وٙٙذٜ؛وٙٙذٜ/ تب٥ٔٗت٥ِٛذ -ح

 ٔٙـب/ٔٙجغ ػبخت؛ -ت

 تٛك٥ف فشآٚسدٜ؛ -ث

 آٖ؛ ٔلش  ٚ ٔمذاس آػتش٢ -ج

 وبسثشد ٚ سٚؽ اػتفبدٜ ٔذ ٘ظش؛ -ذ

 ٔشاخؼٝ ؿٛد(؛ 1ػّٕىشد فشآٚسدٜ )ثٝ خذَٚ ة - 

 ػحٔت ٌٛا٥ٞٙبٔٝ )خب٣٤ وٝ ٔشثٛط ثبؿذ(؛ - 

 .وٙٙذٜاعحػبت ٔلش  -د
 

 اعلاعات آصمًن -1جذيل ب

 1 2 3 4 5 

 bممذاس يا تيان aتيان وتايج ياحذ سيش آصمًن خصًصيات 

  وٙٙذٜؿذٜ ت٥ِٛذمذاس ث٥بٖٔ C° 5-2اػتب٘ذاسد ثٙذ  ؿذ٣ٌ٘مغٝ ٘شْ 1
mg/m 1-2اػتب٘ذاسد ثٙذ  +C25°چٍب٣ِ دس دٔب٢  2

3
  وٙٙذٜٔمذاس ث٥بٖ ؿذٜ ت٥ِٛذ 

  وٙٙذٜؿذٜ ت٥ِٛذٔمذاس ث٥بٖ mm1/0 2-2اػتب٘ذاسد ثٙذ  +C25°٘فٛر ٔخشٚط دس دٔب٢  3

  وٙٙذٜؿذٜ ت٥ِٛذٔمذاس ث٥بٖ % 3-2اػتب٘ذاسد ثٙذ  ٘فٛر ٔخشٚط ٚ ثبص٤بث٣ 4

  وٙٙذٜٔمذاس حذ٢ ت٥ِٛذ mm1/0 6-2اػتب٘ذاسد ثٙذ  پب٤ذاس٢ حشاست٣، ٘فٛر ٔخشٚط 5

  وٙٙذٜحذ٢ ت٥ِٛذٔمذاس  % 6-2اػتب٘ذاسد ثٙذ  پب٤ذاس٢ حشاست٣، ثبص٤بث٣ 6

  وٙٙذٜٔمذاس حذ٢ ت٥ِٛذ mm 7-2اػتب٘ذاسد ثٙذ  ٤بفت٣ٍ، ا٥ِٚٝٔمبٚٔت دس ثشاثش خش٤بٖ 7

٤بفت٣ٍ، پغ اص ٔمبٚٔت دس ثشاثش خش٤بٖ 8
 ٣حشاست تدض٤ٝ

 7-2اػتب٘ذاسد ثٙذ 
mm وٙٙذٜٔمذاس حذ٢ ت٥ِٛذ 

 

ٚس٢ دس ػٛخت، ٔمبٚٔت دس ثشاثش غٛعٝ 9
 تغ٥٥ش خشْ

 10-2 اػتب٘ذاسد ثٙذ
% 

  وٙٙذٜٔمذاس حذ٢ ت٥ِٛذ

  سد ٤ب پز٤شؽ - 11-2اػتب٘ذاسد ثٙذ  ػبصٌبس٢ ثب سٚػبص٢ آػفبِت٣ 10
a    MLV :؛ 5-3وٙٙذٜ ٔغبثك ثب ثٙذ ٔمذاس حذ٢ ت٥ِٛذMDV : 6-3ٔمذاس ث٥بٖ ؿذٜ ت٥ِٛذوٙٙذٜ ٔغبثك ثب ثٙذ. 
b    .ثب٤ذ تٛػظ ت٥ِٛذوٙٙذٜ تى٥ُٕ ؿٛد 
 .٥٘ؼتٔشتجظ      -

                                                 
1 - Data sheet 
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 ادامٍ -1بجذيل 

 1 2 3 4 5 

aتيان وتايج ياحذ سيش آصمًن خصًصيات 
bممذاس يا تيان 

 

    13-2اػتب٘ذاسد ثٙذ  چؼجٙذ٣ٌٔمبٚٔت  11

  وٙٙذٜٔمذاس حذ٢ ت٥ِٛذ -  وـ٥ذ٣ٌ )ا٘جؼبط( - 11-1

  سد ٤ب پز٤شؽ   پ٥ٛػت٣ٍچؼجٙذ٣ٌ/ - 11-2

    12-2اػتب٘ذاسد ثٙذ  پ٥ٛػت٣ٍ 12

  وٙٙذٜٔمذاس حذ٢ ت٥ِٛذ -  ؼبط(وـ٥ذ٣ٌ )ا٘ج - 12-1

  سد ٤ب پز٤شؽ   چؼجٙذ٣ٌ/پ٥ٛػت٣ٍ - 12-2

    9-2اػتب٘ذاسد ثٙذ  )ثشا٢ ٘ٛاح٣ ال٣ٕ٥ّ ػشد( پ٥ٛػت٣ٍ 13

  وٙٙذٜٔمذاس حذ٢ ت٥ِٛذ -  وـ٥ذ٣ٌ )ا٘جؼبط( - 13-1

  سد ٤ب پز٤شؽ   چؼجٙذ٣ٌ/پ٥ٛػت٣ٍ - 13-2
a    MLV :؛ 5-3ب ثٙذ وٙٙذٜ ٔغبثك ثٔمذاس حذ٢ ت٥ِٛذMDV : 6-3ٔمذاس ث٥بٖ ؿذٜ ت٥ِٛذوٙٙذٜ ٔغبثك ثب ثٙذ. 
b    .ثب٤ذ تٛػظ ت٥ِٛذوٙٙذٜ تى٥ُٕ ؿٛد 

 .٥٘ؼتٔشتجظ      -
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