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 بٍ وام خذا

 استاوذارد أزان ٓملآضىأٓ با ساسمان 

ٔ  ضاتهمرط  ٍ لَاً٘ي اغلاح لبًَى 3هبزٓ  ٗه ثٌس هَخت ثِ اٗطاى استبًساضز ٖهلسبظهبى  ٖ  ٍ تحم٘مربت  اسرتبًساضز  هؤسسر  غرٌؼت

 ٖ( اٗطاى)ضسو ٖهلاستبًساضزّبٕ  ًطط ٍ تسٍٗي تؼ٘٘ي، وِ ٍظ٘فٔ است وطَض ضسوٖ هطخغ تٌْب 1371 هبُ ثْوي هػَة اٗطاى،

 .زاضز ػْسُ ثِ ضا

ع ٍ هؤسسربت  ور ًظرطاى هطا غربحت  ،بضضٌبسبى سبظهبىوت اظ وهط ٖفٌ ّٕب َى٘س٘ووّبٕ هرتلف زض ي استبًساضز زض حَظُٗتسٍ

، ٕس٘ر ظ تَلٍٗ ثب تَخِ ثِ ضرطا  ٖهلضَز ٍ وَضطٖ ّوگبم ثب هػبلح آگبُ ٍ هطتجظ اًدبم هٖ ٍٕ التػبز ٕس٘، تَلٖ، پژٍّطٖػلو

ٌٌرسگبى،  وٌٌرسگبى، هػرط   وس٘غربحجبى حرك ٍ ًفرغ، ضربهل تَل     ٔت آگبّبًرِ ٍ هٌػرفبً  واست ورِ اظ هطربض   ٍ تدبضٕ ٕفٌبٍض

ٖ  ٍ غ٘ط ٖزٍلت ّٕب، ًْبزّب، سبظهبىٍٖ ترػػ ٖع ػلوووٌٌسگبى، هطاغبزضوٌٌسگبى ٍ ٍاضز َ  ص٘ضرَز. پر  زٍلتٖ حبغرل هر س ًٗر

بفت ًظطّب ٗضَز ٍ پس اظ زضٖ هطثَط اضسبل ه ّٕب َى٘س٘وو ًٕفغ ٍ اػضبٕثِ هطاخغ ش ٖاٗطاى ثطإ ًظطذَاّ ٖولٗاستبًساضزّب

( اٗطاى چبح ٍ هٌتطرط  ٖ)ضسو ٖهلثِ ػٌَاى استبًساضز  ،تٗهطتجظ ثب آى ضضتِ عطح ٍ زض غَضت تػَ ٖهلٔت٘ووطٌْبزّب زض ٍ٘ پ

 ضَز.ٖه

ْ ٘ر٘ ت ضَاثظ تؼًٗ٘ع ثب ضػب غلاحشٕهٌس ٍ  ػلالِ ّٕب ِ هؤسسبت ٍ سبظهبىو ٖٗس استبًساضزّبًَٗ ص٘پ وٌٌرس  ٖ ِ هر ٘ر ي ضرسُ ت

َ  ٖثطضس ،عطح ٖهلزضوو٘تِ  ٖ    اٗرطاى  ٖهلر  ت، ثرِ ػٌرَاى اسرتبًساضز   ٍٗ زضغَضت تػر ت، ٘ر ي تطتٗضرَز. ثرس   چربح ٍ هٌتطرط هر

اسرتبًساضز هطثرَط    ٖهلٔي ٍ زض وو٘تٗتسٍ 5 ضٓاٗطاى ضوب ٖهلاستبًساضز  ضات همطِ ثط اسبس وضَز ٖه ٖتلم ٖهل ٖٗاستبًساضزّب

 سُ ثبضس.٘ت ضسٗثِ تػَ ضَزٖ ل هى٘تطاٗطاى ساضز استبً ٖهلزض سبظهبى ِ و

(ISO)استبًساضز ٖالولل ي٘سبظهبى ث ٖاغل ٕطاى اظ اػضبٗاز استبًساض ٖهلسبظهبى 
ٍ  2(IEC) الوللٖ الىتطٍتىٌ٘ره  ،وو٘سَ٘ى ث٘ي1

(OIML)لبًًَٖضٌبسٖ  الوللٖ اًساظُ سبظهبى ث٘ي
ٖ    4است ٍ ثِ ػٌَاى تٌْرب ضاثرظ   3 (CAC)وو٘سرَ٘ى ورسوس غرصاٗ

زض وطرَض   5

ي ٗطرَض، اظ آذرط  وذربظ   ّٕرب ٕ بظهٌرس ٍ٘ ً ٖلر وظ ٗاٗطاى ضوي ترَخِ ثرِ ضرطا   ٖهل ٕي استبًساضزّبٗوٌس. زض تسٍ فؼبل٘ت هٖ

 ضَز. گ٘طٕ هٖ ثْطُ ٖالولل ي٘ث ٕخْبى ٍ استبًساضزّب ٍٖ غٌؼت ٖ، فٌٖػلو ّٕب ططفت٘پ

وٌٌسگبى، حفظ سرلاهت   ت اظ هػط ٗض لبًَى، ثطإ حوبضسُ ز ٌٖ٘ث ص٘ي پٗت هَاظٗتَاًس ثب ضػبٖ طاى هٗاستبًساضز ا ٖهلسبظهبى 

اظ  ٖثؼضر  ٕ، اخرطا ٍٕ التػربز  ٖغر ٘هح سرت ٗت هحػرَتت ٍ هلاحظربت ظ  ٘ر فوٌ٘بى اظ ٘، حػَل اعوٍٖ ػوَه ٕفطز ٖوٌٍٗ ا

. ىٌسٗضاٗطاى ضا ثطإ هحػَتت تَل٘سٕ زاذل وطَض ٍ/ٗب اللام ٍاضزاتٖ، ثب تػَٗت ضَضإ ػبلٖ استبًساضز، اخجب ٖهلاستبًساضزّبٕ 

آى  ٕثٌس ٍ زضخِ ٖغبزضات ٕبتّبواستبًساضز  ٕطَض، اخطاوهحػَتت  ٕثطا ٖالولل ي٘ث ٕتَاًس ثِ هٌظَض حفظ ثبظاضّبٖسبظهبى ه

هطربٍضُ،   ٌٔر ّ٘ب ٍ هؤسسبت فؼربل زض ظه  ٌٌسگبى اظ ذسهبت سبظهبىو ثِ استفبزُ ثرط٘سىٌبى ٘ي ثطإ اعو٘. ّوچٌىٌسٗضا اخجبض

ّرب ٍ هطاورع ٍاسرٌدٖ     طگبُٗ، آظهبٖغ٘هح ستٗت ظٗطٗت ٍ هس٘فو٘ت ٗطٗهس ّبٕس٘ستن٘سٍضگَاٍّ غ ٕع٘، هوٖآهَظش، ثبظضس

ت ٘س غرلاح ٗ٘ر ّب ٍ هؤسسبت ضا ثط اسبس ضَاثظ ًظبم تأ گًَِ سبظهبى يٗاستبًساضز ا ٖهلسبظهبى ٍسبٗل سٌدص،  (بل٘جطاسَ٘ى)و

ىٌرس.  ّ٘ب ًظربضت ه طز آىىّب اػغب ٍ ثط ػولت ثِ آى٘لاحس غٌٗ٘بهٔ تأ٘ظ تظم، گَاّٗاحطاظ ضطا غَضتوٌس ٍ زض  هٖ ٖبثٗطاى اضظٗا

 ٕاضتمرب  ٕثرطا  ٕبضثطزور مربت  ٘بض فلعات گطاًجْب ٍ اًدبم تحم٘ي ػ٘٘ل سٌدص، تؼٗبّب، ٍاسٌدٖ ٍسبٗى ٖالولل ي٘ح زستگبُ ثٗتطٍ

 .است سبظهبىي ٗف اٗاٗطاى اظ زٗگط ٍظب ٖهل ٕسغح استبًساضزّب

                                                 

1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (OrganisationInternationale de MetrologieLegals) 

4-Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 کمٕسًٕن فىٓ تذئه استاوذارد

 «َائژگٓ -استفادٌ در تختٍ گچٓ مٕخ بزاْ»

 سمت ي/ٔا محل اضتغال: رئٕس:

 خٌگدَ، س٘س احسبى   حسٌٖ٘

 (ػوطاىهٌْسسٖ وبضضٌبس )

 وبضضٌبس ػوطاى/ ازاضُ استبًساضز استبى س٘ستبى ٍ ثلَپستبى

  

  دبٕز:

 خؼفط ضٌّوبضاز، 

 زوتطإ ظه٘ي ضٌبسٖ هٌْسسٖ()

 حس ظاّساى ٍا -ػضَ ّ٘ئت ػلوٖ/ زاًطگبُ آظاز اسلاهٖ

  

  )اسبهٖ ثِ تطت٘ت حطٍ  الفجب( اعضا:

 ، آضهبىثْبضٕ

 زوتطإ هٌْسسٖ غٌبٗغ()

 ػضَ ّ٘ئت ػلوٖ زاًطگبُ س٘ستبى ٍ ثلَچستبى

  

 ضسَلٖ، هْسِٗ

 )زوتطإ ض٘وٖ هؼسًٖ(

 ٍاحس ظاّساى -ػضَ ّ٘ئت ػلوٖ زاًطگبُ آظاز اسلاهٖ

  

 ضٌّوبضاز، و٘بى

 )وبضضٌبس هىبً٘ه(

 وبضضٌبس

  

 ولاًتطٕ، احسبى
 اضضس هٌْسسٖ ض٘وٖ( )وبضضٌبس

 ازاضُ ول استبًساضز استبى س٘ستبى ٍ ثلَچستبى

  

 و٘بٖٗ، عبّطُ

 ضْطسبظٕ(-اضضس/ هؼوبضٕ )وبضضٌبس

 وبضضٌبس

  

 ئزاستار:
 

 هدتجَٕ، س٘س ػل٘طضب

 اضضس/ هٌْسسٖ هَاز( )وبضضٌبس

 اٗطاى استبًساضز هلٖسبظهبى 
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 مىذرجات فُزست

 صفحٍ انعىً

 ٍ گفتبض ص٘پ

 1 ّس  ٍ زاهٌِ وبضثطز 1

 1 هطاخغ العاهٖ 2

 1 تؼبضٗف ٍ اغغلاحبت 3

 3 اٍلِ٘ هَاز 4

 3  ّبٍٗژگٖ 5

 4 ّبِتؼساز آظهًَ 6

 4 ضٍش آظهَى 7

 6  ٕگصاضٍ ًطبًِ ٕثٌسثستِ 8
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 گفتار پٕص

ّربٕ هطثرَط ثرط    ًرَٗس آى زض وو٘سرَ٘ى   وِ پ٘ص« ّبٍٗژگٖ -استفبزُ زض ترتِ گچٖ ثطإ ه٘د»استبًساضز 

زض هرَضز  ػٌَاى استبًساضز هلٖ اٗطاى ثِ ضٍش اضبضُ ضسُ إ ثِ الوللٖ/هٌغمِ هجٌبٕ پصٗطش استبًساضزّبٕ ث٘ي

اخلاسرِ٘ وو٘ترٔ هلرٖ     ضطػس ٍ سٖ ٍ ًْور٘ي ٍ زض  تِْ٘ ٍ تسٍٗي ضسُ 5استبًساضز هلٖ ضوبضٓ ، 7ح، ثٌس 

اٌٗره اٗري   ضرس.   تػَٗت 4/12/1394طآٍضزُ ّبٕ سبذتوبًٖ هَضخ استبًساضز هٌْسسٖ سبذتوبى هػبلح ٍ ف

ٍ تحم٘مربت غرٌؼتٖ    اسرتبًساضز لبًَى اغلاح لَاً٘ي ٍ همرطضات هؤسسرِ    3استبًساضز ثِ استٌبز ثٌس ٗه هبزٓ 

 ضَز. ، ثِ ػٌَاى استبًساضز هلٖ اٗطاى هٌتطط ه1371ٖاٗطاى، هػَة ثْوي هبُ 

سربذتبض ٍ ضرَ٘ٓ    -)استبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى 5ضز هلٖ اٗطاى ضوبضٓ استبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى ثط اسبس استبًسا

ّبٕ هلٖ ٍ خْبًٖ زض ظهٌ٘رِ   ضًَس. ثطإ حفظ ّوگبهٖ ٍ ّوبٌّگٖ ثب تحَتت ٍ پ٘ططفتًگبضش( تسٍٗي هٖ

لعٍم تدسٗسًظط ذَاٌّس ضس ٍ ّط پ٘طرٌْبزٕ ورِ   غَضت زض غٌبٗغ، ػلَم ٍذسهبت، استبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى 

ب تىو٘ل اٗي استبًساضزّب اضائِ ضَز، زض ٌّگبم تدسٗسًظط زضوو٘سَ٘ى فٌٖ هطثَط، هرَضز تَخرِ   ثطإ اغلاح ٗ

 ثٌبثطاٗي، ثبٗس ّوَاضُ اظ آذطٗي تدسٗسًظط استبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى استفبزُ وطز.لطاضذَاّسگطفت. 

 ط است:ذصٕ وِ ثطإ تِْ٘ ٍ تسٍٗي اٗي استبًساضز هَضز استفبزُ لطاض گطفتِ ثِ ضطح ظٗأهٌجغ ٍ ه

ASTM C514 – 04 (Reapproved 2009) Standard Specification for Nails for the Application of 

Gypsum Board 
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 َائژگٓ -استفادٌ در تختٍ گچٓ بزاْمٕخ 

کىذ. بىاابزأه يیٕفاٍ کااربز أاه     أه استاوذارد تمام مًارد أمىٓ مزبًط بٍ کاربزد أه ريش را بٕان ومٓ -َطذار

َااْ اجزأآ آن را   استاوذارد است کٍ مًارد أمىٓ ي اصًل بُذاضتٓ را رعأت کزدٌ، قبل اس اساتفادٌ محاذئت  

 مطخص ومأذ.

 َذف ي دامىّ کاربزد 1

 .ّبٕ ه٘د فَتزٕ هَضز استفبزُ زض ترتِ گچٖ استّس  اظ تسٍٗي اٗي استبًساضز، تؼ٘٘ي ٍٗژگٖ   1-1

ُ  فْطسرت  اظ هٌْسسٖ، ٍ ٗرب  ّبٕاضظٗبثٖ اظ ،طاثط آتصهمبٍهت زض ثّبٕ آظهَى گعاضش اظ   1-2 ٕ آظهبٗطرگب  ّرب

-ثِضا  زض ثطاثط آتصتظم همبٍهت  ضس٘سى ثُِ زض سبذت ه٘د ثطإ ژاخطاٖٗ ٍٗ خعئ٘بتثبٗس  آتصهؼتجط آظهَى 

 ز.ٍضزست آ

 1مزاجع الشامٓ      2

 ّب اضخبع زازُ ضرسُ اسرت.  غَضت العاهٖ ثِ آىزض هطاخغ ظٗط ضَاثغٖ ٍخَز زاضز وِ زض هتي اٗي استبًساضز ثِ

 ضًَس. تطت٘ت، آى ضَاثظ خعئٖ اظ اٗي استبًساضز هحسَة هٖثسٗي

ّبٕ ثؼرسٕ آى  تدسٗرسًظط ّرب ٍ  ِاغرلاح٘ وِ ثِ هطخؼٖ ثب شوط تبضٗد اًتطبض اضخبع زازُ ضسُ ثبضس، غَضتٖ زض

ّب اضخبع زازُ ضسُ است، تبضٗد اًتطبض ثِ آى زض هَضز هطاخؼٖ وِ ثسٍى شوط .آٍض ً٘ستثطإ اٗي استبًساضز العام

 .ذَاّس ثَزآٍض ثطإ اٗي استبًساضز العام ّبآى ّبٕ ثؼسِٕاغلاحّ٘وَاضُ آذطٗي تدسٗسًظط ٍ 

 استفبزُ اظ هطاخغ ظٗط ثطإ اٗي استبًساضز العاهٖ است:

2-1 ASTM E4 Practices for Force Verification of Testing Machines. 

 ات ي تعارٔفاصطلاح 3

3-1 

 ذوىبضٕ سطز

cold-bending 

 .اًسٗبفتٍِضلْب ٍ همبعغ فَتزٕ ثب پطس تغ٘٘ط ضىل 

                                                 

1- Normative references 
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3-2 

 سزمٕخ

heads  

 ٍ mm 6 ًجبٗس ووترط اظ  ّبه٘د سط لغط ثبضس.إ ضىل ثبتٖٗ ه٘د هٖپْي ٍ زاٗطُ ذَض،ػجبضت اظ لسوت ضطثِ

 ثسًِ اتػبل سط ه٘د ثِ زٍض تب زٍض ثبضس. mm 4/0 ظث٘ص ا ًجبٗس پ٘طاهًَٖضربهت زض لجِ  ٍ mm 8/9 تط اظث٘ص

 ثبضس ثِ ثسًِ ه٘د هتػل غب  ٍ ٗب همؼط ًطم، وَچه لجِٗه  ثب غَضت هرطٍعٖثَزُ ٍ ثِ ٗىٌَاذتوبهلاً  ثبٗس

 .(1)ضىل  ًساضتِ ثبضسّبٕ ًبهٌظن لجِ ، ت٘عٕ ٍثطآهسگٖ گًٍَِ ّ٘چ

 

 .مٕخ وطان دادٌ ضذٌ است ضمأٓ اس ٔک مٕخ، کٍ در آن وًک، ساق ي سز -1ضکل 

3-3   

 وًک مٕخ

points  

ًَوٖ ثرب عرَل    ثبٗس ّبه٘د ضٍز.فطٍ هٖاخسبم زٗگط  اثط اػوبل ً٘طٍ زض وِ زض ،اًتْبٕ ت٘ع ٍ ثبضٗه ضًَسُ ه٘د

 . (2ٍ  1)ضىل  ٖ زاضتِ ثبضٌسٍ ٗب سَظً ِالوبس ِ ضىلتب ثلٌس ث هتَسظ

 
 ٓ متًسظ مٕخضمأٓ اس وًک الماسٓ بلىذ ي وًک الماس -2ضکل 
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3-4 

 ساق

shank  

  (.1)ضىل ثبضس هٖثسًِ عَلٖ غب  ه٘د ثِ غ٘ط اظ ًَن ٍ سطه٘د  

3-5 

 بلًک چًبٓ

wood nailing blocks 

 .ثبضسهٖ 5-1-2-7 ثٌسظٗطهطرػبت هغبثك  وِ ثطإ اٗي استبًساضز هىؼجٖ ضىل چَثٖ است لغؼِ

3-6 

 تختٍ گچٓ

 gypsum board 

ورِ ثرطإ خساسربظٕ     خٌس گچ ثب ًسجت ضربهت ون ثِ عرَل ٍ ػرطؼ ظٗربز    اظ، سبذتِ استإ پ٘صلغؼِ

 ضٍز.وبض هٖفضبّبٕ زاذل سبذتوبى ثِ

 مًاد ايلٍٕ 4

سطز ًَضزٗسُ، وطثي  هتَسظٗب ون  فَتز ثبٗس اظ ،گ٘طزلطاض هٖ هَضز استفبزُ ه٘د زض سبذت فَتزٕ وِ هفتَل

ذوص سطز ٍ ثب ضؼبع حساوثط  زضخِ 180زض ثطاثط ثبٗس  پصٗطٕاًؼغب  بٗصزض آظه ّوچٌ٘ي ،ثبضسضسُ  سبذتِ

 (.7 ثٌسهطاخؼِ ضَز ثِ )ثبلٖ ثوبًس  ثسٍى ضىستگٖ هفتَلثِ اًساظُ لغط 

 َائژگٓ 5

 ضکل پذٔزْ  5-1

ثبلٖ  ثسٍى ضىستگٖ ثَزُ ٍ پصٗطسطز ثِ اًساظُ وبفٖ اًؼغب  صزض ثطاثط ذو 7 ثٌس هغبثك آظهَىثبٗس  ه٘د

 .ثوبًس

 مقايت بٍ خزيج 5-2

، حسالل ثبٗرس  طعَة ًگْساضٕ ضسُ(فَضٕ )ذطه( ٍ ّن تأذ٘طٕ )هّبٕ زض حبلتهتَسظ،  ثِ ذطٍجهمبٍهت 

                  ثررب لغررط سرربق غررب ، ثررطاق ٍ ًررَن الوبسررٖ هتَسررظ،ّرربٕ ثررب هرر٘د زض هررَضزوررِ  حرربلتٖ ثبضررسثطاثررط ثررب 

mm  (08/0±515/2) ( 2-7س ثٌهطاخؼِ ضَز ثِ ظٗط ضطح زازُ ضسُ است.) 
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 ابعاد 5-3

 mm 4/0اظ  ثر٘ص  ًجبٗرس  پ٘طاهرَى  ضربهت زض لجِ ٍ mm 8/9 ٍ ثعضگتط اظ mm6 تط اظونّب ًجبٗس طه٘دسلغط 

ٗب ث٘طتط تغ٘٘رطات زاضرتِ ثبضرس.     mm 93/1ثطإ سبق ثب لغط  mm  08/0 ث٘ص اظجبٗس ه٘د ً سبق لغطثبضس. 

ب ٗه لجِ وَچه ًطم، غرب   غَضت هرطٍعٖ ثثَزُ ٍ ثِ ٗىٌَاذت ثِ زٍض تب زٍض ثسًِ ثبٗس وبهلاً سطه٘داتػبل 

  ّبٕ ًبهٌظن ًساضتِ ثبضس. گًَِ ثطآهسگٖ، ت٘عٕ ٍ لجٍِ ٗب همؼط ثِ ثسًِ ه٘د هتػل ثبضس ٍ ّ٘چ

 خصًصٕات یاَزْ 5-4

ّرب  ه٘دػ٘ت ٍ عَل آى ثطاثط ثب ضربهت ترتِ گچٖ هَضز ًظط ثبضس. ّب ثبٗس زاضإ سبق غب  ٍ اعطافٖ ثٖه٘د

 5 ثٌرس عَضٕ وِ هَاز ضسظًگ ٍ ضفتبض ض٘و٘بٖٗ آى اثط هغبٗط ثب آًچِ زض ثبٗس پطزاذت ضسُ ٍ ضسظًگ ثَزُ، ثِ

ِ ّب ثبٗس ثب خعء پًَ٘سٕ ٍ ظبّط وبض سبظگبض ثبضرٌس.  ضطح زازُ ضسُ، ًساضتِ ثبضٌس. ّوچٌ٘ي ه٘د عرَض ولرٖ   ثر

   .ضسبى ثبضٌسّبٕ آس٘تإ ضىل گطفتِ ثبضٌس وِ ػبضٕ اظ ّط گًَِ ًمع ٗب تغ٘٘طضىلّب ثبٗس ثِ گًَِه٘د

 هاتعداد آزمونه 6

هرَضز   ثٌسٕ هدعا،ثستِ 100اظ ّط  ه٘د ػسز حسالل پٌحثبٗس  استبًساضزاٗي  ّبٍٕٗژگٖ ثطإ تؼ٘٘ي اًغجبق ثب

 لطاض گ٘طز.ٍ آظهَى ثطضسٖ 

 روش آزمون 7

 صخم آسمًن 7-1

 آسمًناوجام  ريش 7-1-1

آى  وِ ثِ اًتْبٕ آظازطبثِ هإ ٍس٘لِٗب  للاةاستفبزُ اظ ٗه ثب ٍ  ًوَزُثبثت زض ٗه گ٘طُ  ضا آظهَىهَضز  ه٘د

 .ذن ًوبٗ٘س ه٘د لغط ثب ضؼبػٖ ثِ زضخِ 90  ثِ ظاٍِٗ ،ثستِ ضسُ

 اوحزاف ي دقت 7-1-2

  .است ًطسُ همساضٕ تؼ٘٘ي ،ذو٘سگٖ ه٘د آظهَى اًحطا  ٍ ثطإ زلت

   مقايمت بٍ خزيجآسمًن  7-2

 يسائل 7-2-1

 دستگاٌ آسمًن   7-2-1-1
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زُ ورطًص  ٍهحرس اػوبل همساض ثبض وططرٖ زض   ٍ لبزض ثِ ثبٗس اظ ظطف٘ت وبفٖ ثطذَضزاض آظهَىّط ًَع زستگبُ 

، ضرطح زازُ ضرسُ زض   چَثٖ ثلَنگ٘طٕ خبٕوبفٖ ثطإ  اًساظُثبضس. سىَٕ ثبض ثبٗس  (2-2-2-7 ٌسثظٗطهدبظ )

 ثِ غَضت هساٍم ٍ ٗىٌَاذرت ثبض ضا هىبً٘ىٖ ثبضس ٍ  ثبٗستٖ آظهَىزستگبُ  .ضا زاضتِ ثبضس ،4-1-2-7 ٌسثظٗط

 .ًوبٗساػوبل 

 مطخصات استاوذارد دستگاٌ    7-2-1-2

 ثبضس.، ASTM E4 استبًساضز 18تب  16ثٌس  بثغجك هٌزستگبُ آظهَى ثبٗس 

 وٕزيسىج 7-2-1-3

ِ  ً٘رَتي  45/4افعاٗص، تب ً٘طٍٖٗ لطائت ثل٘تلبثبٗس زستگبُ آظهَى  ضٍٕ ثطضسُ  ًػت ّبًٕ٘طٍسٌح    ضا زاضرت

 .سُ ثبضسضًػت  ثط ضٍٕ زستگبُ حساوثط ثبض ًوبٗصثطإ  إٍس٘لِثبٗس . ثبضس

 َاْ چًبٓبلًک      7-2-1-4

لطاض تطاظ ، ّنثب خْت وطصّب ه٘دوِ  ،ضًَسآظهبٗص هحىن  ٕسىَإ اٗوي ثِ گًَِ ثِثبٗس ّبٕ چَثٖ ثلَن

 صزض عرَل آظهرَى وطر   غَضت اٗوي ه٘د ضا ثِسط تب  هتػل ضَز ه٘د ٖٗثبت لسوتثبٗس ثِ  إٍس٘لِ. گ٘طًس

 زاضز. ًگِ هحىن، ٖثلَن چَث اظ ه٘د

 کًبَٓاْ چًبٓ بزاْ مٕخبلًک مطخصات 7-2-1-5

 ضعَثت ثب همساض ،سبذتِ ضسُ غب  ، ثب سغحٖ وبهلاmm 140ً زض mm 38 ٍ ثِ اثؼبز ّب اظ چَة غٌَثطثلَن

 ًظطّبٕ چَثٖ هَضز . ثلَنگطززتؼ٘٘ي هٖسٌح هٌبست ضعَثت ٍس٘لِثِ وِ ،19% ٍ حساوثط 16% حساللث٘ي 

 .سًثطٗسُ ضَ گطُ ثسٍى اظ ٗه لغؼِ چَة ّٖوگ ثبٗس آظهَىٗه سطٕ ثطإ 

 ريش اوجام آسمًن  7-2-2

 ضزح آسمًن 7-2-2-1

 ترب ػورك   عَض هتٌربٍة، ٗه ثِ ِ، ٗه ثآظهَىهَضز ٍ ث٘ست ه٘د  mm (08/0± 515/2) ث٘ست ه٘د استبًساضز

mm 2/22 ضاًرسُ  ّرب اظ ثلرَن  زض اهتساز ذظ هطوعٕ عَلٖ ٗه لجِ ٍ ٗه سرغح  ّبٕ چَثٖ،ثِ زاذل ثلَن ،

 :وٌ٘س غَضت ظٗط تؼ٘٘يثِ ضاإ همبٗسِ. ػولىطز زاضتِ ثبضٌسفبغلِ اظ ّن  mm 76 ثِ اًساظُ ّبه٘د .ضًَس

 فًرْ     7-2-2-2

  .٘سثِ ث٘طٍى ثىط mm/min5/1 ّط سغح ضا ثب ًطخ ( اظ عَض هتٌبٍةػسز اظ ّط ًَع ه٘د )ٗه ثِ ٗه، ثِ زُ

 تاخٕزْ    7-2-2-3
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° زهبٕ زض ٍ( 50±2)% ضعَثت ًسجٖضطاٗظ  ًس، زضاّب وَث٘سُ ضسُّب ه٘دّبٖٗ وِ زض آىچَة
C (3±1/21 ) ،

 س.ًوط٘سُ ضَثِ ث٘طٍى هبًسُ ّبٕ ثبلٖ، ه٘داٗي هطحلِ. ثؼس اظ سً، ًگِ زاضتِ ضٍَظى ثبثتتب ضس٘سى ثِ 

 دقت ي اوحزاف 7-2-3

 طسُ است.ً، زلت ٍ اًحطا  تؼ٘٘ي وطٖ ه٘دث٘طٍىثطإ ضٍش آظهَى 

 گذارْوطاوٍبىذْ ي بستٍ 8

 ْبىذبستٍ 8-1

، هَضز ًظط ضاٗح ثطإ ّس  استفبزُ ًَع، اًساظُ، ٍ ًَع هحىن ٍ ثِ تفى٘ه تدبضّٕبٕ ثٌسٕثستِثبٗس زض  ّبه٘د

ٕ     آى هحتَٗبتّب ثبٗس عَضٕ سبذتِ ضًَس وِ ثٌسٕثستِضًَس.  ثٌسٕثستِ زض  ّب ترب هحرل تحَٗرل ثرِ هطرتط

 ثبضرٌس سبذتِ ضرسُ   عَضٕ ثبٗس ّبثٌسٕستِث. ػلاٍُ ثط اٗي، حفظ گطزز، ّعٌِٗتطٗي پبٗ٘ي هٌبست ٍ ثبضطاٗظ 

ثربلٖ  ثِ ػٌَاى خبٖٗ ثطإ  ًطسُ ٍ ثتَاى آى ضا ترطٗت ثٌسٕثستِآى،  حتَٗبتهثب ذبضج ًوَزى ثرطٖ اظ وِ 

 .هحتَٗبت استفبزُ ًوَزهبًسُ 

 وطاوٍ گذارْ   8-2

 ّبٕ ه٘د ثبٗس ضبهل اعلاػبت ظٗط ثبضس:گصاضٕ ضٍٕ ثستًِطبًِ

  تبًساضز هلٖ پس اظ اذص هدَظ وبضثطز؛زضج ًطبى اس   8-2-1

 ًبم ٍ /ٗب ًطبى تدبضٕ تَل٘سوٌٌسُ؛   8-2-2

 هطرػبت ًَع ه٘د؛   8-2-3

 عَل ه٘د؛    8-2-4

 خطم ذبلع ّط ثستِ.    8-2-5

 

 


