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 خدا وامتٍ

 ايران استاودارد سازمان ملي تا آضىايي

ٖ  3ٔ بد٠  ه٤   ذثٙ ٔٛخت ثٝ ا٤شاٖ غٙؼت٣ تحم٥مبت ٚ استب٘ذاسد ٔؤسس١ ٗ  اغ ح   ل ب٘ٛ ٚ  اس تب٘ذاسد  ٔؤسس ١  ٔم شسات  ٚ ل ٛا٥٘

اس تب٘ذاسدٞب٢   ٘ط ش  ٚ تذ٤ٚٗ تؼ٥٥ٗ، ٚظ٥فٝ وٝ است وطٛس سس٣ٕ ٔشخغ تٟٙب 1371 ٔبٜ ثٟٕٗ ٔػٛة ا٤شاٖ، غٙؼت٣ تحم٥مبت

 .داسد ػٟذٜ ثٝ سا ٣ّٔ )سس٣ٕ( ا٤شاٖ

ث ٝ   29/6/90بٜ ٚ د٥ٔٚٗ خّسٝ ضٛسا٢ ػب٣ِ اداس٢ ٔ ٛس   ٘بْ ٔٛسسٝ استب٘ذاسد ٚ تحم٥مبت غٙؼت٣ ا٤شاٖ ثٝ ٔٛخت ٤ىػذ ٚ پٙد

 خٟت اخشا اثحؽ ضذٜ است. 24/7/90ٔٛس   35838/206سبصٔبٖ ٣ّٔ استب٘ذاسد ا٤شاٖ تغ٥٥ش ٚ ط٣ ٘بٔٝ ضٕبسٜ 

ٔؤسس بت   ٚ ٔشاو ض  ٘ظشاٖ غبحتسبصٔبٖ، وبسضٙبسبٖ  اص ٔشوت ف٣ٙ ٞب٢ و٥ٕس٥ٖٛ دس ٔختّف ٞب٢ حٛصٜ دس استب٘ذاسد تذ٤ٚٗ

ت٥ِٛ ذ٢،   ثٝ ضشا٤ط تٛخٝ ثب ٚ ٣ّٔ ٔػبِح ثب ٍٕٞبْ ٚوٛضط٣ ضٛد ٣ٔ ا٘دبْ ٔشتجط ٚ آٌبٜ التػبد٢ ٚ ت٥ِٛذ٢ پژٚٞط٣، ػ٣ّٕ،

ٝ  اس ت  تدبس٢ ٚ فٙبٚس٢ ٝ  ٔط بسوت  اص و  ٖ  ٔٙػ فب١٘  ٚ آٌبٞب٘  ُ  ٘ف غ،  ٚ ح ك  غ بحجب وٙٙ ذٌبٖ،  ٔػ ش   ت٥ِٛذوٙٙ ذٌبٖ،  ض بٔ

٘ ٤ٛ    پ٥ص .ضٛد ٣ٔ حبغُ دِٚت٣ غ٥ش ٚ دِٚت٣ ٞب٢ سبصٔبٖ ٞب،ٟ٘بد تخػػ٣، ٚ ػ٣ّٕ ٔشاوض وٙٙذٌبٖ، ٚاسد ٚ غبدسوٙٙذٌبٖ

َ  ٔشث ٛ   فٙ ٣  ٞب٢ و٥ٕس٥ٖٛ اػضب٢ ٚ ٘فغ ر٢ ٔشاخغ ثٝ ٘ظشخٛا٣ٞ ثشا٢ ا٤شاٖ ٣ّٔ استب٘ذاسدٞب٢ اص  پ    ٚ ض ٛد ٔ ٣  اسس ب

ا٤ شاٖ   سس٣ٕ(( ٣ّٔ استب٘ذاسد ػٙٛاٖ ثٝ تػ٤ٛت غٛست دس ٚ طش  سضتٝ آٖ ثب ٔشتجط ٣ّٔ و٥ٕت١ دس پ٥طٟٙبدٞب ٚ ٘ظشٞب دس٤بفت

 .ضٛد ٣ٔ ٔٙتطش ٚ چبح

ٝ  ضذٜ تؼ٥٥ٗ ضٛاثط سػب٤ت ثب ٥٘ض ر٤ػح  ٚ ٔٙذ ػحلٝ ٞب٢ سبصٔبٖ ٚ ٔؤسسبت وٝ استب٘ذاسدٞب٣٤ ٤ٛ٘  پ٥ص وٙٙ ذ   ٔ ٣  ت٥ٟ 

ٖ  ثٝ تػ٤ٛت، دسغٛست ٚ ثشسس٣ ٚ طش  ٣ّٔ دسو٥ٕت١ ٖ  ّٔ ٣  اس تب٘ذاسد  ػٙ ٛا ث ذ٤ٗ تشت٥ ت،    .ض ٛد  ٔ ٣  ٔٙتط ش  ٚ چ بح  ا٤ شا

ٖ  ّٔ ٣  استب٘ذاسد دس ضذٜ ٘ٛضتٝ ٔفبد اسبس ثش وٝ ضٛد ٣ٔ تّم٣ ٣ّٔ استب٘ذاسدٞب٣٤ ٗ  5 ض ٕبس٠  ا٤ شا ّٔ ٣   و٥ٕت ١  دس ٚ ت ذ٤ٚ

 .ثبضذ سس٥ذٜ تػ٤ٛت ثٝ دٞذ٣ٔ تطى٥ُا٤شاٖ  استب٘ذاسد سبصٔبٖ ٣ّٔ وٝ ٔشثٛ  استب٘ذاسد

ٖ  اغ٣ّ اػضب٢ اصا٤شاٖ  استب٘ذاسد سبصٔبٖ ٣ّٔ ٗ  س بصٔب (ISO)اس تب٘ذاسد   إِّّ ٣  ث ٥
1  ٛ ٗ  ٖو٥ٕس ٥ إِّّ ٣ اِىتشٚتى٥ٙ ه    ث ٥

2
(IEC) ٚ ٖ3 لب٣٘ٛ٘ ضٙبس٣ ا٘ذاصٜ ا٣ِّّٕ ث٥ٗ سبصٔب

(OIML)  اس ت ٚ  ٝ ٖ  ث  4ساث ط  تٟٙ ب  ػٙ ٛا
  ٖ  و ذو  غ زا٣٤    و٥ٕس ٥ٛ

5
(CAC) خ بظ  ٞ ب٢  ٥٘بصٔٙ ذ٢  ٚ و٣ّ ضشا٤ط ثٝ تٛخٝ ضٕٗ ا٤شاٖ ٣ّٔ استب٘ذاسدٞب٢ تذ٤ٚٗ دس .وٙذ ٣ٔ فؼب٥ِت وطٛس دس 

 .ضٛد٣ٔ ٥ٌش٢ثٟشٜ ا٣ِّّٕ ث٥ٗ استب٘ذاسدٞب٢ ٚ خٟبٖ غٙؼت٣ ٚ ف٣ٙ ٣ٕ،ػّ پ٥طشفتٟب٢ آخش٤ٗ اص وطٛس،

 وٙٙ ذٌبٖ، حف     ٔػ ش   اص حٕب٤ ت  ث شا٢  ل بٖ٘ٛ،  دس ضذٜ ث٣ٙ٥ پ٥ص ٔٛاص٤ٗ سػب٤ت ثب تٛا٘ذ ٣ٔا٤شاٖ  استب٘ذاسد سبصٔبٖ ٣ّٔ

 اص اخشا٢ ثؼض٣ ػبد٢،الت ٚ ٔح٥ط٣ ص٤ست ٔححظبت ٚ ٔحػٛلات و٥ف٥ت اص اط٥ٕٙبٖ حػَٛ ػ٣ٕٔٛ، ٚ فشد٢ ا٣ٕٙ٤ ٚ سحٔت

 استب٘ذاسد، اخجبس٢ ػب٣ِ ضٛسا٢ تػ٤ٛت ثب ٚاسدات٣، الحْ ب٤ / ٚ وطٛس داخُ ت٥ِٛذ٢ ٔحػٛلات ثشا٢ سا ا٤شاٖ ٣ّٔ استب٘ذاسدٞب٢

ٚ  غ بدسات٣  وبلاٞ ب٢  اس تب٘ذاسد  اخ شا٢  وط ٛس،  ٔحػ ٛلات  ثشا٢ ا٣ِّّٕ ث٥ٗ ثبصاسٞب٢ حف  ٔٙظٛس ثٝ تٛا٘ذ ٣ٔ سبصٔبٖ . ٕ٘ب٤ذ

 فؼبَ ٔؤسسبت ٚ ٞب صٔبٖبس خذٔبت اص وٙٙذٌبٖ استفبدٜ ثٝ ثخط٥ذٖ اط٥ٕٙبٖ ثشا٢ ٕٞچ٥ٙٗ ٕ٘ب٤ذ.  اخجبس٢ سا آٖ ثٙذ٢دسخٝ

ٜ  ٔح٥ط٣،ص٤ست ٔذ٤ش٤ت ٚ و٥ف٥ت ٔذ٤ش٤ت ٞب٢ س٥ستٓ غذٚسٌٛا٣ٞ ٚ ٥ٕٔض٢ ثبصسس٣، آٔٛصش، ٔطبٚسٜ، دس ص١ٙ٥ٔ  آصٔب٤ط ٍب

 اس بس  ث ش  سا ٔؤسسبت ٚ ٞب سبصٔبٖ ٌٛ٘ٝ ا٤ٗا٤شاٖ  استب٘ذاسد ٣ّٔسبصٔبٖ  ، سٙدص ٚسب٤ُ وب٥ِجشاس٥ٖٛ )ٚاسٙد٣( ٚ ٔشاوض ٞب

 ثش ٚ اػطب ٞب آٖ ثٝ غحح٥ت تأ٥٤ذ ٌٛا٥ٞٙب١ٔ لاصْ، ضشا٤ط احشاص غٛست دس ٚ وٙذ ٣ٔ اسص٤بث٣ ا٤شاٖ تأ٥٤ذ غحح٥ت ٘ظبْ ضٛاثط

ٗ  سٙدص، ٤ُٚسب وب٥ِجشاس٥ٖٛ )ٚاسٙد٣( ىبٞب،٤ ا٣ِّّٕ ث٥ٗ دستٍبٜ تش٤ٚح .وٙذ ٘ظبست ٣ٔ ٞب آٖ ػّٕىشد  فّ ضات  ػ٥ بس  تؼ٥ ٥

 .است سبصٔبٖ ا٤ٗ ٚظب٤ف د٤ٍش اص ا٤شاٖ ٣ّٔ استب٘ذاسدٞب٢ سطح استمب٢ ثشا٢ تحم٥مبت وبسثشد٢ ا٘دبْ ٚ ٌشا٘جٟب
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 استاوداردتدييه کميسيًن فىي 

 " آزمًن َايريش -گيرداري)پيه چال(: تؼييه مقايمت در تراتر  8قسمت  -مصىًػيسىگ "

 
 ىدگي:سمت ي/ يا وماي رئيس: 

 ضشل٣ ، ػجذاِؼ٣ّ

 )دوتش٢ ػٕشاٖ( 
 

 ض٥ٟذ ثٟطت٣  ػضٛ ٥ٞبت ػ٣ّٕ دا٘طٍبٜ

 

  :دتير

 فح ، ػجبس

 )وبسضٙبس٣ اسضذ  ص٥ٔٗ ضٙبس٣ التػبد٢(
 

 وبسضٙبس دفتش أٛس تذ٤ٚٗ استب٘ذاسد سبصٔبٖ ٣ّٔ استب٘ذاسد ا٤شاٖ

  ()اسب٣ٔ ثٝ تشت٥ت حشٚ  اِفجب :اػضاء

 اغ٣ّ، ثبثه

 ص٥ٔٗ ضٙبس٣( )وبسضٙبس٣ اسضذ 

 

 ضٙبس٣ ٚ اوتطبفبت ٔؼذ٣٘ وطٛسسبصٔبٖ ص٥ٔٗ

 البخب٣٘، ٚح٥ذ

 )وبسضٙبس٣ اسضذص٥ٔٗ ضٙبس٣ ٟٔٙذس٣ (
 

 ٔذسس دا٘طٍبٜ پ٥بْ ٘ٛس سبٜٚ  

 اوشْ صادٜ ، ٔدتج٣ 

 )وبسضٙبس اسضذ ض٣ٕ٥( 
 

 وبسضٙبس اداسٜ وُ استب٘ذاسد استبٖ ٤ضد
 

 پبن ٥٘ب، ٔحٕذ

 )وبسضٙبس٣ اسضذ  ص٥ٔٗ ضٙبس٣(

 بسضٙبس استب٘ذاسدو

 

 حبخ٣ ٞبض٣ٕ، ػجذاِشضب

 )وبسضٙبس٣ اسضذ ض٣ٕ٥(

 

 وبسضٙبس  ضشوت فحت سًٙ آس٥ب

 

 سبٔب٥٘بٖ، ح٥ٕذ  

 )وبسضٙبس اسضذ ٔشٔت(

 

ٔ ذ٤ش ٌ  شٜٚ پژٚٞط  ٣ س بختٕب٣٘ ٚ ٔؼ  ذ٣٘ ، پژٚٞط  ٍبٜ اس  تب٘ذاسد   

 سبصٔبٖ ٣ّٔ استب٘ذاسد ا٤شاٖ
 

 ػجبس٣ سصٌّٝ، ٔحٕذ حس٥ٗ

 د()وبسضٙبس ٟٔٙذس٣ ٔٛا
 

وبسضٙبس اداسٜ وُ ٘ظبست ثش اخشا٢ استب٘ذاسد غ٥شفّض٢ استب٘ذاسد 

 سبصٔبٖ ٣ّٔ استب٘ذاسد ا٤شاٖ

 لبس٤ّٕٛبٖ، ٔحذثٝ

 )وبسضٙبس ض٣ٕ٥(
 

 دا٘طٍبٜ اِضٞشا

 لطمبئ٣ ، ٔحٕذ ٟٔذ٢

 )وبسضٙبس ٟٔٙذس٣ ٔؼذٖ (

سبصٔبٖ ٣ّٔ  ،وبسضٙبس دفتش أٛس تذ٤ٚٗ پژٚٞطٍبٜ استب٘ذاسد

 استب٘ذاسد ا٤شاٖ

  



 د 

 

 ٔدتج٢ٛ، ػ٥ّشضب

 )وبسضٙبس ٟٔٙذس٣ ٔٛاد(
 

وبسضٙبس اداسٜ وُ ٘ظبست ثش اخشا٢ استب٘ذاسد غ٥شفّض٢ استب٘ذاسد 

 سبصٔبٖ ٣ّٔ استب٘ذاسد ا٤شاٖ

 ٔمذْ ػ٣ّ ، حسبْ

 )وبسضٙبس اسضذ استخشاج ٔؼذٖ(

ضشوت ت٥ٟٝ ٚ ت٥ِٛذ ٔٛاد ٔؼذ٣٘ ا٤شاٖ ٚ ػضٛ سبصٔبٖ ٘ظبْ ٟٔٙذس٣ 

 ٔؼذٖ

 

 ٟٔذ٤خب٣٘، ثٟضاد

 وتش٢ ٔٛاد()د

 

ػضٛ ٥ٞبت ػ٣ّٕ ٌشٜٚ پژٚٞط٣ سبختٕبٖ ٚ ٔؼذٖ پژٚٞطٍبٜ 

 استب٘ذاسد

 

 ٘ظ٥ش٢، ٔحٕذ ا٥ٔٗ

 )وبسضٙبس٣ اسضذ  ص٥ٔٗ ضٙبس٣ التػبد٢(

 دث٥شخب٘ٝ ضٛسا٢ ػب٣ِ ٔؼبدٖ،ٚصاست غٙؼت ٚ ٔؼذٖ ٚ تدبست

 

 

 ٘ٛس٢، ٥ٍ٘ٗ

 )وبسضٙبس ض٣ٕ٥(

 

 تب٘ذاسد ا٤شاٖوبسضٙبس دفتش أٛس تذ٤ٚٗ استب٘ذاسد سبصٔبٖ ٣ّٔ اس

 

 ، اسٕبػ٥ُاٚغِٛج٥ه ٘ٛسٚص٢

 )وبسضٙبس ٟٔٙذس٣ ثشق(

 

 اِجشصثشق  ضشوت تٛص٤غ وبسضٙبس ٘بظش 
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 فُرست مىدرجات

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ػىًان
 صفحٍ

 ة استب٘ذاسد سبصٔبٖ ثب آضٙب٣٤

 ج استب٘ذاسد تذ٤ٚٗ ف٣ٙ و٥ٕس٥ٖٛ

 د پ٥ص ٌفتبس

 ٞذ  ٚ دأٙٝ وبسثشد      1

 ٔشاخغ اِضا٣ٔ     2

 ٕ٘بدٞب     3

 اغَٛ آصٖٔٛ     4

 ٚسب٤ُ     5

 ٞبسبص٢ آصٔٛ٘ٝآٔبدٜ     6

 ٞبپ٥ٗ     7

 سٚش ا٘دبْ آصٖٔٛ    8

 ث٥بٖ ٘تب٤ح    9

 ٌضاسش آصٖٔٛ    10

 ٞبآٔبس٢ ٘تب٤ح آصٖٔٛ اسص٤بث٣ (اِضا٣ٔ)  پ٥ٛست اِف

 

1 

1 

1 

1 

2 

2 

5 

6 

6 

7 

8 



 ٚ 

 

 پيص گفتار
 

-پ٥ص وٝ" سٚش آصٖٔٛ– )پ٥ٗ چبَ(: تؼ٥٥ٗ ٔمبٚٔت دس ثشاثش ٥ٌشداس٢ 8لسٕت -ٔػٙٛػ٣سًٙ  " استب٘ذاسد

ٝ  ا٤شاٖ اس تب٘ذاسد  ٣ّٔ سبصٔبٖتٛسط  ٔشثٛ  ٞب٢و٥ٕس٥ٖٛ دس آٖ ٤ٛ٘  ٗ  ٚ ت٥ٟ  پب٘ػ ذ ٚ   دس ٚ ض ذٜ  ت ذ٤ٚ

 ٔٛس  ٞب٢ سبختٕب٣٘٘ذاسد ٟٔٙذس٣ سبختٕبٖ ٚ ٔػبِح ٚ فشآٚسدٜاستب ٣ّٔ و٥ٕت١ اخحس  پٙدبٜ ٚ ضط٥ٕٗ

ٖ  3 ٔبد٠ ٤ه ثٙذ استٙبد ثٝ ا٤ٙه ،است ٌشفتٝ لشاس تػ٤ٛت ٔٛسد 12/11/93 ٗ  اغ ح   ل ب٘ٛ ٔم شسات   ٚ ل ٛا٥٘

ٖ  ّٔ ٣  استب٘ذاسد ػٙٛاٖ ثٝ ،1371 ٔبٜ ثٟٕٗ ٔػٛة ا٤شاٖ، غٙؼت٣ تحم٥مبت ٚ استب٘ذاسد سبصٔبٖ ٔٙتط ش   ا٤ شا

  .ضٛد٣ٔ

ْ  غ ٙب٤غ،  ص١ٙ٥ٔ دس خٟب٣٘ ٚ ٣ّٔ ٞب٢پ٥طشفت ٚ تحٛلات ثب ٕٞب٣ٍٙٞ ٚ ٍٕٞب٣ٔ حف  ا٢ثش خ ذٔبت،   ٚ ػّ ٛ

ا٤ ٗ   تى٥ُٕ ٚ اغح  ثشا٢ وٝ پ٥طٟٙبد٢ ٞش ٚ ضذ خٛاٞذ ٘ظش تدذ٤ذ ِضْٚ ٔٛالغ دس ا٤شاٖ ٣ّٔ استب٘ذاسدٞب٢

ثٙ بثشا٤ٗ،  . ٌشف ت  خٛاٞ ذ  شاسل تٛخٝ ٔٛسد ٔشثٛ  ف٣ٙ و٥ٕس٥ٖٛ دس ٘ظش تدذ٤ذ ٍٞٙبْ ضٛد، اسائٝ استب٘ذاسدٞب

  .وشد استفبدٜ ٣ّٔ استب٘ذاسدٞب٢ تدذ٤ذ٘ظش آخش٤ٗ اص ٕٞٛاسٜ ثب٤ذ

 

 :است ص٤ش ضش  ثٝ ٌشفتٝ لشاس استفبدٜ ٔٛسد استب٘ذاسد ا٤ٗ ت١٥ٟ ثشا٢ وٝ جغ ٚ ٔبخز٢ٔٙ
 

BS EN 14617-8: 2007, Agglomerated stone - Test methods - Part 8: Determination of 

resistance to fixing (dowel hole) 



1 

 

 آزمًن َايريش – پيه چال(): تؼييه مقايمت در تراتر گيرداري 8قسمت -مصىًػيسىگ 

 ي دامىٍ کارترد َدف  1

 ٞب٢ثبس ضىست دس پ٥ٗ چبَ دس اسّت ٥ٌش٢ا٘ذاصٜثشا٢  ٞب٣٤سٚض٣تؼ٥٥ٗ  استب٘ذاسد،ٞذ  اص تذ٤ٚٗ ا٤ٗ 

 .٥ٌشد٤ب پٛضص ٕ٘ب دس سبختٕبٖ ٔٛسد استفبدٜ لشاس ٣ٔ وبس٢است وٝ ثشا٢ سٚوص ٔػٙٛػ٣ ٞب٢سًٙ

 

 مراجغ السامي       2

ٞب اسخبع دادٜ ضذٜ است.  ٔذاسن اِضا٣ٔ ص٤ش حب٢ٚ ٔمشسات٣ است وٝ دس ٔتٗ ا٤ٗ استب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ثٝ آٖ

 ثذ٤ٗ تشت٥ت آٖ ٔمشسات خضئ٣ اص ا٤ٗ استب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ٔحسٛة ٣ٔ ضٛد. 

ٞب ٚ تدذ٤ذ٘ظشٞب٢ ثؼذ٢ آٖ  و٣ ثب روش تبس٤خ ا٘تطبس اسخبع دادٜ ضذٜ ثبضذ، اغحح٥ٝدس غٛست٣ وٝ ثٝ ٔذس

ٞب اسخبع دادٜ  ٔٛسد ٘ظش ا٤ٗ استب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ٥٘ست. دس ٔٛسد ٔذاسو٣ وٝ ثذٖٚ روش تبس٤خ ا٘تطبس ثٝ آٖ

 ٞب ٔٛسد ٘ظش است. ٞب٢ ثؼذ٢ آٖ ضذٜ است، ٕٞٛاسٜ آخش٤ٗ تدذ٤ذ٘ظش ٚ اغحح٥ٝ

 ٔشاخغ ص٤ش ثشا٢ ا٤ٗ استب٘ذاسد اِضا٣ٔ است : استفبدٜ اص

  ٞب٢ س٥ٕبٖ پشتّٙذ٤ٚژ٣ٌ ،389استب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ضٕبسٜ  2-1

2-2    EN 10088-1, Stainless steels — Part 1: List of stainless steels 

2-3  EN 12390-4, Testing hardened concrete — Part 4: Compressive strength — Specification 

for testing machines 

 ومادَا       3

 :ذ٘سٚثٝ وبس ٣ٔ 1ٕ٘بدٞب٢ اسائٝ ضذٜ دس خذَٚدس ا٤ٗ استب٘ذاسد 
 

 ومادَاي تٍ کار رفتٍ در ايه استاودارد -1جديل 

 ياحد تؼريف وماد

d ٘ٛٔٝضخبٔت آص mm 

d1 دٞذفبغّٝ د٤ٛاسٜ چبَ تب سطح٣ وٝ ضىست س  ٣ٔ mm 

bA وض چبَ تب ِجٝ ضىست٣ٍ دس سطححذاوثش فبغّٝ اص ٔش mm 

F ٞب٢ ا٘فشاد٢ثبس ضىست N 

 
 d mmٔمذاس ٔتٛسط 

 
 F Nٔمذاس ٔتٛسط 

 
 bA mmٔمذاس ٔتٛسط 

 

 اصً ل     4

حفش  دس سٛسا  ضذٜاص طش٤ك پ٥ٗ اص لجُ تؼج٥ٝ ،٥٘شٚ دس ساستب٢ ػٕٛد ثش سطح ٕ٘ٛ٘ٝ اػٕبَضبُٔ ا٤ٗ سٚش  

 .٥ٌش٢ ثبس ضىست آصٔٛ٘ٝ استذاصٜا٘ٞب ٚ ٤ى٣ اص ِجٝ ثش س٢ٚضذٜ 
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 يسايل     5

 ترازي     5-1

 .خشْ آصٔٛ٘ٝ 01/0% دسست٣تٛا٘ب٣٤ تٛص٤ٗ آصٔٛ٘ٝ ثب  ثب 

 چرخص ًَا ساماوٍتا خاوٍ گرم  5-2

 ºC (5 ±40.) دٔب٣٤ ٔؼبدَ حف تٛا٘ب٣٤ ثب  

 . mm05/0ثب دسست٣  کص،خط    5-3

 چرخطي کارييسيلٍ سًراخ   5-4

 .إِبس ٤ب وبسث٥ذ تٍٙستٗ ٔدٟض ثٝ ثب سش

 دستگاٌ آزمًن 5-5

 ضذٜ ٔطبثك ثب ا٤ٗ استب٘ذاسد.( ٚ ٚاسٙد3٣-2ثب استب٘ذاسد ثٙذ )، ٔطبثك ٔٙبست٥٘ش٢ٚ ثشا٢ اػٕبَ  

 دستگاٌ تست 5-6

 ٘طبٖ دادٜ ضذٜ است. 1آٖ دس ضىُ ٞب٢ضىُ ٚ ا٘ذاصٜ وٝفّض٢ غفحٝ ٔتطىُ اص دٚ  

  سا ثج٥ٙ٥ذ( 2د ثش ٔحٛس پ٥ٗ )ضى٢ُ ػٕٛاػٕبَ ثبسٞب ا٢ ثشا٢ٚس٥ّٝ  5-5

 يا محفظٍ مىاسة اتاق   5-6

 .حف  ٕ٘ٛدºC (5 ± 20 ) دٔب٣٤ دس ٔحذٚدٜ تٛاٖدس آٖ دسخٝ حشاست ٞٛا سا ٣ٔاتبل٣ وٝ  

 

 َاسازي آزمًوٍآمادٌ     6

 ترداريومًوٍ    6-1

 دسخٛاست ضذٜ ثبضذ.  طٛس ٤ٚژٜثبضذ، ٍٔش دس ٔٛاسد٢ وٝ ثٜٝ ٣ٕ٘ثشداس٢ ثش ػٟذٜ آصٔب٤طٍبٕ٘ٛ٘ٝ

 َاآزمًوٍ    6-2

 کليات 6-2-1

ا٘دبْ   ٤3ب آصٖٔٛ ػّٕىشد 2صٖٔٛ فٙبٚسا٘ٝآٚ ٤ب ثٝ ػٙٛاٖ ٤ه  1ضٙبسب٣٤تٛا٘ذ ثٝ ػٙٛاٖ آصٖٔٛ ا٤ٗ آصٖٔٛ ٣ٔ

 ضٛد.

 َاآزمًن 6-2-2

 ضىاساييآزمًن  6-2-2-1

ٕٔىٗ  ضٛد، وٝا٘دبْ ٣ٔ mm(3±30)ٞب٢ ثب ضخبٔت استب٘ذاسد ٕ٘ٛ٘ٝ ثش س٢ٚ ا٤ٗ آصٖٔٛ تٟٙب ثٕٙظٛس ٔمب٤سٝ

ٞب٢ ثٝ ا٘ذاصٜ ثش٤ذٜ ٚ ا٘تخبة ضذٜ ثشا٢ وبسثشد ٞب٢ سًٙ ٔػٙٛػ٣ ٤ب فشآٚسدٜاست دس ضخبٔت ٚالؼ٣ اسّت

 .٘جبضذ

 

                                                 
1- Identification test  

2- Technological test  

3- Performance test  
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 آزمًن فىايراوٍ يا آزمًن کارايي 6-2-2-2

اصٜ ثش٤ذٜ ٚ ٞب٢ ثٝ ا٘ذٞب٢ سًٙ ٔػٙٛػ٣ ٤ب فشآٚسدٜضخبٔت ٚالؼ٣ اسّت ثبٞب٢ ا٤ٗ آصٖٔٛ ثش س٢ٚ ٕ٘ٛ٘ٝ

 ضٛد.ا٘تخبة ضذٜ ثشا٢ وبسثشد ا٘دبْ ٣ٔ

 

 َاتؼداد آزمًوٍ 6-2-3

 ٕ٘ٛ٘ٝ ا٘دبْ ضٛد. 3آصٖٔٛ ثب٤ذ ثش س٢ٚ  12

 

 َاپرداخت سطح آزمًوٍ 6-2-4

 آزمًن ضىاسايي  -الف

 ، غب  ٚ غ٥م٣ّ ثبضذ.ٞب ثب٤ذ ثشش خٛسدٜٞب٢ آصٔٛ٘ٝسطح س٣٤ٚ ٚ ِجٝ

 آزمًن فىايراوٍ  -ب

، 2، غب 1ٞب ثب٤ذ ثب تٛخٝ ثٝ وبسثشد آٖ آٔبدٜ ضٛد )ثشا٢ ٔثبَ: ثشش خٛسدٜٞب٢ ٕ٘ٛ٘ٝٝسطح س٣٤ٚ ٚ ِج

 .8، ض٥بس7٢وبس٢ ضذٜ، چىص6ا٢، ضؼ5ّٝ، سب٥٤ذٜ ضذ4ٜضذٜ سبث٣ضٗ ،3غ٥م٣ّ

 

 َااتؼاد آزمًوٍ    6-2-5

 آزمًن ضىاسايي  -الف

( ٞستٙذ. ٔمذاس ا٘حشا  3±30)mmت ( ٚ ضخب1±200ٔ)mm ٣ ثٝ اثؼبد ٞب٢ ٔشثؼ٣ ثب سطٛحٞب اسّتآصٔٛ٘ٝ

 است. mm2 ٔدبص دس سطح، حذاوثش 

 آزمًن فىايراوٍ  -ب

 ( ٞستٙذ.d1/0±  d)mm( ٚ ضخبٔت 1±200)mm ٞب٢ ٔشثؼ٣ ثب سطٛح٣ ثٝ اثؼبد ٞب اسّتآصٔٛ٘ٝ

 

 َامحل چال   6-2-6

 ضٛد:د ٣ِٔجٝ ثٝ سٚش ص٤ش ا٤دب چٟبسٞش ٤ه اص  ثش س٢ٚثطٛس ػٕٛد٢  ٚ ،9چبَ ثػٛست حفبس٢ تش

 آزمًن ضىاسايي  -الف

 ٥ٌش٢ ضذٜ ثبضذ.ا٘ذاصٜ mm 5/0ثب تمش٤ت  اص ِجٝ د٤ٍش لشاس ٌشفتٝ ٚ( 102تب  98)mm ٞب ثب٤ذ ث٥ٗ ٔشوض چبَ

                                                 
1 - Sawn 

2 - Honed 

3 - Polished 

4 - Sanded 

5 - Rubbed 

6 - Flamed 

7 - Bush hammered 

8 - Riven 

9  - Wet drilled 
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٥ٌش٢ ضذٜ ا٘ذاصٜ mm 5/0( ثٛدٜ ٚ ثب تمش٤ت 2±10)mm ضخبٔت سًٙ ث٥ٗ ِجٝ چبَ ٚ دٚ سطح سًٙ ثب٤ذ 

 ثبضذ. 

 آزمًن فىايراوٍ-ب

 ٞب لشاس ٌشفتٝ ثبضذ.دس ٥ٔب٘ٝ طَٛ آصٔٛ٘ٝٔشوض چبَ ثب٤ذ 

-ا٘ذاصٜ mm 5/0وبسثشد ثٛدٜ ٚ ثب تمش٤ت  ٘ٛع ضخبٔت سًٙ ث٥ٗ ِجٝ چبَ ٚ سطح ٔٛسد آصٖٔٛ ثب٤ذ ٔطبثك

 ٥ٌش٢ ضذٜ ثبضذ. 
 

 َااتؼاد ي رياداري چال 6-2-7

 آزمًن ضىاسايي  -الف

 ( ثبضذ.2 ±30)mmٞب ثب٤ذ ثبضذ. ػٕك چبَ mm(5/0 ±10) ٞب ثب٤ذ لطش چبَ

 آزمًن فىايراوٍ  -ب

 ( ثبضذ.2 ±30)mmٞب ثب٤ذ ثبضذ. ػٕك چبَ ٘ٛع وبسثشد ٔطبثكٞب ثب٤ذ لطش چبَ

 

 َاحفاري چال 6-2-8

 وبس٢ حفش ضٛ٘ذ.ثذٖٚ چىص ،إِبس٣ ٤ب تٍٙست٣ٙ ٞب٢ٔتٝٚ تٛسط سش تشغٛست ٞب ثب٤ذ ثٝچبَ

 

 ضرايط اوجام آزمًن 6-2-9

 ºC (5±70)دس دٔب٢  خشْ ثبثت ثشا٢ سس٥ذٖ ثٝٞب ثب٤ذ ٕ٘ٛ٘ٝ ،ٞبدادٖ پ٥ٗ ٞب ٚ لجُ اص لشاسپ  اص حفش چبَ

 ذ.٘چشخص ٞٛا خطه ضٛ سبٔب٘ٝخب٘ٝ ثب ٌش٤ْه دس 

 ثبضذ.  01/0%وٕتش اص  ،h(2 ± 24)آ٤ذ وٝ اختح  ث٥ٗ دٚ تٛص٤ٗ ٔتٛا٣ِ دس فبغّٝ ٚصٖ ثبثت صٔب٣٘ ثذست ٣ٔ

دس  ثب٤ذ ٞبآصٔٛ٘ٝ ، ثشا٢ سس٥ذٖ ثٝ تؼبدَ دٔب٣٤ٞب٥ٗٚ لجُ اص لشاس دادٖ پ ٞبآصٔٛ٘ٝ پ  اص خطه وشدٖ

 ا٘جبسش ضٛ٘ذ. ºC (5 ±20)ٞب٣٤ ثب دٔب٢ ٔحُ

 

 d1ي  dگيري اودازٌ 6-2-10

( لشاس داسد ثب٤ذ  d1) تش٤ٗ سطح٣ اص ٕ٘ٛ٘ٝ وٝ دس خٟت ٥٘ش٢ٚٚ فبغّٝ ِجٝ ٞش چبَ تب پب٥٤ٗ( d) ضخبٔت

 ٥ٌش٢ ضٛد.ا٘ذاصٜ
 

 َاپيه 7

 َاارياتؼاد ي رياد 7-1

 آزمًن ضىاسايي -الف

 ثبضذ. mm 50 ( ٚ طَٛ آٟ٘ب ثب٤ذ ث٥طتش اص1/0 ±0/6)mm ٞب ثب٤ذلطش پ٥ٗ
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 آزمًن فىايراوٍ -ب

 ثبضذ. mm 50 ٞب ثب٤ذ ٔطبثك ثب ٘ٛع وبسثشد ا٘تخبة ضٛد ٚ طَٛ آٟ٘ب ثب٤ذ ث٥طتش اصلطش پ٥ٗ

 وًع مادٌ 7-2

 سبختٝ ضذٜ ثبضذ. 2-2ثك ثب اِضأبت استب٘ذاسد ثٙذٔطب 4571/1ٞب ثب٤ذ اص خٙ  فٛلاد صً٘ ٘ضٖ ٘ٛع پ٥ٗ

 َامحل قرار گيري پيه 7-3

ضٛ٘ذ. ٤ه ٞب ثبثت ٣ٔٞب دس چبَپ٥ٗ ، ºC (5 ± 20)ٞب ثٝ تؼبدَ دٔب٣٤ ثب دٔب٢ اتبق پ  اص سس٥ذٖ آصٔٛ٘ٝ

-ٔشوض چبَ لشاس غٛست ػٕٛد٢ ٚ دسد٥ٞذ. پ٥ٗ سا ثٝٞب سا دس ثبلاتش٤ٗ ٚضؼ٥ت افم٣ لشاس ٚخٝ ٞش ٤ه اص آصٔٛ٘ٝ

  1-2ٔطبثك ثب اِضأبت استب٘ذاسد  ثب استفبدٜ اص ٔحت س٥ٕب٣٘ وٝ mm(1±25) د٥ٞذ ٚ آٖ سا دس ط٣ِٛ ٔؼبدَ 

 و٥ٙذ. آٔبدٜ ضذٜ، ثبثت (6/0± 1/0)ٚ ثب ٘سجت خش٣ٔ آة ثٝ س٥ٕبٖ  R5/52 - 1اص س٥ٕبٖ ٘ٛع

 ثب٤ذ آصٖٔٛ ضٛد تىشاس و٥ٙذ.٤ه سبػت غجش و٥ٙذ ٚ سپ  ٥ٕٞٗ ػ٥ّٕبت سا ثشا٢ ٚخٝ د٤ٍش ٕ٘ٛ٘ٝ وٝ 

 لشاس د٥ٞذ.  ºC (5 ±20)دس دٔب٢  آصٖٔٛ اصسبػت  لجُ  48ٔذت حذالُ ثٝ  ٞب ساسپ  آصٔٛ٘ٝ
 

 ريش اوجام آزمًن 8

 1طَٛ آصٔٛ٘ٝ است، ٔحىٓ و٥ٙذ.)ضىُ 60%فّض٢ ثب ٤ه ثست وٝ طَٛ آٖ وٕتش اص  ث٥ٗ دٚ غفحٝ آصٔٛ٘ٝ سا

 سا ثج٥ٙ٥ذ(

٘طبٖ  2ٞب٢ آصٔٛ٘ٝ ثػٛست٣ وٝ دس ضىُاص ِجٝ mm2ٔحٛس پ٥ٗ ثب حذاوثش فبغّٝ  ثبس ٌزاس٢ دس خٟت ػٕٛد ثش

 دادٜ ضذٜ، ا٘دبْ د٥ٞذ.

٥٘ٛتٗ ثش ثب٥٘ٝ تب صٔب٣٘ وٝ آصٔٛ٘ٝ ضىستٝ ضٛد، افضا٤ص  (50±5)ثبسٌزاس٢ سا ثطٛس ٤ىٙٛاخت ٚ ثب ٘ش  ثبثت 

 ٥٘ٛتٗ ثجت و٥ٙذ. 50ثبس ضىست سا ثب تمش٤ت  د٥ٞذ.

 تش ٚ ٤ه آصٔٛ٘ٝ خذ٤ذ تىشاس و٥ٙذ.آصٖٔٛ سا ثب ٤ه پ٥ٗ ثب لطش ثضسي اٌش پ٥ٗ خٓ ضذ، ثب٤ذ

٥ٌش٢ ( ثب٤ذ ا٘ذاصbAٜثؼذ اص ا٤ٙىٝ آصٔٛ٘ٝ ضىستٝ ضذ، حذاوثش فبغّٝ اص ٔشوض چبَ تب ِجٝ ضىست )

 سا ثج٥ٙ٥ذ( 4ضٛد.)ضىُ
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  :راَىما

 آصٔٛ٘ٝ 1
 چبَ 2
 غفحٝ فّض٢ 3
F ٥٘ٝ٘ٛٔش٢ٚ اػٕبَ ضذٜ ثش س٢ٚ آص 
L ٝ٘ٛٔطَٛ آص 
t ضخبٔت غفحٝ فّض٢ 

 

 يسيلٍ تست تراي وگُداضته آزمًوٍ در محل-1ضکل
 

 

 

 

 

 

 

 

 ديد کلي –الف 

ٞب اخضا غفحٝ ٔٙبست ثشا٢ آصٔٛ٘ٝ – ب

  mm200× mm 200 داسا٢ اثؼبد 

 ٔتششحست ٣ّ٥ٔاثؼبد ث
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 ٔتشاثؼبد ثشحست ٣ّ٥ٔ

 
 

 :راَىما

 آصٔٛ٘ٝ 1

 چبَ 2

 ٚس٥ّٝ اػٕبَ ثبس 3

 ٥٘ش٢ٚ اػٕبَ ضذٜ ثش س٢ٚ آصٔٛ٘ٝ 4

 

 يسيلٍ تراي اػمال تار ػمًد تر محًر پيه -2ضکل
 

 

 

 

 

 
 آزمًوٍ َا تر رييَا ي پيهلمحل چا -3ضکل
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 :راَىما

d ٝ٘ٛٔضخبٔت آص 
d1 ٚفبغّٝ اص چبَ تب سطح دس ساستب٢ اػٕبَ ٥٘ش 
ba ث٥ط٥ٙٝ فبغّٝ ٔشوض چبَ تب ِجٝ ضىست 

 ضکست پيه چال-4ضکل

 

 تيان وتايج     8

 آصٖٔٛ ٔحبسجٝ ضٛد:ضذٜ ثشا٢ ٞش ضذٜ ثب٤ذ ٔمبد٤ش ٔتٛسط ص٤ش اص ٘تب٤ح ا٘فشاد٢ ثجتثشا٢ ٞش ٔدٕٛػٝ آصٖٔٛ

 ؛mm0/1ٚ ثب تمش٤ت  mm(، ثشحستd1ٔمذاس ٔتٛسط فبغّٝ چبَ اص سطح٣ وٝ ضىست س  دادٜ)  -اِف 

 ؛mm0/1ٚ ثب تمش٤ت  mm(، ثشحستbAٔمذاس ٔتٛسط حذاوثش فبغّٝ اص ٔشوض چبَ تب ِجٝ ضىست)  -ة 

 ؛N50 تٗ ٚ ثب تمش٤ت (، ثشحستNٔمذاس ٔتٛسط ثبس ضىست) -ح 

 
 

 زمًن گسارش آ     9

 ٌضاسش آصٖٔٛ ثب٤ذ ضبُٔ اطحػبت ص٤ش ثبضذ:

 اسخبع ثٝ ا٤ٗ استب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ؛    9-1

 ضٕبسٜ ضٙبسب٣٤ ٔٙحػش ثٝ فشد ثشا٢ ٌضاسش؛   9-2

 ضٕبسٜ، ػٙٛاٖ ٚ تبس٤خ ا٘دبْ آصٖٔٛ؛   9-3

غ٥ش اص  ٘بْ ٚ آدسس آصٔب٤طٍبٜ، ٤ب ٔح٣ّ وٝ آصٖٔٛ دس آ٘دب ا٘دبْ ضذٜ است )اٌش آصٖٔٛ دس خب٣٤  9-4

 آصٔب٤طٍبٜ ا٘دبْ ضذٜ است(؛

 آدسس ٔطتش٢ دسخٛاست وٙٙذٜ آصٖٔٛ؛٘بْ ٚ     9-5

 پشداخت سطح٣ آصٔٛ٘ٝ )اٌش ٔشتجط ثب آصٖٔٛ ثبضذ(؛     9-6

 ٞب؛تبس٤خ دس٤بفت ٕ٘ٛ٘ٝ ٤ب آصٔٛ٘ٝ   9-7

 ٚ تبس٤خ ا٘دبْ آصٖٔٛ؛ ) دس غٛست دسخٛاست(ٞبتبس٤خ آٔبدٜ ضذٖ آصٔٛ٘ٝ   9-8

 ٞب دس ٕ٘ٛ٘ٝ؛صٔٛ٘ٝتؼذاد آ   9-9

 ٞب؛٥ٌش٢٘تب٤ح ا٘ذاصٜ 9-10

 ؛ثشا٢ ٞش آصٔٛ٘ٝ 9-10-1

 ؛لطش چبَ 9-10-1-1

 ؛لطش پ٥ٗ 9-10-1-2
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 ؛اثؼبد آصٔٛ٘ٝ 9-10-1-3

 ؛آصٔٛ٘ٝ ضخبٔت 9-10-1-4

 ؛ثشا٢ ٞش آصٖٔٛ 9-10-2

 ؛mm0/1ٚ ثب تمش٤ت  mm(، ثشحستd1ٔمذاس ٔتٛسط فبغّٝ چبَ اص سطح٣ وٝ ضىست س  دادٜ)  9-10-2-1

 ؛mm0/1ٚ ثب تمش٤ت  mm(، ثشحستbAٔمذاس ٔتٛسط حذاوثش فبغّٝ اص ٔشوض چبَ تب ِجٝ ضىست)  9-10-2-2

 ٥٘ٛتٗ؛ 50ثب تمش٤ت  ،ثبس ضىست ثش حست ٥٘ٛتٗ 9-10-2-3

 ؛ثشا٢ ٞش ساستب٢ ٔشتجط ثب ثبسٌزاس٢ 9-10-3

  ؛mm0/1ٚ ثب تمش٤ت  mmثشحست (،ٔمذاس ٔتٛسط) ٚ(ٔمذاس ٔتٛسط ) 9-10-3-1

 ؛N 50تٗ ٚ ثب تمش٤ت (، ثشحستٔمذاس ٔتٛسط ثبس ضىست) 9-10-3-2
 و٥ّٝ ا٘حشا  ٔؼ٥بسٞب ٚ ٔمبد٤ش ٔدبص؛  9-11

 .ٔححظبت  9-12

ٌضاسش آصٖٔٛ ثب٤ذ حب٢ٚ أضب)ٞب( ٚ سٕت ٔسئٛلاٖ ا٘دبْ آصٖٔٛ ٚ تبس٤خ ثجت ٌضاسش ثبضذ. ٞٓ چ٥ٙٗ ث٥بٖ 

٘جب٤ذ ثٝ غٛست ٘بلع ٚ ثذٖٚ ٔٛافمت آصٔب٤طٍبٜ ا٘دبْ دٞٙذٜ ا٤ٗ ٘ىتٝ ضشٚس٢ است وٝ ٌضاسش آصٖٔٛ 

 آصٖٔٛ، چبح ٚ ٔٙتطش ضٛد.
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 پيًست الف

 )السامي(

 ارزياتي آماري وتايج آزمًن

 

 َدف     1-الف

 سًٙ ٔػٙٛػ٣٘تب٤ح ثٝ دست آٔذٜ اص سٚش آصٖٔٛ  ثش س٢ٚ ػ٥ّٕبت آٔبس٢ ا٘دبْ ثشا٢ سا ا٤ٗ پ٥ٛست سٚض٣

 وٙذ.ذٜ دس ا٤ٗ استب٘ذاسد سا اسائٝ ٣ٔتٛغ٥ف ض

 

 ومادَا  تؼاريف ي     2-الف

 X1, X2, …,Xi, …, Xn ٥ٌش٢ ضذٜٔمبد٤ش ا٘ذاصٜ

 n ٥ٌش٢ ضذٜتؼذاد ٔمبد٤ش ا٘ذاصٜ

1 ٔمذاس ٥ٔب٥ٍ٘ٗ
i

i

X X
n

   

)2 ا٘حشا  ٔؼ٥بس )

1

iX X
S

n


 



  

S ضش٤ت پشاوٙذ٣ٌ
V

X
  

1 ٥ٔب٥ٍ٘ٗ ٍِبس٤ت٣ٕ
lnln i

i

X X
n

   

2 ا٘حشا  ٔؼ٥بس ٍِبس٤ت٣ٕ
ln

ln

(ln )

1

iX X
S

n


 



  

 Max ٔمذاس حذاوثش

 Min ٔمذاس حذالُ

 تش٤ٗ ٔمذاس )اسصش( ٔٙتظشٜپبئ٥ٗ

kS اسائٝ ضذٜ است. 1-)ضش٤ت چبسن( دس خذَٚ اِف 

ln ln.S SX kE e   

(ضٛدٔشاخؼٝ  1-)ثٝ خذَٚ اِف  سنضش٤ت چب kS  

 

 َاتررسي آماري وتايج آزمًن     3-الف

 

( ٤ه تٛص٤غ ٘شٔبَ دس ٘ظش ٌشفتٝ v( ٚ ضش٤ت پشاوٙذ٣ٌ )s(، ا٘حشا  ٔؼ٥بس )Xثشا٢ ٔحبسجٝ ٔمذاس ٥ٔب٥ٍ٘ٗ )

 ضذٜ است.

تش٤ٗ پبئ٥ٗ شٔبَ ٍِبس٤ت٣ٕ دس ٘ظش ٌشفتٝ ضذٜ است.(، ٤ه تٛص٤غ E٘ٔٙتظشٜ ) تش٤ٗ ٔمذاس٢ ٔحبسجٝ پبئ٥ٗثشا

 ثبضذ.دسغذ٢ ٣ٔ 75دسغذ چبسن تٛص٤غ ٘شٔبَ ٍِبس٤ت٣ٕ ثشا٢ ٤ه دسخٝ اط٥ٕٙبٖ  5ٔمذاس ٔٙتظشٜ ثشاثش ثب 
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درصد چارک تراي درجٍ  5گيري ضدٌ، تراتر تا ( تستٍ تٍ تؼداد مقادير اودازksٌضرية چارک ) -1-جديل الف

 درصدي 75اطميىان 

ks n 

15/3 3 

68/2 4 

46/2 5 

34/2 6 

25/2 7 

19/2 8 

14/2 9 

10/2 10 

99/1 15 

93/1 20 

87/1 30 

83/1 40 

81/1 50 

  

64/1 ∞ 

 

 

 وٙذ.ثٝ سٚضٗ ضذٖ سٚش وٕه ٣ٔص٤ش  ٞب٢ٔثبَ

 

 :1مثال 

 ٔحبسجٝ ٕ٘بئ٥ذ.٥ٌش٢ ضذٜ سا ٔمذاس ٥ٔب٥ٍ٘ٗ، ا٘حشا  ٔؼ٥بس، حذاوثش ٚ حذالُ ٔمذاس ضص ٔمذاس ا٘ذاصٜ

  xگيري ضدٌ مقدار اودازٌ گيريضمارٌ اودازٌ

1 2000 

2 2150 

3 2200 

4 2300 

5 2350 

6 2400 

 2333 ٔمذاس ٥ٔب٥ٍ٘ٗ

 147 ا٘حشا  ٔؼ٥بس

 2400 ٔمذاس حذاوثش

 2000 ٔمذاس حذالُ
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 :2مثال 

٥ٌش٢ ضذٜ سا ٔمذاس ا٘ذاص10ٜٔٙتظشٜ ثشا٢ ٔمذاس ٥ٔب٥ٍ٘ٗ، ا٘حشا  ٔؼ٥بس، ضش٤ت پشاوٙذ٣ٌ ٚ حذالُ ٔمذاس )اسصش( 

 ٔحبسجٝ ٕ٘بئ٥ذ.

 x (ln X)گيري ضدٌ مقدار اودازٌ گيريضمارٌ اودازٌ

1 2000 (60/7)  

2 2150 (67/7)  

3 2200 (70/7)  

4 2300 (74/7)  

5 2350 (76/7)  

6 2400 (78/7)  

7 2600 (86/7)  

8 2750 (92/7)  

9 2900 (97/7)  

10 3150 (06/8)  

(807/7) 2480 مذاس ٥ٔب٥ٍ٘ٗٔ  

(143/0) 363 ا٘حشا  ٔؼ٥بس  

15/0 ضش٤ت پشاوٙذ٣ٌ   

 ثٙبثشا٤ٗ: kS;1/2؛  n;10ثشا٢ :  1-ثب تٛخٝ ثٝ خذَٚ اِف

 1819حذالُ ٔمذاس )اسصش( ٔٙتظشٜ                        

 

 

 

 


