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 خذا بِ ًام

 ساصهاى هلی استاًذاسد ايشاى با آضٌايی

 اٗطاى، نٌؼتٖ ٍ تحم٘مات اؾتاًساضز هؤؾؿٔ همطضات ٍ لَاً٘ي انلاح لاًَى 3 هازٓ ٗه تٌس هَخة تِ اٗطاى اؾتاًساضزهلٖ  ؾاظهاى

 ػْسُ تِ ضا اؾتاًساضزّإ هلٖ )ضؾوٖ( اٗطاى ًكط ٍ تسٍٗي تؼ٘٘ي، ٍظ٘فِ وِ اؾت وكَض ضؾوٖ هطخغ تٌْا 1371 هاُ تْوي ههَب

 .زاضز

 هؤؾؿات ػلوٖ، ٍ هطاوع ًظطاى ناحة ؾاظهاى،واضقٌاؾاى  اظ هطوة فٌٖ ّإ وو٘ؿَ٘ى زض هرتلف ّإ حَظُ زض اؾتاًساضز تسٍٗي

 ٍ تَل٘سٕ، فٌاٍضٕ تِ قطاٗظ تَخِ تا ٍ هلٖ ههالح تا ّوگام وَقكٖ ٍ قَز هٖ اًدام هطتثظ ٍ آگاُ التهازٕ ٍ تَل٘سٕ پػٍّكٖ،

 ٍ وٌٌسگاى، نازضوٌٌسگاى ههطف تَل٘سوٌٌسگاى، قاهل ًفغ، ٍ حك ناحثاى هٌهفأً ٍ آگاّاًِ هكاضوت اظ وِ اؾت تداضٕ

 اٗطاى هلٖ ًَٗؽ اؾتاًساضزّإ پ٘ف ز.قَ هٖ حانل غ٘طزٍلتٖ ٍ زٍلتٖ ّإ ؾاظهاى ًْازّا، ترههٖ، ٍ ػلوٖ هطاوع ٍاضزوٌٌسگاى،

 وو٘تٔ زض پ٘كٌْازّا ٍ ًظطّا اظ زضٗافت پؽ ٍ قَز هٖ اضؾال هطتَط فٌٖ ّإ وو٘ؿَ٘ى اػضإ ٍ ًفغ شٕ هطاخغ تِ ًظطذَاّٖ تطإ

 .قَز هٖ هٌتكط ٍ اٗطاى چاج ضؾوٖ() هلٖ اؾتاًساضز ػٌَاى تِ تهَٗة نَضت زض ٍ عطح ضقتِ آى تا هطتثظ هلٖ

 وو٘تٔ وٌٌس زض هٖ تِْ٘ قسُ تؼ٘٘ي ضَاتظ ضػاٗت تا ً٘ع نلاح شٕ ٍ هٌس ػلالِ ّإ ؾاظهاى ٍ هؤؾؿات وِ اؾتاًساضزّاٖٗ ًَٗؽ پ٘ف

 تلمٖ هلٖ تسٗي تطت٘ة، اؾتاًساضزّاٖٗقَز.  هٖ هٌتكط ٍ چاج اٗطاى هلٖ اؾتاًساضز ػٌَاى تِ تهَٗة، نَضت زض ٍ تطضؾٖ ،عطح هلٖ

ؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز اٗطاى  وِ هطتَط هلٖ اؾتاًساضز وو٘تٔ زض ٍ تسٍٗي 5 قواضٓ اٗطاى هلٖهمطضات اؾتاًساضز  اؾاؼ تط وِ قَز هٖ

 .تاقس ضؾ٘سُ تهَٗة تِ قَز هٖ تكى٘ل

(ISO)اؾتاًساضز  الوللٖ ت٘ي ؾاظهاى انلٖ اػضإ اظ اٗطاى هلٖ اؾتاًساضز ؾاظهاى
2الوللیٖ الىتطٍتىٌ٘یه    تی٘ي  وو٘ؿَ٘ى، 1

(IEC) ٍ 

3 لاًًَٖ قٌاؾٖ اًساظُ الوللٖ ت٘ي ؾاظهاى
(OIML) 4ضاتظ تٌْا تِ ػٌَاى ٍ اؾت

 وسوؽ غصاٖٗ  وو٘ؿَ٘ى 
5
(CAC)فؼال٘ت وكَض زض 

 ػلوٖ، ّإ پ٘كطفت آذطٗي اظ وكَض، ذال ّإ ً٘اظهٌسٕ ٍ ولٖ قطاٗظ تِ تَخِ ضوي اٗطاى هلٖ اؾتاًساضزّإ تسٍٗي زض .وٌس هٖ

 قَز. هٖ گ٘طٕ تْطُ الوللٖ ت٘ي اؾتاًساضزّإ ٍ خْاى نٌؼتٖ ٍ فٌٖ

 ٍ ؾیلاهت  وٌٌیسگاى، حفی    ههطف اظ حواٗت تطإ لاًَى، زض قسُ تٌٖ٘ پ٘ف هَاظٗي ضػاٗت تا تَاًس هٖاٗطاى  ؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز

 اؾتاًساضزّإ اظ اخطإ تؼضٖ التهازٕ، ٍ هح٘غٖ ظٗؿت هلاحظات ٍ هحهَلات و٘ف٘ت اظ اعوٌ٘اى حهَل ػوَهٖ، ٍ فطزٕ اٗوٌٖ

 تَاًس هٖ ؾاظهاى .وٌس اؾتاًساضز، اخثاضٕ ػالٖ قَضإ تهَٗة ات ٍاضزاتٖ، اللام ٗا/ٍ وكَض زاذل تَل٘سٕ هحهَلات تطإ ضا اٗطاى هلٖ

ِ  نازضاتٖ والاّإ اؾتاًساضز اخطإ وكَض، هحهَلات تطإ الوللٖ ت٘ي تاظاضّإ حف  هٌظَض تِ ٕ  ٍ زضخی ٕ  ضا آى تٌیس  وٌیس.  اخثیاض

ٔ  فؼال هؤؾؿات ٍ ّا ؾاظهاى ذسهات اظ وٌٌسگاى اؾتفازُ تِ ترك٘سى اعوٌ٘اى تطإ ّوچٌ٘ي  تاظضؾیٖ،  آهیَظـ،  هكیاٍضُ،  زض ظهٌ٘ی

 ٍؾاٗل (وال٘ثطاؾَ٘ى) ٍاؾٌدٖ ٍ هطاوع ّا آظهاٗكگاُ هح٘غٖ،  ظٗؿت هسٗطٗت ٍ و٘ف٘ت هسٗطٗت ّإ ؾ٘ؿتن گَاّٖ نسٍض ٍ هو٘عٕ

 زض ٍ وٌیس  هٖ اضظٗاتٖ اٗطاى تأٗ٘س نلاح٘ت ًظام ضَاتظ اؾاؼ تط ضا هؤؾؿات ٍ ّا ؾاظهاى گًَِ اٗي ؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز ؾٌدف،

 ٗىاّا، الوللٖ ت٘ي زؾتگاُ تطٍٗح .وٌس ًظاضت هٖ ّا آى ػولىطز تط ٍ اػغا ّا آى تِ نلاح٘ت تأٗ٘س گَاٌّ٘اهٔ لاظم، قطاٗظ احطاظ نَضت

 زٗگیط  اظ اٗیطاى  هلٖ اؾتاًساضزّإ ؾغح اضتمإ تطإ تحم٘مات واضتطزٕ اًدام ٍ گطاًثْا فلعات ػ٘اض تؼ٘٘ي ؾٌدف، ٍؾاٗل ٍاؾٌدٖ

 .اؾت ؾاظهاى اٗي ٍظاٗف
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 اسدکویسیَى فٌی تذٍيي استاًذ

 «ّا ٍيژگی - ساصي لاستیک بشاي استفادُ دس ساُپَدس قیش اصلاح ضذُ با  - قیش ٍ هَاد قیشي»

 

 هحل اضتغالسوت ٍ/ يا  سئیس: 

 ، هحؿياؾواػ٘لٖ عاّطٕ

 )واضقٌاؼ اضقس هٌْسؾٖ ػوطاى(
 قطوت آظهاٗكگاُ فٌٖ ٍ هىاً٘ه ذان

 

  دبیش:

 فط، الْام ظهاًٖ

 )زوتطإ ق٘وٖ هؼسًٖ(
 قطوت آظهاٗكگاُ فٌٖ ٍ هىاً٘ه ذان

 

  (تطت٘ة حطٍف الفثا)اؾاهٖ تِ : ءاعضا

 اؾسٕ هْواًسٍؾتٖ، الْام

 )زوتطإ ظه٘ي قٌاؾٖ(
 زاًكگاُ ذَاضظهٖ

  

 ، اؾواػ٘ل  پَض اؾواػ٘ل

 )واضقٌاؼ هٌْسؾٖ ق٘وٖ(
 هٌْسؾاى هكاٍض اٗطاى اؾتي

 

 پطٍٗعٕ، ؾؼ٘س

 )واضقٌاؼ ق٘وٖ واضتطزٕ(
 قطوت پطق٘ا ل٘ط تَؼ

 

 پَضػثساالله، ّازٕ

 )واضقٌاؼ ق٘وٖ واضتطزٕ(
 قطوت ل٘طاى پرف ؾتاضُ اٗطاً٘اى

 

 ضاضتٌسضٍ، احوس

 )واضقٌاؼ هٌْسؾٖ هىاً٘ه(
 ؾاظٕ ههطف ؾَذت قطوت تٌِْ٘

 

 حؿٌٖ٘، ؾ٘س خَاز

 )واضقٌاؼ هٌْسؾٖ الىتطٍهىاً٘ه(
 قطوت ًفت پاؾاضگاز

 

 ًػاز، ظٌٗت ذان

 )واضقٌاؼ هٌْسؾٖ نٌاٗغ(
 قطوت تَضؼ والإ اٗطاى
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 هحل اضتغالسوت ٍ/ يا  حطٍف الفثا()اؾاهٖ تِ تطت٘ة : ءاعضا

 ذاًٖ ؾاً٘ح، حاهس

 )زوتطإ ضاُ ٍ تطاتطٕ(
 زاًكگاُ ٗعز

  

 ذساپطؾت، تْطًگ

 )واضقٌاؼ هٌْسؾٖ ػوطاى(
 ّإ ضاّؿاظٕ اٗطاى اًدوي قطوت

  

 ضاّٖ، هحوس

 )واضقٌاؼ اضقس پل٘وط(
 قطوت ًفت پاؾاضگاز

  

 ظازُ، حو٘سضضا ؾ٘ف

 )واضقٌاؼ هٌْسؾٖ هؼسى(
 قطوت ًفت پاؾاضگاز

  

 نازلٖ، فاعوِ

 )واضقٌاؼ اضقس هٌْسؾٖ ق٘وٖ(
 ؾاظٕ ههطف ؾَذت قطوت تٌِْ٘

  

 ػاضف آشض، واظن

 )واضقٌاؼ اضقس هٌْسؾٖ ضاُ ٍ ؾاذتواى(
 ّإ ؾاذتواًٖ ؾٌسٗىإ قطوت

  

 پَض، ؾحط ػثاؾملٖ

 )واضقٌاؼ اضقس التهاز(
 قطوت تَضؼ والإ اٗطاى

  

 ، خاتطػطب

 اضقس ق٘وٖ تدعِٗ( )واضقٌاؼ
 قطوت آظهاٗكگاُ فٌٖ ٍ هىاً٘ه ذان

  

 فطقاز، فطًاظ

 )واضقٌاؼ ق٘وٖ(
 ؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز اٗطاى

  

 فطٍتي، ؾاضا

 )واضقٌاؼ اضقس هٌْسؾٖ ق٘وٖ(
 قطوت فَهي ق٘وٖ گؿتط

  

 فلاح، اه٘ي

 )واضقٌاؼ هٌْسؾٖ ق٘وٖ(
 قطوت ل٘ط آوام

  

 ظازُ واضًوا، حى٘وِ وطٗن

 )واضقٌاؼ اضقس ق٘وٖ تدعِٗ(
 قطوت آظهاٗكگاُ فٌٖ ٍ هىاً٘ه ذان



    ٍ 

 هحل اضتغالسوت ٍ/ يا  )اؾاهٖ تِ تطت٘ة حطٍف الفثا(: ءاعضا

 وطٗو٘اى ذؿطٍقاّٖ، فطٗثا

 )واضقٌاؼ اضقس هٌْسؾٖ ق٘وٖ(
 قطوت آشض تام

  

 هدتثَٕ، ؾ٘س ػل٘طضا

 )واضقٌاؼ هٌْسؾٖ هَاز(
 ؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز اٗطاى

  

 ضضاطهحوسً٘ا، اه٘

 واضقٌاؼ هٌْسؾٖ هىاً٘ه()
 قطوت ًفت پاؾاضگاز

  

 ً٘ا، ًازض هحوَزٕ

 )واضقٌاؼ اضقس هٌْسؾٖ ػوطاى(
 قطوت آظهاٗكگاُ فٌٖ ٍ هىاً٘ه ذان

  

 هٌهَضٗاى، احوس

 )زوتطإ هٌْسؾٖ ػوطاى(
 هطوع تحم٘مات ضاُ ٍ هؿىي ٍ قْطؾاظٕ

  

 هٌ٘ؼٖ، ؾحط

 )واضقٌاؼ اضقس ق٘وٖ(
 ًفت پاؾاضگازقطوت 

  

 هْطزاز، ؾوِ٘

 )واضقٌاؼ هتطخوٖ ظتاى اًگل٘ؿٖ(
 قطوت آظهاٗكگاُ فٌٖ ٍ هىاً٘ه ذان

  

 ًَضٍظ ظازُ، حؿي

 )واضقٌاؼ ق٘وٖ(
 هطوع هغالؼات غئَتىٌ٘ه ٍ هماٍهت ههالح قْطزاضٕ

  

  ٍيشاستاس

 اؾواػ٘لٖ عاّطٕ، هحؿي

 )واضقٌاؼ اضقس هٌْسؾٖ ػوطاى(
 ٍ هىاً٘ه ذانقطوت آظهاٗكگاُ فٌٖ 
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 فْشست هٌذسجات

 عٌَاى

 

 صفحِ

 پ٘ف گفتاض

 همسهِ

 ح

 ط

 1 زّسف ٍ زاهٌِ واضتط 1

 1 هطاخغ العاهٖ 2

 2 هَاز 3

 2 ل٘ط ذالم 3-1

 2 پَزض لاؾت٘ه تاٗطّإ تاظٗافتٖ 3-2

 3 ل٘ط انلاح قسُ تا پَزض لاؾت٘ه 3-3

 5 ؾاظٕ وٌتطل ٍ آهازُ 4

 5 تاظٗافتٖپَزض لاؾت٘ه تاٗطّإ  4-1

 5 تطزاضٕ ل٘ط انلاح قسُ تا پَزض لاؾت٘ه ًوًَِ 4-2

 5 ّإ ل٘ط انلاح قسُ تا پَزض لاؾت٘ه تطإ آظهَى پصٗطـ ؾاظٕ ًوًَِ آهازُ 4-3

 5 شٍب وطزى ٍ گطم وطزى ًوًَِ 4-3-1

 6 آظهَى خطإاضٍـ  5

 6 1ّإ پصٗطـ خسٍل  آظهَى 5-1

 6 زؾتگاُ 5-2

 7 گطاًطٍٕ ظاّطٕ 5-3

 7 گصاضٕ تٌسٕ ٍ ًكاًِ تؿتِ 6

 7 تٌسٕ تؿتِ 6-1

 7 گصاض‎ًٕكاًِ 6-2

 9 1پَ٘ؾت الف )اعلاػاتٖ( ضاٌّوإ قطاٗظ آب ٍ َّاٖٗ پَ٘ؾت خسٍل 
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 یص گفتاسپ

وِ پ٘ف  " ّا ٍٗػگٖ-ؾاظٕ تطإ اؾتفازُ زض ضاُ پَزض لاؾت٘هل٘ط انلاح قسُ تا  -ل٘ط ٍ هَاز ل٘طٕ "اؾتاًساضز 

وو٘تِ قكهس ٍ ت٘ؿت ٍ چْاضه٘ي اخلاؾِ٘ زض  ،ًَٗؽ آى زض وو٘ؿَ٘ى ّإ هطتَط تِْ٘ ٍ تسٍٗي قسُ اؾت

، اٌٗه تِ قستهَٗة  12/11/1394هَضخ  ّإ ؾاذتواًٖ ؾاذتواى ٍ ههالح ٍ فطآٍضزُهٌْسؼ  هلٖ اؾتاًساضز

ههَب تْوي   ز ٍ تحم٘مات نٌؼتٖ اٗطاى،لاًَى انلاح لَاً٘ي ٍ همطضات هَؾؿِ اؾتاًساض 3اؾتٌاز تٌس ٗه هازُ 

 ، تِ ػٌَاى اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى هٌتكط هٖ قَز.1371هاُ 

ؾاذتاض ٍ قَ٘ٓ ًگاضـ( -)اؾتاًساضزّإ هلٖ اٗطاى 5اؾتاًساضزّإ هلٖ اٗطاى تط اؾاؼ اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ 

هلٖ ٍ خْاًٖ زض ظهٌِ٘ نٌاٗغ، ػلَم  ّإ قًَس. تطإ حف  ّوگاهٖ ٍ ّواٌّگٖ تا تحَلات ٍ پ٘كطفت تسٍٗي هٖ

ٍ ذسهات، اؾتاًساضزّإ هلٖ اٗطاى زض نَضت لعٍم تدسٗسًظط ذَاٌّس قس ٍ ّط پ٘كٌْازٕ وِ تطإ انلاح ٍ 

تىو٘ل اٗي اؾتاًساضزّا اضاِٗ قَز، ٌّگام تدسٗس ًظط زض وو٘ؿَ٘ى فٌٖ هطتَط هَضز تَخِ لطاض ذَاّس گطفت. 

 تدسٗسًظط اؾتاًساضزّإ هلٖ اٗطاى اؾتفازُ وطز.تٌاتطاٗي، تاٗس ّوَاضُ اظ آذطٗي 

 

 هٌثغ ٍ هاذصٕ وِ تطإ تِْ٘ اٗي اؾتاًساضز هَضز اؾتفازُ لطاض گطفتِ تِ قطح ظٗط اؾت :

 
ASTM D6114: 2009, Standard Specification for Asphalt-Rubber Binder. 
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 هقذهِ

 «اؾت. 12505اٗطاى قواضٓ اٗي اؾتاًساضز ٗه لؿوت اظ هدوَػِ اؾتاًساضزّإ هلٖ »

ؾاظٕ تِ ل٘طّإ ذالم، ل٘طّإ هحلَل ٍ  ل٘طّإ ههطفٖ زض نٌؼت ضاّؿاظٕ تا تَخِ تِ ًَع ٍ قطاٗظ آى زض ضاُ

ّإ ل٘ط ‎ّا ٗا انلاح وٌٌس‎ُقًَس. تِ هٌظَض انلاح تطذٖ اظ ذَال ل٘ط اظ افعٍز‎ًٖل٘طّإ اهَلؿًَٖ٘ تمؿ٘ن هٖ

گ٘طًس. ل٘طّإ ‎ٍؾ٘ؼٖ اظ هَاز هؼسًٖ، آلٖ، عث٘ؼٖ ٍ نٌؼتٖ ضا زض تط هٖقَز. اٗي تطو٘ثات ع٘ف ‎اؾتفازُ هٖ

ّا تِ ل٘طّإ انلاح قسُ پل٘وطٕ، ل٘طّإ انلاح قسُ تا پَزض ‎انلاح قسُ تط حؿة ًَع افعٍزًٖ ٗا انلاح وٌٌسُ

 قًَس.‎لاؾت٘ه ٍ ل٘طّإ انلاح قسُ تا هَاز ق٘و٘اٖٗ تمؿ٘ن هٖ

 «ؾاظ‎ٕهكرهات ل٘طّإ ضاُ –ل٘ط ٍ هَاز ل٘طٕ »تا ػٌَاى  12505قواضٓ اؾتاًساضزّإ هلٖ اٗطاى تِ هدوَػِ 

 تاقس: ّإ هرتلف ظٗط هٖ قاهل لؿوت

  ؾاظٕ ل٘ط ذالم تطإ اؾتفازُ زض ضاُ -ل٘ط ٍ هَاز ل٘طٕ : 1لؿوت ؛ 12505اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ 

 ؛ّا ٍٗػگٖ -تط اؾاؼ زضخِ ًفَش تٌسٕ قسُ  عثمِ

  ؾاظٕ ل٘ط ذالم تطإ اؾتفازُ زض ضاُ -ل٘ط ٍ هَاز ل٘طٕ : 2لؿوت ؛ 12505اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ 

 ؛ ّا ٍٗػگٖ - گطاًطٍٕتط اؾاؼ تٌسٕ قسُ  عثمِ

تٌسٕ قسُ  عثمِ  ؾاظٕ ل٘ط تطإ اؾتفازُ زض ضاُ -ل٘ط ٍ هَاز ل٘طٕ : 3لؿوت ؛ 12505اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ 

 ؛ّا ٍٗػگٖ - ػولىطزتط اؾاؼ 

 -ؾاظٕ  تطإ اؾتفازُ زض ضاُل٘ط هحلَل زٗطگ٘ط  - ل٘ط ٍ هَاز ل٘طٕ: 4لؿوت ؛ 12505اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ 

 ؛ّا ٍٗػگٖ

ؾاظٕ  تطإ اؾتفازُ زض ضاُگ٘ط وٌسل٘ط هحلَل  - ل٘ط ٍ هَاز ل٘طٕ: 5لؿوت ؛ 12505اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ 

 ؛ّا ٍٗػگٖ -

 -ؾاظٕ  تطإ اؾتفازُ زض ضاُگ٘ط ظٍزل٘ط هحلَل  - ل٘ط ٍ هَاز ل٘طٕ: 6لؿوت ؛ 12505قواضٓ  اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى

 ؛ّا ٍٗػگٖ

 ؛ّا ٍٗػگٖ -ل٘ط اهَلؿًَٖ٘ واتًَٖ٘  - ل٘ط ٍ هَاز ل٘طٕ: 7لؿوت ؛ 12505اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ 

 ؛ّا ٍٗػگٖ - آًًَٖ٘ل٘ط اهَلؿًَٖ٘  - ل٘ط ٍ هَاز ل٘طٕ: 8لؿوت ؛ 12505اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ 

ل٘ط ذالم انلاح قسُ تا هَاز ق٘و٘اٖٗ تطإ  - ل٘ط ٍ هَاز ل٘طٕ: 9لؿوت ؛ 12505اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ 

 ؛ّا ٍٗػگٖ - ؾاظٕ اؾتفازُ زض ضاُ

ٕ تطا پَزض لاؾت٘هل٘ط انلاح قسُ تا  - ل٘ط ٍ هَاز ل٘طٕ: 10لؿوت ؛ 12505اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ 

 ؛ّا ٍٗػگٖ - ؾاظٕ اؾتفازُ زض ضاُ

انلاح قسُ تا پل٘وط ل٘ط اهَلؿًَٖ٘ واتًَٖ٘  - ل٘ط ٍ هَاز ل٘طٕ: 11لؿوت ؛ 12505اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ 

 .ّا ٍٗػگٖ -ؾاظٕ  تطإ اؾتفازُ زض ضاُ
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  لاستیکپَدس قیش اصلاح ضذُ با  - ٍ هَاد قیشي قیش

  ّا ٍيژگی - ساصي بشاي استفادُ دس ساُ

 داهٌِ کاسبشد ّذف ٍ  1

 هرلَعٖ اظ قاهل وِاؾت  1لاؾت٘هپَزض ل٘ط انلاح قسُ تا تؼ٘٘ي هكرهات اؾتاًساضز اٗي ّسف اظ تسٍٗي 

زض  تطإ اؾتفازُ ّا افعٍزًٖؾاٗط  ً٘اظٍ زض نَضت  2تاظٗافتٍٖلىاً٘عُ قسُ  تاٗطّإ  پَزض لاؾت٘هذالم،  ّإل٘ط

لثل اظ تا ٍاوٌف زّس  ٍ زاؽ هرلَط قسُذالم تا ل٘ط وافٖ  ٓتِ اًساظتاٗس  لاؾت٘هپَزض  تاقس. ؿاظٕ هٖضاّ

 .هتَضم ٍ هٌثؿظ قًَسشضات لاؾت٘ه ههطف 
 ول ٍظى 15% حسالل ،لثَلّإ لاتل  ٍٗػگٖلاؾت٘ه تا پَزض ل٘ط انلاح قسُ تا تطإ تِْ٘  تحم٘مات ًكاى زازُ اؾت، - يادآٍسي

 پَزض لاؾت٘ه تاقس.تاٗس  هرلَط

کٌٌذُ اص  کٌذ. بٌابشايي ٍظیفِ استفادُ ايي استاًذاسد ّوِ هَاسد ايوٌی هشبَط بِ کاسبشد ايي سٍش سا بیاى ًوی - ّطذاس

ّاي اجشايی آًشا  هحذٍديت ايي استاًذاسد است کِ هَاسد ايوٌی ٍ اصَل بْذاضتی سا سعايت کشدُ ٍ قبل اص استفادُ

 هطخص کٌذ.

 الضاهیهشاجع   2

ّا اضخاع زازُ قسُ اؾت.  تِ آى زض هطاخغ ظٗط ضَاتغٖ ٍخَز زاضز وِ زض هتي اٗي اؾتاًساضز تِ نَضت العاهٖ

 قَز. ٗي اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى هحؿَب هٖخعئٖ اظ ا ضَاتظتطت٘ة آى  يتسٗ

 ًظطّإ تؼسٕ آىّا ٍ تدسٗس انلاحِ٘ تا شوط تاضٗد اًتكاض اضخاع زازُ قسُ تاقس، هطخؼٖزض نَضتٖ وِ تِ 

ّا اضخاع زازُ قسُ اؾت،  شوط تاضٗد اًتكاض تِ آىوِ تسٍى  طاخؼًٖ٘ؿت. زض هَضز ه آٍض العاماؾتاًساضز تطإ اٗي  

 اؾت. آٍض العاماؾتاًساضز تطإ اٗي ّإ تؼسٕ  وَاضُ آذطٗي تدسٗس ًظط ٍ انلاحِّ٘

 اٗي اؾتاًساضز العاهٖ اؾت: واضتطز اؾتفازُ اظ هطاخغ ظٗط تطإ

 َلٌس٘تا ظطف ضٍتاظ ول ٍٕض ًماط اقتؼال ٍ قؼلِ ي٘٘تؼ - ل٘ط ٍ هَاز ل٘طٕ، 1175 ٓهلٖ اٗطاى قواضاؾتاًساضز  2-1

 .ضٍـ آظهَى -

 آظهَى.ضٍـ  - تؼ٘٘ي زضخِ ًفَش - ل٘ط ٍ هَاز ل٘طٕ، 2950 ٓقواضاؾتاًساضز هلٖ اٗطاى  2-2

 .ضٍـ آظهَى - ًمغِ ًطهٖ تا اتعاض حلمِ ٍگلَلِ تؼ٘٘ي - ل٘ط ٍ هَاز ل٘طٕ، 3868 ٓقواضاؾتاًساضز هلٖ اٗطاى  2-3

                                                 
1 Asphalt-Rubber Binder 

2 - Ground Recycled Tire (That is, Vulcanized) (ُپَزض لاؾت٘ه حانل اظ تاظٗافت تاٗطّإ فطؾَز) 
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 - TFOTتاث٘ط گطها ٍ َّا تط هَاز ل٘طٕ )آؾفالتٖ(  - ل٘ط ٍ هَاز ل٘طٕ، 2957 ٓهلٖ اٗطاى قواضاؾتاًساضز  2-4

 .ضٍـ آظهَى

اثط گطها ٍ َّا ضٍٕ لاٗٔ ًاظن هتحطوٖ اظ ل٘ط  - ل٘ط ٍ هَاز ل٘طٕ، 11898 ٓاؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواض 2-5

 .ضٍـ آظهَى -  RTFOT)،ذاًِ لاٗٔ ًاظن هتحطن )آظهَى گطم

تٌسٕ  عثمِ  ؾاظٕ ل٘ط ذالم تطإ اؾتفازُ زض ضاُ -ل٘ط ٍ هَاز ل٘طٕ  ،12505-1 اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ 2-6

 .ّا ٍٗػگٖ -قسُ تط اؾاؼ زضخِ ًفَش 

تٌسٕ  عثمِ  ؾاظٕ ل٘ط ذالم تطإ اؾتفازُ زض ضاُ -ل٘ط ٍ هَاز ل٘طٕ  ،12505-2 ٓاؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواض 2-7

 .ّا ٍٗػگٖ - گطاًطٍٕقسُ تط اؾاؼ 

تٌسٕ قسُ تط  عثمِ  ؾاظٕ ل٘ط تطإ اؾتفازُ زض ضاُ -ل٘ط ٍ هَاز ل٘طٕ  ،12505-3 ٓاؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواض 2-8

 .ّا ٍٗػگٖ - ػولىطزاؾاؼ 
 

2-9 ASTM D140, Practice for Sampling Bituminous Materials. 

2-10 ASTM D1864, Test Method for Moisture in Mineral Aggregate Used on Built- Up Roofs. 

2-11 ASTM D2196, Test Methods for Rheological Properties of Non- Newtonian Materials by 

Rotational (Brookfield type) Viscometer. 

2-12 ASTM D5329 Standard Test Methods for Sealants and Fillers, Hot-Applied for Joints and 

Cracks in Asphaltic and Portland Cement Concrete Pavements. 

2-13 ASTM D5644 Standard Test Methods for Rubber Compounding Materials-Determination of 

Particle Size Distribution of Recycled Vulcanizate Particulate Rubber. 

 هَاد 3

 قیش خالص  3-1

تاٗس ذالم هَضز لثَل  ّإل٘ط تاقس. 8-2ٗا  7-2، 6-2 ّإتٌس ّإتاٗس هغاتك تا العاهات اؾتاًساضز ل٘ط ذالم

تَل٘س  1ّإ خسٍل  ٍٗػگٖهغاتك تا  انلاح قسُ ل٘طتتَاًٌس  ،تاظٗافتٖ ّإتاٗطتا پَزض لاؾت٘ه  ٍاوٌف ٌّگام

 . وٌٌس

 باصيافتی تايشّاي  پَدس لاستیک 3-2

. ٍظى هرهَل تاقسضٍاى  ٍ ٍظًٖ زاقتِ 75/0%ووتط اظ  ٖتاٗس ضعَتت تاظٗافتٖ تاٗطّإ  لاؾت٘هپَزض  3-2-1

ووتط اظ  تاٗس تاظٗافتٖ ّإتاٗط  لاؾت٘هپَزض زض فلع آّي  زضنس ٍظًٖ شضاتتاقس.  (05/0 15/1)تاٗس  لاؾت٘ه

  .ستاقلاتل هكاّسُ  ٖآٌّ غ٘طضات فلعٕ ش ػاضٕ اظ تَزُ ٍ %01/0

 ّإتاٗط  لاؾت٘هپَزض ٍظى  5/0% ًثاٗس ت٘ف اظ ال٘افهمساض  واضتطزّإ هرلَط آؾفالتٖ گطمتطإ  3-2-2

پَزض هؼسًٖ )هاًٌس اؾتفازُ اظ  تاقس. 1/0%تط اظ  ت٘فًثاٗس  هَاز ال٘افٖزضنس ٍظًٖ تطإ ل٘طپاقٖ تاقس.  تاظٗافتٖ
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 1آلاٌٗسُ هَاز ؾاٗط هداظ اؾت. ٍظًٖ 4%تا  شضات لاؾت٘ه پَقاًسى( تطإ خلَگ٘طٕ اظ چؿثٌسگٖ ٍ پَزض تاله

 س.ٌتاقٍظًٖ  25/0% ضا تثٌ٘٘س( تاٗس ووتط اظ ٗازآٍضٕ)ذاضخٖ 
 .قًَس هحسٍز ًوَٖاز اها تٌْا تِ اٗي ه .سٌتاق هٖق٘كِ، هاؾِ، چَب  هاًٌسذاضخٖ ّإ  آلاٌٗسُ ؾاٗط - يادآٍسي

تْتط اؾت . تاقسهتط(  ه٘لٖ 36/2)اله  8اله قواضٓ ػثَضٕ اظ  ،لاؾت٘ه پَزضتوام  قَز تَنِ٘ هٖ 3-2-3

ل٘طِ انلاح قسُ تا  ٓوٌٌس َل٘ست ٍ )ههطف وٌٌسُ(ذطٗساض هَضز تَافك ذال تطإ هَاضز  لاؾت٘هپَزض  تٌسٕ زاًِ

 لاؾت٘ه لطاض گ٘طز )ٗازآٍضٕ ضا تثٌ٘٘س(.پَزض 
ّإ آؾفالتٖ  ّإ ف٘عٗىٖ ٍ ػولىطزٕ هرلَط تَاًس تط ٍٗػگٖ هٖ لاؾت٘هپَزض تٌسٕ  زاًِوِ  تحم٘مات ًكاى زازُ اؾت - يادآٍسي

 .گصاض تاقساثط  ،اؾتفازُ قسُ اؾت ،لاؾت٘هپَزض ل٘ط انلاح قسُ تا اظ گطم وِ زض آًْا 

 لاستیکپَدس قیش اصلاح ضذُ با  3-3

 تاظٗافتٖ ّإتاٗط  لاؾت٘هپَزض ل٘ط ذالم تا  ٖ اظهرلَع وٌف اظ تطّن لاؾت٘هپَزض ل٘ط انلاح قسُ تا  3-3-1

ًكسُ  تِ آًْاإ  اقاضُوِ زض اٗي اؾتاًساضز ، 2لاؾت٘ه ذَضزُّا قاهل اًَاع زٗگط  . ؾاٗط افعٍزًٖقَز تَل٘س هٖ

 .تاقس هداظ هٖ ،اؾت

 قَز، ًثاٗس وف وٌس. زضخٔ ؾلؿَ٘ؼ گطم ه175ٌّٖگاهٖ وِ تا  لاؾت٘هپَزض انلاح قسُ تا ل٘ط ذالم  3-3-2
تاقس. اٗي خسٍل  1لاؾت٘ه تاٗس هغاتك تا العاهات ف٘عٗىٖ خسٍل پَزض ل٘ط انلاح قسُ تا  هرلَط 3-3-3

 تِ هٌظَض 1ّإ خسٍل  . آظهَىوٌس اضاِٗ هٖلاؾت٘ه پَزض هطخؼٖ تطإ تؼ٘٘ي هكرهات ل٘ط انلاح قسُ تا 

تطإ  اٗي خسٍل. تاقس هٖ تاظٗافتٖ ّإتاٗط  لاؾت٘هپَزض انلاح قسگٖ ل٘ط ذالم تا  ه٘عاىگ٘طٕ  اًساظُ

 ل٘ط تط اؾاؼ ػولىطز ً٘ؿت.ّإ  ٍٗػگٖ

  

                                                 
1-Foreign Contaminating 

2-Scrap Rubber 
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 لاستیکپَدس قیش اصلاح ضذُ با  هطخصات -1 جذٍل

 سٍش آصهَى الف الضاهات

 ًَع قیش

 3ًَع 2ًَع  1ًَع 

 حذاکثش حذاقل حذاکثش حذاقل حذاکثش حذاقل

Pa.s ،زضخٔ ؾلؿَ٘ؼ 175 زض گطاًطٍٕ ظاّطٕ
  ، 2196ASTM D 0/5 5/1 0/5 5/1 0/5 5/1 ، زب،ج 

 ثاًِ٘  5گطم،  100زضخٔ ؾلؿَ٘ؼ،  25زضخٔ ًفَش زض 
2950INSO 

25 75 25 75 50 100 

 - 25 - 15 - 10 ثاًِ٘ 60گطم،  200زضخٔ ؾلؿَ٘ؼ،  4زضخٔ ًفَش زض 

 - 3868INSO 57 - 54 - 52 ًمغِ ًطهٖ، زضخٔ ؾلؿَ٘ؼ

 - 5329ASTM D 25 - 20 - 10 زضخٔ ؾلؿَ٘ؼ، % 25، حالت اضتداػٖ

 - 1175INSO 232 - 232 - 232 اقتؼال، )ظطف ضٍتاظ ولَ٘لٌس(، زضخٔ ؾلؿَ٘ؼًمغٔ 

 ºC 4زض ٍذأً لاٗٔ ًاظن  پؽ اظ آظهَى گطم هاًسُ زضخٔ ًفَش تالٖ

 ، ºC 4%تِ زضخِ ًفَش ل٘ط اٍلِ٘ زض 
2950INSO 75 - 75 - 75 - 

 . تثٌ٘٘سالف ضا زض پَ٘ؾت  اؾتفازُضاٌّواّإ الل٘وٖ تَنِ٘ قسُ تطإ  -الف

 اظ ضٍـ الف اٗي اؾتاًساضز اؾتفازُ وٌ٘س. -ب

ٍ تطإ  RPM12 زض  3اظ اؾپٌ٘سل  LVّإ ؾطٕ  تطإ هسلضا ثثت وٌ٘س.  حساوثطًمغٔ  ٓتَاى اؾتفازُ وطز. اًساظ هٖ إ ػمطتٍِ  زٗد٘تال (Brookfield)اظ ّط زٍ ٍٗؿىَهتط تطٍن ف٘لس -ج

 .وٌ٘ساؾتفازُ  RPM20 زض  3اظ اؾپٌ٘سل  RV  ٍHVّإ ؾطٕ  هسل

تطٍن ف٘لس  ّإ گ٘طُٕ اًساظ زض نَضت٘ىِ تاٍ ّوچٌ٘ي زٗگط ٍٗؿىَهتطّإ چطذكٖ  (1 1تَضٍ)تا قواضُ ضّإ تالا  گ٘طٕ گطاًطٍٕ تا تَاًاٖٗ اًساظُ ٍٗؿىَهتطّإ چطذكٖ ًَع ّاوٖ ٍ ضَٗى -ز

 هطخغ اؾت. ضٍـ . اها ٍٗؿىَهتط تطٍن ف٘لس تَاًٌس تِ واضتطزُ قًَس هٖ ؾاظٕ قسُ تاقٌس، هؼازل

 ضٍـ هطخغ اؾت. TFOT وِ هَاضز اذتلافتِ غ٘ط اظ قَز، اؾتفازُ  TFOT هاًسُ تالٖ تِ خإ تَاًس هٖ( 5-2)اؾتاًساضز تٌس  RTFOT هاًسُ تالٖ -ٍ

  

                                                 
1 -Rotor 
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 ساصي کٌتشل ٍ آهادُ 4

 باصيافتی ّايتايش  پَدس لاستیک 4-1

زضخٔ (5105) زهإ گطهراًِ تا اٗي تفاٍت وِ تؼ٘٘ي وٌ٘س 10-2تٌس  اؾتاًساضز عثكضعَتت ضا  همساض 4-1-1

 .ؾلؿَ٘ؼ تاقس

شضات خصب . عَض واهل ّن تعً٘س ضتا تِ گطم ًوًَِ ضا تا آّي 50، فلع آّيتطإ قٌاؾاٖٗ ٍ تفى٘ه شضات  4-1-2

 تؼ٘٘ي وٌ٘س.تا تطضؾٖ چكوٖ ضا  همساض فلعات غ٘طآّيضتا ضا ٍظى وٌ٘س.  آّي قسُ تِ

 .اًدام زّ٘س 13-2تٌس ز اؾتاًساض عثكتٌسٕ ضا  زاًِ 4-1-3

 هكرم قَز. وٌٌسُ ههطفٍ  تَل٘سوٌٌسُهغاتك تَافك  تاٗس هَاز ال٘افٖ همساض ضٍـ تؼ٘٘ي 4-1-4

 لاستیکپَدس قیش اصلاح ضذُ با  بشداسيِ   ًوًَِ 4-2

 .تاقس 9-2تٌس  اؾتاًساضزك عثتاٗس آى ٍ خاتداٖٗ زاضٕ ًوًَِ  ظطٍف ًگِ 4-2-1

 اؾتاًساضز كعثقسُ،  ّوعزُزاضٕ ًوًَِ وِ  هرعى ًگِٗا ق٘ط  ّإ هؼطف تاٗس اظ زضٗچِ ًوًَِ تطزاضٕ ًوًَِ 4-2-2
 قسُ تاقس.  هكرمزٗگطٕ  ضٍـهگط اٌٗىِ  قَز. اًدام 9-2تٌس 

 پزيششلاستیک بشاي آصهَى پَدس قیش اصلاح ضذُ با  يّا ساصي ًوًَِ آهادُ 4-3

 کشدى ًوًَِ گشمرٍب کشدى ٍ  4-3-1

وِ اظ  1زاض في  ظطف ضا زض گطهراًِحإٍ ًوًَِ اٍلِ٘ ضا قل وٌ٘س تا همساض فكاض واّف ٗاتس ؾپؽ  ظطفزضپَـ 

زهإ آظهَى ًگِ زاضٗس زهإ هَضز ً٘اظ تطإ گطم وطزى ًوًَِ ٍ  زضٍ گطهراًِ ضا  ٘سپ٘ف گطم قسُ، لطاض زّ

تثسٗل قسى تِ  قطٍع تِلاؾت٘ه پَزض وِ ل٘ط انلاح قسُ تا  پؽ اظ ٗه ؾاػت ٗا ٌّگاهٖ)ٗازآٍضٕ ضا تثٌ٘٘س(. 

زهإ  ٗىٌَاذت قسىتطإ خلَگ٘طٕ اظ گطهاٗف هَضؼٖ ت٘ف اظ اًساظُ ٍ  س.، زضپَـ ضا تطزاضٗوطزهاٗغ حالت 

 تىطاض وٌ٘س.اٗي هطاحل ضا زض نَضت ً٘اظ زضپَـ ضا گصاقتِ ٍ  .سًّ٘ن تع 2تا ٗه واضزن ضا ًوًَِ، آى
تطإ تاٗس زض اٗي زها گطم قًَس. قًَس،   زضخٔ ؾلؿَ٘ؼ آظهَى ه175ّٖاٖٗ وِ تطإ تؼ٘٘ي گطاًطٍٕ زض زهإ  ًوًَِ فمظ - يادآٍسي

پَزض انلاح قسُ تا ّإ ل٘ط  ًوًَِ، وافٖ اؾت 1خسٍل  عثكّإ پصٗطـ  ّا تطإ ؾاٗط آظهَى سى آظهًَِقخلَگ٘طٕ اظ گطم 

 .سًقَ ضٍاىهاٗغ ٍ لاؾت٘ه، تِ عَض واهل 

تَظٗغ  عَض واهل ّن تعً٘س تا ّا، ًوًَِ ضا تا ٗه واضزن تِ ٗا ضٗرتي آظهًَِ تلافانلِ لثل اظ اًدام آظهَى 4-3-2

ّإ زضذَاؾت قسُ، ل٘ط  . تطإ اًدام آظهَىلاتل تاٗ٘س تاقستِ عَض چكوٖ  ،زض ل٘ط لاؾت٘هپَزض شضات ٗىٌَاذت 

                                                 
1-Forced-Draft Oven 

2-Spatula 
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ّإ  ّإ پصٗطـ ضا هغاتك ضٍـ آظهًَِ ّإ هٌاؾة تطٗعٗس. ّا ٍ ظطف لاؾت٘ه ضا زضٍى لالةپَزض انلاح قسُ تا 

 ضا تثٌ٘٘س(.  1)خسٍل  زاضٕ وٌ٘س آهازُ ٍ ًگِ ،ِآظهَى اًتراتٖ هطتَع

بِ ّویي  .ًطیي ضذى داضتِ باضذ ضٌاٍس ضذى يا تِبِ  هوکي است توايلًوًَِ داخل  پَدس لاستیک رسات - ّطذاس

ّاي هعشف  آصهًَِتا  ضًَذيا آصهَى  ذُِ ضسيختدسٍى ظشف  ،صدى ّنّا بلافاصلِ پس اص  کِ ًوًَِ بسیاس هْن استدلیل 

 .ضَد تْیِاًذ،  آى بِ عَس يکٌَاخت پخص ضذُ پَدس لاستیککِ توام رسات 

ذاًِ  گطملطاض گطفتي زض  پؽ اظ ؾاػت 4هحسٍزٓ ظهاًٖ ٔ ل٘ط انلاح قسُ تا پَزض لاؾت٘ه تاٗس زض ًوًَ 4-3-3

 ّإ پصٗطـ هَضز آظهَى لطاض گ٘طز. ّن ظزُ قسُ ٍ تطإ تؼ٘٘ي گطاًطٍٕ ٗا ؾاٗط آظهَىزاؽ، زهاٗف افعاٗف ٗافتِ، 

 آصهَى سٍش اجشاي 5

آظهَى  ضًٍستَاًس تط  ، هٖزض ل٘ط انلاح قسُ خسا اظ ّن )هدعا( پَزض لاؾت٘هوِ ٍخَز شضات  لاظم تِ ٗازآٍضٕ اؾت

زض نَضت ً٘اظ، ضا افعاٗف زّس.  قسُ گ٘طٕ اًساظًُتاٗح زض اذتلاف  هوىي اؾتٍ ًتاٗح آى تأث٘ط تگصاضز ٍ 

پصٗطـ ت٘اى ّإ  زلت آظهَى تَاى تىطاض وطز. ّا ضا هٖ گ٘طٕ تَاى آهازُ وطز ٗا اًساظُ ّإ تىطاضٕ ت٘كتطٕ هٖ ًوًَِ

 هتغ٘ط تاقس. ستَاً لاؾت٘ه هٖپَزض ل٘ط انلاح قسُ تا  تغ٘٘ط فطهَلتا ًكسُ اؾت ٍ  تؼ٘٘ي ،قسُ

 1ّاي پزيشش جذٍل  آصهَى 5-1

تِ  ت٘اى قسُ اًدام زّ٘س، 1وِ زض خسٍل ّإ آظهَى اؾتاًساضز  ضا عثك ضٍـ 1ّإ پصٗطـ خسٍل  آظهَى

 قَز:  انلاح ٍ اًدامگطاًطٍٕ ظاّطٕ وِ تاٗس تِ قطح ظٗط آظهَى اؾتثٌإ 

 دستگاُ 5-2

پَزض آظهَى گطاًطٍٕ ظاّطٕ زض ل٘طّإ انلاح قسُ تا  تطإ HAّإ  ؾطٕ 1تطٍن ف٘لسًَع  ّإٍٗؿىَهتط

ّإ چطذف ت٘اى قسُ  ؾطػتّإ هٌاؾة ٍ  تا اؾپٌ٘سل  LV  ٍRVؾطّٕإ  قَز اها هسل تَنِ٘ هٖ ،لاؾت٘ه

ً٘اظ اؾت، ٍاؾٌدٖ  چٌاًچِؾاظًسُ آى ٗا  زؾتَضالؼول عثكضا  زؾتگاُ .تِ واض تطزُ قًَس تَاًس هٖ ً٘ع 1زض خسٍل 

 .ً٘ؿت العاهٖ ،اظ ّط آظهَى لثل ٍاؾٌدٖوٌ٘س اها 

ؾاظٕ قسُ  هؼازلتطٍن ف٘لس ّإ ًَع  گ٘طٕ زض نَضت٘ىِ تا اًساظٍُٗؿىَهتطّإ چطذكٖ زٗگط اًَاع  5-2-1

 .اؾتهطخغ  ضٍـتطٍن ف٘لس ًَع ٍٗؿىَهتط  اهاتَاًٌس تِ واضتطزُ قًَس.  تاقٌس، هٖ

 

 

                                                 
1- Brookfield 
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 گشاًشٍي ظاّشي 5-3

 گ٘طٕ وٌ٘س: تِ قطح ظٗط اًساظُ تغ٘٘طاتٖاًدام  تا 11-2اؾتاًساضز تٌس ضٍـ الف عثك ضا  گطاًطٍٕ ظاّطٕ

ًوًَِ زض زهإ زاضٕ  زضخٔ ؾلؿَ٘ؼ ضؾ٘س، گطهراًِ ضا تطإ ًگ175ِزهإ ول ًوًَِ تِ  وِ آى پؽ اظ 5-3-1

 زضخٔ ؾلؿَ٘ؼ تٌظ٘ن وٌ٘س.175

. ًوًَِ ضا اظ گطهراًِ زض حالت ؾىَى لطاض زّ٘سضا تىاى ًسّ٘س ٍ  آى آهازُ وٌ٘س. 3-4تٌس  عثكًوًَِ ضا  5-3-2

 ضا تا قست ٍ تِ عَض واهل ّن تعً٘س. لطاض زّ٘س ٍ آى 1لهٌتذاضج وطزُ ٍ تط ضٍٕ نفحٔ زاؽ اظ پ٘ف گطم قسُ ٗا 

اؾپٌ٘سل اًدام زّ٘س.  ؾلؿَ٘ؼزضخٔ  (175 ±1) زض زهإضا ّإ گطاًطٍٕ ظاّطٕ  گ٘طٕ توام اًساظُ 5-3-3

لثل اظ آغاظ  تلافانلِ وٌ٘س. زها ّنتا هح٘ظ  ،آظهَىاًدام زل٘مِ لثل اظ 1 ون تِ هست زض ًوًَِ زؾتضا هٌاؾة 

ل٘ط  گ٘طٕ گطاًطٍٕ ظاّطِٕ تطإ اًساظُ. ّن تعً٘سزٍتاضُ  1هٌاؾة عثك خسٍل  ؾطػت تاضا  آى ،چطذف اؾپٌ٘سل

. اگط ثثت وٌ٘سضا  إ ػمطتِ ٗا زٗد٘تالٍٖٗؿىَهتطّإ  حساوثطاًساظٓ ًمغٔ لاؾت٘ه، پَزض انلاح قسُ تا 

 چطذف اؾپٌ٘سل ضا هتَلف وطزُ ٍ اتتسا ًوًَِ ضا واهلاً ّن تعً٘س. زٗگطٕ هَضز ًظط اؾت، ّإ گ٘طٕ اًساظُ

 گزاسي بٌذي ٍ ًطاًِ بستِ 6

 بٌذي بستِ 6-1

ٗا تِ  همَاٖٗتٌسٕ پل٘وطٕ،  ّإ هرهَل تؿتِ ّا ٍ ظطٍف فلعٕ ٗا پل٘وطٕ، و٘ؿِ تَاًس زض تكىِ ل٘ط هٖ 6-1-1

 ّإ گًَاگَى تَل٘س ٍ ػطضِ قَز. نَضت فلِ زض اًَاع تاًىطّا تا ٍظى

ّإ  تٌسٕ ل٘ط زض ٍظى اؾت. تؿتِ Kg 190تا  Kg 160ّإ فلعٕ حإٍ ل٘ط  تِ عَض هؼوَل ٍظى تكىِ 6-1-2

 تَاًس اًدام قَز.ٖ زٗگط ه

قَز. زض  ّإ هرهَل پل٘وطٕ تطإ نازضات ل٘ط اؾتفازُ هٖ ّإ فلعٕ، پل٘وطٕ ٍ و٘ؿِ اظ تكىِ هؼوَلاً 6-1-3

وِ هرعى وِ هدْع تِ ؾ٘ؿتن گطهاٗف ٗىپاضچِ ٍ پَ٘ؾتِ  2زاذل وكَض ل٘ط هؼوَلاً تا تاًىطّإ ٍٗػُ حول ل٘ط

تاقٌس. ّط تاًىط فمظ  ىطّا هؼوَلاً ته خساضُ ٍ چٌس خساضُ هٖگطزز. اٗي تاً تٌسٕ قسُ اؾت، حول هٖ آى ػاٗك

 قَز. واض تطزُ هٖ تطإ حول ًَع هؼٌٖ٘ اظ ل٘ط تِ
 ّإ ًفتٖ تاقس. تاًىط حول وٌٌسُ ل٘ط تاٗس ػاضٕ اظ ّطگًَِ هَاز ق٘و٘اٖٗ ٍ حلال - يادآٍسي

 

 

 

                                                 
1 -Heating Mantle 
2-Bitumen tank container or Bitucontainer 
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 گزاسي ًطاًِ 6-2

پان ًكسًٖ ٍ خسا ًكسًٖ تِ ظتاى فاضؾٖ تطإ ػطضِ زض ، ل٘ط تاٗس هَاضز ظٗط تِ ٍضَح حإٍزض ضٍٕ ّط تؿتِ 

 ّإ زٗگط تطإ ػطضِ زض ذاضج اظ وكَض، زضج قَز: زاذل وكَض ٗا ظتاى

 ًام ٗا ًكاى تداضٕ ٍاحس تَل٘سٕ؛ 6-2-1

 ؛ًَع ل٘ط 6-2-2

 تاضٗد تَل٘س )هاُ ٍ ؾال(؛ 6-2-3

 ًكاًٖ ٍاحس تَل٘سٕ 6-2-4

 ًكاى اؾتاًساضز زض نَضت اذص هدَظ. 6-2-5

ّإ تاضًاهِ ٗا تحَٗل ل٘ط، زضج  ّإ حإٍ ل٘ط لاتل زضج ً٘ؿت تاٗس زض تطگِ تط ضٍٕ تؿتِسٕ ً٘كاًٖ ٍاحس تَلچِ  چٌاى -1 يادآٍسي

 .قَز

 ٗا تحَٗل، زضج قَز.ّإ تاضًاهِ  گصاضٕ زض تطگِ زض نَضت ػطضِ ل٘ط تِ نَضت فلِ زض تاًىط تاٗس ولِ٘ هَاضز ًكاًِ -2 يادآٍسي
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 الف پیَست

 )اعلاعاتی(

 1جذٍل  پیَست ضشايظ آب ٍ َّايی يساٌّوا

پَزض ؾِ ًَع ل٘ط انلاح قسُ تا  اؾتفازُ اظپ٘كٌْازٕ تطإ  قطاٗظ آب ٍ َّاٖٕٗ ضاٌّوااٗي پَ٘ؾت   1-الف

پَزض تطإ اؾتفازُ اظ ل٘طّإ انلاح قسُ تا  ّاٖٗ هحسٍزٗتاها . وٌس ت٘اى هٖضا  1زض خسٍل  (A-R) لاؾت٘ه

آقٌاٖٗ ٍ  اؾاؼتط  ضاٌّوااٗي ًكسُ اؾت.  ت٘اى ،زض اٗي پَ٘ؾتِ قسُ ٗاضاقطاٗظ آب ٍ َّاٖٗ ض ز (A-R)لاؾت٘ه 

 ،ؾاذت ّإ لاؾت٘ه ٍ ههالح ضٍؾاظٕ هحلٖ ٍ زؾتَضالؼولپَزض تا ل٘ط انلاح قسُ تا  ٘يتدطت٘ات هٌْسؾ

هاًٌس  ٕواضتط اًَاعإ ٍ  خازُ، تؿتِ تِ قطاٗظ تطاف٘ىٖ، پ٘كٌْازٕضاٌّوإ . تطإ هثال، تْثَز ٗاتس ،تَاًس هٖ

ؾاٗط  س انلاح قَز.ًتَا هٖٗا پاضوٌ٘گ  ؿىًَٖهنٌؼتٖ، ، 1وٌٌسُ خوغ هؿ٘طّإ، ّإ انلٖ ّا، قطٗاى تعضگطاُ

ا تل٘ط ذالم ٍ ل٘ط انلاح قسُ  ضئَلَغٗىٖ ٍ ّإ ق٘و٘اٖٗ ٍٗػگٖتِ اها  تَاًس زض ًظط گطفتِ قَز هٖهلاحظات 

 تا تِ ذاعط ؾپطزى اٗي هَاضز ٍ زضًظط گطفتي اٗي اهط وِ ّ٘چ هحسٍزٗتٖ تطإقَز.  لاؾت٘ه هحسٍز ًوٖپَزض 

ٖٗ ، ضاٌّوالاؾت٘ه تاٗس ههطف قَز، ٍخَز ًساضزپَزض وِ ًَع ذانٖ اظ ل٘ط انلاح قسُ تا قطاٗظ آب ٍ َّاٖٗ 

  ِ قسُ اؾت:ٗلاؾت٘ه تِ قطح ظٗط اضاپَزض تطإ تِ حساوثط ضؾاًسى ػولىطز ل٘طّإ انلاح قسُ تا 

ػوَهاً تطإ ههطف زض  ل٘طّإ ًَع ٗه اؾت. ؾفتل٘طّإ ذالم  قاهل لاًؼوَهل٘طّإ ًَع ٗه  1-1-الف

 :زقَ تَنِ٘ هٖگطم تِ قطح ظٗط  آب ٍ َّإ هٌاعك

  زضخٔ ؾلؿَ٘ؼ ٗا ت٘كتط اؾت. 43 هح٘ظزهإ ت٘كتطٗي  ٔهاّ٘اًه٘اًگ٘ي  1-1-1-الف

 اؾت. ت٘كتطزضخٔ ؾلؿَ٘ؼ ٗا  -1 هح٘ظزهإ ووتطٗي  ٔهاّ٘اًه٘اًگ٘ي  2-1-1-الف

  .تطٕ اظ ل٘طّإ ذالم ّؿتٌس ّإ ًطم زضخِ قاهل هؼوَلاًزٍ ًؿثت تِ ل٘طّإ ًَع ٗه  ل٘طّإ ًَع 2-1-الف

  :قَز تَنِ٘ هٖتِ قطح ظٗط  هؼتسل آب ٍ َّإتطإ ههطف زض هٌاعك  ػوَهاًوِ  زٍل٘طّإ ًَع 

 اؾت. ووتطزضخٔ ؾلؿَ٘ؼ ٗا  43 هح٘ظزهإ هاّ٘أً ت٘كتطٗي ه٘اًگ٘ي  1-2-1-الف

 زضخٔ ؾلؿَ٘ؼ ٗا ت٘كتط اؾت. -9هح٘ظ  زهإهاّ٘أً ووتطٗي ه٘اًگ٘ي   2-2-1-الف

 هوىي اؾت ٍ ّؿتٌسهَخَز ل٘طّإ ذالم  ّإ زضخِتطٗي  ًطم قاهلؾِ هؼوَلاً  ل٘طّإ ًَع 3-1-الف

 ػوَهاًوِ  ؾِل٘طّإ ًَع . تاقس لاظم ،ّإ ف٘عٗىٖ هكرم قسُ تطإ ضؾ٘سى تِ ٍٗػگٖوٌٌسُ  ّإ ًطم افعٍزًٖ

 قَز:  تَنِ٘ هٖتِ قطح ظٗط ؾطز  آب ٍ َّإتطإ ههطف زض هٌاعك 

 اؾت. ووتطزضخٔ ؾلؿَ٘ؼ ٗا  27 هح٘ظزهإ هاّ٘أً ت٘كتطٗي ه٘اًگ٘ي  1-3-1-الف

 اؾت. ووتطزضخٔ ؾلؿَ٘ؼ ٗا  -9هح٘ظ زهإ هاّ٘أً ووتطٗي ه٘اًگ٘ي   2-3-1-الف

 

                                                 
1-Collector 


