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  خذا بٍ وام 

 سازمان ملی استاوذارد ايران با آشىايی

 اٗشاى، كٌؼتٖ ٍ تحم٘مات اػتاًذاسد هؤػؼٔ همشسات ٍ لَاً٘ي اكلاح لاًَى 3 هادٓ ٗه تٌذ هَخة تِ اٗشاى كٌؼتٖ تحم٘مات ٍ اػتاًذاسد هؤػؼٔ

  .داسد ػْذُ تِ سا اػتاًذاسدّإ هلٖ )سػوٖ( اٗشاى ًـش ٍ تذٍٗي تؼ٘٘ي، ٍظ٘فِ وِ اػت وـَس سػوٖ هشخغ تٌْا 1371 هاُ تْوي هلَب

تاِ ػااصهاى هلاٖ     29/6/90هَػؼِ اػتاًذاسد ٍ تحم٘مات كٌؼتٖ اٗشاى تِ هَخة ٗىلذ ٍ پٌداُ ٍ دٍه٘ي خلؼِ ؿَسإ ػاایٖ اداسٕ هاَس     ًام

 خْت  اخشا اتلاؽ ؿذُ اػت.  24/7/90هَس   35838/206اػتاًذاسد اٗشاى تغ٘٘ش ٍ عٖ ًاهِ ؿواسُ 

 پظٍّـٖ، هؤػؼات ػلوٖ، ٍ هشاوض ًظشاى كاحة واسؿٌاػاى ػاصهاى، اص هشوة فٌٖ ّإ وو٘ؼَ٘ى دس هختلف ّإ حَصُ دس اػتاًذاسد تذٍٗي

ٕ  تِ ؿشاٗظ تَخِ تا ٍ هلٖ هلایح تا ّوگام وَؿـٖ ٍ ؿَد هٖ اًدام هشتثظ ٍ آگاُ التلادٕ ٍ تَی٘ذٕ ٕ  ٍ تَی٘ذٕ، فٌااٍس ِ  اػات  تدااس  اص وا

 تخللٖ، ٍ ػلوٖ هشاوض ٍاسدوٌٌذگاى، ٍ وٌٌذگاى، كادسوٌٌذگاىهلشف تَی٘ذوٌٌذگاى، ؿاهل ًفغ، ٍ حك كاحثاى هٌلفأً ٍ آگاّاًِ هـاسوت

ٖ  تشإ اٗشاى هلٖ ًَٗغ اػتاًذاسدّإ پ٘ؾ. ؿَد هٖ حاكل دٍیتٖ غ٘ش ٍ دٍیتٖ ّإ ػاصهاى ًْادّا، ِ  ًظشخاَاّ ٕ  ٍ ًفاغ  رٕ هشاخاغ  تا  اػضاا

 تِ تلَٗة كَست دس ٍ عشح سؿتِ آى تا هشتثظ هلٖ وو٘تٔ دس پ٘ـٌْادّا ٍ ًظشّا اص دسٗافت پغ ٍ ؿَدهٖ اسػال هشتَط فٌٖ ّإ وو٘ؼَ٘ى

 .ؿَد هٖ هٌتـش ٍ اٗشاى چاج هلٖ )سػوٖ( اػتاًذاسد ػٌَاى

 عشح هلٖ وٌٌذ دسوو٘تٔ هٖ تِْ٘ ؿذُ تؼ٘٘ي ضَاتظ سػاٗت تا ً٘ض كلاح رٕ ٍ هٌذ ػلالِ ّإ ػاصهاى ٍ هؤػؼات وِ اػتاًذاسدّاٖٗ ًَٗغ پ٘ؾ

ٖ  تلمٖ هلٖ تذٗي تشت٘ة، اػتاًذاسدّاٖٗ. ؿَد هٖ هٌتـش ٍ چاج اٗشاى هلٖ اػتاًذاسد ػٌَاى تِ تلَٗة، دسكَست ٍ تشسػٖ ٍ ِ  ؿاًَذ  ها  تاش  وا

ِ  هلٖ اػتاًذاسد وو٘تٔ دس ٍ تذٍٗي 5 ؿواسٓ اٗشاى هلٖ اػتاًذاسد دس ؿذُ ًَؿتِ هفاد اػاع     ػااصهاى هلاٖ اػاتاًذاسد اٗاشاى تـاى٘ل      هشتَط وا

 .تاؿذ سػ٘ذُ تلَٗة تِ دّذهٖ

(ISO)اػتاًذاسد  ایوللٖ ت٘ي ػاصهاى اكلٖ اػضإ اص اٗشاى اػتاًذاسدػاصهاى هلٖ 
2ایوللٖ ایىتشٍتىٌ٘ه  ت٘ي ،وو٘ؼَ٘ى1

(IEC) ٍ ت٘ي ػاصهاى 

3 لاًًَٖ ؿٌاػٖ اًذاصُ ایوللٖ
(OIML) 4ساتظ تٌْا تِ ػٌَاى ٍ اػت

 وذوغ غزاٖٗ  وو٘ؼَ٘ى 
5
(CAC)تاذٍٗي  دس. وٌذ هٖ فؼای٘ت وـَس دس 

ٕ پ٘ـاشفت  آخاشٗي  اص وـَس، خاف ّإ ً٘اصهٌذٕ ٍ ولٖ ؿشاٗظ تِ تَخِ ضوي اٗشاى هلٖ اػتاًذاسدّإ ٖ  ػلواٖ،  ّاا ٖ  ٍ فٌا  ٍ خْااى  كاٌؼت

 د.ؿَهٖ گ٘شٕتْشُ ایوللٖ ت٘ي اػتاًذاسدّإ

 فشدٕ اٗوٌٖ ٍ ػلاهت حفظ، وٌٌذگاى هلشف اص حواٗت تشإ، لاًَى دس ؿذُ تٌٖ٘ پ٘ؾ هَاصٗي سػاٗت تا تَاًذ ػاصهاى هلٖ اػتاًذاسد اٗشاى هٖ

ٖ  التلادٕ، ٍ هح٘غٖ صٗؼت هلاحظات ٍ هحلَلات و٘ف٘ت اص اعوٌ٘اى حلَل، ػوَهٖ ٍ ٕ  اص اخشإ تؼضا ٖ  اػاتاًذاسدّا ٕ  سا اٗاشاى  هلا  تاشا

 تاصاسّإ حفظ هٌظَس تِ تَاًذ هٖ ػاصهاى ًواٗذ.  اػتاًذاسد، اخثاسٕ ػایٖ ؿَسإ تلَٗة ات ٍاسداتٖ، اللام ٗا /ٍ وـَس داخل تَی٘ذٕ هحلَلات

ِ  تخـا٘ذى  اعوٌ٘اى تشإ ّوچٌ٘ي. ًواٗذ اخثاسٕ سا آى تٌذٍٕ دسخِ كادساتٖ والاّإ اػتاًذاسد اخشإ وـَس، هحلَلات تشإ ایوللٖ ت٘ي  تا

 و٘ف٘ت هذٗشٗت ّإ ػ٘ؼتن گَاّٖ كذٍس ٍ هو٘ضٕ تاصسػٖ، آهَصؽ، هـاٍسُ، دس صهٌ٘ٔ فؼال هؤػؼات ٍ ّا ػاصهاى خذهات اص وٌٌذگاى اػتفادُ

ِ  اٗاي  ػاصهاى هلٖ اػتاًذاسد اٗاشاى  ػٌدؾ، ٍػاٗل وای٘ثشاػَ٘ى )ٍاػٌدٖ( ٍ هشاوض ّا آصهاٗـگاُ هح٘غٖ،صٗؼت هذٗشٗت ٍ  ٍ ّاا  ػااصهاى  گًَا

ٍ  اػغا ّا آى تِ كلاح٘ت تأٗ٘ذ گَاٌّ٘اهٔ ، لاصم ؿشاٗظ احشاص كَست دس ٍ وٌذ هٖ اسصٗاتٖ اٗشاى تأٗ٘ذ كلاح٘ت ًظام ضَاتظ اػاع تش سا هؤػؼات

 اًداام  ٍ گشاًثْاا  فلاضات  ػ٘ااس  تؼ٘٘ي ػٌدؾ، ٍػاٗل وای٘ثشاػَ٘ى )ٍاػٌدٖ( ، ٗىاّا ایوللٖ ت٘ي دػتگاُ تشٍٗح. وٌذًظاست هٖ ّا آى ػولىشد تش

 .اػت ػاصهاى اٗي ٍظاٗف دٗگش اص اٗشاى هلٖ اػتاًذاسدّإ ػغح استمإ تشإ تحم٘مات واستشدٕ
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 اردکمیسیًن فىی تذييه استاوذ

 «َاييژگی -بالران تفىگ پیىتشذٌ مىبع پیشرابط رزيٌ -بالپیىت »

 

 سمت ي/ يا ومايىذگی رئیس: 

 ً٘ىپَس، حو٘ذ

 )ی٘ؼاًغ تاصسگاًٖ(

 تال سئ٘غ اًدوي پٌ٘ت

                                                              

  دبیر:

 ػ٘ذُ ػْ٘لا، هَػَٕ

 ایىتشًٍ٘ه(-)فَق ی٘ؼاًغ هٌْذػٖ تشق

 ؿشوت هٌْذػٖ اهَاج تشق پاٗذاسواسؿٌاع 

 

  ()اػاهٖ تِ تشت٘ة حشٍف ایفثا اػضاء:

 سثائٖ، حاهذ

 لذست(-)ی٘ؼاًغ هٌْذػٖ تشق

واسؿااٌاع دفتااش تااذٍٗي ػاااصهاى هلااٖ     

 اػتاًذاسد اٗشاى

 

 و٘ذسثائٖ، ح

 لذست(-)ی٘ؼاًغ هٌْذػٖ تشق

 ؿشوت هٌْذػٖ اهَاج تشق پاٗذاسواسؿٌاع 

 

 ؿْشاى، سضا

 (MBA)فَق ی٘ؼاًغ هذٗشٗت 

گازاسٕ اًدواي   سئ٘غ وو٘تِ داٍسٕ ٍ لاًَى

 تالپٌ٘ت

 

 عاّشٕ هْش، هشضِ٘

 گشاٗؾ هٌْذػٖ پضؿىٖ(-)فَق ی٘ؼاًغ هٌْذػٖ هَاد

واسؿٌاع اػتاًذاسد ؿشوت پشؿ٘ي تدااست  

 دٍاى

 

 عثاعثاٖٗ، حو٘ذ

 )دوتشإ تشت٘ت تذًٖ ٍ ػلَم ٍسصؽ(

اػاالاهٖ ػضااَ ّ٘ااات ػلوااٖ داًـااگاُ آصاد 

 تْشاى خٌَب

 

 همٌٖ ٗضدٕ، ػلٖ

 لذست(-)ی٘ؼاًغ هٌْذػٖ تشق

 واسؿٌاع ؿشوت هٌْذػٖ اهَاج تشق پاٗذاس

 

 هَػَٕ، ػ٘ذ سضا

 )ی٘ؼاًغ هذٗشٗت كٌؼتٖ(

 تالدت٘ش اًدوي پٌ٘ت



 د 

 

 فُرست مىذرجات

 صفحٍ عىًان

 ب اػتاًذاسدػاصهاى هلٖ آؿٌاٖٗ تا 

 ج وو٘ؼَ٘ى فٌٖ تذٍٗي اػتاًذاسد

 ُ گفتاسپ٘ؾ

 1 ّذف ٍ داهٌِ واستشد  1

 1 هشاخغ ایضاهٖ 2

 2  دٌّذُتؼ٘٘ي ًَع اتلال 3

 2 هَاد ٍ ػاخت 4

 2 واساٖٗ 5

 3 اتؼاد ف٘ضٗىٖ 6

 3 دسٗچِ ػَصى 7

 3 تخلِ٘ 8

 3 اتٖدهإ ػول٘ 9

 6 خشٗاى 10
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 گفتاریشپ

  ًَٗغ آى دس وِ پ٘ؾ "ّاٍٗظگٖ -تالتفٌگ پٌ٘تساى ؿذُ هٌثغ پ٘ؾساتظ سصٍُ -تالپٌ٘ت"اػتاًذاسد 

دس چْاسكذ ٍ ؿلت ٍ ؿشوت هٌْذػٖ اهَاج تشق پاٗذاس تِْ٘ ٍ تذٍٗي ؿذُ اػت ٍ تَػظ  هشتَطّإ وو٘ؼَ٘ى

تلَٗة لشاس گشفتِ اػت، اٌٗه  هَسد 26/06/1393ػَه٘ي اخلاع وو٘تِ هلٖ اػتاًذاسد هٌْذػٖ پضؿىٖ هَس  

هلَب تْوي   اػتاًذاسد ٍ تحم٘مات كٌؼتٖ اٗشاى، هَػؼِاًَى اكلاح لَاً٘ي ٍ همشسات ل 3تِ اػتٌاد تٌذ ٗه هادُ 

 ؿَد.، تِ ػٌَاى اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى هٌتـش ه1371ٖهاُ 

ّإ هلٖ ٍ خْاًٖ دس صهٌِ٘ كٌاٗغ، ػلَم ٍ خذهات، تشإ حفظ ّوگاهٖ ٍ ّواٌّگٖ تا تحَلات ٍ پ٘ـشفت

لغ یضٍم تدذٗذ ًظش خَاّذ ؿذ ٍ ّش پ٘ـٌْادٕ وِ تشإ اكلاح ٍ تىو٘ل اٗي ااػتاًذاسدّإ هلٖ اٗشاى دس هَ

 اػتاًذاسدّا اسائِ ؿَد، ٌّگام تدذٗذ ًظش دس وو٘ؼَ٘ى فٌٖ هشتَط هَسد تَخِ لشاس خَاّذ گشفت. تٌاتشاٗي، 

 تاٗذ ّوَاسُ اص آخشٗي تدذٗذ ًظش اػتاًذاسدّإ هلٖ اػتفادُ وشد.

 اػتاًذاسد هَسد اػتفادُ لشاس گشفتِ تِ ؿشح صٗش اػت:هٌثغ ٍ هاخزٕ وِ تشإ تِْ٘ اٗي 

ASTM  F1750: 2011, Specification for Paintball Marker Threaded-Propellant Source Interface 
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 -بالپیىت

 -بالران تفىگ پیىتشذٌ مىبع پیشرابط رزيٌ

 َاييژگی

 َذف ي دامىٍ کاربرد 6

تِ  إ اػت وِؿذُسصٍُّإ ًشٕ ٍ هادگٖ  دٌّذُاتلالّإ ٍٗظگٖ تؼ٘٘ي، ّذف اص تذٍٗي اٗي اػتاًذاسد 6-6

 اػتفادُتال پٌ٘ت تفٌگٍ ( ٗا ووتش psig 1800) kPa 10342 واسوشدٕساى تا فـاس پ٘ؾهٌثغ ت٘ي  ساتظ ػٌَاى

 ذ.ؿًَ هٖ

 ٍىدس ؿذُ اسائِذ. همادٗش ًؿَتِ ػٌَاى اػتاًذاسد دس ًظش گشفتِ تاٗذ  SIهمادٗش ت٘اى ؿذُ دس ٍاحذّإ  6-2

 اًذ.تٌْا خْت اعلاع روش ؿذُ ،پشاًتضّا

 تا لثل اص اػتفادُ،تٌاتشاٗي ٍظ٘فِ واستش اػتاًذاسد اػت  .وٌذتوام هَاسد اٗوٌٖ سا ت٘اى ًوٖ ،اٗي اػتاًذاسد 6-1

 ًواٗذ.سا هـخق ّإ اخشاٖٗ آىهحذٍدٗت ٍ الذاهات تْذاؿتٖ هٌاػة سا تاه٘ي ٍ  اٗوٌٖ هَاسد

 مراجع السامی 2

ّا اسخاع دادُ ؿذُ اػت. تذٗي تِ آى هذاسن ایضاهٖ صٗش حإٍ همشساتٖ اػت وِ دس هتي اٗي اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى

 تشت٘ة آى همشسات خضئٖ اص اٗي اػتاًذاسد هحؼَب هٖ ؿًَذ. 

ّا ٍ تدذٗذًظش ّإ تؼذٕ آى هَسد اؿذ، اكلاحِ٘وش تاسٗخ اًتـاس اسخاع دادُ ؿذُ تدس كَستٖ وِ تِ هذسوٖ تا ر

ّا اسخاع دادُ ؿذُ اػت، ّوَاسُ اًتـاس تِ آىًظش اٗي اػتاًذاسد هلٖ ً٘ؼت. دس هَسد هذاسوٖ وِ تذٍى روش تاسٗخ 

 ّا هَسد ًظش اػت.ّإ تؼذٕ آىآخشٗي تدذٗذًظش ٍ اكلاحِ٘

 اػتفادُ اص هشاخغ صٗش تشإ اٗي اػتاًذاسد ایضاهٖ اػت:

ّا ٍٗظگٖ -تالسٍّإ( پٌ٘تّإ )ًـاًِتفٌگ -تال، پٌ٘ت1393: ػال 18701اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ  2-6

 ٕ آصهَىّاٍ سٍؽ

)ػختٖ ػٌح ٍػ٘لِ ػختِٖ ّا تگ٘شٕ ػختٖ پلاػت٘ه ٍؽ اًذاصُس، 1993 اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ 2-2

shore) 

2-3 ISO 3601 (all parts)
1
, Fluid power systems - O-rings 

2-4 ISO 15245 (all parts), Gas cylinders - Parallel threads for connection of valves to gas 

cylinders  

2-5 ANSI Y14.5M–1994, Dimensioning and Tolerancing 

                                                 

 ّاى اتؼادى ٍٗظگٖ -اٍسٌٗگ -ًـت تٌذّا، 11063ٍ ؿواسُ  7066اػتاًذاسدّإ هلٖ اٗشاى ؿواسُ  - 1



2 

 

2-6 ASTM D2240, Test Method for Rubber Property- Durometer Hardness 

2-7 Military Standard MS28775 O-Ring Dash Sizes 

  دَىذٌتعییه وًع اتصال 1

1-6  

 دَىذٌ مادگیاتصال

تِ ػٌَاى ، تاؿذ 18701هلٖ اٗشاى ؿواسُ اػتاًذاسد  هٌغثك تاوِ  ٖتایپٌ٘ت تفٌگدس وِ  اػتإ  دٌّذُاتلال 

 ؿَد.هحؼَب هٖ ػاختاس تفٌگلؼوتٖ اص 

1-2  

 دَىذٌ ورياتصال

 ؿَد. هٖ هحؼَب اىساػت وِ تِ ػٌَاى لؼوتٖ اص هٌثغ پ٘ؾإ  اتلال دٌّذُ 

 مًاد ي ساخت 4

، َّإ فـشدُ ٗا گاص ً٘تشٍطى CO2ّإ ًشٕ ٍ هادگٖ تاٗذ اص هَادٕ ػاختِ ؿًَذ وِ تا  دٌّذُاتلال 4-6

َی٘ذ تتِ هٌدش ؿَد تاٗذ  اػتفادُ هّٖإ ًشٕ ٍ هادگٖ  دٌّذُاتلالػاخت  دسوِ  ّاٖٗهَاد ٍ فشآٌٗذػاصگاس تاؿذ. 

 1تاٗ٘ذٕفـاس آصهَى  ،ػولىشد تٌضلگًَِ  خشاتٖ ٗا ّشتذٍى  ؿَد تاهىاً٘ىٖ وافٖ  اػتماهتتا  ّٖاٗ دٌّذُاتلال

kPa 20684 (psig 3000)  تا هَفم٘ت تگزساًذ.سا 

 3ػختٖ. ػاختِ ؿًَذ، َّإ فـشدُ ٗا گاص ً٘تشٍطى CO2 الاػتَهش ػاصگاس تاٗه اص تاٗذ  2سٌٗگاٍ تٌذدسص 4-2

اص تاٗذ  اٍسٌٗگ. ثثت وٌذ سا  90 ± 5 ػختٖ، Aًَع  ػٌحػختٖوِ دػتگاُ تِ لذسٕ تاؿذ  ٗذتا اٍسٌٗگ ٌذدسصت

ٍ اص ًظش سٍؽ آصهَى تا اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى ( MS28775-015)ٗا  ISO 3601ّإ اػتاًذاسدػشٕ تا  ًظش اتؼاد

 هغاتمت داؿتِ تاؿذ.( ASTM D2240)ٗا  1993ؿواسُ 

ًلة اػت ؿذُ ًـاى دادُ  1 ؿىلدس  C  ٍKاتؼاد وِ تا دٌّذُ ًشٕ تاٗذ دس ؿ٘اس اتلال اٍسٌٗگ تٌذدسص 4-1

 ؿَد.

تاٗذ ّإ ت٘ض  تاؿٌذ. تواهٖ یثِ 4آٍٗضاى پل٘ؼِّإ ت٘ض ٗا  ّإ ًشٕ ٍ هادگٖ ًثاٗذ داسإ یثِ دٌّذُاتلال 4-4

 .گشد ؿًَذ (in 015/0 R حذاوثش) mm 38/0 R حذاوثشتِ ؿؼاع 

ّإ هشتثظ ّا ٍ آصهَىتذٍٗي ؿذُ اػت، ٍیٖ دس كَست هغاٗش تَدى اتؼاد سصٍُ ASTMّشچٌذ وِ اٗي اػتاًذاسد تا هشخغ  -يادآيري

 تاؿذ.هٖ ISO 15245هاًٌذ  ISO، اٍیَٗت تا اػتاًذاسدّإ ISOتا هؼ٘اسّإ اػتاًذاسد 
 

                                                 

1 - Proof pressure check 

2 - O-ring seal 

3 - Hardness 

4 - Hanging burrs 
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 کارايی 5

 تاؿذ. هٖ CO2َّإ فـشدُ، گاص ً٘تشٍطى ٗا تشإ  واستشد اٗي ساتظ 5-6

 تاؿذ. هٖ kPa 10342 (psig 1800)ساتظ  اتٖت٘ـٌِ٘ فـاس ػول٘ 5-2

cmهداص ًـتٖ  حذاوثشkPa 10342 (psig 1800 )دس فـاس  5-1
3
/min 1/0 ٖتاؿذ. ه 

 حذاوثشایضاهات  ساى تاؿذ وِ تتَاًذتشإ لغغ فَساى گاص پ٘ؾ إهدْض تِ ٍػ٘لِدٌّذُ ًشٕ تاٗذ اتلال 5-4

 ًواٗذ. تشآٍسدًُـتٖ سا 

ٍٗظگٖ گ٘شًذ،  ٍ تحت فـاس لشاس هٖ ُؿذ هتلل تِ ّن ّإ ًشٕ ٍ هادگٖ  دٌّذُوِ اتلال ٌّگاهٖ 5-5

 ذ.تاؿتاٗذ تشلشاس هداص تشإ ّش دٍ ًـتٖ  حذاوثش

 ابعاد فیسيکی 6

 .هغاتمت داؿتِ تاؿذ 1ًـاى دادُ ؿذُ دس ؿىل  اتؼاد ف٘ضٗىٖدٌّذُ ًشٕ تاٗذ تا اتلال 6-6

 .هغاتمت داؿتِ تاؿذ 2ًـاى دادُ ؿذُ دس ؿىل  تا اتؼاد ف٘ضٗىٖدٌّذُ هادگٖ تاٗذ اتلال 6-2

 دريچٍ سًزن 7

دسٗچِ  ػَصىٗه  داسإ ،ساىفَساى گاص پ٘ؾلغغ  تشإإ ٍػ٘لِ تِ ػٌَاى وىي اػتدٌّذُ ًشٕ هاتلال 7-6

 ػغح سٍٖٗدسٗچِ ًثاٗذ اص  ًَن ػَصى دّذ. اًدام خذاػاصٕ سا دس صهاى خشٗاى گاص خَدواس تاؿذ وِ ػول لغغ  

 ًَن ػَصى. صهاًٖ وِ خلَتش آهذُ تاؿذؿذُ اػت،  ًـاى دادُ Bتا  1دٌّذُ ًشٕ، ػغحٖ وِ دس ؿىل اتلال

 فشٍتِ داخل ؿذُ اػت،  ًـاى دادُ B تا 1وِ دس ؿىل ٖ ػغح ًؼثت تِmm 78/1 (in 070/0 ) دسٗچِ تِ ه٘ضاى

 mm 54/2حذالل تِ ه٘ضاى تذٍى آػ٘ة دٗذگٖ دسٗچِ تاٗذ ًَن ػَصى ؿَد.  تشلشاس تاٗذ گاص واهل خشٗاى ، ٍدس

(in 100/0 تِ ػوت پاٗ٘ي ػغح )B  .ًثاٗذ  دٌّذُ ًشٕ اتلال دس سٍٕ ،دتِ واس ًشٍدسٗچِ ػَصى  اگشفشٍ سٍد

 .ٍخَد داؿتِ تاؿذ هادگٖ تَػظ  ؿذىتاص گًَِ اهىاًٖ تشإّ٘چ

 تخلیٍ 8

خَدواس فـاس گاص  تشإ تخلِ٘توْ٘ذٕ دٌّذُ هادگٖ تاٗذ داسإ اتلال ؿذُ،سصٍُساتظ خذاػاصٕ  اص پ٘ؾ 8-6

 دادُ ؿذُ اػت. اىًـ ػَسا  تخلٍِ٘ اًذاصُ  پ٘ـٌْادٕ( ٗه هَلؼ٘ت D  ٍH)اتؼاد  2هاًذُ تاؿذ. دس ؿىل تالٖ

 کرديدماي عمل 9

 .تاؿذسا داؿتِ  (F ͦ 130 تا -F ͦ 40+ )C  ͦ54 تا -C ͦ 40 دهاٖٗگؼتشُ  لاتل٘ت ػولىشد دسساتظ تاٗذ  9-6
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 ايىچ SI بعذ
A min Φ 22.86 min Φ 0.900 
B Φ 18.46/17.02 Φ 0.727/0.670 
C Φ 14.66±0.08 Φ 0.577±0.003 
D R. 25±0.13 R .010±0.005 
E Φ 17.60/17.40 Φ 0.693/0.685 
F min 16.66 min 0.656 
G 6.35±0.13 0.250±0.005 
H 2.54±0.5 0.100±0.020 
J 1.02±0.13 0.040±0.005 
K 2.16±0.08 0.085±0.003 
N 0.38±0.13×45°±3° 0.015±0.005×45°±3° 
M R. 5.54±0.38 R. 218±0.015 

 

 دَىذٌ ورياتصال  -6شکل 
 

تؼ٘٘ي اتؼاد ٌّذػٖ ٍ سٍاداسٕ تشحؼة  -يادآيري

 تاؿذ.هٖ ANSI Y14.5M: 1982اٌٗچ ٍ اػتاًذاسد 
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 ايىچ SI بعذ
A 15.75±0.13 0.620±0.005 
B 5.08±0.13 0.200±0.005 
C 1.91±0.13 0.075±0.005 
D 7.32±0.13 0.288±0.005 
E 3.18±0.13 0.125±0.005 
F Φ 17.78/17.63 Φ 0.700/0.694 
G min 0.89 min 0.035 
H min Φ 0.79 min Φ 0.031 
J R. 64 max R. 025 max 
K 9.40 min 0.370 min 
M R. 4.78 max R. .188 max 
O 21.59±0.254 0.85±0.010 

 

 دَىذٌ مادگیاتصال -2شکل

 

تؼ٘٘ي اتؼاد ٌّذػٖ ٍ سٍاداسٕ تشحؼة  -يادآيري

 تاؿذ.هٖ ANSI Y14.5M: 1982اٌٗچ ٍ اػتاًذاسد 

 اػوال ؿَد. Aتاٗذ دس اهتذاد تؼذ 
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 جريان 68

تِ عَس )تاؿذ  1دل٘مِ دسی٘تش اػتاًذاسد  170ٖ ووتش اص خشٗاًداسإ ًش  ًثاٗذ  kPa 689 فـاس دسساتظ  68-6

 .(تاؿذ 2فَت هىؼة اػتاًذاسد دس دل٘مِ 6ٖ ووتش اص خشٗاًداسإ ًش   psid 100دس هؼادل ًثاٗذ 

إ وِ  ًاحِ٘ ٍىتاٗذ دس وٌذفشاّن هٖسا دٌّذُ هادگٖ اص عشٗك اتلال خشٗاىتشلشاسٕ وِ اهىاى إ ٍػ٘لِ 68-2

 ؿَد. ٍالغ، اػت هـخق ؿذُ 2دس ؿىل  M تؼذ حذاللتا 

إ وِ تا  ًاحِ٘ ٍىتاٗذ دس وٌذفشاّن هٖسا دٌّذُ ًشٕ اص عشٗك اتلال خشٗاىتشلشاسٕ وِ اهىاى  إٍػ٘لِ 68-1

 ؿَد. ٍالغ، اػت هـخق ؿذُ 1دس ؿىل  Mتؼذ 

                                                 

1 - Standard liter per minute (sL/min) 

2 - Standard cube feet per minute (S.C.F.M) 


