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  به نام خدا

 سازمان ملی استاندارد ایران با آشنایی

و  اسکتاندارد  مؤسسکۀ  مقکررات  و قکوانی   اصکح   قکانون  3مکاد   یک   بند موجب به ایران صنعتی تحقیقات و استاندارد مؤسسۀ

اسکتاندارداا    نشکر  و تدوی  تعیی ، وظیفه که است کشور رسمی مرجع تنها 1331 ماه بهم  مصوب ایران، صنعتی تحقیقات

  .دارد عهده به را ملی )رسمی( ایران

بکه   92/6/29نام موسسه استاندارد و تحقیقات صنعتی ایران به موجب یکصد و پنجاه و دومی  جلسه شورا  عالی ادار  مکور   

 جهت  اجرا ابحغ شده است .  92/3/29مور   33333/996سازمان ملی استاندارد ایران تغییر و طی نامه شماره 

مؤسسکات   و مراکز نظران صاحب کارشناسان سازمان ، از مرکب فنی اا  کمیسیون در مختلف اا  حوزه در استاندارد تدوی 

تولیکد ،   به شرایط توجه با و ملی مصالح با امگام وکوششی شود می انجام مرتبط و آگاه اقتصاد  و تولید  پژواشی، علمی،

کننکدگان،  مصکر   تولیدکننکدگان،  شکام   نفکع،  و حک   صکاحبان  منصکفانۀ  و آگااانکه  مشکارکت  از ککه  اسکت  تجار  و فناور 

نکوی    پیش .شود می حاص  دولتی غیر و دولتی اا  سازمان نهاداا، تخصصی، و علمی مراکز کنندگان، وارد و صادرکنندگان

از  پک   و شکود مکی  ارسکا   مربکو   فنکی  اا  کمیسیون اعضا  و نفع ذ  مراجع به نظرخواای برا  ایران ملی استاندارداا 

ایکران   ملی )رسمی( استاندارد عنوان به تصویب صورت در و طر  رشته آن با مرتبط ملی کمیتۀ در پیشنهاداا و نظراا دریافت

 .شود می منتشر و چاپ

کننکد   می تهیه شده تعیی  ضوابط رعایت با نیز صح  ذ  و مند عحقه اا  سازمان و مؤسسات که استاندارداایی نوی  پیش

بکدی  ترتیکب،    .شکود  مکی  منتشکر  و چکاپ  ایکران  ملکی  اسکتاندارد  عنکوان  به تصویب، درصورت و بررسی و طر  ملی درکمیتۀ

ملکی   کمیتکۀ  در و تکدوی   3 شکمار   ایکران  ملی استاندارد در شده نوشته مفاد اساس بر که شوند می تلقی ملی استاندارداایی

 .باشد رسیده تصویب به دادمی تشکی سازمان ملی استاندارد ایران  مربو  که استاندارد

(ISO)اسکتاندارد   المللکی  بکی   سازمان اصلی اعضا  از ایران سازمان ملی استاندارد
المللکی الکتروتکنیک     بکی   ،کمیسکیون  1

2
(IEC) 3 قانونی شناسی اندازه المللی بی  سازمان و

(OIML) 4رابکط  تنهکا  بکه عنکوان   و است
 ککدک  غکیایی    کمیسکیون  

5
(CAC) خکا   اکا   نیازمنکد   و کلی شرایط به توجه ضم  ایران ملی استاندارداا  تدوی  در .کند می فعالیت کشور در 

  .شودمی گیر بهره المللی بی  استاندارداا  و جهان صنعتی و فنی علمی، پیشرفت اا  آخری  از کشور ،

 کننکدگان، حفک    مصکر   از حمایکت  بکرا   قکانون،  در شده بینی پیش موازی  رعایت با تواند سازمان ملی استاندارد ایران می

 از اجرا  بعضی اقتصاد ، و محیطی زیست مححظات و محصولات کیفیت از اطمینان حصو  عمومی، و فرد  ایمنی و سحمت

 اسکتاندارد، اجبکار    عالی شورا  تصویب با وارداتی، اقحم یا/و کشور داخ  تولید  محصولات برا  را ایران ملی استاندارداا 

و  صکادراتی  کالااکا   اسکتاندارد  اجکرا   کشکور،  محصکولات  برا  المللی بی  بازاراا  حف  منظور به تواند می سازمان نماید. 

 فعا  مؤسسات و سازمان اا خدمات از کنندگان استفاده به بخشیدن اطمینان برا  امچنی  نماید.  اجبار  را آن بند درجه

 آزمایشکگاه  محیطی،زیست مدیریت و کیفیت مدیریت اا  سیستم صدورگواای و ممیز  بازرسی، آموزش، مشاوره، در زمینۀ

 اسکاس  بکر  را مؤسسات و اا سازمان گونه ای  سازمان ملی استاندارد ایران سنجش، وسای  کالیبراسیون )واسنجی( و مراکز اا

 بر و اعطا اا آن به صححیت تأیید گوااینامۀ لازم، شرایط احراز صورت در و کند می ارزیابی ایران تأیید صححیت نظام ضوابط

 فلکزات  عیکار  تعیکی   سنجش، وسای  کالیبراسیون )واسنجی( یکااا، المللی بی  دستگاه ترویج .کند نظارت می آن اا عملکرد

 .است سازمان ای  وظایف دیگر از ایران ملی استاندارداا  سطح ارتقا  برا  تحقیقات کاربرد  انجام و گرانبها

                                                 
1- International Organization for Standardization 
2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 استاندارد فنی تدوین  ونیسیکم                                                

 « ها یژگیو -های داروترالی » 

 سمت و/یا نمایندگی رئیس: 

 زیبا، ی نی  آی

  (دکتر  بیومکانی )

 

 سازمان پژواش اا  علمی و صنعتی ایران
 

  :دبیر

 فرجی، رحیم  

 )فوق لیسان  شیمی(
 

  گروه پژواشی مهندسی پزشکی –پژواشگاه استاندارد 

 

 
 

  )اسامی به ترتیب حرو  الفبا(: اعضاء

 بهار ، مهد 

 )لیسان  ساخت و تولید( 

 

 بهرامی، محمد

 )لیسان  صنایع(   
 

 بوبرده، آیدا

                                                                                )لیسان  مهندسی پزشکی(                              

  

 درایتی، حسی                                                           

 )لیسان  مکانی (

 

                                    معصومه       ح  بی  نظرپاک،

 مهندسی پزشکی()دکتر  

 

 مید بهنام ، غزا ح

 )فوق لیسان  مهندسی پرتوپزشکی(

 

 شاه نظر ، اسماعی 

 )لیسان  مکانی (

 

 فائقی، فران 

 ()فوق لیسان  فیزی  پزشکی

 

 شرکت پارمدی 

 

 

 آزمایشگاای انجم  صنفی تولیدکنندگان تجهیزات پزشکی، دندانپزشکی و

 

 

  شرکت پیاوار

 

 

 گروه پژواشی مکانی      -پژواشگاه استاندارد

 

 

 دانشگاه صنعتی امیرکبیر 

 

 

 اداره ک  نظارت بر اجرا  استاندارد سازمان ملی استاندارد ایران

 

 

 شرکت فراف 

 

 

 پژواشکده برق، مکانی  و ساختمان    -پژواشگاه استاندارد
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 کاظمی، نرگ 

 )لیسان  مهندسی پزشکی(

 

 کاظمی، مجتبی

 )لیسان  مکانی (

 

 کرد، بهزاد

 )دکتر  صنایع چوب و کاغی(

 

 طیب زاده، مجتبی

 سی پزشکی(   )فوق لیسان  مهند
  

 عطاریان، میترا

 )فوق لیسان  مهندسی مواد( 

 

 امید، ااشمی

 (فوق لیسان  بیوالکترونی )

 

 محمدپور، حمیده

 )لیسان  طراحی صنعتی(
                                                          

  شرکت پیاوار

 

 

 حمد آریا شرکت سینا

 

 

 گروه پژواشی بسته بند  و چرم  -پژواشگاه استاندارد

 

 

 پژواشکده برق، مکانی  و ساختمان    -پژواشگاه استاندارد
 

 

 مرکز متالورژ  راز 

 

 

 شرکت بهیار صنعت سپااان 

 

 

 

 شرکت فراف 
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 فهرست مندرجات

 صفحه                                                                        عنوان                                              

 ج استاندارد ازمان ملی س با شناییآ

 د استاندارد تدوی  فنی کمیسیون

   پیش گفتار

 1 کاربرداد  و دامنه  1

 1 مراجع الزامی 9

 9 ابعاد 3

 9 ابعاد کلی ترالی 3-1

 9 الزامات کلی 2

 3 مواد  3

 2 اجزا  اصلی چارچوب  3-9

 2 ساختار  6

 2 کلیات 6-1

 3 اا  ارزگرد چر  3

 3 امنیت  3

 3 ضربه گیراا   2

 3 پرداخت 19

 3 فولاد 19-1

  3 فولاد زنگ نزن 19-9

  3 آلیاژ آلومینیوم 19-3

 3 چوب 19-2

 6 نشانه گیار   11

 اا  از نوع پرداخت اا  آزمون برا  اا و الزامات و روش )الزامی( پیوست الف

 2 لعابی و پحستیکی

 توصیه اائی برا  اطحعات ارایه شده  )اطحعاتی( پیوست ب

 19 توسط خریدار برا  درخواست و سفارش 

   

 

 2 

 3 اختار2  ساختار  داریپاو   ساختارالزامات آزمو 3



 و 

 

 گفتار شپی

سازمان ملی  توسط مربو   اا ونیسیکم آن در  ینو شیپکه « اا یژگیو -اا  داروترالی  » استاندارد

 استاندارد  یمل تهیکماجحسیه چهارصد و بیست و پنجمی   شده و در  یتدوو  هیته استاندارد ایران

 قانون 3 ماد  ی  بند استناد به این  قرار گرفته است،  دیتائمورد 19/19/1329مور   یپزشک یمهندس

 ایران ملی استاندارد عنوان به ،1331 ماه بهم  مصوب ایران، استانداردسازمان ملی  مقررات و قوانی  اصح 

  .شود یممنتشر 

، علوم و خدمات، عیصنا نهیزمدر  یجهانو  یمل  شرفتهایپبا تحولات و  یاماانگو  یامگامحف    برا

  یتکم ایاصح    برا که  شنهادیپنظر خوااد شد و ارگونه  دیتجددر مواقع لزوم  رانیا یمل  اااستاندارد 

مربو  مورد توجه قرار خوااد گرفت. بنابر  یفن ونیسیکمنظر در  دیتجدائه شود، در انگام ار استاندارداا  یا

 . کرداستفاده  اا آننظر  دیتجد  یآخرامواره از  دیبا رانیا یمل  اامراجعه به استاندارد   برا  یا

امعه، در حد ج  ازااینموجود و  طیشراضم  توجه به  کهشده است  یسعاستاندارد   یا  یتدوو  هیتهدر 

 شرفتهیپو  یصنعت  کشوراا یمل  ااو استاندارد  یالملل  یب  اااستاندارد و استاندارد   یا  یب امکان

 شود.  جادیا یاماانگ

 

 است: ریزرفته به شر   کاراستاندارد به   یا هیته  برا که  یمأخ منبع و
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 ویژگی -های داروترالی 

 هدف و دامنه کاربرد  3

مورد  دارو 1اا ترالیبرا   پایه و ساختار طراحی ،، مواد، ابعادی  ای  استاندارد، تعیی  الزاماتاد  از تدو

 .باشد یم اااستفاده در بیمارستان

 .شده استفهرست  ،شود ارایهموقع درخواست یست بامی پیوست ب، اطحعاتی که در 

 یلزامامراجع    8

ارجاع داده شده است.  اا آناست که در مت  ای  استاندارد ملی ایران به   یمقرراتمدارک الزامی زیر حاو  

. درصورتی که به مدرکی با ذکر شود یمبدی  ترتیب آن مقررات جزیی از ای  استاندارد ملی ایران محسوب 

د  آن مورد نظر ای  استاندارد ملی ایران و تجدید نظراا  بع اا هیاصححتاریخ انتشار ارجاع داده باشد، 

ارجاع داده شده است، امواره آخری  تجدید نظر  اا آننیست. در مورد مدارکی که بدون ذکر تاریخ انتشار به 

 مورد نظر است.  اا آنو اصححیه اا  بعد  

 است. یالزاماستاندارد   یا  برا ریزاستفاده از مراجع 

2-1  BS 693, genral requirements for oxy-acetylene welding of mild steel.       

2-2  BS 1224, Electroplated coating of nikle and chromioum 

2-3  BS 1344-4, Methods of testing vitreous enaminal finishes- Part 4: Resistance to abrasion 

2-4  BS 1344-7, Methods of testing vitreous enaminal finishes- Part 7: Resistance to heat 

2-5  BS 1449-1, Steel plate sheet and strip- Part 1: carbon steel plate, sheet and strip 

2-7  BS 1449-2, Steel plate sheet and strip- Part 2 stainless and  heat resisting steel plate, 

sheet and strip 

2-8  BS 1455 ply wood manufactured  from tropical hard woods 

2-9 BS 1470 Wrought aluminium and aluminium alloys for general engineering 

purposes- plate, sheet and strip 

2-10 BS 1615 Anodic oxidation coatings on aluminium 

2-11 BS 1775 steel tubes for mechanical, structural and general engineering purposes. 

2-12 BS 2050, electrical resistance of  conductive and anti- static rubber products made from 

flexible polymeric material. 

2-13 BS 2099, Castors- Part 1: castores for hospital equipment for ward and theatre use  

2-14 BS 2604, Resin bonded  wood chipboard 

2-15  BS 3014, Awelded and cold drawn welded austenitic stainless steel tubes for 

mechanical, structural and general engineering purposes. 

                                                 
1-Trolleys  



9 

 

2-16 BS 3019-1, General recommendations for manual inert- gas tungestan arc 

welding- Part 1: Wrought aluminium and aluminium alloys and magnesium alloys 

2-17 BS 3019-2, General recommendations for manual inert- gas tungestan arc 

welding- Part 2: austenitic stainless and  heat resisting steels 

 2-18 BS 3444, Blockboard and laminboard  

2-19 BS 3794, Decorative, pressure laminplastic sheet. 

2-20 BS 3900, Methods of test for paints- Part E1: bend test (cylindrical mandrel) 

2-21 BS 3900, Methods of test for paints- Part E2: scratch test 

2-22 BS 3900, Methods of test for paints- Part E3: lmpact (falling weight) resistance, 

2-23 BS 3900, Methods of test for paints- Part E4: cupping test. 

2-24 BS 3962, Methods of test for finishes for wooden furniture 

2-25 BS 4322, Recommendations for buffering on hospital vehicles such as Trolleys. 

2-26 BS 5135, metal arc welding of carbon and carbon manganese steels.  

 ابعاد   1

 ترالیابعاد کلی  1-3

نباید بیش ضربه گیراا باشد. عم  شام   mm239 نباید بیش از  باشد یمضربه گیراا که شام  ترالی عرض 

     بیش از  نباید شود یم باز 1کابینتموقعی که ترالی  بالا  باشد. حداکثر ارتفاع کلی از کف تا mm 339از 

  mm1939 .باشد 

 کابینت ابعاد کلی 1-8

 باشد. mm 239عم  )از جلو تا پشت( نباید بیش از باشد mm339 نباید بیش از  کابینتعرض 

 الزامات کلی   4

کوچ    اا  بطرو  mm929 بزرگ تا ارتفاع   اا  بطرباید حاو  فضا  کافی برا  جاساز   کابینت 4-3

 مورد نیاز برا  مصار  روزانه باشد.  اا  سازیا سایر ظرو  داروئی و آماده 

 ،ساختار پحستیکی قالب گیر  شده گانه ا  باجدا الف نشان داده شده است. قفسه-1به طور  که در شک 

حی باید طور  طرا اا قفسهشود.  فراامیا ظرو  کوچ   اا  بطرممک  است جهت جا دادن یا نوع مشابه 

جلوگیر   اا  بطرو ظرو  به آسانی دیده شوند و از حرکات بی مورد  اا  بطر  اا برچسبشده باشند که 

 قاب  برداشت  باشند. اا قفسهباید به آسانی از  اا  بطرکند. 

 

                                                 
1- Cabinet  
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شود که می طور  طراحی جعبه کشودار و  استفاده نمود 1جعبه کشوداراز  توان یم، اا به جا  قفسه

برچسب گیار   می تواند ه به وضو  قاب  دیدن باشد یا جلو جعبه کشودار با محتویات آنمحتویات ار جعب

 شود.

نوشت  باید فراام برا   نسخه اا  دارو، سایر اسناد وقرار دادن دارو،  توزیعکار  برا  مناسب   وسط 4-8

 باشد. mm (223×339) ابعاد حداق  شود باید دارا تهیه  یا متحرک 2 قفسه کشوئی شود. اگر

مطابقت داشته  3و ایم  بسته شود و با الزامات مشخص شده در بند سریع باید کابینت به دلای  ایمنی  4-1

 باشد.

 باید فراام شود.ترالی و ادایت  3حرکتدستگیره جهت  ی مث وسایلموقعی که کابینت باز است  4-4

یا سایر مواد  آلودگیتجمع ه مح  نباید دارا  درز یا شکا  اائی باشند ک )دستگیره( ای  وسای  4-5

 خارجی باشد.

مناسب در   4نگهدارندهوسیله ی  جهت جلوگیر  از جابه جایی آن  ،در انگام عدم استفاده از ترالی 4-6

موقعی که کابینت قف  ، فراام شود باید ب نشان داده شده است(1)به طور  که در شک  ترالی ساختار 

در  کاملی نگهدارنده سمشود، مکانیجلوگیر  ترالی  مناسب از باز شدن با ی  وسیله قف  کننده، شده است

 فراام شود.باید ترالی 

 کابینت ایچ ی  از قف  شدن  موقعکه  ،شود طور  نصبباید به چارچوب ترالی کابینت  4-7

  کننده اا  آن قاب  دسترس نباشد.ثابت 

 ف  شونده باشد.کابینت قاز  پائی  تر خارجترالی باید مجهز به قفسه  4-2

 مواد   5

 کلیات   5-3

 مطابقت داشته باشند. 3-1-3تا  1-1-3 اا مواد باید با الزامات مشخص شده در بند

 باشد و ضخامت آن باید حداق  BS1449-1ورقه فولاد  باید مطاب  با الزامات استاندارد  5-3-3

mm 2/9 ( .99 گیجباشد) 

باشد و ضخامت آن باید  BS 1449-2اب  با الزامات استاندارد فولاد  زنگ نزن باید مط  اا ورقه 5-3-8

 ( باشد.99گیج ) mm 3/9حداق  

باشد و ضخامت آن باید  BS 1470ورقه اا  از جن  آلیاژ آلومنیوم باید مطاب  با الزامات استاندارد  5-3-1

 (13 گیجباشد. ) mm9/1 حداق  

                                                 
1  - Drawer  

2 F - lap 

3 P - ropelling 

4- Docking 
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با  9-9برا  درجه  BS 3444د با الزامات استاندارد بای 2یا تخته اا  بلوکی 1تخته اا  ورقه ا  5-3-4

 ساختار سه لایه پیوند شده داخلی مطابقت داشته باشد.

kg/mباشد و باید دارا  حداق  دانسیته  BS 2604باید مطاب  با الزامات استاندارد  3نئوپان 5-3-5
3 699 ،

MN/mو  کشسانی دم
 باشد. N699و نگهدارنده پیچ  9939 2

 MR3 باشد و باید دارا  درجه بیش از  BS 1455باید مطاب  با الزامات استاندارد  4یهچندلاتخته  5-3-6

 باشد.

برا  مواد درجه ی   BS 3794:1973باید مطاب  با الزامات استاندارد  یهورقه اا  پحستیکی چندلا 5-3-7

را داشته باشند،  mm  33/9حداق به جز ورقه اا  استفاده شده در سطو  عمود  که ممک  است ضخامت 

نیاز  BS 3794 از استاندارد 12 و12،19،11،3،13، 2با الزامات بنداا  تمطابق ییاا ورقهچنی  برا  باشد و 

 .نیست

 چارچوب   5-8

مطابقت داشته باشند و باید دارا   BS 1775، اگر از لوله فولاد  باشند باید با الزامات استاندارد اجزا  اصلی

باید دارا  حداق   اا قسمتباشند. سایر مواد و  mm  6/1داق  ضخامت دیوارهو ح mm93 حداق  قطر

 باشند.  BS 1775ام معاد  لوله فولاد  مطاب  با الزامات استاندارد کاستح

 برا    BS 3014اگر اجزا  اصلی از لوله فولاد  زنگ نزن ساخته شوند. باید مطاب  الزامات استاندارد 

 باشند.درجه ی  

 نتکابی  5-1

 ساخته شوند. 1-3باید از مواد مشخص شده در بند کابینت 

 ساختار  6

 کلیات   6-3

ترالی  نباید در ،شوند یمبرا  استفاده کننده ایجاد خطر  موجب تیز یا لبه اائی که  اا یبرآمدگ 6-3-3

 داشته باشند.وجود 

 از یساختار متعادل د دارا بای و 3-1-3، 6-1-3، 3-1-3، 2-1-3 اا دبنمواد مشخص در با  پان  6-3-8

 باشند.داشته دایمی شده تخته اا  لبه دار یا درز بند  از ساخته شده لبه اا  در معرض دید 

 

 

                                                 
1- Laminboard  
2- Blockboard  
3 C - hipboard 

4- Plywood  
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  لولاها  6-8

 باشند. )سه تکه( 1پیانوئی عقف  شونده باید از نوکابینت اا  لولا

 کاریجوش 6-1

 باید مطاب  با استاندارد اا  زیر باشند: ااکار  جوش

  ؛BS5135و  BS693را  فولاد استاندارد ب -الف

 ؛BS3019-2برا  فولاد زنگ نزن استاندارد  -ب

 . BS3019-1برا  آلیاژاا  آلومنیوم استاندارد -پ

 2ی هرزگردها چرخ   7

نباید  اا آن نامی باشد. قطر BS 2009-1مطاب  با الزامات استاندارد ارزگرد اا باید مجهز به چهار چر  ترالی 

 باشد. mm 199کمتر از 

 منیتا  2

است،  4انهدندپنج  حداق که دارا   3باید دارا  قابلیت قف  شدن باشند. قف  باید از نوع صدادار ااکابینت  

، مکانیزم قف  و درگیر  داشته باشد بدنه کابینتصلب قسمت به داخ   mm 6 د و بست باید حداق نباش

و اطرا  آن باید طور  کابینت  بالا دسترس باشند.  قاب آن نباید از بیرون  کابینتتثبیت کننده اا  

الف ی  روش مناسب نشان  -1شک   درباشند.  مقاوم)دیلم(    اارمدندانه اادر مقاب  ساخته شوند که 

  نیز مراجعه کنید. 6-2و  3-2داده شده است. امچنی  به بنداا  

 ضربه گیرها   9

باید گیراا ضربه  .شودجلوگیر  اصلی آن ساختار رسیدن به   از آسیب باشد تا ضربه گیرباید مجهز به ترالی 

و  در حرکت اا قفسهو  شده بستهکابینت د. و باید موقعی که نباش BS 4322مطاب  با الزامات استاندارد 

 بنداا به طور  که در  پشتیبان اا اا یاری  ، اا قحبار ی  از استند آن را حف  نمایند. کشیده شدن 

را داشته   ضربه گیر محدودهدر مناسب ، باید قابلیت قرارگیر  پیوست ب ذکر شده  3-بو  9-ب، 1-ب

 باشند.

 پرداخت   30

 فولاد 30-3

مطاب  با دستورالعم  سازنده باشند.  شوند و باید دقیقاً پرداختفولاد باید با پوشش لعابی یا پحستیکی 

 ت فهرست شده در پیوست الف باشد.غیر سمی و مطاب  با الزاما ،پرداخت باید دارا  سطح صا  

                                                 
1- Piano 

  CrCtsaC -2 

 Slam-3 

4 L - evers  
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استاندارد  1از جدو   3باید مطاب  با الزامات پرداخت شماره  نزن پرداخت فولاد زنگ فولاد زنگ نزن، 30-8

BS1449-2:1975 .باشد 

و  BS1615از استاندارد  AA25مطاب  با درجه آنودایز شده  ، آلیاژ آلومینیوم باید از نوعمینیومآلیاژ آلو 30-1

د و باید مطاب  دستورالعم  سازنده بکار برده باش ،پرداخته شدهلعاب کوره ا  یا پحستیکی  پوشش ازایدیا ب

 شوند. پرداخت باید دارا  سطح صا  و غیر سمی و مطاب  با الزامات فهرست شده در پیوست الف باشد.

 :به صورت زیر باشد 6و 3،  2قسمت اا  BS 3962 باید مطاب  با الزامات استاندارد چوب ،چوب 30-4

 ،(9)قمست C° 39 در 2گرما  مرطوب: نر   برابرمقاومت در  -الف

 (،3)قسمت C° 129 در 2 : نر  شگرما  خ برابرمقاومت در  -ب

 (6)قسمت  1متقاطعخراش و برش ، ضربه  اا آزمونبرا   2نر   اب :آسیب مکانیکی برابرمقاومت در  -پ

 نشانه گذاری  33

با  پائینی زیری  قفسه الزامات ای  استاندارد باید به طور خوانا و پاک نشدنی در قسمت اا  مطاب  باترالی 

  اطحعات زیر نشانه گیار  شوند.

 ؛نام تولیدکننده یا عحمت تجار  آن -الف

 شماره استاندارد ملی؛ -ب

 ؛ شماره سر  ساخت -پ 

 .ماه و سا  ساخت -ت
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

                                                 
1 - CaoCC - cut 
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 راهنما:
 قف  صدا دار  1

 در برابر اارم کابینت  بالا و اطرا جزئیات مقاومت   9

 قفسه با روکش پحستیکی  3

 ردیف( 3قفسه اا  پحستیکی قاب  برداشت)  2

 کشویی بالا و پایی   3

 ضربه گیر   6

 (جلو )از نمای ترالی دارونمونه ای از  -الف-3شکل 
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 راهنما:

 قفسه کشوئی  1

 ب به دیوارنصقاب  ترالی  نگهدارنده  9

 

 )از نمای پشت( ترالی دارونمونه ای از  -ب-3شکل 
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 پیوست الف

 )الزامی(

 پلاستیکیو  یلعاب از نوع های برای پرداختآزمون  یها روشالزامات و 

 الزامات روش آزمون/ مشخصات آزمون ردیف

 خمشآزمون  1
 

 BS3900استانداردE1 قسمت 

     

یا از بی  رفت   ترکایچ نوع 

غیر مسلح چسبندگی با چشم 

 قاب  مشااده نباشد

مقاومت در آزمون  9

 برابرخراشیدگی

 باربا  BS3900استاندارد  E1قسمت 

g 999 

 فلز بدون روکش مشااده نشود.

مقاومت در آزمون  3

 ضربهبرابر 

  BS3900استاندارد  E3 قسمت 

  mm  3تا یتورفتگ

 نباید چسبندگی از بی  برود.

  BS3900استاندارد  E4قسمت  شدن فنجانیآزمون  2

 جهت مخالفدر  در رنگ کار  و  یتورفتگ

 mm 3 تا

ترک چسبندگی از بی  نرفته یا 

 ایجاد نشود. اا  اساسی

 

 

 

 

 

 

 

 

 



19 

 

 پیوست ب

 )اطلاعاتی(

  سفارشو  درخواستخریدار برای  توسط شدهارایه توصیه هائی برای اطلاعات 

 .داده شوده امراه سفارش یا درخواست ب توسط خریدار می تواند ی کهاطحعات

 نوع کابینت درونی مورد نیاز؛  1-ب

آیا قحب اا  نگهدار  ظرو  و شیشه اا  دارو  در ارتفاع مناسب جهت جلوگیر  از خم شدن   9-ب

 ؛پرستار نیاز است

 ؛آیا ریلی جهت نگهدار  رو  اا  کاغی یکبار مصر  نیاز است  3-ب

 ؛  پحستیکی و کاغی  برا  زباله نیاز استآیا ریلی برا  کیسه اا 2-ب

 آیا روشنایی عم  کننده با باطر  در داخ  کابینت نیاز است.  3-ب

 

 


