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  به نام خدا

 سازمان ملي استاندارد ايران با آشنايي

و  اسکتاندارد  مؤسسکۀ  مقکررات  و قکوانی   اصکح   قکانون  3مکاد   یک   بند موجب به ایران صنعتی تحقیقات و استاندارد مؤسسۀ

اسکتاندارداا    نشکر  و تدوی  تعیی ، وظیفه که است کشور رسمی مرجع تنها 1331 ماه بهم  مصوب ایران، صنعتی تحقیقات

  .دارد عهده به را ملی )رسمی( ایران

بکه   92/6/29نام موسسه استاندارد و تحقیقات صنعتی ایران به موجب یکصد و پنجاه و دومی  جلسه شورا  عالی ادار  مکور   

 جهت  اجرا ابحغ شده است .  92/3/29مور   33333/996سازمان ملی استاندارد ایران تغییر و طی نامه شماره 

مؤسسکات   و مراکز نظران صاحب کارشناسان سازمان ، از مرکب فنی اا  کمیسیون در مختلف اا  حوزه در استاندارد تدوی 

تولیکد ،   به شرایط توجه با و ملی مصالح با امگام وکوششی شود می انجام مرتبط و آگاه اقتصاد  و تولید  پژواشی، علمی،

کننکدگان،  مصکر   تولیدکننکدگان،  شکام   نفکع،  و حک   صکاحبان  منصکفانۀ  و آگااانکه  مشکارکت  از ککه  اسکت  تجار  و فناور 

نکوی    پیش .شود می حاص  دولتی غیر و دولتی اا  سازمان نهاداا، تخصصی، و علمی مراکز کنندگان، وارد و صادرکنندگان

از  پک   و شکود مکی  ارسکا   مربکو   فنکی  اا  کمیسیون اعضا  و نفع ذ  مراجع به نظرخواای برا  ایران ملی استاندارداا 

ایکران   ملی )رسمی( استاندارد عنوان به تصویب صورت در و طر  رشته آن با مرتبط ملی کمیتۀ در پیشنهاداا و نظراا دریافت

 .شود می منتشر و چاپ

کننکد   می تهیه شده تعیی  ضوابط رعایت با نیز صح  ذ  و مند عحقه اا  سازمان و مؤسسات که استاندارداایی نوی  پیش

بکدی  ترتیکب،    .شکود  مکی  منتشکر  و چکاپ  ایکران  ملکی  اسکتاندارد  عنکوان  به تصویب، درصورت و بررسی و طر  ملی درکمیتۀ

ملکی   کمیتکۀ  در و تکدوی   3 شکمار   ایکران  ملی استاندارد در شده نوشته مفاد اساس بر که شوند می تلقی ملی استاندارداایی

 .باشد رسیده تصویب به دادمی تشکی سازمان ملی استاندارد ایران  مربو  که استاندارد

(ISO)اسکتاندارد   المللکی  بکی   سازمان اصلی اعضا  از ایران سازمان ملی استاندارد
المللکی الکتروتکنیک     بکی   ،کمیسکیون  1

9
(IEC) 3 قانونی شناسی اندازه المللی بی  سازمان و

(OIML)  2رابکط  تنهکا  بکه عنکوان   و اسکت
 ککدک  غکیایی    کمیسکیون  

3
(CAC) خکا   اکا   نیازمنکد   و کلی شرایط به توجه ضم  ایران ملی استاندارداا  تدوی  در .کند می فعالیت کشور در 

  .شودمی گیر بهره المللی بی  استاندارداا  و جهان صنعتی و فنی علمی، پیشرفت اا  آخری  از کشور ،

 کننکدگان، حفک    مصکر   از حمایکت  بکرا   قکانون،  در شده بینی پیش موازی  رعایت با تواند سازمان ملی استاندارد ایران می

 از اجرا  بعضی اقتصاد ، و محیطی زیست مححظات و محصولات کیفیت از اطمینان حصو  عمومی، و فرد  ایمنی و سحمت

 اسکتاندارد، اجبکار    عالی شورا  تصویب با وارداتی، اقحم یا/و کشور داخ  تولید  محصولات برا  را ایران ملی استاندارداا 

و  صکادراتی  کالااکا   اسکتاندارد  اجکرا   کشکور،  محصکولات  برا  المللی بی  بازاراا  حف  منظور به تواند می سازمان نماید. 

 فعا  مؤسسات و سازمان اا خدمات از کنندگان استفاده به بخشیدن اطمینان برا  امچنی  نماید.  اجبار  را آن بند درجه

 آزمایشکگاه  محیطی،زیست مدیریت و کیفیت مدیریت اا  سیستم صدورگواای و ممیز  بازرسی، آموزش، مشاوره، در زمینۀ

 اسکاس  بکر  را مؤسسات و اا سازمان گونه ای  سازمان ملی استاندارد ایران سنجش، وسای  کالیبراسیون )واسنجی( و مراکز اا

 بر و اعطا اا آن به صححیت تأیید گوااینامۀ لازم، شرایط احراز صورت در و کند می ارزیابی ایران تأیید صححیت نظام ضوابط

 فلکزات  عیکار  تعیکی   سنجش، وسای  کالیبراسیون )واسنجی( یکااا، المللی بی  دستگاه ترویج .کند نظارت می آن اا عملکرد

 .است سازمان ای  وظایف دیگر از ایران ملی استاندارداا  سطح ارتقا  برا  تحقیقات کاربرد  انجام و گرانبها

 

                                                 
1- International Organization for Standardization 
2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 3      آزمون  تکرار موارد عدم پییرش و 3

 3      قطعات بعد از آزمون وضعیتتعیی   2

 6         اصو  و مبانی)اطحعاتی(  پیوست الف  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 و 

 تارپیش گف

توسط  مربو  اا  درکمیسیون آن نوی  پیش که " روش آزمون -خوردگی -جراحی ابزاراا  " استاندارد

مهندسی  ملی کمیتۀ اجحس چهار صد و چه  و پنجمی  در و شده تدوی  و تهیه ایران استاندارد سازمان ملی

 و قوانی  اصح  قانون 3 ماد  ی  بند استناد به این  است، گرفته قرار تصویب مورد 31/1/1323مور  پزشکی

 ایران ملی استاندارد عنوان به ، 1331 ماه بهم  مصوب ایران، صنعتی تحقیقات و استاندارد مقررات مؤسسۀ

  .شودمنتشر می

خدمات،  و علوم صنایع، زمینۀ در جهانی و ملی اا  پیشرفت و تحولات با اماانگی و امگامی حف  برا 

ای   تکمی  و اصح  برا  که پیشنهاد  ار و شد خوااد نظر تجدید لزوم مواقع در ایران ملی استاندارداا 

بنابرای ،  . گرفت خوااد قرار توجه مورد مربو  فنی کمیسیون در نظر تجدید انگام شود، ارائه استاندارداا

  .کرد استفاده ملی استاندارداا  تجدیدنظر آخری  از امواره باید

 :است زیر شر  به گرفته قرار استفاده مورد استاندارد ی ا تهیۀ برا  که منبع و ماخی 

ASTM F1089: 2010, Standard test method for corrosion of surgical instruments 
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  روش آزمون -خوردگي -جراحي ابزارهاي

 هدف و دامنه کاربرد 7

 در برابر مقاومتسنجش اا  اا  کلی آزمون و معیارروش اد  از تدوی  ای  استاندارد، تعیی  7-7

استفاده ساخته شده بیش از ی  بارو برا   از فولاد زنگ نزناست که جراحی  ابزاراا آن دسته از خوردگی 

باشد ولی محدود ، میاندفهرست شده ASTM F899که در استاندارد است اقحمی  به شام  ابزارااای    .اند

 .شود به آنها نمی

مواد ( و 3شونده )کحس سخت رسوب(، 2)کحس  یتیمارتنز(، 3کحس  )یآستنیتمواد برا   7-2

 به کار رود. جوشاندنباید آزمون  (6)کحس  یفریت

 شوندهسخت ( و رسوب3)کحس  درصد کروم، آستنیتی 16( با حداق  6)کحس  برا  مواد فریتی 7-3

 سولفات م  به کار رود.آزمون و  جوشاندن( باید آزمون 3)کحس 

 رود.و اکسید آا  در سطح مواد به کار می آا  آزادآزمون سولفات م  برا  تشخیص وجود  7-4

مراجعه  1-1-الف بند )به یادآور  ی توصیه نمی شودتیمارتنزآزمون سولفات م  برا  مواد  7-5

 .(شود

خیص تششونده به منظور سخت ی، آستنیتی، فریتی و رسوبتیمارتنزمواد برا   جوشاندنآزمون  7-6

 رود .به کار می ،اا  آند  سطح فولاد زنگ نزنیا دیگر آلاینده آزاد آا 
مسئولیت رعایت موارد ایمنی  بنابرای  کند،نمی بیان را روش ای  کاربرد به مربو  ایمنی موارد تمام استاندارد ای  -7يادآوري 

 تاندارد، بر عهده کاربر آن استاا  اجرایی آن پیش از کاربرد ای  اسو اصو  بهداشتی و تشخیص محدودیت

 مراجع الزامي 2

مدارک الزامی زیر حاو  مقرراتی است که در مت  ای  استاندارد ملی ایران به آنها ارجاع شده است. بدی  

 جزئی از ای  استاندارد ملی ایران محسوب می شوند. ،ترتیب آن مقررات

شده باشد، اصححیه اا و تجدید نظر اا  بعد  آن  در صورتی که به مدرکی با ذکر تاریخ انتشار ارجاع داده

مورد نظر ای  استاندارد ملی ایران نیست. در مورد مدارکی که بدون ذکر تاریخ انتشار به آنها ارجاع داده شده 

 امواره آخری  تجدیدنظر و اصححیه اا  بعد  آن اا مورد نظر است. است،

 استفاده از مراجع زیر برا  ای  استاندارد الزامی است:

ی  ساز  یی و رویرسوب زدا یی  کار شستشو،آ ،1333: سا   11633 استاندارد ملی ایران شماره 2-7

 تجهیزات ،قطعات و سیستم اایی از جن  فولاد زنگ نزن

2-2 ASTM A967, Specification for chemical passivation treatments for stainless steel 

parts 

2-3 ASTM F899, Specification for wrought stainless steels for surgical instruments 
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 اهمیت و کاربرد 3

-مصر برا  ام کننده و تولید ام برا که  تفسیر نتایج  نحوهآزمون و  شناسیروشی  ، استانداردای  

به مناسب روش برا  انتخاب اا  خوردگی به عنوان ی  شاخص نآزمو. کندرا فراام می مفید است کننده

به حساب  کننده محصو  مورد نظر،مصر توسط  لازماا  کننده و مراقبتتولید توسط موادپردازش منظور 

 .آیندمی

 و مواد 7هاگراشناس 4

 سولفات مس 4-7

 CuSO4.H2O)) 9سولفات م  پنتاایدراته

 اسید سولفوريک 4-2

 لیتر.گرم بر میلی 32/1 چگالیبا   AR (H2SO4)ی  اسید سولفور

 آب مقطر 4-3

 درصد 95الکل ايزوپروپیل يا اتیل الکل  4-4

 دهنده واکنش غیرظرف  4-5

 از قبی  ظر  شیشه ا  یا سرامیکی

 آماده سازي نمونه 5

 جوشاندنآزمون  5-7

 درجه سلسیوس 96گرم با دما  و آب  (با قدرت متوسط)شوینده استفاده از ی  با را ابزار)اا(  5-7-7

 .بشوییدلسیوس، توسط ی  برس مویی فلز  سخت، درجه س 31تا 

 ، به طور کام درصد یا الک  ایزوپروپی  23اتی  الک   ،آب مقطر بادر دما  اتاق را ابزار)اا(  5-7-2

 .کنیدآبکشی 

 .کنیدخش  نرم با حوله کاغی  یا پارچه  پ  از آبکشیرا ابزار)اا(  5-7-3

 سولفات مسخوردگي آزمون  5-2

درجه  31تا  96و آب گرم با دما   (با قدرت متوسط)با استفاده از ی  شوینده را ابزار)اا(  5-2-7

 .بشوییدسلسیوس، توسط ی  برس مویی فلز  سخت، 

                                                 
1- Reagents 
2 - Pentahydrate 
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ور ، به طدرصد یا الک  ایزوپروپی  23اتی  الک   سپ  با با آب مقطر و ،در دما  اتاقرا   ابزار)اا( 5-2-2

 .کنیدآبکشی  کام 

 در اوا  اتاق خش  شود. ابزار)اا( 5-2-3

 7)غیر فعال سازي(رويین سازي 5-3

 مطاب باید ابزاراا  خوردگی بر مبنا  روش آزمون ای  استاندارد،در برابر قب  از ارزیابی مقاومت  5-3-7

 الکتروپالیش شوند. یاساز  شیمیایی رویی ،  A967 ASTMاستاندارد  مندرج در ساز رویی روش  با

ه در بازرسی چشمی ایچگونشود و شیمیایی  تمیزکار کامحً شده باید  رویی سطح قطعات  5-3-2

 دیده نشود. رو  آن برساز  ناشی از فرآیند رویی  3شدن دار شدن یا ماتحفره، 9فرورفتگی اثر  از

 راگ یا لیزر نشانه گیار  شوند. ، شیمیایی وضربهارتعاشی، اا  روش باشده باید  رویی قطعات  5-3-3

در صورت  تاقرار گیرد بررسی مورد باید سطح قطعات انجام شود، گیار  بعد از عملیات نهایی سطح نشانه

 .دوباره انجام پییردساز  رویی عملیات  لزوم

 کار روش 6

 آزمون جوش 6-7

 در ظر  بدون واکنش محتو  آب مقطر فرو برده شود. ابزار)اا( 6-7-7

  آب جوشانده شود. 6-7-2

 دقیقه در دما  جوش نگه داشته شود. 39±1به مدت  6-7-3

 در آب مقطر اطمینان حاص  شود. ابزار)اا(ور ماندن از غوطه 6-7-4

 دقیقه در ای  شرایط باقی بمانند. 13 ± ساعت 3برا  مدت  ابزار)اا(و  را برداریدگرمایش  منبع 6-7-5

 اوا درتا  دایدرو  ی  حوله قرار دقیقه  19± ساعت 9برا  مدت و  آوریداز آب بیرون  ابزار)اا( 6-7-6

 .در دما  محیط خش  شود و

 3تا  3/6در محدوده  PH. اگر کنیدثبت  ،دور ریخت قب  از را آب آزمون  PHشود که توصیه می 6-7-1

 .کنیدباید تکرار را آزمون و در نتیجه است کامحً تمیز نشده  ابزار، اشدنب

                                                 
1 - Passivation 
2 - Etching 

3 - Frosting 
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 آزمون خوردگي سولفات مس 6-2

 آماده کردن محلول سولفات مس 6-2-7

 .بریزیددانده واکنش  غیردر ظر  را لیتر آب مقطر میلی 939مقدار 6-2-7-7

به ظر  را ) لیترگرم بر میلی 32/1با وزن مخصو    (H2SO4لیتر اسید سولفوری  میلی 1مقدار  6-2-7-2

 . نماییداضافه 

و تا زمانی که بلوراا   نماییداضافه را  CuSO4.5H2O))لفات م  پنتاایدراته سو گرم 2مقدار  6-2-7-3

 .زنیدام را محلو   آن کامحً ح  شوند،

 روش آزمون 6-2-2

 تا میزان رویینگی قطعات را نشان داد. نماییدآغشته  محلو  آزمونبا را سطح نمونه  6-2-2-7

دقیقه سطح نمونه خی  نگه  6تا حداق  برا  مدت  نماییددر صورت نیاز محلو  بیشتر  اضافه  6-2-2-2

 داشته شود.

درصورت وجود  به طور  که نماییدخش  و  بشوییدبا آب مقطر  و با دقت کام بطور را  ابزار)اا( 6-2-2-3

 م ، تغییر  در آن ایجاد نشود.رسوب 

 نتايجتفسیر  1

 اندنزمون جوشآ 1-7

 )بدون بزرگنمایی(. از خوردگی مشااده شود ا نشانهکدام از سطو  نباید در ایچ 1-7-7

، 2اا، خار3ااقف ، 9اا، دندانه1اا در نااموار اکسید آا ( خیلی اندک ) زدگیمشااده زنگ 1-7-2

نمونه آزمون تعبیر  بودنمردود معنی نباید به  ،و از ای  قبی  3یا سخت 6کار  نرم ، اتصالات لحیم3اا تورفتگی

 .شود

 سولفات مسآزمون خوردگي  1-2

م  رسوب وجود ا  از نباید نشانه استثنااا  زیر،با در نظر گرفت  کدام از سطو  در ایچ 1-2-7

 مشااده شود)بدون بزرگنمایی(.

                                                 
1 - Serrations 

2 - Teeth 

3 - Locks 

4 - Ratchets 

5 - Inserts 

6 - Solder junctions 
7 - Braze junctions 
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کار  نرم یا سخت  اا، اتصالات لحیم اا، تورفتگی، خارااقف اا، اا، دندانه نااموار م  در  رسوب 1-2-7-7

 نباید به معنی مردود بودن نمونه آزمون تعبیر شود. ،هشد صفحات پرداخت 1و یا کدر شدن

غلظت محلو  به دلی  م  در اطرا  مح  ریخته شدن محلو  سولفات م  ناشی از رسوب  1-2-7-2

 نباید به معنی مردود بودن نمونه تعبیر شود.تبخیر، 

 آزمون تکرارموارد عدم پذيرش و  8

 باشد، الزامات خا  آزمون که در سفارش خرید قید شده، با 9کالا ی  بهر ازارگونه عدم انطباق  8-7

 .است آنبه معنی مردود بودن 

ساز  و ، با انجام عملیات اولیه و یا بدون آن، دوباره رویی ارزیاب نظرتواند با  مردود شده، می بهر 8-7-7

 .آزمون شود

اا  آزمون از ی  بهر، مونه، تعداد نبیشتر نشود بهرکه از تعداد ک   تا حد  ،برا  آزمون دوباره 8-2

 .باشدآزمون اصلی  اا نمونهباید دوبرابر تعداد 

اا با معیاراا  پییرش تمام نمونهمنو  به انطباق ، دوبارهآزمون پییرفته شدن ی  بهر در  8-2-7

 است.مشخص شده در آزمون 

 قطعات بعد از آزمون وضعیتتعیین  9

که در آزمون  ابزارااییو نیز  اند،هتفگرد آزمون قرارکه با محلو  سولفات م  مور ابزاراایی 9-7

  ، باید دور ریخته شوند.اندهمردود شد اندنجوش

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                 
1 - Dulling 

2- Lot 
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 پیوست الف

 )اطلاعاتي(

 اصول و مباني

 اصول و مباني 7-الف

ام  ،تفسیر نتایج آزمون  نحوه شناسی آزمون وی  روش فراام کردن ،روش آزمون ای  کارکرد 7-7-الف

 .استمصر  کننده برا  ام تولید کننده و  برا 

به طور عمده از سولفات م  برا  شناسایی در آن، ی  آزمون ویژه که ،  11633استاندارد ملی ایران شماره در : يادآوري 

ی  و تعی ،شود جراحی و دندانپزشکی ساخته شده از فولاد زنگ نزن سخت شونده مارتنزیتی استفاده می ابزاراا آا  آزاد در 

 ساخت خوب محصو ، توضیح داده شده است.کلی روش 

 محلول سازيآماده  7-7-7-الف

لیتر آب مقطر میلی 29به )لیترگرم بر میلی 32/1 چگالیبا   (H2SO4لیتر اسید سولفوری میلی 2/3مقدار 

بلوراا  به آن افزوده و تا زمانی که را  CuSO4.5H2O))گرم سولفات م  پنتاایدراته 2سپ   ،هاضافه شد

 .ام زده شود ،کامحً ناپدید شوندآن 

 روش آزمون  2-7-7-الف

در صورت نیاز محلو   آغشته شود تا میزان رویینگی قطعات را نشان داد. سطح نمونه با محلو  آزمون

 ، کامحًآب مقطر توسط ابزار)اا( .بمانددقیقه سطح نمونه خی   6بیشتر  اضافه شود تا حداق  برا  مدت 

م ، تغییر  در  رسوببه طور  که درصورت وجود  ،فشار معمولی خش  شودبا  و دستما و با کشی آب

 آن ایجاد نشود.

 تفسیر نتايج  3-7-7-الف

-اا، دندانه رسوب م  در نااموار  .محسوب می شوند پییرفته که م  به سطح آن نچسبده باشد ابزاراایی

ار  نرم یا سخت و یا کدر شدن صفحات پرداخت شده نباید ک اا، اتصالات لحیم اا، تورفتگی، خارااقف اا، 

 دلی  رد کردن نمونه در آزمون باشد.

بودن روش انتخاب شده برا  مناسب تشخیص به عنوان ی  شاخص برا  آزمون خوردگی  2-7-الف

 .به کار می رود کننده محصو  مورد نظر،مصر توسط  اا  لازممراقبتو  هپردازش مواد توسط تولیدکنند

عنوان ی  شاخص برا  بررسی رویی  شدن مناسب  ار دو آزمون جوش و سولفات م  به 3-7-الف

بر  ،حرارتیعملیات  د.نرواا  آند  در سطح به کار میوجود آا  آزاد یا دیگر آلودگی پایشامچنی  

 دارد. چشمگیر ، تاثیر خوردگی فولاد زنگ نزن ماتنزیتی در برابرمقاومت 
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 .خا  در طراحی و یا ساخت وسیله، بر نتایج آزمون خوردگی اثر خوااد گیاشت  اافرآیند 4-7-الف

 نزن است.آزمون خوردگی فولاد زنگحاص  از نتایج  تشخیص اامیتدر  ی، عام  مهمی طولانیتجربسواب  


