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  خدا به نام 

 سازمان ملي استاندارد ايران با آشنايي

و  اساتاندارد  مؤسساۀ  مقاررات  و قاوانی   اصاح   قاانون  3 مااد   یک بند موجب به ایران صنعتی تحقیقات و استاندارد مؤسسۀ

اساتاندارداا    نشار  و تدوی  تعیی ، وظیفه که است کشور رسمی مرجع تنها 3313 ماه بهم  مصوب ایران، صنعتی تحقیقات

  .دارد عهده به را ملی )رسمی( ایران

باه   92/6/29موسسه استاندارد و تحقیقات صنعتی ایران به موجب یکصد و پنجاه و دومی  جلسه شورا  عالی ادار  ماور    نام

  .جهت  اجرا ابحغ شده است 92/1/29مور   33333/996ماره سازمان ملی استاندارد ایران تغییر و طی نامه ش

مؤسساات   و مراکا   نظران صاحب کارشناسان سازمان، از مرکب فنی اا  کمیسیون در مختلف اا  حوزه در استاندارد تدوی 

تولیاد ،   شرایطبه  توجه با و ملی مصالح با امگام کوششی و شود می انجام مرتبط و آگاه اقتصاد  و تولید  پژواشی، علمی،

کننادگان،  مصار   تولیدکننادگان،  شاام   نفاع،  و حا   صااحبان  منصافانۀ  و آگاااناه  مشاارکت  از کاه  اسات  تجار  و فناور 

ناوی    پیش .شود می حاص  دولتی غیر و دولتی اا  سازمان نهاداا، تخصصی، و علمی مراک  کنندگان، وارد و صادرکنندگان

از  پا   و شاود مای  ارساا   مرباو   فنای  اا  کمیسیون اعضا  و نفع ذ  مراجع به ینظرخواا برا  ایران ملی استاندارداا 

ایاران   ملی )رسمی( استاندارد عنوان به تصویب صورت در و طر  رشته آن با مرتبط ملی کمیتۀ در پیشنهاداا و نظراا دریافت

 .شود می منتشر و چاپ

کنناد   می تهیه شده تعیی  ضوابط رعایت با نی  صح  ذ  و مند عحقه اا  سازمان و مؤسسات که استاندارداایی نوی  پیش

بادی  ترتیاب،    .شاود  مای  منتشار  و چااپ  ایاران  ملای  اساتاندارد  عناوان  به تصویب، درصورت و بررسی و طر  ملی درکمیتۀ

ملای   ۀکمیتا  در و تادوی   3 شامار   ایاران  ملی استاندارد در شده نوشته مفاد اساس بر که شوند می تلقی ملی استاندارداایی

 .باشد رسیده تصویب به دادمی سازمان ملی استاندارد ایران تشکی  مربو  که استاندارد

(ISO)اساتاندارد   المللای  بای   سازمان اصلی اعضا  از ایران سازمان ملی استاندارد
المللای الکتروتکنیاک    بای   کمیسایون  ، 3

9
(IEC) 3 قاانونی  شناسی اندازه المللی بی  سازمان و

(OIML)  2راباط  تنهاا  باه عناوان   و اسات
 کادک  غایایی    کمیسایون  


3
(CAC)خاا   اا  نیازمند  و کلی شرایط به توجه ضم  ایران ملی استاندارداا  تدوی  در .کند می فعالیت کشور در 

 .شودمی گیر بهره المللی بی  استاندارداا  و جهان صنعتی و فنی علمی، پیشرفت اا  آخری  از کشور،

 کننادگان، حفا    مصار   از حمایات  بارا   قاانون،  در شده بینی پیش موازی  رعایت با تواند ایران می سازمان ملی استاندارد

 از اجرا  بعضی اقتصاد ، و محیطی زیست مححظات و محصولات کیفیت از اطمینان حصو  عمومی، و فرد  ایمنی و سحمت

 استاندارد، اجباار   عالی شورا  تصویب اب وارداتی، ماقح یا /و کشور داخ  تولید  محصولات برا  را ایران ملی استاندارداا 

و  صاادراتی  کالاااا   اساتاندارد  اجارا   کشاور،  محصاولات  بارا   المللی بی  بازاراا  حف  منظور به تواند می سازمان نماید.

 فعاا   مؤسسات و سازمان اا خدمات از کنندگان استفاده به بخشیدن اطمینان برا  امچنی  نماید. اجبار  را آن بند درجه

 -آزمایشگاه محیطی،زیست مدیریت و کیفیت مدیریت اا  سیستم صدور گواای و ممی   بازرسی، آموزش، مشاوره، در زمینۀ

 اسااس  بار  را مؤسسات و اا سازمان گونه ای  سازمان ملی استاندارد ایران سنجش، وسای  کالیبراسیون )واسنجی( و مراک  اا

 بر و اعطا اا آن به صححیت تأیید گوااینامۀ لازم، شرایط احراز صورت در و کند می ارزیابی نایرا تأیید صححیت نظام ضوابط

 فلا ات  عیاار  تعیای   سنجش، وسای  کالیبراسیون )واسنجی( یکااا، المللی بی  دستگاه ترویج .کند نظارت می آن اا عملکرد

 .است سازمان ای  وظایف دیگر از ایران ملی استاندارداا  سطح ارتقا  برا  تحقیقات کاربرد  انجام و گرانبها

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point  

5 - Codex Alimentarius Commission 



 ج 

 

 استانداردتدوين کمیسیون فني 

 " الزامات عمومي :1قسمت  - دندانپزشکي الِواتورهايِ "

 يا نمايندگي /سمت و رئیس: 

 برادران قهفرخی، میحد

 (   تخصصی فی یک پ شکیادکتر)

اا  دانشجویان  دبیر کمیته پژواش

 کدهنشدادانشکده فناور  نوی  پ شکی 

 علوم پ شکی اصفهان
 

  دبیر:

 بنی مهد  داکرد ، احسان

 الکترونیک (-)کارشناسی ارشد برق

طراحان مشاور شرکت مدیر عام  

 دزپارتصنعت و معدن 

  

  )) اسامی به ترتیب حرو  الفبا : ءاعضا

 بنی مهد  داکرد ، نسری 

  الکترونیک(-)کارشناسی ارشد مهندسی برق 

 واحد شهرکرد-د دانشگاه آزامدرس 

 

  

  پویان، مهوش

 )کارشناسی ارشد میکروبیولوژ (

کارشااناس اداره کاا  اسااتاندارد اسااتان 

 چهارمحا  و بختیار 

  

 ، حسی زادتقی 

   مهندسی پ شکی(ا)دکتر

 دستیار تحقی  دانشگاه ممفی  امریکا

 

  

 خالقیان، نگی 

 )دکترا  عمومی دندانپ شکی(

 دندانپ شک

  

 محس  شمسی پور،

 الکترونیک (-) کارشناسی مهندسی برق

طراحان مشاور صنعت شرکت  کارشناس

 دزپارتو معدن 

  

  صحتی، محمدرضا

   مهندسی پ شکی بیوالکتریک (ا)دکتر

دانشگاه علوم پ شکی  ایأت علمی

 اصفهان



 د 

 

  

 طیب زاده، مجتبی

 )کارشناسی ارشد مهندسی پ شکی(

کارشناس مسئو  گروه پژواشی 

 واشگاه استاندارد پ شکی پژمهندسی 

  

 ، سهی دوست کوای محمدپور

 )کارشناسی ارشد مهندسی پ شکی(

 کارشناس

  

 ملکی، محس 

 )کارشناسی ارشد مهندسی پ شکی (

 کارشناس شرکت فرتاش داد

  

 حمدتقییادگار ، م

 )دکترا  عمومی دندانپ شکی(

 دندانپ شک

 

 

 

 

 

 

 

 



 ه 

 

 فهرست مندرجات

 صفحه عنوان

 ب استاندارد ملی ایی با سازمانآشن

 ج استاندارد تدوی  فنی کمیسیون

 و پیش گفتار

 3 اد  و دامنه کاربرد 3

 3 مراجع ال امی 9

 3 اصطححات و تعاریف 3

 3 طبقه بند  2

 9 مواد 3

 9 ال امات 6

 3 اا  آزمون روش 1

 3 نشانه گیار  3

 6 گیر  ابعاد پیوست الف )اطحعاتی( اندازه 

 3 ویکرز پیوست ب )اطحعاتی( آزمون سختی 

 39 کششیبار پیوست پ )اطحعاتی( آزمون  

 33 )اطحعاتی( آزمون گشتاور تپیوست  
 



 و 

 

 پیش گفتار

 مربو  اا  درکمیسیون آن نوی  پیش که" : ال امات عمومی3قسمت  -دندانپ شکی الِواتوراا د ِاستاندار

مهندسی  ملی کمیتۀ جحسچهار صد و بیست و سومی  ا در و شده تدوی  و تهیهتوسط شرکت دزپارت 

 قوانی  اصح  قانون 3 ماد  یک بند استناد به اینک است، گرفته قرار تصویب مورد 33/33/29 مور پ شکی 

 ایران ملی استاندارد عنوان به ،3313 ماه بهم  مصوب ایران، صنعتی تحقیقات و استاندارد مقررات مؤسسۀ و

 .شود منتشر می

خدمات،  و علوم صنایع، زمینۀ در جهانی و ملی اا  پیشرفت و تحولات با اماانگی و امگامی حف  برا 

ای   تکمی  و اصح  برا  که پیشنهاد  ار و شد خوااد نظر تجدید ل وم مواقع در ایران ملی استاندارداا 

بنابرای ، . گرفت خوااد قرار هتوج مورد مربو  فنی کمیسیون در نظر تجدید انگام شود، ارائه استاندارداا

  .کرد استفاده ملی استاندارداا  تجدیدنظر آخری  از امواره باید

 

 :است زیر شر  به گرفته قرار استفاده مورد استاندارد ای  تهیۀ برا  که منبع و ماخی 

 
ISO 15087-1:1999, Dental elevators —Part 1:General requirements  
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 الزامات عمومي :1قسمت  -زشکيهاي دندانپالواتور

 و دامنه کاربردهدف  1

  .باشد می دندانپ شکی الِواتوراا برا  ِ عملکرد ال امات و  مواد عمومی تعیی  ،اد  از تدوی  ای  استاندارد

  مراجع الزامي 9

 . است دهش داده ارجاع اا آن به ایران ملی استاندارد ای  مت  در که است مقرراتی حاو  زیر ال امی مدارک

 .می شود محسوب ایران ملی استاندارد ای  از ج ئی مقررات آن ترتیب بدی 

آن  بعد  نظراا  تجدید و اصححیه اا باشد، شده داده ارجاع انتشار تاریخ ذکر با مدرکی به که صورتی در

 داده ارجاع اا آن به انتشار تاریخ ذکر بدون که مدارکی مورد در نیست. ایران ملی استاندارد ای  نظر مورد

 . است نظر مورد آنها بعد  اصححیه اا  و نظر تجدید آخری  امواره است، شده

 :است ال امی استاندارد ای  برا  زیر مراجع از استفاده

 

 فولاد زنگ ن ن - 3مواد فل   بخش  -وسای  جراحی  3333استاندارد ملی ایران شماره  9-3

دندانی و جراحی ا تعیی  مقاومت اب ار در مقاب   -پ شکی سای و 6399استاندارد ملی ایران شماره  9-9

 در معرض حرارت قرار گیر  ا روش آزمون اتوکحوگیار ، خوردگی و

 قسمت او : -سختی سنجی به روش ویکرز -سختی سنجی فل ات 1339-3استاندارد ملی ایران شماره  9-3

 روش آزمون
2-4 ISO 1942-3:1989, Dental vocabulary - Part 3: Dental instruments. 

2-5 ISO 2592, Petroleum products - Determination of flash and fire points - Cleveland open 

cup method. 

2-6 ISO 3104, Petroleum products - Transparent and opaque liquids - Determination of 

kinematic viscosity and calculation of dynamic viscosity. 

 ريفاتع اصطلاحات و 3

 .کار می روده ب ISO1942-3شده در استاندارد  تعیی  ریفاتع اصطححات و استاندارد، ای  در

 طبقه بندي .7

در  ویکرز سختی حسببر 31926به شماره  ملی ایراناستاندارد  اا  کلیه قسمتدر  اا  دندانپ شکیلواتورا

 :شوند اا  زیر طبقه بند  می به گروهقسمت کار   انتها 

 HV 1699تا  HV 1239: 3 طبقه

 HV 1199تا  HV 1699 :9طبقه

 بند  ویکرز را در مستندات محصو  قید کند.  هباید طبق تولید کننده
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 مواد 5

 انتهاي قسمت کاري مواد 5-1

ملی ایران به استاندارد  طب  Rو   B،C ،Dدرجات با  3ضد زنگ سخت فولادباید از   کارقسمت انتها  

 .را آورده کند، ساخته شوند 6ال امات بند  که  یگریا مواد د 3333 شماره

 دسته مواد 5-2

 کنند. را برآورده 6شوند باید ال امات بند  انتخاب میتولید کننده که طب  نظر  دسته مواد

 الزامات 1

 طول کل حداکثر  1-1

استاندارد اا  دیگر ای   قسمتمگر اینکه در  ،باشد mm313  باید اا  دندانپ شکیالواتورطو  ک   حداکثر

 طور دیگر  مشخص شده باشد.

ارائه شده دارد  اا  دندانپ شکی کاربردالواتوردر پیوست الف ج ئیات یک روش اندازه گیر ، که برا  اکثر 

 است.

 قسمت کاريانتهاي ختي ويکرز س  1-2

 ،ی شودمآزمون  1339-3 مارهشبه  ایران ملی استاندارد طب  انگامی که کار  قسمت انتها  ویکرز  سختی

یا  9وسیلهسختی مناسب را برا  ار  کحسباید  تولید کنندهباشد و  9 طبقهیا  3 طبقهدر محدوده  باید

  در مستندات محصو  بیان کند. ای وسا  از  گستره

 سختی ویکرز ارائه شده است.برا  ش اندازه گیر  ج ئیات یک رو وست بدر پی

 سطح پرداخت  1-9

 سطوح همه 1-9-1

اا  باقی مانده، اسید، روغ ،  اا  سایش، پوسته ، شکا ، نشانهپرزطور آشکار از امه سطو  باید به 

 باشد.عار  و مواد صیق  دانده اا  سایش  مانده باقی

9نرمپرداخت  1-9-2
 

 را کااش داد. نرم باید یکنواخت و صا  باشد و براقیپرداخت 

7اي آينهپرداخت  1-9-9
 

                                                 
1 - Martensitic stainless steel 

2 - Instrument pattern 

3 - Satin finish 

4 - Mirror finish 
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رد باقی حی   به منظوردادن  صیق ب سطحی و حی  امه عیو برا  به طور اساسی باید ا  آینهپرداخت 

 .بدست آیدانعکاس بالا کیفیت انجام شود تا یک سطح با  سایش مانده از

 مقاومت در برابر اتوکلاو  1-7

 از تغییر را نشان داد. ا  گونه اثر قاب  مشاادهنباید ایچ ، وسیله9-1بند  زیر طب انگام آزمون 

 مقاومت در برابر خوردگي 1-5

 يکاري انتها 1-5-1

ایچگونه اثر قاب  نباید  ، کارقسمت انتها   ،3-1بند   زیرآب جوش طب   در برابرآزمون مقاومت  انگام

 خوردگی را نشان داد.از  ا  مشااده

  دسته 1-5-2

مشااده  از خوردگی  ایچگونه اثرنباید  وسیلهدسته در  ،3-1ون مقاومت به آب جوش طب  بند انگام آزم

 .شود

 گرمار مقاومت در براب  1-1

از تغییر را ایچگونه اثر قاب  مشااده نباید  وسیلهدسته  ،3-1انگام آزمون مقاومت به آب جوش طب  بند 

 نشان داد.

 و دستهکاري قسمت انتهاي اتصال بین  1-4

 ،ه استآزمون شد 6-6تا  3-6بند با ب  اطمکه قبح  وسیلهو دسته کار  قسمت انتها  اتصا  بی  استحکام 

 .3دچار اشکا  شود 9-2-1ب  بند اطمو آزمون گشتاور  3-2-1بند زیرب  اطمون کششی نباید انگام آزم

 دسته -آزمون نشتي گودي 1-8

 خارج شود.است  حبابی که نشانه نشتینباید ایچ  وسیلهدسته ، از 9-3-1یا  3-3-1آزمون طب  بند  انگام

 هاي آزمون روش 4

 ها آزمون و چرخهتوالي      4-1

 انجام داید: چرخه 3در بدون وقفه  با کارکرد پیوستهر را اا  زی یکی از آزمون

 یا آزمون اتوکحو  -الف

 گرماآزمون  وآزمون آب جوش  -ب
به خوبی با یک پارچه اا  لکه حی  جهتباید  وسیله ،3-1یا  9-1ب  زیر بنداطمبعد از کام  شدن آزمون 

 تمی  شود.

                                                 

1 -Become loosened 
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گیرند ممک   قرار می مواجهه با گرمازمون اا  آب جوش و آزمون انگامی که آ دسته توخالی دارا  وسای در  -يادآوري

 .شود جدادسته انبسا  رطوبت محبوس شده  ه علتب است

 آزمون اتوکلاو 4-2

 داید.انجام  6399ملی ایران به شماره در استاندارد  به صورت مشخص شده را آزمون اتوکحو

 گرماآزمون آب جوش و آزمون  4-9

 6399استاندارد ملی ایران به شماره در را به صورت مشخص شده  با گرما مواجههآزمون آب جوش و آزمون 

 داید.انجام 

 و دستهکاري  قسمت انتهايآزمون نقطه اتصال  4-7

 آزمون کششي 4-7-1

در جهت مواز  با  s3به مدت حداق   N3999نیرو  تحت را و دسته کار  قسمت انتها  نقطه اتصا  بی  

  قرار داید.خط مرک   دسته 

 است.  شده هدادآزمون شر  مناسب اجرا  روش  در پیوست پ

 آزمون گشتاور 4-7-2

 در جهت s3به مدت حداق   N.cm399تحت گشتاور را و دسته کار   قسمت انتها نقطه اتصا  بی  

  قرار داید.واز  با خط مرک   دسته م

 شده است. شر  دادهآزمون   مناسب اجراروش  تدر پیوست 

  دسته توخاليآزمون نشتي  4-5

 داغوغ  آزمون ر 4-5-1

 آزموندستگاه  4-5-1-1

 در برابر گرمامقاوم  مخزن 4-5-1-1-1

و  ISO2592استاندارد با ب  اطم ، C ̊° 999 حداق  نقطه اشتعا  روغن سبک  4-5-1-1-2

mm ویسکوزیته سینماتیک اسمی 
2
/s3/36  درC ̊° 399 استاندارد با ب  اطمISO3104  

 اجراييروش  4-5-1-2

سپ  دسته  .گرم کنید C ̊ 3±339دما  مقاوم به حرارت قرار داید. روغ  را تا مخ نروغ  سبک را در 

به طور کام  غوطه ور کنید. ایچ حباب اوایی نباید در طو  آزمون  min  9را در روغ  به مدت لواتوراِِ

 خارج شود.

 لتراسونیکوآزمون ا 4-5-2
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 آزموندستگاه   4-5-2-1

 دستگاه تمیز کننده اولتراسونیک 4-5-2-1-1

 سبد ساخته شده از شبکه سیمي 4-5-2-1-1

 اجرايي روش 4-5-2-2

سبد را در دستگاه تمی  کننده  .( 9-3-9-3-1بندزیر  ) قرار دایدسبد یک شکی را در اا  دندانپ لواتورا

با دست به دقت سبد را  .قرار داید( پر شده 9±29) ̊ C( که با آب  9-3-9-3-1) زیر بند اولتراسونیک

رگی در ب اا   حفرهاگر حباب اوا از سطو  دسته خارج شود  .مشااده کنیدرا اا  ظاار دسته و تکان داید

 دسته وجود دارد.

خارج شدن حباب اا  اوا از راا کنید و  min  3و آن را برا  تا کف محفظه پایی  ببریدسبد را به آرامی 

 را کنتر  نمایید.اا  دستهسطو  

اا  اوا  تشکی  شده از اوا  محلو  در آب ممک  است به سطو  دسته  بعد از یک مدت طولانی حباب -يادآوري

  را در نظر نگیرید. آنها، بچسبند

دقیقه  min 3به مدت ºC(9±19) التراسونیک زیر جریان آب با دما تمی  کننده سپ  سبد را در دستگاه 

 ،دومشااده شاوا اایی  را حی  خوااد کرد. اگر حباب سطحاا  متص  به  قرار داید. جریان آب حباب

  منافی بسیار ری   در دسته وجود دارد.

 نشانه گذاري 8

 اید با اطحعات زیر به صورت پاک نشدنی نشانه گیار  شوند:ب وسیله

 نام سازنده یا نام تجار  -الف

 نمونهیا نام شماره  -ب

 3بهرشماره  -ج

 

 

 

                                                 
1  - Lot 
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 پیوست الف 

 )اطلاعاتي(

 اندازه گیري ابعاد

 کلیات   1-الف

 3اپتیکای ده از پرژکتور و بر پایه استفا کاربرد دارد پ شکیدستی دندان وسای گیر  برا  اکثر  روش اندازهای  

 قسامت مبناا در انتهاا       و از نقطه شود   میمرک  محور عمود بر ابعاد به صورت مواز گیر   اندازه است.

 شروع می گردد.کار  

 نیست. روش ممک اما تنها  ،استپیشنهاد شده  ترجیحیبه عنوان یک روش اگرچه ای  روش 

  دستگاه   2-الف

 تنظیم کنید.را  میکرومتر ايهپو  11×مايي لنز ن( با بزرگ2ايه نگارس) اپتیکي پرژکتور  1-2-الف

 .... يا 9و پلاستیسین اي نمونه لام شیشه  2-2-الف

 (، يا7نوري ويسدارنده مکانیکي )به طور مثال دستگاه  دستگاه نگه  9-2-الف

Vبلوک   7-2-الف
5 

 اجرايي روش  9-الف

 گیري سازي براي اندازه آماده 1-9-الف

-9، الف 9-9الف مندرج در زیربنداا   اا  دستگاهیکی از با استفاده از  را دندانپ شکی وسیله  1-1-9-الف

 .دارید  نگه حرکت بی 2-9یا الف  3

 و ( قارار دایاد  3-9-)الاف زیربناد  میکرومتار پروژکتاور    پایاه  و ربر را  حرکت شده بی وسیله  2-1-9-الف

 ند:شو برآورده میمطمئ  شوید که ال امات زیر 

 شده است.داده  دارنده قرار از دستگاه نگه خارج، وسیلهکار  قسمت انتها   -الف

 شده است.نگه داشته  بی حرکت وسیله -ب

 دارد.وجود   کارقسمت انتها   دید محدود نشده از -ج

                                                 
1-Optical projecter 

2-Shadowgraph 

3-Plasticine 

4-Light machin vice 

5-V - block 
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با پایه  بودن آن مواز از  وسیله دندانپ شکی، با طی کردن عرضی طو  دستهبا تمرک  رو   9-1-9-الف

قاب    اندازه در ای  صورتباقی بماند، در مرک  فاصله اصلی دسته  چنانچه اطمینان حاص  کنید.کرومتر می

زیربنداا   ،قرار بگیردعرضی فاصله  مرک که دسته در  تا زمانی ،باقی نمانددر مرک  دسته  اما اگر است.انجام 

 .کنیدتکرار  را 3-3-3و الف  9-3-3الف 

 .منطب  نماییدنمایش پرژکتور  عحمت بعحوه رو  صفحه ربرا  لهوسیخط مرک     7-1-9-الف

 هاي افقي و عمودي گیري اندازه  2-9-الف

گیر   ویر، جدو  ابعاد و جدو  نقا  اندازهابه تص اا  افقی و عمود  با مراجعه گیر  اندازه 1-2-9-الف

را یا بر رو  خط افقی یا بر تصویر شده  در شک  وردنظرنقطه م ،میکرومتر پایهبا استفاده از  شوند و انجام می

 .قرار داید تر است مناسبمورد نظر، نقطه گیر   اندازهارکدام که برا   ،عحوه هرو  خط عمود  عحمت ب

گیر  نهایی حرکت  میکرومتر را در موقعیت اندازه پایهو  ایدد قرار میکرومتر را در نقطه صفر  2-2-9-الف

 .نیدکرا ثبت  اندازه گیر و ایدد

-9-3و الف  3-9-3الف زیربنداا  و مراح   نمایید ام راستامجددا  ( را2-3-3-)الف وسیله  9-2-9-الف

 کنید.ابعاد باقی مانده تکرار  ا را بر 9

 اي هاي زاويه گیري اندازه  2-9-الف

انجام گیر   ویر، جدو  ابعاد و جدو  نقا  اندازهابه تصبا مراجعه ا   زاویهاا   گیر  اندازه 1-9-9-الف

وردنظر در شک  تصویر شده را یا بر رو  خط افقی یا بر رو  با استفاده از پایه میکرومتر، نقطه م شوند و می

 تر است قرار داید. گیر  نقطه مورد نظر، مناسب عحوه، ارکدام که برا  اندازه خط عمود  عحمت به

 را یادداشت نمائید. قرائتبچرخانید و زاویه ع مرجگیر   پرژکتور را به نقطه اندازهصفحه قاب   2-9-9-الف

خوانده را از زاویه خوانده شده    زاویه اولی  ،گیر  بچرخانید اندازهموقعیت آخری   قاب را تا  9-9-9-الف

 را ثبت کنید. شدهگیر   و زاویه اندازه کم کردهنهایی شده 
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 پیوست ب 

 )اطلاعاتي(

 آزمون سختي ويکرز

 کلیات 1-ب

از کیلاویی  یاک  از یک باار  و بر پایه استفاده  کاربرد دارد پ شکیدندان وسای گیر  برا  اکثر  اندازهروش  ای 

 باشد. می وسیلهکار  قسمت انتها  برا   º336 3الماسی ایندنتورطری  یک 
نصب شده در محفظه  انجام ای  آزمونبرا   ،دندانپ شکی خا  وسای کار  انتهااا  قسمت است که  ممک  -يادآوري

 .شوند پحستیکی قرار داده
 در نظر گرفته شود. مرجع باید به عنوان روش آزمون ISO6507-1 در استاندارد روش آزمون مندرج 

 آزموندستگاه  2-ب

 دستگاه آزمون سختي ويکرز 1-2-ب

 Kg1 جرم 2-2-ب

 برا  تبدی  قرائت اا  چشمی به مقادیر سختی ویکرز جداول  مجموعه 9-2-ب

 هان ظريفسو 7-2-ب

 2دستگاه ويس 5-2-ب

 699و  299 ، 399 ، 339با درجات ربید اسمباده سیلیکون ک 1-2-ب

 آماده سازي 9-ب

  9براي ابزار دندانپزشکي بزرگ تر 1-9-ب

آماده کنید و سطح را  وسیلهکار   قسمت انتها رو  بر یک سطح صا  با استفاده از سواان ظریف  -الف

 تمی  کنید.

بایست در آب فرو  می 2ه صورت مستمر با سمباده اا  ری تر صا  کنید. نمونه نصب شدهسطح صا  را ب -ب

نسبت به جهت کارکرد قبلی برا  از سرگیر  فرآیند صا   29̊برده شود با ار درجه سمباده و نسبت 

 کردن چرخانده شود.

 نمائید. کنید و سطح را تمی  پرداخت 699سیلیکون با درجه ید ارباکبا سمباده سطح را  -پ

                                                 
1-Diamond indentor 

2-Machine vice 

3-Larger,robust 

4- maunted 
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 ، کوچک بسیار حساسبراي ابزار دندانپزشکي  2-9-ب

آماده  برا مناسب  ،پحستیکینصب  را از دسته جدا نموده و در محفظه وسیله  کارقسمت انتها   -الف

 متالوگرافی قرار داید. اا  ساز  نمونه

استفاده از  رار باشده باید بی   نصبنمونه  سمباده مسطح و صا  کنید.تر نرم سطح را با درجات  -ب

 کارکرددرجه نسبت به  29و قب  از شروع مجدد فرآیند صافکار   با آب تمی  شود سمباده با درجه مختلف

 قبلی چرخانده شود.

 .با آب شستشو داده و خشک کنیدصیقلی کنید و  699با سمباده سیلیکون کربید با درجه سطح را ج( 

 اجرايي روش 7-ب

 قرار داید. سختی سنج)متحرک(  افقی فحهصوی  را رو   دستگاه -الف

کنید و وی  محکم  دستگاهدندانپ شکی را در  وسیله، و تراز آماده شده ،مسطح ،از طر  سطح صا  -ب

 شده است. نگهداشته  کارقسمت انتها  مطمئ  شوید 

ام  وسیله  رکاقسمت انتها  را با سطح صا  رو   الماس دندانهافقی را به آرامی بالا بیاورید و سطح  -پ

 ماند. و سطح صا  باقی می دندانهبی   mm3 کنید. یک فاصله تقریبا راستا 

 شده و محکم ثابت شده است. ام راستاوی   دستگاهبه طور محور  با  وسیلهمطمئ  شوید که  -ت

 قرار داید. سختی سنجوزن یک وزنه یک کیلویی انتخاب کرده و آنرا رو  حام   -ث

ه کنید )با فشار دادن پدا  پایی یا وسیله محرک دیگر( و بار آزمون را با راا ساز  سختی سنج را آماد -ج

 اشداریک صدا   s33 و بعد از  کند اعما  میبار را  خودکارسختی سنج ویکرز به طور  .اعما  کنیداارم 

 داد. تکمی  چرخه را نشان می

 اا تمرک  کنید. رده و رو  دندانهرا با میکروسکوپ تراز ک هو آزمون آورده تر پایی را  صفحه -چ

قاب  ) اا  چاقو انگامی که لبهگیر  چشمی )متص  به میکروسکوپ(  اندازه وسیلهکنید که  کنتر  - 

در غیر اینصورت . دنصفر را قرائت کن ،یابند اا  چشمی میکروسکوپ( تماس می از طری  عدسیمشااده 

 دستگاه چشمی را رو  صفر تنظیم کنید.

و آوردن لبه متحرک چاقو تا تماس با گوشه مقاب   قطرا با قرار دادن لبه ثابت چاقو در گوشه یک دندانه ر - 

 اندازه گیر  کنید. قطر

 تکرار کرده و میانگی  دو قرائت را بگیرید. قطر متقاب قرائت را یادداشت کنید و برا  دو  -د

تی برا  بار یک کیلویی، مقدار سختی را اا  سخ اا  چشمی به قرائت با استفاده از جدو  تبدی  قرائت -ذ

 یادداشت کنید.

 سه قرائت سختی را بگیرید. و میانگی  انجام دادهدو آزمون دیگر را  -ر
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  پ پیوست

 )اطلاعاتي(

 آزمون کششي

 کلیات 1-پ

 بار کششی به کاربردناست و بر پایه  به کار بردنبرا  اکثر اب اراا  دندانپ شکی قاب   آزمون کششی روش 

 باشد.   و دسته می  کاربی  اتصا  قسمت  ،وسیلهمحور اصلی شده با ام راستا 

 شوند. برداشته آفستبا زوایا   وسیله  انتها  کار اا  قسمتبه جهت انجام ای  روش  ممک  است -يادآوري

 نیست. روش ممک اما تنها  ،استپیشنهاد شده ترجیحی به عنوان یک روش اگرچه ای  روش 

 دستگاه 2-پ

 کشش دستگاه آزمون 1-2-پ

 و غیره KN1 ،KN 2 از قبیل ، 1ها لودسلمحدوده  2-2-پ

 2گیره دندانه دارمجموعه بار فنري با  9-2-پ

 اجرايي روش 9-پ

 ِالِواتوراا  برا  N  3999 یک بار حداق  از قبی  ) کنیدمناسب برا  آزمون انتخاب  لودس یک  -الف

 انتخاب شود(. می بایست KN1 لودس ک بنابرای  ی .دندانپ شکی نیاز می شود

 متص  به سر کشش سنج قرار داید. مجموعه بار فنر  با گیره دندانه دار اا  فکرا در  وسیلهسر  -ب

 شده است. گرفتهمحکم به صورت شده و  ام راستاماشی  چارچوب محور با  از وسیلهمطمئ  شوید که  -پ

در را  وسیلهرا باز کنید و دسته   فنر بارفک داید و حرکت  وسیلهوزنه مستطیلی را به طر  دسته  -ت

 گیره قرار داید.

(، وسیله ثبت بار را رو  صفر  mm/min93  از قبی  برا  وزنه انتخاب کنید ) توسطیک سرعت م -ث

ا ی فراتر برودبار  حداق تا اینکه از ، تنظیم کرده و آزمون را با استفاده از یک اف ایش یکنواخت بار شروع کنید

 شود )ار کدام که او  اتفاق بیفتد(. مردوددندانپ شکی  وسیله

 

 

 

 

                                                 
1 - Load cells 

2 - Spring-loaded serrated wire-grips 
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 تپیوست 

 )اطلاعاتي(

 آزمون گشتاور

 کلیات 1-ت

رو   گشتاوراستفاده از  اساسو بر  کاربرد دارددستی دندانپ شکی  وسای برا  اکثر  ،روش آزمون گشتاور

 باشد. می یک وسیلهکار  قسمت انتها  بی  دسته و  قسمت

 حی  شود.آفست با زوایا   وسیلهکار  انتها  اا   قسمتجهت انجام ای  روش  ممک  است -ييادآور

 نیست. روش ممک اما تنها  ،استپیشنهاد شده ترجیحی به عنوان یک روش اگرچه ای  روش 

 دستگاه  2-ت

 نشانه گذاري پاک نشدني قلم 1-2-ت

 یکيويس و يک مجموعه سرب نرم يا گیره هاي لاست دستگاه 2-2-ت

 (1 ت)شکل  اهرم گشتاور 9-2-ت

 ترازوي فنري 7-2-ت

 هحامل وزن 5-2-ت

 ها وزنه 1-2-ت

 اجرايي روش  9-ت

 گیار  کنید. نشانهو دسته   کارقسمت انتها  بی  یک خط عرضی  پاک نشدنی قلمبا  -الف

ممک   )اید قرار ددر دستگاه وی   ،با جوارشده را از طر  نشانه گیار  وسیله   کارقسمت انتها   -ب

  .(یمبربه کار  حاص  شدن یک گیره محکم برا را وی   دستگاهنرم  اا  گیره باشد که لازم

کار  قسمت انتها  تا حد ممک  ن دیک به بخش بی   ،را در یک وضعیت افقی رو  دسته گشتاور اارم -پ

 کنید. محکما   دندانهو با پیچ قرار داید و دسته 

 و درجه وزنه فنر  را با صفر تنظیم کنید.  را وص  تاور جفت کرده، حام  وزنهگش اارم باوزنه فنر  را  -ت

  نیرو  مورد نیاز را با استفاده از گشتاور محاسبه کنید. از فرمو  زیر استفاده کنید،  -ث

F = T/R 
 که در آن:

F   است؛ نیرو برحسب نیوت 

T است؛ گشتاور برحسب نیوت  متر 
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R است؛ حسب متر شعاع بر 

اعما   s3( به مدت )شک  ج الف Rنیرو را با اضافه کردن جرم محاسبه شده به حام  وزنه در شعاع  -ج

 کنید.

m.s به )برحسب نیوت ( با تقسیم نیرو می تواند ، جرم آزمونشود هاگر وزنه فنر  برحسب کیلوگرم کالیبر -يادآوري
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 محاسبه شود. گرانش(شتاب برحسب (

 اتصا بودن  ش ه داند که نشان جابجایی اا  نشانه را برا جوار  آثارو  کنید سیبرراارم را  وضعیت -چ

 مححظه کنید.، است گشتاوربار  تحت

 
 راانما

 ترازو  فنر  3                     دندانه ا پیچ  3

 حام  وزن 6                                             دسته               9

 وی  دستگاه 1                                          کار انتها  قسمت  3

 اارم گشتاور 2

رآزمون گشتاو -1 تشکل   

 


