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 به نام خدا
 سازمان ملي استاندارد ايرانبا آشنايي

و تحقيقـات اسـتاندارد مؤسسـة مقـرراتو قـوانين اصـلاح قانون3مادة يك بند موجب به ايران صنعتي تحقيقاتو استاندارد مؤسسة
 ايران) رسمي(اي ملي استاندارده نشرو تدوين تعيين، وظيفه كه است كشور رسمي مرجع تنها 1371 ماه بهمن مصوب ايران، صنعتي

.دارد عهده به را

و دومين جلسه شوراي عالي اداري مورخ و پنجاه و تحقيقات صنعتي ايران به موجب يكصد به سازمان29/6/90نام موسسه استاندارد
و طي نامه شماره  . جهت اجرا ابلاغ شده است24/7/90مورخ 35838/206ملي استاندارد ايران تغيير

 مؤسسـات علمـي،و مراكز نظران صاحب،كارشناسان سازمان از مركب فني هاي كميسيون در مختلف هاي حوزه در ندارداستا تدوين

 تجاريو توليدي، فناوري به شرايط توجهباو ملي مصالح با همگام وكوششي شود مي انجام مرتبطو آگاه اقتصاديو توليدي پژوهشي،

 كننـدگان، واردو كننـدگان، صـادركنندگان مصـرف توليدكننـدگان، شامل نفع،و حق صاحبان منصفانةو آگاهانه مشاركت از كه است

 نظرخواهي براي ايران ملي نويس استانداردهاي پيش.شود مي حاصل دولتي غيرو دولتي هاي سازمان نهادها، تخصصي،و علمي مراكز

 آن با مرتبط ملي كميتة در پيشنهادهاو نظرها از دريافتسپو شودمي ارسال مربوط فني هاي كميسيون اعضايو نفع ذي مراجع به

.شود مي منتشرو ايران چاپ)رسمي(ملي استاندارد عنوان به تصويب صورتدرو طرح رشته

 كنند دركميتة مي تهيه شده تعيين ضوابط رعايت با نيز صلاحذيو مند علاقه هاي سازمانو مؤسسات كه استانداردهايي نويس پيش

 تلقـي ملـي بدين ترتيب، استانداردهايي.شود مي منتشرو چاپ ايران ملي استاندارد عنوان به تصويب، درصورتو بررسيو طرح ملي

سـازمان ملـي مربـوط كـه ملـي اسـتاندارد كميتةدرو تدوين5 شمارة ايران ملي استاندارد در شده نوشته مفاد اساس بر كه شوند مي
.باشد رسيده تصويب به دهدمي استاندارد ايران تشكيل

و (IEC)2المللـي الكتروتكنيـك بـين كميسـيون،1(ISO)اسـتاندارد المللي بين سازمان اصلي اعضاي از ايران سازمان ملي استاندارد
 فعاليـت كشـوردر (CAC)5 كدكس غذايي كميسيون4رابط تنها به عنوانو است (OIML)3 قانوني شناسي اندازه المللي بين سازمان

، خاص هاي نيازمنديو كلي شرايط به توجه ضمن ايران ملي استانداردهاي تدوين در.كند مي  علمـي، پيشرفت هاي آخرين از كشور

.شودمي گيريبهره المللي بين استانداردهايو جهان صنعتيو فني

و سـلامت كننـدگان، حفـظ مصـرفازيتحما براي قانون، در شده بيني پيش موازين رعايت با تواند سازمان ملي استاندارد ايران مي
 اسـتانداردهاي از اجـراي بعضـي اقتصادي،و محيطي زيست ملاحظاتو محصولات كيفيت از اطمينان حصول عمومي،و فردي ايمني

 تواند مي سازمان. نمايد استاندارد، اجباري عالي شوراي تصويب با وارداتي، اقلام يا/و كشور داخل توليدي محصولات براي را ايران ملي

. نمايـد اجبـاري را آن بنـديو درجـه صـادراتي كالاهاي استاندارد اجراي كشور، محصولات براي المللي بين بازارهاي حفظ منظور به
 بازرسـي، آمـوزش، مشـاوره، در زمينـة فعـال مؤسسـاتو سازمان ها خدمات از كنندگان استفاده به بخشيدن اطمينان براي همچنين

 وسـايل)واسـنجي(كاليبراسـيونو مراكز ها آزمايشگاه محيطي،زيست مديريتو كيفيت مديريت هاي سيستم صدورگواهيو مميزي

و كنـد مي ارزيابي ايران تأييد صلاحيت نظام ضوابط اساس بر را مؤسساتو ها سازمان گونه اين سازمان ملي استاندارد ايران سنجش،
 المللـي بـين دسـتگاه ترويج.كند نظارت مي آن ها عملكردبرو اعطا ها آن به حيتصلا تأييد گواهينامة لازم، شرايط احراز صورت در

 اسـتانداردهاي سـطح ارتقاي براي تحقيقات كاربردي انجامو گرانبها فلزات عيار تعيين سنجش، وسايل)واسنجي(كاليبراسيون يكاها،

.است سازمان اين وظايف ديگر از ايران ملي

1- International Organization for Standardization 
2 - International Electrotechnical Commission 
3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  
4 - Contact point 
5 - Codex Alimentarius Commission 
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 استانداردفني تدوين كميسيون
» الزامات كلي-پروب هاي پريودنتالـ دندانپزشكي«

ورئيس يا نمايندگي/سمت
 پژوهشگاه استاندارد كورش،حاذق جعفري

)دكتراي دامپزشكي(

دبيــر

 آزمايشگاه كيفيت كوشان پارس طاهره،ايرانخواه
لي( )سانس مهندسي پزشكيفوق

)اسامي به ترتيب حروف الفبا(اعضاء

 آزمايشگاه كيفيت كوشان پارس رضا ابراهيمي،
لي( )سانس مهندسي پزشكيفوق

 تهران دانشكده دندانپزشكي دانشگاه عليرضا ابريشم چيان،
)دكتراي عمومي دندان پزشكي(

و آموزش پزشكي محمد امين اسفندياري، كل تجهيزات پزشكي وزارت بهداشت، درمان  اداره
لي( )مكاترونيكسانس فوق

و انرژي زهرا،آغشتي  معاونت نظارت بر اجراي استانداردهاي فلزي
)سانس مهندسي پزشكيلي(

 مدير عامل شركت دانش آوران صباي اسپادانا پيمان تاكي،
)دانشجوي دكتراي مهندسي صنايع(

و آموزش پزشكي فردين حاتمي،  اداره كل تجهيزات پزشكي وزارت بهداشت، درمان
)تراي عمومي دندان پزشكيدك(

كل استاندارد استان البرز ماهرو،خالقي مقدم  اداره
لي( )شيميسانس فوق

 مدير عامل آزمايشگاه كيفيت كوشان پارس نسيم، سميعي
لي( )شيمي فيزيكسانس فوق

 آزمايشگاه كيفيت كوشان پارس گمنام، نرگس
)شيميسانسلي(
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و تجهيزات پزشكي كشور حسين نراقي،  شركت مادر تخصصي دارويي
)مديريت بازرگانيسانسلي(

 آزمايشگاه كيفيت كوشان پارس مهرداد يزدانفر،
)انس مهندسي پزشكيسليفوق(

 آزمايشگاه كيفيت كوشان پارس محمد هادي يزدانيار،
)سانس مهندسي پزشكيلي(
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 هرست مندرجاتف

 صفحه عنوان

ب استاندارد سازمان ملي آشنايي با

ج كميسيون فني استاندارد

و پيش گفتار

و دامنه كاربرد1 1 هدف

1 مراجع الزامي2

ها تعاريف،اصطلاحات3 2و نماد

3 طبقه بندي4

7 الزامات5

11 روش هاي آزمون6

و نشانه گذاري7 13 شناسه گذاري، برچسب گذاري

14 كتابنامه) طلاعاتيا( پيوست الف
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 گفتار پيش
مر كه پيشنويس" الزامات كلي-پروب هاي پريودنتال-دندانپزشكي" استاندارد بوط توسط آن در كميسيون هاي

در شركت كيفيت كوشان پارس و و تدوين شده اسـتاندارد اجـلاس كميتـه ملـي سيصدو هشـتادو سـومين تهيه

و3بند يك ماده به استناد اينك قرار گرفته است، تصويب8/11/91 مهندسي پزشكي مورخ قانون اصلاح قـوانين

و تحقيقات صنعتي ايران، مصوب بهمن ماه  ، به عنوان استاندارد ملي ايران منتشر 1371مقررات مؤسسه استاندارد

. مي شود

و پيشرفت و هماهنگي با تحولات و خـدمات، براي حفظ همگامي ، علـوم و جهـاني در زمينـه صـنايع هاي ملـي

و تكميـل ايـن  و هر پيشنهادي كـه بـراي اصـلاح استاندارد هاي ملي ايران در مواقع لزوم تجديد نظر خواهد شد

، هنگـام تجديـد نظـر در كميسـيون فنـي مربـوط مـورد توجـه قـرار خواهـد گرفـت استاندارد هـا ارا  .ئـه شـود

.بنابر اين، بايد همواره از آخرين تجديد نظر استاندارد هاي ملي استفاده كرد

و مĤخذي كه براي تهيه اين استاندارد مورد استفاده قرار گرفته به شرح زير است : منبع

ISO 21672: 2012, Dentistry- Periodontal probes-Part 1: General requirements 
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 الزامات كلي-پروب هاي پريودنتال-دندانپزشكي

و دامنه كاربرد1  هدف

، تعيين و روش هاي آزمونهدف از تدوين اين استاندارد مي الزامات كلي پروب هاي پريودنتال
هااستاندارد براي تمام اين.باشد آستنيتي جنس فولاد زنگ نزني پريودنتال ساخته شده از پروب

از پلاستيك ساخته براي پروب هايي كه نوك آن كاملاًاين استاندارد.كاربرد دارد،و مارتنزيتي
.و پروب هاي پريودنتال با نيروي رانش تعريف شده كاربرد ندارد1هاورشده، پروب هاي 

 مراجع الزامي2

ح . اوي مقرراتي است كه در متن اين استاندارد به آنهـا ارجـاع داده شـده اسـت مدارك الزامي زير

. بدين ترتيب آن مقررات جزئي از اين استاندارد محسوب مي شود

و تجديد نظرهـاي در صورتي كه به مدركي با ذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد، اصلاحيه ها

م نورد بعدي آن در مورد مداركي كه بدون ذكر تاريخ انتشار بـه. يستنظر اين استاندارد ملي ايران

و اصلاحيه هاي بعدي آنها مورد نظر است .آنها ارجاع داده شده است، همواره آخرين تجديد نظر

:استفاده از مراجع زير براي اين استاندارد الزامي است

مو5188استاندارد ملي ايران به شماره2-1 فولاد زنگ: قسمت اول-وسايل جراحي-اد فلزي،

.نزن

در، 6522استاندارد ملي ايران به شماره2-2 ـ تعيين مقاومت و جراحي  مقابل ابزار دستي دنداني

ـ روش آزمون و در معرض حرارت قرار گيري .اتوكلاوگذاري، خوردگي

س-، مواد فلزي7810-1استاندارد ملي ايران به شماره2-3 قسمت-ختي سنجي ويكرزآزمون

.روش آزمون: اول

2-4 ISO 1942, Dentistry  – Vocabulary. 
2-5 ISO 6892-1, Metallic materials — Tensile testing — Part 1: Method of test at 
room temperatire. 

1 HAUER 
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ها تعاريف،اصطلاحات3 و نماد

بر،در اين استاندارد و علاوه در تعيينتعاريف اصطلاحات و ISO 1942استاندارد شده اصطلاحات

:به كار مي رودتعاريف زير نيز 

3-1

 پروب پريودنتال

و مقاصدابزاري است كه به منظور اندازه گيري عمق پاكت زير لثه در دندانپزشكي براي تشخيصي
.ارزيابي شرايط پاكت هاي پريودنتال مورد استفاده قرار مي گيرد

3-2

1چنگاليپروب

پ2آسياوب پريودنتي مي باشد كه براي كاوش از ناحيه فوركاي دندان پر طراحي شده3يش آسياو
.است

3-3

 نمادها

b1ضخامت تيغه 
b2تيغه پهناي 
d1انتهاي كروي يا مدورقطر 
d1قطر ساقه 
h1ارتفاع تيغه 
h2ارتفاع ساقه 
R1شعاع ساقه 
R2نوك پروبشعاع 
αزاويه تيغه 
βويه آفستزا 

1- Furcation probe 
2- Molar 
3- Premolar 



	

 طبقه بندي4

و شكل ظاهري به نوع تقسيم5در اين استاندارد، پروب هاي پريودنتال بر حسب نوع كاربري
:بندي مي شوند

1مطابق با شكل،1نوع
2مطابق با شكل،2نوع
3مطابق با شكل،3نوع
4مطابق با شكل،4نوع
.5پروب فوركا، مطابق با شكل،5نوع

aشده از نوك پروبنماي بزرگ 

يك-1شكل  ابعاد پروب هاي نوع






aكروي: ممكن نوك پروبدو نوع نماي بزرگ شده از(d1)يا بيضوي (b1,b2)

 ابعاد پروب هاي نوع دوم-2شكل
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aكروي: ممكن نوك پروبدو نوع نماي بزرگ شده از(d1)يا بيضوي (b1,b2)

ومسابعاد پروب هاي نوع-3شكل
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 چهارمابعاد پروب هاي نوع-4ل شك





 پنجمابعاد پروب هاي نوع-5شكل

 الزامات5

و ابعاد5-1  طراحي

و همچنين5تا1داراي يكي از طرح هاي نشان داده شده در شكل هايدپروب هاي پريودنتال باي
.باشندرا داشته1در جدول ارائه شده ابعاد

د پروب هاي پريودنتالابعا-1جدول
ب و زاويه بر حسبابعاد .درجه مي باشد رحسب ميليمتر

نوع
 پروب

رواداريومقدار
b1

a

1/0±
b2

a

1/0±
d1

05/0±
d2

05/0±
h1

2±
h2

2±
R1

1±
R2

1±
α
5±

β
5±

1--6/04/06/65/72-60-
25/05/15/0-12-2-60-
35/05/15/0-4/85/42-60-
4--5/0-5/972-60-
5--4/0-2/63/67/45/63520

aو سوم .مي باشدو مسطح با گوشه هاي گرد شده ذوذنقهيا داراي سطح مقطع هاي مدور نوك پروبدر پروب هاي نوع دوم
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 نوك پروب5-2

 مقياس درجه بندي شده5-2-1

پرمدرج داراي مقياس پروب هاي پريودنتال بايد نوك ودنتاليبه منظور اندازه گيري پاكت هاي
. باشدmm 2± از قسمت انتهاي نوك اندازه گيري مي شود بايدكه هر درجه رواداري. باشد
آنيا بندي ممكن است داراي كد رنگمدرج مقياس . باشد فاقد

2مطابق با جدول مدرج مشخص شده اند بايد داراي مقياس2پروب هاي پريودنتال كه در جدول
در صلاحديد توليد كننده مي بنا به پروب هاي پريودنتال ساير براي مدرج مقياس هاي. باشند
.باشد

 مقياس هاي درجه بندي براي پروب هاي پريودنتال-2جدول
.ميليمتر مي باشد بر حسب ابعاد

مقياس درجه بندي شدهشكلنام الگونوع
1WHO, PCP 11,5 5/3-5/5-5/8-15/11شكل
2Merritt, PCP 10 1-2-3-5-7-8-9-210شكل
3Goldman‑ Fox 1-2-3-5-7-8-9-310شكل

4

PCP 11 
 يا

PCP 12 
 يا

PCP N 22 
 يا

QOW 

4شكل

11-8-6-3
 يا

12-9-6-3
 يا

12-10-8-6-4-2

5Nabers 3-6-9-512شكل

 نوك پروبشكل5-2-2
)را ببينيد6شكل(ندپروب هاي پريودنتال بايد مشابه با يكي از اشكال زير باش نوك طرحشكل
)سطح مقطع مدور(انتهاي كروي- الف
ايزذوسطح مقطع(انتهاي گنبدي شكل-ب )نقه
ايزذوسطح مقطع(انتهاي صاف با گوشه هاي گرد شده-پ )نقه



�

��� (��	 
�� �� �	�� �� ��� ����� �(��	 ���� ����� �(��� ����� 
 نوك پروب طرح هاي-6شكل

 جنس نوك پروب5-2-3

فولاد زنـگ جنساز 5188ملي ايران به شماره مطابق با استانداردبايد نوك پروب هاي پريودنتال
پروب هاي ساير مواد از جنس فولاد زنگ نزن نيز ممكن است براي ساخت. نزن ساخته شده باشد

.به كار رونداستاندارد اين5الزامات بند به شرط برآورده كردن پريودنتال 
و استحكام كششي نوك پروب5-2-4  سختي

 سختي ويكرز-رتنزيتيما زنگ نزنفولاد5-2-4-1

 HV 1در محـدودهد مارتنزيتي باي ـنزن فولاد زنگ جنس سختي ويكرز نوك پروب ساخته شده از

. باشد HV 1 650تا 500
 B،ISOپيوسـت يـا 7810-1ملي ايران بـه شـماره مطابق با استانداردبايد آزمون سختي ويكرز

.ندازه گيري شودا 15087-1:1999
نفولاد5-2-4-2  استحكام كششي-آستنيتيزنزنگ

 MPa در محدودهد آستنيتي باينزن فولاد زنگ جنس استحكام كششي نوك پروب ساخته شده از
. بسته به قطر سيم باشد MPa 1800تا 1600

. قطر سيم در اختيار توليد كننده است
.اندازه گيري شود ISO 1-6892استانداردد مطابق با استحكام كششي باي

يتصلب5-2-5

اين استاندارد اجـرا مـي4-6نوك پروب پريودنتال نبايد در هنگام آزمون صلبيت كه مطابق با بند
از شكلتغيير نبايد همچنين. بشكند شود در امتداد محـور دسـته داشـتهmm 05/0 دائمي بيش
.باشد
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 دسته5-3

2-6ق با الزامات بند مطابد بايو جنس دسته پروب هاي پريودنتال در اختيار توليد كننده مي باشد
.استاندارد باشداين

 سطوح5-4

 تمامي سطوح5-4-1

عاري از تخلخل، شكاف، علائم سنگ زني، مقياس هاي باقي مانده، اسيد، گريسد سطوح باي تمامي
و پرداختو  . باشدقابل مشاهده باقي مانده مواد ناشي از سنگ زني

ب اين1-6بند با مطابق سطوح بايد .اشداستاندارد
1پرداخت5-4-2

و همچنـين و صاف بـوده اگر پرداخت سطح بر روي هر قسمت از وسيله انجام شود بايد يكنواخت
.درخشندگي را كاهش دهد

.مورد آزمون قرار گيرداستاندارد اين1-6بند با مطابق بايد پرداخت سطح
 طول كلي بيشينه5-5

از بيشينه .باشد mm 178 طول كلي پروب پريودنتال بايد كمتر
ب-يادآوري . اتوكلاو مي باشد3و نوارهاي2سازگاري ابزار با طرح هاي كنوني سينيه منظور اين محدوديت سايز

 مقاومت در برابر روش هاي بازفراوري5-6

از مشاهده اي نبايد هيچ نشانه قابل انجام شود، آزمون اين استاندارد2-2-6وقتي مطابق با بند
يا مورد آزمون قرار گيرد نبايد افت در نيروي كششي3-6وقتي مطابق با بند. شود ديدهتخريب 
و صلبيت مشاهده شود گشتاور .و تغيير در مقدار سختي

و5-7  در معرض حرارت قرار گرفتنمقاومت در برابر خوردگي

اي از مشاهده قابلهنبايد هيچ نشان انجام شودآزمون اين استاندارد3-2-6وقتي مطابق با بند
افت در نيروي نبايد انجام شودآزمون اين استاندارد3-6وقتي مطابق با بند. خوردگي ديده شود

و صلبيت مشاهده شود يا گشتاور كششي .و تغيير در مقدار سختي

1- Satin finish 
2- Tray 
3- Cassettes 
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و دسته5-8  پيوستگي بين نوك

و1-3-6نوك پروب پريودنتال هنگام آزمون تحت بار كششي مطابق بند تتحاين استاندارد
شل اين استاندارد نبايد2-3-6مطابق بند حين آزمون گشتاور و يا .شوداز دسته جدا

 روش هاي آزمون6

 بازرسي چشمي6-1

.انجام دهيد×10بزرگنماييبيشينه بازرسي چشمي را در شرايط طبيعي با
 مقاومت آزمون هاي6-2

و چرخه آزمون6-2-1  توالي

را به طور مداوم پنج مرتبه اين استاندارد3-2-6و2-2-6هاي شده در بندآزمون ارائه يكي از دو
.انجام دهيد

.ص جزئي به شدت مالش دهيديبعد از اتمام آزمون، ابزار را با يك پارچه به منظور از بين بردن نقا
 اتوكلاو آزمون6-2-2

.انجام دهيد 6522ملي ايران به شماره استانداردبا مطابقرا آزمون اتوكلاو
و6-2-3  قرار گرفتن آزمون در معرض حرارت آزمون آب جوش

و را مطابق با استاندارد ملي ايران به شماره قرار گرفتن آزمون در معرض حرارتآزمون آب جوش
.انجام دهيد 6522

و آزمون در معرض حرارت قرار گرفتن-يادآوري به منظور ارزيابي مقاومت در برابر نشتي تركيب آزمون آب جوش
و رواداري روشهاي سترون كردن با حرارت خشك  .به كار مي روددسته هاي خاص

و دسته6-3  آزمون پيوستگي بين نوك

 تحت نيروي كششي6-3-1

در ناحيه اتصال بينs5كمينه به موازات خط تقارن دسته به مدت N50نيروي كششي به ميزان
و دسته اعمال  . كنيدنوك

 تحت گشتاور6-3-2

و دسته اعمالدرs5 كمينهبه مدتN.Cm5گشتاور .كنيدناحيه اتصال بين نوك
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 آزمون صلبيت6-4

به7نشان داده شده در شكل آزمون با دستگاه در جهت موازي با محور تقارن دستهراgr 50بار
.كنيداعمال s60 كمينه نوك پروب به مدت زمان

:راهنما
 پيچ-1
gr 50جرم-2
دا-3 mm 7/3 خليگايد بوش با قطر
 بازوي محافظ-4
 پروب پريودنتال تحت آزمون-5
 پايه مسطح-6
 محور-7

ك پروب در برابر بار-7شكل  استاتيكگذاري دستگاه آزمون براي اندازه گيري مقاومت نو
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و برچسب، شناسه گذاري7  نشانه گذاريگذاري

برملي پروب هاي پريودنتال الزامات اين استاندارد چنانچه كآرا از توليد كننده بايـدد،نورده پـس
و تحقيقات صـنعتي ايـران  را اخذ مجوز از سازمان ملي استاندارد بسـتهدردر قالـب كاتـالوگ، آن

.نمايددرج ملياستاندارد اين شماره به بر روي خود ابزاريا/ومحصول بندي
شـده در ئـه ارااطلاعات مربوط به بازفراوري پروب هـاي پريودنتـال بايسـتي مطـابق بـا راهنمـاي

اين اطلاعـات در هـر بسـته بنـدي از محصـول وجود. باشد 10538ملي ايران به شماره استاندارد 
در ضروري نيست . در دسترس باشدتوليد كنندهازدرخواست صورت اما بايد
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 الفپيوست
)اطلاعاتي(

 كتابنامه
ي كه بايد توسط توليدكننده براي فرايند آماده سازي اطلاعات-ستروني محصولات پزشكي]1[

.وسايل پزشكي قابل ستروني مجدد، ارائه شود
[2] ISO 15087-1:1999, Dental elevators — Part 1: General requirements 


