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 ثِ ًبم خذا

 استبًذارد ایزاى هلیآضٌبیی ثب سبسهبى 

ٔ  ضاذهمرط  ٍ لَاً٘ي انلاح لاًَى 3ازٓ ه هٗ تٌس َخةه  تِ اٗطاى اؾساًساضز هلٖؾاظهاى  ٖ  ٍ زحم٘مراذ  اؾرساًساضز  هؤؾؿر  نرٌؼس

 ضا )ضؾروٖ( اٗرطاى   هلًٖكطاؾساًساضزّإ  ٍ زسٍٗي زؼ٘٘ي، وِ ٍظ٘فٔ وكَضاؾر ضؾوٖ هطخغ زٌْا1371هاُ تْوي ههَب اٗطاى،

 .زاضز ػْسُ تِ

ع ٍ هؤؾؿراذ  ور ًظرطاى هطا نراحة  ،اضقٌاؾاى ؾراظهاى وة اظ وهط ٖفٌ ّٕا َى٘ؿ٘ووّإ هرسلف زض ي اؾساًساضز زض حَظُٗزسٍ

، ٕس٘ر ظ زَلٍٗ تا زَخِ تِ قرطا  هلٖقَز ٍ وَقكٖ ّوگام تا ههالح آگاُ ٍ هطزثظ اًدام هٖ ٍٕ السهاز ٕس٘، زَلٖ، خػٍّكٖػلو

ٌٌرسگاى،  وٌٌرسگاى، ههرط   وس٘نراحثاى حرك ٍ ًفرغ، قراهل زَل     ٔر آگاّاًرِ ٍ هٌهرفاً  وٍ زداضٕ اؾرر ورِ اظ هكراض    ٕفٌاٍض

ٖ   غ٘ط ٍ ٖزٍلس ّٕا، ًْازّا، ؾاظهاىٍٖ زرهه ٖع ػلوووٌٌسگاى، هطانازضوٌٌسگاى ٍ ٍاضز َ  ف٘قرَز. خر  زٍلسرٖ حانرل هر ؽ ًٗر

افرر  ٗقرَز ٍ خرؽ اظ زض  ٖ هطتَط اضؾرا  هر   ّٕا َى٘ؿ٘وو ًٕفغ ٍ اػضإتِ هطاخغ ش ٖاٗطاى تطإ ًظطذَاّ هلٖ ٕاؾساًساضزّا

( اٗطاى چراج ٍ  ٖ)ضؾو هلٖتِ ػٌَاى اؾساًساضز  ،ةٗهطزثظ تا آى ضقسِ عطح ٍ زض نَضذ زهَ هلٖ ٔس٘ووكٌْازّا زض ً٘ظطّا ٍ خ

 قَز.ٖهٌسكط ه

ْ ٘ر٘ ر ضرَاتظ زؼ ًٗ٘ع تا ضػا نلاحشٕهٌس ٍ  ػلالِ ّٕا ِ هؤؾؿاذ ٍ ؾاظهاىو ٖٗؽ اؾساًساضزّاًَٗ ف٘خ وٌٌرس  ٖ ِ هر ٘ر ي قرسُ ز

َ   ٖتطضؾ ،عطح هلٖزضوو٘سِ  ٖ  ة، ترِ ػٌرَاى اؾرساًساضز   ٍٗ زضنرَضذ زهر ٖ    اٗرطاى  هلر ة، ٘ر ي زطزٗقرَز. ترس   چراج ٍ هٌسكرط هر

اؾرساًساضز هطترَط    هلٖ ٔي ٍ زض وو٘سٗزسٍ 5 ضٓاٗطاى قوا هلٖاؾساًساضز  ضاذ همطِ تط اؾاؼ وقَز ٖه ٖزلم هلٖ ٖٗاؾساًساضزّا

 سُ تاقس.٘ة ضؾٗتِ زهَ قَزٖ ل هى٘زكاٗطاى اؾساًساضز  هلٖزض ؾاظهاى ِ و

(ISO)اؾساًساضز ٖالولل ي٘ؾاظهاى ت ٖانل ٕطاى اظ اػضاٗاز اؾساًساض هلٖؾاظهاى 
ٍ  2(IEC) الوللٖ الىسطٍزىٌ٘ره  ،وو٘ؿَ٘ى ت٘ي1

(OIML)لاًًَٖقٌاؾٖ  الوللٖ اًساظُ ؾاظهاى ت٘ي
ٖ    4اؾر ٍ تِ ػٌَاى زٌْا ضاترظ  3 (CAC)وو٘ؿرَ٘ى ورسوؽ غرصاٗ

زض وكرَض   5

ي ٗكرَض، اظ آذرط  وذرال   ّٕرا ٕ اظهٌرس ٍ٘ ً ٖلر وظ ٗاٗطاى ضوي زررَخِ ترِ قرطا    هلٖ ٕي اؾساًساضزّاٗوٌس. زض زسٍ فؼال٘ر هٖ

 قَز. گ٘طٕ هٖ تْطُ ٖالولل ي٘ت ٕخْاى ٍ اؾساًساضزّا ٍٖ نٌؼس ٖ، فٌٖػلو ّٕا كطفر٘خ

وٌٌسگاى، حفر  ؾرلاهر    ر اظ ههط ٗقسُ زض لاًَى، تطإ حوا ٌٖ٘ت ف٘ي خٗر هَاظٗزَاًس تا ضػاٖ طاى هٗاؾساًساضز ا هلٖؾاظهاى 

اظ  ٖتؼضر  ٕ، اخرطا ٍٕ السهراز  ٖغر ٘هح ؿرر ٗر هحهرَتذ ٍ هلاحظراذ ظ  ٘ر فوٌ٘راى اظ  ٘، حهَ  اعوٍٖ ػوَه ٕفطز ٖوٌٍٗ ا

 ٕاٗطاى ضا تطإ هحهَتذ زَل٘سٕ زاذل وكَض ٍ/ٗا اللام ٍاضزازٖ، تا زهَٗة قَضإ ػرالٖ اؾرساًساضز، اخثراض    هلٖاؾساًساضزّإ 

ٍ  ٖنرازضاز  ٕاتّرا واؾرساًساضز   ٕكرَض، اخرطا  وهحهرَتذ   ٕترطا  ٖالوللر  ي٘تر  ٕزَاًس تِ هٌظَض حف  تاظاضّرا ٖ. ؾاظهاى هوٌس

ّا ٍ هؤؾؿراذ فؼرا  زض    ٌٌسگاى اظ ذسهاذ ؾاظهاىو تِ اؾسفازُ ترك٘سىٌاى ٘ي تطإ اعو٘چٌ. ّووٌس ٕآى ضا اخثاض ٕتٌس زضخِ

ُ ٗ، آظهاٖغر ٘هح ؿرر ٗر ظٗطٗر ٍ هس٘فو٘ر ٗطٗهس ّإؿ٘ؿسنٍ٘ نسٍضگَاّ ٕع٘، هوٖهكاٍضُ، آهَظـ، تاظضؾ ٌٔ٘ظه ّرا ٍ   كرگا

ّا ٍ هؤؾؿاذ ضا تط اؾراؼ ضرَاتظ ًظرام     ؾاظهاىگًَِ  يٗاؾساًساضز ا هلٖؾاظهاى ٍؾاٗل ؾٌدف،  (ال٘ثطاؾَ٘ى)وهطاوع ٍاؾٌدٖ 

ّرا  طز آىىر ّا اػغا ٍ تط ػولر تِ آى٘س نلاحٌٗ٘اهٔ زأ٘ظ تظم، گَاّٗاحطاظ قطا نَضذوٌس ٍ زض  هٖ ٖاتٗطاى اضظٗر ا٘س نلاحٗ٘زأ

 ٕاضتطزور ماذ ٘حماض فلعاذ گطاًثْا ٍ اًدام ز٘ي ػ٘٘ل ؾٌدف، زؼٗاّا، ٍاؾٌدٖ ٍؾاٗى ٖالولل ي٘ح زؾسگاُ تٗوٌس. زطٍ ًٖظاضذ ه

 .اؾر ؾاظهاىي ٗف اٗاٗطاى اظ زٗگط ٍظا هلٖ ٕؾغح اؾساًساضزّا ٕاضزما ٕتطا

 

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (OrganisationInternationale de MetrologieLegals) 

4-Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 کویسیَى فٌی تذٍیي استبًذارد

 « رٍش آسهَى -گیزی افت ٍسًی رٍغي ّب ٍگزیس ّب در اثز تجخیزاًذاسُ -ّبی ًفتیفزآٍردُ»

 )تجذیذ ًظزدٍم(

 سوت ٍ/یب هحل اضتغبل: رئیس:

 ل٘لا، قدطٕ 

                                                   (اضقس ق٘وٖ) واضقٌاؾٖ  

 قطور ضٍغي هَزَض لغطاى واٍُ

 
  

  دثیز:

 ٗسالله ،ضح٘وٖ خَض

 (اضقس ق٘وٖ) واضقٌاؾٖ 

 ازاضُ ول اؾساًساضز اؾساى هطوعٕ

  

 )اؾاهٖ تِ زطز٘ة حطٍ  الفثا(اعضب:

 اتطاّ٘وٖ، هْطزاز

 (HSE )واضقٌاؾٖ
 

 
 قطور هكاٍضاى آظهإ ًفر اٗطاً٘اى

 

 فاعوِ، احوسٕ

 (اضقس ق٘وٖ)واضقٌاؾٖ 
 قطور و٘و٘ا گؿسطاى ؾدْط

  

 ػثسالطضا، تازضؾساًٖ

 (اضقس ق٘وٖ)واضقٌاؾٖ 

 زاًكگاُ ػلَم خعقىٖ اضان

  

 هٌَْـ، خَظٕ خَض

 (اضقس ق٘وٖ)واضقٌاؾٖ 

 قطور ضًگ ؾاظٕ ضًٍاؼ

  

 ً٘طُ، ذل٘لٖ

 ق٘وٖ()واضقٌاؾٖ اضقس 

 قطور حلا  خَٗاى اضان

 
  

 ّازٕ، قف٘ؼٖ

 (   زوسطٕ ق٘وٖ)

                                

 زاًكگاُ آظاز اؾلاهٖ اضان

 واظن، هغْطٕ

 (ق٘وٖ  زوسطٕ هٌْسؾٖ) 

 ذو٘ي ق٘وٖقطور 

  

  :ٍیزاستبر

 ٖ، احؿاىئضزا

 )واضقٌاؾٖ اضقس ق٘وٖ(

 ازاضُ ول اؾساًساضز اؾساى ّوساى
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 هٌذرجبت فْزست

 صفحِ عٌَاى

ٍ 

 خ٘ف گفساض

 همسهِ
1 

 2 ّس  ٍ زاهٌِ واضتطز     1

 هطاخغ العاهٖ     2

 انغلاحاذ ٍ زؼاضٗف      3

 انَ  آظهَى      4

 زدْ٘عاذ      5

 ًوًَِ تطزاضٕ     6

 آهازُ ؾاظٕ زؾسگاُ      7

 ّاضٍـ اًدام آظهَى گطٗؽ      8

 ضٍـ اًدام آظهَى تطإ ضٍغي    9

 هحاؾثاذ    10

 اضٗثٖزلر ٍ    11

 خَ٘ؾر الف )العاهٖ( زدْ٘عاذ

2 

2 

3 

3 

5 

5 

5 

6 

6 

7 
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 یص گفتبرپ

                  آظهَىضٍـ-اثط زثر٘ط زض ّاّا ٍگطٗؽٍظًٖ ضٍغي افر گ٘طٕاًساظُ-ًفسٖ ّإفطآٍضزُ» اؾساًساضز

زسٍٗي ٍ هٌسكط قس، تط اؾاؼ خ٘كٌْازّإ زضٗافسٖ ٍ تطضؾٖ ٍ زأٗ٘س  1353تاض زض ؾا  وِ ًرؿس٘ي «

اخلاؾِ٘ وو٘سٔ هلٖ ًَز ٍ ّكسو٘ي تاض هَضز زدسٗسًظط لطاض گطفر ٍ زض  زٍه٘يّإ هطتَط تطإ وو٘ؿَ٘ى

زهَٗة قس. اٌٗه اٗي اؾساًساضز تِ اؾسٌاز تٌس ٗه  07/12/1395هَضخ  ّإ ًفسٖفطآٍضزُزدْ٘عاذ  اؾساًساضز

، تِ 1371لاًَى انلاح لَاً٘ي ٍ همطضاذ هؤؾؿِ اؾساًساضز ٍ زحم٘ماذ نٌؼسٖ اٗطاى، ههَب تْوي هاُ  3 هازٓ

 قَز. ػٌَاى اؾساًساضز هلٖ اٗطاى هٌسكط هٖ

ؾاذساض ٍ قَ٘ٓ  -)اؾساًساضزّإ هلٖ اٗطاى 5اؾساًساضزّإ هلٖ اٗطاى تط اؾاؼ اؾساًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ 

ّإ هلٖ ٍ خْاًٖ زض ظهٌِ٘ ٕ حف  ّوگاهٖ ٍ ّواٌّگٖ تا زحَتذ ٍ خ٘كطفرقًَس. تطاًگاضـ( زسٍٗي هٖ

ّإ هلٖ اٗطاى زض نَضذ لعٍم زدسٗسًظط ذَاٌّس قس ٍ ّط خ٘كٌْازٕ وِ نٌاٗغ، ػلَم ٍ ذسهاذ، اؾساًساضز

طاض زَخِ ل ًظط زض وو٘ؿَ٘ى فٌٖ هطتَط هَضزتطإ انلاح ٍ زىو٘ل اٗي اؾساًساضزّا اضائِ قَز، ٌّگام زدسٗس

 تٌاتطاٗي، تاٗس ّوَاضُ اظ آذطٗي زدسٗسًظط اؾساًساضزّإ هلٖ اٗطاى اؾسفازُ وطز.ذَاّس گطفر. 

 قَز.هٖ 1386: ؾا 1094 اٗي اؾساًساضز خاٗگعٗي اؾساًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ

 ٍ زسٍٗي اٗي اؾساًساضز هَضز اؾسفازُ لطاض گطفسِ تِ قطح ظٗط اؾر:  هٌثغ ٍ هأذصٕ وِ تطإ زِْ٘

 
ASTM D 972: 2016, Standard Test Method forEvaporation Loss of Lubricating Greases and 

Oils 
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 هقذهِ

هؼىَؼ ٗه ضٍاى وٌٌسُ زاث٘ط واضاٖٗ  زَاًس ضٍٕ ذَال انلّٖا هّٖا ٍ ضٍغيهَاز فطاض اظ گطٗؽواّف 

ّإ ذال تاقس. زَاًس تِ ػٌَاى ٗه فاوسَض هْن زض اضظٗاتٖ ٗه ضٍاى وٌٌسُ تطإ واضتطزتگصاضز. تٌاتطاٗي هٖ

اضزثاعٖ ت٘ي اٗي ضٍـ اؾساًساضز ٍ  زَاًٌس تاػث آلَزگٖ هح٘ظ ظٗؿر قًَس.اٗي هَاز فطاض ّن چٌ٘ي هٖ

 ػولىطز زطو٘ثاذ هصوَض هكرم ًكسُ اؾر
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 رٍش آسهَى -ّب در اثز تجخیزّب ٍگزیسگیزی افت ٍسًی رٍغياًذاسُ -ّبی ًفتیفزآٍردُ

 
ٍجَد چٌیي هَاردی، در ایي استبًذارد توبم هَارد ایوٌی ٍ ثْذاضتی ًَضتِ ًطذُ است. در صَرت  -ّطذار

 سلاهتی هٌبست ٍ اجزای آى ثز عْذُ کبرثز ایي استبًذارد است. هسئَلیت ثزقزاری ضزایط ایوٌی ٍ

  ٍ داهٌِ کبرثزد ّذف    1

 زض اثطّا ّإ ضٍاى وٌٌسُ ٍ ضٍغيگ٘طٕ افر ٍظًٖ گطٗؽزؼ٘٘ي ضٍـ اًساظُّس  اظ زسٍٗي اٗي اؾساًساضز، 

 زا   C 100 اٗي آظهَى زض ّط زهاٖٗ ت٘ي تاقس.هٖ زثر٘ط زض هَاضزٕ وِ افر ٍظًٖ ػاهل هْوٖ اؾر،

C150 ٖزَاًس اًدام گ٘طز.ه 

 ضا هلاحظِ وٌ٘س. ASTM D2595اؾساًساضز  C 150تطإ اًساظُ گ٘طٕ افر ٍظًٖ زض اثط زثر٘ط زض زهإ تاتٕ   -یبدآٍری 

 1الشاهیزاجع ه   2

تسٗي  ّا اضخاع قسُ اؾر. ي اؾساًساضز هلٖ اٗطاى تِ آىظٗط حإٍ همطضازٖ اؾر وِ زض هس هساضن العاهٖ

 قَز. ز هلٖ هحؿَب هٖضااؾساًس زطز٘ة آى همطضاذ خعئٖ اظ اٗي

 ىآٍ زدسٗسًظطّإ تؼسٕ  ّا انلاحِ٘ ًسكاض اضخاع زازُ قسُ تاقس،نَضزٖ وِ تِ هسضوٖ تا شوط زاضٗد ا  زض

ّا اضخاع زازُ  وِ تسٍى شوط زاضٗد اًسكاض تِ آى زضهَضز هساضوٖ هلٖ اٗطاى ً٘ؿر.هَضز ًظط اٗي اؾساًساضز 

 ّا هَضز ًظط اؾر. ّإ تؼسٕ آى . ّوَاضُ آذطٗي زدسٗسًظط ٍ انلاحِ٘ قسُ اؾر

 اؾسفازُ اظ هطاخغ ظٗط تطإ اٗي اؾساًساضز العاهٖ اؾر:
2-1 ASTM A240/A240M, Specification for Chromium Chromium-Nickel Stainless steel 

Plate, Sheet, and Strip for Pressure Vessels and for General Application 

2-2 ASTM D217, Test Method for Cone penetration of Lubricating Greases  

 

2-3 ASTM D2595, Test Method for Evaporation Loss of Lubricating Greases Over Wide-

Temperature Range 
زؼ٘٘ي افر ٍظًٖ زض اثط زثر٘ط زض گؿسطُ  -ّإ ضٍاى وٌٌسُگطٗؽ، 1394: ؾا  20598اؾساًساضز هلٖ اٗطاى قواضُ  -یبدآٍری

 .زسٍٗي قسُ اؾرASTM D2595: 1996 (2008)  ، تا اؾسفازُ اظ اؾساًساضز ضٍـ آظهَى –زهاٖٗ ٍؾ٘غ 

 
2-4 ASTM E2251, Specification for Liquid-in-glass ASTM Thermometers with Low-Hazard 

Precision Liquids 

  2اصطلاحبت ٍ تعبریف     3

قًَس:زض اٗي اؾساًساضز انغلاحاذ ٍ زؼاضٗف ظٗط تِ واض تطزُ هٖ     

3-1  
  

 گزیس ّبی رٍاى کٌٌذُ

 lubricating grease 

                                                 
1- Normative references 

2  - Terms and Definitions 
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 خطاوٌسگٖ  اؾر.زكى٘ل قسُ ػاهل ؾفر وٌٌسُهاٗغ ٍ  زا خاهس وِ اظ ضٍاى وٌٌسُإ ً٘وِ ؾ٘ا  فطآٍضزُ

زّس وِ تط اثط وكف ؾغحٖ ٍ ؾاٗط زٍ فاظٕ ضا زكى٘ل هٖ ؾاهاًِهاٗغ، ٗه ّإ وٌٌسُوٌٌسُ زض ضٍاىؾفر 

 ASTMؾاٗط اخعا زكى٘ل زٌّسُ زض اؾساًساضز  وٌس.هاٗغ خلَگ٘طٕ هٖ آى ً٘طٍّإ ف٘عٗىٖ اظ خاضٕ قسى

D217 .ت٘اى قسُ اؾر 

3-2 

 کٌٌذُسفتعبهل 

thickener 

ٍ ؾاذساض انلٖ گطٗؽ ضا وٌٌسُ تا خطاوٌسگٖ زض ٗه هاٗغ ضٍاىِ و تؿ٘اض ضٗع شضاذ زكى٘ل قسُ اظإ هازُ

إ ٗا تِ ّإ فلعٕ هرسلف(، ٍضلِ)هاًٌس ناتَىال٘ا  س تِ نَضذ ًٌزَاوٌٌسُ هٖؾفر ػاهل زّس.زكى٘ل هٖ

س،وِ تِ خع هَاضزٕ وِ تِ ه٘عاى تؿ٘اض ووٖ زض ٌّإ غ٘ط ناتًَٖ( تاقوٌٌسُ ؾفرقىل وطُ )هاًٌس تطذٖ 

وٌٌسُ تِ  ؾفرػَاهل  العاهاذ ػوَهٖ تاقٌس.ّا تِ نَضذ ًاهحلَ  هٖاًس، زض آىضٍاى وٌٌسُ هاٗغ هحلَ 

لازض تِ زكى٘ل  ٍ تغَض ٗىٌَاذر خطاوٌسُ ٍ تؿ٘اض ضٗعخاهس تِ نَضذ شضاذ ّا تاٗس وِ آى قىلٖ اؾر

 اًس، تاقٌس.زؼطٗف قسُ ASTM D217ّاٖٗ وِ زض اؾساًساضز وٌٌسُخاٗساض ٍ غ  هاًٌس زض ضٍاى ؾاذساضٕ ًؿثساً

 آسهَى اصَل    4

زَظٗي قسُ زض ٗه هحفظِ زثر٘ط زض حواهٖ وِ زض زهإ هَضز ًظط آظهَى زٌظ٘ن قسُ  ضٍاى وٌٌسًُوًَِ 

همساض افر ٍظًٖ زض اثط  قَز.اظ ؾغح آى ػثَض زازُ هٖ  h  22َّإ گطم تِ هسذ قَز.اؾر، لطاض زازُ هٖ

 .قَززثر٘ط اظ عطٗك هحاؾثِ واّف ٍظًٖ ًوًَِ هحاؾثِ هٖ

 تجْیشات     5

 ( الف-1تجخیز)هطبثق ضکلهحفظِ    5-1

 اؾر. اضائِ قسُذهَن٘اذ هحفظِ زثر٘ط زض خَ٘ؾر الف 

 َّا تْیِسیستن    5-2

هحفظِ تسٍى شضاذ هؼلك، اؾسفازُ اظ لَلِ تِ هَضز ً٘اظ َّإ خطٗاى زاه٘ي تِ هٌظَض نا  ًوَزى َّا خْر  

 وِ تا خكن ق٘كِ خط قسُ تاقس، هٌاؾة اؾر. mm 25ٍ لغط mm 400 عَ 

 (ة-1هطبثق ضکل ) حوبم رٍغي   5-3

 اؾر. اضائِ قسُذهَن٘اذ حوام ضٍغي زض خَ٘ؾر الف 
ّإ ظطف٘ر گطهاٖٗ ٍگطازٗاى حطاضزٖ آى زَاى اؾسفازُ ًوَز هكطٍط تط آى وِ ٍٗػگٖاظ حوام زها ثاتر زٗگطٕ هٖ -یبدآٍری 

 هغاتك اٗي حوام تاقس.

 ّبدهبسٌج   5-4
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 S22Cّإ العاهاذ زهاؾٌح C  103 زا C 95اٖٗ زه گؿسطُتا ٗه زهاؾٌح  ،C 100 ّإ زضتطإ آظهَى

العاهاذ  تازها ؾٌح ٗه  C 100ٕ ّإ تاتضٍز. تطإ آظهَىواض هٖتِ ASTM E2251هغاتك اؾساًساضز 

 ضٍز.تِ واض هٖ ASTM E2251هغاتك اؾساًساضز  S67Cّإ زهاؾٌح

 سٌج جزیبى   6-5

   ت٘ي زهإ، g/min (02/0±58/2) اًساظُ ّإگ٘طٕ همساض َّا زض ؾٌح وال٘ثطُ قسُ تطإ اًساظُ خطٗاىٗه 

C 15   زاC30 ٖ( هدْع 1ضٍز. اٗي زؾسگاُ تاٗس تِ ٗه ق٘ط ؾَظًٖ تطإ زٌظ٘ن َّا )هغاتك قىلتِ واض ه

 تاقس.

(، )زٍ ل٘سط تط زل٘مِ زض زها ٍ فكاض اؾساًساضز( ٍ تِ نَضذ ذكه زض 02/0 ± 58/2)g/min  خطٗاىخطٗاى َّا تا  -یبدآٍری 

-ضٍقي اؾر اٗي اؾر وِ َّإ ذكه هٖوِ  آًچِ هكرم ًكسُ اؾر، ٍلٖ ًمف َّإ ذكه واهلاً قَز.ًظط گطفسِ هٖ

 ذَاّس تَز. زض زها ٍ فكاض اؾساًساضز ضضاٗر ترف C 10زَاًس زض زدسٗس خصٗطٕ ًمف زاقسِ تاقس. ًمغِ قثٌن ووسط اظ  

               
 )ًوبی جلَ (تجْیشات دستگبُ  -ة                                               هحفظِ آسهَى تجخیز -الف

  راٌّوب: 

 ه٘لٖ هسط ±4/0اػساز تط حؿة ه٘لٖ هسط تا ضٍازاضٕ  

 اثعبد حزٍف اثعبد حزٍف اثعبد حزٍف
A  4/6 C 13 F 3/1  8/1زا 
B  1830 D 124  130زا G 1/73 
C 13 E 2/3   

                               ؾٌح خطٗاى 1

 ق٘ط ؾَظًٖ زٌظ٘ن َّا 2

 ٍضٍزٕ َّا 3

 زَٗاضُ حوام 4

 حوام ًوإ تطـ زازُ قسُ 5

 ؾغح هاٗغ 6

 زضخَـ هحفظِ 7

  اٍضٗف٘ؽذطٍخٖ َّإ  8

A      ِلغط ذاضخٖ لَل 

B     ِگیزی افت ٍسًیدستگبُ اًذاسُ – 1ضکل                           حسالل عَ  لَل 
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 ًوًَِ ثزداری     6 

هَضز ًوًَِ گطٗؽ تطإ ّط ظط  ًوًَِ تظم اؾر. تٌاتطاٗي  g  20تطإ ّط آظهَى گطٗؽ زض حسٍز   6-1

تطإ آظهَى فطاّن قَز.  تِ ػٌَاى ًواٌٗسُتاٗس تِ همساض وافٖ ظٗاز تاقس زا اهىاى اًسراب ٗه ترف  آظهَى

ّا، تطضؾٖ وٌ٘س. زض نَضذ ٍخَز ًوًَِ ضا اظ ًظط غ٘ط ّوگي تَزى هاًٌس خساٗف ضٍغي، زغ٘٘ط فاظ ٗا آلَزگٖ

 قطاٗظ غ٘ط ػازٕ، ًوًَِ زٗگطٕ زِْ٘ وٌ٘س.

ّط  تِ هٌظَض هكاّسًُوًَِ وافٖ تاٗس ًوًَِ تظم اؾر. تٌاتطاٗي  g  10تطإ ّط آظهَى ضٍغي حسالل   6-2

 . زض نَضذ ٍخَز قطاٗظ غ٘ط ػازٕ، ًوًَِ زٗگطٕ زِْ٘ وٌ٘س.زض زؾسطؼ تاقسآلَزگٖ ٗا خساٗف فاظ 

 آهبدُ سبسی دستگبُ     7

َّاوف ضا، هدوَػِ ٍ ًوًَِ ضٍٕ ظط   ضظٍُ زٗسگٖاظ ًظط فطؾاٗف ٍ آؾ٘ة هرهَناًزواهٖ اخعا،    7-1

 زؼو٘ط ٗا زؼَٗض قَز.تاظضؾٖ ٍ زو٘ع وٌ٘س. اگط لؿوسٖ اظ آى ذطاب اؾر تاٗس 

 زضخَـ خلَگ٘طٕ وٌ٘س. ذطٍخٖاظ خطٗاى َّإ ًاهحسٍز اظ عطٗك لَلِ ضٍٕ هحفظِ آظهَى ٍ لَلِ    7-2

عَض واهل زض اضزفاع هصوَض زض ِ حوام ضٍغي ضا اظ ًظط خط تَزى تا ؾ٘ا  وٌسط  وٌ٘س زا هحفظِ زثر٘ط ت   7-3

 غَعِ ٍض قَز. 2-8تٌس ظٗط

 ؾٌح زطزٗس زاضٗس آى ضا لثل اظ آظهَى وٌسط  وٌ٘س. طٗاىخاگط زض هَضز نحر    7-4

 گزیس ثزای رٍش اًجبم آسهَى      8

ٍظى وٌ٘س. َّاوف  mg  1( زو٘ع وطزُ ٍ تا زلر ذ-2)هغاتك قىلضا ظط  آظهَى گطٗؽ ٍ َّاوف    8-1

َّا تاقس. ؾغح ضا اظ ظط  آظهَى خسا وطزُ ٍ ظط  آظهَى ضا اظ ًوًَِ خط وٌ٘س، تِ عَضٕ وِ ػاضٕ اظ حثاب 

ضا تا خاضچِ ٗا ضظٍُ آى ًوًَِ ضا زا لثِ ظط  آظهَى تا ٗه واضزن نا  وٌ٘س. گطٗؽ اضافٖ اعطا  ظط  ًوًَِ 

وٌ٘س. خ٘چ تط ضٍٕ ظط  آظهَى هحىن نا  قسُ ًوًَِ  زو٘ع، خان وٌ٘س. َّاوف ضا تسٍى زغ٘٘ط زض ؾغح 

 ٗاززاقر ًواٗ٘س. mg  1هدوَػِ هصوَض ضا زَظٗي وطزُ ٍ ٍظى ًوًَِ ضا تا زلر 

هحفظِ زثر٘ط )تسٍى ظط  ًوًَِ ٍ َّاوف( ضا تؿسِ ٍ اخاظُ زّ٘س زهإ آى زض  ،لثل اظ اًدام آظهَى   8-2

 تِ هٌظَض آظهَى زض حوام  2( تطؾس ٍ هحفظِ هغاتك قىل C 5/0 زاذل حوام تِ زهإ حوام )تا زلر

قسُ زٌظ٘ن( غَعِ ٍض ه٘لِ تا اؾسفازُ اظ ) وِ هحفظِ زا ػوك هؼ٘ي اعوٌ٘اى حانل وٌ٘سغَعِ ٍض قَز. 

تواًس. زض عَ  اٗي هسذ اخاظُ زّ٘س َّإ   حوام لثل اظ آظهَى زض h  5/0. اخاظُ زّ٘س هحفظِ تِ هسذاؾر

قَز، اظ ضٍٕ هحفظِ ػثَض وِ زَؾظ زتٖ ؾٌح ًكاى زازُ هٖ g/min (02/0± 58/2) زو٘ع تا ؾطػر هكرم

ًوًَِ ٍ َّاوف زَظٗي قسُ ضا زض هحفظِ لطاضزازُ ٍ ؾطخَـ ضا  وٌس. زضخَـ ضا تطزاقسِ ٍ هدوَػِ ظط 

تثٌسٗس. ؾدؽ تطإ خلَگ٘طٕ اظ ًكر َّا اظ زضخَـ، آى ضا تا ؾِ خ٘چ هحىن وٌ٘س. َّإ زو٘ع ضا اظ هحفظِ 

 ػثَض زّ٘س. (min5 ±h  22 ) تا ؾطػر هؼ٘ي تِ هسذ

اخاظُ زّ٘س زض زهإ ازاق ذٌه قَز.  ٍ ٍ َّاوف ضا تطزاضٗسًوًَِ هدوَػِ ظط  ، h  22زض خاٗاى   8-3

 گ٘طٕ وٌ٘س.اًساظُ mg  1ٍظى ًوًَِ ضا تا زلر 
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  رٍش اًجبم آسهَى ثزای رٍغي    9

زَظٗي وٌ٘س. تا اؾسفازُ اظ ٗه  mg  1( ضا تا زلر ج-2هدوَػِ ظط  ًوًَِ ٍ َّاوف )هغاتك قىل   9-1

هَاظة ؾَاض ًوَزُ ٍ ضٍٕ ظط  ًوًَِ ضا ًوًَِ ضٍغي ضا زض ظط  تطٗعٗس. َّاوف g(05/0±10 ) خ٘در، 

ًكَز. هدوَػِ ظط  ٍ َّاوف ضا زَظٗي وطزُ ٍ ٍظى  ّإ زاذلٖ َّاوف خاق٘سُلؿورضٍغي ٍ تِ وِ تاق٘س 

 ٗاززاقر وٌ٘س. mg  1ًوًَِ ضا تا زلر 

 زثر٘ط وٌ٘س. 3-8ٍ  2-8 ّإتٌس ظٗط ًوًَِ ضا هغاتك   9-2

 هحبسجبت     10

 ظٗط هحاؾثِ وٌ٘س: هؼازلِافر ٍظًٖ ًوًَِ ضا زض اثط زثر٘ط تا اؾسفازُ اظ 

 100[S/(S-W)]= زضنس افر ٍظًٖ

 :آىوِ زض 

S= ًَِتط حؿة گطم ،ٍظى اٍلِ٘ ًو  

W= تط حؿة گطم ،ٍظى ًوًَِ تؼس اظ آظهَى  

 
ظزف ًوًَِ گزیس -ت              ظزف ًوًَِ رٍغي                                 -ح                                     

 راٌّوب:

 ه٘لٖ هسط ±4/0اػساز تط حؿة ه٘لٖ هسط تا ضٍازاضٕ   
 اثعبد حزٍف اثعبد حزٍف اثعبد حزٍف

H 66 M 33 R 9/6  4/7زا 
I 62/7 N 40 S 3 
J 35/6 O 40/5  65/5زا T 4 
K 6/1 P 45/1  70/1زا U 7/58 
L 5 Q 64/54  89/54زا   

َّاوف   1  

ظط  ًوًَِ   2  

ظزف ًوًَِ -2ضکل   لَلِ ذطٍخٖ َّا   3   
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اریجیدقت ٍ      11  

  تاقس.ّإ هسساٍ  لاتل زؼ٘٘ي ًوٖـزلر اٗي ضٍـ آظهَى عثك ضٍ   11-1

 تاقس:زلر اٗي ضٍـ آظهَى تا اؾسفازُ اظ تطضؾٖ آهاضٕ ًساٗح آظهَى ت٘ي آظهاٗكگاّٖ تِ قطح ظٗط هٖ  11-2

 تکزار پذیزی  11-2-1

اذسلا  ت٘ي ًساٗح آظهاٗكاذ هسَالٖ وِ تِ ٍؾ٘لِ ٗه واضتط تا ٍؾاٗل ٗىؿاى، زحر قطاٗظ ثاتر آظهَى، ضٍٕ 

زض تلٌس هسذ زض قطاٗظ هؼوَ  ٍ نح٘ح اًدام آظهَى، زض ٗه هَضز اظ ت٘ؿر ٍ گ٘طز، ٗه هازُ اًدام هٖ

 .ه٘اًگ٘ي زٍ همساض هٖ تاقس( Mتاقس ) M  025/0هَضز ًثاٗس ت٘كسط اظ

  تجذیذ پذیزی 11-2-2

ّإ هرسلف ضٍٕ ٗه هازُ اذسلا  ت٘ي زٍ ًس٘دِ هٌفطز ٍ هؿسمل وِ زَؾظ واضتطّإ هرسلف زض آظهاٗكگاُ

هَضز ًثاٗس گ٘طز، زض تلٌس هسذ زض قطاٗظ هؼوَ  ٍ نح٘ح اًدام آظهَى، زض ٗه هَضز اظ ت٘ؿر اًدام هٖ

 ه٘اًگ٘ي زٍ همساض هٖ تاقس(. Mتاقس ) M 10/0اظ ت٘كسط 

 اریجی   11-3

اٗي ضٍـ آظهَى قطاٗظ ٍ ضَاتظ تاقس، ظٗطا همساض افر ٍظًٖ زٌْا تطحؿة ًوٖ اضٗثٖاٗي ضٍـ آظهَى زاضإ 

 گطزز.هٖ زؼطٗف
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 پیَست الف

 )الشاهی(

 تجْیشات

 هحفظِ تجخیز   1-الف

هغاتمر زاضز ٍ لازض اؾر وِ تِ  1ّإ ًكاى زازُ قسُ زض قىل تا اتؼاز ٍ ضٍازاضٕ تا ضوائنهحفظِ زثر٘ط 

 ؾاٗط خعئ٘اذ آى تِ نَضذ ظٗط اؾر: زاقسِ قَز.نَضذ لائن زض حوام ًگِ

 تسًِ ٍ ؾطخَـ هحفظِ اظ فَتز ظًگ ًعى ٍ لَلِ گطم وي َّا اظ هؽ للغ اًسٍز ؾاذسِ قسُ اؾر.  1-1-الف

  ً٘ىل ٍ 8 %تاٗس اظ آل٘اغ فَتز ) 1َّاوف، لَلِ ٍ اضٗف٘ؽ (،g  200ظط  آظهَى )تا حساوثط ٍظى 2-1-الف

 ASTM A240/A240Mهغاتك اؾساًساضز 304ٍ ًَع  Sؾاذسِ قَز. آل٘اغ فَتز تا زضخِ  وطٍم( 18 %

ًوًَِ ٍ زَظٗي  ٍاضز ًوَزىهٌاؾة اٗي واض اؾر. تِ هٌظَض زؿْ٘ل زض خساوطزى ظط  ًوًَِ ٍ َّاوف تطإ 

  قَز.ٍ اٗي تِ لَلِ ذطٍخٖ زض خَـ خ٘چ هٖ گطززخ٘چ ظط  ًوًَِ تاٗس تِ َّاوف  ،آى

 .ًؿثر تِ َّا آب تٌس تاقسهحفظِ تاٗس  زض  3-1-الف

 حوبم رٍغي   2-الف

ٍض قسى هحفظِ زثر٘ط زا ؾغح هٌاؾة ٍ تا لاتل٘ر وٌسط  زهإ ، تا ػوك وافٖ تِ هٌظَض غَعِحوام ضٍغي

قَز تا زَنِ٘ هٖ زض ؾطزاؾط حوام تاقس. C 5/0±ٕ زها اذسلا  تا حساوثط ٍ C  5/0± تا زلر زلرَاُ 

تاٗس تسَاى تا اٗداز ظطف٘ر گطهاٖٗ وافٖ، زهإ ٗه خوح ٗا ّن ظى، ضٍغي زض حا  گطم قسى گطزـ وٌس. 

حطاضزٖ زاضإ حفطُ ضؾاًس. حوام تاٗس  هَضز لعٍمتؼس اظ فطٍ تطزى هحفظِ زض آى تِ زهإ  min 60حوام ضا 

حوام تاٗس عَضٕ زٌظ٘ن  ٍضٕ هٌاؾة زض آى لطاضگ٘طز.تاقس تِ عَضٕ وِ زهاؾٌح هَضز اؾسفازُ زا ػوك غَعِ

 زهاٖٗ حَ  هحفظِ زثر٘ط ًساقسِ تاقس. ٍؾ٘غقَز وِ ّ٘چ ًَؾاى 

                                                 
1-Orifice 


