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 ثِ ًبم خذا

 آضٌبٖٗ ثب سبسهبى هلٖ استبًذارد اٗزاى

ٔ  همطضات ٍ لَاً٘ي اغلاح لاًَى 3هازٓ  ٗه تٌس هَخة تِ اٗطاى ساظهاى هلٖ استاًساضز ٖ  ٍ تحم٘مۀات  اسۀتاًساضز  هؤسسۀ  غۀٌعت

 استاًساضزّإ هلٖ )ضسوٖ( اٗطاى ًطط ٍ تسٍٗي تع٘٘ي، وِ ٍظ٘فٔ است وطَض ضسوٖ هطخع تٌْا 1371 هاُ تْوي هػَب اٗطاى،

  .زاضز عْسُ تِ ضا

ًظۀطاى هطاوۀع ٍ هؤسسۀات    ّإ فٌٖ هطوة اظ واضضٌاساى ساظهاى، غۀاحة  ّإ هرتلف زض وو٘سَ٘ىتسٍٗي استاًساضز زض حَظُ

ضَز ٍ وَضطٖ ّوگام تا هػالح هلٖ ٍ تا تَخِ تِ ضۀطاٗظ تَل٘ۀسٕ،   ٍ هطتثظ اًدام هٖعلوٖ، پژٍّطٖ، تَل٘سٕ ٍ التػازٕ آگاُ 

وٌٌۀسگاى،  فٌاٍضٕ ٍ تداضٕ است وۀِ اظ هطۀاضوت آگاّاًۀِ ٍ هٌػۀفأً غۀاحثاى حۀك ٍ ًفۀع، ضۀاهن تَل٘سوٌٌۀسگاى، هػۀط           

ٖ  زّإ زٍلتٖ ٍ غ٘طوٌٌسگاى، هطاوع علوٖ ٍ ترػػٖ، ًْازّا، ساظهاىغازضوٌٌسگاى ٍ ٍاضز ًۀَٗ    ضۀَز. پۀ٘ص  ٍلتٖ حاغۀن هۀ

ٖ   ًفع ٍ اعضإ وو٘سَ٘ىاستاًساضزّإ هلٖ اٗطاى تطإ ًظطذَاّٖ تِ هطاخع شٕ ضۀَز ٍ پۀ  اظ زضٗافۀت     ّإ هطتَط اضسۀا  هۀ

ًظطّا ٍ پ٘طٌْازّا زض وو٘تٔ هلٖ هطتثظ تا آى ضضتِ عطح ٍ زض غَضت تػَٗة، تِ عٌَاى استاًساضز هلٖ )ضسوٖ( اٗطاى چۀاج ٍ  

 َز.ضهٌتطط هٖ

ٖ    هٌس ٍ شٕ ّإ علالِ ًَٗ  استاًساضزّاٖٗ وِ هؤسسات ٍ ساظهاى پ٘ص وٌٌۀس   غلاح ً٘ع تا ضعاٗت ضَاتظ تع٘ۀ٘ي ضۀسُ تْ٘ۀِ هۀ

         ٖ ضۀَز. تۀسٗي تطت٘ۀة،     زضوو٘تِ هلٖ عطح، تطضسٖ ٍ زضغَضت تػۀَٗة، تۀِ عٌۀَاى اسۀتاًساضز هلۀٖ اٗۀطاى چۀاج ٍ هٌتطۀط هۀ

تسٍٗي ٍ زض وو٘تٔ هلٖ استاًساضز هطتۀَط   5ضات  استاًساضز هلٖ اٗطاى ضواضٓ ضَز وِ تط اساس همطاستاًساضزّاٖٗ هلٖ تلمٖ هٖ

 ضَز تِ تػَٗة ضس٘سُ تاضس. وِ زض ساظهاى هلٖ استاًساضز اٗطاى تطى٘ن هٖ

(ISO)الوللٖ استاًساضز  ساظهاى هلٖ استاًساضز اٗطاى اظ اعضإ اغلٖ ساظهاى ت٘ي
 2(IECالوللٖ الىتطٍتىٌ٘ۀه )  ، وو٘سَ٘ى ت٘ي1

(OIML) ضٌاسٖ لاًًَٖ الوللٖ اًساظُ ٍ ساظهاى ت٘ي
(CAC)وو٘سَ٘ى وسو  غصاٖٗ  4است ٍ تِ عٌَاى تٌْا ضاتظ 3

زض وطۀَض   5

ٕ     فعال٘ت هٖ ّۀإ ذۀاظ وطۀَض، اظ آذۀطٗي      وٌس. زض تسٍٗي استاًساضزّإ هلٖ اٗطاى ضوي تۀَخِ تۀِ ضۀطاٗظ ولۀٖ ٍ ً٘اظهٌۀس

 ضَز. گ٘طٕ هٖ الوللٖ تْطُ ضزّإ ت٘يّإ علوٖ، فٌٖ ٍ غٌعتٖ خْاى ٍ استاًسا پ٘ططفت

وٌٌسگاى، حفظ سۀلاهت   تٌٖ٘ ضسُ زض لاًَى، تطإ حواٗت اظ هػط  تَاًس تا ضعاٗت هَاظٗي پ٘ص ساظهاى هلٖ استاًساضز اٗطاى هٖ

هح٘غۀٖ ٍ التػۀازٕ، اخۀطإ تعضۀٖ اظ      ٍ اٗوٌٖ فطزٕ ٍ عوَهٖ، حػَ  اعوٌ٘اى اظ و٘ف٘ۀت هحػۀَ ت ٍ هلاحظۀات ظٗسۀت    

إ هلٖ اٗطاى ضا تطإ هحػَ ت تَل٘سٕ زاذن وطَض ٍ/ٗا اللام ٍاضزاتٖ، تا تػَٗة ضَضإ عۀالٖ اسۀتاًساضز، اخثۀاضٕ    استاًساضزّ

الوللۀٖ تۀطإ هحػۀَ ت وطۀَض، اخۀطإ اسۀتاًساضز وا ّۀإ غۀازضاتٖ ٍ          تَاًس تِ هٌظَض حفظ تاظاضّۀإ تۀ٘ي  وٌس. ساظهاى هٖ

ّا ٍ هؤسسات فعۀا  زض   وٌٌسگاى اظ ذسهات ساظهاى اى ترط٘سى تِ استفازُتٌسٕ آى ضا اخثاضٕ وٌس. ّوچٌ٘ي تطإ اعوٌ٘ زضخِ

ّۀا ٍ   هح٘غٖ، آظهاٗطگاُ ّإ هسٗطٗت و٘ف٘ت ٍ هسٗطٗت ظٗستظهٌ٘ٔ هطاٍضُ، آهَظش، تاظضسٖ، هو٘عٕ ٍ غسٍض گَاّٖ س٘ستن

سات ضا تط اسۀاس ضۀَاتظ ًظۀام    ّا ٍ هؤس گًَِ ساظهاى هطاوع ٍاسٌدٖ )وال٘ثطاسَ٘ى( ٍساٗن سٌدص، ساظهاى هلٖ استاًساضز اٗي

ّۀا  ّا اعغا ٍ تط عولىطز آىوٌس ٍ زض غَضت احطاظ ضطاٗظ  ظم، گَاٌّ٘اهٔ تأٗ٘س غلاح٘ت تِ آى تأٗ٘س غلاح٘ت اٗطاى اضظٗاتٖ هٖ

الوللٖ ٗىاّا، ٍاسٌدٖ ٍساٗن سٌدص، تع٘٘ي ع٘اض فلعات گطاًثْا ٍ اًدام تحم٘مات وۀاضتطزٕ   وٌس. تطٍٗح زستگاُ ت٘ي ًظاضت هٖ

 تطإ اضتمإ سغح استاًساضزّإ هلٖ اٗطاى اظ زٗگط ٍظاٗف اٗي ساظهاى است.

                                                 

1- International Organization for Standardization 
2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 ضْ٘سچوطاى اَّاظواضضٌاس آظهاٗطگاُ هطوعٕ زاًطگاُ 

  

 ، هحوساغن عثاسٖ

 )واضضٌاسٖ هٌْسسٖ ض٘وٖ(

پا ٗطۀگاُ  ّۀإ آب، تۀطق ٍ ترۀاض     ضٌاس اتاق وٌتط  سۀطٍٗ  واض

 آتازاى

  

   هٌْاظ، فتاحٖ ً٘ا

 (واضضٌاسٖ اضضس ض٘وٖ)

 واضضٌاس ضطوت ذَظستاى پژٍّص گستط تطزٗا
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 )واضضٌاسٖ اضضس هٌْسسٖ ًفت(
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واضضٌاس آظهاٗطگاُ گاظ ازاضُ ض٘و٘اٖٗ ضطوت هلٖ هٌاعك ًفۀت  

 ذ٘ع خٌَب
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واضضٌاس وٌتط  و٘ف٘ت ازاضُ هٌْسسٖ اخطإ عول٘ۀات سۀ٘ا ت   

 حفاضٕ

  

 ٍٗزاستبر:
 

   هٌ٘ا، زاٖٗ

 (واضضٌاسٖ اضضس ض٘وٖ)

 ازاضُ ون استاًساضز استاى ذَظستاىتسٍٗي واضضٌاس 

 

 

 



 1395 سبل :21991اٗزاى ضوبرٓ  هلٖاستبًذارد 

   

 ٍ 

 

 هٌذرجبت فْزست

 صفحِ عٌَاى

 ظ گفتاض ص٘پ

 1 ّس  ٍ زاهٌِ واضتطز   1

 1 اغَ  آظهَى    2

 2 اغغلاحات ٍ تعاضٗف   3

 3 اغَ  آظهَى   4

 3 اّو٘ت ٍ واضتطز   5

 3 ٍساٗن   6

 5 هَاز ٍ/ٗا ٍاوٌطگطّا   7

 5 تطزاضًٕوًَِ   8

 5 ساظٕ زستگاُآهازُ   9

 7 ضٍش اخطإ آظهَى  10

 9 زلت ٍ اضٗثٖ  11

 10 گعاضش آظهَى  12

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

 

 



 1395 سبل :21991اٗزاى ضوبرٓ  هلٖاستبًذارد 

   

 ظ 

 

 گفتبر پ٘ص

ًَٗ  آى وِ پ٘ص« ضٍش آظهَى -تالمَُ( هاًسُٖ )ضٍش تال ٘واَّاپ ّٕا سَذت ٗطٖاوسا ٗساضٕپا» استاًساضز 

اخلاسۀِ٘ وو٘تۀٔ هلۀٖ اسۀتاًساضز     ًۀَز ٍ ضطۀو٘ي   ّإ هطتَط تِْ٘ ٍ تۀسٍٗي ضۀسُ اسۀت، زض    زض وو٘سَ٘ى

لۀاًَى   3تػَٗة ضس. اٌٗه اٗي استاًساضز تِ اسۀتٌاز تٌۀس ٗۀه هۀازٓ      01/12/1395هَضخ  ّإ ًفتٖ ٍضزُفطآ

، تۀِ عٌۀَاى   1371ٍ تحم٘مات غٌعتٖ اٗطاى، هػۀَب تْوۀي هۀاُ     استاًساضزاغلاح لَاً٘ي ٍ همطضات هؤسسِ 

 ضَز. استاًساضز هلٖ اٗطاى هٌتطط هٖ

سۀاذتاض ٍ ضۀَ٘ٓ    -تاًساضزّإ هلٖ اٗطاى)اس 5استاًساضزّإ هلٖ اٗطاى تط اساس استاًساضز هلٖ اٗطاى ضواضٓ 

 ّٔإ هلٖ ٍ خْاًٖ زض ظهٌ٘ۀ  تحَ ت ٍ پ٘ططفت تاحفظ ّوگاهٖ ٍ ّواٌّگٖ  تطإ ضًَس.ًگاضش( تسٍٗي هٖ

س ضس ٍ ّط پ٘طٌْازٕ وۀِ  ٌلعٍم تدسٗسًظط ذَاّ غَضتاٗطاى زض  هلّٖإ غٌاٗع، علَم ٍ ذسهات، استاًساضز

لۀطاض   تَخِ هطتَط هَضز ّإاٗي استاًساضزّا اضائِ ضَز، ٌّگام تدسٗسًظط زض وو٘سَ٘ى تىو٘نتطإ اغلاح ٍ 

 تٌاتطاٗي، تاٗس ّوَاضُ اظ آذطٗي تدسٗسًظط استاًساضزّإ هلٖ اٗطاى استفازُ وطز. ذَاّس گطفت.

 ٍ تسٍٗي اٗي استاًساضز هَضز استفازُ لطاض گطفتِ تِ ضطح ظٗط است:  وِ تطإ تِْ٘هٌثع ٍ هأذصٕ 

ASTM D 873: 2012, Standard Test Method for Oxidation Stability of Aviation Fuels 

(Potential Residue Method)  
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 رٍش آسهَى -ثبلقَُ( هبًذُٖ )رٍش ثبق ٘وبَّاپ ّٕب سَخت ٗطٖاکسب ٗذارٕپب

اٗوٌٖ هزتجظ ثب کبرثزد آى اضبرُ ًطدذُ اسدتد در صدَرت ٍجدَد چٌد٘ي      در اٗي استبًذارد ثِ توبم هَارد  -ّطذار

 .ثبضذهَاردٕ، هسئَل٘ت ثزقزارٕ اٗوٌٖ،  سلاهتٖ ٍ تع٘٘ي حذٍد قَاً٘ي کبرثزٕ قجل اس استفبدُ ثِ عْذُ کبرثز هٖ

 ٍ داهٌٔ کبرثزد ّذف 1

ٍ  ٖتۀَضتٌ٘  ضفت ٍ تطگطۀتٖ،  هَتَضّإ  تواٗن سَذتگ٘طٕ  ضٍش اًساظُتع٘٘ي ، استاًساضزّس  اظ تسٍٗي اٗي 

 تاضس. هٖ ،زاض وٌْگٖ ضتابتحت ضطاٗظ  1٘ي ضسُتِ ًط هَاز تطإ تطى٘ن غوغ ٍَّاٖٗ خت 

اٗي استاًساضز تطإ تع٘٘ي پاٗساضٕ اخعإ سَذت، تِ ٍٗژُ اخعإ تا زضغس تا ٕ تطو٘ثۀات غ٘ۀط اضۀثاا زاضإ    

 هَخة ضطاٗظ اًفداضٕ زضٍى زستگاُ ضًَس.ًمغِ خَش پاٗ٘ي واضتطز ًساضز، ظٗطا اٗي تطو٘ثات هوىي است 

 هطاخعِ ضَز. ASTM D 525گ٘طٕ پاٗساضٕ اوساٗطٖ )زٍضُ الماء( تٌعٗي هَتَض تِ استاًساضز  تطإ اًساظُ -1ٗبدآٍرٕ 

 است. kPa  ٍ˚Cپصٗطفتِ ضسُ تطإ فطاض ٍ زها تِ تطت٘ة  SIٍاحسّإ س٘ستن  -2ٗبدآٍرٕ 

تَاًذ ثدِ  ّبٕ قبًًَٖ ثِ عٌَاى ٗک هبدُ خغزًبک ضٌبختِ ضذُ است کِ هٖجَُ٘ تَسظ ثس٘برٕ اس آصاًس -ّطذار

ت ثزسبًذد جَُ٘ ٗب ثخبر آى ثزإ سلاهتٖ هضز ثَدُ ٍ خَرًذُ هَاد اسدتد  ٘س٘ستن اعصبة هزکشٕ، کجذ ٍ کلِ٘ آس

اٗوٌدٖ هدَاد    ّبٕدادُ ٌّگبم کبر ثب جَُ٘ ٍ هحصَلات حبٍٕ جَُ٘ ثب احت٘بط رفتبر کٌ٘ذد ثزإ جشٗ٘بت ث٘طتز ثزگِ

(MSDS)2  ٍة سبٗت ٍEPA  ضَد کبرثزاى تَجِ داضدتِ ثبضدٌذ کدِ فدزٍش ج٘دَُ ٍ / ٗدب        تَصِ٘ هٖرا ثجٌ٘٘ذد

 دثبٗذ هغبثق هَارد قبًًَٖ ثبضذهحصَلات حبٍٕ جَُ٘ 

 هزاجع الشاهٖ 2

 ضسُ اسۀت. ّا اضخاا زازُ غَضت العاهٖ تِ آىزض هطاخع ظٗط ضَاتغٖ ٍخَز زاضز وِ زض هتي اٗي استاًساضز تِ 

 ضًَس. خعئٖ اظ اٗي استاًساضز هحسَب هٖ ،تطت٘ة، آى ضَاتظتسٗي

ّۀا ٍ تدسٗۀسًظطّإ تعۀسٕ آى    وِ تِ هطخعٖ تا شوط تاضٗد اًتطاض اضخاا زازُ ضسُ تاضس، اغلاحِ٘زض غَضتٖ 

ازُ ضسُ است، ّا اضخاا ززض هَضز هطاخعٖ وِ تسٍى شوط تاضٗد اًتطاض تِ آى .آٍض ً٘ستتطإ اٗي استاًساضز العام

 آٍض است.ّإ تعسٕ تطإ اٗي استاًساضز العامّوَاضُ آذطٗي تدسٗسًظط ٍ اغلاحِ٘

 استفازُ اظ هطاخع ظٗط تطإ واضتطز اٗي استاًساضز العاهٖ است:

2-1 ASTM D 381, Test Method for Gum Content in Fuels by Jet Evapo-ration 

                                                 

1- Deposis  
2  -  Material Safety Data Sheet 
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2-2 ASTM D 525, Test Method for Oxidation Stability of Gasoline (In-duction Period 

Method) 

، تا اسۀتفازُ اظ  ضٍش آظهَى -تِ ضٍش الما ٗصزض تطاتط اوسا ٗيتٌع ٗساضٕپا، 1393: 4193استاًساضز هلٖ اٗطاى ضواضُ  -ٗبدآٍرٕ

 تسٍٗي ضسُ است. ASTM D 525: 2012استاًساضز 

2-3 ASTM D 4057, Practice for Manual Sampling of Petroleum and Petroleum Products 

ٖ، تۀا اسۀتفازُ اظ   ًفت ّٕا اظ هَاز ٍ فطآٍضزُ ٖزست ٕتطزاض ًوًَِ ّٕا ضٍش، 1388: 4189استاًساضز هلٖ اٗطاى ضواضُ  -ٗبدآٍرٕ

 تسٍٗي ضسُ است. ASTM D 4057: 1988استاًساضز 

2-4 ASTM D 5452, Test Method for Particulate Contamination in Aviation Fuels by 

Laboratory Filtration 

2-5 ASTM E 1, Specification for ASTM Liquid-in-Glass Thermometers 

 صغلاحبت ٍ تعبرٗفا 3

 ضٍز: واض هٖ زض اٗي استاًساضز اغغلاحات ٍ تعاضٗف ظٗط تِ

ٖ  -ٗبدآٍرٕ ٖ   Xظهۀاى  هۀست  ًوًَۀِ تعۀس اظ    ml 100گۀطم زض ّۀط    اغغلاحات ٍ تعاضٗف ظٗط ّوِ تطحسة ه٘لۀ  سۀاعت وٌْگۀ

 است. (C 100˚تسطٗع ضسُ )اوساٗص زض زهإ  وٌْگٖزٍضُ ظهاًٖ  Xتاضٌس وِ  هٖ

3-1 

 صوغ ًبهحلَل
insoluble gum 

 ضسُ، ضسَب ٍ غوغ هحلۀَ   وٌِْتعس اظ حص  سَذت  إ ًوًَِ ظط  ض٘طِچسث٘سُ تِ  ضسُ٘يتِ ًطهَاز 

 تاضس. هٖ

 آٗس.تِ زست هٖ إ ًوًَِ ظط  ض٘طِگ٘طٕ افعاٗص خطم  غوغ ًاهحلَ  اظ عطٗك اًساظُ -ٗبدآٍرٕ

3-2   

 صوغ ثبلقَُ
potential gum 

 تاضس. هٖ هدوَا غوغ هحلَ  ٍ ًاهحلَ 

3-3   

 رسَة
precipitate 

ّإ حاغن  ضسُ ٍ هحلَ  وٌِْغا  وطزى سَذت  وِ اظِ ضسُ، وٌْهعلك هَخَز زض سَذت  ٖ ٍضسَتهَاز 

 آٗس.تِ زست هٖ إ ًوًَِ ظط  ض٘طِاظ ضستطَٕ 
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3-4 

 صوغ هحلَل
soluble gum 

تِ غَضت هحلَ  اٗي هحػَ ت  وِ ذاظ وٌْگٖزض اًتْإ زٍضُ ظهاًٖ  هَخَز 1حاغن اظ ترطٗةهحػَ ت 

         ض وۀۀِ هحلۀۀَ  ز إ ًوًَۀۀِ ظۀۀط  ض٘طۀۀِزُ ضۀۀسُ ٍ تۀۀِ غۀۀَضت لسۀۀوتٖ اظ ضسۀۀَب ضٍٕ زض سۀۀَذت فطسۀۀَ

 ٍخَز زاضًس. تاضس، استَى هٖ -تَلَئي

 -ّۀإ حاغۀن اظ ضستطۀَٕ تَلۀَئي     تثر٘ط سَذت فطسۀَزُ ٍ هحلۀَ    تاهاًسُ غ٘طفطاض  غوغ هحلَ  تِ غَضت تالٖ -ٗبدآٍرٕ

 تِ زست هٖ آٗس. إ ًوًَِ ظط  ض٘طِاستَى اظ 

3-5   

 هبًذُ ثبلقَُ کل ثبقٖ
total potential residue 

 تاضس. ٍ ضسَب هٖ هدوَا غوغ تالمَُ

 آسهَى صَلا 4

ٖ  هرعىتحت ضطاٗظ ضطح زازُ ضسُ زض ٗه  ،سَذت همۀازٗط   ضۀَز.  تحت فطاض پط ضسُ تا اوس٘ژى، اوس٘س هۀ

 ضَز. غوغ هحلَ ، غوغ ًاهحلَ  ٍ ضسَب تطى٘ن ضسُ، ٍظى هٖ

سى باًفجبرٕ هخد  تزک٘ذى ثْتز است ثِ هٌظَر هحبفظت در هقبثل احتوبل ،علاٍُ ثز سبٗز اقذاهبت احت٘بعٖ -ّطذار

 ت فطبر کبر کٌ٘ذدحتحت فطبر، ثب استفبدُ اس ٗک حفبػ اٗوٌٖ هٌبست ثب هخشى ت

 ٍ کبرثزد اّو٘ت 5

ّۀا اسۀتفازُ ضۀَز. تواٗۀن      اٗي سۀَذت  شاًثاض ضٕتَاًس تطإ ًطاى زازى پاٗسا ّا( هٖ ًتاٗح )اٗي آظهَى   5-1

ٍ   ،تا عولىطز ه٘ساًّٖا  زض اٗي آظهَى ٘ي ضسًُط تِهَاز ّا تطإ تطى٘ن غوغ ٍ  سَذت تۀِ   تا تطۀى٘ن غۀوغ 

هتفۀاٍت  تِ عَض لاتۀن تۀَخْٖ   تَاًس زض اٗي ضطاٗظ  اضتثاعٖ ًساضز ٍ هٖ ،هتفاٍت تحت ضطاٗظ اًثاضشًطست 

 تاضس.

                                                 

1- Deterioration product  
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 ٍسبٗل  6

لۀَاظم خۀاًثٖ ٍ   ٍ زضپۀَش،   إ ًوًَِ ظط  ض٘طِهدوَعِ غفحِ اًفداض،  ،هخشى اکسبٗص تحت فطبر   6-1

 ASTM D 525، تِ غَضت ضطح زازُ ضسُ زض پَ٘ست استاًساضز فطاضسٌح

ٍ ثِ عٌَاى ٗک اقذام اٗوٌٖ در صَرت پبرگٖ صفحِ اًفجبر ثبٗدذ تدذارکبتٖ ثدزإ     -ّطذار ٕ  ى راًدذى ث٘دز  گبسّدب

گز، سبٗز کبرکٌبى ٗب هدَاد قبثدل    اس آسهَى ، دٍرّبٕ حبصل ثٌٖ٘ ضَد ٗب ضعلِخزٍجٖ ثِ صَرت اٗوي ٗب ضعلِ پ٘ص

 داضتِ ضَدد اضتعبل ًگِ

اها غفحِ اًفداض هطرع ضۀسُ   ،ً٘ع هٌاسة ّستٌس ASTM D 525: 1980هراظى تحت فطاض هغاتك استاًساضز  -ٗبدآٍرٕ

سَاض وطز، تۀِ غۀَضت    وِ ًتَاى آى ضا تِ عطٗك ًازضستٖ تاٗس گصاضتِ ضَز. هدوَعِ غفحِ اًفداض تاٗس تِ هٌظَض اعوٌ٘اى اظ اٗي

 هىاً٘ىٖ عطاحٖ ضَز.

ٍ  IP ّإ زهاسٌح 24Cٗا  ASTM ّإ زهاسٌح 22Cضواضُ C 103˚تا  C 95˚گستطُ  زاضإ ،دهبسٌج   6-2

 IPّإ  ّإ زهاسٌح ٗا ٍٗژگٖ ASTM E 1هغاتك تا العاهات هطرع ضسُ زض استاًساضز 

ٖ      -ٗبدآٍرٕ ّۀا ٗۀا    زٌّۀس، هاًٌۀس تطهَوَپۀن    استفازُ اظ ساٗط ٍساٗن حساس تِ زها وِ گسۀتطُ زهۀاٖٗ هۀَضزًظط ضا پَضۀص هۀ

ّإ هطۀرع ضۀسُ زض    تَاًٌس زضستٖ ٍ زلت هعاز  ٗا تْتطٕ تاه٘ي وٌٌس، تِ خإ زهاسٌح پلاتٌٖ٘ وِ هٖ تّإ هماٍه زهاسٌح

 هداظ است. 2-6ظٗط تٌس 

 C 150˚تا  C 100˚ت ضسُ زض زهإ آٍى َّا تثث٘ کي،آٍى خطک   6-3

 اظ خٌ  فَ ز، هماٍم تِ ذَضزگٖ اًجزک،   6-4

 اظ خٌ  ض٘طِ هترلرن تا ترلرن ضٗعثَتِ صبفٖ،    6-5

. هۀاٗع تاٗۀس آب ٗۀا    ASTM D 525تِ غَضت ضطح زازُ ضۀسُ زض پَ٘سۀت اسۀتاًساضز     حوبم اکسبٗص،   6-6

( ٗا 2/0± 100) C˚تَاى تا تطهَستات زض زهإ  زضغَضت ً٘اظ، هرلَعٖ اظ ات٘لي گل٘ىَ  ٍ آب تاضس. زها ضا هٖ

تاضس، وٌتط  وطز. زض غَضت استفازُ اظ  C 5/100˚تا  C 5/99˚زض ًمغِ خَش آى وِ تاٗس ت٘ي  هاٗع تا تثث٘ت

ظى هىاً٘ىٖ  ( تاٗس اظ ٗه ّن2/0± 100) C˚م آب زض زهإ حفظ ٗىٌَاذتٖ حواهاٗعٖ غ٘ط اظ آب، تِ هٌظَض 

تِ هٌظَض اعوٌ٘اى اظ اٌٗىِ زض هَاضزٕ وِ حوام هاٗع تۀِ ظٗۀط سۀغح     وي هٌاسة استفازُ ضَز. ٍ / ٗا هرلَط

تۀِ  غ٘ۀط لاتۀن تٌظۀ٘ن    خسٗس تاٗس تِ ٗه ٍسۀ٘لِ  ّإ  ضَز، ّوِ حوام وي ذاهَش هٖ وٌس، گطم اٗوي افت هٖ

تط تسٍى اٗي ٍس٘لِ تِ ضست اغطاض زاضًس وِ تِ هٌظَض  ّإ لسٗوٖ هدْع ضًَس. واضتطاى حوام 1غَضت ذَزواض

  اعوٌ٘اى اظ عول٘ات اٗوي، تدْ٘عات تِ ضٍظ ضسُ، زاضتِ تاضٌس.

                                                 

1- non self- resettable  
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ّإ  ّإ گطهاٗص، ًطخ ّا زاضإ ظطف٘ت ضَز. اٗي تلَن ّإ گطهاٗص الىتطٗىٖ استفازُ هٖ هطرع ضسُ وِ اظ تلَن -ٗبدآٍرٕ

ص ٍ هطرػات اًتما  گطهإ هتفاٍتٖ ًسثت تِ حوام هاٗع ّستٌس. استفازُ اظ ٗه تلۀَن گطهۀاٗص الىتطٗىۀٖ تۀِ خۀإ      گطهاٗ

وِ ثاتت ضَز ًطخ گطهاٗص ًوًَِ ٍ زهإ ًوًَِ هعاز  تۀا ًۀطخ گطهۀاٗص ٍ زهۀإ حوۀام هۀاٗع        حوام هداظ است، هططٍط تِ اٗي

 است.

اظ هرعى تا زضپَش هحىن تطإ ذٌه وۀطزى تطۀطّا    ٗه زس٘ىاتَض ٗا ًَا زٗگطٕ سبسٕ، هخشى خٌک   6-7

 ضَز. تَغِ٘ ًوٖ ذطه وطزىلثن اظ تَظٗي. استفازُ اظ عاهن 

 ٍاکٌطگزّب ٗبهَاد ٍ /  7

 ّإ ٗىساى تَلَئي ٍ استَى هرلَعٖ اظ حدن ،حلال صوغ     7-1

 6/99اوس٘ژى فَق ذطه زض زستطس تداضٕ تا ذلَظ حسالن %  ،اکس٘ضى   7-2

 ًوًَِ ثزدارٕ 8

ساضٕ اوساٗطۀٖ، تۀِ غۀَضت ضۀطح زازُ ضۀسُ زض اسۀتاًساضز       تطزاضٕ ضا هغاتك ضٍش واض تطإ پاٗۀ  ًوًَِ   8-1

ASTM D 4057 .اًدام زّ٘س 

 سبسٕ دستگبُ آهبدُ 9

ضا تِ هٌظَض حص  ّطگًَِ همازٗط ًاچ٘ع هَاز چسثٌسُ، واهلا تو٘ع وٌ٘س. ظط   إ ًوًَِ ظط  ض٘طِٗه  9-1

 ظم  ذٌثٖ ٗا لل٘اٖٗ هتَسظ غَعۀِ ٍض وٌ٘ۀس.   pHا تواضٕ ضٌَٗسُ آظهاٗطگاُ ٍ زضپَش آى ضا زض هحلَ  تو٘ع

تا تا آًچِ زض ّط آظهاٗطگاُ تع٘٘ي ضَز. هع٘اض تو٘عواضٕ هغلَب تاٗس  آىًَا ضٌَٗسُ ٍ ضطاٗظ استفازُ اظ  است

هعۀاز   ّإ تو٘عواضٕ غ٘ط وطٍه٘ه تا اوسٌسگٖ لۀَٕ   ّإ تو٘عواضٕ وطٍه٘ه اس٘س )ٗا ساٗط هحلَ  هحلَ 

)وطٍه٘ۀه اسۀ٘س تۀاظُ، هۀست ظهۀاى       حإٍ اس٘س( ضٍٕ ظطٍ  ًوًَِ ٍ زضپَش هَضز استفازُ تِ زست آهۀسُ 

تطإ اٗي هماٗسِ، هطاّسُ  تاضس.هغاتمت و٘فٖ زاضتِ  وطٖ تا آب همغط ٍ ذطه وطزى(، ، آبh 6ذ٘ساًسى 

وىي است استفازُ إ تحت ضطاٗظ آظهَى ه چطوٖ ضىن ظاّطٕ ٍ اتلا  خطم زض اثط گطهاٗص ظطٍ  ض٘طِ

ّإ اس٘سٕ اوسٌسُ لۀَٕ ٍ   ّإ هطتثظ تا خاتداٖٗ هحلَ  تو٘عواضٕ تا ضٌَٗسُ ذغطات تالمَُ ٍ آس٘ةضَز. 

هوىي است تِ عٌَاى  اظ اٗي ضٍتَزُ ٍ ضٍش واض، ضٍش تو٘عواضٕ هطخع  اٗي .تطزضا اظ ت٘ي هٖتا ذَضًسگٖ تا  

ّۀإ ضۀٌَٗسُ، عوۀن وٌۀس. ظۀطٍ  ضا تۀِ ٍسۀ٘لِ         ٗه خاٗگعٗي تطإ ضٍش تطخ٘حٖ، تو٘عوۀاضٕ تۀا هحلۀَ    

ّإ فَ زٕ هماٍم تِ ذَضزگٖ اظ هحلَ  تو٘عواضٕ ذاضج وطزُ ٍ اظ اٗي پ  فمظ تا اًثطن واض وٌ٘ۀس.   اًثطن

ٕ  تا ظزاٖٗ ضسُ ٗا  اتتسا تا آب ض٘ط ٍ سپ  تا آب َٗى     آب همغط ضستِ ٍ تِ هست ٗه سۀاعت زض آٍى زض زهۀا
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˚C 100  تا˚C 150   .ّۀا ضا تۀِ هۀست حۀسالن زٍ سۀاعت زض هرۀعى        ظۀطٍ  ًوًَۀِ ٍ زضپۀَش    ذطۀه وٌ٘ۀس

 تَظٗي ٍ خطم ضا ثثت وٌ٘س. mg 1/0زض ًعزٗىٖ تطاظٍ ذٌه وطزُ، سپ  تا تمطٗة ساظٕ  ذٌه

ضفۀت ٍ تطگطۀتٖ َّاپ٘وۀا لاتۀن     هَتَض ّإ  سَذتزّس وِ همساض غوغ ًاهحلَ  زض  تدطتِ ًطاى هٖ  9-1-1

ّۀاٖٗ ٍظى ضۀَز، هگۀط     ٌّگام آظهَى چٌ٘ي سَذت إ ًوًَِ ظط  ض٘طِ ً٘اظٕ ً٘ست است. تٌاتطاٗي اغواؼ

اظ هَاز ًاهحلَ  تعس اظ ٍاوٌص تا حلا  غوغ زض ظط  تواًس. زض چٌ٘ي هَاضزٕ تاٗۀس   همساض لاتن تَخْٖاٌٗىِ 

 آظهَى تىطاض ضَز ٍ خطم ظط  ثثت ضَز.

ّطگًَِ سَذت ضا اظ هرعى تحت فطاض ترلِ٘ وطزُ ٍ سغح زاذلٖ هرعى تحت فطۀاض ٍ سۀطپَش آى ضا     9-2

ه٘لۀِ  پۀان وٌ٘ۀس.    اتتسا تا ٗه پاضچِ تو٘ع هطعَب ضسُ تا حلا  غوغ ٍ سپ  تا ٗه پاضچِ ذطۀه ٍ تو٘ۀع  

ضۀ٘ط  ه٘لۀِ ٍ   ،ِّطگًَِ غوغ ٗا سَذت ضا تا زلت تا حلا  غوغ اظ ضٍٕ سال پطوٌٌسُ ضا اظ سالِ ذاضج وطزُ ٍ

تو٘ع وٌ٘س. هرعى تحت فطاض، زضٗچِ ٍ ّوِ هس٘طّإ هطتثظ ضا تاٗس لثن اظ ضطٍا ّط آظهَى وۀاهلا   1سَظًٖ

 ذطه وٌ٘س.

پزٍکس٘ذّبٕ فزار کِ هوکي است در ح٘ي آسهَى قجلٖ تطک٘ل ضذُ ثبضٌذ، هوکدي اسدت در تجْ٘دشات     -ّطذار

عبرٕ  ض٘ز سَسًٖهٌظَر اعوٌ٘بى اس اٌٗکِ ه٘لِ پزکٌٌذُ، سبقِ ٍ  تجوع ٗبفتِ ٍ هح٘ظ اًفجبرٕ ثبلقَُ اٗجبد کٌٌذد ثِ

 اس اٗي پزٍکس٘ذّب ّستٌذ، هزاقجت ٍٗضُ در تو٘شکبرٕ ثعذ اس ّز آسهَى ً٘بس استد

˚                  زض غَضت استفازُ اظ حوام اوساٗص تا زهإ ثاتت وٌتط  ضسُ تا تطهَستات، زها ضا تۀا    9-3

C (1/0 ± 100ٌتٌظ٘ن و )ِزاضٗس. ٘س ٍ زض هست آظهَى زها ضا زض اٗي گستطُ زهاٖٗ ًگ 

تا افعٍزى آب ٗا هاٗعٖ تۀا ًمغۀِ خۀَش تۀا تط     زض غَضت استفازُ اظ حوام اوساٗص آب خَش، زها ضا    9-4

ٖ  C 5/100˚تا  C 5/99˚زض گستطُ هاًٌس ات٘لي گل٘ىَ ،  وۀِ زهۀإ حوۀام زض ضۀطٍا      تٌظ٘ن وٌ٘س. زض غۀَضت

 ساعت اضائِ ضسُ است.  X وٌْگٖضطاٗثٖ تطإ تٌظ٘ن ظهاى  1اًحطا  ٗاتس، زض خسٍ   C 100˚آظهَى اظ 

 کٌْگٖضزاٗت تصح٘ح سهبى  -1جذٍل 

 دهب
˚C 

 ضزٗت تصح٘ح

5/99 06/1 

6/99 04/1 

7/99 03/1 

8/99 02/1 

9/99 01/1 

0/100 00/1 

                                                 

1 -Needle valve 
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 دهب
˚C 

 ضزٗت تصح٘ح

1/100 99/0 

2/100 98/0 

3/100 97/0 

4/100 96/0 

5/100 95/0 

زض زهإ عول٘اتٖ، ظهاى هطرع  وٌْگٖ غح٘حتطإ حػَ  ظهاى  -ٗبدآٍرٕ

 ضا زض ضطٗة تػح٘ح ضطب وٌ٘س. C 100˚ضسُ تطإ زهإ 

 آسهَى جزإرٍش ا 19

 إ ًوًَِ ظط  ض٘طِتطساً٘س.  C 25˚تا  C 15˚ٍ سَذت هَضز آظهَى ضا تا زهاٖٗ اظ هرعى تحت فطاض   19-1

لثۀن اظ  ( آظهًَِ اضافِ وٌ٘س. تِ عَض خاٗگعٗي، 1 ± 100) mlتَظٗي ضسُ ضا زض هرعى تحت فطاض لطاض زازُ ٍ 

ِ  ( ًوًَۀِ ضا تۀِ   1± 100) ml زضٍى هرعى تحت فطاض، اتتۀسا  إ ًوًَِ ظط  ض٘طِلطاض زازى  إ  ظۀط  ض٘طۀ

زضپَش ظط  ضا لطاض زازُ، هرعى تحت فطاض ضا تسۀتِ ٍ تۀا اسۀتفازُ اظ    سپ  من وٌ٘س. تَظٗي ضسُ هٌت ًوًَِ

ٍ  ٍاضز وٌ٘سضا تطسس، اوس٘ژى  kPa 705تِ  kPa 690وِ فطاض اظ  ، تا ظهاًٖاضغطاضٕ(اتػا ت ترلِ٘ سطٗع )

ذاضج ضَز.  kPa/min 345تا ًطخ حساوثط  ض٘ط سَظًٖگاظ زض هرعى تحت فطاض تِ آضاهٖ اظ ه٘اى  اخاظُ زّ٘س

 ًواٗ٘ۀس. ، ٗه تاض زٗگط پطضسى ٍ ذاضج ضۀسى اوسۀ٘ژى ضا تىۀطاض    زساظٕ سطٗع َّإ اٍلِ٘ هَخَ هٌظَض پان تِ

هطالۀة ًطۀتٖ تاضۀ٘س. افۀت     تطسس ٍ  kPa 705تِ  kPa 690وِ فطاض اظ  اوس٘ژى ضا زٍتاضُ ٍاضز وٌ٘س تا ظهاًٖ

ضسى اوس٘ژى زض ًوًَِ هطۀاّسُ   تَاًس تِ زل٘ن حن ( ضا وِ هkPa 40ٖفطاض سطٗع اٍلِ٘ )هعوَ  ًِ ت٘طتط اظ 

زل٘مِ ت٘طتط ًطۀَز، فۀطؼ وٌ٘ۀس ًطۀتٖ      10زض  kPa 15وِ ًطخ افت فطاض اظ  ضَز، ًازٗسُ تگ٘طٗس. زضغَضتٖ

 ٍخَز ًساضز ٍ آظهَى ضا ازاهِ زّ٘س.

ّإ اوساٗص ضطح زازُ ضسُ لطاض زّ٘ۀس، هطالثۀت  ظم ضا    هرعى تحت فطاض پطضسُ ضا زض ٗىٖ اظ حوام  19-2

ٌاب اظ تىاى ذَضزى تِ عون آٍضٗس ٍ ظهاى فطٍتطزى هرعى زض حوام ضا تِ عٌَاى ظهۀاى ضۀطٍا ثثۀت    تطإ اخت

ساعت زض حوام اوسۀاٗص تگصاضٗۀس. زض     Xهطرع ضسُ  وٌْگٖوٌ٘س. هرعى تحت فطاض ضا تطإ هست ظهاى 

تػۀح٘ح  ساعت ضا زض ضۀطاٗة   X وٌْگٖوٌس، ظهاى  تغ٘٘ط هٖ C 100˚غَضتٖ وِ زها زض ضطٍا ٗه آظهَى اظ 

 ضطب وٌ٘س. 1اضائِ ضسُ زض خسٍ  

هٌظَض تِ حسالن ضساًسى اوساٗص  تِزض اتوام زٍضُ اوساٗص، هرعى تحت فطاض ضا اظ حوام ذاضج وٌ٘س.   19-3

تعس اظ ذطٍج هرعى  min 30هٌظَض تاه٘ي تَِْٗ اٗوي هرعى تحت فطاض، هرعى ضا زض هست  ت٘طتط آظهًَِ ٍ تِ

تا حسٍز زهإ اتاق ذٌه وٌ٘س. فطاض ضا تِ آضاهۀٖ اظ ه٘ۀاى    C 35˚هإ حساوثط اظ حوام تا استفازُ اظ آب تا ز
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آظاز وٌ٘س. هرعى تحت فطاض ضا خسا وطزُ ٍ ظط  ًوًَۀِ ضا ذۀاضج    kPa/min 345تا ًطخ حساوثط  ض٘ط سَظًٖ

 وٌ٘س.

َ   همۀساض تِ وِ  ضَز ٗا زض غَضتٖ غَضتٖ وِ ّ٘چ ضسَتٖ تا چطن هطاّسُ ًوٖزض    19-4 سۀظ  تع٘ۀ٘ي ضۀسُ ت

تِ ٗه تالي هسضج هاًٌس  إ ًوًَِ ظط  ض٘طِسَذت اوس٘س ضسُ ضا اظ  ،ًثاضس ً٘اظٕ ّا تِ غَضت ٍٗژٍُٗژگٖ

سغح زاذلۀٖ   اهىاى پصٗط تاضس، هٌتمن وٌ٘س. ml 120زاض وِ هرلَط وطزى حسٍز  ٗه استَاًِ هسضج زضپَش

ِ غوغ حص  ضَز. سَذت اوس٘س اظ حلا  غوغ تطَٗ٘س تا ّطگًَ ml 10 ضا زٍ هطتثِ تا إ ًوًَِ ظط  ض٘طِ

گ٘ۀطٕ غۀوغ هحلۀَ      وطٖ ضا واهلا هرلَط وطزُ ٍ هرلۀَط ضا تۀطإ اًۀساظُ    ّإ حاغن اظ آب ضسُ ٍ هحلَ 

ازاهِ زّ٘ۀس. زض غۀَضت هطۀاّسُ ضسۀَب ٍ زض      6-10زاضٗس. آظهَى ضا تِ غَضت هطرع ضسُ زض ظٗط تٌس  ًگِ

هطاخعۀِ ضۀَز(    5-6اٍلِ٘ تَتِ غافٖ )تِ ظٗط تٌس  ً٘اظ است، خطم ّاتع٘٘ي ضسُ زض ٍٗژگٖهمساض تِ وِ  غَضتٖ

هَضز استفازُ ضا تع٘٘ي وطزُ ٍ سَذت اوس٘سضسُ ضا اظ ه٘اى تَتِ غا  وۀطزُ ٍ هۀاٗع ظٗۀط غۀافٖ ضا شذ٘ۀطُ      

وٌ٘س. استفازُ اظ ضٍش غا  وطزى تحت ذلاء هٌاسة است، اگطچِ تْتط است الساهات احت٘ۀاعٖ تۀِ هٌظۀَض    

( تۀِ عوۀن آٍضٗۀس.    ASTM D 5452)تِ غَضت ضطح زازُ ضسُ زضاسۀتاًساضز   ساويا  ترلِ٘ اختٌاب اظ احتو

اظ حلا  غوغ تطۀَٗ٘س تۀا ّطگًَۀِ غۀوغ ٗۀا       ml 10ّإ  إ ضا زٍ هطتثِ تا لسوت سغح زاذلٖ ظط  ض٘طِ

حاغن اظ غۀا   ّإ حاغن اظ ضستطَ ضا اظ ه٘اى تَتِ غا  وطزُ ٍ آًْا ضا تِ هاٗع  ضسَب حص  ضَز. هحلَ 

 زاضٗس.  گ٘طٕ غوغ هحلَ  ًگِ هرلَط ضا تطإ اًساظُ وٌ٘س.واهلا هرلَط  وطزى سَذت اوس٘س ضسُ افعٍزُ ٍ

ذطۀه   C 150˚تۀا   C 100˚تَتِ ضا تِ هست حسالن ٗه ساعت زض ٗه آٍى تثث٘ۀت ضۀسُ زض زهۀإ       19-5

طزُ ٍ تَتِ )تِ هست حسالن زٍ ساعت( ذٌه و ساظٕ تا حسٍز زهإ اتاق )تِ وٌ٘س. سپ  زض ٗه هرعى ذٌه

گ٘طٕ خطم ًْاٖٗ آى ٍظى وٌ٘س. خطم اٍلِ٘ تَتِ ضا اظ خطم ًْاٖٗ آى ون  هاًسُ( ضا تطإ اًساظُ عثاضتٖ تَتِ ٍ تالٖ

 ، ثثت وٌ٘س.Aعٌَاى ضسَب،  وٌ٘س. ّطگًَِ افعاٗص زض خطم ضا تِ

˚     تا C 100˚ضا تِ هست حسالن ٗه ساعت زض ٗه آٍى تثث٘ت ضسُ زض زهإ  إ ًوًَِ ظط  ض٘طِ  19-6

C 150 ساظٕ ذٌه وطزُ ٍ ٍظى وٌ٘س. هطرع ضسُ اسۀت وۀِ زٍ    ذطه وٌ٘س. سپ  زض ٗه هرعى ذٌه

عٌۀَاى غۀوغ    است. ّطگًَِ افعاٗص زض خطم ضا تِ إ ًوًَِ ظط  ض٘طِساظٕ  ساعت ظهاى هٌاسثٖ تطإ ذٌه

 ، ثثت وٌ٘س.Bًاهحلَ ، 

( تمسۀ٘ن وۀطزُ ٍ غۀوغ    ml 2 زض هحۀسٍزُ سۀاى ) ضا تِ زٍ لسوت ٗى 4-10هرلَط حاغن اظ ظٗطتٌس    19-7

، تا استفازُ ASTM D 381هحلَ  هَخَز زض آى ضا تا ضٍش واض ٍ ضطاٗظ آظهَى ضطح زازُ ضسُ زض استاًساضز 

آظهًَۀِ هطۀرع ضۀسُ زض اسۀتاًساضز      ml 50اظ ًػف لسوت هرلَط تِ عَض واهن زض ّۀط آظهۀَى تۀِ خۀإ     

ASTM D 381 ُهدوَا افعاٗص زض خطم زٍ تطۀط ضا تۀِ عٌۀَاى غۀوغ هحلۀَ ،       گ٘طٕ وٌ٘س. اًساظC ،   وۀِ تۀا

 هحاسثِ ضسُ، ثثت وٌ٘س. 1 فطهَ استفازُ اظ 

   (1                          )))(2)()((1000 YXGFEDC  
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 وِ زض آى:

C  ٖگطم زض ّط  غوغ هحلَ  تطحسة ه٘لml 100 (mg/100ml؛) 

D   هاً تِ علاٍُ تالٖ 1خطم آظهًَِ تطط( سُ تطحسة گطمg؛) 

E   1خطم آظهًَِ تطط ( تطحسة گطمg؛) 

F   تِ علاٍُ تالٖ 2خطم آظهًَِ تطط ( هاًسُ تطحسة گطمg؛) 

G   2خطم آظهًَِ تطط ( تطحسة گطمg؛) 

X  ( تطحسة گطم )لثن آظهَى( ٖخطم تطط ذالg؛) 

Y  ( تطحسة گطم )تعس آظهَى( ٖخطم تطط ذالg.) 

 1ارٗجٖدقت ٍ  11

آظهَى تِ غَضت تع٘٘ي ضسُ تا تطضسٖ آهاضٕ ًتاٗح آظهَى ت٘ي آظهاٗطگاّٖ تِ غَضت ظٗۀط   زلت ضٍش   11-1

 است:

تا ٍساٗن ٗىساى تحت ضۀطاٗظ   گط تَسظ ٗه آظهَىهتَالٖ حاغن ًتاٗح  اذتلا  ت٘ي، کزارپذٗزٕت    11-1-1

ى، فمظ زض ٗۀه  زض عَ ًٖ هست تا عول٘ات ًطها  ٍ غح٘ح ضٍش آظهَ عول٘اتٖ ثاتت ضٍٕ هَاز آظهَى ٗىساى

 ضَز. هَضز اظ ت٘ست هَضز اظ همازٗط ظٗط ت٘طتط هٖ

 (کٌْگٖ h 16تکزارپذٗزٕ ) 

 سَخت تَرث٘ي َّاپ٘وب سَخت هَتَر رفت ٍ ثزگطتٖ َّاپ٘وب 

 صوغ ثبلقَُ
mg/100ml 

 2 2 5 حساوثط تا

 3 3 10تا  5

 4 5 20تا  10

 رسَة
mg/100ml 

 --- 1 2 حساوثط تا

گطّإ هتفۀاٍت وۀِ زض    اذتلا  ت٘ي زٍ ًت٘دِ هٌفطز ٍ هستمن حاغن تَسظ آظهَى تجذٗذپذٗزٕ،   11-1-2

وٌٌس، زض عَ ًٖ هست، فمظ زض ٗۀه هۀَضز اظ ت٘سۀت     ّإ هتفاٍت ضٍٕ هَاز آظهَى ٗىساى واض هٖ آظهاٗطگاُ

 ضَز. هَضز اظ همازٗط ظٗط ت٘طتط هٖ

 

 

                                                 

1 -Bias 
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 (کٌْگٖ h 16پذٗزٕ )تجذٗذ 

 سَخت تَرث٘ي َّاپ٘وب ثزگطتٖ َّاپ٘وبسَخت هَتَر رفت ٍ  

 صوغ ثبلقَُ
mg/100ml 

 4 3 5تا 

 5 4 10تا  5

 7 6 20تا  10

 رسَة
mg/100ml 

 --- 1 2تا 

 

ٖ وِ هۀازُ هطخۀع هۀَضز لثۀَلٖ تۀطإ تع٘ۀ٘ي ا       خاٖٗ اظ آى ،ارٗجٖ  11-2 ضٍش زض اٗۀي اسۀتاًساضز تۀطإ     ضٗثۀ

 تع٘٘ي ًطسُ است. اضٗثٖگ٘طٕ پاٗساضٕ اوساٗص زض زستطس ً٘ست،  اًساظُ

 گشارش آسهَى 12

 گعاضش آظهَى تاٗس حسالن ضاهن اعلاعات ظٗط تاضس.

 ضٍش آظهَى استفازُ ضسُ هغاتك اٗي استاًساضز هلٖ اٗطاى؛    12-1

 ؛ون خعٗ٘ات  ظم تطإ ضٌاساٖٗ واهن ًوًَِ    12-2

ّإ تع٘٘ي ضسُ تۀِ غۀَضت خساگاًۀِ عثۀك      هاًسُ تا تطو٘ة وطزى تالٖ)ًتاٗح حاغن ضا  ًتاٗح آظهَى    12-3

ٗۀا   x mg/100mlساعت، ًتاٗح آظهۀَى ضا تۀِ غۀَضت     X وٌْگٖهطرػِ  عٌَاى تِ ٍهحاسثِ وطزُ  2خسٍ  

mg/100ml 1 ˂ )؛گعاضش وٌ٘س 

 اظ ضٍش آظهَى هطرع ضسُ؛ اًحطا  ّط گًَِ    12-4

 ضَز؛عَض اذت٘اضٕ زض ًظط گطفتِ هّٖط گًَِ عول٘اتٖ وِ زض اٗي استاًساضز هلٖ ت٘اى ًطسُ ٗا تِ    12-5

 م آظهَى؛تاضٗد اًدا  12-6

 گط.ًام ٍ اهضإ آظهَى   12-7
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 کٌْگٖهطخصبت  -2جذٍل 

 هَردًظز ثزإ کٌْگٖهطخصِ 

 گشارش

 ثزإ تزک٘ت ضذى  هبًذُ ّبٕ ثبقٖ ثخص

ثزگطتٖ سَخت هَتَر رفت ٍ 

 َّاپ٘وب
 سَخت تَرث٘ي َّاپ٘وب

 mg/100mlغوغ تالمَُ، 
هدوَا غوغ ًاهحلَ  ٍ غوغ هحلَ  

(B+C) 
... 

 ... (، زضغَضت ً٘اظAضسَب ) mg/100mlضسَب، 

 ... mg/100mlهاًسُ تالمَُ ون،  تالٖ
)زضغَضت ً٘اظ(، غوغ  Aهدوَا ضسَب 

 C (A+B+C)ٍ غوغ هحلَ   Bًاهحلَ  

 

 

 




