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 ثِ ًبم خذا

 اسشبًذارد اٗراى ٖهلآضٌبٖٗ ثب سبزهبى 

ٔ  ضارهمط ٍ لَاً٘ي انلاح لبًَى 3هبزٓ  ٗه ثٌس هَخت ثِ اٗطاى اؾشبًساضز ٖهلؾبظهبى  ٖ  ٍ سحم٘مۀبر  اؾۀشبًساضز  هؤؾؿۀ  نۀٌؼش

 )ضؾوٖ( اٗطاى ٖهلاؾشبًساضزّبٕ  ًكط ٍ سسٍٗي سؼ٘٘ي، وِ ٍظ٘فٔ اؾز وكَض ضؾوٖ هطخغ سٌْب 1371 هبُ ثْوي ههَة اٗطاى،

  .زاضز ػْسُ ثِ ضا

 ع ٍ هؤؾؿۀبر وۀ ًظۀطاى هطا نۀبحت  ،بضقٌبؾبى ؾبظهبىوت اظ وهط ٖفٌ ّٕب َى٘ؿ٘ووّبٕ هرشلف زض ي اؾشبًساضز زض حَظُٗسسٍ

، ٕس٘ۀ ظ سَلٍٗ ثب سَخِ ثِ قۀطا  ٖهلقَز ٍ وَقكٖ ّوگبم ثب ههبلح آگبُ ٍ هطسجظ اًدبم هٖ ٍٕ الشهبز ٕس٘، سَلٖ، دػٍّكٖػلو

ٌٌۀسگبى،  وٌٌۀسگبى، ههۀط   وس٘نۀبحجبى حۀك ٍ ًفۀغ، قۀبهل سَل     ٔز آگبّبًۀِ ٍ هٌهۀفبً  وٍ سدبضٕ اؾز وۀِ اظ هكۀبض   ٕفٌبٍض

ٖ  ٍ غ٘ط ٖزٍلش ّٕب، ًْبزّب، ؾبظهبىٍٖ سرهه ٖع ػلوووٌٌسگبى، هطانبزضوٌٌسگبى ٍ ٍاضز َ  ف٘قۀَز. دۀ  زٍلشٖ حبنۀل هۀ ؽ ًٗۀ

بفۀز  ٗقۀَز ٍ دۀؽ اظ زض  ٖ هطثَط اضؾۀب  هۀ   ّٕب َى٘ؿ٘وو ًٕفغ ٍ اػضبٕثِ هطاخغ ش ٖاٗطاى ثطإ ًظطذَاّ ٖهل ٕاؾشبًساضزّب

( اٗطاى چۀبح ٍ  ٖ)ضؾو ٖهلاؾشبًساضز ثِ ػٌَاى  ،تٗهطسجظ ثب آى ضقشِ عطح ٍ زض نَضر سهَ ٖهل ٔش٘ووكٌْبزّب زض ً٘ظطّب ٍ د

 قَز.ٖهٌشكط ه

ْ ٘ۀ٘ ز ضَاثظ سؼًٗ٘ع ثب ضػب نلاحشٕهٌس ٍ  ػلالِ ّٕب ِ هؤؾؿبر ٍ ؾبظهبىو ٖٗؽ اؾشبًساضزّبًَٗ ف٘د وٌٌۀس  ٖ ِ هۀ ٘ۀ ي قۀسُ س

َ  ٖثطضؾ ،عطح ٖهلزضوو٘شِ  ٖ    اٗۀطاى  ٖهلۀ  ت، ثۀِ ػٌۀَاى اؾۀشبًساضز   ٍٗ زضنَضر سهۀ ت، ٘ۀ ي سطسٗقۀَز. ثۀس   چۀبح ٍ هٌشكۀط هۀ

اؾشبًساضز هطثۀَط   ٖهل ٔي ٍ زض وو٘شٗسسٍ 5 ضٓاٗطاى قوب ٖهلاؾشبًساضز  ضار همطِ ثط اؾبؼ وقَز ٖه ٖسلم ٖهل ٖٗاؾشبًساضزّب

 سُ ثبقس.٘ت ضؾٗثِ سهَ قَزٖ ل هى٘سكاٗطاى اؾشبًساضز  ٖهلزض ؾبظهبى ِ و

(ISO) اؾشبًساضز ٖالولل ي٘ؾبظهبى ث ٖانل ٕطاى اظ اػضبٗاز اؾشبًساض ٖهلؾبظهبى 
 2(IEC) الوللٖ الىشطٍسىٌ٘ۀه  وو٘ؿَ٘ى ث٘ي ،1

(OIML) قٌبؾٖ لبًًَٖ الوللٖ اًساظُ ٍ ؾبظهبى ث٘ي
(CAC) وو٘ؿَ٘ى وسوؽ غصاٖٗ 4اؾز ٍ ثِ ػٌَاى سٌْب ضاثظ 3

زض وكۀَض   5

ي ٗكۀَض، اظ آذۀط  وذۀبل   ّٕۀب ٕ بظهٌۀس ٍ٘ ً ٖلۀ وظ ٗاٗطاى ضوي سۀَخِ ثۀِ قۀطا   ٖهل ٕي اؾشبًساضزّبٗوٌس. زض سسٍ فؼبل٘ز هٖ

 قَز. گ٘طٕ هٖ ثْطُ ٖالولل ي٘ث ٕخْبى ٍ اؾشبًساضزّب ٍٖ نٌؼش ٖ، فٌٖػلو ّٕب كطفز٘د

وٌٌسگبى، حفظ ؾۀلاهز   ز اظ ههط ٗقسُ زض لبًَى، ثطإ حوب ٌٖ٘ث ف٘ي دٗز هَاظٗسَاًس ثب ضػبٖ طاى هٗاؾشبًساضز ا ٖهلؾبظهبى 

اظ  ٖثؼضۀ  ٕ، اخۀطا ٍٕ الشهۀبز  ٖغۀ ٘هح ؿۀز ٗز هحهۀَتر ٍ هلاحظۀبر ظ  ٘ۀ فوٌ٘بى اظ ٘، حهَ  اعوٍٖ ػوَه ٕفطز ٖوٌٍٗ ا

 ٕاٗطاى ضا ثطإ هحهَتر سَل٘سٕ زاذل وكَض ٍ/ٗب اللام ٍاضزاسٖ، ثب سهَٗت قَضإ ػۀبلٖ اؾۀشبًساضز، اخجۀبض    ٖهلاؾشبًساضزّبٕ 

ٍ  ٖنۀبزضاس  ٕبتّۀب واؾۀشبًساضز   ٕكۀَض، اخۀطا  وهحهۀَتر   ٕثۀطا  ٖالوللۀ  ي٘ثۀ  ٕسَاًس ثِ هٌظَض حفظ ثبظاضّۀب ٖ. ؾبظهبى هوٌس

ّب ٍ هؤؾؿبر فؼۀب  زض   ٌٌسگبى اظ ذسهبر ؾبظهبىو ثِ اؾشفبزُ ثرك٘سىٌبى ٘ي ثطإ اعو٘. ّوچٌوٌس ٕآى ضا اخجبض ٕثٌس ضخِز

ّۀب ٍ   كگبُٗ، آظهبٖغ٘هح ؿزٗز ظٗطٗز ٍ هس٘فو٘ز ٗطٗهس ّبٕؾ٘ؿشن ٖگَاّ ٍ نسٍض ٕع٘، هوٖهكبٍضُ، آهَظـ، ثبظضؾ ٌٔ٘ظه

ّب ٍ هؤؾؿبر ضا ثط اؾۀبؼ ضۀَاثظ ًظۀبم     گًَِ ؾبظهبى يٗاؾشبًساضز ا ٖهلؾبظهبى ٍؾبٗل ؾٌدف،  (بل٘جطاؾَ٘ى)وهطاوع ٍاؾٌدٖ 

ّۀب  طز آىىّب اػغب ٍ ثط ػولز ثِ آى٘س نلاحٌٗ٘بهٔ سأ٘ظ تظم، گَاّٗوٌس ٍ زض نَضر احطاظ قطا هٖ ٖبثٗطاى اضظٗز ا٘س نلاحٗ٘سأ

 ٕبضثطزوۀ مبر ٘بض فلعار گطاًجْب ٍ اًدبم سحم٘ي ػ٘٘ل ؾٌدف، سؼٗبّب، ٍاؾٌدٖ ٍؾبٗى ٖالولل ي٘ح زؾشگبُ ثٗوٌس. سطٍ ًٖظبضر ه

 .اؾز ؾبظهبىي ٗف اٗاٗطاى اظ زٗگط ٍظب ٖهل ٕؾغح اؾشبًساضزّب ٕاضسمب ٕثطا

                                                 

1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 کو٘سَ٘ى فٌٖ سذٍٗي اسشبًذارد

 «راٌّوب -دٌّذُ حرارراًشمبل بلار٘س دوذبش ز٘لبثل ي٘٘سع -ًٖفش ّٕبفرآٍردُ»

 سوز ٍ/ٗب هحل اضشغبل: رئ٘س:

  هحوَز، ً٘زدبن

 (زوشطٕ ق٘وٖ)

 زاًكگبُ ذل٘ح فبضؼ ثَقْط -ػضَ ّ٘ئز ػلوٖ

  

  دث٘ر:

 خَوبض، الْبم

 اضقس هٌْسؾٖ ق٘وٖ( )وبضقٌبؾٖ

 قطوز افك عطاحبى ل٘بى -هسٗط سضو٘ي و٘ف٘ز

  

  )اؾبهٖ ثِ سطس٘ت حطٍ  الفجب( اعضب:

 اثطاّ٘وٖ، ؾؼ٘سُ

 )وبضقٌبؾٖ اضقس هٌْسؾٖ ق٘وٖ(
 اؾشبًساضز اؾشبى ثَقْطازاضُ ول  -وبضقٌبؼ

 ثطوز، هحوس

 )وبضقٌبؾٖ اضقس هٌْسؾٖ ق٘وٖ(
 ازاضُ ول اؾشبًساضز اؾشبى ثَقْط -وبضقٌبؼ

 ثَلر٘ط، اه٘ط ضضب

 هٌْسؾٖ ق٘وٖ( )وبضقٌبؾٖ

 آظهبٗكگبُ قبذِ ظٗشَى ل٘بى -هسٗط فٌٖ

 دَض غلام، هٌ٘ب

 اضقس هٌْسؾٖ هىبً٘ه( )وبضقٌبؾٖ

 دطزاظُ ل٘بى آظهبٗكگبُ آظهَى -هسٗط آظهبٗكگبُ

 خؼفطٕ، ؾ٘سػلٖ

 (ًفزهٌْسؾٖ  زوشطٕ)
 آظهبٗكگبُ ًفز زاًكگبُ ذل٘ح فبضؼ -وبضقٌبؼ

 خؼفطٕ، فطٗجب

 اضقس ق٘وٖ هؼسًٖ( )وبضقٌبؾٖ

 آظهبٗكگبُ ً٘طٍ گؿشط ل٘بى -وبضقٌبؼ 

                                                                       خَوبض، احؿبى

 هٌْسؾٖ ق٘وٖ( )وبضقٌبؼ

 ػضَ هؿشمل 

 ضضبٖٗ، خَاز

 )وبضقٌبؾٖ اضقس ق٘وٖ سدعِٗ(

 دشطٍق٘وٖ ًَضٕآظهبٗكگبُ  -وبضقٌبؼ

 

  ثَزٕ، احوس ظًسُ

 )وبضقٌبؾٖ اضقس ق٘وٖ(

 آظهبٗكگبُ دشطٍق٘وٖ ذبضي -وبضقٌبؼ

 قْطٗبضٕ، هطضِ٘ 

 هٌْسؾٖ ق٘وٖ( )وبضقٌبؾٖ

 

 ّبٕ ًفشٖ   قطوز هلٖ درف فطآٍضزُ - وبضقٌبؼ

 

 دشطٍق٘وٖ آضٗب ؾبؾَ -وبضقٌبؼ عطاحٖ فطاٌٗس ؾو٘طا  ،سالجبلٖػج



 1398 سبل : (لٍا حبچ)20287اٗراى ضوبرٓ  هلٖاسشبًذارد 

 ُ 

  (هٌْسؾٖ ق٘وٖ وبضقٌبؾٖ اضقس )

                                                                                                                                                 هٌ٘ب ػجبؾٖ،

 هٌْسؾٖ ق٘وٖ( )وبضقٌبؾٖ

 ػضَ هؿشمل
 

                     هْسٕ                                                                                                                                                                     ،ػل٘وطزاًٖ

 اضقس ق٘وٖ سدعِٗ( )وبضقٌبؾٖ

 دشطٍق٘وٖ ًَضٕ -ضئ٘ؽ آظهبٗكگبُ

 الِْ ووبلٖ،

 اضقس ق٘وٖ سدعِٗ( )وبضقٌبؾٖ

 آظهبٗكگبُ ً٘طٍ گؿشطل٘بى -هسٗط فٌٖ

 

 اه٘ط، فطقٖ

 )زوشطٕ هٌْسؾٖ ق٘وٖ(

 دػٍّكگبُ نٌؼز ًفز -ػضَ ّ٘ئز ػلوٖ

 

 ػلٖ، فْبهٖ

 (هٌْسؾٖ ق٘وٖ وبضقٌبؾٖ)

 دشطٍق٘وٖ آضٗب ؾبؾَ -وبضقٌبؼ 

 

 ؾوِ٘                                                                        ، بخطهْ

 )وبضقٌبؾٖ اضقس هٌْسؾٖ ق٘وٖ(

 ازاضُ ول اؾشبًساضز اؾشبى ثَقْط -وبضقٌبؼ

 

                                                        هْطثبى، فطٗس

 )وبضقٌبؾٖ اضقس هٌْسؾٖ ق٘وٖ(

  ٖ هٌغمِ ثَقْطّبٕ ًفش قطوز درف فطآٍضزُ -وبضقٌبؼ

 

 ًَض هحوس، فبعوِ

                                        اضقس ق٘وٖ سدعِٗ( )وبضقٌبؾٖ

 آظهبٗكگبُ قبذِ ظٗشَى ل٘بى -ضقٌبؼوب

 ٍٗراسشبر:

      اؾشبًساضز ّوساىازاضُ ول  -ّبؾطدطؾز ازاضُ اهَض آظهبٗكگبُ                                                     ضزائٖ، احؿبى

 )وبضقٌبؾٖ اضقس ق٘وٖ سدعِٗ(
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 هٌذرجبر فْرسز

 صفحِ عٌَاى

 ٍ گفشبضد٘ف

 1 ّس  ٍ زاهٌِ وبضثطز   1

 1 هطاخغ العاهٖ    2

 2 انغلاحبر ٍ سؼبضٗف    3

 وبضثطزاّو٘ز ٍ     4

                                 ؾ٘ب  دوذبغٗبثٖ لبثل٘ز  ّبٕ هطسجظ ثطإ هكرهِ آظهَى    5

                                                                                                                                       زٌّسُ(آگبّٖ)ًهت ّب ٍ  دوخ    6

3 

     3 

     6 
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   گفشبر د٘ص

ًۀَٗؽ آى   وِ د٘ف« ضاٌّوب -زٌّسُ حطاضر ؾ٘بتر اًشمب  سؼ٘٘ي لبثل٘ز دوذبغ -ّبٕ ًفشٖ فطآٍضزُ»اؾشبًساضز 

اخلاؾۀِ٘ وو٘شۀٔ هلۀٖ     نس ٍ قهۀز ٍ قكۀو٘ي  ٗهّبٕ هطثَط سِْ٘ ٍ سسٍٗي قسُ اؾز، زض زض وو٘ؿَ٘ى

سهَٗت قس. اٌٗه اٗي اؾشبًساضز ثِ اؾۀشٌبز ثٌۀس    20/11/1398ّبٕ ًفشٖ هَضخ  اؾشبًساضز سدْ٘عار ٍ فطآٍضزُ

ٍ سحم٘مبر نۀٌؼشٖ اٗۀطاى، ههۀَة ثْوۀي هۀبُ       اؾشبًساضزلبًَى انلاح لَاً٘ي ٍ همطضار هؤؾؿِ  3ٗه هبزٓ 

 قَز. ، ثِ ػٌَاى اؾشبًساضز هلٖ اٗطاى هٌشكط ه1371ٖ

ؾۀبذشبض ٍ قۀَ٘ٓ    -هلٖ اٗطاى)اؾشبًساضزّبٕ  5اؾشبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى ثط اؾبؼ اؾشبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضٓ 

ّبٕ هلٖ ٍ خْبًٖ زض ظهٌ٘ۀِ  سحَتر ٍ د٘كطفز ثبحفظ ّوگبهٖ ٍ ّوبٌّگٖ  ثطإ قًَس.ًگبضـ( سسٍٗي هٖ

س قس ٍ ّط د٘كٌْبزٕ وۀِ  ٌلعٍم سدسٗسًظط ذَاّ نَضراٗطاى زض  هلّٖبٕ نٌبٗغ، ػلَم ٍ ذسهبر، اؾشبًساضز

لۀطاض   سَخِ ًظط زض وو٘ؿَ٘ى فٌٖ هطثَط هَضزٌّگبم سدسٗس اٗي اؾشبًساضزّب اضائِ قَز، سىو٘لثطإ انلاح ٍ 

 ثٌبثطاٗي، ثبٗس ّوَاضُ اظ آذطٗي سدسٗسًظط اؾشبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى اؾشفبزُ وطز. ذَاّس گطفز.

 ٍ سسٍٗي اٗي اؾشبًساضز هَضز اؾشفبزُ لطاض گطفشِ ثِ قطح ظٗط اؾز:  هٌجغ ٍ هأذصٕ وِ ثطإ سِْ٘

ASTM D8046: 2016, Standard Guide for Pumpability of Heat Transfer Fluids                          
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 راٌّوب –حرارر دٌّذُاًشمبل س٘بلاردوذبش لبثل٘ز سع٘٘ي  –ّبٕ ًفشُٖفرآٍرد

 هَاردٕ، چٌ٘ي ثب هَاجِْ درصَرر .اسز ًطذُ درج ثْذاضشٖ ٍ اٗوٌٖ هَارد سوبم اسشبًذارد اٗي در -ّطذار

 اٗي اسشبًذارد اسز. کبرثر عْذٓ ثر آى اجرإ ٍ هٌبست اٗوٌٖ ٍ ثْذاضز ضراٗظ ثرلرارٕ هسئَل٘ز

 کبرثردّذف ٍ داهٌٔ  1

ثطإ اًشربة ٍ  ّبٕ هكرم)ٍٗػُ(ثسٍى هحسٍزٗزولٖ علاػبر ااٗي اؾشبًساضز، سؼ٘٘ي ّس  اظ سسٍٗي   1-1

اؾشبًساضز  اٗي .ثبقسهٖثبت ٍ دبٗ٘ي زهبٕ حطاضر زض  زٌّسُ اًشمب ؾ٘بتر  دوذبغاضظٗبثٖ هكرهبر لبثل٘ز 

وٌس.  ثبقس ٍ زٍضُ هكرهٖ اظ ػول٘بر ؾ٘بتر اًشمب  حطاضر ضا سَنِ٘ ًوٖ إ اظ اعلاػبر هٖ قبهل ذلانِ

ٍ  ASTM D5372اٗي اؾشبًساضز اعلاػبر ث٘كشطٕ زض هَضز هَضَػبر لبثل٘ز دوذبغ ّوطاُ ثب اؾشبًساضزّبٕ 

ASTM D7665  وٌس. زٌّسُ حطاضر ضا فطاّن هٖ ثطإ اضظٗبثٖ ؾ٘بتر اًشمب 

وِ  ؾ٘ب  خبثدبٖٗحطاضر ثِ ّط زٍ ذَال ؾ٘ب  ٍ عطاحٖ ؾ٘ؿشن  زٌّسُدوذبغ ؾ٘بتر اًشمب  لبثل٘ز 1-2

ٖ دوخ وطزى ضا ّبٕ ثٌبثطاٗي سؼساز گعٌِٗ ٍ ثؿشگٖ زاضز زاضًس،ضا ثطػْسُ  شذ٘طُ ٍ حول هبٗؼبر  وٌۀس.  اضائِ هۀ

ِ  زضهف٘س دوذبغ لبثل٘ز ّبٕ قٌبؾبٖٗ گعٌِٗ ثطإ ذبلعَضثِ اؾشبًساضزاٗي  فْطؾۀز   اؾۀز.  قۀسُ  ًظط گطفشۀ

 .سًقَ ٍالغ هف٘س سَاًسهٖ ث٘كشطٕ ضاٌّوبّبٍ اؾشبًساضزّب ٍ  ثبقسخبهغ ًوّٖبٕ آظهَى ٍ ضاٌّوبّب اؾشبًساضز

 هراجع الساهٖ 2

 ّب اضخبع زازُ قسُ اؾۀز. نَضر العاهٖ ثِ آى هشي اٗي اؾشبًساضز ثِ زض هطاخغ ظٗط ضَاثغٖ ٍخَز زاضز وِ زض

 قًَس. سطس٘ت، آى ضَاثظ خعئٖ اظ اٗي اؾشبًساضز هحؿَة هٖثسٗي

ّبٕ ثؼۀسٕ آى  سدسٗۀسًظط ّۀب ٍ  ِانلاح٘وِ ثِ هطخؼٖ ثب شوط سبضٗد اًشكبض اضخبع زازُ قسُ ثبقس،  نَضسٖ زض

ّب اضخبع زازُ قسُ اؾز، هَضز هطاخؼٖ وِ ثسٍى شوط سبضٗد اًشكبض ثِ آى زض .آٍض ً٘ؿزثطإ اٗي اؾشبًساضز العام

 آٍض اؾز.ّبٕ ثؼسٕ ثطإ اٗي اؾشبًساضز العامِانلاحّ٘وَاضُ آذطٗي سدسٗسًظط ٍ 

 اؾشفبزُ اظ هطاخغ ظٗط ثطإ وبضثطز اٗي اؾشبًساضز العاهٖ اؾز:

 ASTM D92, Test Method for Flash and Fire Points by Cleveland Open Cup Tester 2-1

گ٘ۀطٕ ثۀب   سۀف آگ٘طٕ ًمغِ اقشؼب  ٍ ًمغۀِ  اًساظُ -ّبٕ ًفشٖفطاٍضزُ، 1394: ؾب  198قوبضُ  اٗطاى هلٖ اؾشبًساضز-ٗبدآٍرٕ

اؾز. قسُ سسٍٗي:ASTM D92 2012اؾشبًساضز اظ اؾشفبزُ ثب، ظهَىآضٍـ  -زؾشگبُ ضٍ ثبظ ولَ٘لٌس 

 ASTM D93, Test Methods for Flash Point by Pensky-Martens Closed Cup Tester 2-2

گ٘طٕ ًمغِ اقشؼب  ثب زؾۀشگبُ ؾطثؿۀشِ   اًساظُ -ّبٕ ًفشٖفطاٍضزُ، 1394: ؾب   19695قوبضُ  اٗطاى هلٖ اؾشبًساضز-ٕٗبدآٍر 

 .اؾز قسُ سسٍٗي :ASTM D93  2015اؾشبًساضز اظ اؾشفبزُ ثب،  ظهَىآضٍـ  -هبضسٌع -دٌؿىٖ
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2-3  ASTM D97، Test Method for Pour Point of Petroleum Products 

 ـ  اًۀساظُ  –ّۀب  ضٍاى وٌٌسُ -ّبٕ ًفشٖفطاٍضزُ، 1397: ؾب   201قوبضُ  اٗطاى هلٖ اؾشبًساضز-ٕٗبدآٍر  ثۀب -گ٘ۀطٕ ًمغۀِ ضٗۀع

 اؾز. قسُ سسٍٗي :ASTM D97  2017اؾشبًساضز اظ اؾشفبزُ

2-4  ASTM D445, Test Method for Kinematic Viscosity of Transparent and Opaque Liquids  
      (and Calculation of Dynamic Viscosity) 

2-5  ASTM D891, Test Methods for Specific Gravity, Apparent, of Liquid Industrial             
      Chemicals 

2-6  ASTM D2161, Practice for Conversion of Kinematic Viscosity to Saybolt Universal       
      Viscosity or to Saybolt Furol Viscosity 

2-7  ASTM D2270, Practice for Calculating Viscosity Index from Kinematic Viscosity at 40  
     °C and 100 °C 

2-8  ASTM D2879, Test Method for Vapor Pressure-Temperature Relationship and Initial      
      Decomposition Temperature of Liquids by Isoteniscope 

2-9  ASTM D2887, Test Method for Boiling Range Distribution of Petroleum Fractions by Gas 

Chromatography 

سؼ٘٘ي زاهٌِ خَـ ثطـ ّبٕ ًفشٖ ثِ ضٍـ گبظ  -ًفشٖ ّبٍٕضزُآفط ،1396: ؾب   3786قوبضُ  اٗطاى هلٖ اؾشبًساضز-آٍرٕٗبد

 .اؾز قسُ سسٍٗي   ASTM D2887:2016اؾشبًساضز اظ اؾشفبزُ ثب، ضٍـ آظهَى -وطٍهبسَگطافٖ

2-10  ASTM D2983, Test Method for Low-Temperature Viscosity of Lubricants Measured    
        by Brookfield Viscometer 

2-11  ASTM D4052, Test Method for Density, Relative Density, and API Gravity of Liquids  
        by Digital Density Meter 

2-12  ASTM D5372, Guide for Evaluation of Hydrocarbon Heat Transfer Fluids 

2-13  ASTM D7665, Guide for Evaluation of Biodegradable Heat Transfer Fluids 

2-14  ASTM D6304, Test Method for Determination of Water in Petroleum Products,            
        Lubricating Oils, and Additives by Coulometric Karl Fischer Titration 

2-15 ASTM E794, Test Method for Melting And Crystallization Temperatures By Thermal    
      Analysis 

 ٍ سعبرٗف اصغلاحبر 3

 ضٍز:وبض هٖسؼبضٗف ظٗط ثِ ٍزض اٗي اؾشبًساضز، انغلاحبر 

3-1  

 (زاٖٗ )حفرُکبٍٗشبسَ٘ى

cavitation 
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وٌس ٍ ثب سكى٘ل ٍ زض آى فكبض هبٗغ ثِ ظٗط فكبض ثربضـ ًعٍ  هٖ زّسٕ وِ ثِ زل٘ل دسٗسُ خطٗبًطخ هٖفطاٌٗس

 قَز.ّبٕ ثربض زض زاذل هبٗغ قٌبذشِ هٖحجبة

وِ هوىۀي اؾۀز ثبػۀث وۀبّف ػولىۀطز      فطؾبٗف ؾغَح قًَس سَاًٌس ثبػث ّبٕ ثربض زض اخعاء دوخ هًٖفَش حجبة -ٗبدآٍرٕ

 ّبٕ هىبً٘ىٖ قَز.ذطاثٖدوذبغ ٍ 

3-2  

 س٘بل اًشمبل حرارر

heat transfer fluid 

فطآٌٗس، ثِ عَض اؾبؾٖ هبٗغ ثبلٖ اًشمب  حطاضر ثِ ؾَٕ ٗه زؾشگبُ ٗب ٗه  سب ظهبً٘ىِوِ  ٖ اؾزؾ٘بل

سَاًس زض حبلز ثربض اؾشفبزُ  هبًس، اگطچِ اٗي اؾشبًساضز هبًغ اظ اضظٗبثٖ اٗي وِ ٗه ؾ٘ب  اًشمب  حطاضر هٖ هٖ

  قَز. ًوٖ قَز،

 ،اؾۀشطّب  ّب، ٗىَ لاگدلٖ، هثب  ػٌَاىًفز ثِثط دبِٗ فطآٍضزُ حطاضر هوىي اؾز ّ٘سضٍوطثي ٗب زٌّسُ اًشمب ؾ٘بتر  -ٗبدآٍرٕ

 .ثبقٌساسطّب  آضٗلهرلَط زٕ ٍ سطٕ  ،ّبٕ ث٘فٌ٘لٖزٕ فٌ٘ل اوؿ٘سّب/هرلَط ،قسُّبٕ آلى٘لِآضٍهبس٘ه ،ّبٕ ّ٘سضٍغًِسطٗفٌ٘ل

11ذَضزگٖ ،ضس فطؾبٗف ٍ ضسػَاهل  ّب،ػٌَاى هثب ، آًشٖ اوؿ٘ساىثِ اخعإ وبضوطزٕزضنس وَچه 
TBN ، وٌٌسُخوغ ٕ  ّۀب

 .سَاًس ٍخَز زاقشِ ثبقسهّٖب وٌٌسُدرفٗب ٍ/ ،ثبقسهٖٕ اؾ٘س

3-3  

 لبثل٘ز دوذبش

pumpability 

 اؾز. قسى سَاًبٖٗ خبضٕٗب  ثطقٖ( ًطخ ثِسٌف ثطقٖ  اضسجبطهطثَط ثِ سَاًبٖٗ سغ٘٘ط قىل )ؾ٘ب   هكرهِ

 ّۀب ّوطاُ ثب ثب سَاًبٖٗ دوخ ،ػولٖ هؿئلِاگطچِ ثِ ػٌَاى ٗه  ،إ هطسجظ ثب لبثل٘ز دوذبغ ٍخَز ًساضزهمساض ٍٗػُ ّ٘چ -ٗبدآٍرٕ

حطاضر زهۀبٖٗ  زٌّسُ  اًشمب  ؾ٘بتروٌٌسگبى ثطذٖ اظ سَل٘س ٗه ؾ٘ب  زض ٗه زهبٕ ذبل سؼطٗف قسُ اؾز. وطزىخبضٕ ثطإ 

ثۀِ ػٌۀَاى   اضائۀِ هۀٖ وٌٌۀس    ضا ّبٕ دوذبغ ّوطاُ ثبقس وِ هوىي اؾز ثب هحسٍزٗز ثطؾسگطاًطٍٕ ٖ اظ هكرههمساض  وِ هبٗغ ثِ

cSt 300 (mm ٍٗؿۀۀىَظٗشِ زضاًشمۀۀب  حۀۀطاضر  ؾۀۀ٘بترثۀۀطإ د٘ۀۀسا وۀۀطزى همۀۀبزٗط زهۀۀب زض   ،هثۀۀب 
2
/s  300 ٍ )cSt  2000  

(mm
2
/s  2000) سؼ٘٘ي  حطاضر زٌّسُ اًشمب  ؾ٘ب ٗه  ثطإ دوذبغ ٍٗؿىَظٗشِ هحسٍزُ، آى ًهتٍ  دوخ . عطاحٖهشساٍ  اؾز

 .ذَاّس وطز

 اّو٘ز ٍ کبرثرد 4

ٍ ذَال  ،ّبآى ًهتّب ٍ دوخ ،اؾشفبزُ هَضزؾ٘ؿشن د٘ىطثٌسٕ حطاضر ثِ زٌّسُ  اًشمب  ؾ٘بتردوذبغ    4-1

 نطفِول٘س  ،ثطإ دوخ وطزى هَثط ؾ٘ب سَاًبٖٗ  ثؿشگٖ زاضز.قًَس، زازُ هٖاًشمب  ف٘عٗىٖ ؾ٘بتسٖ وِ 

 5 ثٌسقسُ زض  قطح زازُّبٕ آظهَى ضٍـ حطاضر اؾز.زٌّسُ اًشمب ػوط ؾ٘ب  عَ  ٍ  هدوَػِ ػولىطز

                                                 

1- Total Base Number 
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 ذبل ٖحطاضر سحز قطاٗظ ػول٘بسزٌّسُ  اًشمب ؾ٘بتر دوذبغ لبثل٘ز هوىي اؾز ثِ ػٌَاى ضاٌّوبٕ سؼ٘٘ي 

  .س وطزآى ووه ذَاّ ًهتزض اًشربة سدْ٘عار دوخ ٍ  اعلاػبر حبنل اظ اٗي ضاٌّوب .سًِ قَزض ًظط گطفش

 دوذبش س٘بلل٘ز سع٘٘ي هطخصِ لبثّبٕ هرثَط ثِ آزهَى 5

 (ASTM D92  ،ASTM D93اسشبًذاردّبٕ ثب  )هغبثكفٌجبى ثبز ٗب فٌجبى ثسشِ  1اضشعبلغِ ًم 5-1

-طا سكر٘م هٖاؾ دوذبغ عٖزض  (وبٍٗشبؾَ٘ى)ظاٖٗحفطُ ػلز ِ ث ّبٕ اقشؼب  دبٗ٘يًمغِ ،اٗي ضٍـ آظهَى

°  زض هؼطو زهبٕ ؾ٘بترّبٕ ثؿشِ ثِ ٍٗػُ ٌّگبهٖ وِ زض ؾ٘ؿشن زّس.
C225 گ٘طًسلطاض هٖ ثبتسط ٗب ،

فكبض ثطإ سرلِ٘ اظ عطٗك ٗه ؾ٘ؿشن  هوىي اؾز ً٘بظ ثِ سرلِ٘ ثب سدعِٗ ؾ٘ب  ٕ فطاضّبّ٘سضٍوطثيسكى٘ل 

   .ذغطًبن زاقشِ ثبقسفكبض اٗدبز خلَگ٘طٕ اظ 

 (ASTM D97اسشبًذارد  ثب )هغبثك2رٗسشًمغِ  5-2

ٗب ( دوذبغ لبثل٘زهطظٕ ثِ ػٌَاى ٗه ضاٌّوبٕ سمطٗجٖ خْز آًچِ وِ ثِ ًبم )زهبٕ هوىي اؾز  ًمغِ ضٗعـ
3
bpt سَاًس دوخ  سطٗي زهبٖٗ اؾز وِ ؾ٘ب  هٖ قٌبذشِ هٖ قَز، اؾشفبزُ گطزز ٍ ٗه ًكبًگط ولٖ اظ دبٗ٘ي

ٗه  لطاض گ٘طز،دبٗ٘ي زهبٕ هؼطو زض ٌّگبهٖ وِ زض حب  اؾشفبزُ ً٘ؿز  حطاضر اًشمب   ؾ٘ؿشن ٗهاگط  وٌس.

 س.  وٌاًساظٕ گطم ثبتسط اظ حسالل زهبٕ دوذبغ لجل اظ ضاُگطفشِ قَز وِ ؾ٘ب  ضا سب ثِ وبض  ثبٗس 4ؾ٘ؿشن حطاضسٖ

 (ASTM E794اسشبًذارد  ثب )هغبثك5ثلَرزاٖٗدهبٕ  5-3

 وطز.ًرَاّس وبض  هحسٍزُهبٗؼٖ زض اٗي دوخ ٘ل خبهس اؾز ٍ ّ٘چ ىٗه ٍضؼ٘ز سك اًدوبزاٖٗ ٗب ثلَضظ

 ( ASTM D445،ASTM D2983اسشبًذاردّبٕ  ثب)هغبثك  6گراًرٍٕ 5-4

 آقفشگٖ سرو٘ي ثطإ حطاضر اًشمب ّبٕ ؾ٘ؿشن زض 7ضٌَٗلسظ ٍ دطاًشلّبٕ  ثطإ سؼ٘٘ي ػسز ؾ٘ب  گطاًطٍٕ

-هٖ بغدوذسط ، ؾرزگطاًطٍٕثبت ضفشي ثب ؾ٘بتر  .اّو٘ز زاضز 9گطهب، ضطٗت اًشمب  حطاضر ٍ خطٗبى 8ؾ٘ب 

 .هطاخؼِ قَز 1-6س ظٗطثٌثِ  ثب گطاًطٍٕ ثبتثطإ دوخ وطزى ؾ٘بتر  .قًَس

                                                 

1- Flash Point  

2- Pour  Point  

3-Borderline pumpability temperature 

4-Heat Trace System  

5- Crystallization Temperature 

6- Viscosity 

7- Reynolds and  Prantel 

8- Fluid Torbulance 

9-Heat  Flow 
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 (ASTM D891 ،ASTM D4052اسشبًذاردّبٕ ثب   )هغبثك چگبلٖ ًسجٖ 5-5

وِ زض هحبؾجبر اؾز  ؾ٘ب  لٖهحبؾجِ چگبثطإ اًشمب  حطاضر ٗه دبضاهشط هَضز ً٘بظ ؾ٘بتر  چگبلٖ ًؿجٖ

 هغبثك ثبّبٕ آظهَى ضٍـ قَز.اؾشفبزُ هٖزٌٗبه٘ه هبٗؼبر ٍ لسضر دوذبغ  ثطإ اًشمب  حطاضر، ٕػولىطز

ّوچٌ٘ي قَن  .وٌسّبٕ هؿشم٘ن چگبلٖ ضا فطاّن هٖگ٘طٕاًساظُاهىبى  ،ASTM D4052 اؾشبًساضز

-ثٌٖ٘ هٖدصٗطٕ د٘فچگبلٖ ٍ سطاون ّبٕزازُسلف٘ك اظ ّ٘سضٍل٘ه زض عَ  دوذبغ اظ عطٗك اؾشفبزُ 

 اؾز:ظٗط  ثِ نَضرچگبلٖ  زض اضسجبط ثب ٗه ؾ٘ب چگبلٖ ًؿجٖ ،گطزز

(1) SGliquid = ρliquid ⁄ρwater = ρliquid  ⁄ 1000 kg/m
3



°زهبٕ چگبلٖ آة زض  وِ زض آى،
C 4  قَزگطفشِ هٖزضًظط. 

 (ASTM D6304اسشبًذارد ثب )هغبثك  1همذار آة 5-6

اظ همساض آة ؾ٘ب  اًشمب  ظُ وبفٖ ذكه قسُ اؾز، ثِ اًسا، حطاضر اًشمب ازى ظهبًٖ وِ ؾ٘ؿشن ثطإ ًكبى ز

° هحسٍزُ ثبتسط اظ اظ سَزُ ؾ٘ب  ثبت ثطزى زهبٕ اؾشفبزُ وٌ٘س. حطاضر 
C 100،   ثطإ سرلِ٘ ذۀطٍج ثرۀبض آة 

ؾ٘ؿۀشن ثبٗۀس   اًجؿۀبط   هرۀعى  .ضا زض ًظط زاقشِ ثبق٘س ػول٘بر ؾ٘ؿشن زض زهبّبٕ ثبتسطثِ وبض لجل اظ قطٍع 

سۀطٗي  ٘يزض دۀبٗ  ٍ ثبقۀس دۀط   ،سرلِ٘ قسُ ٖاٗوٌزض حس ضعَثز  وِاٗي اًساظٕ وبهل ثطإ اعوٌ٘بى اظلجل اظ ضاُ

ٍضٍز َّا ثط ضٍٕ ؾ٘ؿشن ؾ٘ب  اًشمب  زٌّسُ حطاضر ً٘شطٍغى هثجز . فكبض قَزثرف فكبض ؾ٘ؿشن سرلِ٘ هٖ

° زهبٕزض وِ حطاضر  اًشمب ؾ٘ب   ّبٕؾ٘ؿشن ضا وبّف ذَاّس زاز. ضعَثز ٗب
C 120 وٌٌسوبض هٖ ٗب ث٘كشط ،

ّۀبٕ ثۀب   آة ٍاضز ثرۀف ِ و قَزظٗطا فكبضّبٕ هرطة ثبت ظهبًٖ اٗدبز هٖثبقٌس ذكه ثبٗس ، ثِ زتٗل اٗوٌٖ

اوثط گبظّبٕ  ،لطاض زازُ قَز وِ زض ؾطٍٗؽلجل اظ اٗي ؾ٘ب حطاضر زازى ّوچٌ٘ي قَز. ؾ٘ؿشن  ٕثبتزهبٕ 

اٗدبز  وبٍٗشبؾَ٘ى ،زض دوخسَاًٌس هٖ حص  ًكًَس گبظّباٗي  وِٖزضنَضس .سوٌحص  هٖ ضا ؾ٘ب حل قسُ زض 

 وٌٌس.

ٍ  ذُاًجبضشِ ضضع٘ف س٘سشن عراحٖ ضذُ  ٍ ّبٕ راکذلسوزسَاًٌذ در َّا ٍ گبزّبٕ لبثل احشراق هٖ -ّطذار

 سطک٘ل دٌّذ.دشبًس٘ل ثبلاٖٗ را  ثب از اًفجبرإ ًبحِ٘

 (ASTM D2879اسشبًذارد ثب  )هغبثك 2فطبر ثخبر 5-7

 ؾۀ٘بتر  .عطاحۀٖ اؾۀز   هْۀن  دۀبضاهشط  ٗه ،بثسٗ هٖافعاٗف  ّبٕ ػول٘بسٖفعاٗف زهبفكبض ثربض وِ هؼوَت ثب ا

ّبٕ ثب ٗىذبضچگٖ ؾبذشبضٕ وبفٖ هَضز اؾشفبزُ لطاض فكبض ثربض ثبت ثبٗس فمظ زض هَضز ؾ٘ؿشن ثب اًشمب  حطاضر

زض ؾۀ٘ب   كۀبض ثرۀبض   ف اؾۀز.  ٖزاًف فكبض ثربض سؼۀبزل  هٌسً٘بظ ،ّبٕ فبظ ثربضعطاحٖ ٍ ػول٘بر ؾ٘ؿشن گ٘طز.

ٍ ؾبٗط ذَال  بض ثربضفك .ؾ٘بتر گطم اّو٘ز فطاٍاى زاضز ؾ٘ؿشن دوذبغ  ٌّگبم ثطضؾٖ دشبًؿ٘ل وبٍٗشبؾَ٘ى

 سغ٘٘ط وٌس.  بؾ٘عَ  ػوط  بهوىي اؾز ث ؾ٘ب 

                                                 

1-Water Content  

2-Vapor Presure 
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 گراًرٍٕ سجذٗل ٍ هحبسجبر 5-8

گطاًطٍٕ زض ٍاحسّبٕ ثطإ زهبّبٕ ذبل هوىي اؾز حطاضر گطاًطٍٕ ثسؾز آهسُ ثب ؾ٘بتر اًشمب   اعلاػبر

 ٕزهبذبل زض  گطاًطٍٕقطاٗظ ٗه زض دوذبغ هكرهِ ثطإ  ثبقٌس. گبّٖ اٍلبرزٍ  ٗب ّط ؾٌ٘وبس٘ه ٗب هغلك

ِ ضٍـ ASTM D2161 ٍASTM D2270  اؾشبًساضزّبٕ .قَزهٖاضائِ ، زازُ قسُ ثۀطإ سجۀسٗل    ّبٕ هحبؾۀج

 .سٌزّهٖاضائِ  ضا ٍاحسّب

 (ASTM D2887اسشبًذارد  ثب )هغبثك 1جَش داهٌِسَزٗع  5-9

، زهۀب سَاًس ثِ ػلۀز سغ٘٘ۀط زض سطو٘ۀت ًبقۀٖ اظ      هٖ گطاًطٍٕاًشمب  حطاضر ثِ ٍٗػُ ؾ٘بتر خطٗبى  هكرهبر

ؾۀ٘ب    عَ  ػوط خَـ دبٗ٘ي ٍ فطاٌٗسّبٕ زٗگط ثِ ػٌَاىثب ًمغِ سطو٘جبر  اوؿبٗف، سرلِ٘ ،سرطٗت حطاضسٖ

ِ هَضز سزض ثٌ٘ف  ASTM D2887 اؾشبًساضز ثب هغبثك. سَظٗغ زاهٌِ خَـ سغ٘٘ط وٌس  ٍ اظ اٗۀي ضٍ  ؾۀ٘ب   دعٗۀ

 زّس.اضائِ هٖلبثل٘ز دوذبغ ضا ثِ ذهَل ثطإ وٌِْ قسى ؾ٘بتر هكرهبر 

 (دٌّذُآگبّٖ) ٍ ًصتّب دوخ 6

 بّدوخ 6-1

ّبٕ  ٍ دوخهحفظِ ثؿشِ ثب  هَسَض ،إ ّبٕ ؾبًشطٗفَ٘غ، زًسُدوخاظ  عَضهؼوَ ثِ ،ثطإ اًشمب  ؾ٘بتر حطاضسٖ

طثۀَط ثۀِ ّعٌٗۀِ ػول٘ۀبر ٍ     ه هشؼۀسز دوخ ثۀِ ػَاهۀل   قًَس. اًشربة ًَع  هشحطن ٍ هغٌبع٘ؿٖ اؾشفبزُ هٖ

ٍ  ؾ٘ب  گطاًطٍٕسٌس اظ ػجبضول٘سٕ  اًشمب  ؾ٘ب هَثط زض ػَاهل ثؿشگٖ زاضز. ،اظ دوخؾ٘ب  ٕ اًشمب  ّب ٍٗػگٖ

زٌّۀسُ   ًشمۀب  ا رؾۀ٘بت ثۀطإ دوذۀبغ   ثب لسضر ثۀبت  ّبٕ ؾبًشطٗفَ٘غ  دوخ اؾز. هَضز ً٘بظ 2اضسفبع هثجز هىف

ٕ   ) ، (cSt 400)سۀب  ثۀبت   گطاًطٍٕ ثبثب ؾ٘بتر ثؿ٘بض هشساٍ  اؾز ٍ حطاضر  ثۀِ   (1ثۀب ٍظى هرهۀَل    گطاًۀطٍ

ٕ ثطإ زهبٕ دۀبٗ٘ي ٍ   .قَز اؾشفبزُ هٖ بسٖػٌَاى هحسٍزٗز ػول٘  mPa  2000حۀسٍز  زضّۀبٕ ثۀبت    گطاًۀطٍ

ثۀطإ  هغٌبع٘ؿۀٖ   وۀَدلاغ ّۀبٕ   دوخٍ  ّبٕ هحفظِ ثؿشِسَنِ٘ قسُ اؾز. هَسَض إ زًسُّبٕ  دوخهؼوَلٖ 

ّۀبٕ   لؿوزثط ضٍٕ  گطاًطٍٕ ً٘طٍٕثِ زل٘ل  س.ًقَ اؾشفبزُ هٖ حطاضرزٌّسُ  اًشمب  خلَگ٘طٕ اظ ًكز ؾ٘ب 

ٖ زض هحۀسٍزُ زهۀبٗ  وۀِ   ظهبًٖ.افعاٗف ٗبثسلبثل سَخْٖ  عَضثِ سَاًس هٖاؾت ثربض  لسضرچطذكٖ ٗه دوخ، 
°
C80- سب °

C10-  هىۀبً٘ىٖ ٍ  3هشۀساٍ   ّبٕثٌس زضظ .سًثبت دوخ قَ گطاًطٍٕثب  رحطاض زٌّسُ ؾ٘بتر اًشمب ،

ٍ  زضظ ثٌسوطزى ثطإ ذٌه  هَضز ً٘بظهمطضار ثبت  زهبٕثطإ ػول٘بر ثب قَز وِ  اؾشفبزُ هٖ زٍ ّط اظ سلف٘مٖ

هؿۀشم٘ن ثۀب ؾۀطػز ًؿۀجٖ هشفۀبٍر اؾۀز ٍ زض هحۀسٍزُ         عۀَض ثِظطف٘ز ٗه دوخ چطذكٖ  اؾز. ىٗبعبلب

ولٖ  ضاًسهبىحب  ٗبثس. ثب اٗي  افعاٗف هٖ گطاًطٍٕحدوٖ ثب افعاٗف  ثبظزُػول٘بسٖ ذَز هؿشمل اظ فكبض اؾز. 

ٕ سمطٗجۀٖ  هحۀسٍزُ  . ٗبفۀز ذَاّس  وبّف ضا  ثؿ٘بض ون گطاًطٍٕزٍ ٍٗؿىَظٗشِ ثبت ٍ  هىبً٘ىٖ زض ّط  گطاًۀطٍ

 .اؾز cSt 105  ×4  ّٖبٕ چطذك ثطإ دوخ

                                                 

1-Boiling Rang Distribution 

2-Net Posetive Suction Head  Required (NPSHR)  
3-Packing Glands  
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 اًذازًٕصت ٍ راُ 6-2

زض  قۀسٗس  وبٍٗشبؾۀَ٘ى ثۀِ  ه٘شَاًۀس   رحطاضزٌّسُ  ًشمب الَلِ ثِ دوخ ؾ٘ب   ٍضٍزٕ افز فكبض ث٘ف اظ حس زض

، فكۀبض  افعاٗف هٖ ٗبثۀس  ٍضٍزٕ ٍ فكبض زض لغطار ٍضٍزٕ ؾ٘ب  ؾطػزّوبًغَض وِ  ٍضٍزٕ دوخ هٌدط قَز.

اعوٌ٘ۀبى  قۀَز.  هٌدط ثِ هكۀىلار وبٍٗشبؾۀَ٘ى    ًعزٗه قسُ ٍ اٗي هبٗغثِ ؾوز فكبض ثربض  سَاًس هٖهحلٖ 

اضسفۀبع   وبفٖ اؾۀز. خلَگ٘طٕ اظ وبٍٗشبؾَ٘ى  ثطإزض ٍضٍزٕ دوخ اضسفبع هثجز ذبلم هىف  وِحبنل وٌ٘س

 اضسفۀبع  زض هرعى اًجؿبط افعاٗف ٗبثۀس.  1دَقكٖسَاًس ثب افعاٗف فكبض گبظ  زض زؾشطؼ هٖ هثجز ذبلم هىف

قۀٌبذشِ   (NPSHR) اضسفۀبع هثجۀز ذۀبلم هىۀف هۀَضز ً٘ۀبظ      ػٌَاى ثِدوخ هىف ثطإ ًطخ خطٗبى ٍضٍزٕ 

وۀبضثط ثبٗۀس    .دوۀخ اضائۀِ قۀسُ اؾۀز     ؾۀبظًسُ ٍ اٗي اعلاػبر سَؾظ  ثِ عطاحٖ دوخ ٍاثؿشِ اؾز وِ قَز هٖ

ٍٗؿۀىَظٗشِ خسٗۀس   . ي وٌس٘سؼ٘ ضا ضخ زّسدوخ ثطإ ًهت سَاًس  وِ هٖ ووشطٗي زهبٕ اًشمب  حطاضر هوىي

ضا افعاٗف  ؾ٘ب ظٗشِ سرطٗت هوىي اؾز ٍٗؿىَ زل٘لثِ   ؾ٘ب ٘طار ٘ؾٖ سغضثطقَز ٍ ي ٘سؼ٘ زهبؾ٘ب  زض آى 

وبضثط ثبٗس سطو٘جٖ اظ ٗۀه دوۀخ ٍ    .ًوبٗساػوب    هٌبؾت ؾ٘ب حساوثط ٍٗؿىَظٗشِ  ثبتظم زّس ٍ فبوشَض اٗوٌٖ 

اٗي حساوثط ٍٗؿىَظٗشِ ؾ٘ب  ضا سغج٘ك زّۀس. هَسۀَض ثۀطإ ضؾۀ٘سگٖ ثۀِ       سَاًس هٖهَسَض ضا اًشربة وطزُ وِ 

 وٌس.ػول هٖ ٍ ثب حساوثط ٍٗؿىَظٗشِ هبٗغ َزُثثِ اًساظُ وبفٖ ثعضي  اًساظٕضاُزض ٌّگبم  ً٘بظّبٕ دوخ ثبٗس

   

 

                                                 

1-Blanket Gas Pressure  




