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   به نام خدا 

 سازمان ملي استاندارد ايران با آشنايي

 و تحقيقـات  اسـتاندارد  مؤسسة مقررات و قوانين اصلاح قانون 3مادة كي بند موجب به ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

) رسـمي (اردهاي ملـي  اسـتاند  نشر و تدوين تعيين، وظيفه كه است كشور رسمي مرجع تنها 1371 ماه بهمن مصوب ايران، صنعتي
   .دارد عهده به را ايران

بـه   29/6/90نام موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران به موجب يكصد و پنجاه و دومـين جلسـه شـوراي عـالي اداري مـورخ      
  . جهت  اجرا ابلاغ شده است  24/7/90مورخ  35838/206سازمان ملي استاندارد ايران تغيير و طي نامه شماره 

مؤسسـات   و مراكـز  نظـران  صـاحب  كارشناسـان سـازمان ،   از مركب فني هاي كميسيون در مختلف هاي حوزه در استاندارد تدوين
توليـدي،   بـه شـرايط   توجـه  بـا  و ملـي  مصالح با همگام وكوششي شود مي انجام مرتبط و آگاه اقتصادي و توليدي پژوهشي، علمي،
 و كنندگان، صادركنندگانمصرف توليدكنندگان، شامل نفع، و حق صاحبان انةمنصف و آگاهانه مشاركت از كه است تجاري و فناوري

 ملـي  نويس استانداردهاي پيش  .شود مي حاصل دولتي غير و دولتي هاي سازمان نهادها، تخصصي، و علمي مراكز كنندگان، وارد

 پيشـنهادها  و نظرها از دريافت پس و دشومي ارسال مربوط فني هاي كميسيون اعضاي و نفع ذي مراجع به نظرخواهي براي ايران

  .شود مي منتشر و ايران چاپ )رسمي(ملي  استاندارد عنوان به تصويب صورت در و طرح رشته آن با مرتبط ملي كميتة در
كننـد   مـي  تهيـه  شـده  تعيـين  ضوابط رعايت با نيز صلاح ذي و مند علاقه هاي سازمان و مؤسسات كه استانداردهايي نويس پيش

بـدين ترتيـب ،     .شـود  مـي  منتشـر  و چـاپ  ايـران  ملـي  اسـتاندارد  عنـوان  بـه  تصـويب ،  درصورت و بررسي و طرح ملي دركميتة
 ملي استاندارد كميتة در و تدوين 5 شمارة ايران ملي استاندارد در شده نوشته مفاد اساس بر كه شوند مي تلقي ملي استانداردهايي

  .باشد رسيده تصويب به دهدمي لسازمان ملي استاندارد ايران تشكي مربوط كه
 و (IEC)2المللي الكتروتكنيـك   بين ،كميسيون 1(ISO)استاندارد  المللي بين سازمان اصلي اعضاي از ايران سازمان ملي استاندارد

 كشـور  در(CAC)5 كـدكس غـذايي    كميسـيون  4رابـط  تنها به عنوان و است (OIML)3قانوني  شناسي اندازه المللي بين سازمان

   آخـرين  از كشـور ،  خـاص  هـاي  نيازمنـدي  و كلـي  شـرايط  بـه  توجـه  ضمن ايران ملي استانداردهاي تدوين در .كند  مي ليتفعا
   .شودمي گيريبهره المللي بين استانداردهاي و جهان صنعتي و فني علمي ، پيشرفت هاي

 و سلامت كنندگان ، حفظ مصرف از حمايت براي ، قانون در شده بيني پيش موازين رعايت با تواند سازمان ملي استاندارد ايران مي
 از اجـراي بعضـي   اقتصـادي ،  و محيطـي  زيسـت  ملاحظـات  و محصـولات  كيفيـت  از اطمينـان  حصـول  عمـومي ،  و فردي ايمني

. نمايد استاندارد، اجباري عالي شوراي تصويب با وارداتي، اقلام اي /و كشور داخل توليدي محصولات براي را ايران ملي استانداردهاي
 آن بنديو درجه صادراتي كالاهاي استاندارد اجراي كشور ، محصولات براي المللي بين بازارهاي حفظ منظور به تواند مي سازمان 

 مشـاوره ،  در زمينة فعال مؤسسات و سازمان ها خدمات از كنندگان استفاده به بخشيدن اطمينان براي همچنين .نمايد  اجباري را

 و مراكـز  هـا  آزمايشـگاه  محيطـي ، زيسـت  مـديريت  و كيفيـت  مـديريت  هـاي  سيسـتم  صدور گواهي و مميزي بازرسي ، آموزش ،

 نظـام  ضـوابط  اسـاس  بر را مؤسسات و ها سازمان گونه اين سازمان ملي استاندارد ايران سنجش ، وسايل )واسنجي ( كاليبراسيون 

 آن هـا  عملكـرد  بر و اعطا ها آن به صلاحيت تأييد گواهينامة زم ،لا شرايط احراز صورت در و كند مي ارزيابي ايران تأييد صلاحيت

 انجـام  و گرانبهـا  فلـزات  عيار تعيين سنجش ، وسايل )واسنجي ( كاليبراسيون  كاها ،ي المللي بين دستگاه ترويج .كند  نظارت مي

  .است  سازمان اين وظايف ديگر از ايران ملي استانداردهاي سطح ارتقاي براي تحقيقات كاربردي

                                                 
1- International Organization for Standardization 
2 - International Electrotechnical Commission 
3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  
4 - Contact point 
5 - Codex Alimentarius Commission 
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  كميسيون فني تدوين استاندارد
 – يريگ اندازه يها هيو رو هپاي آزمون –فعال  ريغهاي  مولفهو  ينور برياتصال متقابل ف يها افزاره «

  »ل كاب هاي قطعه خمش آزمون – ها آزمون:  52- 2 قسمت
  

  يا نمايندگي/ سمت و  : رئيس 
  پورمحمود آقابابا، محمد

  ) دكتري برق( 
  دانشگاه صنعتي اروميهمي عضو هيئت عل

                                                               
   :دبير 

  فخري گمچي ،ابراهيم
  )فوق ليسانس فيزيك حالت جامد ( 

رئيس اداره نظارت بر اجراي استاندارد و كنتـرل كيفيـت   
  اداره كل استاندارد استان آدربايجان غربي

  
   )به ترتيب حروف الفبا  اسامي: ( اعضاء 

  برازش، شاهين
 )فوق ليسانس برق ( 

 شركت ارتباطات زيرساخت استان اذربايجان غربيمعاون 

 
  بيرامي، شيرزاد

 )ليسانس برق ( 

 مديرعامل شركت فناوري صنعتي آذربايجان

 
  تيموري، شيرزاد

 )ليسانس برق ( 

 كارشناس اداره كل استاندارد استان آدربايجان غربي

 
  خاني زاده، محمد مهدي

 )فوق ليسانس صنايع ( 

 هاي مخابراتي شهيد قندي كارشاس شركت كابل

 
  رسول زاده ، سيد محمد

 )فوق ليسانس بيوفيزيك ( 

 كارشناس رسمي استاندارد

 
  عليزاده ، حميدرضا 

  )فوق ليسانس فيزيك ( 
  

  قوچعلي زاده ، مهدي
                    )                    فوق ليسانس برق(

  كارشناس سازمان ملي استاندارد ايران
  
  

ــتان  ــابرات اسـ ــركت مخـ ــتيباني فنـــي شـ ــاون پشـ معـ
  آذربايجان غربي 
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  فهرست مندرجات
  عنوان

  
صفحه

 ب آشنايي با سازمان ملي استاندارد

  ج استاندارد تدوين فني سيونكمي
  ه  پيش گفتار

  1 دهدف و دامنه كاربر 1
  1  مراجع الزامي 2
  1 توضيحات عمومي 3
  2 دستگاه آزمون 4
  2  رويه 5
  4  سختي 6
  4 شرح داده شوندديكه با ياتجزئي 7
 5  كتابنامه 8
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 ش گفتاريپ

 – يريگ اندازه يها هيو رو هپاي آزمون –فعال  ريغ هاي مولفهو  ينور برياتصال متقابل ف يها افزاره«  استاندارد
هاي مربوط توسط  كه پيش نويس آن در كميسيون» لكاب هاي قطعه خمش آزمون – ها آزمون:  52-2 قسمت

  و چهلو  ديكصتهيه و تدوين شده است و در استان آدربايجان غربي و تحقيقات صنعتي اداره كل استاندارد 
، اينك به استناد  مورد تصويب قرار گرفته است 30/9/1392مورخ  مخابراتاجلاس كميته ملي استاندارد  يكمين

مصوب بهمن ماه  ، قانون اصلاح قوانين و مقررات موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران 3بند يك ماده 
  .شود  عنوان استاندارد ملي ايران منتشر مي ، به1371

،  ، علوم و خدمات هاي ملي و جهاني در زمينه صنايع براي حفظ همگامي و هماهنگي با تحولات و پيشرفت
نظر خواهد شد و هر پيشنهادي كه براي اصلاح و تكميل اين  استانداردهاي ملي ايران در مواقع لزوم تجديد

  ،  بنابراين.  وجه قرار خواهد گرفتنظر در كميسيون فني مربوط مورد ت ، هنگام تجديد استانداردها ارائه شود
  . نظر استانداردهاي ملي استفاده كرد بايد همواره از آخرين تجديد

  :منبع و ماخذي كه براي تهيه اين استاندارد مورد استفاده قرار گرفته به شرح زير است 
IEC 61300-2-52: 2013, Fibre optic interconnecting devices and passive components – Basic test 
and measurement procedures - Part 2-52: Tests – Bending test for cords 
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گيري   هاي اندازه آزمون پايه و رويه –اي غير فعال ه مولفهمتقابل فيبر نوري و هاي اتصال  افزاره
  كابل  هاي آزمون خمش قطعه –ها  آزمون:  52-2قسمت 

  

  هدف و دامنه كاربرد   1
براي مقاومت در برابر  1يك قطعه كابل براي تعيين مناسب بودناست اي  رويه ايجادهدف از تدوين اين استاندارد 

هاي تك  اين آزمون تنها براي كابل. رود از نوعي كه در حين استفاده عادي به كار مي 2خمش حول يك سنبه
  . كاربرد ندارد نواريهاي  اين آزمون در مورد كابل. رود ر ميهاي مدور چند فيبري به كا فيبري و كابل

  الزاميمراجع    2
  .  ها ارجاع داده شده است مدارك الزامي زير حاوي مقرراتي است كه در متن اين استاندارد ملي ايران به آن

  .شود بدين ترتيب آن مقررات جزئي از اين استاندارد ملي ايران محسوب مي
  نظرهاي بعدي آن  ها و تجديد ، اصلاحيه دركي با ذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشددر صورتي كه به م

ها ارجاع داده شده  در مورد مداركي كه بدون ذكر تاريخ انتشار به آن.  مورد نظر اين استاندارد ملي ايران نيست
  .ها مورد نظر است هاي بعدي آن نظر و اصلاحيه ، همواره آخرين تجديد است
   :تفاده از مراجع زير براي اين استاندارد الزامي استاس

2-1  IEC 61300-1، Fibre optic interconnecting devices and passive components - Basic test and 

measurement procedures - Part 1: General and guidance  
2-2  IEC 61300-3-1، Fibre optic interconnecting devices and passive components - Basic test 

and measurement procedures - Part 3-1: Examinations and measurements - Visual examination  
2-3  IEC 61300-3-3 ، Fibre optic interconnecting devices and passive components - Basic test 

and measurement procedures - Part 3-3: Examinations and measurements - Active monitoring of 
changes in attenuation and return loss  
2-4  IEC 61300-3-4، Fibre optic interconnecting devices and passive components _ Basic test 

and measurement procedures - Part 3-4: Examination and measurements - Attenuation  

   عموميتوضيحات             3
     .گيرد طور مداوم مورد خمش قرار مي كه بهاست زماني در تعيين قابليت قطعه كابل هدف از اين آزمون 

 . گيرد فيبر، انجام مي/  هاي نوري قبل و بعد از آزمون براي نمايش شواهدي از خسارت به كابل گيري اندازه

 
 

                                                 
1  - cord  

2  - mandrel  
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  آزمون    دستگاه         4

   كليات         4-1
  . حول سنبه آزمون ساده باشد نمونه ي مارپيچياي ساده بايد قادر به پيچاندن مماسيك دستگاه آزمون سنبه

  قطعه كابل          4-2
هاي آن توسط رابط فيبر قطعه كابل، كابل فيبر نوري است كه بدون در نظر گرفتن استفاده مورد نظر، دو انت

هاي محل كار يا  هاي تجهيزات، قطعه كابل قطعه كابلتوان  عنوان مثال ميبه .استشده ال، قطع فعنوري غير
  . هاي رابط را نام برد سيم

  نمونه          4-3
هاي سازنده و به نحوي كه فيبر، كابل و اجزاي  ها بايد بر اساس دستورالعمل رابط. باشد قطعه كابلنمونه بايد يك 

  . شوند هيشوند، پايان دارتجاعي با هم ثابت 
  هاي نوري  گيري اندازه         4-4

 گيري مشخص شده در استاندارد دستگاه اندازهده باشد، ـري مشخص نشـورتي كه روش ديگـدر ص
  . شود نوري در حين آزمون به نمونه وصل عملكردبايد براي نمايش    IEC 61300-3-4المللي بين

  رويه         5
  كليات        1- 5

پس از آن . كافي به كار رود كششبايد شود،  طور كامل دور سنبه پيچيده مي هينان از اينكه نمونه بمبراي اط
  . مونه نبايد از سنبه واپيچيده شودن

  . يك پيچش و يك واپيچش استيك چرخه شامل 
  . دنده شوهاي مربوطه نشان دا ها بايد در مشخصه تعداد دورهاي سنبه و تعداد چرخه ،قطر سنبه آزمون

  پيش آماده سازي          2- 5
ساعت تحت  2به مدت  IEC 61300-1 المللي بين آزمون را مطابق با استاندارد هاي و نمونه ي تجهيزاتمتما

  . شرايط آزمون استاندارد نگهداري كنيد، مگر اينكه شرايط ديگري در مشخصات مرتبط تعيين شده باشد
  اوليه  هاي يشها و آزما گيري اندازه        3- 5

  . هاي اوليه را كامل كنيد ها و آزمايش گيري اندازه
  رويه          4- 5
  . كنيدمتصل  IEC 61300-3-3 المللي بين ابق با استانداردگيري نوري مط نمونه را به دستگاه اندازه    1- 4- 5
سنبه عمود باشند و  بايد به ،بخش مستقيمدو هر . قرار داده شود 1صورت شكل  نمونه بايد در ابتدا به   2- 4- 5

  . بزرگتر از كمينه قطر خمش كابل باشد ،حلقهكه قطر باشد اي  بخش مستقيم بايد به گونهدو فاصله مابين 
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  . هاي توان نوري را شروع كنيد گيري اندازه    3- 4- 5
بين كابل و ده شود كه هيچ شكافي مااي پيچي يكنواخت دور سنبه به گونه نمونه بايد در يك كشش   4- 4- 5

تعداد دور مورد نياز حول سنبه بايد ) .دمراجعه كني 2شكل  به ( .نشود هاي خمش ايجاد در حين چرخهسنبه 
مراجعه  3شكل  به ( .دهاي مجاور كابل نزديك باش ها يا پيچش هر چرخش كابل بايد به چرخش. شودپيچيده 

  .)دكني
  . قيقه نگه داريدنمونه را در اين وضعيت به مدت حداقل يك د    5- 4- 5
  . نمونه را واپيچش كرده و به مدت حداقل يك دقيقه در آن وضعيت نگه داريد    6- 4- 5
اي انجام  در يك دوره زماني به گونه 6-4-5تا  4-4-5را با تكرار مراحل  هاي مورد نياز تعداد چرخه   7- 4- 5

  . بزرگتر از يك پيچش در دقيقه نباشد ،دهيد كه نسبت
  . كنيدهاي توان نوري را متوقف  گيري ازهاند    8- 4- 5
  

  
  شده روي سنبه ثابتنمونه  – 1شكل 

  
  كابل پيچيده شده حول سنبه  – 2شكل 

  
  

  تعداد مورد نياز از دوران هاي بكار رفته حول سنبه  – 3شكل 
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  هاي نهايي  ها و آزمايش گيري اندازه        5- 5
صورت تعريف شده در مشخصات مرتبط انجام دهيد تا از  هاي نهايي را به گيري كابل را از سنبه باز كنيد و اندازه

هاي بيان شده  گيري نهايي بايد در محدوده اندازهنتايج . عدم وجود خرابي دائمي به نمونه اطمينان حاصل نماييد
  . در مشخصات مرتبط باشند

 المللي نـبي تانداردـبه اس (. دـده باشـديـآسيب نوري ـفيبر ن افزارهو   كابلرل كنيد كه ـكنتصورت چشمي  به
IEC 61300-3-1 كنيد همراجع (.  

  1سختي           6
سختي . استها، قطر سنبه و طول قطعه كابل  مارپيچ، تعداد چرخهسختي شامل تركيبي از تعداد دورها در هر 

  : زير به دست آيدصورت  به 1مرتبط مشخص يا از جدول بايد در مشخصات 
  تي سخ – 1جدول 

  ميلي متر 4هايي با قطر كمتر مساوي  ميلي متر براي كابل 60  قطر سنبه
  ميلي متر 4هايي با قطر بيشتر از  برابر قطر كابل براي كابل 15

 6 تعداد دورهاي سنبه
  3  ها تعداد چرخه
  .اي كه براي انجام آزمون كافي باشد به اندازه  طول نمونه

  ميلي متر200بزرگتر از  ز كامل شدن پيچشها و سنبه پس ا فاصله مابين رابط

  اتي كه بايد شرح داده شوند جزئي       7
  : جزئيات زير در صورت كاربرد بايد در مشخصات مرتبط بيان شوند 
 نوع كابل و رابط؛ -

 گيري ميرايي؛ هطول موج انداز -

 ؛هاي اوليه و الزامات عملكردي مايشها و آز گيري اندازه -

 ؛ عملكرديا در حين آزمون و الزامات ه ها و آزمايش گيري اندازه -

 ؛ عملكرديهاي نهايي و الزامات  مايشها و آز گيري اندازه -

 رويه آزمون؛ين انحرافات از  -

 مردود اضافي؛/  نقاط بحراني قبول -

 ها؛ داد دورهاي سنبه و تعداد چرخه، تع قطر سنبه آزمون -

   
  
  

                                                 
1-Severity   



5 

  

  كتابنامه
  

[1] IEC 60794-1-2, Optical fibre cables – Part 1-2: Generic specification – Basic optical cable 
test procedures 
 [2] IEC 61300-3-28, Fibre optic interconnecting devices and passive components – Basic test 
and measurement procedures – Part 3-28:Examinations and measurements – Transient loss 
 

  


