
 

 

  

 
 

 جمهوري اسلامی ايران ايران ملی استاندارد

Islamic Republic of Iran 
INSO 

 18093 استاندارد ايران ملی سازمان 39081

 چاپ اول

3181 
Iranian National Standardization Organization 

1st.Edition 
 

  

 
 

 آيین کار –کپوبافی  –صنايع دستی

 
 

 

 

 

 

Handicrafts - 

Weaving kapu - Code of practice 
 

 

 
 

 
 

 

 
 

 

ICS:97.195  

2014 



 ب 
 

  خدا نام به

 سازمان ملی استاندارد ايران با آشنايی  

 و اسکتاندارد  مؤسسکۀ  مقکررات  و قکوانی   اصکح   قکانون  3 مکاد   یک   بند موجب به ایران صنعتی تحقیقات و استاندارد مؤسسۀ

 اسکتاندارداا   نشکر  و تکدوی   تعیی ، وظیفه که است کشور رسمی مرجع تنها 1331 ماه بهم  مصوب ایران، صنعتی تحقیقات

  .دارد عهده به را ایران )رسمی( ملی

 بکه  92/6/29 مکور   ادار  عالی شورا  جلسه دومی و  پنجاه و یکصد موجب به ایران صنعتی تحقیقات و استاندارد موسسه نام

  . است شده ابحغ اجرا تجه 92/3/29 مور  33333/996 شماره نامه طی و تغییر ایران استاندارد ملی سازمان

 مؤسسکات  و مراکک   نظکران  صاحب سازمان، کارشناسان از مرکب فنی اا کمیسیون در مختلف اا  حوزه در استاندارد تدوی 

 تولیکد ،  شکرایط  به توجه با و ملی مصالح با امگام کوششی و شودمی انجام مرتبط و آگاه اقتصاد  و تولید  پژواشی، علمی،

 کننکدگان، مصکر   تولیدکننکدگان،  شکام   نفکع،  و حک   صکاحبان  منصکفانۀ  و آگااانکه  مشکارکت  از ککه  سکت ا تجار  و فناور 

 نکوی  پکی   .شکود مکی  حاص  دولتی غیر و دولتی اا سازمان نهاداا، تخصصی، و علمی مراک  کنندگان، وارد و صادرکنندگان

 دریافت از پ  و شودمی ارسال مربوط فنی اا یونکمیس اعضا  و نفع ذ  مراجع به نظرخواای برا  ایران ملی استاندارداا 

 و چکا   ایکران  رسمی() ملی استاندارد عنوان به تصویب صورت در و طر  رشته آن با مرتبط ملی کمیتۀ در پیشنهاداا و نظراا

 .شودمی منتشر

 کننکد مکی  تهیکه  شکده  عیکی  ت ضوابط رعایت با نی  صح  ذ  و مندعحقه اا سازمان و مؤسسات که استاندارداایی نوی پی 

 ترتیکب،  بکدی  . شکود مکی  منتشکر  و چکا   ایکران  ملکی  اسکتاندارد  عنکوان  بکه  تصویب، درصورت و بررسی و طر  ملی درکمیتۀ

 ملکی  کمیتکۀ  در و تکدوی   3 شکمار   ایکران  ملکی  اسکتاندارد  در شده نوشته مفاد اساس بر که دنشومی تلقی ملی استاندارداایی

 .باشد رسیده تصویب به دادمی تشکی ن ملی استاندارد ایران سازما که مربوط استاندارد

(ISO) اسکتاندارد  المللکی  بکی   سکازمان  اصلی اعضا  از ایران سازمان ملی استاندارد
 الکتروتکنیک   المللکی  بکی   کمیسکیون ، 1

9
(IEC) 3 قکانونی  شناسکی  انکدازه  المللی بی  سازمان و

(OIML)  غکاایی   ککدک  کمیسکیون  2رابکط  تنهکا  عنکوان  بکه  و اسکت  
3
(CAC)کشور، خاص اا نیازمند  و کلی شرایط به توجه ضم  ایران ملی استاندارداا  تدوی  در .کندمی فعالیت کشور در 

 .شودمی گیر بهره المللی بی  استاندارداا  و جهان صنعتی و فنی علمی، اا پیشرفت آخری  از

 سکحمت  حفظ کنندگان، مصر  از حمایت برا  قانون، در شده بینیپی  موازی  رعایت با تواندمیسازمان ملی استاندارد ایران 

 از بعضکی  اجکرا   اقتصکاد ،  و محیطکی  زیسکت  مححظکات  و محصکوتت  کیفیکت  از اطمینان حصول عمومی، و فرد  ایمنی و

 اجبکار   اسکتاندارد،  عالی شورا  تصویب اب وارداتی، اقحم یا /و کشور داخ  تولید  محصوتت برا  را ایران ملی استاندارداا 

-درجکه  و صادراتی کاتاا  استاندارد اجرا  کشور، محصوتت برا  المللی بی  بازاراا  حفظ منظور به تواندمی سازمان نماید.

 در فعکال  مؤسسکات  و اکا سکازمان  خکدمات  از کننکدگان استفاده به بخشیدن اطمینان برا  امچنی  .نماید اجبار  را آن بند 

 و اکا آزمایشکگاه  محیطی،زیست مدیریت و کیفیت مدیریت اا سیستم گواای صدور و ممی   بازرسی، زش،آمو مشاوره، زمینۀ

 ضکوابط  اسکاس  بر را مؤسسات و ااسازمان گونه ای  سازمان ملی استاندارد ایران سنج ، وسای  )واسنجی( کالیبراسیون مراک 

 عملککرد  بر و اعطا ااآن به صححیت تأیید گوااینامۀ ، تزم شرایط احراز صورت در و کندمی ارزیابی ایران صححیت تأیید نظام

 و گرانبهکا  فلک ات  عیکار  تعیکی   سکنج ،  وسای  )واسنجی( کالیبراسیون یکااا، المللی بی  دستگاه ترویج. کندمی نظارت اا آن

 .است انسازم ای  وظایف دیگر از ایران ملی استاندارداا  سطح ارتقا  برا  کاربرد  تحقیقات انجام

 

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 کمیسیون فنی تدوين استاندارد

 « آيین کار –کپوبافی  - صنايع دستی »
 

 سمت و/ يا نمايندگی رئیس: 
 صححی، معصومه

 )لیسان  صنایع دستی(

دستی  فرانگی، صنایع  اداره ک  میراثکارشناس 

 و گردشگر  استان خوزستان

       

 دبیر:
 رحیمی، عباس

 )فوق لیسان  عکاسی(

 

  ت علمی دانشگاه مازیار رویانعضو ایئ

 

  (به ترتیب حرو  الفبا  اسامی ) اعضا:

 ب  تخته، امی 

 

 پور، عبدالله حاجی

 )لیسان  صنایع دستی(

 

 حقیقی، حمیده

 )لیسان  صنایع دستی( 

 

 وشحقیقی، سیا

 )فوق لیسان  مدیریت اجرایی(

 

 حیدر ، افشی 

 )فوق دیپلم الکترونی (
 

 خسرو  راد، سمیه 

 اا  باستانی( ق لیسان  فرانگ و زبان)فو
 

 دیانت، فرشته

 )فوق لیسان  عکاسی(

 

 رضو ، منصوره 

 شناسی( )فوق لیسان  مردم

 

 زادگان، محمد  شریف

 )فوق لیسان  صنایع(

  گرصنعت 

 

 معاون انرستان کارو دان  کازرون
 

 

 کارشناس 

 

 

 کاربرد  خوزستان و مدرس دانشگاه جامع علمی

 

 

فرانگی،   معاون صنایع دستی اداره ک  میراث

 تی و گردشگر  استان خوزستاندس  صنایع

 

دستی  فرانگی، صنایع  کارشناس اداره ک  میراث

 و گردشگر  استان خوزستان
 

 عضو ایئت علمی دانشگاه ال ارا

 

 

دستی  فرانگی، صنایع  کارشناس اداره ک  میراث

 و گردشگر  استان خوزستان

 

 عضو ایئت علمی دانشگاه آزاد مسجدسلیمان

  



 د 
 

 ظهیرنیا، زینت

 

 غضنفر ، مانیا 

 )لیسان  صنایع دستی(

 

 قانی، افسانه 

 )دکترا  پژوا  انر(

 

 گودرز ، ابراایم

 رش()لیسان  ف

 

 محمدرضا فام، حمید 

 )فوق لیسان  نقاشی(

 

 مراد ، مهرداد

 )لیسان  انراا  تجسمی(

 

 نادعلی، مهد 

 )لیسان  فرش(

 گر صنعت

 

 کارشناس 

 

 

  آباد نجفاسحمی  دانشگاه آزاد مدرس

 

 

 کارشناس 

 

 

  عضو ایئت علمی دانشگاه مازیار رویان

 

 

 میراث ایرانمدرس دانشگاه علمی و کاربرد  

 کرمانشاه

 

 کارشناس
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 فهرست مندرجات

 عنوان

 

 صفحه

 آشنایی با سازمان ملی استاندارد

 استاندارد تدوی  فنی کمیسیون

 گفتار پی 

 مقدمه

 ب

 ج

 و

 ز

1 

9 

3 

2 

3 

3-1 

3-9 

3-9-1 

3-9-9 

3-9-3 

3-9-2 

3-9-3 

3-9-6 

 دکاربره دامنو اد  

 مراجع ال امی

 اصطححات و تعاریف

 تولیداب اراا  

 یند تولید فرآ

 ساز  مواد اولیه آماده

 بافت کپو

 بافت کپو  تخت بیضی و چهارگوش

 مدوربافت کپو  تخت 

 بافت کپو  حجمی

 با نخ بافت کپو  منقوش

 بافت کپو  تمام نخ

 بافت کپو  آجر 

1 

1 

1 

2 

3 

3 

3 

3 

3 

19 

19 

19 

19 

 16                                                      کپوبافی محصوتت  اا نمونه) اطحعاتی(  الفپیوست 

 13                                                            کپو رایج نقوشاا   نمونه( ) اطحعاتی بپیوست 
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  گفتار پیش

 

اا  مربوط توسط سازمان  نوی  آن در کمیسیون که پی "  آیی  کار –کپوبافی  - صنایع دستی "استاندارد 

 خدمات ملی استاندارد ه اجحس کمیتیکصد و نود و سومی  ملی استاندارد ایران تهیه و تدوی  شده و در 

قانون اصح  قوانی  و  3ه استناد بند ی  ماد است، این  به  گرفتهمورد تصویب قرار  1323/ 16/9مور  

 شود. عنوان استاندارد ملی ایران منتشر می ، به1331ماه  مصوب بهم   مقررات سازمان ملی استاندارد ایران،

صنایع، علوم و خدمات؛ ه اا  ملی و جهانی در زمین و اماانگی با تحوتت و پیشرفت برا  حفظ امگامی 

اندارداا  ملی ایران، در مواقع ل وم تجدیدنظر خوااد شد و ار پیشنهاد  که برا  اصح  و تکمی  ای  است

. بنابرای ،  استاندارداا ارائه شود، در انگام تجدیدنظر در کمیسیون فنی مربوط، مورد توجه قرار خوااد گرفت

 . باید امواره از آخری  تجدیدنظر استاندارداا  ملی استفاده کرد

 

  شر  زیر است: خا  که برا  تهیه ای  استاندارد مورد استفاده قرار گرفته، بهمنبع و مأ

  .تحقیقات و تجربیات متخصصان داخلی -1
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 مقدمه

 

با استفاده از شا  و برگ گیااان و  حصیر  محصوتتساخت  ،دستی صنایعاا   حیطه تری  که  از یکی

 نساجی منشأ ،محصوتتگونه  ای  که است آن گواه ،آفریقا و النهری  بی  از پیداشده اا  نمونه.  است درختان

  است. بوده نی  گر  کوزه و

اا،  با شک  حصیر  محصوتتتولید  ،دارند دسترسی  اولیه مواد به که مناط  ایران اغلب درچنی ،  ام

 است.  رایج اا و مواد اولیه گوناگون شیوه

ایران و رشته بومی شهرستان دزفول در استان خوزستان  حصیر دستی  یعاا  صنا کپوبافی، یکی از شاخه

 است.

نها به سر کپو و شباات آ محصوتتاست؛ شاید گرد  « کله»یا « سر»در گوی  لر ، به معنی « کپو»واژه 

ام ن اا  جوان نخ  و نوعی گیاه خودرو به ا  از برگ کپو، بافته محصولگاار  باشد.  انسان، دلی  ای  نام

  .اند ساده اندسی اا  طر  اغلب دارا  ،صنعت-انرمحصوتت ای   .کرت  است

کپو  محصوتتتری   شود. رایج اا  گوناگون و با کاربرداا  مختلف تولید می اا و شک  کپو، در اندازه

پلو، ک   ، دمطب ، سینی، ظر  نان، قندان ، زیرداغی، زیرکتر ، زیرقور ، گلدان، اند از: ظر  میوه عبارت

کابرد   محصوتت، انواع سبد و سایر لباس سبدجعبه جواارات، جعبه لوازم خیاطی، جعبه دستمال کاغا ، 

 و ت ئینی.

؛ لاا در ای  استاندارد، شود انجام میکپوبافی، فقط در استان خوزستان و در برخی از روستااا  اطرا  دزفول 

 یی است.کاررفته، مختص ای  منطقه جغرافیا اصطححات به کلیه
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 آيین کار -کپوبافی -صنايع دستی 

 کاربرد  هدف و دامنه           3

 است. کپو محصولتعیی  روش و راانما  تولید اد  از تدوی  ای  استاندارد، 

 .  کاربرد دارد کپو محصولانواع  تولیدای  استاندارد برا  

 کاربرد ندارد.  و حصیر  ایران دستی سلول  اا  صنایع شاخه محصوتتسایر    ای  استاندارد برا 

 الزامی مراجع            2

 است.  مدارک ال امی زیر حاو  مقرراتی است که در مت  ای  استاندارد ملی ایران به آنها ارجاع داده شده

 شود. بدی  ترتیب، آن مقررات ج ئی از ای  استاندارد ملی ایران محسوب می

اا و تجدید نظراا  بعد  آن  نتشار ارجاع داده شده باشد، اصححیهکه به مدرکی با ذکر تاریخ ا در صورتی

مورد نظر ای  استاندارد ملی ایران نیست. در مورد مدارکی که بدون ذکر تاریخ انتشار به آنها ارجاع داده 

 اا  بعد  آنها مورد نظر است. است، امواره آخری  تجدیدنظر و اصححیه شده

 استاندارد ال امی است: جع زیر برا  ای استفاده از مر

 اا ویژگی  –کپوبافی –دستی صنایع   ،13133شماره  ایران ملی استاندارد 2-3

 اصطلاحات و تعاريف           1

 رود: می کار به زیر تعاریف و استاندارد، اصطححات در ای 

1-3      

 1کپو

اا   ا  از برگ منظور، بافتهارد، است. در ای  استاند« کله»یا « سر»در گوی  لر ، به معنی « کپو»واژه 

 .نام کرت  است جوان نخ  و نوعی گیاه خودرو به

1-2       

  کپوباف

  مصرفی و اب اراا  تولید آشنا بوده و توانایی طراحی و اجرا   کپو، مواد اولیه محصوتتفرد  که با 

 .داردکپو را  محصوتت

1-1        

 پیش

 .مراجعه کنید( 1)به شک   است ئینی اا  جوان نخ  معمولی یا نخ  ت برگ

                                                 
1- kapu 
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 پیش )برگ نخل( با چند رنگ گوناگون  -3شکل 

1-4       

 1کرتک

اا و نهراا  آب  خی ، در حاشیه رودخانه مانند که در برخی مناط  حاص  ا  بلند و نی گیاای خودرو با ساقه

 .مراجعه کنید( 9)به شک   روید با تراکم بات می

 
 هاي گوناگون  امتکرتک با ضخ -1شکل 

1-5        

 کپوي ساده 

 3)به شک   شود از کپو که بدون نق  بوده و در ساختار آن، تنها از کرت  و پی  استفاده می یمحصول

 مراجعه کنید(.

 
 کپوي ساده  -1شکل 

1-6      

 کپوي منقوش

منظور  نی  به اا  رنگی خه بر کرت  و پی ، از نی از کپو که دارا  نق  بوده و در ساختار آن عحومحصول

 مراجعه کنید(. 2)به شک   شود ت ئی  استفاده می

                                                 
1- Kertak 
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 منقوشکپوي  -4شکل 

1-7      

 نخ کپوي تمام

 3)به شک   شود استفاده می اا  رنگی ر آن، فقط از کرت  و نخی از کپو  منقوش که در ساختامحصول

 مراجعه کنید(.

 
 نخ  کپوي تمام -5شکل 

1-9      

 شنق کپوي بی

 6)به شک   شود ی از کپو که بدون نق  بوده و در ساختار آن تنها از کرت  و پی  استفاده میمحصول

 مراجعه کنید(.

 
 نقش  کپوي بی -6شکل 

1-8      

 کپوي آجري

صورت منقوش یا بدون نق  ساخته شده و شک  ظاار  بافت آن شبیه بافت  ی از کپو که بهمحصول

 عه کنید(.مراج 3)به شک   آجرکار  است



2 
 

   
 کپوي آجري  -7شکل 

1-30      

 1گلنگ

ا  نخ کوتاه ایجاد شده و با حالت ت ئینی و کاربرد  رو  درپوش برخی از  ا  که با استفاده از دسته آرایه

 مراجعه کنید(. 3)به شک   کپو نصب شود محصوتت

 
 گلنگ  -9شکل 

1-33       

 نخ پشمی

چندت شده و مورد مصر  قرار  ،متناسب با نیاز ،صورت دستی یا ماشینی بهاز الیا  پشم که  شده  تهیهنخ 

 13133شماره  ایران ملی استانداردکپو باید مطاب  محصوتت استفاده در اا  نخ مورد  ویژگی .گیرد می

 باشد.

1-32       

 رج

 کپو. محصوله داند اا  تشکی  ردیف

 ابزارهاي تولید            4

 بافی سوزن کپو       4-3

کپو، باید از سوزن با  محصولدانده  اا  تشکی  رج کردن اا و متص  برا  عبوردادن پی  و نخ به دور کرت 

کپو بیشتر باشد،  محصول اا   . ارچه ضخامت رجتر باشد ود تا کارکردن با آن راحتاندازه مناسب استفاده ش

پایر ، خمیده و ناصا  نباشد و سطح    ارتجاعتر استفاده شود. سوزن کپوبافی باید در عی باید از سوزن ب رگ

 زدگی باشد.  زنگ بدونصیقلی و  طور کام  بهآن 

                                                 
1- Golang 
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 قیچی       4-2

، محصولدر طول مراح  بافت ی  اا  پی ، کرت  و نخ در فرآیند تولید کاربرد دارد.  برا  بریدن اضافه

 آل باشد. تواند ایده ار  میشود. بنابرای ، ای  اب ار با ار ساخت ندرت از قیچی استفاده می به

 چاقو     4-1

 کاربرد دارد. اا  پی ، کرت  و نخ در فرآیند تولید  اب ار  که برا  بریدن اضافه

 داس      4-4

 اا و نهراا  آب کاربرد دارد. حاشیه رودخانه مانندروی  آن   اا  اب ار  که برا  چیدن کرت  در مح 

 يند تولید فرآ     5

 سازي مواد اولیه آماده     5-3

 ها سازي پیش آماده   5-3-3

طور معمول به رنگ زرد روش ، سفید مای   اا به کنند. پی  اا را براساس رنگ، جداساز  می پی   5-3-3-3

  با رنگ  اا   ، از پی محصولشود برا  تولید ار  به زرد، سب  روش  و سفید مای  به سب  استند. توصیه می

 کااد. می  محصولاا  مختلف، از زیبایی  تفاده از پی  با رنگیکسان استفاده شود. اس

 شوند.ا  در پوش  پحستیکی قرارداده می صورت دسته اا  رنگی یکسان، به پی   5-3-3-2

گرم باشد تا سرعت  گرم یا نیمه ،مصرفیآب  شود. بهتر است، اا پاشیده می مقدار  آب رو  پی   5-3-3-1

 شدن آنها اف ای  یابد. نرم

به تا  اا باید حدود پنج ساعت تا اشت ساعت درون فضا  نمناک پوش  پحستیکی باقی بمانند پی 

 نرم شوند که به آسانی شکسته نشوند.ا   اندازه

 شود. اا درون آب، باعث تغییر رنگ آنها می قراردادن مستقیم پی  -3يادآوري 

و  آسانیآوردن انعطا  و نرمی مورد نظر است تا کپوبا  بتواند آن را به  دست اا، به کردن پی  اد  از خی  -2يادآوري 

 داد. اا عبور  ت  کرت  از سورا  سوزن و از تبه ،شدن بدون شکسته

 ها سازي کرتک آماده   5-3-2

 و با ضخامت متوسط استفاده شود  اا  قو  است، از کرت  ساز  ندارند. بهتر اا نیاز به فرآور  و آماده کرت 

 کپو در برابر عوام  فرسایشی اف ای  یابد.  محصولتا مقاومت 

 بافت کپو      5-2

 است، موارد زیر مورد توجه قرار گیرد: ، بهترکپو محصوتتدر   با توجه به شک ، شیوه بافت و ایجاد نق 

 و چهارگوش بیضی تخت کپوي بافت     5-2-3

کار با نوک  . ای کند میتبدی   تر اا  باری  ه نواررا از جهت طولی ب اا پی نخست  ،کپوبا   5-2-3-3

 کند. تر تبدی  می و ار نوار پی  را به دو یا سه نوار باری  شود میسوزن کپوبافی انجام 
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 شده و ردیف ام آنها سرا  که  ؛ به گونهداد میکرت  را در دست چپ خود قرار ه دست  ،کپوبا  5-2-3-2

 (.مراجعه کنید 2ک  )به ش زیر نوک انگشتان قرار گیرد

 
 قرار دادن دسته کرتک در دست چپ -8شکل 

مورد نظر بستگی دارد.   محصولاا و اندازه  گیرند، به ضخامت کرت  اایی که در ی  دسته قرار می تعداد کرت  -يادآوري

گیرد.  میه قرار عداد کمتر  از آنها در ی  دستت ،اا بیشتر باشد، برا  رسیدن به ضخامت مورد نظر ارچه ضخامت کرت 

عدد( در ی   29عدد تا 39اا )بی   ب رگ مانند طب  یا سبد لباس، تعداد بیشتر  از کرت  محصوتتچنی  برا  ساخت  ام

 گیرند. دسته قرار می

اا قرار داده و انگشت  با دست راست، یکی از نواراا  پی  را رو  ابتدا  دسته کرت  ،کپوبا   5-2-3-1

اا  حالت دورانی، پی  را به دور دسته کرت  گاارد. سپ  با دقت و به می شست دست چپ را رو  آن

 مراجعه کنید(. 19شود و باز نشود )به شک   پیچد؛ به طور  که سر پی  در زیر خودش پنهان  می

 
 آغاز پیچاندن نوار پیش به دور دسته کرتک -30شکل 

یابد )به شک   ادامه می cm 3 تا cm 3ه دازدور ابتدا  دسته کرت ، به ان عم  پیچیدن پی  به  5-2-3-4

 مراجعه کنید(. 11

 
 ابتداي دسته کرتک cm 5 تا cm 1 پیچاندن پیش به اندازه -33شکل 

طور کام  خم کرده و به موازات رج اول قرار  اا را به برا  بافت  رج دوم کپو،کپوبا  دسته کرت   5-2-3-5

نهایی بستگی دارد. برا  ایجاد کف  محصولهایی کف اا به شک  ن کردن کرت  داد. می ان خم می 
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اایی با زاویه  طور کام  منحنی است و برا  ایجاد کف مربع یا مستطی ، گوشه شدن به شک ، نقطه خم بیضی

 مراجعه کنید(. 19شود )به شک   درجه ایجاد می 29

 
 کپوخم کردن دسته کرتک براي بافت رج دوم  -32شکل 

پی  را از سورا  سوزن ه ، دنبالاولرج دادن آنها در کنار و قرار اا کرت  کردن از خمپ  کپوبا ،   5-2-3-6

 .(مراجعه کنید 13)به شک   داد میکپوبافی عبور 

 
 عبور دادن نوار پیش از سوراخ سوزن کپوبافی -31شکل 

کار،  کشد. ای  سوزن کپوبافی را از درون رج اول عبور داده و محکم به سمت بیرون می ،کپوبا   5-2-3-7

 شروع اتصال دو رج کپو با یکدیگر است.

مراجعه  12شدن نوار پی  انجام شود )به شک   برداشت  یا شکسته شود، دقت تزم در جلوگیر  از تاب توصیه می -يادآوري

 (.کنید

 
 هاي اول و دوم کپو متصل کردن رج -34شکل 

اا  رج دوم پیچیده و دوباره  ی  را به دور کرت پ  از اولی  اتصال، کپوبا  بار دیگر نوار پ  5-2-3-9

داد تا رج دوم  طور مداوم ادامه می کار را به داد. ای  سوزن را درون رج اول کپو فرو کرده و از آن عبور می

 مراجعه کنید(. 13شود )به شک   درپی به رج اول وص   کپو در چند نقطه پی
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 کپويافته اول و دوم  هاي اتصال رج -35شکل 

را دوباره خم کرده و در مسیر   اول و دوم، کپوبا  دسته کرت  اا  شدن اتصاتت رج پ  از تمام  5-2-3-8

یابد تا شک  نهایی کپو  تخت به  قدر ادامه می داد. رج سوم نی  مانند رج قبلی، آن دور سوم قرار می

 ید(.مراجعه کن 16شود )به شک   اا  مختلف بیضی، مربع یا مستطی  ایجاد  شک 

 
 کپوخم کردن دسته کرتک براي بافت رج سوم  -36شکل 

 مدوري تخت بافت کپو     5-2-2

کند.  اا  پی  به جا  کرت  استفاده می از رشته ،برا  بافت استه مرک   سطح مدورکپوبا ،   5-2-2-3

 . گاارد میرو  ام  را چند نوار پی به ای  منظور، ابتدا 

کند. ای  کار باعث  تر تبدی  می اا  باری  رشته  را به   پی ی، نواراابا نوک سوزن کپوباف  5-2-2-2

 مراجعه کنید(. 13اا از نرمی و انعطا  کافی برخوردار شوند )به شک   شود، پی  می

   
 تر تبديل نوارهاي پیش به نوارهاي باريک -37شکل 

 13)به شک   کند میایجاد   نواراا  پیه دسته ش  در میان به حالت سادهگرای  ،کپوبا   5-2-2-1

 . (مراجعه کنید
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 ايجاد گره ساده در وسط دسته پیش  -39شکل 

 سوزن سورا و نوار پی  را از  داد میگره ایجادشده عبور  میانسوزن کپوبافی را از  ،کپوبا   5-2-2-4

 .(مراجعه کنید 12)به شک   کند می خارج

 
 جادشدهعبور سوزن کپوبافی از میان گره اي -38شکل 

)به  پیچد ور کام  به دور گره ایجادشده میط هبا کم  سوزن، چند بار نوار پی  را ب ،کپوبا   5-2-2-5

 مراجعه کنید(. 99شک  

 
 گره ايجادشده پیچاندن نوار پیش به دور -20شکل 

 به ی  دسته پی ،دن واقع در دو طر  گره را با پیچی اا  پی کپوبا  پیچ ،  راستا در   5-2-2-6

 .(مراجعه کنید 91)به شک   شود . در ای  مرحله سطح مدور کوچکی ایجاد میکند میتبدی  

 
 واقع در دو سمت گره هاي يک دسته کردن پیش -23شکل 
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به  ،ای  پیچ کند.  می وص و به آن  کردهمرک   خم  سطح مدوراا را در کنار  پی  ،کپوبا   5-2-2-7

 .(مراجعه کنید 99)به شک   شود نظر ساخته  دورم کف مدورتا  شدهحل ونی تکرار  حالت

  
 به حالت حلزونیکپو هاي  اتصال رج -22شکل 

، از کپواا   مرک   سطح مدور به انتها  خود، برا  بافت سایر رج  اا  موجود در استه پ  از رسیدن پی  -3يادآوري 

 شود. دسته کرت  استفاده می

رسند. برا  ادامه کار،  شده به انتها  خود می اا  رشته د دور پیچیدن پی ، پی در فرآیند تولید، پ  از چن -2يادآوري 

گیرد و پی  به دور آن پیچیده  اا، دسته جدید کرت  در امتداد دسته قبلی قرار می قب  از رسیدن پی  به انتها  کرت 

 مراجعه کنید(. 99شود )به شک   می

اا( ضخامت دسته  اا  موجود در دسته )به علت تفاوت در درازا  کرت  کرت  شدن تعداد در فرآیند تولید، با کم -1يادآوري 

 93شود )به شک   کار، تعداد  کرت  بر رو  ادامه دسته اضافه می شود. برا  جلوگیر  از ای  و در پی آن ضخامت رج، کم می

 مراجعه کنید(.

 
 ها اضافه کردن چند شاخه کرتک در امتداد دسته کرتک -21شکل 

 نوار پی کپوبا  یابد تا به انتها  خود برسد. برا  ادامه کار،  قدر ادامه می تولید، پیچیدن نوار پی  آن در فرآیند -4ري يادآو

را ادامه  د و پیچیدنکن زیر آن پنهان میچنی  سر پی  جدید را  د و سر پی  قبلی و امدا دیگر  از سورا  سوزن عبور می

 د.دا می

 بافت کپوي حجمی     5-2-1

 کپوي حجمی کفبافت      5-2-1-3

 .بافد می یا چهارگوش مدور، بیضی شک   به را کپو کف، 9-3-3و  1-3-3مطاب  بنداا  نخستکپوبا ، 
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 کپوي حجمیبه دادن  حجم     5-2-1-2

کم از جایگاه  دانده کپو را، کم اا  تشکی  ، رجکپوکپوبا  از رو  لبه کف  پ  از بافت  کف کپو  حجمی،

مراجعه  92)به شک  دست آید  کند تا حجم مورد نظر به جا می د خارج کرده و به سمت دلخواه جابهعاد  خو

 .کنید(

 
 مورد نظرکپو دهی به  آغاز مرحله حجم -24شکل 

 کپوهاي حجمی درپوشبافت       5-2-1-1

سطح شدن  متناسببافد. پ  از  درپوش کپو  حجمی را می 9-3-6و  1-3-6کپوبا ، مطاب  بنداا  

تا درپوش به شود  میبافته  از سمت داخ   کپو  لبه متر سانتی، رج دیگر  در دو کپواندازه داانه  درپوش با

  مراجعه کنید(. 93)به شک  جایی نشود  مستقر شده و دچار لرزش یا جابه کپوخوبی رو  

 
 درپوش کپوي حجمی و محل قرارگیري رج داخلی آن -25شکل 

 کپو پوشروي در آن نصبگ )منگوله( و ساختن گلن     5-2-1-4

کنند.  می حجمی نصب کپواا برخی از  پوشدر رو ا حالت ت ئینی و کاربرد ، طور معمول گلنگ را ب به

 مراجعه کنید(. 96)به شک   شود تر می آسان استفاده از گلنگبا  ،کپو پوشدر برداشت 

چسبیده دست  ام انگشت به دور چهار  ار بهنخ پشمی را چندی  ب cm 69 برا  ساخت  گلنگ، کپوبا ، حدود

 بندد تا محکم شود. وسیله امتداد نخ می . سپ  آن را از انگشتان دست جدا کرده، وسط آن را بهپیچد می

داد و با کم  سوزن  قسمت میانی آن را در نقطه مورد نظر قرار میکپوبا  برا  نصب گلنگ بر رو  کپو، 

 دوزد. کپوبافی، به کپو می
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 شده روي درپوش کپوي حجمی گلنگ نصب -26 شکل

 بافت کپوي منقوش با نخ      5-2-4

طور ذانی  بهگیر  و  شدن به نقوش دلخواه، اندازه کپو را برا  آراسته  محصولدر ای  شیوه، کپوبا ، سطو  

  پی  نواراا گ ی  جا را  رنگی اا   مورد نظر، نخ طابافت، در نقسپ  در انگام کند.  بند  می تقسیم

مراجعه  93)به شک   کند میایجاد  مورد نظر راوش اندسی کپو، نقبعد  اا   رجرو  در  و با پی  کند می

 (.کنید

   
 اندازي ن با نوار پیش به منظور نقشهاي رنگی گزين کردن نخ جاي -27شکل 

 نخ  بافت کپوي تمام     5-2-5

اا  پشمی به جا  پی   استفاده از نخ ،تنها تفاوت نخ مشابه بافت کپو  ساده است. اصول بافت کپو  تمام

)به شود  پوشانده می یرنگ اا  نخبا   محصولتمام سطح است. در ای  نوع کپو،  کپو از ابتدا تا انتها  بافت

 مراجعه کنید(.  93شک  

 
 نخ اي از کپوي تمام نمونه -29شکل 

 بافت کپوي آجري      5-2-6

کار با نوک سوزن  کند. ای  تبدی  می تر اا  باری  از جهت طولی به نواررا  اا پی  ،کپوبا   5-2-6-3

 شود. تر تبدی  می شود و ار نوار پی  به دو یا سه نوار باری  کپوبافی انجام می
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شده و   ردیف ا  که سر آنها ام داد؛ به گونه کپوبا ، دسته کرت  را در دست چپ خود قرار می  5-2-6-2

 مراجعه کنید(. 92گیرد )به شک   زیر نوک انگشتان قرار

 
 قرارگرفتن دسته کرتک در دست چپ -28شکل 

اا قرار داده و انگشت  کپوبا ، با دست راست، یکی از نواراا  پی  را رو  ابتدا  دسته کرت   5-2-6-1

اا  حالت چرخشی، پی  را به دور دسته کرت  گاارد. سپ  با دقت و به شست دست چپ را رو  آن می

 مراجعه کنید(. 39شود و باز نشود )به شک   چد؛ به طور  که سر پی  در زیر خودش پنهان پی می

 
 آغاز پیچش نوار پیش به دور ابتداي دسته کرتک -10شکل 

داد )به  ادامه می cm 3تا  cm 3عم  پیچیدن پی  به دور دسته کرت  را، به اندازه  ،کپوبا   5-2-6-4

 مراجعه کنید(. 31شک  

 
 در ابتداي دسته کرتک cm 5 تا cm 1 پیچاندن نوار پیش به اندازه -13شکل 

کام  خم کرده و در امتداد رج اول  طور هاا را ب کپوبا ، برا  بافت  رج دوم کپو، دسته کرت   5-2-6-5

شدن، برا  ایجاد کف  اا به شک  نهایی سطح کپو بستگی دارد. نقطه خم کردن کرت  داد. می ان خم می قرار 

درجه  29اایی با زاویه  دار است و برا  ایجاد کف مربع یا مستطی ، گوشه کام  قوس طور هشک ، ب یبیض

 مراجعه کنید(. 39شود )به شک   ایجاد می
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 کردن دسته کرتک براي آغاز رج دوم خم -12شکل 

ا از بیرون و اا و قراردادن آنها در کنار رج اول، دنباله پی  ر کردن کرت  پ  از خم ،کپوبا   5-2-6-6

خود بر رو  رج اول  شروعپیچد. سپ  آن را به نقطه  بدون استفاده از سوزن کپوبافی، به دور رج اول می

 مراجعه کنید(. 33داد )به شک   قرار می

 
 هاي اول و دوم کپو بدون استفاده از سوزن کپوبافی پیچاندن پیش به دور رج -11شکل 

 .(مراجعه کنید 32)به شک   داد سورا  سوزن کپوبافی عبور می پی  را ازه دنبال کپوبا ،  5-2-6-7

 
 عبوردادن دنباله نوار پیش از درون سوزن کپوبافی -14شکل 

کار،  کشد. ای  سوزن کپوبافی را از درون رج اول عبور داده و محکم به سمت بیرون می ،کپوبا  5-2-6-9

 رج کپو با یکدیگر است. شروع اتصال دو

 33)به شک   شدن نوار پی  انجام شود برداشت  یا شکسته شود، دقت تزم در جلوگیر  از تاب ه میتوصی -يادآوري

 مراجعه کنید(.
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 هاي رج اول جهت آغاز اتصالات عبور سوزن کپوبافی از میان کرتک -15شکل 

ده و دوباره از دوم چرخانرج اا   به دور کرت  را بار دیگر نوار پی کپوبا  پ  از اولی  اتصال،   5-2-6-8

اول عبور رج  میاند و با کم  سوزن از انگار دوم میرج از  پی  را باز ام د.انگار اول میرج اا   دور کرت 

ه دوم کپو در در چند نقطرج داد تا  مداوم ادامه می طور . ای  کار را بهکند می وص و آنها را به ام  داده

 .(ه کنیدمراجع 36)به شک   شود  وص اول رج درپی به  پی

 
 هاي اول و دوم به حالت يکی در میان جهت نماي آجرکاري اتصال رج -16شکل 

و در مسیر دور  کردهدوباره خم را   کرت ه دستکپوبا  ، و دوم اول اا  رجاتصاتت  اتمامپ  از   5-2-6-30

ی کپو  تخت ایجاد کند تا شک  نهای قدر ادامه پیدا می قبلی، آنرج سوم نی  مانند رج . داد میسوم قرار 

 (.مراجعه کنید 33)به شک  شود  

 
 هاي سوم و دوم در کپوي آجري اجراي اتصالات رج -17شکل 
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 پیوست الف 

 )اطلاعاتی(

 کپو محصولات هاي نمونه

کپو  محصوتتتری   شود. رایج اا  گوناگون و با کاربرداا  مختلف تولید می اا و شک  کپو، در اندازه

، زیرداغی، زیرکتر ، زیرقور ، گلدان، طب ، سینی، ظر  نان، قندان، ظر     میوه: ظراند از  عبارت

  کحه،  لباس سبدک  پلو، جعبه جواارات، جعبه لوازم خیاطی، جعبه دستمال کاغا ،  خمیرمایه نان، دم

 کاربرد  و ت ئینی. محصوتت، انواع سبداا  ب رگ و کوچ  دردار و بدون در و سایر آفتابی

 نشان داده شده است. 1-کپو در شک  الف محصوتت  اا نمونه

       
 

                          
 

                     
 کپو محصولاتي ها نمونه -3-شکل الف
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  ادامه -3-شکل الف



13 

 

 پیوست ب 

 )اطلاعاتی(

 رايج کپو هاي و طرح نقوش

اند  تری  ای  نقوش عبارت شوند. رایج صورت اندسی اجرا می نقوش کپو با الهام از عناصر و فرانگ محلی و به

 جقه. از: لوز ، اشت و افت، پرچم، تله، پروانه، چلیپا و بته

 نشان داده شده است. 1-  ب  نقوش رایج کپو در شکاا نمونه
 

         
 

    
 

    
 

    
 نقوش رايج کپوهاي  نمونه -3-شکل ب
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  ادامه -3-شکل ب


