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  خدا نام به

 سازمان ملی استاندارد ايران با آشنايی  

 و اسکتاندارد  مؤسسکۀ  مقکررات  و قکوانی   اصکح   قکانون  3 مکاد   یک   بند موجب به ایران صنعتی تحقیقات و استاندارد مؤسسۀ

 اسکتاندارداا   نشکر  و تکدوی   تعیی ، وظیفه که است کشور رسمی مرجع تنها 1331 ماه بهم  مصوب ن،ایرا صنعتی تحقیقات

  .دارد عهده به را ایران )رسمی( ملی

 بکه  92/6/29 مکور   ادار  عالی شورا  جلسه دومی و  پنجاه و یکصد موجب به ایران صنعتی تحقیقات و استاندارد موسسه نام

  . است شده ابحغ اجرا جهت 92/3/29 مور  33333/996 شماره نامه طی و تغییر نایرا استاندارد ملی سازمان

 مؤسسکات  و مراکک   نظکران  صاحب سازمان، کارشناسان از مرکب فنی اا کمیسیون در مختلف اا  حوزه در استاندارد تدوی 

 تولیکد ،  شکرایط  به توجه با و ملی حمصال با امگام کوششی و شودمی انجام مرتبط و آگاه اقتصاد  و تولید  پژواشی، علمی،

 کننکدگان، مصکر   تولیدکننکدگان،  شکام   نفکع،  و حک   صکاحبان  منصکفانۀ  و آگااانکه  مشکارکت  از ککه  اسکت  تجار  و فناور 

 نکوی  پکی   .شکود مکی  حاص  دولتی غیر و دولتی اا سازمان نهاداا، تخصصی، و علمی مراک  کنندگان، وارد و صادرکنندگان

 دریافت از پ  و شودمی ارسال مربوط فنی اا کمیسیون اعضا  و نفع ذ  مراجع به نظرخواای برا  ایران ملی استاندارداا 

 و چکا   ایکران  رسمی() ملی استاندارد عنوان به تصویب صورت در و طر  رشته آن با مرتبط ملی کمیتۀ در پیشنهاداا و نظراا

 .شودمی منتشر

 کننکد مکی  تهیکه  شکده  تعیکی   ضوابط رعایت با نی  صح  ذ  و مندعحقه اا زمانسا و مؤسسات که استاندارداایی نوی پی 

 ترتیکب،  بکدی  . شکود مکی  منتشکر  و چکا   ایکران  ملکی  اسکتاندارد  عنکوان  بکه  تصویب، درصورت و بررسی و طر  ملی درکمیتۀ

 ملکی  کمیتکۀ  در و تکدوی   3  شکمار  ایکران  ملکی  اسکتاندارد  در شده نوشته مفاد اساس بر که دنشومی تلقی ملی استاندارداایی

 .باشد رسیده تصویب به دادمی تشکی سازمان ملی استاندارد ایران  که مربوط استاندارد

(ISO) اسکتاندارد  المللکی  بکی   سکازمان  اصلی اعضا  از ایران سازمان ملی استاندارد
 الکتروتکنیک   المللکی  بکی   کمیسکیون ، 1

9
(IEC) 3 ونیقکان  شناسکی  انکدازه  المللی بی  سازمان و

(OIML)  غکاایی  ککدک   کمیسکیون  2رابکط  تنهکا  عنکوان  بکه  و اسکت  
3
(CAC)کشور، خاص اا نیازمند  و کلی شرایط به توجه ضم  ایران ملی استاندارداا  تدوی  در .کندمی فعالیت کشور در 

 .شودمی گیر بهره المللی بی  استاندارداا  و جهان صنعتی و فنی علمی، اا پیشرفت آخری  از
 سحمت حفظ کنندگان، مصر  از حمایت برا  قانون، در شده بینیپی  موازی  رعایت با تواندمیمان ملی استاندارد ایران ساز
 از بعضی اجرا  اقتصاد ، و محیطی زیست مححظات و محصولات کیفیت از اطمینان حصول عمومی، و فرد  ایمنی و

 اجبار  استاندارد، عالی شورا  تصویب اب وارداتی، اقحم یا /و کشور خ دا تولید  محصولات برا  را ایران ملی استاندارداا 
-درجه و صادراتی کالااا  استاندارد اجرا  کشور، محصولات برا  المللی بی  بازاراا  حفظ منظور به تواندمی سازمان نماید.

 در فعال مؤسسات و ااسازمان دماتخ از کنندگاناستفاده به بخشیدن اطمینان برا  امچنی  .نماید اجبار  را آن بند 
 و ااآزمایشگاه محیطی،زیست مدیریت و کیفیت مدیریت اا سیستم گواای صدور و ممی   بازرسی، آموزش، مشاوره، زمینۀ
 ضوابط اساس بر را مؤسسات و ااسازمان گونه ای  سازمان ملی استاندارد ایران سنج ، وسای  )واسنجی( کالیبراسیون مراک 
 عملکرد بر و اعطا ااآن به صححیت تأیید گوااینامۀ ، لازم شرایط احراز صورت در و کندمی ارزیابی ایران صححیت أییدت نظام
 و گرانبها فل ات عیار تعیی  سنج ، وسای  )واسنجی( کالیبراسیون یکااا، المللی بی  دستگاه ترویج. کندمی نظارت اا آن

 .است سازمان ای  وظایف دیگر از ایران ملی استاندارداا  سطح ارتقا  برا  کاربرد  تحقیقات انجام

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 کمیسیون فنی تدوين استاندارد

 «آيین کار  – (میناي  طلا و نقرهمیناي صبی ) –صنايع دستی » 

 

 

 سمت و/ يا نمايندگی رئیس: 
 صححی، معصومه

 )لیسان  صنایع دستی(

دستی  فرانگی، صنایع  اداره ک  میراثکارشناس 

 گر  استان خوزستانو گردش

      

 دبیر:

 رحیمی، عباس

 )لیسان  صنایع دستی(

 

  عضو ایئت علمی دانشگاه مازیار رویان

 

  )به ترتیب حرو  الفبا  )اسامی  اعضا:

 جی ان، حامد

 )فوق دیپلم ساخت و تولید(

 

 چحیلی، فرحان

 

 چحیلی، سالم

 

 پور، عبدالله حاجی

 )لیسان  صنایع دستی(

 

 دهحقیقی، حمی

 )لیسان  صنایع دستی( 

 

 وشحقیقی، سیا

 )فوق لیسان  مدیریت اجرایی(

 

 حیدر ، افشی 

 )فوق دیپلم برق(

 

 خسرو  راد، سمیه 

 اا  باستانی( )فوق لیسان  فرانگ و زبان

 

 دیانت، فرشته

 )فوق لیسان  عکاسی(

 گرصنعت

 

 

 گرصنعت

 

 گرصنعت

 

 معاون انرستان کار و دان  کازرون

 

 

 کارشناس 

 

 

 مدرس دانشگاه جامع علمی کاربرد  خوزستان

 

 

فرانگی،     میراثدستی اداره ک   معاون صنایع

 دستی و گردشگر  خوزستان  صنایع 

 

دستی  فرانگی، صنایع  کارشناس اداره ک  میراث

 و گردشگر  استان خوزستان
 

 عضو ایئت علمی دانشگاه ال ارا

 



 د 
 

 رضو ، منصوره 

 اسیشن )فوق لیسان  مردم

 

 زادگان، محمد  شریف

 یع()فوق لیسان  صنا

 

 غضنفر ، مانیا 

 )لیسان  صنایع دستی(

 

 محمدرضافام، حمید 

 )فوق لیسان  نقاشی(

 

 مراد ، مهرداد

 )لیسان  انراا  تجسمی(

 

دستی  فرانگی، صنایع  کارشناس اداره ک  میراث

 و گردشگر  استان خوزستان

 

 عضو ایئت علمی دانشگاه آزاد مسجدسلیمان

 

 

 ارشناس ک

 

 

  عضو ایئت علمی دانشگاه مازیار رویان

 

 

 میراث ایرانمدرس دانشگاه علمی و کاربرد  

 کرمانشاه
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 فهرست مندرجات

 عنوان
 

 صفحه

 آشنایی با سازمان ملی استاندارد

 استاندارد تدوی  فنی کمیسیون

 گفتار پی 

 مقدمه
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 دکاربره اد  و دامن

 مراجع ال امی

 اصطححات و تعاریف

 اب اراا  تولید

 فرایند تولید

 نقره یاطح  زیرساخت تهیه

 مینا  سیاه تهیه

 وشو و غبارزدایی مینا  شست

 یا نقره   طحودن مینا و سطکر آماده

 طح یا نقره رو مینا  گاار  جا 

  میناکار تکمی  پرداخت و 

 سطو  مینایی دنکر براق
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 13                                                      مینا  صبی محصولات  اا اطحعاتی( نمونهپیوست الف )

 13                                                                   مینا  صبیاطحعاتی( نقوش رایج پیوست ب )
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 پیش گفتار 

 

نوی  آن در  که پی  " آیی  کار – (مینا   طح و نقرهمینا  صبی ) –صنایع دستی  "استاندارد 

 یکصد و نود و سومی  اا  مربوط توسط سازمان ملی استاندارد ایران تهیه و تدوی  شده و در  کمیسیون

استناد بند  است، این  به  تصویب قرار گرفته مورد 1323/ 9/ 16 مور   خدمات ملی استاندارد ه اجحس کمیت

عنوان  ، به1331ماه  مصوب بهم   قانون اصح  قوانی  و مقررات سازمان ملی استاندارد ایران، 3ه ی  ماد

 شود. استاندارد ملی ایران منتشر می

و خدمات؛ صنایع، علوم ه اا  ملی و جهانی در زمین و اماانگی با تحولات و پیشرفت برا  حفظ امگامی 

استاندارداا  ملی ایران، در مواقع ل وم تجدیدنظر خوااد شد و ار پیشنهاد  که برا  اصح  و تکمی  ای  

. بنابرای ،  استاندارداا ارائه شود، انگام تجدیدنظر در کمیسیون فنی مربوط، مورد توجه قرار خوااد گرفت

 . باید امواره از آخری  تجدیدنظر آنها استفاده کرد

 

  شر  زیر است: ای  استاندارد مورد استفاده قرار گرفته، به  خا  که برا  تهیهأو مع بمن

 .کشور اا  تحقیقات و تجربیات متخصص -1
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 مقدمه

شود. میناکار  رو   گاار  می شده از طح و نقره جا  ا  است که رو  اشیا  ساخته ا  شیشه مینا، لایه

اا  صنایع دستی فل   ایران است که فقط توسط صابئی  مندایی )پیروان  خهاشیا  طح و نقره، یکی از شا

 شهکرتی جهانی دارد. « 1بیمینا  صُ»شود و با عنوان  حضرت یحیی( انجام می

اا  فرانگی ای  قوم  صنعت، برگرفته از شرایط اقلیمی منطقه و ویژگی-نقوش مورد استفاده در ای  انر

(، کپر، درف  )پرچم قای ) ، کاروان، آب و رودخانه، بلمو ساربان شتراز:   تری  آنها عبارت است که رایج

 ، آرامگاه علی ب  مه یار و طاق کسر گنبد، نخ ، پ  معل  )پ  رودخانه کارون(مقدس و نماد صابئی (، 

 .است

 139بی  از در ایران به  طح و نقره( مینا  صبی )مینا ای  رشته، سابقه با توجه به اظهار نظر استادکاران 

، میناکاران بسیار  در شهراا  ااواز، شوشتر، شوش، دزفول، آبادان، خرمشهر، رسد و پی  از ای  سال می

در شهر ااواز به حیات خود  فقطسوسنگرد و شادگان مشغول به فعالیت بودند، اما درحال حاضر، ای  رشته 

صنعت، به منظور حفظ  -تولیدات ای  انر در چنی  شرایطی، لازم است در راستا  حمایت ازداد.  ادامه می

اب اراا  کنترل و نظارت، بر کیفیت مصنوعات صحه گااشته  استفاده ازو جلب بازاراا  داخلی و خارجی، با 

 شود. 

در ای  استاندارد،  بنابرای ؛ شود انجام میفقط در استان خوزستان  ،مینا  صبیساخت که  با توجه به ای 

 فته، مختص ای  منطقه جغرافیایی است.کارر کلیه اصطححات به

                                                 
1 - Sobbi 
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 آيین کار – (میناي  طلا و نقرهمیناي صبی ) -صنايع دستی

 کاربرده و دامنهدف   2

 است.)مینا  طح و نقره(  مینا  صبی تمحصولاتعیی  روش و راانما  تولید اد  از تدوی  ای  استاندارد، 

 . ربرد داردکا مینا  صبی محصولتولید انواع ای  استاندارد برا  

کاربرد سنتی ایران، میناکار  رو  احجام فل   و جواارساز   فل کار  محصولاتسایر    ای  استاندارد برا 

 ندارد.

 الزامیمراجع    1

 است.  مدارک ال امی زیر حاو  مقرراتی است که در مت  ای  استاندارد ملی ایران به آنها ارجاع داده شده

 شود. از ای  استاندارد ملی ایران محسوب می بدی  ترتیب، آن مقررات ج ئی

 اا و تجدید نظراا  بعد  آن  که به مدرکی با ذکر تاریخ انتشار ارجاع داده شده باشد، اصححیه در صورتی

موردنظر ای  استاندارد ملی ایران نیست. در مورد مدارکی که بدون ذکر تاریخ انتشار به آنها ارجاع داده 

 اا  بعد  آنها موردنظر است.   تجدیدنظر و اصححیهاست، امواره آخری شده

 جع زیر برا  ای  استاندارد ال امی است:استفاده از مر

 اا ویژگی -نقره و طح مینا  - زینتی مصنوعات -دستی صنایع ،13132شماره  ایران ملی استاندارد 1-2

 رسمی آلیاژ فل ات گرانبها عیاراا  -مصنوعات ت ئینی ، 9139شماره  ایران ملی استاندارد      1-2

 اصطلاحات و تعاريف          1

 رود: می کار به زیر تعاریف و استاندارد، اصطححات در ای 

1-2     

 مینا

است و در ای   چند مفهوم دیگر، به معنی نوعی گ ، لعاب دندان، نوعی پرنده، رنگ آبی و «مینا»واژه 

 شود. گاار  می یا  طح و نقره جا ا  است که رو  اش ا  شیشه استاندارد، لایه

1-1      

 میناي صبی

 صنعت، پوش  -تان است. در ای  انراا  صنایع دستی فل   ایران و رشته بومی استان خوزس یکی از شاخه

کراوات،   سینه، گیره  پوش، النگو و گ  ری ، دستبند، ت  ، سینه گردنبند، گوشواره مینا بر رو  اشیایی ازقبی 

 شود.  گاار  می  از جن  طح و نقره، جاسینی، سماور، جعبه ت ئینی  بند ساعت،
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1-1  

 میناي سیاه

گاار    اا  نازک رو  قطعات طح یا نقره ج لایه شک  لعابی است که تنها از مواد معدنی تهیه شده و به

 مراجعه کنید(. 1مینا  سیاه، مرکب از نقره، م  و گوگرد است )به شک  شود.  می

 
 میناي سیاه -2ل شک

1-4      

 عیار

واحد  بر مبنا است. عیار طح به طور معمول  بها فل ات گرانو دیگر  طح آلیاژاا گیر  خلوص  واحد اندازه

طح است و طح  درصد  2/22عیار، طح  خالص با حداق   92شود. برا  نمونه؛ طح   بیان می 92کام  

 .است درصد فل  دیگر تشکی  شده 93درصد طح و  33عیار، از  13

 شود: استفاده می 1برا  محاسبه عیار، از رابطه 

 
 

 که در آن:

 عیار آلیاژ؛         

 م خالص طح یا پحتی  در جسم؛جر       

 جرم ک  جسم.      

، طحیی که در دلی دلی  نرمی زیاد، برا  ساخت جواارات مناسب نیست و به امی   طح  خالص، به

 رود، طح  خالص نیست.  کار می ات بهجواار

1-5       

 میناکار

  مصرفی و اب اراا  تولید آشنا بوده و توانایی تولید زیورآلات  و نقره، مواد اولیه طح محصولاتفرد  که با 

 شده را داشته باشد. طح و نقره میناکار 

 

 

(1) 

http://fa.wikipedia.org/wiki/%D8%A2%D9%84%DB%8C%D8%A7%DA%98
http://fa.wikipedia.org/wiki/%D8%B7%D9%84%D8%A7
http://fa.wikipedia.org/wiki/%D8%B7%D9%84%D8%A7
http://fa.wikipedia.org/wiki/%D9%81%D9%84%D8%B2%D8%A7%D8%AA_%DA%AF%D8%B1%D8%A7%D9%86%E2%80%8C%D8%A8%D9%87%D8%A7
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1-6     

 پودر مینا

 شود. کردن آن حاص  می ال ذرات مینا که از کوبیدن شم  مینا در ااون و 

1-7       

 خاک مینا

باعث تیرگی و  و هشد ایجاد  پودر مینامینا، در شم  شدن  پ  از آسیاب یا کوبیدهذرات بسیار ری  مینا که 

 شود. می ییمیناسطح شدن  مات

1-9       

 میناکاري خیس

وشو  پودر مینا  شست  ه پ  از مرحلهبحفاصل ،میناکار  قطعات طح یا نقره با استفاده از پودر مینا  خی 

 .است

1-8       

 میناکاري خشک

وشو   شست  شده، چند ساعت پ  از مرحله میناکار  قطعات طح یا نقره با استفاده از پودر مینا  خش 

 .استپودر مینا 

1-20       

 فرآيند تکمیل و پرداخت 

با موجود ص ایرفع نقچنی   امو مطلوب طر  با ظرافت جهت نمایان کردن  شده   میناکار وسط کنترل

 .است فولاد قلم  ه، رنده وبادنمانند سواان، س  استفاده از اب اراا  ساده

1-22       

 بوره

سطح منظور تسریع عملیات گرمادای، یکدستی  بهصورت پودر سفیدرنگ و  بهنم  آبدار بورات سدیم که 

 .شود می بسته رو  کار استفاده و رفع چروک مینا  نق مینا 

 ابزارهاي تولید    4

 سندان 4-2

نقوش یا  کنند کوبند و صا  می می چک با  رو  آن گااشته و رااا  طح و نقره  ورقهاب ار  فل   که 

ا  مستحکم قرار گیرد )به  باشد و رو  پایه فولادیا  چدن نوع . سندان باید ازکنند آنها ح  میبر را موردنظر 

 مراجعه کنید(. 9شک  

http://fa.wikipedia.org/wiki/%D9%BE%D8%AA%DA%A9
http://fa.wikipedia.org/wiki/%DA%86%D8%AF%D9%86
http://fa.wikipedia.org/wiki/%D9%81%D9%88%D9%84%D8%A7%D8%AF
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 سندان -1شکل 

 ش چک      4-1

 کاررفته در به چک وزن سر  .کردن نقوش کاربرد دارد اا  طح و نقره و ح  ن ورقهیدبرا  کوب اغلب ،چک 

باشد. دسته چک  باید از جن  چوب  kg 3/1 ، باید حدوداا  طح و نقره قال طر  رو  ورقهمرحله انت

  اجعه کنید(.مر 3گر جلوگیر  کند )به شک  اا  دست صنعت سب  باشد تا از خستگی ماایچه

 
 چکش -1شکل 

   اره   4-1

 .است اا  قطعات لبهانحنادادن به  اا  اضافی یا لبه اب ار  برا  بریدن

 زنی چکش قلم      4-4

وزن و سب   اغلب کم کاربرد دارد. زنی اشیا  ب رگ زدن به انتها  قلم در مرحله قلم اب ار  که برا  ضربه

 و استفولاد تی  و از جن   دیگر آن نوک سرا  شک  و  یا دایره مربع،  زننده است. سطح مقطع قسمت ضربه

 شود. می وص میله فل   به دسته چوبی   وسیله اصلی آن به کله

راحتی سطح کار را مشااده کند  زن بتواند به ، قلمدر فرآیند تولیدتا  اشدزنی، باید باری  ب دسته چک  قلم

 مراجعه کنید(. 2)به شک  
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 زنی قلمچکش  -4شکل 

 زنی قلم قلم 4-5

کار  زنی نقوش رو  اشیا  طح و نقره به ع ری  و درشت برا  قلمانواقلمی از جن  فولاد آبدیده خش  که در 

منظور ایجاد نقوش گوناگون  به سطح مقطع نوک اندازه و شک اساس  اا بر رود. انواع متفاوت ای  قلم می

 مراجعه کنید(. 3وجود دارد )به شک  

 
 زنی و حکاکی طلا و نقره هاي فولادي مخصوص قلم قلم -5شکل 

 انبر 4-6

ای   .کاربرد دارد  دیده قطعات حرارتگاار  و اتصال قطعات بسیار کوچ  طح و نقره یا  اب ار  که برا  جا 

وجود  است. انواع متفاوت انبراا باشد، تشکی  شده ام متص  می به  اب ار از دو اارم که انتها  آنها شبیه قیچی

 مراجعه کنید(. 6)به شک   دارد

 
 انبر -6شکل 
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 قیچی فلزبر 4-7

آن رو  ام قرار ه دوتیغ ،پیچییا  میخه واسط برنده که به   تیغهاب ار  از جن  فولاد آبدیده و مرکب از دو 

قیچی فل بر وجود دارد برند. انواع گوناگونی از  را به شک  و ابعاد موردنظر می قطعات طح و نقرهگیرند و  می

 مراجعه کنید(. 3)به شک  

 

 قیچی فلزبر -7شکل 

 باريک مدَ 4-9

اا و  مفتول چیدنداشت  برخی قطعات یا پینگه  برا  محکم کهند و باری  نوک بل بااب ار  شبیه انبردست 

 .مراجعه کنید( 3)به شک   رود کار می قطعات طح و نقره به

 کوچ  وسطو  کار  در و  دارد و محکم نگه میخوب سر باری ، قطعات را بسیار  دلی  داشت  به ای  اب ار

اا یا سایر قطعات در عم  استند و  اایی که مفتول حفرهو  سطو  کار در  است.کارآمد بسیار  پیچیده

  باری  دم .است سودمندای  اب ار بسیار  بلند شک  دسترسی به آنها با دست یا سایر وسای  ممک  نیست،

 . استکج  گرد و دم دم شام  دو نوع

شیدن قطعات ک اا  طح و نقره و بیرون دادن مفتولشک  گرد دارا  نوک مخروطی شک  است و برا   دم

  شود. استفاده می

 کاربردقطعات  کردن  یا خارجگاار   جا  خم شده و در انواع مختلف برا  آن باریکی است که نوک کج، دم دم

 دارد.
  .گرد متفاوت است کج و دم کاربرداا  دم -يادآوري

  
 باريک مدَدو نمونه  -9شکل 

  سوهان      4-8

سواان  است.تشکی  شده  چوبی یا پحستیکی  شیاردار و زبر و ی  دسته ا  فل   با سطح از میلهکه اب ار  

. در تهیه زیرساخت، رود کار می به طح یا نقرهزیرساخت اا  اضافی  صافکار  و زدودن قسمت ،برا  ساییدن

ک  )به ش شود اا  متفاوت )متناسب با مح  موردنظر(، استفاده می اا و آج از چند نوع سواان ظریف با اندازه

 .مراجعه کنید( 2

http://fa.wikipedia.org/w/index.php?title=%D8%AA%DB%8C%D8%BA%D9%87&action=edit&redlink=1&preload=%D8%A7%D9%84%DA%AF%D9%88:%D8%A7%DB%8C%D8%AC%D8%A7%D8%AF+%D9%85%D9%82%D8%A7%D9%84%D9%87/%D8%A7%D8%B3%D8%AA%D8%AE%D9%88%D8%A7%D9%86%E2%80%8C%D8%A8%D9%86%D8%AF%DB%8C&editintro=%D8%A7%D9%84%DA%AF%D9%88:%D8%A7%DB%8C%D8%AC%D8%A7%D8%AF+%D9%85%D9%82%D8%A7%D9%84%D9%87/%D8%A7%D8%AF%DB%8C%D8%AA%E2%80%8C%D9%86%D9%88%D8%AA%DB%8C%D8%B3&summary=%D8%A7%DB%8C%D8%AC%D8%A7%D8%AF+%DB%8C%DA%A9+%D9%85%D9%82%D8%A7%D9%84%D9%87+%D9%86%D9%88+%D8%A7%D8%B2+%D8%B7%D8%B1%DB%8C%D9%82+%D8%A7%DB%8C%D8%AC%D8%A7%D8%AF%DA%AF%D8%B1&nosummary=&prefix=&minor=&create=%D8%AF%D8%B1%D8%B3%D8%AA+%DA%A9%D8%B1%D8%AF%D9%86+%D9%85%D9%82%D8%A7%D9%84%D9%87+%D8%AC%D8%AF%DB%8C%D8%AF
http://fa.wikipedia.org/wiki/%D9%85%DB%8C%D8%AE
http://fa.wikipedia.org/wiki/%D9%BE%DB%8C%DA%86
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 چند نوع سوهان -8شکل 

 سنباده      4-20

 کردن صا است و برا   اا  سخت ساینده  دانهی  سطح آن دارا  که  پارچهیا  مقوا، کاغاا  از جن   ورقه

 دارد. کاربرد طح و نقره و لعاب مینازیرساخت  اایی از بخ 

با  شود. گاار  می ری   و درشتی ذرات، شمارهدر ار واحد سطح و   اا  ساینده ، براساس تعداد ذره سنباده

 خوااد بود و برعک . ری ترآن  دانده تشکی  ذرات  سنباده،  شمارهشدن  ب رگ

مراجعه  19)به شک  بسیار نرم استفاده شود اا   کار  سطو  طح، نقره و مینا، باید از سنباده برا  سنباده

 .کنید(

 
 سنباده -20شکل 

 الک     4-22

ذرات ری  و درشت پودر مینا از یکدیگر کاربرد  ساز برا  جدا که اا  منظم روزنه شبیه تور  با ا  وسیله

 11استفاده شود )به شک   مینااا   با دانه ری  متناسب اا  روزنه. برا  پالای  پودر مینا، باید از ال  با دارد

 .مراجعه کنید(

http://fa.wikipedia.org/wiki/%DA%A9%D8%A7%D8%BA%D8%B0
http://fa.wikipedia.org/wiki/%D9%85%D9%82%D9%88%D8%A7
http://fa.wikipedia.org/wiki/%D9%BE%D8%A7%D8%B1%DA%86%D9%87
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 الک -22شکل 

 قالب طرح  4-21

ضربات  ده ازاستفا با ،نق  تولید فرآیندتا در شده حکاکی  آن ر  مورد نظر رو فل   مسطح که ط  قطعه

قالب باید از جن  آا  یا فولاد باشد تا امکان  نقره منتق  شود. یا اا  طح طر  موردنظر رو  ورقه چک ،

نقوش  علت استفاده مکرر، به سرعت دچار تخریب یا ساییدگی حکاکی نقوش رو  آن وجود داشته باشد و به

 مراجعه کنید(. 19نشود )به شک  

 
 قالب )طرح( -21شکل 

 ساج     4-21

  شود. آن گااشته میدر  طح یا نقرهدای،  حرارت فرآیندانگام  که در فل   ظر 

 مو قلم     4-24

 کاربرد شده سطو  حکاکی رو  بر موجود ذرات طح یا نقره و سایر عوام  آلایندهزدودن  برا  که اب ار 

 د.دار

 کاردک    4-25

کردن خمیر مینا یا  شود. ای  اب ار براى مخلوط از جن  فولاد ساخته مى معمول طور هب پایر که ارتجاعاب ارى 

 .مراجعه کنید( 13)به شک   دارد کاربرداا  موردنظر  گاار  آن در مح  جا 

 
 کاردک -21شکل 
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 نورددستگاه     4-26

 .مراجعه کنید( 12)به شک   اا  طح یا نقره کاربرد دارد برا  ساخت  برخی از زیرساخت که  دستگاای

 

 نورددستگاه  -24شکل 

  يند تولیدآفر           5

 ح  زیر است:اشام  مر ،مینا  صبیمحصولات پرداخت ساخت و 

 نقره ياساخت طلا تهیه زير        5-2

 گیري طلا يا نقره ذوب و قالب   5-2-2

 تا دکن میگیر   و سپ  قالبکرده ذوب استفاده از آت   و باگااشته درون ساج را  طح یا نقره، میناکار

 مورد نظر تهیه شود. زیرساخت طح یا نقره
 منظور به باشد. 9139مطاب  استاندارد ملی ایران شماره تهیه زیرساخت، باید  استفاده در مورد  نقره یاطح عیار  -2 يادآوري

 در فرآیندم  مجاز  ، از مقدار13139مطاب  استاندارد ملی ایران شماره میناکار،  ،چنی  استحکام مینا میناکار  و ام راحتی

 . کند استفاده مینقره  کردن ذوب

از ترکیب فل  باید  . بنابرای کند اختحل میرا دچار ، روند میناکار  نقره زیرساختتهیه ل  رو  در ف  استفاده از -1 يادآوري

 .شود رو  با نقره خوددار  

 نظر نقره به قطعات مورد يابرش طلا      5-2-1

   موردمتناسب با طر وبا استفاده از اب اراا  ساده و دستی را  طح یا نقره شده گیر  قالبقطعات میناکار، 

 .ددا میبرش   دلخواه  و شک   ، ضخامت با اندازه ینظر، به قطعات

 سنگ سنباده در ای  مرحله مجاز است. دستگاه نورد و  ازقبی خودکار صنعتی  اا  نیمه کاربرد دستگاه -يادآوري

http://fa.wikipedia.org/wiki/%D9%85%D8%A7%D8%B4%DB%8C%D9%86_%D8%AA%D8%B1%D8%A7%D8%B4
http://fa.wikipedia.org/wiki/%D9%85%D8%A7%D8%B4%DB%8C%D9%86_%D8%AA%D8%B1%D8%A7%D8%B4
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 روي قطعات طلا يا نقره  نقش ايجاد     5-2-1

اف ای  منظور   به فرآیند  ای  .ددا رض آت  مستقیم قرار میدر معرا  یا نقرهقطعات طح میناکار،   5-2-1-2

 یابد.  شدن قطعات ادامه می دای تا سیاه حرارت شود. پایر  قطعات انجام می  و انعطا  نرمی 

 .گاارد میرو  سندان را   شده حکاکیفل   با طر   قالبمیناکار،   5-2-1-1

 .گاارد می بقالرو  را ورقه طح یا نقره میناکار،   5-2-1-1

 . کند میبه ورق طح یا نقره منتق  را اا  محکم چک ، طر  قالب  با ضربهمیناکار،   5-2-1-4

و با کم  اب اراا   ممستقی طور هبنظر را  طر  موردمیناکار،  در کاراایی که قالب برا  آنها آماده نشده است، -يادآوري

 . داد میزیاد و در چندی  مرحله انجام دقت با را   کار ای و کند طح یا نقره حکاکی می قطعهزنی، رو   قلم

  شده و پرداخت اولیه وشوي قطعات حکاکی شست     5-2-4

یا در محلول  سب  زاجرنگ را، در محلول آب و  دیده سیاه طح یا نقره حرارت قطعاتمیناکار،   5-2-4-2

  د.نکن پیدا را تا رنگ اصلی خود گاارد می اسید سولفوری 

با   را اا  ساده لبه .ددا میبرش  را اضافی قطعاتاا   لبه ،مخصوصاره  فل بر یابا قیچی میناکار،   5-2-4-1

 ،نهایی محصولو زیبایی منظور حفظ ظرافت  . بهبرد میبا استفاده از اره  انحناداراا   قیچی و لبهاز استفاده 

 .شود انجام  بالادقت و ظرافت  با یدبا فرآیندای  

 زنی قطعات طلا يا نقره قلم     5-2-5

 استفاده از در چند مرحله با راطح یا نقره  قطعاتشده رو   طر  اولیه حکاکی ج ئیاتمیناکار،   5-2-5-2

 ند.ک می زنی قلماب اراا  برقی، با  د،اا  دستی و در موارد معدو قلم

خوبی  اا  کار به برجستگی د تاکن می کار  سواانبا ظرافت  را شده زنی سطو  قلممیناکار،   5-2-5-1

 شود. نمایان 

 .ندک میح   قطعات رو را  کاررفته و عیار طح یا نقره به خودنام میناکار،   5-2-5-1

 میناي سیاه تهیه        5-1

 د.دا حرارت می ساج ریخته و با آت  مستقیم وندر 3به  3با نسبت م  و نقره  مقدار میناکار،   5-1-2

  د.کن اضافه میتدریج به آن  گرد را بهگومیناکار،   5-1-1

ی  تکه زغال معمولی مخلوط  اا  زغالی یا و با استفاده از قلمدای  حرارت باای  مواد را میناکار،  5-1-1

 خوبی با سایر مواد ترکیب شود.  تا گوگرد، بهداد  می قدر ادامه آنرا  فرآیندای   و کند می

 د. کن از کاا  دما به شم  تبدی  می پ  را م ، نقره و گوگرد شام  شده مواد ترکیبمیناکار،   5-1-4

 ند.ک تبدی  می مینا، به پودر  ال  از عبور اد و بکوب را در ااون می شم میناکار،   5-1-5
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 وشو و غبارزدايی مینا  شست        5-1

شدن مینا  گی و ماتکه باعث تیر هشد شدن مینا، مقدار  خاک مینا در آن ایجاد  پ  از آسیاب یا کوبیده

وشو  آن را با آب معمولی و تمی  شست ،یویژه پودر مینا  رنگ پی  از کاربرد پودر مینا بهمیناکار،  شود. می

 .داد می

 : شود اقدام می به شر  زیر ،خاک مینا جداساز  آن ازمینا و پودر برا  شست  

  د.ری  ا  می شیشه یمقدار  پودر مینا در ظرفمیناکار،    5-1-2

یا استی   ا  شیشهزن  با ام ند وک به آن اضافه می پودر مینا، آب حجم برابر 3تا  3 حدودمیناکار،    5-1-1

 شود.  در آن معل  می خاک میناند. در ای  حالت، آب کدر شده و ک به آرامی مخلوط میآن را 

 د.ی ر دور می را آب کدرشده حاو  ذرات خاک مینامیناکار،    5-1-1

 تا شفافیت آب به حد مطلوب برسد.  کرده نوبت تکرار چندرا در  3-3-3 و 9-3-3 مراح میناکار،    5-1-4

 ند.ک کام  از آب جدا کرده و خش  می طور پودر مینا را بهمیناکار،    5-1-5

 .از یکدیگر استاا  آن  دانهجداشدن مینا، پودر بودن   اطمینان از خش  شرط -يادآوري

دار   مخصوص نگه قوطی فل  شدن پودر مینا، آن را در  از اطمینان از خش  پ میناکار،    5-1-6

 ند.ک می

 خی  است.میناکار  شدن، قاب  استفاده در روش  قب  از خش  ،آمده دست هب پودر مینا  -يادآوري

 يا نقره ح طلاومینا و سطپودر دن کر آماده       5-4

 مرحله در که  نقره یاری  طح ذرات  وارگونه آلودگی  دنش زدودهاطمینان از  منظور بهمیناکار،   5-4-2

 د. کن   کار را به خوبی تمی  میوزنی درون شیاراا  آن باقی مانده است، سط قلم

 . اف اید میبه پودر مینا  سیاه، مقدار  آب بوره و به پودر مینا  رنگی، آب خالص و تمی  میناکار،   5-4-1

 طلا يا نقرهعات قطمینا بر  گذاري جاي      5-5

ا  پنبه  وسیله قطعه را بهو آب اضافه آن  ری ند میشده را رو  سطح کار   خی مینا پودر میناکار،   5-5-2

 . کندد تا از حرکت مینا رو  سطح کار جلوگیر  گیر می

دریج ت د تا بهدا حرارت می مستقیم از بالا و پایی  سطحپودر مینا  رو  سطح را با آت  میناکار،   5-5-1

 شود.  ر   شده جا زنی صورت سیال درون شیاراا و نقاط قلم ذوب شده و به

 د. دا وشو می از مینا را با آب شست شده سطح پوشیدهمیناکار،   5-5-1

 د. دا با شعله مستقیم آت  حرارت می آرامی، سطح موردنظر را دوباره با دقت و بهمیناکار،   5-5-4

 اوتجربه و مهارت  بهد. دفعات تکرار کن را چندبار تکرار میمستقیم  دای حرارتعم  میناکار،  5-5-5

 .بستگی دارد
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  میناکاريتکمیل  پرداخت و     5-6

شده  سطح میناکار  ،قلم فولاد  وه، رنده بادنمانند سواان، س  با استفاده از اب اراا  سادهمیناکار،   5-6-2

ص ایرفع نقچنی   امکار و   و زیبایی  ظرافت ایجاد .شود نمایان مطلوبتا طر  با ظرافت  ندک را پرداخت می

  .شود می انجامدر ای  مرحله  ،موجود

اگر نق  مینا، رو   . ، با توجه به نوع و سطح زیورآلات و اشیا  مختلف، متفاوت استارک سواان  5-6-1

طح کار دارا  لبه یا اگر س ساید و میاا  مخصوص  با استفاده از سواانآن را میناکار، سطح صا  باشد، 

 مانند آنها ظاار شک   و دارندسواان  امانند کرد اا  مخصوص که عمل با رندهآن را گود  خاصی باشد، 

L ساید می، است. 

ابتدا کار،  برا  ای . داد میانجام  میناییسطو   کشی با سنبادهرا  میناکار  تکمی  مرحلهمیناکار،   5-6-1

 طوطارگونه ترک و خ ار ک بادهنند. سک می استفاده بسیار نرماا   بادهنسسپ  از  و نرماا   بادهناز س

 گاارد. برد و سطح مینا  صا ، براق و زیبا را به نمای  می را از بی  میرو  سطو  احتمالی 

 سطوح مینايی کردن براق     5-7

مینا از  ،ای  عم  . باکشد میسطح مینا  رو ا  پنبه  با استفاده از قطعه رامخصوصی  روغ میناکار، 

 شود. می اف وده نهایی محصولزیبایی و جلوه و بر  شده درخشندگی و شفافیت برخوردار
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 پیوست  الف 

 )اطلاعاتی(

 میناي صبی محصولات يها نمونه

  گ پوش، النگو،  ری ، دستبند، ت  ، سینه گردنبند، گوشواره اند از: عبارت مینا  صبی محصولاتتری   رایج

 ت ئینی و کاربرد . محصولاتسینه، گیره کراوات، بند ساعت، سینی، سماور، جعبه ت ئینی و سایر 

 نشان داده شده است. 1-الف در شک  مینا  صبی محصولات  اا نمونه

 
 

 
 

 
 

             
 

             
 میناي صبی محصولات هاي نمونه -2-شکل الف
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 ادامه -2-شکل الف
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 پیوست ب 

 )اطلاعاتی( 

 میناي صبینقوش رايج 

ا  )مح  تولد و حیات ای  انر(، بر  ، با الهام از فرانگ و شرایط جغرافیایی قومی و منطقه مینا  صبینقوش 

شتر و ساربان، کاروان، آب و رودخانه، بلم )قای (، اند از:  تری  ای  نقوش عبارت شوند. رایج رو  اشیا ح  می

ر، درف  )پرچم مقدس و نماد صابئی  مندایی(، نخ ، پ  معل  )پ  رودخانه کارون(، گنبد، علی ب  کپ

 اسلیمی، ختایی و گ  و بوته.مه یار، طاق کسر ، 

 نشان داده شده است. 1-شک  ب در مینا  صبیتری  نقوش  رایج

       

            
 

 
 

 
 

        
 یمیناي صبرايج نقوش  -2-شکل ب


