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خدا به نام  

 سازمان ملی استاندارد ايران با آشنايی

 و تحقیقتات  استتاندارد  مؤسسۀ مقررات و قوانین اصلاح قانون 3مادۀ یک بند موجب به ایران صنعتی تحقیقات و استاندارد مؤسسۀ

استتاندارداا  میتی سرستمی      نشر و تدوین تعیین، وظیفه که است کشور رسمی مرجع تنها 1331 ماه بهمن مصوب ایران، صنعتی

  .دارد عهده به را ایران

بته   92/6/29دومتین جیسته رتورا  عتادی ادار  متور        و موسسه استاندارد و تحقیقات صنعتی ایران به موجب یکصد و پنجاه نام

  جهت  اجرا ابلاغ رده است . 92/3/29مور   33333/996سازمان میی استاندارد ایران تغییر و طی نامه رماره 

مؤسستات   و مراکت   نظتران  صتاحب  ستازمان ، کاررناستان   از مرکب فنی اا  کمیسیون در مختیف اا  حوزه در استاندارد تدوین

تودیتد ،   بته رترایط   توجته  بتا  و میتی  مصادح با امگام وکورشی رود می انجام مرتبط و آگاه اقتصاد  و تودید  پژواشی، عیمی،

 و کنندگان، صادرکنندگانمصرف تودیدکنندگان، رامل نفع، و حق صاحبان منصفانۀ و آگااانه مشارکت از که است تجار  و فناور 

 میتی  نویس استتاندارداا   پیش  .رود می حاصل دودتی غیر و دودتی اا  سازمان نهاداا، تخصصی، و عیمی مراک  کنندگان، وارد

 پیشتنهاداا  و نظراا از دریافت پس و رودمی ارسال مربوط فنی اا  کمیسیون اعضا  و نفع ذ  مراجع به نظرخواای برا  ایران

 .رود می منتشر و ایران چاپ رسمی س میی استاندارد عنوان به تصویب صورت در و طرح ررته آن با مرتبط میی کمیتۀ در

کننتد   متی  تهیته  رتده  تعیتین  ضتوابط  رعایت با نی  صلاح ذ  و مند علاقه اا  سازمان و مؤسسات که استاندارداایی نویس پیش

،  بتدین ترتیتب    .رتود  متی  منتشتر  و چتاپ  ایتران  میتی  استتاندارد  عنتوان  بته  ، تصتویب  درصورت و بررسی و طرح میی درکمیتۀ

 میی استاندارد کمیتۀ در و تدوین 3 رمارۀ ایران میی استاندارد در رده نورته مفاد اساس بر که دنرو می تیقی میی استاندارداایی

 .بارد رسیده تصویب به دادمی تشکیلسازمان میی استاندارد ایران  که مربوط

(ISO)استاندارد  ادمییی بین سازمان اصیی اعضا  از ایران سازمان میی استاندارد
9ادمییی ادکتروتکنیتک   بین کمیسیون، 1

(IEC) و 

3 قانونی رناسی اندازه ادمییی بین سازمان
(OIML) 2رابتط  تنها به عنوان و است

 کتدکس غتیایی    کمیستیون  
3
(CAC)کشتور  در 

  آخترین  از ، کشتور  ختا   اتا   نیازمنتد   و کیتی  رترایط  بته  توجته  ضمن ایران میی استاندارداا  تدوین در . کند می فعادیت

  .رودمی گیر بهره ادمییی بین استاندارداا  و جهان صنعتی و فنی ، عیمی اا  پیشرفت

 و سلامت ، حفظ کنندگان مصرف از حمایت برا  ، قانون در رده بینی پیش موازین رعایت با تواند میایران  سازمان میی استاندارد

 از اجترا  بعضتی   ، اقتصتاد   و محیطتی  زیستت  ملاحظتات  و محصتوتت  کیفیتت  از اطمینتان  حصتول  ، عمتومی  و فترد   ایمنی

نماید.  استاندارد، اجبار  عادی رورا  تصویب اب وارداتی، اقلام یا /و کشور داخل تودید  محصوتت برا  را ایران میی استاندارداا 

 آن بند و درجه صادراتی کاتاا  استاندارد اجرا  ، کشور محصوتت برا  ادمییی بین بازاراا  حفظ منظور به تواند می سازمان 

 ، مشتاوره  در زمینۀ فعال مؤسسات و اا سازمان خدمات از کنندگان استفاده به بخشیدن اطمینان برا  امچنین . نماید اجبار  را

 مراکت  و  اتا  آزمایشتگاه  ، محیطتی زیستت  متدیریت  و کیفیتت  متدیریت  اتا   سیستت   گواای صدور و ممی   ، بازرسی ، آموزش

 نظتام  ضتوابط  استاس  بر را مؤسسات و اا سازمان گونه این سازمان میی استاندارد ایران ، سنجش وسایل   واسنجی کادیبراسیون س

 اتا  آن عمیکترد  بر و اعطا اا آن به صلاحیت تأیید گوااینامۀ ، تزم ررایط احراز صورت در و کند می ارزیابی ایران تأیید صلاحیت

 انجتام  و گرانبهتا  فیت ات  عیتار  تعیین ، سنجش وسایل   واسنجی کادیبراسیون س ، یکااا ادمییی بین دستگاه ترویج . کند نظارت می

 .است سازمان این وظایف دیگر از ایران میی استاندارداا  سطح ارتقا  برا  تحقیقات کاربرد 

 

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 مهندسی عمران  کاررناسس

 استان بورهرمعاون فنی آزمایشگاه فنی و مکانیک خاک 

  

 به اد  نژاد، مسعود 

 سکاررناس اررد مهندسی مواد 

 کاررناس نیروگاه اتمی بورهر

 

 دریس زاده، محسن

 سکاررناس اررد مهندسی عمران 

 عضو ایات عیمی دانشگاه آزاد بورهر

 

 عباسی رزگیه، محمد حسین

 سرامیک -سکاررناس مهندسی مواد

 ایرانکاررناس سازمان میی استاندارد 

  

 فلاح، عباس 

  اقتصاد  سکاررناس اررد زمین رناسی

 

 کاررناس سازمان میی استاندارد ایران     

 ملازاده، ادناز

 سکاررناس اررد مهندسی مکانیک 

 مدیرفروش ررکت آزمون ساز مبنا
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 گفتاریشپ

  نخستین« با صفحه فی   مشبکاا  آزمون ادک :9قسمت  - اد امات فنی و آزمون -اا  آزمون ادک»استاندارد 

توسط سازمان میی استاندارد  و بررسی  رسیده  پیشنهاداا   اساس استاندارد بر  رد. این دوینت 1332 بار در سال

 دویست و بیست و پنجمین و در  بار مورد تجدیدنظر قرار گرفت اودین  برا   مربوط  اا  و تأیید کمیسیون  ایران

  این  رد. اینک  تصویب 12/19/1329  مور  ااو مقیاس رناسی، اوزاناندازهاستاندارد   میی  کمیتۀ  سجلاا

  ایران  صنعتی  استاندارد و تحقیقات  مؤسسه  و مقررات  قوانین  اصلاح  قانون 3  مادۀ  استناد بند یک  استاندارد به

 رود. منتشر می  ایران  استاندارد میی  عنوان  به 1331  ماه  بهمن  مصوب

،  و خدمات  ، عیوم صنایع  در زمینه  و جهانی  میی  اا و پیشرفت  با تحوتت  و اماانگی  امگامی  حفظ  برا 

  این  و تکمیل  اصلاح  برا   که  تجدیدنظر خوااد رد و ار پیشنهاد   د وم  در مواقع  ایران  میی  استاندارداا 

باید   ،. بنابراین قرار خوااد گرفت  مورد توجه کمیسیون فنی مربوط درتجدیدنظر انگام رود،   ارائه اااستاندارد

 کرد.  استفاده استاندارداا  مییتجدیدنظر   از آخرین  امواره

 .است 3999-9 هجایگ ین استاندارد میی ایران رماراستاندارد   این

 زیر است:منبع و ماخی  که برا  تهیه این استاندارد مورد استفاده قرار گرفته به ررح 

ISO 3310-2:2013, Test sieves - Technical requirements and testing  - Part 2: Test sieves of 

perforated metal plate 
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 مقدمه

سعی  استانداردادک بستگی دارد، در این  اا چشمهابعاد  درستی به کردن  ادک جا که درستی آزموناز آن

در داد دقیق ا جایی که فرآیند تودید اجازه میصفحه فی   مشبک تاا  چشمهروادار  تا حد امکان، است  رده

 رود.نظر گرفته 

، رعاع ار گوره و ضخامت صفحه، ااچشمهگام برا   مثل اد امات، ااچشمهروادار   غیر از اد امات مربوط به

ت یاز اامکردن  آزمون ادکبر  اایرا تاثیر این معیار، زرود یت ایجادمحدود ،بیشتر از حد مورد نیازتزم نیست 

مشکلات غیر ضرور  ایجاد تودید در فرآیند ممکن است  گیرانهسختبسیار اد امات ناچی   برخوردار است و 

 .کند

 است. اد امات فنی و آزمون -اا  آزمون ادک ،3999میی  این استاندارد یکی از مجموعه استاندارداا 
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 صفحه فلزيآزمون با هاي : الک2قسمت  -فنی و آزمون الزامات - آزمونهاي الک

 مشبک

 دامنه کاربرد هدف و  2

صفحه فی   با  اا  آزمونادک به مربوط اا  آزمونفنی و روشاد امات  تعیینادف از تدوین این استاندارد، 

 .استمشبک 

 این استاندارد برا  موارد زیر کاربرد دارد:

 ، یاmm 1به پایین تا  mm 193اا  اندازهگرد، با  اا چشمه -

 ،mm 2به پایین تا  mm 193 اا اندازهمربع، با  اا چشمه -

 بارد. ISO 565 با استاندارد مطابقاا باید این اندازه

 الزامیمراجع   2

 اا ارجاع داده رده است. به آنمدارک اد امی زیر حاو  مقرراتی است که در متن این استاندارد میی ایران 

 رود.ی از این استاندارد میی ایران محسوب میین ترتیب آن مقررات ج بدی

 نظراا  بعد  آن اا و تجدیداصلاحیه در صورتی که به مدرکی با ذکر تاریخ انتشار ارجاع داده رده بارد،

اا ارجاع داده رده تاریخ انتشار به آنذکر استاندارد میی ایران نیست. در مورد مدارکی که بدون  مورد نظر این

 نظر است.اا مورد اا  بعد  آننظر و اصلاحیه، امواره آخرین تجدیداست

 استفاده از مراجع زیر برا  این استاندارد اد امی است:

 -فی   مشبک و ورق ادکتروفرمی ه، صفحفی   تور -آزمون اا  ، ادک923استاندارد میی ایران رماره   2-2

 چشمه اا اسمیاندازه 

 واژه نامه -اا  آزمون و آزمون ادک کردنادک، 1323میی ایران به رماره  استاندارد 2-2

 اا  آزمون با توربردن ادکاا  بکار: روش1قسمت  -ادک کردن ، 3122-1استاندارد میی ایران رماره   2-9

 سیمی بافته رده و صفحه فی   مشبک

 فياصطلاحات و تعار 9

  .روده کار میب، 1323رماره ایران میی  استانداردرده در  تعیینف اصطلاحات و تعاریدر این استاندارد 

 گذاريشناسه 4

با متر مشخص روند. این ابعاد برحسب میییاا چشمه نامی اندازهصفحه فی   مشبک باید با آزمون با اا  ادک

 رود.بیان اا رکل سورا 
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 صفحه فلزي مشبک 2

 الزامات 2-2

 بارد. 1بق جدولاطما باید اگامو انتخاب  ااچشمه اندازهار  اا روادار 

 چشمهاندازه هر  رواداري 2-2-2

اا  مقاطع میانی رده است که بر عرض ارائه ،1از جدول 2اا مطابق ستون اا  ار اندازه چشمهروادار 

 رود. میبرده  کارهبگرد اا  چشمه اا و قطر یاا  مربعچشمه

 p، گام 2-2-2

 .رودکار برده میهبگرد و مربع  اا چشمهدر ار دو نوع  که 1رده در جدولارائه  اا گام 2-2-2-2

 د.نرورده، ترجیح داده می داده، 1جدول  3ستون  سورا  که در نامی اا گام 2-2-2-2

بارند. این مقادیر با ، 1جدول 3و  6اا  ستونبق اطم pminو  pmaxدر محدوده  نامیاا  رود گامتوصیه می

-می بیانترجیحی  گامو اا چشمه نامی اندازهمقدار محاسبه رده از   ±13به طور تقریبی %انتخاب مجاز  گستره

 روند.
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 هاها و انتخاب گامچشمهيک از هر هاي اندازه رواداري -2جدول 

 مترابعاد برحسب مییی

هاي رواداري  ، الفهاچشمه نامیهاي اندازه

اندازه 

 چشمههر

± 

 p، گام

 انتخابی مجازگستره  هاي ترجیحیاندازه هاي تکمیلیاندازه هاي اصلیاندازه

 p pmax pminاسمی                   

(2) (2) (9) (4) (2) (6) (7) 

193 193 193 1 169 132 123 

 119  23/9 129 161 196 

  196 2/9 139 139 112 

 199  33/9 193 122 113 

29 29 29 3/9 119 192 191 

 39  3/9 199 113 29 

  33 3/9 23 192 33 

 31  63/9 29 193 31 

63 63 63 6/9 39 29 39 

 36  33/9 31 39 3/63 

  33 33/9 63 33 69 

 39  33/9 63 3/39 3/36 

23 23 23 3/9 36 3/62 3/39 

 29  23/9 39 3/33 23 

  3/33 23/9 3/23 6/32 3/29 

 3/33  2/9 23 3/31 3/29 

3/31 3/31 3/31 2/9 29 26 36 

 93  33/9 3/33 3/29 3/31 

  3/96 33/9 3/33 3/33 39 

 93  33/9 3/31 36 3/93 

2/99 2/99 2/99 3/9 93 9/39 3/93 

 99  3/9 93 92 3/99 

  12 92/9 6/93 1/93 3/91 

 13  93/9 2/99 3/93 9/99 

16 16 16 93/9 99 93 13 

 12  96/9 13 3/99 16 



2 

 

  9/13 93/9 13 3/12 1/13 

 3/19  92/9 16 2/13 3/12 

 است. mm 2اا  مربعی چشمه نامیتر اندازه ، حد پایین923میی ایران رماره  ستانداردمطابق ا -الف

 ادامه  -2جدول

هاي رواداري  ، الفهاچشمهنامی هاي اندازه

اندازه 

 چشمههر

± 

 pگام، 

 گستره انتخابی مجاز هاي ترجیحیاندازه هاي تکمیلیاندازه هاي اصلیاندازه

 p pmax pminاسمی                   

(2) (2) (9) (4) (2) (6) (7) 

9/11 9/11 9/11 93/9 12 1/16 6/19 

 19  91/9 6/19 3/12 3/11 

  3/2 91/9 1/19 3/13 9/19 

 2  9/9 6/11 3/13 3/2 

3 3 3 12/9 2/19 19 9/2 

 1/3  13/9 2/2 3/19 3 

  3/6 13/9 2/3 9/19 3/3 

 3/6  13/9 3/3 3/2 9/3 

6/3 6/3 6/3 13/9 3/3 2/3 6/6 

 3  12/9 2/6 2/3 2/3 

  33/2 12/9 6/6 6/3 6/3 

 3/2  12/9 3/6 9/3 3/3 

2 2 2 13/9 3/3 3/6 2/2 

 33/3  19/9 9/3 6 2/2 

  33/3 11/9 3 3/3 9/2 

 13/3  11/9 3/2 3/3 2/3 

3/9 3/9 3/9 11/9 33/2 3 6/3 

 3/9  11/9 2/3 3/2 3/3 

  36/9 11/9 33/3 3/2 9/3 

 92/9  1/9 6/3 1/2 1/3 

9 9 9 92/9 3/3 3/3 3/9 

 3/1  93/9 1/3 6/3 3/9 

  3/1 93/9 3 2/3 3/9 

 6/1  93/9 33/9 9/3 3/9 

2/1 2/1 2/1 93/9 6/9 3 9/9 

 93/1  93/9 23/9 2/9 1/9 

 19/1  93/9 99/9 3/9 3/1 
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1 1 1 93/9 9 3/9 3/1 

 است. mm 2اا  مربعی چشمه نامیتر اندازه ، حد پایین923ستاندارد میی ایران رماره مطابق ا -الف

 ضخامت صفحه 2-2-9

د. با این وجود ممکن است ضخامت نروترجیح داده می، 9جدول  از 9ستون  رده در ارائه نامی اا ضخامت

 جدا بارد. ،9از جدول  2و  3اا  مطابق ستون مجاز انتخاب گسترهاز این مقادیر در  ،نامی

 هاي صفحهضخامت -2جدول 

 مترابعاد برحسب مییی

 هاچشمهنامی هاي اندازه
  

 ضخامت صفحه

 ضخامت ترجیحی
 گستره انتخابی مجاز

 حداقل حداکثر

(2) (2) (9) (4) 

 9 3/3 3 193تا  39

 3/1 3/9 9 23تا  16

 1 9 3/1 12تا  3

 3/9 3/1 1 1/3تا  3/1

 3/9 1 6/9 6/1تا  9/1

 هاچشمه چیدمان 2-2-4

    کنید  باید در  مراجعه 1به رکل س ادک اا  آزموناا  گرد و مربع در صفحات فی   مشبک در چشمه

 . چیده روندیا رطرنجی  مستقی اا  ردیف

مجاز سناتمام   ج ییاا  چشمهمشبک نشده دارته بارند.  حاریهو باتتر باید  mm 2 اندازه چشمهاایی با ادک

و روش تودید قرار دارد که  گام، اندازه چشمه . حاریه مشبک نشده تحت تاثیر مراجعه کنید 9رکل به س دنیست

 رود.می ا حاریهمختیف  اا منجر به عرض

تعیین روند، گرد می 1فرمول بق اطممربعی ممکن است با حداکثر رعاع مجاز گرد  که  اا چشمهاا  گوره

 رود.می

           rmax = 0.15 w                                          1س

 در آن: که

rmax   برحسب  ،حداکثر رعاع گردmm؛ 

w    برحسب  چشمهنامی  اندازهmm .است 
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 هاي گردچشمهب(                           هاي مربعیالف( چشمه                     

 هاي آزمونهاي مربعی و گرد در الکچیدمان چشمه  -2شکل 

 مواد صفحه 2-2-2

اا، ممکن است از برنج گستره چشمهرود. در سمت پایین فوتد مسطح تهیه میاز به طور معمول مواد صفحه 

 اراره کند. ن ن فوتد زنگ مثل اد امات خا ،در استعلام خود به  رود خریدارتوصیه مینی  استفاده رود. 

 آزمون هايروش 2-2

برا  تطابق با ردن مشابهی باید احتمال بازرسی  آزموندر صفحه فی   مشبک در ادک  اا یک از چشمه ار

 دارته بارد. را  1-3بند  1از جدول  2ستون  مطابقفهرست رده  اد امات

مطابق ستون سروادار  مورد نظر  2 1یا  μm99را با استفاده از تجهی ات مناسب با دقت خواندن  اااندازه چشمه

 گیر  کنید.اندازه ،تر است رگارکدام که ب  1از جدول  2

 چشمی شرايط کلی امتحان -2آزمون 

مشخصی از  اا ت مشااده کنید. اگر انحرافا  با رورنایی یکنواخدر مقابل زمینهرا صفحه فی   مشبک 

 ، ادک غیرقابل قبول ترب رگیا  mm 2سسناتمام   ج ییاا  چشمه ،یافته رد، به عنوان مثال  یکنواختی ظاار

 است.

 گامو  چشمهاندازه گیري اندازه -2آزمون

گیر  اندازه 3بق جدول اطمگرد اا  چشمهو رو  قطر  یمربعاا  چشمهرو  خطوط مرک    اندازه چشمه

 کنید.
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 mm 200قطر  بهالک آزمون گرفته شده در  اندازه هايحداقل تعداد چشمه -9 جدول

  ، هاچشمه نامیهاي اندازه

mm 
 کالیبراسیونفرآيند  و بازرسی تايیدفرآيند 

(2) (2) (9) 

 193تا  2/99

در  93سحداکثر  در ار دو راستا امه

از  بیشتر با قطر اا  ب رگادک

mm999  

در  39سحداکثر  در ار دو راستا امه

از  بیشتر با قطر اا  ب رگادک

mm999  

 9 × 39 9 × 13 99تا  2

 9 × 29 9 × 99 92/9تا  33/3

 9 × 39 9 × 93 6/1تا  9

 9 × 39 9 × 29 2/1تا  1

ا  از صفحه بین دو خط مستقی  و جهات مختیف را   رو  ار ناحیه انتخاب ردهpاا ساا و گامچشمه ابعاد

 بارد.در طول و رامل حداقل اشت چشمه در ار دو جهت می mm 139گیر  کنید، ار خط حداقل اندازه

 ، ادک غیر قابل قبول است.تر رداز روادار  بیش نسبت به اندازه معین اگر بعد ار چشمه

ادک اا  اا  معین رده در صفحه برا  امتحان کردن در دسترس نیست، تمام چشمهاگر حداقل تعداد چشمه

 بررسی کنید. را

 
 چشمه 20بالاي هاي الکگیري چشمه براي اندازه پیکربنديمثالی از  -2شکل 
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 الک مستندسازي انطباق با 2-9

 آزمونالک  سابقهکارت  2-9-2

با این کارت که  تهیه کرده  ار ادک جدید باکنید   مراجعهپیوست ادف به س سابقهممکن است کارت  سازنده

برا  ثبت  تواند به تکرارمیبازرسی رده است. این کارت  9-3 بند اا  اجرایی مطابقروشکند ادک با میتایید 

 .مورد استفاده قرار گیرد  عمیکرد اا بررسیا  و اا  دورهنتایج آزمون

 هانامهگواهی 2-9-2

 .اراره رود، تاریخ و نام یا امضا که سازنده تعیین کرده ادکاا باید رماره سریال در تمام گوااینامه

 تطابق نامهگواهی 2-9-2-2

مطابق  آزمون،ادک بازرسی که این نامه تطابق مبنی برباید گواای سازندهنشده بارد،  خاصی انجام تقاضا اگر 

آزمون ادک  سابقهنامه ممکن است با کارت . این گواایتهیه کند ،یافته رد و مورد تایید این استاندارد 9-3 بند

 کنید . مراجعهو پیوست ادف  1-3-3به بند رود س ترکیب

 بازرسی نامهگواهی 2-9-2-2

آزمون نتایج  تهیه کند تا بازرسی ادک آزمون نامهخریدار، گواای خا درخواست بر اساس است  مجازسازنده 

 کنید. مراجعه، 3جدول  از 9به ستون  .چشمه را بیان نماید برا  اندازه میانگین

 کالیبراسیون نامهگواهی 2-9-2-9

گر تهیه کند که بیان آزمونادک  کادیبراسیون نامهخریدار، گواای خا درخواست  بر اساسممکن است سازنده 

، ضخامت اندازه میانگین چشمهگیر  رده، اا  اندازهچشمه. نتایج باید برا  تعداد بارداا نتایج ارزیابی آن

 کنید. عهمراج، 3جدول  از 3به ستون  بیان رود.گام صفحه و 

 آزمونالک  هايقاب 6

 استفاده رود. mm999 گرد به قطر فی   قاب تا حد امکان رودتوصیه می

 mm 93 تر ازب رگ اا  چشمهاندازهو  ادک کردنی دتر موامقادیر ب رگاست برا   توانندمیتر اا  ب رگقاب

 مناسب بارند.

، 3122-1به استاندارد میی رماره دارد س ادک کردن، تاثیر اندکی بر نتایج عمییات آزمونادک  قاب اندازهرکل و 

که در طی روند بند  طور  سرا باید  زیر ادک سسینی درپوش و  ،اامراجعه کنید . در یک سر  کامل از ادک

 آزمون کردن، از بیرون ریختن نمونه جیوگیر  کند.

 اا اا سسینیزیرادک و اااا، درپوشآسانی با دیگر ادک تا بهاخت روند اا باید به صورت یکنواخت و صاف پردقاب

 . گیرنددر محل خود قرار  مشابهنامی  اندازهبا 

.   کندکردن مواد ادک رده جیوگیرطور  ساخته رود تا از گیرباید  قابصفحه فی   مشبک با  بند  اتصالآب

 کنید . مراجعه 3رکل به س
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 بارد. 2جدول  باید مطابق با mm999قطر  با آزموناا  ادک اا روادار 

 
 :راهنما

 صفحه فی   مشبک  1

 قسمت اصیی  9

 پایه  3

 قاب  2

 سطح مقطع الک آزمون )دياگرام( -9شکل 

 

 mm200هاي آزمون به قطر ها الکرواداري -4جدول 
 متر است.ابعاد بر حسب مییی

 عمق تقريبی موثر الک کردنقطر يا طول سطح  قاب الک آزمون نامیاندازه 

D1 D2 حداکثر حداقل H1 

9 
999 

1/9- 
999 133 999 39 

6/9 + 3/9- 

، mm299و  mm199 ،mm399اایی از قبیل اا با اندازهادک دیگر قاب نامی اا اندازه برا  D2و  D1اا  رود روادار صیه میتو -يادآوري

 رود. لاعما

 

 آزمونهاي گذاري الکنشانه 7

 رود، باید دارا  اطلاعات زیر بارد:فی   ثابت که به طور مجاز رو  قاب متصل میبرچسب 

 اا؛و رکل چشمه نامیاندازه  7-2
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 اا است.رود ادک آزمون مطابق آناستانداردساا   مرجعی که ادعا می 7-2

 مواد تشکیل دانده صفحه فی   مشبک و قاب آن؛ 7-9

 بت به ادک مسئودیت دارند سسازنده یا فرورنده ؛نام افراد ذینفع که نس 7-4

 رماره سریال ادک آزمون که سازنده تعیین کرده است. 7-2
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 الفپیوست 

 (اطلاعاتی)

 سابقه الک آزمونکارت 

 مثالی از کارت سابقه الک آزمون براي الک با صفحه فلزي مشبک -2جدول الف

 استاندارد:

 استاندارد مرجعرماره 
 کارت سابقه الک آزمون

 93/93/1333 تاريخ:

 امضا:

 شماره سريال الک:

233632 
 9-3-3 بندنامه: گواهی هاچشمه نامیاندازه 

 نامه:گواهی شماره
mm 
199 

  1تایید  Ο گرد

  مربعی
 ⧠ 9بازرسی 

 3 کادیبراسیون

  3یا  9، 1سعلامت 

⧠ 

 تاريخ
زمان 

 استفاده

 بازديد

 چشمی
 هارواداري اندازه چشمه

 بیی محدوده روادار  بیی جدید 93/93/1333
ه تناسب ا  که ادک بررایط محیطی و درجه استفاده با توجه بهاست تا اطمینان حاصل کند که ادک مورد استفاده  کاربراین جدول مربوط به  -يادآوري

 تکرار تحمل کرده است، دوباره امتحان رده است.

اا استفاده مدوام، ادککار می رود. با این وجود با جدید به اا  آزمونادکبرا   استانداردو روادار  در این  اندازه

 انسدادیا  آسیب دیدناا قبل از ار بار استفاده، از نظر و فرسوده خوااند رد و تزم است تمام ادکساییده 

اا، به صورت آن استفاده ازبه تناوب  با توجهاا رود ادکتوصیه می .قرار گیرندچشمی ، مورد امتحان ااچشمه

 روند.ا  نی  بررسی دوره

مطابق ررح داده رده  اا  اجراییروشاا  ادک، استفاده از چشمهگیر  مورد بررسی رامل اندازهیک روش 

فرورنده ادک یا  /سازندهاست به  مجازدارته بارد، نرا  ادوار است. اگر کاربر آمادگی چنین بازرسی  9-3بند 

 آزمون مراجعه کرد.انجام متخصصان 

مقدار و مقایسه  رناخته ردهادک کردن یک ماده  از طریق  را از نظر عمیکرد ااتوان ادکروش دیگر، می در

 کرد.قابل انتظار، بررسی باقیمانده رو  ادک با مقدار  ماده

 یکی از موارد زیر بارد:تواند رناخته رده میماده 

 ، یاتوافقی از اندازه ذرهبا توزیع  مرجعماده   -

بررسی کردن در نظر برا  این عمییات  فقط ، ادک رده واصیی اا  آزمونادکمجموعه  توسطا  که ماده -

 .رودگرفته می

مراجعه  3122-1استاندارد میی رماره  9-6بند به  بررسی اجرایی اا برا  راانمایی بیشتر در مورد روش 

 کنید.

 



19 

 

 پیوست ب

 )اطلاعاتی(

 نامهکتاب

 [1] EN 10204:2004, Metallic m inspection aterials — Types of inspection documents 


