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  به نام خدا
 سازمان ملي استاندارد ايران با آشنايي

 ايران، صنعتي و تحقيقات استاندارد مؤسسة مقررات و قوانين اصلاح قانون 3مادة يك بند موجب به ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

  .دارد عهده به را ايران) رسمي(اي ملي استاندارده نشر و تدوين تعيين، وظيفه كه است كشور رسمي مرجع تنها 1371 ماه بهمن مصوب

بـه سـازمان ملـي     29/6/90نام موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران به موجب يكصد و پنجاه و دومين جلسه شـوراي عـالي اداري مـورخ    
  . جهت  اجرا ابلاغ شده است  24/7/90مورخ  35838/206استاندارد ايران تغيير و طي نامه شماره 

 پژوهشي، مؤسسات علمي، و مراكز نظران صاحب ،كارشناسان سازمان  از مركب فني هاي كميسيون در مختلف هاي حوزه در ندارداستا تدوين

 از كـه  اسـت  تجـاري  و توليـدي، فنـاوري   به شـرايط  توجه با و ملي مصالح با همگام وكوششي شود مي انجام مرتبط و آگاه اقتصادي و توليدي

 تخصصي، و علمي مراكز كنندگان، وارد و كنندگان، صادركنندگانمصرف توليدكنندگان، شامل نفع، و حق صاحبان منصفانة و آگاهانه مشاركت

 اعضـاي  و نفـع  ذي مراجـع  بـه  نظرخواهي براي ايران ملي نويس استانداردهاي پيش .شود مي حاصل دولتي غير و دولتي هاي سازمان نهادها،

 بـه  تصويب صورت در و طرح رشته آن با مرتبط ملي كميتة در پيشنهادها و نظرها از دريافت سپ و شودمي ارسال مربوط فني هاي كميسيون

  .شود مي منتشر و ايران چاپ )رسمي(ملي  استاندارد عنوان
 ملـي  كنند دركميتـة  مي تهيه شده تعيين ضوابط رعايت با نيز صلاح ذي و مند علاقه هاي سازمان و مؤسسات كه استانداردهايي نويس پيش

 بر كه شوند مي تلقي ملي بدين ترتيب، استانداردهايي .شود مي منتشر و چاپ ايران ملي استاندارد عنوان به تصويب، درصورت و بررسي و طرح

-مـي  سازمان ملي استاندارد ايران تشكيل مربوط كه ملي استاندارد كميتة در و تدوين 5 شمارة ايران ملي استاندارد در شده نوشته مفاد اساس

  .باشد رسيده تصويب به دهد
Iاستاندارد  المللي بين سازمان اصلي اعضاي از ايران سازمان ملي استاندارد SO( 2المللي الكتروتكنيك  بين كميسيون، 1( I EC(  بـين  سازمان و (

5 كدكس غذايي  كميسيون 4رابط تنها به عنوان و است (OIML)3 قانوني شناسي اندازه المللي CAC(  تـدوين  در .كنـد  مي فعاليت كشور در (

 و جهـان  صـنعتي  و فنـي  علمـي،  پيشرفت هـاي  آخرين از كشور ، خاص هاي نيازمندي و كلي شرايط به توجه ضمن ايران ملي استانداردهاي
   .شودمي گيريبهره المللي بين استانداردهاي

 فردي ايمني و سلامت كنندگان، حفظ مصرف از يتحما براي قانون، در شده بيني پيش موازين رعايت با تواند سازمان ملي استاندارد ايران مي

 بـراي  را ايـران  ملـي  اسـتانداردهاي  از اجـراي بعضـي   اقتصادي، و محيطي زيست ملاحظات و محصولات كيفيت از اطمينان حصول عمومي، و

 بازارهـاي  حفظ منظور به تواند مي سازمان . نمايد استاندارد، اجباري عالي شوراي تصويب با وارداتي، اقلام يا/و كشور داخل توليدي محصولات

 بـه  بخشـيدن  اطمينان براي همچنين . نمايد اجباري را آن بنديو درجه صادراتي كالاهاي استاندارد اجراي كشور، محصولات براي المللي بين

 مـديريت  هـاي  سيسـتم  صـدورگواهي  و مميـزي  بازرسي، آموزش، مشاوره، در زمينة فعال مؤسسات و سازمان ها خدمات از كنندگان استفاده

 سـازمان  گونه اين سازمان ملي استاندارد ايران سنجش، وسايل )واسنجي(كاليبراسيون  و مراكز ها آزمايشگاه محيطي،زيست مديريت و كيفيت

 ها آن به حيتصلا تأييد گواهينامة لازم، شرايط احراز صورت در و كند مي ارزيابي ايران تأييد صلاحيت نظام ضوابط اساس بر را مؤسسات و ها

 و گرانبهـا  فلزات عيار تعيين سنجش، وسايل )واسنجي(كاليبراسيون  يكاها، المللي بين دستگاه ترويج .كند نظارت مي آن ها عملكرد بر و اعطا
  .است سازمان اين وظايف ديگر از ايران ملي استانداردهاي سطح ارتقاي براي تحقيقات كاربردي انجام

 

  

                                            
1- International Organization for Standardization 
2 - International Electrotechnical Commission 
3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  
4 - Contact point 
5 - Codex Alimentarius Commission 
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  كميسيون فني تدوين استاندارد
: 1 قسمت – يابعاد يريگ اندازه تجهيزات –) GPS( دهفرآور يهندس هاي ويژگي"

  "ها سيكول ياندازه شناخت هاي هو مشخص يطراح

  

  يا نمايندگي/ سمت و  : رئيس

  ، محسنطبيعي
   )فوق ليسانس مكانيك(

  رئيس مهندسي مجدد مجتمع فولاد مباركه اصفهان
  
  

   :دبير
  حميدرضا،  مهديان دهكردي

  )مكانيكليسانس مهندسي (
  مهندسي انديشه فاخر شهركرد شركت

  )اسامي به ترتيب حروف الفبا(: اعضاء
  ، جواد يمهد يبن
  )ياتم كيزيف سانسيل(
  

  پژوهش ، محسن
  )فوق ليسانس عمران(
  

  رئيسي ، حيدرعلي
  )فوق ليسانس مهندسي برق(
  
  ... ، عبادا يمطلق آلكوه يسيرئ
  )كيبرق و الكترون يمهندس سانسيل(
  

  قادي، يداالله
  )س مهندسي موادليسان(
  

  فاطمي ، سيد احسان
  )ليسانس مهندسي برق و الكترونيك(
  

 
  شركت مهندسي انديشه فاخر شهركرد كارشناس

  
  

فولاد مباركه  كنترل فني و تحقيق  سازي، بهينه كارشناس
  اصفهان

  
  عضو هيئت علمي دانشگاه آزاد اسلامي واحد شهركرد

  
  

  كارشناس نظارت شركت برج نور
  
  

مشاور شركت مهندسي انديشه فاخر  و كارشناس استاندارد
  شهركرد

  
كارشناس انفورماتيك اداره كل كار ،رفاه و تامين اجتماعي 

  استان چهارمحال و بختياري
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  فروزنده ساماني ، محمد
  )ليسانس مهندسي برق و الكترونيك(
   

 فروزنده ساماني ، مهدي 
  ) كاربردي-ليسانس رياضي(

                          

رشناس اداره كل استاندارد و تحقيقات صنعتي استان كا
  چهارمحال و بختياري

  
  و بختياري چهارمحال استان گمرك انفورماتيك كارشناس

  

 مرادي چالشتري ، يحيي                                                
  )فوق ليسانس ژئوفيزيك(
  

  مهديان ، صادق
  )ليسانس مهندسي صنايع(
 

  كردي، مهديمهديان ده
  )فوق ليسانس مهندسي برق(
  

  نوري زاده ،اشكان
  )ليسانس مهندسي مكانيك(
  
  
  
  

  تهرانكارشناس ارشد شركت دانا انرژي 
  
  

امور توليد سازمان صنعت ، معدن و تجارت  كارشناس
  استان چهارمحال و بختياري

  
كارشناس طراح مخابرات شركت پالايش و پخش نفت و 

  فرآورده هاي نفتي تهران
  

  شركت مهندسي انديشه فاخر شهركردكارشناس 
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  فهرست مندرجات

        صفحه                      وانعن

  ج            استاندارد سازمان ملي آشنائي با 
 د                  كمسيون فني تدوين استاندارد

 ح                      پيش گفتار
 ط                        مقدمه

  1                    هدف و دامنه كاربرد  1
  1                      ميمراجع الزا  2
   2                    اصطلاحات و تعاريف  3
  3                    هاي طراحي مشخصه  4
 3                  گذاري و طراحي عمومي نام  1- 4
  5                      ابعاد   2- 4
  6                  انواع وسايل نشاندهنده   3- 4
  11                     گيري سطوح اندازه   4- 4
  11                  شناختي مشخصات اندازه  5
  11                      كليات   1- 5
    12                  اثر لغزنده قفل شونده  2- 5
  MPE(              12(حداكثر خطاي مجاز نشان دهنده   3- 5
5 -4  MPL و MPE 13          شناختي هاي اندازه براي تعدادي از مشخصه  
  14              هاي داده ها در ايجاد مستندات و برگه نشانه   6
  15                  ها يژگياثبات انطباق با و   7
  15                      كليات    1- 7
  15      شناختي هاي اندازه گيري براي كاليبراسيون مشخصه استانداردهاي اندازه   2- 7
 16                      نشانه گذاري - 8

  17                هاي خطا آزمون) اطلاعاتي(پيوست الف 
  22                توصيه براي كاربرد) اطلاعاتي(پيوست ب 
  23            ها كوليس هائي از انواع مختلف مثال) اطلاعاتي(پيوست پ 
  24            ها گيري هائي از انواع اندازه مثال) اطلاعاتي(پيوست ت 



  و 

 

    صفحه                      وانعن
  25                )نمونه(ها  برگه داده) اطلاعاتي(پيوست ث 
  27          هاي اندازه شناختي كاليبراسيون مشخصه) اطلاعاتي(پيوست ج 

 ٢٨              GPSرابطه با مدل ماتريس ) اطلاعاتي(ت چ پيوس

  31                        كتابنامه

  
       

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  



  ز 

 

  پيش گفتار
  

   و يطراح : 1 قسمت – يابعاد يريگ اندازه تجهيزات –) GPS( فرآورده يهندس هاي ويژگي"استاندارد
شركت مهندسي  توسط ،مربوط هاي دركميسيون آن نويس پيش كه  "ها سيكول يشناخت اندازههاي  همشخص

 اندازه استاندارد ملي كميتة اجلاس صد و هشتاد و يكمينيك در و شده تدوين وانديشه فاخر شهركرد تهيه 
 3 مادة  يك بند استناد به اينك است، گرفته قرار تصويب مورد 21/12/1390 مورخ ها شناسي، اوزان و مقياس

 عنوان به ،1371 ماه بهمن مصوب ايران، صنعتي تحقيقات و تاندارداس مقررات مؤسسة و قوانين اصلاح قانون

   .شودمنتشر مي ايران ملي استاندارد
خدمات،  و علوم صنايع، زمينة در جهاني و ملي هاي پيشرفت و تحولات با هماهنگي و همگامي حفظ براي

اين  تكميل و اصلاح براي كه پيشنهادي هر و شد خواهد نظر تجديد لزوم مواقع در ايران ملي استانداردهاي
 بنابراين، بايد . گرفت خواهد قرار توجه مورد مربوط فني كميسيون در نظر تجديد هنگام شود، ارائه استانداردها

  .كرد استفاده ملي استانداردهاي تجديدنظر آخرين از همواره
  

شـماره   و ،متـر ميلـي  0/2دار بـا دقـت    هـاي ورنيـه  كـوليس ،  1368سـال :3129استانداردهاي ملي ايـران شـماره  
  . باطل و اين استاندارد جايگزين آنها مي شود ،هاسنج دار و عمق هاي ورنيهكوليس،1370سال:1980

  
  :است زير شرح به گرفته قرار استفاده مورد استاندارد اين تهية براي كه خذيأو م منبع 

  
ISO 13385-1 : 2011, Geometrical product specifications(GPS) — Dimensional measuring 
equipment —Part 1:Callipers; Design and metrological characteristics 
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 مقدمه

عمومي مورد  GPSاست و به عنوان يك استاندارد  )GPS( فرآوردهاين استاندارد، يك استاندارد ويژگي هندسي 
از زنجيره  5اين استاندارد زنجيره ارتباط . )شودمراجعه  ISO/TR 14638 استانداردبه (توجه قرار مي گيرد 

  .را تحت تاثير قرار مي دهد GPS عموميها بر روي اندازه و فاصله در ماتريس  استاندارد
و  گيرد قرارميمورد استفاده  استانداردبراي اين  ISO 8015شده در استاندارد  ارائه ISO/GPSاساسي  هاي طرح

با اين  طابقشده م برقرار هاي ويژگي براي  ISO 14253-1فرض داده شده در استاندارد  قوانين تصويب نامه پيش
  .ين شده باشديعت به گونه ديگريمي رود مگر آنكه  به كار استاندارد

به پيوست  GPSماتريس  الگويبراي كسب اطلاعات بيشتر در خصوص رابطه اين استاندارد با ساير استانداردها و 
  . شودچ مراجعه 

  

 
  

  

  

  

 ط
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 :1قسمت  –اندازه گيري ابعادي  تجهيزات – (GPS) فرآوردههندسي  هاي ويژگي

  ها كوليسي شناخت اندازه هاي هو مشخص يطراح
  

  هدف و دامنه كاربرد   1
به صورت  ها اندازه شناختي كوليس هاي همشخص طرح ومهمترين فراهم كردن هدف از تدوين اين استاندارد، 

  :است زير
  ، و )صفحه مدرج(بندي دايره وار  يا درجه  درجه بندي ورنيه : آنالوگ دهي با نشان -
 نمايشگر ديجيتال: دهي ديجيتال  با نشان -

  مراجع الزامي     2
  .مدارك الزامي زير حاوي مقرراتي است كه در متن اين استاندارد ملي ايران به آنها ارجاع داده شده است

  .ندارد ملي ايران محسوب مي شودبدين ترتيب آن مقررات جزئي از اين استا
هاي بعدي آن مورد  در صورتي كه به مدركي با ذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد، اصلاحيه ها و تجديد نظر

در مورد مداركي كه بدون ذكر تاريخ انتشار به آنها ارجاع داده شده است، . نظر اين استاندارد ملي ايران نيست
  .ها مورد نظر است هاي بعدي آن و اصلاحيه همواره آخرين تجديد نظر

  :استفاده از مراجع زير براي اين استاندارد الزامي است
 شناسي اندازه عمومي و پايه اصطلاحات و ها واژه ،1378 سال : 4723 شماره ايران ملي استاندارد    2-1

  
2-2  ISO 14253-1, Geometrical Product Specifications (GPS) — Inspection by measurement of 
workpieces and measuring equipment — Part 1: Decision rules for proving conformance or non-
conformance with specification 
 
2-3  ISO 14253-2:2011, Geometrical product specifications (GPS) — Inspection by measurement 
of workpieces and measuring equipment — Part 2: Guidance for the estimation of uncertainty in 
GPS measurement, in calibration of measuring equipment and in product verification 
 
2-4  ISO 14978:2006, Geometrical product specifications (GPS) — General concepts and 
requirements for GPS measuring equipment 
 
2-5  IEC 60529, Degrees of protection by enclosures (IP Code) 
 



2  

 

2-6  ISO/IEC Guide 98-3, Uncertainty of measurement — Part 3: Guide to the expression of 
uncertainty in measurement (GUM:1995) 

  
 

  اصطلاحات و تعاريف   3
 زير تعاريف و اصطلاحاتISO 14978 در استاندارد  شده تعييناصطلاحات و تعاريف  علاوه بر ،دارداستاناين  در
  : رود ميبه كار  نيز
3-1  

  كوليس
گيري كه ارزيابي يك كميت ابعادي از يك نمايه خارجي يا داخلي را بر اساس حركت يك لغزنده با  اندازه دستگاه

گيري روي يك تيغه غير قابل انعطاف و يك  ركت به درجه بندي اندازهاين ح .انجام مي دهد گيري يك فك اندازه
  .فك ثابت وابسته است

  )مراجعه شود 2و1به شكل هاي (

       گيري به منظور  گيري اضافي در انتهاي تيغه و يك ميله اندازه ها با يك سطح اندازه كوليس -1يادآوري 
  ).راجعه شودم 1به شكل . (عمق استفاده مي شوند  گيري اندازه

  .وار يا ديجيتال باشد بندي دايره ، درجه)ورنيه(هم به صورت آنالوگ  تواند ميدهي  نشان -2يادآوري 
  .مراجعه شود 3-3- 4 به زير بند هاي ديجيتال انتقال دادهباره  در 

  .مراجعه شود پپيوست به  ها كوليس ختلفهائي از انواع م براي مثال -3يادآوري 

  .مراجعه شود تپيوست به  ها اندازه گيري از هائي از چندين نوع مثالبراي  -4يادآوري 
3-2   

  1گيري تماس سطح اندازه
  .است گيري و يك نمايه از قطعه كار تماس بين سطح اندازه

  
  
  

                                            
1 - Measuring face contact 
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3-2-1  
  1گيري تماس كامل سطح اندازه 

  .است كار گيري و يك نمايه از قطعه تماس بين مساحت كامل سطح اندازه
3-2-2  
  2گيري جزئي سطح اندازه تماس 

  .است كار گيري و يك نمايه از قطعه تماس بين بخشي از مساحت سطح اندازه
3-2-3  
  3گيري تماس خطي سطح اندازه 

  .است كار از قطعه گيري و يك نمايه هها، روي سطح انداز تماس بين يك خط، عمود بر طول فك

  .اندازه گيري يا نمايه چشم پوشي مي شود ، از انحرافات در سطوحبراي اهداف اين تعريف -يادآوري

  هاي طراحي مشخصه   4
  گذاري و طراحي عمومي نام   4-1

شناختي آن مطابق با اين استاندارد  هاي اندازه اي است كه مشخصه و طراحي عمومي كوليس به گونه  كار نحوه
  .دشده باش  نيعيتازنده ستوسط  به گونه ديگريهاي عملياتي خواهد بود مگر آن كه  گيري تحت همه جهت

   .مراجعه شود 2و1شكل هاي به به منظور طراحي عمومي 

  
  
  
  
  
  
 
  

 
  

                                            
1 - Full measuring face contact 
2 - Partial measuring face contact 
3 - Measuring face line contact 



4  

 

  :راهنما
 گيري عمق ميله اندازه     7            تيغه   1
 گيري عمق گيري براي اندازه سطوح اندازه     8            لغزنده   2
 درجه بندي ورنيه     9         ثابت) گيري اندازه(فك   3
 درجه بندي اصلي   10          لغزنده) گيري اندازه(فك   4
 پيچ قفل شونده    11      هاي خارجي گيري گيري براي اندازه سطوح اندازه   5
  1كننده حكموسيله م   12      هاي داخلي  گيري گيري براي اندازه سطوح اندازه   6
 )سطوح لبه هاي چاقو مانند ضربدري(

   la طول فك  
lb   هاي داخلي طول فك براي اندازه گيري       

Lu    2زيربرشعمق  
  
   

  هاي خارجي ،داخلي و عمق گيري مثال براي طراحي يك كوليس براي اندازه -1شكل
  )كننده  حكملغزنده با پيچ قفل شونده يا با وسيله م(  

  

  

                                            
1 - Clamping device 
2 - Undercut depth 
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  :راهنما
 قيد تنظيم دقيق      7              تيغه       1
 نند براي اندازه گيري خارجيلبه هاي چاقو ما      8              لغزنده       2
 پيچ قفل شونده       9         ثابت) اندازه گيري(فك        3
 وسيله تنظيم دقيق    10          لغزنده) اندازه گيري(فك        4
 درجه بندي ورنيه    11      ري براي اندازه گيري هاي خارجيسطوح اندازه گي       5
 درجه بندي اصلي    12      هاي داخلييري سطوح اندازه گيري براي اندازه گ       6

     la        كفطول          lc    عرض سطوح اندازه گيري  
   lb            داخلي هاي گيري اندازه براي فك طول         lu    زيربرشعمق  

  
 

  نظيم دقيقهاي داخلي و خارجي با يك وسيله ت اندازه گيري به منظورها  طراحي كوليس براي يمثال -2شكل 
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  ابعاد  4-2
  .نمونه هستند اجزاء داده شده ابعاد 1ابعادي كه در جدول 

 
  ها ابعاد كوليس – 1جدول

  ميلي متر رحسبابعاد ب

  سطوح براي  lcعرض 
  گيري داخلي اندازه 

  فك ها  lb و  la طول هاي
گيري  محدوده اندازه

1كوليس با توجه به شكل 2كوليس باتوجه به شكل  تا
lb la lb,min la 

5  - - 8تا  40 150  
 200 50تا  40   8تا  80تا  60 10تا  8  5
-  85تا  70 10 5  - 250 
10تا 100تا70 10  5 65تا 60  300 

 400 -   - 125تا  100 20 10يا  5
 500 - - 150تا  100 20تا  18  10يا  5
- 150تا100 20تا  18  10يا  5  - 750 

 1000 -  - 150تا  125 20  10
- 200تا150  20  20تا  10  - 1500 
  2000 -  -  200تا  150 20  20تا  10

  گيري ابعاد خارجي اشاره داردبه اندازه 2و 1گيري داده شده براي كوليس ها در اشكال  گستره اندازه -يادآوري 

  
   .ي شودنوعاً تا حد امكان كوچك نگه داشته م lu ،زيربرشطول 

  دهندهانواع وسايل نشان   4-3
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  كليات   4-3-1
  :دهنده موجود چند نوع از وسايل نشان

 وار   بندي دايره يا درجه  وسايل نشاندهنده آنالوگ با درجه بندي ورنيه -

  ).مراجعه شود 8و3شكل هاي به (
 ).مراجعه شود 9شكل به (وسايل نشاندهنده ديجيتال با يك نمايشگر ديجيتال  -

 
   .دار باشد به صورت برچسب بايدآن  يكايبندي و  درجه بازهها با يك وسيله نشاندهنده آنالوگ  بر روي كوليس
 .به صورت برچسب دار باشد بايدنشان دهنده  يكايها با يك وسيله نشاندهنده ديجيتال،  بر روي كوليس

  
  وسايل نشاندهنده آنالوگ  4-3-2
  
  كليات  4-3-2-1

  .باشد mm1لي روي تيغه يك كوليس با يك درجه بندي ورينه بايد بندي اص درجه بازه
   گيري كوليس حداقل يك واحد طول درجه بندي ورينه از گستره اندازه به واسطه درجه بندي اصلي بايد

يا  mm1 مجاز استبندي روي تيغه  درجه بازهوار،  هاي دايره ها با درجه بندي در نوعي از كوليس. تر باشد طويل
mm2 مراجعه شود 8شكل به (اشد ب.( 

  
  بندي اصلي و درجه بندي ورينه درجه  4-3-2-2

  

  :راهنما 
  درجه بندي اصلي 1
  درجه بندي ورنيه 2

  .است mm 00/ 100 مقدار واقعي كه در اين شكل قرائت مي شود –يادآوري 

  

  بندي ورينه مثالي از وسيله نشاندهنده آنالوگ با درجه -3شكل 

1 2 
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  بندي و رينه رجهطراحي د  4-3-2-3
   .نشان داده شده است 2هاي ورينه در جدول  روش مدرج كردن درجه بندي

  
 هاي ورنيه هاي مدرج كردن درجه بندي روش - 2جدول 

  ميلي متر ابعاد برحسب 
 اشكال توضيحي  درجه بندي ورنيه بازه  روش هاي مدرج كردن  درجه بندي اصلي بازه

4شكل    1/0   1  ساويقسمت م 10به  mm 9 تقسيم 

 
 قسمت مساوي 10به  mm 19 تقسيم 1/0

 
1 

 
 قسمت مساوي 20به mm 19 تقسيم  05/0

 
1 

 
قسمت مساوي20بهmm39 تقسيم 05/0

 
1 

5شكل   
 قسمت مساوي 50به  mm 49 تقسيم 02/0

 
1 

 

داده شده  نشان 5و4هاي  در شكل mm02/0و  mm 1/0ورينه  هاي بازههاي ورينه با  هائي از درجه بندي مثال
 .است

 
  

  :راهنما
  بندي اصلي درجه 1
  بندي ورنيه درجه 2

 .است mm 0/30مقدار واقعي كه در اين شكل قرائت مي شود  –يادآوري 

 mm 9 طولا ب 1/0درجه بندي ورينه  -4شكل 

2



9  

 

  
 

       :راهنما
 درجه بندي اصلي 1
  درجه بندي ورنيه 2

  .است mm 00/30 قرائت مي شود كه در اين شكل مقدار واقعي – يادآوري

  

  mm 49طول با  02/0درجه بندي ورينه  -5شكل 
  

  بندي سطح تراز درجه   4-3-2-4
   .مراجعه شود 7و 6شكل هاي به براي انواع مرسوم سطح تراز درجه بندي، 

 

 

 

  
  :راهنما
    درجه بندي اصلي 1
 درجه بندي ورنيه 2
 تيغه 3
 لغزنده 4
 

  درجه بندي ورينه لغزنده استاندارد با -6شكل 
 

  .عملاً كوچك باشد بايداختلاف ارتفاع بين لبه هاي سطح تراز درجه بندي ورينه و سطح تراز درجه بندي اصلي 
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  :راهنما
  درجه بندي اصلي 1
 درجه بندي ورنيه 2
 تيغه 3
 لغزنده 4
  

  1ديدلغزنده با درجه بندي ورينه براي قرائت ها بدون خطاي  -7شكل 
 

به صورت ظاهري هم تراز باشند و فاصله بين  بايدصلي و سطح تراز درجه بندي ورينه سطح تراز درجه بندي ا
 .عملاً كوچك باشد بايدبندي اصلي و درجه بندي ورينه  درجه

  درجه بندي اصلي و درجه بندي دايره وار   4-3-2-5
  درجه بندي . استواقع شده و درجه بندي دايره وار بر روي لغزنده واقع شده  تيغهدرجه بندي اصلي روي 

ار دبه صورت برچسب  بايدآن  يكايبندي و  درجه بازه. بندي مدرج شده باشد درجه هاي بازهدر  بايددايره وار 
  .باشد

  

  :راهنما
  درجه بندي اصلي 1
 درجه بندي دايره وار 2

  
  .است  mm 55/41 مقدار واقعي كه در اين شكل قرائت مي شود –يادآوري 

  

  دهنده آنالوگ با درجه بندي دايره وار شانمثالي از وسيله ن -8شكل 

                                            
1  -  Parallax error 
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  ديجيتال دهندهوسايل نشان    4-3-3

  

  
  :راهنما
  درجه بندي اصلي الكترونيكي 1
 نمايشگر ديجيتال 2

  
  مثالي از وسيله نشاندهنده ديجيتال با نمايشگر ديجيتال -9شكل 

  

 بايد سازندهاين نوع،  در. باشد ها است همچنين قادر به انتقال داده مجازيك نمايشگر ديجيتال  ها با كوليس
  .كافي توصيف نمايد ها را با جزئيات خروجي داده 1پروتكل

  حفاظت به منظور استفاده ميداني   4-3-4
كد با توجه به  IP(به روشني بيان كنند كه نوع حفاظت از آب و گرد و غبار ارائه شده است  بايدگان  سازنده

  .ميدان الكترومغناطيسي داده شده است يا خير و آيا حفاظت از) IEC 60529استاندارد 
  
  گيري سطوح اندازه    4-4

بايد داراي نآنها  .از ماده مقاوم در برابر سايش با صافي سطح مناسب تشكيل شده باشد بايدگيري  سطوح اندازه
  .لبه هاي تيز باشند

  اندازه شناختي هاي همشخص   5

  

  

                                            
1 - Protocol  
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  كليات    1- 5
  .دارند ثابتيك نقطه صفر  دار نهبندي وري ها با درجه كوليس
  كردن صفر در هر موقعيتي با گستره قادر به تنظيم بايدهاي قابل تنظيم با يك نمايشگر ديجيتال  كوليس

  كردن صفر با گستره  قادر به تنظيم بايدوار  هاي قابل تنظيم با درجه بندي دايره گيري باشند؛ كوليس اندازه 
  .بندي باشند درجه

به منظور تنظيم صفر در  هاي خارجي سطوح گيري اندازهاستاندارد هنگامي كه دازه شناختي اين هاي ان مشخصه
  .رود مي به كار شدندمقابل يكديگر فشرده 

  .گيري به صورت جداگانه داده نمي شوند ، همواري و موازات سطوح اندازه1الزامات براي راستي –يادآوري 

  
  اثر لغزنده قفل شونده    2- 5

تجهيز شده  محكم كنندهشونده يا يك وسيله  به طور مثال لغزنده با يك پيچ قفل(شده است  محكم  دهاگر لغزن
  .نمايد را برآورده زيردهنده بايد شرايط  اي كه تنظيم شده نبايد تغيير كند و نشان اندازه ،)است

  .دهنده نبايد تغيير كند نشان: آنالوگ دهنده ها با نشان كوليس -
 .نشان داده شده نبايد بيش از آخرين رقم معنادار تغيير كند مقدار: ديجيتال دهنده ها با نشان كوليس -

  .هنگامي كه لغزنده قفل شده است، نمايشگر ديجيتال نبايد بيش از يك گام ديجيتالي تغيير نمايد
  
  ) MPE2منحصر به (خطاي مجاز نشان دهنده  بيشينه   3- 5
  كليات    3-1- 5

به  1-5 ر زير بنددهنده ها بر اساس تنظيم صفر مندرج د ده براي هر يك از نشاندهن نشان هاي خطاي مشخصه
بيشينه از خطاي نشان دهنده نبايد . گيري كوليس كاربرد دارد گستره اندازه از ها مستقل اين مشخصه. رود مي كار

  . (MPE) خطاي مجاز بزرگتر باشد

  .يا فاصله كمي درجه بندي كوچكتر باشد حدود خطاي مجاز نمي تواند از گام ديجيتالي –يادآوري 

  )EMPEمنحصر به ( Eخطاي تماس جزئي سطح،    3-2- 5
  .به كار برده شده است) 2-2-3(گيري  اين خطاي نشان دهنده زماني است كه تماس جزئي سطح اندازه

  .)مراجعه شود 2- 2 -الفبه  براي يك مثال(
                                            

1 - Straightness  
2 - Maximum permissible error  
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  )RMPEصر به منح( Rتكرار پذيري خطاي تماس جزئي سطح،    3-3- 5
  روي  يدر هر موقعيتده، از همان اندازه  انجام شده هاي پي در پي گيري بين نتايج اندازه قابل قبولنزديكي 

  سازنده بايد. )مراجعه شود 3- 2- الف به يك مثال  براي( گيري است حت شرايط يكسان اندازهها ت فك
  .نمايد شده است را تشريح كه تكرار پذيري ارزيابي و گزارش اي شيوه

  
  )SMPEمنحصر به ( Sبندي،  خطاي تغيير مكان درجه   3-4- 5

گيري خارجي  گيري براي اندازه گيري غير از سطوح اندازه است هنگامي كه سطوح اندازه دهنده نشان از خطائي
 به يك مثال براي(. گيري داده شده است از سطوح اندازه كامل شروط بر اين كه يك تماسمكنيم  استفاده مي

  .)شود  مراجعه 4-2- الف

گيري را  گيري عمق و تغيير جهت نيروي اندازه گيري را براي اندازه بندي خطاي فرم سطح اندازه تغيير مكان درجه –يادآوري 
  .شامل مي شود

  )LMPEمنحصر به ( Lخطاي تماس خطي،    3-5- 5
براي يك (كار برده شده است گيري ب دهنده است زماني كه يك مقياس خطي سطح اندازه اين خطائي از نشان

  .)مراجعه شود 5-2- الف به مثال

  .ها برخوردار است خطاي تماس خطي از اهميت ويژه اي براي كوليس –يادآوري 

  ) JMPEمنحصر به ( Jخطاي تماس كامل سطح،    3-6- 5
براي يك (. اين خطائي از نشان دهنده است زماني كه يك تماس كامل سطح اندازه گيري به كار برده شده است

  .)مراجعه شود 6-2- الف به مثال

  .گيري است هر دو سطح اندازه شكلخطاي تماس كامل سطح يك مقدار بالقوه در اثر انحراف  –يادآوري 

  ) KMPEمنحصر به (Kبه علت فاصله لبه هاي چاقو مانند ضربدري، ) خطا(اثر    3-7- 5
ها عمود بر  هاي چاقو مانند ضربدري فك ا استفاده از لبهاين خطائي از نشان دهنده است زماني كه اندازه گيري ب

  .)مراجعه شود 7- 2-الف به براي يك مثال(. طول فك ها در يك سوراخ استوانه اي كوچك انجام شده است
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5 -4   MPL  1و MPE براي تعدادي از مشخصه هاي اندازه شناختي  
  مجاز ها  شناختي است كه با ذكر ويژگي ازهخطاي يك مشخصه اندنهايت مقدار ،(MPE)خطاي مجاز  بيشينه

  .باشد مي
  .باشد مجاز ميها  شناختي است كه با ذكر ويژگي نهايت مقدار يك مشخصه اندازه ،(MPL)حدود مجاز  بيشينه

  صورت ليست شده در  به كوليس هاي اندازه شناختي براي مشخصهرا  MPLو  MPEسازنده بايد اطلاعات  
را در هر موقعيتي  MPL /MPEمقادير بايد گر آن كه مقادير تعيين شده توسط سازنده، م. تعيين نمايد 10شكل 

   .گيري كوليس برآورده كند گيري و در هر جهت در گستره اندازه
به طور (به عنوان يك وظيفه دائماً داده شود  بايد  ISO ، MPES 14978: 2006 از استاندارد 3-5-7زيربند مطابق با

 از استاندارد 3- 7- 5زير بند  براي نمونه به ،)ي كه نقاط داده شده را به هم متصل مي كنندمثال خطوط مستقيم

ISO 14978:2006 مراجعه شود.   
   .فراهم مي كند جداگانهرا براي ابعاد  ويژگي برگهيك مثال از  10شكل 

 

  هاي داده برگهها در ايجاد مستندات و  نشانه    6
مجاز ... هاي داده و غيره ، برگهها ترسيم ،راي استفاده در ايجاد مستنداتب 3هاي داده شده در جدول  نشانه

ها را كاهش مي دهد و اجازه مي دهد تا ميدان ديد و وضوح  مقدار متون ريز در زير نويس ها گزينهاين . هستند 
  .ها در پيوست ث نشان داده شده است يك مثال از برگه داده. بهتر شود

  
  ...در ايجاد مستندات ، ترسيم ها، برگه هاي داده و غيره  ه هاي مربوطنمادها و نشان– 3جدول 

 نشانه هاي مربوطه
نماد هاي استفاده شده 

  استاندارددر اين 
MPEE EMPE 

 MPER RMPE 

 MPES SMPE 

 MPEL LMPE 

 MPEJ JMPE 

 MPEK KMPE 

                                            
1 - Maximum permissible limit 
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 مقدار نامي

 خطاي مجاز نشان دهنده بيشينه

 له كمي درجه بندي يا گام ديجيتالاصنيروي اندازه گيري ، ف

MPE E   

mm µm   
50     MPER  ………………………..  µm 

100      MPES  ….…………………….  µm 

150      MPEL  ………….……………  µm 

200      MPEJ  ….………...…………..  µm 

300      MPEK  ………….……………  µm 

400       
600     mm.............فاصله كمي درجه بندي

800     mm..........................گام ديجيتال

1000       
1400      a ……….Nحداكثر نيروي اندازه گيري

1600       
2000       

ªنيروي كه براساس آن  بيشينهMPEs    به پيوست ب نيز مراجعه شود(قابل اعمال است. (                     

  مشخصه هاي اندازه شناختي مثالي از برگه ويژگي ها براي - 10شكل 

  اثبات انطباق با ويژگي ها    7
  
   كليات   7-1

يابي عدم قطعيت  عرض. رود به كار مي ISO 14253- 1ها استاندارد  براي اثبات مطابقت يا عدم مطابقت با ويژگي
 .انجام شده باشد ISO/IEC  Guide 98-3و  ISO 14253- 2با توجه به استانداردهاي  بايد

 

  شناختي هاي اندازه گيري براي كاليبراسيون مشخصه استانداردهاي اندازه    7-2
  .استفاده شده باشند ISOمطابق با استانداردهاي قابل اجراي  بايدگيري  استانداردهاي اندازه
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  گذاري نشانه    8
نشان داده  سبراي كولي. گذاري شده باشند علامت تركيبي حروف و عدد به طور متواليها بايد با شناسه  كوليس

  .هاي داخلي مشخص شده باشد گيري بايد بر روي فك اندازه lcمقدار پهناي،  2شده در شكل 
جائي كه به  گذاري بايد به راحتي قابل خواندن و ماندگاري زياد باشد و بايد بر روي سطح كوليس در هر نشانه

  .گيرد شناختي وسيله آسيب نرساند، قرار كيفيت اندازه
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  يوست الف پ

  )اطلاعاتي(

  آزمون هاي خطا
  روش هاي آزمون  1 –الف 

هاي  روش. گيري آن مورد ارزيابي قرار دهد عملكرد كوليس را در سراسر گستره اندازه ها توصيه مي شود روش
يك . شود هاي معتبر آزمون باشند اما استفاده از آنها توصيه مي شود تنها روش تشريح شده در ذيل ادعا نمي

 . كند ترين ابزارها را براي ارزيابي عملكرد كوليس تحت آزمون فراهم مي ني كاليبراسيون سادهمنح

  ).مراجعه شود ISO 14978به (
 

  دهنده خطاي نشان   2 –الف 
  كليات   1-2 –الف 

گيري با يك عدم قطعيت متناسب  خطاي نشان دهنده ممكن است با ابزارهاي مناسب يا استانداردهاي اندازه
  .ايش شودآزم

  تنظيم قابل  1هاي رينگي هاي پله اي يا گيج ، بلوك ISO 3650بر اساس استاندارد  هاي سنجه بلوك: براي مثال
  

  )EMPEمنحصر به ( Eخطاي تماس جزئي سطح،    2-2 –الف 
گيري با سطوح كوچك آزمايش شده  گيري يك معيار اندازه جزئي سطح ممكن است به وسيله اندازه تماس خطاي

  .شدبا
به (گيري  ها، در هر موقعيت درون گستره اندازه در موقعيت مختلف در امتداد فك هاي سنجه به طور مثال بلوك

   استاندارداختلاف بين مقداري كه قرائت مي شود با مقدار كاليبره شده ) مراجعه شود 1-شكل الف 
يا مقادير  ,ISO 14978:2006 از استاندارد 7- 5- 3زيربند  مطابق باتعيين شده  MPEsگيري نبايد از مقدار  اندازه

  .ها تجاوز كند داده هداده شده در برگ
  

                                            
1 - Ring gauges 
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گيري،  اندازه  گيري در داخل گستره مثال موقعيت اندازه برايسطح به كاربرد كوليس بستگي دارد،  تماس جزئي خطاي -1يادآوري 
   .اه و طول فك تيغه، لقي بين لغزنده و )تيغهانحناء (گيري  گستره اندازه

  .شوند گيري فك ها و نيز خطاهاي درجه بندي شامل مي سطوح اندازه صورت بنديو انحراف  توازي -2يادآوري 

  

  
  :راهنما

F      گيري نيروي اندازه بيشينه  

  براي خطاي تماس جزئي سطح ترتيب آزمون -1شكل الف  

  
  )RMPEمنحصر به ( Rتكرار پذيري خطاي تماس جزئي سطح ،     3-2 –الف 

  گيري به طور مثال  گيري يك معيار اندازه تكرار پذيري خطاي تماس جزئي سطح ممكن به وسيله اندازه
موقعيت در داخل گستره (ها و براي هر سايزي  گير فك سنجه اي در هر موقعيت بر روي سطوح اندازه بلوك هاي

داده شده در  MPEنبايد از مقدار  ISO 14978 مطابق باشده  ارزيابي پذيري تكرار. آزمايش شود) گيري اندازه
 .ها تجاوز كند داده هبرگ

  )SMPEمنحصر به ( Sخطاي تغيير مكان درجه بندي،     4-2-الف 
گيري براي  سطوح اندازه با mm 25ل اسنجه براي مث ه وسيله يك بلوكخطاي تغيير مكان درجه بندي ممكن ب

گيري براي  سطوح اندازه با ابل تنظيم هم سايزق گيج رينگيآزمايش شود سپس از يك  گيري خارجي اندازه
ين شده يعت MPEها نبايد از مقدار  اختلاف بر روي دو يا بيشتر قرائت. كنيم استفاده مي گيري داخلي اندازه
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اين توازي . ها تجاوز كند يا مقادير داده شده در برگه داده ISO 14978:2006، استاندارد 3-5-7زيربند مطابق با
  .كند افتد را حذف نمي شخصه جداگانه ميكه تحت يك م

با استفاده از يك بلوك سنجه و يك مجاز است هاي چاقو مانند ضربدري اين روش آزمون  براي يك كوليس با لبه
  .انجام شده باشد mm 10 اي قابل تنظيم سنجه حلقه

 برايي حائز اهميت است اندازه گير استانداردبراي آزمون خطا تغيير مكان درجه بندي استفاده كردن از يك 
  .اي قابل تنظيم هم سايز مثال يك بلوك سنجه و يك سنجه حلقه

خطاي تغيير مكان درجه بندي بين سطوح اندازه گيري براي اندازه گيري  ودنبراي آزم مجاز استهمين روش آزمون  -1يادآوري 
  .گيري عمق استفاده شود هاي خارجي و ميله اندازه

ميلي متر  5كوليس ها با لبه هاي چاقو مانند ضربدري نبايد كمتر از  مودنلقه اي قابل تنظيم براي آزح قطر سنجه -2يادآوري 
  .)مراجعه شود 3 –شكل الف به . (باشد

  . آزمودن خطاي تغيير مكان درجه بندي بيشتر از يك موقعيت در داخل گستره اندازه گيري نياز نيست -3يادآوري 

  

  )LMPEمنحصر به ( L،  خطاي تماس خطي    5-2 –الف 
  گيري استوانه اي به طور مثال  گيري يك استاندارد اندازه خطاي تماس خطي مجاز است به وسيله اندازه

  هاي مختلف در امتداد  در موقعيت) mm 10  تقريبا(كوچك  اي با يك قطر گيري استوانه هاي اندازه پين
ها نبايد از  اختلاف بين دو يا بيشتر قرائت) . عه شودمراج 2- شكل الف به (ها  ها، عمود بر سطح تراز فك فك

  .ها تجاوز كند داده شده در برگه داده MPEsمقدار 
  

  .كرده حائز اهميت است هاي كار گيري فرسوده كوليس آزمودن خطاي تماس خطي براي بازرسي سطوح اندازه -1يادآوري 

  .گيري نياز نيست در داخل گستره اندازهآزمودن خطاي تماس خطي در بيشتر از يك موقعيت  -2يادآوري 
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  براي خطاي تماس خطي ترتيب آزمون - 2شكل الف  

  

  )JMPEمنحصر به ( Jخطاي تماس كامل سطح،    6-2الف 
هاي سنجه كه  گيري به طور مثال بلوك گيري يك معيار اندازه خطاي تماس كامل مجاز است به وسيله اندازه

اختلاف بر روي دو يا بيشتر قرائت ها نبايد از . دهد آزمايش مي شود پوشش ميها را  گيري فك همه سطح اندازه
  .ها تجاوز كند داده شده در برگه داده MPEsمقدار 

  
اين براي آزمودن خطاي تماس كامل در يك موقعيت در داخل . خطاي تماس كامل مستقل از گستره اندازه گيري است –يادآوري 

  .گيري كافي است گستره اندازه
  

  )KMPEمنحصر به ( Kهاي چاقو مانند ضربدري،  فاصله لبه ناشي از يخطا   7-2 –الف 
 mm 5تنظيم كه از اي قابل حلقه گيري يك سنجه اندازهبه وسيله  بايدهاي چاقو مانند ضربدري  اثر فاصله لبه

اين اثر به فاصله بين ) دمورد استفاده در آزمايش را اظهار نماي اندازه بايدسازنده (شود  بزرگتر نباشد آزمايش
  .هاي چاقو مانند وابسته است جانبي لبه حگيري و ضخامت سطو سطوح جانبي اندازه

داده شده در برگه  MPEsدهنده قرائت شده نبايد از مقدار  خطاي مقادير نشان) مراجعه شود 3 –شكل الف به (
  .ها تجاوز كند داده
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  :راهنما
          la         لقي  

          lb         ضخامت سطوح لبه هاي چاقو مانند  
            din      اندازه نشان داده شده  
            dov      اندازه كلي  

 

  
  لبه هاي چاقو مانند در سوراخ هاي كوچك به سببخطا  -3شكل الف 
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  پيوست ب 

  )اطلاعاتي(

  توصيه براي كاربرد

  
اين يك عامل كج شدگي در لغزنده . چسبد س به موقعيت هاي تعيين شده نميكولي كليصورت يك قاعده  به

گيري  گيري متحرك به قسمت اندازه از انطباق آراد بين لغزنده و تيغه و نيز با فشرده شدن سطح اندازه ناشي
 كاهشبراي . دگذارن گيري و خطاي نشان دهنده تأثير مي اي مقادير اندازه اين نتايج در انحرافات زاويه. شده است

  .گيري كوليس تا حد امكان نزديك به تيغه تماس پيدا كند قطعه كار بايد با سطوح اندازه تاثير،اين 
گيري  اندازه به عنوان يك نتيجه كوچكترين عدم قطعيت ممكن. عوامل تغيير شكل و دما بر طول محور اثر دارند

گيري شده مد نظر  يد در هنگام ارزيابي نتيجه اندازهاين با. گيري بزرگتر است از تفكيك پذيري دستگاه اندازه
  .گرفته شودقرار
  استاندارد  به براي جزئيات بيشتر. دنگيري كمك مي كن ها عوامل اضافي هستند كه به عدم قطعيت اندازه اين

ISO 14253-2  رجوع شود.  
   ان هاي مغناطيسي،، به طور مثال ميدشودهاي ديجيتال، به عوامل محيطي توجه  دهنده در نوع نشان

  .گذار باشند هاي الكتريكي، رطوبت و غيره كه مي توانند بر عملكرد قطعيت الكترونيكي كوليس اثرميدان 
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  پپيوست 

  )اطلاعاتي ( 

  ها ئي از انواع مختلف كوليسها مثال

  
  انواع مختلف كوليس ها را نشان مي دهد 4 پتا  1 پشكل هاي 

  

                           
  نوع پايه اي - 2 پ        با يك فك اندازه گيري قابل تنظيم -1 پ

  

                         
 با فك هاي نيم گرد - 4 پ             با فك هاي داخل سنج - 3 پ

  )سطوح لبه هاي چاقو مانند ضربدري(  
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  تپيوست 

  )اطلاعاتي(

  ها گيري هائي از انواع اندازه مثال

  
  .دهد ها را نشان مي گيري انواع مختلف اندازه 3 تتا  1 تهاي  شكل

  

            
  هاي خارجي اندازه گيري  -1 شكل ت

  

                 
  اندازه گيري هاي داخلي - 2 شكل ت

           
  گاماندازه گيري هاي عمق يا   -3 شكل ت
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 ث  پيوست

  )اطلاعاتي(

 )نمونه( ها داده برگه

  
 .است شده تعيين شركت يك در خريد بخش و فني كارشناسان نبي ارتباط جهت ها داده برگه اين

  
 ..........................................................          نام تجهيزات

  
 ..........................................................        تفصيليهاي  مشخصه

  ..........................................................  ،محكم كنندهوسيله  مانند نحوه درجه بندي،(  
  ..........................................................        وسيله تنظيم دقيق،  
  IP  كد حفاظت و غيره(...         ..........................................................  

 ..........................................................            :  متعلقات

  . .......................................................          :تامين كنندگان احتمالي 
 . .......................................................            :الزامات تحويل 

 .. ........................................................        :  )اختياري(قيمت  گستره

 .. ........................................................            اضافي الزامات

     .. ........................................................     )كاليبراسيون گواهي بازرسي، گزارش مانند(

  
 

  
  
  

 هاي طرح مشخصه

 متر ميلي    ............................        : گيري اندازه گستره
  

  متر ميلي     ...........................     ) a ) laطول   :گيري  هاي اندازه فك

  متر ميلي    ............................    )  b )  lb طول      

  استاندارد اين اشاره شده در شناختي اندازه ياههمشخص و طرح
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  متر ميلي    ............................    )  c )  bc پهناي      

    
 شناختي ندازها ه هايمشخص

  متر ميلي ....................   :گام ديجيتالي /درجه بندي بازه
  متر ميكرو  ......................        )MPER( تكرارپذيري

MPEK    ............   ميلي متر....... متر، كاليبره شده با يك گيج رينگي با قطر  ميكرو 

  
  

  نشان دهنده) MPE( خطاهاي

  
 
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

 ................................................................... : سازمان

   .................... مسؤول شخص      .................... بخش

 .................... تاريخ

  

  

  

  

 

 مقدار نامي

mm  

MPEE  

mµ  

MPES  

 mµ  

MPEL  

 mµ  

MPEJ  

mµ  
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  پيوست ج

  )اطلاعاتي(

  هاي اندازه شناختي صهكاليبراسيون مشخ

  
  .گيري آن ارزيابي كنند ها بايد كارائي كوليس را در گستره اندازه روش

گيري يك تعدادي  هر نقطه درجه بندي يا در هر گام ديجيتالي بر روي گستره اندازه براي كاليبراسيون فراگير در
در نظر گرفته شده است، كاليبراسيون  وليسك استفاده مورد نظر از كه هنگامي. خواهد بود ضروري ها قرائت از زيادي

  .كند، كاليبراسيون نسبي يا وظيفه مربوط به كاليبراسيون بايد در نظر گرفته شود فراگير را تضمين نمي
بندي يا گام  اين بازه ها به درجه. دهنده يك تعداد مناسبي از بازه ها مورد نياز هستند براي تعيين خطاهاي نشان

هاي كاليبراسيون با  استفاده از اين مقادير منحني. گيري استفاده شده وابسته هستند اندازهديجيتالي و گستره 
  . )مراجعه شود ISO 14978:2006 استاندارد از 5شكلبه . (تواند ثبت شود يك صفر ثابت مي

يا تعريف شود  ISO 14978:2006استاندارد  10شكل  مطابق باهمچنين مي تواند  ها هبراي مشخص MPEتابع 
  .ها به دست آورد آن را از برگه ويژگي مجاز است

ولي اين  شوداستفاده از يك روش نمونه برداري مناسب انجام با اي  يك كاليبراسيون فراگير تغيير يافته ممكن
  .خواهد داد گيري را افزايش عدم قطعيت اندازه ،نتيجه
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  پيوست چ

  )اطلاعاتي(

  GPSماتريس  الگويرابطه با 

 

  ات كلي  1-چ
  .مراجعه شود ISO/TR 14638به  GPS ماتريس الگوي خصوص در جزئيات تمامي براي

ISO/GPS   استانداردطرح جامع داده شده در ISO/TR 14638  ايده كلي از سيستمISO/GPS  كه اين
مورد در  ISO 8015داده شده در استاندارد  ISO/GPSقواعد كلي . ئه مي دهداقسمتي از آن است را ار استاندارد

در  ISO 14253-1داده شده در استاندارد  گيري قواعد تصميمپيش فرض  صورتكند و به  صدق مياستاندارداين 
  .شده باشد رود، مگر آنكه خلاف اين موضوع ذكر به كار مي استانداردشده منطبق با اين  برقرارهاي  مورد ويژگي

  
  آن و موارد استفاده اطلاعاتي درباره اين استاندارد    2-چ

دار، درجه بندي  درجه بندي ورنيهها را با  كوليس شناختي و طراحي هاي اندازه اين استاندارد مهمترين مشخصه
  .و نشان دهنده ديجيتال فراهم مي كند) صفحه مدرج(وار  دايره

  
 GPS ماتريس الگويجايگاه در   3-چ

بر  استانداردهاهاي  از كل زنجيرهه پنج زنجيربا ارتباط  دراست كه  GPSاين استاندارد يك استاندارد عمومي 
به صورت ترسيمي  1 چ اي كه در شكل به گونهمي باشد،  تاثيرگذار GPSروي اندازه و فاصله در ماتريس عمومي 

  .داده شده است نشان
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 GPS استانداردهاي فراگير

استانداردهاي 
 GPS اصلي

  

 GPS استانداردهاي عمومي

6  5  4  3  2  1  ارتباط زنجيره ايشماره

                   اندازه

                   فاصله

                شعاع

                   زاويه

                   شكل خط مستقل از مبنا

                   شكل خط وابسته به مبنا

                   شكل سطح مستقل از مبنا

                   شكل سطح وابسته به مبنا

                   جهت يابي

                   قعيتمو

                   1 دورانيدويدگي 

                     2 دويدگي كلي

                     ٣مبنا ها

                   4 زبري نيمرخ

                    5موج دار نيمرخ

                   6 اوليه نيمرخ

                   7معايب سطح

                8لبه ها

  
  GPSماتريس  الگويجايگاه در  - 1 شكل چ

                                            
1 - Circular run-out 
2  ‐ Total run-out 
3  -  Datums 
4 -  Roughness profile 
5 - Waviness profile 
6- Primary profile  
7 - Surface imperfections 
8-  Edges 
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  استانداردهاي بين المللي مرتبط  4-چ
نشان داده شده  1 در شكل چ هستند كهها دآن گروه از زنجيره استاندارمرتبط ،  بين المللي ملي و استانداردهاي

  . است
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