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  به نام خدا

 سازمان ملي استاندارد ايران با آشنايي

و  اسـتاندارد  مؤسسـة  مقـررات  و قـوانين  اصـلاح  قـانون  3مـادة  يـك  بند موجب به ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة
اي اسـتاندارده  نشـر  و تدوين تعيين، وظيفه كه است كشور رسمي مرجع تنها 1371 ماه بهمن مصوب ايران، صنعتي تحقيقات

  .دارد عهده به را ايران) رسمي(ملي 

بـه   29/6/90نام موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران به موجب يكصد و پنجاه و دومين جلسه شوراي عالي اداري مـورخ  
  . جهت  اجرا ابلاغ شده است  24/7/90مورخ  35838/206سازمان ملي استاندارد ايران تغيير و طي نامه شماره 

مؤسسـات   و مراكز نظران صاحب ،كارشناسان سازمان  از مركب فني هاي كميسيون در مختلف هاي حوزه در ندارداستا تدوين
توليـدي،   به شرايط توجه با و ملي مصالح با همگام وكوششي شود مي انجام مرتبط و آگاه اقتصادي و توليدي پژوهشي، علمي،
كننـدگان،  مصـرف  توليدكننـدگان،  شـامل  نفـع،  و حـق  صـاحبان  منصـفانة  و آگاهانـه  مشـاركت  از كـه  است تجاري و فناوري

نـويس   پيش .شود مي حاصل دولتي غير و دولتي هاي سازمان نهادها، تخصصي، و علمي مراكز كنندگان، وارد و صادركنندگان
از  سپ ـ و شـود مـي  ارسـال  مربـوط  فنـي  هاي كميسيون اعضاي و نفع ذي مراجع به نظرخواهي براي ايران ملي استانداردهاي

ايـران   )رسمي(ملي  استاندارد عنوان به تصويب صورت در و طرح رشته آن با مرتبط ملي كميتة در پيشنهادها و نظرها دريافت
  .شود مي منتشر و چاپ
كننـد   مي تهيه شده تعيين ضوابط رعايت با نيز صلاح ذي و مند علاقه هاي سازمان و مؤسسات كه استانداردهايي نويس پيش

بـدين ترتيـب،    .شـود  مـي  منتشـر  و چـاپ  ايـران  ملـي  اسـتاندارد  عنـوان  به تصويب، درصورت و بررسي و طرح ملي دركميتة
ملـي   كميتـة  در و تـدوين  5 شـمارة  ايـران  ملي استاندارد در شده نوشته مفاد اساس بر كه شوند مي تلقي ملي استانداردهايي

  .باشد رسيده تصويب به دهدمي سازمان ملي استاندارد ايران تشكيل مربوط كه استاندارد
المللـي الكتروتكنيـك    بـين  كميسـيون ، 1(ISO)اسـتاندارد   المللـي  بـين  سازمان اصلي اعضاي از ايران سازمان ملي استاندارد

2(IEC) 3 قانوني شناسي اندازه المللي بين سازمان و(OIML) كـدكس غـذايي    كميسـيون  4رابـط  تنهـا  بـه عنـوان   و است 
5(CAC) خـاص  هـاي  نيازمنـدي  و كلي شرايط به توجه ضمن ايران ملي استانداردهاي تدوين در .كند مي فعاليت كشور در 

   .شودمي گيريبهره المللي بين استانداردهاي و جهان صنعتي و فني علمي، پيشرفت هاي آخرين از كشور ،
 كننـدگان، حفـظ   مصـرف  از يـت حما بـراي  قـانون،  در شده بيني پيش موازين رعايت با تواند سازمان ملي استاندارد ايران مي

 از اجراي بعضي اقتصادي، و محيطي زيست ملاحظات و محصولات كيفيت از اطمينان حصول عمومي، و فردي ايمني و سلامت

 اسـتاندارد، اجبـاري   عالي شوراي تصويب با وارداتي، اقلام يا/و كشور داخل توليدي محصولات براي را ايران ملي استانداردهاي

و  صـادراتي  كالاهـاي  اسـتاندارد  اجـراي  كشـور،  محصـولات  براي المللي بين بازارهاي حفظ منظور به تواند مي سازمان . نمايد
 فعال مؤسسات و سازمان ها خدمات از كنندگان استفاده به بخشيدن اطمينان براي همچنين . نمايد اجباري را آن بنديدرجه

 آزمايشـگاه  محيطي،زيست مديريت و كيفيت مديريت هاي سيستم صدورگواهي و مميزي بازرسي، آموزش، مشاوره، در زمينة

 اسـاس  بـر  را مؤسسات و ها سازمان گونه اين سازمان ملي استاندارد ايران سنجش، وسايل )واسنجي(كاليبراسيون  و مراكز ها

 بر و اعطا ها آن به حيتصلا تأييد گواهينامة لازم، شرايط احراز صورت در و كند مي ارزيابي ايران تأييد صلاحيت نظام ضوابط

 فلـزات  عيـار  تعيـين  سنجش، وسايل )واسنجي(كاليبراسيون  يكاها، المللي بين دستگاه ترويج .كند نظارت مي آن ها عملكرد

  .است سازمان اين وظايف ديگر از ايران ملي استانداردهاي سطح ارتقاي براي تحقيقات كاربردي انجام و گرانبها
  

 
                                                 

1- International Organization for Standardization 
2 - International Electrotechnical Commission 
3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  
4 - Contact point 
5 - Codex Alimentarius Commission 
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  كميسيون فني تدوين استاندارد
  "نامهواژه  –الك هاي آزمون و آزمون الك كردن "

  )سومتجديد نظر (
  

  يانمايندگي/ سمت و             :يسئر
  بري ، مقصود

                                          )ليسانس فيزيك(
  استاندارد  ايرانملي سازمان      

  
  : دبير

  

  مهدي زاده صفار ، سعيد
  )ليسانس مهندسي شيمي (

  آزمايشگاه كاليبراسيون پايش ابزار برتر    

  
    )اسامي به ترتيب حروف الفبا ( :  ءاعضا

  اسماعيلي شانديز ، احمد
  )ليسانس كشاورزي ( 

  كارشناس  استاندارد

  
  دارابي محبوب ، محمد جواد

  )فوق ليسانس هوافضا ( 
  پرديستجهيزات خلباني 

  
  زارع زاده ، مجيد

  )فوق ليسانس فيزيك ( 
  هرمزگاناستان اداره كل استاندارد 

  
  فاطمي ، فرامرز

 ) ليسانس علوم تغذيه( 

 
  فلاح، عباس

  )فوق ليسانس زمين شناسي(
  

  قلاسي، فرحناز
  )فوق ليسانس صنايع غذايي(

خراســان اســتان اداره كــل اســتاندارد 
  رضوي

  
  ايرانسازمان ملي استاندارد 

  
  

اداره كــل اســتاندارد اســتان خراســان 
  رضوي

  
  علوي نژاد ، هاله

  )ليسانس صنايع غذايي ( 
انجمـن دارنـدگان نشـان     – كارشناس

  رد خراسان رضوي استاندا



 د 

 

  
  كعبي ، مريم

  )ليسانس فيزيك ( 
  

  كرفي ، مرتضي                                                 
  )ليسانس فيزيك(
  

  مقيمي ، مجيد
  )فوق ليسانس شيمي(

  
  مصطفي زاده ، سيد حجت

  )فوق ليسانس مهندسي سازه(
  

  مهدي زاده صفار، حميد
  )فوق ليسانس فيزيك(

 آزمايشگاه كاليبراسيون پايش ابزار برتر
  
  

  آزمايشگاه كاليبراسيون پويا سنجش
  
  

  شركت نيما پژوهش
  
  

  آزما سازه كاوان
  
  

  سازمان انرژي اتمي ايران
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 فهرست مندرجات

 
  صفحه عنوان

 ب استاندارد سازمان ملي با آشنايي

  ج  استاندارد تدوين فني كميسيون
  ه  پيش گفتار

  1  هدف و دامنه كاربرد     1
  1مراجع الزامي                                                                                                   2
  اصطلاحات وتعاريف    3
  
  

1  
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  پيش گفتار
ايـن  . هيـه شـد   ت 1356نخسـتين بـار در سـال     "نامهواژه  –الك هاي آزمون و آزمون الك كردن  "استاندارد

مـورد   بـار   سـومين و تاييد كميسـيون هـاي مربوطـه بـراي     استاندارد براساس پيشنهادهاي رسيده و بررسي 
اندازه شناسي ، اوزان و مقياسـها  استاندارد كميته ملي اجلاسيه  دويست و نهمينتجديد نظر قرار گرفت و در 

 اصـلاح قـانون   3اين استاندارد به استناد بنـد يـك مـاده    اينك . گرفتمورد تصويب قرار 01/03/1392مورخ 

منتشـر   ايران ملي استاندارد عنوان به 1371 ماه بهمن مصوب ، ايران استاندارد سازمان مليمقررات  و قوانين
   .شودمي

خـدمات،   و علـوم  ، صنايع زمينة در جهاني و ملي هاي پيشرفت و تحولات با هماهنگي و همگامي حفظ براي
ايـن   تكميل و اصلاح براي كه پيشنهادي هر و شد خواهد نظر تجديد لزوم مواقع در ايران ملي ستانداردهايا

  بنـابراين  . گرفـت  خواهد قرار توجه مورد مربوط فني كميسيون در نظر تجديد هنگام ، شود ارائه دهااستاندار
   .كرد استفاده ملي استانداردهاي تجديدنظر آخرين از همواره بايد

  
  .مي شود  1384سال : 1598اين استاندارد جايگزين استاندارد ملي 

  
  :منبع و ماخذي كه براي تهيه اين استاندارد به كار رفته به شرح زير است 

  
ISO 2395 : 1990, Test sieves and test sieving – Vocabulary  
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  نامه واژه –هاي آزمون و آزمون الك كردن الك
 

  هدف و دامنه كاربرد   1
  و تعريف واژه ها و اصطلاحاتي است كه درك مفاهيم مربوط به الك هاي آزمون اين استانداردهدف از تدوين 

كه مطابق با استانداردهاي است  اين استاندارد در مورد الك هاي آزموني. آزمون الك كردن را آسان مي كند
هستند و فرآيند آزمون آنها مطابق با استاندارد  295و  5002-3و  5002-2و  5002-1شماره هاي ملي ايران 

  .نجام مي شود ، كاربرد دارد ا 8199- 1ملي شماره 
  
  مراجع الزامي  2

  . ها ارجاع داده شده است  به آنمدارك الزامي زير حاوي مقرراتي است كه در متن اين استاندارد ملي ايران 
  . ن ترتيب آن مقررات جزئي از اين استاندارد ملي ايران محسوب مي شودبدي

  اصلاحيه ها و تجديد نظرهاي بعدي آن  در صورتي كه به مدركي با ذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد،
تاريخ انتشار به آن ها ارجاع داده شده  ذكردر مورد مداركي كه بدون . استاندارد ملي ايران نيست مورد نظر اين

  . ، همواره آخرين تجديد نظر و اصلاحيه هاي بعدي آن ها مورد نظر است است
  : استفاده از مراجع زير براي اين استاندارد الزامي است

اندازه  –تورفلزي ، صفحه فلزي مشبك و ورق الكتروفرمي  –الك هاي آزمون  ، 295استاندارد ملي ايران    2-1
  اسمي چشمه ها

الك هاي : قسمت دوم  –الزامات فني و آزمون  –الك هاي آزمون  ، 5002- 2استاندارد ملي ايران    2-2
  آزمون با صفحه فلزي مشبك 

الك هاي : قسمت سوم  –الزامات فني و آزمون  –الك هاي آزمون ،  5002- 3استاندارد ملي ايران    2-3
  ي آزمون با ورق هاي الكتروفرم

  واژه نامه اندازه شناسي مفاهيم پايه عمومي و اصطلاحات مربوط 1390:  4723استاندارد ملي ايران      4- 2
روش هاي بكار بردن الك هاي : آزمون الك كردن قسمت اول 1384: 8199- 1استاندارد ملي ايران     5- 2

  آزمون با تور سيمي بافته شده و صفحه فلزي مشبك
2-6 Iso 9045:1998,Industrial screens and screening - vocabulary 

    
  
  تعاريف و اصطلاحات        3

  :رود در اين استاندارد اصطلاحات و تعاريف زير به كار مي
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3 -1  
  1 ماده الك كردني 

3-1-1      
  2دانه

  عنصر تشكيل دهنده ماده جامد ، بدون توجه به اندازه آن 
  
3-1-2      

  3كلوخه
  . چندين دانه كه به هم چسبيده اند

  
3-1-3      

  4نمونه
  . آن ماده است ) نمايان گر( بخش برداشته شده از مقداري ماده كه معرف 

  
3-1-4      

  5آزمايه 
  . نمونه اي كه براي آزمون مورد استفاده قرار مي گيرد 

  
3-1-5      
  6بار

  نمونه آزمون يا قسمتي از آن كه روي يك الك آزمون يا يك سري الك هاي آزمون تو در تو قرارداده مي شود  
  
  
  
  

                                                 
1-Material to be sieved  
2 - partical 
3 - Agglomerate 
4- sample  
5 -test sample 
6 -charge 
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3-1-6      
  1چگالي ظاهري

  . ن در لحظه اي كه بر روي محيط الك كننده قرار مي گيردجرم بار تقسيم بر حجم آ
  
3-1-7      

  2چگالي دانه
  .گرفتن منفذهاي باز و با احتساب منفذهاي بسته  جرم دانه تقسيم بر حجم آن بدون در نظر

  
3-2      

   3الك هاي آزمون
3-2-1      

  4الك
  .وسيله اي براي الك كردن كه شامل يك محيط الك كننده است كه بر روي قاب نصب مي شود 

  
3-2-2      

  5الك آزمون
دانه ها به وسيله الك كردن  6ديالكي كه با ويژگي هاي استاندارد الك آزمون مطابقت داشته و براي دانه بن

  .بكار مي رود
  
3-2-3      

  7آزمون گواهي شده الك
  .آن با ويژگي هاي استاندارد به گواهي يك مرجع صلاحيت دار رسيده باشد انطباقالك آزموني كه 

  
  
  

                                                 
1 -apparent bulk density 
2 - particale density 
3 - test  sieves 
4 - sieve 
5 - test sieve 
6 - particle size analysis 
7 - certified test sieve 
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3-2-4      
  1الك آزمون سازگار

  .ماده داده شده ، دوباره ايجاد كند  را در حدود معيني براي) اصلي ( الك آزموني كه نتايج الك آزمون مادر 
  
  
3-2-5      

  2سري كامل الك هاي آزمون 
  همه الك هاي آزمون با محيط الك كننده از نوع معلوم و مطابق با ويژگي هاي استاندارد 

  
3-2-6      

  3سري الك هاي آزمون تودرتو 
ها از پايين به بالا و با يك سرپوش و مجموعه اي از دو يا چند الك آزمون كه به ترتيب افزايش اندازه چشمه 

  .روي هم سوار شده اند ) سيني (زير الك 
  
3-2-7      

  H1(4(الك  عمق
  ) .مراجعه شود  1به شكل ( فاصله بين لبه بالايي الك و محيط الك كننده 

  
3-2-8      

  H2(5(ارتفاع الك 
  . )مراجعه شود  1به شكل ( فاصله بين لبه بالايي و لبه پاييني الك 

  
  

                                                 
1 - matched test sieve 
2 - full set of test sieve 
3 - nest of test sieve 
4 - sieve depth 
5 - sieve height 
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  سطح مقطع الك – 1شكل 

  
3-2-9      

  1سرپوش
  .وسيله اي كه به طور كامل در روي الك جا زده مي شود تا از بيرون ريختن ماده الك كردني جلوگيري كند 

  
3-2-10      

  2)سيني ( زير الك 
  .داخل آن ريخته شود وسيله اي كه به طور كامل در زير الك جا زده مي شود تا همه موارد رد شده از الك ، 

  
3-2-11      

  3قاب
  .وسيله اي كه پيرامون محيط الك كننده را در برداشته و پاشيده شدن مواد الك كردني را محدود مي كند

  
  

                                                 
1 - lie cover 
2 - receiver pan 
3 - frame 
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3-2-12      
  1محيط الك كننده

  . سطحي شامل چشمه هاي با ترتيب منظم و با شكل و اندازه يكسان
  
3-2-13      

  2تور سيمي بافته شده
سيم ها به صورت چشمه هاي . الك كننده اي كه با يكي از فرآيندهاي بافتن سيم تهيه مي شود محيط 

  .مربعي شكل با اندازه يكسان ، شكل داده مي شوند
  
  
  
3-2-14      

  3صفحه مشبك
محيط الك كننده اي شامل يك صفحه با سوراخ هاي يكسان و با ترتيبي منظم كه سوراخ ها مي توانند به 

  .يا مربع باشند شكل دايره
  
3-2-15      

  4ورق الكتروفرمي
محيط الك كننده اي كه از ورق فلزي با چشمه هايي به شكل دايره و مربع ساخته شده و به روش هاي 

  .الكتروشيمي تهيه مي شود
  
3-2-16      

  5اندازه چشمه
  .ابعاد تعريف شده براي يك گشودگي در محيط الك كننده 

  

                                                 
1 - sieving medium 
2 - woven wire cloth 
3 - perforated plate 
4 - electroformed sheet 
5 - aperture size 
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3-2-17      
  1گام
 .فاصله بين محورهاي دو سيم مجاور در تار يا پود در تور سيمي بافته شده  - الف

 .الكتروفرمي فاصله بين نقاط متناظر از دو سوراخ مجاور در صفحه مشبك و ورق  -ب 

 

3-2-18     
  2درصد مساحت باز 

نسبت مساحت كلي چشمه ها به مساحت كلي توري در تور سيمي بافته شده يا ورق در ورق  -الف 
 .الكتروفرمي 

بخش هاي ( نسبت مساحت كلي سوراخ ها به مساحت كلي بخش مشبك صفحه در صفحه مشبك  -ب 
 ) .مشبك نشده را در بر نمي گيرد 

  
  
3-2-19      

  3قطر سيم
  .قطر سيمي كه در بافت تور سيمي به كار مي رود و قبل از بافته شدن سيم اندازه گيري مي شود 

  
3-2-20      

  4نوع بافت
  .خورندميسيم هاي تار و پود به هم پيوند  طريقه اي كه

  
3-2-21      
  5تار

  .همه سيم هاي دسته شده در راستاي طولي توري 
  
  

                                                 
1 - pitch 
2 - percentage open area 
3 - wire diameter 
4 - type of weave 
5 - warp 
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3-2-22      
  1پود

  .همه سيم هاي دسته شده در راستاي عرضي توري 
  
3-2-23      

  2بافت ساده
زير به هر سيم پود و برعكس پيوند مي  نوع بافتي كه در آن هر يك از سيم هاي تار به طور متناوب از رو و

  ) .مراجعه شود  2به شكل ( خورد 
  
  
  

  
  

  بافت ساده – 2شكل 
3-2-24      

  3بافت جناغي
نوع بافتي كه در آن هر يك از سيم هاي تار به طور متناوب از رو و زير به دو سيم پود و برعكس پيوند مي 

  ) .مراجعه شود  3به شكل ( خورد 
                                                 

1 - weft 
2 - plain weave 
3 - twilled weave 
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  بافت جناغي – 3شكل 
  
3-2-25      

  1ضخامت صفحه
  .ضخامت صفحه قبل از سوراخ شدن 

  
3-2-26      

  2)ميله ( عرض اتصال 
  .فاصله بين نزديك ترين لبه هاي دو سوراخ مجاور در صفحه مشبك يا ورق الكتروفرمي 

  
3-2-27      

  3حاشيه
  .نوار باريك سوراخ نشده اي در لبه صفحه مشبك يا ورق الكتروفرمي 

  .عرض حاشيه ، بين لبه بيروني صفحه يا ورق و لبه بيروني سوراخ هاي آخرين رديف اندازه گيري مي شود  –يادآوري 
  
  

                                                 
1 - plate thickness 
2 - bridge width bar 
3 - margin 



10 

 

3-2-28      
  1سطح منگنه كردن

  .سطحي از صفحه مشبك است كه سوراخ كن از آن سطح ، داخل صفحه مي شود 
  
   2آزمون الك كردن    3-3
3-3-1      

  3الك كردن
  .مخلوطي از دانه ها برحسب اندازه آنها به وسيله يك يا چند الك  فرآيند جداسازي

  
  .فرآيند جداسازي دانه ها براي اهداف صنعتي تحت عنوان غربال كردن تعيين مي شود  –يادآوري 

  
  
3-3-2      

  4آزمون الك كردن 
  .كردن به وسيله يك يا چند الك آزمون  الكعمل 

  
3-3-3      

  5كردن دانه بندي به وسيله الك 
  .جداسازي نمونه حاوي مواد ريز از طريق آزمون الك كردن و گزارش نتايج حاصله 

  
3-3-4      

  6الك كردن دستي 
  .عمل الك كردن با يك الك يا سري الك تودرتو كه به صورت دستي نگه داشته و تكان داده مي شود 

  
  

                                                 
1 - punch side 
2 - test  sieving 
3 - sieving 
4 - test sieving 
5 - particle size analysis by sieving 
6 - hand sieving 
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3-3-5      
  1الك كردن ماشيني 

يا بار به صورت مكانيكي تكان  ) يا الك ها( الك تودرتو كه در آن الك عمل الك كردن با يك الك يا سري 
  .داده مي شود 

  
3-3-6      

  2الك كردن خشك 
  .عمل الك كردن بدون وجود مايع 

  
3-3-7      

  3الك كردن تر 
  .عمل الك كردن با كمك يك مايع 

  
  
3-3-8      

  4الك كردن  نرخ
  .فاصله زماني مشخص  مقدار ماده عبور كرده از ميان يك الك در

  
3-3-9      

  5نقطه پايان 
، عبور مقدار ماده اي كه براي تغيير قابل ملاحظه نتيجه كافي الك كردنلحظه اي كه از آن به بعد با ادامه 

  .باشد ، متوقف مي شود 
آهنگ الك كردن ، شفافيت الك كردن براي هر ماده در استاندارد هاي بين المللي مربوطه ، براساس  نقطه پاياني –يادآوري 

  .مايع در الك كردن تر ، يا معيارهاي قابل اندازه گيري ديگر مشخص مي شود 
  
  

                                                 
1 - machine sieving 
2 - dry sieving 
3 - wet sieving 
4 - sieving rate 
5 - end point 
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3-3-10      
  1گرفتگي 

  .حالتي كه در آن دانه ها در چشمه هاي الك ، گير مي كنند 
  
3-3-11      

  2) كور شدن ( انسداد 
مي چسبند و باعث كاهش اندازه چشمه ها يابسته حالتي كه در آن دانه هاي بسيار ريز به سطح غربال كننده 

  .شدن كامل آنها مي شوند
  
  
  
3-3-12      

  3بازه اندازه 
  .ماده اي كه شامل دانه هايي با اندازه هايي بين همان محدوده باشد فاصله بين دو اندازه ذكر شده براي 

  
  
3-4      

  4بيان نتايج 
3-4-1      

  5) اندازه الك براي يك دانه ( اندازه دانه 
اندازه كوچكترين چشمه اي كه اگر يك دانه ، مطلوب ترين وضعيت را داشته باشد ، از آن چشمه عبور خواهد 

  .كرد
  
  
  

                                                 
1 - pegging 
2 - blinding clogging 
3 - size fraction 
4 - Expression of results 
5 - particle size sieve size of a particle 



13 

 

3-4-2      
  1دانه حد 

  .دانه اي با اندازه تقريبي برابر با اندازه چشمه الك 
  
3-4-3      

  2) ه رد شد( كوچكتر از اندازه معين 
  .آن قسمت از بار كه از چشمه هاي الك معيني عبور كرده است 

  
3-4-4      

  3) مانده ( بزرگتر از اندازه معين 
  .كرده است نالك معين عبور يك آن قسمت از بار كه از چشمه هاي 

  
  
  
3-4-5      

  4منحني توزيع اندازه دانه ها
  .نمايش ترسيمي نتايج عمل دانه بندي ها

  
3-4-6      

  5منحني توزيع تجمعي مانده 
جرم باقي مانده روي يك الك يا يك سري الك تودرتو ) تجمعي ( منحني به دست آمده از رسم درصد كلي 

  .برحسب اندازه چشمه متناظر 
  
  
  

                                                 
1 - near - size particle 
2 -undersize fines 
3 -oversize residue 
4 -size distribution curve 
5 -cumulative oversize distribution curve 
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3-4-7      
  1منحني توزيع تجمعي رد شده 

ا يك سري الك تودرتو جرم باقي عبور كرده از يك الك ي) تجمعي ( منحني به دست آمده از رسم درصد كلي 
  .برحسب اندازه چشمه متناظر 

  

                                                 
1 - cumulative undersize distribution curve 


