
 

 
 
 
 

 استاودازد ملي ايسان

 
 

 

 جمًُزي اسلامي ايسان
Islamic Republic of Iran 

 

INSO 

 5319 ايسانملي استاودازد  ساشمان 9139

 Iranian National Standardization Organization 2nd.Revision ديم تجديدوظس

3191  

 
 

 

طسٌ قطٍ ذيب وق تعییه -فتيوَاي فسآيزدٌ

زيش  -سيلاتًم تٍ پاش جمل مًم وفتي ضدن

 آشمًن

 

 

 

Petroleum products  -  

Determination of drop melting point of 

petroleum wax, including petrolatum  -  

Test method 
 

 

 

 

 

 

 

 

ICS:75. 140 

2015 



 

 ة 

 

 خدا وامبٍ

 ايسانملي استاودازد  ساشمان با آضىايي

ق بًَى اص  ق ق َاً٘ي ٍ هق شسات هؤسس ٔ اس تبًذاسد ٍ        3ذ ٗ   ه بدٓ  هؤسسٔ استبًذاسد ٍ تحق٘قبت صٌعتٖ اٗشاى ثِ هَجت ثٌ  

تٌْب هشجع سسوٖ کطَس است کِ ٍظ٘فِ تع٘٘ي، ت ذٍٗي ٍ ًط ش اس تبًذاسدّبٕ     1371تحق٘قبت صٌعتٖ اٗشاى، هصَة ثْوي هبُ 

 هلٖ )سسوٖ( اٗشاى سا ثِ عْذُ داسد. 

ث ِ   29/6/90جبُ ٍ دٍه٘ي جلسِ ضَسإ عبلٖ اداسٕ ه َس   ًبم هَسسِ استبًذاسد ٍ تحق٘قبت صٌعتٖ اٗشاى ثِ هَجت ٗکصذ ٍ پٌ

 جْت  اجشا اث غ ضذُ است.  24/7/90هَس   35838/206سبصهبى هلٖ استبًذاسد اٗشاى تغ٘٘ش ٍ عٖ ًبهِ ضوبسُ 

تذٍٗي استبًذاسد دس حَصُ ّبٕ هختلف دس کو٘سَ٘ى ّبٕ فٌٖ هشکت اص کبسضٌبسبى سبصهبى، صبحت ًظشاى هشاک ض ٍ هؤسس بت   

ٖ، پژٍّطٖ، تَل٘ذٕ ٍ اقتصبدٕ آگبُ ٍ هشتجظ اًجبم هٖ ضَد ٍکَضطٖ ّوگبم ثب هصبلح هلٖ ٍ ثب تَجِ ثِ ض شاٗظ تَل٘ ذٕ،   علو

فٌ  بٍسٕ ٍ تج  بسٕ اس  ت ک  ِ اص هط  بسکت آگبّبً  ِ ٍ هٌص  فبًٔ ص  بحجبى ح  د ٍ ًف  ع، ض  بهن تَل٘ذکٌٌ  ذگبى، هص  شفکٌٌذگبى، 

بدّب، سبصهبى ّبٕ دٍلتٖ ٍ غ٘ش دٍلتٖ حبصن هٖ ضَد.  پ٘ص ً َٗ   صبدسکٌٌذگبى ٍ ٍاسد کٌٌذگبى، هشاکض علوٖ ٍ تخصصٖ، ًْ

استبًذاسدّبٕ هلٖ اٗشاى ثشإ ًظشخَاّٖ ثِ هشاجع رٕ ًفع ٍ اعضبٕ کو٘سَ٘ى ّبٕ فٌٖ هشثَط اسسبل ه٘طَد ٍ پ  اص دسٗبفت 

لٖ )سسوٖ( اٗ شاى ا بح ٍ   ًظشّب ٍ پ٘طٌْبدّب دس کو٘تٔ هلٖ هشتجظ ثب آى سضتِ عشق ٍ دس صَست تصَٗت ثِ عٌَاى استبًذاسد ه

 هٌتطش هٖ ضَد.

  ٖ کٌٌ ذ  پ٘ص ًَٗ  استبًذاسدّبٖٗ کِ هؤسسبت ٍ سبصهبى ّبٕ ع قِ هٌذ ٍ رٕ ص ق ً٘ض ثب سعبٗت ضَاثظ تع٘٘ي ضذُ تْ٘ ِ ه 

دسکو٘تٔ هلٖ عشق ٍ ثشسسٖ ٍ دسصَست تصَٗت ، ثِ عٌَاى اس تبًذاسد هل ٖ اٗ شاى ا بح ٍ هٌتط ش ه ٖ ض َد.  ث ذٗي تشت٘ ت،          

ت ذٍٗي ٍ دس کو٘ت ٔ هل ٖ     5ّبٖٗ هلٖ تلقٖ هٖ ضًَذ کِ ثش اسبس هفبد ًَضتِ ضذُ دس استبًذاسد هل ٖ اٗ شاى ض وبسٓ    استبًذاسد

 استبًذاسد هشثَط کِ سبصهبى هلٖ استبًذاسد اٗشاى تطک٘ن ه٘ذّذ ثِ تصَٗت سس٘ذُ ثبضذ.

ٖ  اعضبٕ اص هلٖ استبًذاسد اٗشاى سبصهبى ٖ  ث ٘ي  س بصهبى  اص ل (ISO)اس تبًذاسد   الولل 
الولل ٖ الکتشٍتکٌ٘      ث ٘ي  و٘س َ٘ى ک 1

(IEC)
ٖ  اًذاصُ الوللٖ ث٘ي سبصهبى ٍ 2 ٖ  ضٌبس  (OIML) ق بًًَ

4ساث ظ  تٌْ ب  ث ِ عٌ َاى   ٍ اس ت  3
ک ذک  غ زاٖٗ    کو٘س َ٘ى  

(CAC)
ٖ  ضشاٗظ ثِ تَجِ ضوي اٗشاى هلٖ استبًذاسدّبٕ تذٍٗي دس .کٌذ هٖ فعبل٘ت کطَس دس 5 ٕ  ٍ کل  ٕ  ً٘بصهٌ ذ  خ بظ  ّ ب

 .ضَدهٖ گ٘شٕثْشُ الوللٖ ث٘ي استبًذاسدّبٕ ٍ جْبى صٌعتٖ ٍ فٌٖ علوٖ، بّٕ پ٘طشفت آخشٗي اص کطَس،

سبصهبى هلٖ استبًذاسد اٗشاى هٖ تَاًذ ثب سعبٗت هَاصٗي پ٘ص ثٌٖ٘ ضذُ دس ق بًَى، ث شإ حوبٗ ت اص هص شن کٌٌ ذگبى ، حف         

ٍ اقتصبدٕ، اجشإ ثعضٖ اص  س هت ٍ اٗوٌٖ فشدٕ ٍ عوَهٖ، حصَل اعوٌ٘بى اص ک٘ف٘ت هحصَلات ٍ ه حظبت صٗست هح٘غٖ

استبًذاسدّبٕ هلٖ اٗشاى سا ثشإ هحصَلات تَل٘ذٕ داخن کطَس ٍ/ ٗب اق م ٍاسداتٖ، ثب تصَٗت ضَسإ ع بلٖ اس تبًذاسد، اجج بسٕ    

 ِ ًوبٗذ. سبصهبى هٖ تَاًذ ثِ هٌظَس حف  ثبصاسّبٕ ث٘ي الوللٖ ثشإ هحصَلات کطَس، اجشإ استبًذاسد کبلاّبٕ صبدساتٖ ٍ دسج 

ّ ب ٍ هؤسس بت فع بل دس    ٌذٕ آى سا اججبسٕ ًوبٗذ. ّوچٌ٘ي ثشإ اعوٌ٘بى ثخط٘ذى ثِ استفبدُ کٌٌذگبى اص خ ذهبت س بصهبى  ث

ّب ٍ هح٘غٖ، آصهبٗطگبُ صهٌ٘ٔ هطبٍسُ، آهَصش، ثبصسسٖ، هو٘ضٕ ٍ صذٍس گَاّٖ س٘ستن ّبٕ هذٗشٗت ک٘ف٘ت ٍ هذٗشٗت صٗست

ّب ٍ هؤسسبت سا ثش اس بس ض َاثظ   بى هلٖ استبًذاسد اٗشاى اٗي گًَِ سبصهبىهشاکض کبل٘جشاسَ٘ى )ٍاسٌجٖ( ٍسبٗن سٌجص، سبصه

ّب اعغب ٍ ث ش عولک شد   کٌذ ٍ دس صَست احشاص ضشاٗظ لاصم، گَاٌّ٘بهٔ تأٗ٘ذ ص ح٘ت ثِ آىًظبم تأٗ٘ذ ص ح٘ت اٗشاى اسصٗبثٖ هٖ

ٍسبٗن س ٌجص، تع٘ ٘ي ع٘ بس فل ضات گشاًجْ ب ٍ      کٌذ. تشٍٗج دستگبُ ث٘ي الوللٖ ٗکبّب، کبل٘جشاسَ٘ى )ٍاسٌجٖ( آى ّب ًظبست هٖ

 .اًجبم تحق٘قبت کبسثشدٕ ثشإ استقبٕ سغح استبًذاسدّبٕ هلٖ اٗشاى اص دٗگش ٍظبٗف اٗي سبصهبى است
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                  گفتاز پیص

 «سٍش آصهَى -اص جولِ پتشٍلاتَم هَم ًفتٖ ًقغِ رٍة قغشُ ضذى  ي٘٘تع - ًٖفتّبٕفشآٍسدُ» استبًذاسد

ضشکت ) تذٍٗي ضذ. اٗي استبًذاسد ثشاسبس پ٘طٌْبدّبٕ سس٘ذُ ٍ ثشسسٖ تَسظ 1383ًخست٘ي ثبس دس سبل 

سٖ ٍ ثبس هَسد تجذٗذ ًظش قشاس گشفت ٍ دس  دٍه٘يّبٕ هشثَط ثشإ ٍ تبٗ٘ذ کو٘سَ٘ى (سٍٗبى پژٍّبى سٌ٘ب

 استٌبد ثِ اٌٗ  تصَٗت ضذ. 20/10/1393هَس  ّبٕ ًفتٖ فشآٍسدُ تبًذاسداس هلٖ کو٘تٔ ِ٘اج سبسه٘ي ْا

 عٌَاى ثِ ،1371 هبُ ثْوي هصَة سد اٗشاى،هقشسات سبصهبى هلٖ استبًذا ٍ قَاً٘ي اص ق قبًَى 3 هبدٓ ٗ  ثٌذ

 جْبًٖ ٍ هلٖ ّبٕ پ٘طشفت ٍ تحَلات ثب ّوبٌّگٖ ٍ ّوگبهٖ حف  ضَد. ثشإهٌتطش هٖ اٗشاى هلٖ استبًذاسد

 پ٘طٌْبدٕ ّش ٍ ضذ خَاّذ تجذٗذًظش لضٍم هَاقع دس اٗشاى هلٖ خذهبت، استبًذاسدّبٕ ٍ علَم صٌبٗع، صهٌ٘ٔ دس

 تَجِ هَسد هشثَط فٌٖ کو٘سَ٘ى دس ًظش تجذٗذ ٌّگبم ضَد، اسائِ ٗي استبًذاسدّبا تکو٘ن ٍ اص ق ثشإ کِ

  .کشد استفبدُ هلٖ استبًذاسدّبٕ تجذٗذًظش آخشٗي اص ّوَاسُ ثٌبثشاٗي، ثبٗذ ..گشفت خَاّذ قشاس

 

 است. 1386سبل  5319اٗي استبًذاسد جبٗگضٗي استبًذاسد هلٖ اٗشاى ضوبسُ 

 است: صٗش ضشق ثِ گشفتِ قشاس استفبدُ هَسد استبًذاسد اٗي تْ٘ٔ ثشإ کِ هٌجع ٍ هأخزٕ
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 -اش جملٍ پتسيلاتًم  يمًم وفت 3وقطٍ ذيب قطسٌ ضدن هییتع -يوفت َايفسآيزدٌ

 زيش آشمًن

دس اٗي استبًذاسد توبم هَاسد اٗوٌٖ ٍ ثْذاضتٖ ًَضتِ ًطذُ است. دس صَست ٍجَد اٌ٘ي هَاسدٕ، هسئَل٘ت ثشقشاسٕ  -َطداز 

 عْذُ کبسثش اٗي استبًذاسد است. اقذاهبت اٗوٌٖ ٍ س هتٖ هٌبست ٍ اجشإ آى ثش

 َدف ي دامىٍ کازبسد 3

ٕ سٍضٖ ثشإ اً ذاصُ  تع٘٘يّذن اص تذٍٗي اٗي استبًذاسد  3-3       ٖت  فقغ شُ ض ذى ه َم ً    ًقغ ِ رٍة  گ٘ ش

 شاس گشفت.قبدُ فهَسد است 2ثلَس ضٗس ّٕبهَم گشٗپتشٍلاتَم ٍ د ٕبس ثشاث ي٘سٍش اٍل يٗثبضذ. اٖه

رکش   ASTM D938 ٍ 2453ضوبسُ  شاىٗا ٖدس استبًذاسد هل ًٖفت ّبٕهَم ٕثشا ٕگشٗد ّبٕسٍش ي،ٗع ٍُ ثش ا -يادآيزي  

هصبسن  َٕم ثشاتذ. دسهَسد پتشٍلاٌبٍت ثبضفدست آهذُ هتِث جٗبدُ، هوکي است ًتبفآصهَى هَسد استثب تَجِ ثِ سٍش . است ضذُ

 .ضَدٖسٍش آصهَى استفبدُ ه يٗا هعوَلا ٖٗداسٍ

َم ه   ٖٗبًگش ک بسآسا ث٘  تَاً ذ  ٖکٌٌذگبى هَم است کِ هاص خَاظ هَسد تَجِ هصشن ٖکًٗقغِ رٍة  3-2 

ٕ ه َم  گشٍٗ د ّبهطخصبت رٍة پتشٍلاتَم گ٘شٕاًذاصُ ٕت ثشاغلثبضذ. ًقغِ رٍة قغشُ ضذى، ا ث ب   ٖت  فً ّ ب

 سٍد.ٖکبس ه ثِبلا ث ٕگشاًشٍ

 مساجع الصامي 2

ِ  اٗشاى هلٖ استبًذاسد اٗي هتي دس کِ است هقشساتٖ حبٍٕ صٗش الضاهٖ هذاسک  .اس ت  ض ذُ  دادُ اسج ب   ّ ب  آى ث 

 .ضَد هٖ سَةهح اٗشاى هلٖ استبًذاسد اٗي اص جضئٖ هقشسات آى ثذٗي تشت٘ت

ِ  ثبض ذ،  ضذُ دادُ اسجب  اًتطبس تبسٗخ رکش ثب هذسکٖ ثِ کِ صَستٖ دس ٕ  ٍ ّ ب  اص  ح٘ ٕ  تجذٗ ذًظشّب آى  ثع ذ

ض ذُ   دادُ اسجب  ّب آى ثِ اًتطبس تبسٗخ رکش ثذٍى کِ هذاسکٖ هَسد دس .ً٘ست اٗشاى هلٖ استبًذاسد اٗي هَسدًظش

 .است هَسدًظش ّب ىآ ثعذٕ ّبٕ اص حِ٘ ٍ تجذٗذًظش آخشٗي ّوَاسُ است،

 :است الضاهٖ استبًذاسد اٗي ثشإ صٗش هشاجع اص استفبدُ

سٍش اً ذاصُ گ٘ شٕ ًقغ ِ رٍة )هٌحٌ ٖ س شد       -پبساف٘ي جبه ذ   ،2543 ُضوبس اٗشاى هلٖ استبًذاسد 2-3

 ضذى(

 ّبٕ آصهبٗطگبّٖ اص ًَ  هبٗع دس ض٘طِدهبسٌج ،1347 استبًذاسد هلٖ اٗشاى ضوبسُ 2-2

2-3 ASTM D938, Test Method for Congealing Point of Petroleum Waxes, Including            

            Petrolatum 

                                                 
1- Drop melting point 

2- Microcrystalline wax 
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 اصطلاحات ي تعازيف 1

:سٍدٖثِ کبس ه شٗص فٗتعبسٍ استبًذاسد، اصغ حبت  يٗدس ا   

 قطسٌ ضدن مًم وفتيوقطٍ ذيب  1-3

ضَد ٍ )دس ضشاٗظ ضشق ِ اًذاصُ کبفٖ سٍاى هًٖقغِ رٍة قغشُ ضذى هَم ًفتٖ دهبٖٗ است کِ دس آى، هبدُ ث

 اکذ. صهَى ثِ صَست قغشُ هٖآاص دهبسٌج هَسد استفبدُ دس  (دادُ ضذُ

 اصًل آشمًن 4

ِ سشد ضذُ ثِ دسٍى ًوَ ّٕبثب فشٍ ثشدى دهبسٌج  ِ ، آصهًَ   ً  ٍ . ض َد ٖن ه  ٘هخ ضى دٍ دهبس ٌج تط ک    ٕث ش س

ِ ضًَذ ت ب  ٍٖ تَسظ حوبم آة، گشم ه شًذ٘گٖهقشاس  آصهبٗص ّٕبدس لَلِ حبٍٕ آصهًَِ ّبٕدهبسٌج ّ ب  آصهًَ 

ّب، ًقغِ رٍة قغشُ ُقغش يٗا ذى٘اک ٕدهبّب ي٘بًگ٘قغشُ اص ّش هخضى دهبسٌج ثچکذ. ه ي٘رٍة ضًَذ ٍ اٍل

 ِ است.ًضذى ًوَ

 يسايل 9

ک ِ دس   mm 150ٍ استف ب    mm 25ثب قغ ش خ بسجٖ    ص استبًذاسدٗآصهب ّٕبلَلِ  ،َاي آشمايصلًلٍ 9-3

دس هشک ض   ٖس َساخ  ض٘  َّا( ٍ ً بفتيٗ بىٗثِ هٌظَس جشّبٖٗ ثب ض٘بسّبٕ سٗض دس اعشان )پٌجِّب اَةدّبًِ آى

 بسٌج( ٍجَد داسد.هد ٕش٘قشاسگ ٕثشا)

ّ بٕ  کِ لَلِثبضذ، ثِ عَسٕ ml 1500حوبم ظشن ضفبفٖ است کِ ظشف٘ت آى ًجبٗذ کوتش اص   ،حمام 9-2

     ّ ب ت ب ک ف ظ شن تقشٗج ب     دس آى فشٍ سًٍذ ٍ فبصلِ تِ لَل ِ آصه بٗص   mm 90آصهبٗص ثتَاًٌذ حذاقن تب عود 

mm 15 .ثبضذ 

ٍ هغبثد ثب الضاه بت اس تبًذاسد هل ٖ اٗ شاى      صٗشثب گستشُ دهبٖٗ ًطبى دادُ ضذُ دس جذٍل    دماسىج، 9-1

 هَسد ً٘بص است. IPّبٕ استبًذاسد ّبٕ دهبسٌجٗب ٍٗژگٖ 1347ضوبسُ 

 

 جضمازٌ دماسى گستسٌ دمايي 

 ASTM IP 

C
º 32  ٖالC

º 127 61C 63C 

F
º 90  ٖالF

º 260 61F … 

 

ºصحت  ٕکِ داسا ّٖشگًَِ دهبسٌج هٌبسج  ،حمام دماسىج 9-4
C 5/0  ه َسدًظش ثبض ذ،    ٖٗدس گستشُ دهب

 هٌبست است.
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 زيش اوجام آشمًن 6

اص  ،ٕش٘  ّ ش دٍ اً ذاصُ گ   ٕا. ث ش ذٗاست سا ثشداس ٖبدُ هَسد ثشسسه ٌذُٗاص ًوًَِ کِ ًوب ٖهقذاس کبف   3 -  6

ºآساهٖ تب دهبٕ  تبصُ استفبدُ کٌ٘ذ. ًوًَِ سا ثِ آصهًَِ
C 11   ث٘طتش اص ًقغِ رٍة قغشُ ضذى هَسد اًتظبس )ّ ش

ًوًَ ِ دس آى ث ِ     تب استفب  ذٗضٗثش ٖشن تِ صبفظاص ًوًَِ سا دس  ٖ. هقذاس کبفذ٘رٍة کٌ کذام کِ ث٘طتش است(

mm (1±12ثشسذ. دهبٕ ًوًَِ سا )  ،ٖثب استفبدُ اص دهبسٌج هعوَلº
C 6 ( ِثهشاجعِ کٌ٘ذ ٕبدآٍسٗث )٘ اص  ط تش

º ٕتب ده ب  بجٗآصهَى سا تقش ّٕباص هخبصى دهبسٌج ٖکٗ. ذ٘کٌ نً٘قغِ رٍة قغشُ ضذى تٌظ
C 4  ک شدُ،   س شد

شن توبس ظ تِتب ثب  ذٗدس ًوًَِ گشم فشٍ ثجش ٕ. هخضى سشد ضذُ سا ثِ عَس عوَدذٍ٘ ثب دقت خط  کٌ عٗسش

دٍس اص حشاست ًگِ  ٕ. دهبسٌج سا ثِ عَس عوَدذ٘آى سا خبسج کٌ صلِ(. ث فبذٗفشٍ ثجش mm 12)دس حذٍد  بثذٗ

º ٕدس آة ثب دهب قِ٘ن ثِ هذت پٌج دققتب سغح آى خٌ  ضَد. سپ  آى سا حذا ذٗداس
C(1±16 )ّذ٘  قشاس د .

   ذ. ٌ٘ک ِ٘تْ، سٍش آصهَى يِٗ ثِ کبس سفتِ دس اًى ًوَوباص ّسا  ٕگشٗد ًِآصهَ

ºى ًوًَِ، دفشٍ ثش ٕهبد -يادآيزي  
C11 1ضذىثستِ  ٕهبداص  ص٘ث (ثب استبًذاسد هغبثد ASTM D938) ت ٍ هعوَلا ساº

C6 

ºتب 
C11  ٖثبضذ.هٖث٘ص اص ًقغِ رٍة قغشُ ضذى ٍاقع  

ّ ش   ٕکِ اًتْب ذ٘هحکن کٌ ثِ ًحَٕبط ِ٘ ثب احتجپٌتَسظ اَة صٗبهآصّبٕ ّب سا دس لَلِدهبسٌج   2 -  6

ِ شد٘  ص ق شاس گ آصهبِٗ لثبلاتش اص تِ لَ mm 15 جبٗدهبسٌج تقش  ٕسا دس حو بم آة ث ب ده ب    صٗآصه ب  ّٕ ب . لَل 
º
C(1±16 )ّذ٘کٌ ن٘تٌظ ثِ ًحَٕآصهَى سا  ّٕبب  لَلِفٍ است ذ٘قشاس د   ِ ِ  ٕبّ  ک ِ ًط بً  ٕسٍ ث ش  ٍٕسغَع 

ºب تحوبم سا  ٕثبضٌذ. دهب تشاص آة ّنسغح  ٕثب ثبلاّب دهبسٌج
C38 ٖج  ٗسشعت تقش ثب º

C/min2   ذ،ٗ  ث بلا ثجش 

ºثِ  بجٗسشعت ثبلا سفتي دهب سا تقش سپ 
C/min1 ًقغشُ هبدُ اص دهبس ٌج ج ذا ض َد. دس ّ ش      ي٘تب اٍل ذ٘ثشسب

 .ذ٘کٌ بدداضتٗقغشُ اص ّش دهبسٌج سا  ي٘اٍل ذى٘اک ٕدهب بلتح

 گصازش آشمًن 7

 گضاسش آصهَى ثبٗذ حذاقن حبٍٕ اع عبت صٗش ثبضذ:

 ؛اٗشاى اٗي استبًذاسد هلٖ صهَى عجدسٍش آ 7-3

 گضاسش کٌ٘ذ. گ٘شٕ سا ثِ عٌَاى ًقغِ رٍة قغشُ ضذى ًوًَِ هَسد آصهَىه٘بًگ٘ي دٍ اًذاصُ 7-2

 دقت ي ازيبي 8

 دقت 8-3

ث ِ   ٖبّط گ ٗآصهب ي٘ثِ دست آهذُ ث جٗاًجبم ضذُ ٍ ًتب ٕآهبس ّٕببدُ اص آصهَىفسٍش آصهَى ثب است يٗدقت ا 

 :ثبضذهٖ شٗصضشق 

                                                 
1- congealing point 
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 تکسازپريسي 8-3-3

سٍٕ  ،تحت ضشاٗظ عولک شدٕ ابث ت   ،ٍسبٗن ٗکسبى بث ،اخت ن ث٘ي دٍ ًت٘جِ آصهَى کِ تَسظ ٗ  آصهبٗطگش

هق ذاس   ه َسد اص  20فقظ دس ٗ  هَسد اص  ،دست آهذُ استِدس ضشاٗظ صح٘ح آصهبٗطٖ ث ٍ هَاد آصهَى ٗکسبى
º
C8/0 .ث٘طتش است 

 تجديدپريسي 8-3-2

ّ بٕ هتف بٍت ث ب    ّبٕ هختلف دس آصهبٗطگبُصهَى هستقن ٍ هجضا کِ تَسظ آصهبٗطگشاخت ن ث٘ي دٍ ًت٘جِ آ
هق ذاس  ه َسد اص   20دست آهذُ است، فقظ دس ٗ  هَسد اص ِدس ضشاٗظ صح٘ح آصهبٗطٖ ثٍ هَاد آصهَى ٗکسبى 

º
C3/1 .ث٘طتش است 

 ازيبي 8-2 

سٗج ٖ  سٍش آصه َى ا  يٗ  ا ٕثشا ،سٍش آصهَى  ٗهقذاس ًقغِ رٍة قغشُ ضذى فقظ ثش اسبس ثِ دل٘ن تع٘٘ي  

 ٍجَد ًذاسد.

 


