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  ثِ ًبم خذا

 سبسهبى هلی استبًذارد ايزاى ثب آضٌبيی

ٍ  اؾتاًساضز هؤؾؿٔ همطضات ٍ لَاً٘ي انلاح لاًَى 3هازٓ ٗه تٌس هَخة تِ اٗطاى نٌؼتٖ تحم٘مات ٍ ساضزاؾتاً هؤؾؿٔ

اؾتاًساضزّإ  ًكط ٍ تسٍٗي تؼ٘٘ي، ٍظ٘فِ وِ اؾت وكَض ضؾوٖ هطخغ تٌْا 1371 هاُ تْوي ههَب اٗطاى، نٌؼتٖ تحم٘مات

  .زاضز ػْسُ تِ ضا هلٖ )ضؾوٖ( اٗطاى

تِ  29/6/90تحم٘مات نٌؼتٖ اٗطاى تِ هَخة ٗىهس ٍ پٌداُ ٍ زٍه٘ي خلؿِ قَضإ ػالٖ ازاضٕ هَضخ هَؾؿِ اؾتاًساضز ٍ  ًام

 خْت  اخطا اتلاؽ قسُ اؾت .  24/7/90هَضخ  35838/206ؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز اٗطاى تغ٘٘ط ٍ عٖ ًاهِ قواضُ 

هؤؾؿات  ٍ هطاوع ًظطاى ناحة ؾاظهاى ، واضقٌاؾاى اظ هطوة فٌٖ ّإ وو٘ؿَ٘ى زض هرتلف ّإ حَظُ زض اؾتاًساضز تسٍٗي

تَل٘سٕ،  تِ قطاٗظ تَخِ تا ٍ هلٖ ههالح تا ّوگام ٍوَقكٖ قَز هٖ اًدام هطتثظ ٍ آگاُ التهازٕ ٍ تَل٘سٕ پػٍّكٖ، ػلوٖ،

وٌٌسگاى، ههطف تَل٘سوٌٌسگاى، قاهل ًفغ، ٍ حك ناحثاى هٌهفأً ٍ آگاّاًِ هكاضوت اظ وِ اؾت تداضٕ ٍ فٌاٍضٕ

ًَٗؽ  پ٘ف .قَزهٖ حانل زٍلتٖ غ٘ط ٍ زٍلتٖ ّإ ؾاظهاى ًْازّا، ترههٖ، ٍ ػلوٖ هطاوع وٌٌسگاى، ٍاضز ٍ ىنازضوٌٌسگا

اظ  پؽ ٍ قَزهٖ اضؾال هطتَط فٌٖ ّإ وو٘ؿَ٘ى اػضإ ٍ ًفغ شٕ هطاخغ تِ ًظطذَاّٖ تطإ اٗطاى هلٖ اؾتاًساضزّإ

اٗطاى  هلٖ )ضؾوٖ( اؾتاًساضز ػٌَاى تِ تهَٗة نَضت زض ٍ عطح ضقتِ آى تا هطتثظ هلٖ وو٘تٔ زض پ٘كٌْازّا ٍ ًظطّا زضٗافت

 .قَز هٖ هٌتكط ٍ چاج

وٌٌس  هٖ تِْ٘ قسُ تؼ٘٘ي ضَاتظ ضػاٗت تا ً٘ع نلاح شٕ ٍ هٌس ػلالِ ّإ ؾاظهاى ٍ هؤؾؿات وِ اؾتاًساضزّاٖٗ ًَٗؽ پ٘ف

تسٗي تطت٘ة ،   .قَز هٖ هٌتكط ٍ جچا اٗطاى هلٖ اؾتاًساضز ػٌَاى تِ تهَٗة ، زضنَضت ٍ تطضؾٖ ٍ عطح هلٖ زضوو٘تٔ

هلٖ  وو٘تٔ زض ٍ تسٍٗي 5 قواضٓ اٗطاى هلٖ اؾتاًساضز زض قسُ ًَقتِ هفاز اؾاؼ تط وِ قًَس هٖ تلمٖ هلٖ اؾتاًساضزّاٖٗ

 .تاقس ضؾ٘سُ تهَٗة تِ زّسهٖ ؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز اٗطاى تكى٘ل هطتَط وِ اؾتاًساضز

ٖ  تا٘ي  ؾااظهاى  انلٖ اػضإ اظ اٗطاى ؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز (ISO)اؾاتاًساضز   الوللا
الوللاٖ الىتطٍتىٌ٘اه    تا٘ي  ،وو٘ؿاَ٘ى  1

2
(IEC) ٍ 3 لاًًَٖ قٌاؾٖ اًساظُ الوللٖ ت٘ي ؾاظهاى

(OIML)  4ضاتاظ  تٌْاا  تاِ ػٌاَاى   ٍ اؾات
 واسوؽ غاصاٖٗ    وو٘ؿاَ٘ى  

5
(CAC)ٖول قطاٗظ تِ تَخِ ضوي اٗطاى هلٖ اؾتاًساضزّإ تسٍٗي زض .وٌس  هٖ فؼال٘ت وكَض زض ٍ  ٕ ٕ  ً٘اظهٌاس  ذاال  ّاا

  .قَزهٖ گ٘طٕتْطُ الوللٖ ت٘ي اؾتاًساضزّإ ٍ خْاى نٌؼتٖ ٍ فٌٖ ػلوٖ ، پ٘كطفت ّإ آذطٗي اظ وكَض ،

 وٌٌاسگاى ، حفا    ههاطف  اظ حواٗات  تطإ لاًَى ، زض قسُ تٌٖ٘ پ٘ف هَاظٗي ضػاٗت تا تَاًس ؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز اٗطاى هٖ

 اخطإ تؼضٖ التهازٕ ، ٍ هح٘غٖ ظٗؿت هلاحظات ٍ هحهَلات و٘ف٘ت اظ اعوٌ٘اى هَلح ػوَهٖ ، ٍ فطزٕ اٗوٌٖ ٍ ؾلاهت

 اؾتاًساضز، اخثاضٕ ػالٖ قَضإ تهَٗة ات ٍاضزاتٖ، اللام ٗا /ٍ وكَض زاذل تَل٘سٕ هحهَلات تطإ ضا اٗطاى هلٖ اؾتاًساضزّإ اظ

ٕ  وكاَض ،  َلاتهحه تطإ الوللٖ ت٘ي تاظاضّإ حف  هٌظَض تِ تَاًس هٖ ؾاظهاى ًواٗس.  ٕ  اؾاتاًساضز  اخاطا ٖ  والاّاا ٍ  ناازضات

 فؼال هؤؾؿات ٍ ؾاظهاى ّا ذسهات اظ وٌٌسگاى اؾتفازُ تِ ترك٘سى اعوٌ٘اى تطإ ّوچٌ٘ي ًواٗس . اخثاضٕ ضا آى تٌسٕزضخِ

ٖ  ٍ هو٘عٕ تاظضؾٖ ، آهَظـ ، هكاٍضُ ، زض ظهٌ٘ٔ ٕ  ؾ٘ؿاتن  نسٍض گاَاّ  هح٘غاٖ ، ظٗؿات  هاسٗطٗت  ٍ و٘ف٘ات  هاسٗطٗت  ّاا

 ضا هؤؾؿات ٍ ّا ؾاظهاى گًَِ اٗي ؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز اٗطاى ؾٌدف ، ٍؾاٗل وال٘ثطاؾَ٘ى ) ٍاؾٌدٖ ( ٍ هطاوع ّا ظهاٗكگاُآ

 ّا آى تِ نلاح٘ت تأٗ٘س گَاٌّ٘اهٔ لاظم ، قطاٗظ احطاظ نَضت زض ٍ وٌس هٖ اضظٗاتٖ اٗطاى تأٗ٘س نلاح٘ت ًظام ضَاتظ اؾاؼ تط

 تؼ٘ا٘ي  ؾٌدف ، ٍؾاٗل وال٘ثطاؾَ٘ى ) ٍاؾٌدٖ ( ٗىاّا ، الوللٖ ت٘ي زؾتگاُ تطٍٗح .وٌس  هٖ ًظاضت آى ّا ػولىطز تط ٍ اػغا

 .اؾت  ؾاظهاى اٗي ٍظاٗف زٗگط اظ اٗطاى هلٖ اؾتاًساضزّإ ؾغح اضتمإ تطإ تحم٘مات واضتطزٕ اًدام ٍ گطاًثْا فلعات ػ٘اض

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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ّإ ًفتٖ واض وطزُ ٍ واض ًىطزُ تِ ضٍـ تدعِٗ تا گ٘طٕ ولط زض فطاٍضزُاًساظُ -ّإ ًفتٖفطاٍضزُ "  اؾتاًساضز 

قس. اٗي اؾتاًساضز تط اؾاؼ پ٘كٌْاز ّإ ضؾ٘سُ ٍ تطضؾٖ  تسٍٗي 1371ًرؿت٘ي تاض زض ؾال " فكاض تالا

ض هَضز تدسٗس ًظط لطاض گطفت ّإ هطتَط تطإ اٍل٘ي تاٍ تاٗ٘س وو٘ؿَ٘ىؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز اٗطاى تَؾظ 

اٌٗه اٗي  قس. تهَٗة 25/11/93 هَضخ ّإ ًفتٖفطآٍضزُاؾتاًساضز  هلٖ وو٘تٔ اخلاؼ چْل ٍ ؾَه٘ي زض ٍ

 اٗطاى، نٌؼتٖ تحم٘مات ٍ اؾتاًساضز همطضات هؤؾؿٔ ٍ لَاً٘ي انلاح لاًَى 3 هازٓ ٗه تٌس اؾتٌاز تِ اؾتاًساضز

  .قَزهٌتكط هٖ اٗطاى هلٖ اضزاؾتاًس ػٌَاى تِ ،1371 هاُ تْوي ههَب
ذاسهات،   ٍ ػلاَم  نٌاٗغ، ظهٌ٘ٔ زض خْاًٖ ٍ هلٖ ّإ پ٘كطفت ٍ تحَلات تا ّواٌّگٖ ٍ ّوگاهٖ حف  تطإ

اٗاي   تىو٘ل ٍ انلاح تطإ وِ پ٘كٌْازٕ ّط ٍ قس ذَاّس ًظط تدسٗس لعٍم هَالغ زض اٗطاى هلٖ اؾتاًساضزّإ

تٌااتطاٗي،   . گطفات  ذَاّس لطاض تَخِ هَضز هطتَط فٌٖ وو٘ؿَ٘ى ضز ًظط تدسٗس ٌّگام قَز، اضائِ اؾتاًساضزّا

  .وطز اؾتفازُ هلٖ اؾتاًساضزّإ تدسٗسًظط آذطٗي اظ ّوَاضُ تاٗس

 

 اؾت. 1371: ؾال 3312اٗي اؾتاًساضز خاٗگعٗي اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضُ 
 

 :اؾت ظٗط قطح تِ گطفتِ لطاض اؾتفازُ هَضز اؾتاًساضز اٗي ِتْ٘ تطإ وِ ذصٕاهٌثغ ٍ ه

 
ASTM D808: 2011, Standard Test Method for Chlorine in New and Used Petroleum Products 

(High Pressure Decomposition Device Method) 

 



1 

 

ّبي ًفتی کبر کزدُ ٍ کبر ًکزدُ ثِ رٍش گیزي کلز در فزاٍردُاًذاسُ -ّبي ًفتیفزاٍردُ

 تجشيِ ثب فطبر ثبلا

کٌذ. در صَرت ٍجَد چٌیي ي استبًذارد ثِ توبم هَارد ايوٌی هزتجظ ثب کبرثزد آى اضبرُ ًویاي -ّطذار

هَاردي، هسئَلیت ثزلزاري ايوٌی، سلاهتی ٍ تعییي لَاًیي حذٍد کبرثزدي لجل اس استفبدُ ثِ عْذُ کبرثز 

 ثبضذ.هی

 ّذف  ٍ داهٌِ کبرثزد 1

ّا ّإ ضٍاى وٌٌسُ ٍ گطٗؽگ٘طٕ ولط زض ضٍغيساظُاً ٖ تطإتؼ٘٘ي ضٍق ،ّسف اظ تسٍٗي اٗي اؾتاًساضز

هَاز افعٍزًٖ تغل٘  قسُ هَاز افعٍزًٖ ٍ حإٍ ّإ ٍ گطٗؽًىطزُ واض  ّإ واض وطزُ ٍضٍغيقاهل 

 اؾت.

زض اٗي ضٍـ  خطهٖ ولط واضتطز زاضز.  50تا % 1/0گ٘طٕ ولط زض هحسٍزُ % اٗي اؾتاًساضز تطإ اًساظُ

 غ٘ط اظ ولط هَخَز ً٘ؿت. ،زٗگطّإ ّالَغىزاضإ ات فطو تط اٗي اؾت وِ تطو٘ث

اٗي  .واضتطز زاضزولط هَخَز زض تطو٘ثات فطآٍضزُ ّإ ًفتٖ  ّإغلظتگ٘طٕ خْت اًساظُ اؾتاًساضزاٗي 

گطفتِ واض ِ فطاٍضزُ هَضز ًظط ت اؾتفازُّإ ِهكره ٗا ػولىطزتَاًس خْت پ٘ف تٌٖ٘ اعلاػات هٖ

 .قَز

ّإ ًفتٖ ولط زض فطاٍضزُ ػسم حضَضتِ ػٌَاى ٗه اتعاض و٘فٖ تطإ حضَض ٗا  اٗي اؾتاًساضز ّوچٌ٘ي

ّإ تسٍى ولط نَضت گطفتِ ّإ ووٖ وِ زض نٌؼت تطإ تِْ٘ فطآٍضزُزل٘ل تلاـ تِواضتطز زاضز. 

اؾت، اٗي اؾتاًساضز اعلاػاتٖ ضا تا زض ًظط گطفتي ؾغَح ولط زض نَضت هَخَز تَزى زض چٌ٘ي 

 وٌس. ه٘ي هّٖاٖٗ، تافطآٍضزُ

 هزاجع الشاهی       2

 ّا اضخاع زازُ قسُ اؾت.تِ آىهلٖ اٗطاى  هساضن العاهٖ ظٗط حإٍ همطضاتٖ اؾت وِ زضهتي اؾتاًساضز

 .قَز هحؿَب هٖهلٖ اٗطاى تسٗي تطت٘ة آى همطضات خعٖٗ اظ اٗي اؾتاًساضز  

 هَضز ّإ تؼسٕ آى ًظط ٍ تدسٗس  ّازض نَضتٖ وِ هسضوٖ تا شوط تاضٗد اضخاع زازُ قسُ تاقس، انلاحِ٘

ّا اضخاع زازُ قسُ  تِ آىاضٗد ساضوٖ وِ تسٍى شوط تزضهَضز ه اٗي اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى ً٘ؿت.ًظط 

 هَضز ًظطاؾت.ّا  ّإ تؼسٕ آى ، ّوَاضُ آذطٗي تدسٗس ًظط ٍ انلاحِ٘اؾت

 تطإ اٗي اؾتاًساضز العاهٖ اؾت : خغ ظٗطااؾتفازُ اظهط

ّإ ّا ٍ ضٍـٍٗػگٖ -، آب هَضز ههطف زض آظهاٗكگاُ تدع1728ِٗلٖ اٗطاى قواضُ اؾتاًساضز ه  2-1

 آظهَى

 ضٍقْإ ًوًَِ تطزاضٕ -فطآٍضزُ ّإ ًفتٖ ،  4189اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضُ   2-2
2-3  ASTM D6299, Practice for Applying Statistical Quality Assurance and Control 

Charting Techniques to Evaluate Analytical Measurement System Performance 
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 اصَل آسهَى    3

 قَز.اوؿ٘س هٖ ،حإٍ اوؿ٘ػى )توة(1فكاض تالا إٗه ٍؾ٘لِ تدعِٗزض  تا احتطاقًوًَِ 

ٍؾ٘لِ ِ تهَخَز ٍ ؾپؽ همساض ولط قَز وطتٌات هٖؾسٗن آظاز قسُ خصب هحلَل  زاضولط تطو٘ثات

 قَز.هحاؾثِ هٖ ؾٌدٖ ضٍـ ٍظىِ ولطٗس تُ ًمطنَضت ِ ضؾَب زازى ت

صَرت ِ ضزط ايٌکِ ثوت ثِ ًوبيذ ثرعبيت دلیك همزرات، اس اًفجبر ٍ تزکیذى ثوت جلَگیزي هی -ّطذار

هٌبسجی عزاحی ضذُ يب تحت ضزايظ هکبًیکی هٌبسجی سبختِ ضذُ ثبضذ. ثْز حبل ثْتز است ثوت در 

آى کِ در همبثل عَاهل جَي همبٍم  هعبدليب هحبفظی  mm  13ثب ضخبهت حذالل يفَلاد صفحِپَضطی اس 

 .هی ثبضذ، لزار گیزد

 يب ٍاکٌطگزّب/ هَاد ٍ       4

ّا تا زضخِ ذلَل هكرم اؾتفازُ وٌ٘س. خع زضهَاضز شوط قسُ، فمظ اظ ٍاوٌكگطزض عَل آظهَى تِ

          اّف زضؾتٖتَاًٌس هكطٍط تط زاضا تَزى ذلَل تِ اًساظُ وافٖ تالا ٍ تسٍى وزضخات زٗگط هٖ

 گ٘طٕ اؾتفازُ قًَس.اًساظُ

هغاتك اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى  3ٗا  2تِ غ٘ط اظ هَاضز شوط قسُ فمظ اظ آب همغط ٗا آب زضخِ ، آة   4-1

 اؾتفازُ وٌ٘س. 1728قواضُ 

( 42/1، تا ٍظى هرهَل HNO3ّإ هؿإٍ اظ ً٘تطٗه اؾ٘س غل٘  )حدن(، 1:1ًیتزيك اسیذ )   4-2

 هرلَط وٌ٘س.ٍ آب ضا 

 زضkPa 4053 (atm 40 ) زض فكاضوِ ، ػاضٕ اظ هَاز لاتل احتطاق ٍ تطو٘ثات ّالَغًِ اکسیژى   4-3

 تاقس.زؾتطؼ هٖ

 .کٌذهیتسزيع ثِ ضذت اکسیژى احتزاق را  -ّطذار 

  ،(g/l  50) ، ًیتزاتًمزُ هحلَل    4-4

g 50  ضا زض  ًمطُ ً٘تطاتاظml 1000 .آب حل وٌ٘س 

ؾسٗن  g 5/58آب،  وطتٌات تسٍىؾسٗن   Na2CO3 (g/l  50)، g 50،کزثٌبتسذين ل هحلَ  4-5

زض آب  ضا  (Na2CO3. 10H2O )آتِ ؾسٗن وطتٌات زُ  g 135ٗا  Na2CO3. H2O )) آتِ وطتٌات ٗه

 تطؾاً٘س.  ml 1000ضا تِ  حل وٌ٘س ٍ حدن آى

 قسُ تهفِ٘ ،2رٍغي سفیذ   4-6

ّاٖٗ اظ ٗه هازُ ًفتٖ هاٗغ ٗا ت٘كتط وِ پاٗساض تطخ٘حا لؿوت ،ّبي کٌتزل کیفیتًوًَِ      7 -4

ّإ وٌتطل و٘ف٘ت ضا تطإ وٌتطل اػتثاض فطاٌٗس آظهَى ّإ هَضز ًظط تاقٌس. ًوًَِتَزُ ٍ ًواٌٗسُ ًوًَِ

 تَاى اؾتفازُ وطز.هٖ 9تٌس هغاتك 

                                                 
1 - High pressure decomposition device 

2-White oil  
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 ٍسبيل    5

ٍ عَضٕ ؾاذتِ قسُ تاقس وِ  ml 300حسالل گٌداٗف  تا  (،ثوتٍسیلِ تجشيِ ثب فطبر ثبلا )    5-1

اظ توة تِ آؾاًٖ ه٘ؿط تاقس. ؾغح تِ عَضووٖ هاٗؼات  دام آظهَى ًكتٖ ًساقتِ ٍ تاظٗاتٖزض عَل اً

ّإ ٗا فطاٍضزُزض تطاتط فطاٌٗس تاقس وِ هازُ زٗگطٕ  تاٗس اظ خٌؽ فَلاز ظًگ ًعى ٗا ّط توةزاذلٖ 

تاٗس زض هماتل زضپَـ  ِ هتؼلمات توة هثل ٍاقطهدوَػزض واض ضفتِ ِ ت . هَازاؾت اثطتٖ احتطاق

ولط هاٗغ هَخَز زض توة همساض ّاٖٗ وِ تط ضٍٕ حطاضت ٍ ػَاهل ق٘و٘اٖٗ هماٍم تَزُ ٍ هَخة ٍاوٌف

 هَثط تاقس، ًگطزز.

 تالازض  mm 27لغط ذاضخٖ  وف آى،زض  mm 24 لغط ذاضخٖ تاپلات٘ي اظ خٌؽ  ،1ظزف ًوًَِ  5-2

 .g 11تا  g  10ٍظى ٍ mm 12اضتفاع ذاضخٖ ، 

  2اظ خٌؽ پلات٘ي ، سین افزٍسش   5-3

إ، تسٍى پٌثِ ًٖ ٗا فت٘لَِال٘اف ًاٗلقتؼال اٗداز خطٗاى وافٖ خْت ا تا لاتل٘ت ،اضتعبلهذار    5-4

 ؾ٘ن شٍب وطزى 

       ضا تؿتِ  گط آىوِ آظهَى هَاضزٕتِ غ٘ط اظ تاٗس اظ ًَػٖ تاقس وِ  اقتؼالهساض زض ول٘س   5-4-1

 زاضز، ّو٘كِ تاظ تالٖ تواًس.ًگِ هٖ

 رًگ سفیذِ ًی يب فتیلِ پٌجِ اي ثًَخ ًبيل   5-5

 هتَؾظل ررلتتا  ml 30تا گٌداٗف  3هترلرل اظ خٌؽ ق٘كِ ،صبفی ثَتِ  5-6

 ثزداريًوًَِ    6

 اًدام قَز. 4189تطزاضٕ تاٗس هغاتك اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضُ ًوًَِ 6-1

هطالثت تِ ػول آٍضٗس وِ ًوًَِ تِ عَض واهل ًواٌٗسُ هَاز هَضز آظهَى تَزُ ٍ آى لؿوت اظ ًوًَِ  6-2

 تِ عَض واهل ًواٌٗسُ ًوًَِ ول تاقس. اؾتفازُ قسُ تطإ آظهَى

 رٍش اًجبم آسهَى    7

 ٍ حسٍز  تثطٗس mm 100عَل تمطٗثٖ ِ ٗه تىِ اظ ؾ٘ن افطٍظـ ت، ثوت ٍ ًوًَِ سبسيآهبدُ   7-1

mm 20 ٍنل  4پاٗاًِضا تِ  آظاز آى اًتْإ ؾط ضا تِ قىل هاضپ٘چ زض آٍضٗس ٍ زٍ اظ ترف ه٘اًٖ آى

ًٖ ٗا ٗه زؾتِ َپ٘چ ضا زض تالا ٍ زض ٗه ؾوت ظطف ًوًَِ لطاض زّ٘س. ٗه ضقتِ ًاٗلهاضوٌ٘س. لؿوت 

آى  اًتْإوِ ٗه  إ تاقسّا تاٗس تِ اًساظٍُاضز وٌ٘س. عَل ضقتِهاضپ٘چ  ٍىإ ضا زضّإ پٌثِاظ ضقتِ

ِ ٍ ت تِ زاذل توة تطٗعٗس ضا ؾسٗن وطتٌات هحلَل ml 5ًوًَِ اهتساز پ٘سا وٌس. تمطٗثا ظطف تا زاذل 

عَض واهل هطعَب ِ تتا حس اهىاى ضا  ؾغح زاذلٖ توة ٍ زضپَـ آى، لاؾت٘ىٖ هحاف ٍؾ٘لِ ٗه 

                                                 
1 - Sample cup 

2 - No. 26 B & S gage 0.41 (16thou), 27 SWG ٗا هؼازل 
3 - Fritted-glass 

4 -Terminal 



4 

 

زاذل ظطف ًوًَِ  1ٍل هغاتك خسضا  ضا تثٌ٘٘س(وٌ٘س. همازٗطٕ اظ ًوًَِ ٍ ضٍغي ؾف٘س )ٗازآٍضٕ 

 .تطٗعٗس

 همبديز ًوًَِ ٍ رٍغي سفیذ -1جذٍل

 همذار کلز

 خطهٖ%

 ٍسى ًوًَِ
g 

 ٍسى رٍغي سفیذ
g 

 0/0 8/0 ٍ ووتط 2

 4/0 4/0 5ٍ قاهل  5تا  2تط اظ ت٘ف

 6/0 2/0 10ٍ قاهل 10تا  5تط اظ ت٘ف

 7/0 1/0 20ٍ قاهل  20تا  10تط اظ ت٘ف

 7/0 05/0 50ل ٍ قاه 50تا  20تط اظ ت٘ف

 
 اس کل ًوًَِ ٍ رٍغي سفیذ يب ديگز هَاد لبثل احتزاق عبري اس کلز استفبدُ ًکٌیذ. g 1ثیطتز اس  -ّطذار

زض نَضتٖ وِ توة تىاى ذَضزُ،افتازُ ٗا وح قسُ تاقس، اوؿ٘ػى اضافِ ًىطزُ ٗا ًوًَِ ضا هكتؼل 

هرلَط ضا تا  ،قَزهٖ اؾتفازُؾف٘س وِ ضٍغي  ٌّگاهٖ. ٍظى وٌ٘س mg 2/0ا تمطٗة ًوًَِ ضا تًىٌ٘س. 

ًوًَِ تالٖ ظطف ّن تعً٘س ٍ تگصاضٗس ه٘لِ زض عَل ػول احتطاق زض تا عَل وَتاُ ٗه ه٘لِ وَاضتعٕ 

 تواًس.

ؾغح زاذلٖ آى  پؽ اظ چٌس تاض اؾتفازُ هىطض اظ توة خْت اًساظُ گ٘طٕ ولط، هوىي اؾت زض  7-1-1

ضٍـ . ٗه تطزاقتِ قَزإ توة زٍضُوطزى  ن٘مللِ ػول ٍؾِ٘ اٗي لكط تاٗس ت .ٍخَز آٗسِ إ تلاِٗ

 ن٘ملزٍض زض زل٘مِ ٍ  300 ٍؾ٘لِ چطخ زٍاض تا ؾطػتِ ت چطذاًسى توةهٌاؾة تطإ اًدام اٗي ػول، 

خْت خلَگ٘طٕ اظ اٗداز ذطاـ وِ اؾت ٗا واغص هؼازل آى  0/2 قواضُثازُ وطزى زاذل آى تا واغص ؾٌ

آغكتِ  ،ؾرت شضاتوطٍه٘ه اوؿ٘س ػاضٕ اظ ٕ اظ آب ٍ ِ ذو٘طؾپؽ تِ ٍؾ٘ل ٍ تا ضٍغي هاق٘ي ؾثه

تطز ٍ ٗه ّإ تكى٘ل قسُ ضا اظ ت٘ي هّٖإ ػو٘ك، توام لاِٗخع زض حفطُِ اٗي ضٍـ ت. قسُ تاقس

ضا خْت اظ ت٘ي تطزى ضٍغي ٗا  آى ،آٍضز. لثل اظ اؾتفازُ اظ توةٍخَز هِٖ ؾغح ت خلإ هٌاؾة زض

ّا ىآّاٖٗ وِ ؾغح گع ًثاٗس اظ توة، تا آب ٍ ناتَى تكَٗ٘س. ّطزازىهاًسُ اظ ػول خلا ذو٘ط تالٖ

اؾتفازُ هاًسُ اظ ٗه ًوًَِ تِ ًوًَِ زٗگط تِ ػلت تواٗل اًتمال ولط تالٖتاقس زاضإ ذلل ٍ فطج هٖ

 ز.وط

تَاى اظ تؼضٖ هَاز ضل٘ك هٖ ،ًثاقس تعاجاهلاتل وِ ًوًَِ تِ آؾاًٖ تا ضٍغي ؾف٘س  ٌّگاهٖ   7-1-2

ٍظى  ، تا اٗي ٍخَزز. وطػاضٕ اظ ولط تِ خإ ضٍغي ؾف٘س اؾتفازُ  احتطاقلاتل ٍ سُ غ٘ط فطاض وٌٌ

خاهس ًؿثتا . تؼضٖ اظ هَاز افعٍزًٖ ت٘كتط قَز g 1هرلَط ًوًَِ ٍ ضل٘ك وٌٌسُ غ٘ط فطاض ًثاٗس اظ 

اٗتثرف عَض ضضِ ز ت،قَىوِ تا ٗه لاِٗ اظ ضٍغي ؾف٘س پَق٘سُ هٖ تاقٌس ٍلٖ ٌّگاهًٖاهحلَل هٖ

 ؾَظًس.هٖ

 وٌ٘س ظٗطا اٗي اهطاختٌاب  تا حس اهىاىون ٍ ظٗاز  ولطهمساض زاضإ ّإ اظ اًدام هتٌاٍب آظهَى تط ضٍٕ ًوًَِ  -يبدآٍري

هاًسُ اظ ٗه ًوًَِ تِ تواٗل اًتمال ولط تالٖ ٍس وٌهكىل هٖضا توة  ّإزَٗاضُهاًسُ ولط اظ تالٖهمازٗط ون قؿتكَٕ 

وِ  إإ وِ زاضإ ولط ظٗاز اؾت لثل اظ ًوًٍَِلتٖ ًوًَِ .ّا هكاّسُ قسُ اؾتاظ آظهاٗكگاُزٕ ازض تؼس ًوًَِ زٗگط
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 ًت٘دِ  آظهَى تط ضٍٕ ًوًَِ تا ولط ووتط تاٗس زٍتاضُ تىطاض قَز ٍ ّط ٗه ٗا زٍ ،زاضإ ولط ون اؾت هَضز آظهَى لطاض گ٘طز

تَاًس هكىَن زض ًظط گطفتِ هٖتاقس، هغاتمت ًساقتِ ٍـ تىطاض پصٗطٕ اٗي ض زض نَضتٖ وِ تا هحسٍزُ  تِ زؾت آهسُ

 .قَز

هَاد لبثل احتزاق عبري اس کلز هَرد استفبدُ، سبيز  ٍسى کل ًوًَِ ٍ رٍغي سفیذ هَرد استفبدُ يب  -ّطذار

 ثبضذ. g 1ًجبيذ ثیص اس 

إ ضا عَضٕ ظطف ًوًَِ ضا زض هحل ذَز تگصاضٗس ٍ ضقتِ ًاٗلًَٖ ٗا فت٘لِ پٌثِ ،افشٍدى اکسیژى  7-2

. ضا واهلا هحىن وٌ٘س آى پَـٍ زض طزُتوة ضا ؾَاض و لطاض زّ٘س وِ اًتْإ آى زض زاذل ًوًَِ فطٍ ضٍز.

ظهاًٖ وِ تا  خطٗاى اوؿ٘ػى ضا تطلطاض وٌ٘س ،تِ آّؿتگٖ خْت اختٌاب اظ ت٘طٍى ضٗرتي ضٍغي اظ ظطف

 طؾس.ت 2زض خسٍل  همازٗط هكرم قسُفكاض تِ 

ت تکبى خَردُ، افتبدُ يب کج ضذُ ثبضذ، اکسیژى اضبفِ ًکزدُ يب ًوًَِ را هطتعل در صَرتی کِ ثو -ّطذار

 ًکٌیذ.

 فطبرّبي سٌجِ  -2جذٍل

 ظزفیت ثوت
ml 

 حذالل فطبر سٌجِ
kPa 

 حذاکثز فطبر سٌجِ
kPa 

 4053 3850 350تا  300

 3749 3546 400تا  350

 3242 3040 450تا  400

 2938 2736 500تا  450
 ػثاضت اؾت اظ همساض وافٖ اوؿ٘ػى وِ احتطاق واهل اٗداز ًواٗس.حسالل فكاض 

 وٌس.اضائِ هٖحساوثط فكاض همساضٗؿت وِ اٗوٌٖ لاظم ضا 

 

ٍ هساض ضا  ضا تِ خطٗاى تطق ٍنل وٌ٘س آى ّإپاٗاًِتوة ضا زض حوام آب ؾطز فطٍ تطٗس.  ،احتزاق  7-3

حسالل تِ هست  توة ضا اظ حوام ت٘طٍى آٍضٗس. ،زل٘مِ 10. تؼس اظ حساللهكتؼل قَزتا ًوًَِ  تثٌسٗس

ضا  توة ضا تاظ وٌ٘س ٍ هحتَٗات آى .فكاض ضا واّف زّ٘س ،ٗه زل٘مِ تا ؾطػت ٗىٌَاذت ٍ آّؿتِ

آظهَى ضا  ،سٗهكاّسُ گطز ضؾَب ؾ٘اُ)زٍزُ(ٗا  ؿَذتًِاظ ضٍغي  همازٗط ًاچ٘عوٌ٘س. چٌاًچِ تطضؾٖ 

 .واهلا تو٘ع وٌ٘س 1-1-7زض تٌس لثل اظ اؾتفازُ هدسز آى ضّا وٌ٘س ٍ توة ضا 

فكاض آب  ظطف ًوًَِ ٍ ؾغح زاذلٖ زضپَـ توة ضا تازاذل توة، ، آٍري هحلَل کلزجوع  7-4

ِ اًتْإ آى إ وخوغ آٍضٕ وٌ٘س. تا ٗه ّوعى ق٘كِ ml 600تكط تكَٗ٘س ٍ حانل قؿتكَ ضا زض 

  پاِٗ  .واهلا تو٘ع وٌ٘سضپَـ ضا ٍ ؾغح زاذلٖ زتوة ؾغح زاذلٖ  ،تاقسپَق٘سُ اظ لاؾت٘ه هٖ

ذٌثٖ تاقس.)حدن  ،هت٘ل لطهع ًؿثت تِ قٌاؾاگط حانل قؿتكَتكَٗ٘س تا  تِ اًساظُ وافّٖا ضا پاٗاًِ

اظ هطالثت وافٖ خْت خلَگ٘طٕ  .(اؾت ml 300 تط اظت٘ف حانل اظ قؿتكَ تغَض هؼوَل ّإهحلَل

 ٗس.ٍضػول آِ تضا ّسض ضفتي آب حانل اظ قؿتكَ 
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تا زض  اؾ٘سٕ وٌ٘س( 2-4تٌس اؾ٘س )ً٘تطٗه لغطُ لغطُ ضا تا افعٍزى هحلَل  ،یزي کلزاًذاسُ گ  7-5

ٗه واغص  تا .اؾ٘س ت٘فعاٗ٘سً٘تطٗه زٗگط  ml 2ًكاى زّس. ضا اؾ٘سٕ  ضًگهماتل قٌاؾاگط هت٘ل لطهع 

اؾت  ( (PbCl2ولطٗس ؾطب ًكاى زٌّسُ ٍخَز  ،تاقس اتطٕضا ناف وٌ٘س)اگط هحلَل  نافٖ هٌاؾة آى

 ml 600ظٗط نافٖ ضا زض ٗه تكط هحلَل ٍ  (ثل اظ ناف وطزى تاٗس هحلَل ضا تِ ًمغِ خَـ ضؾاًسٍ ل

ضا اظ تاتف ًَض  وِ آى گطم وٌ٘س ٍ زضحالٖ C 60˚ حسٍزا تا زهإ ضهحلَل  .زٗگط خوغ آٍضٕ وٌ٘س

 .تِ آى ت٘فعاٗ٘س ثِ نَضت تسضٗدًٖمطُ ً٘تطاتهحلَل  ml 5س، ضوي ّن ظزى وٌ٘قسٗس هحافظت هٖ

تطإ  قَز. قفاف هاٗغ ضٍٖٗتا هحلَل ضا گطم وٌ٘س تا تِ خَـ آٗس ٍ تگصاضٗس زض اٗي زها تالٖ تواًس 

ت٘كتطٕ چٌاًچِ تاظ ّن ضؾَب  .ًمطُ ً٘تطات اضافِ وٌ٘سُ لغطاعوٌ٘اى اظ ضؾَب گصاضٕ واهل چٌس 

ساض لاظم تىطاض هم تِ ًمطُ ً٘تطاتتا حطاضت زازى ٍ ّن ظزى ٍ افعٍزى هدسزا ضا فَق هطاحل اٗداز قس 

ٗه تِ هست حسالل ضا  تكط ٍ هحتَٗات آى .ًكَزوسض  هحلَل ًمطُ ً٘تطاتت٘كتط افعاٗف تا وٌ٘س تا 

إ تَظٗي قسُ نافٖ ق٘كِ تَتٍِؾ٘لِ هىف تط ضٍٕ ِ زض هحل تاضٗىٖ لطاض زّ٘س. ضؾَب ضا تؾاػت 

ضؾَب  . تَتِ ٍَ زّ٘سقؿتك (2-4)تٌسآب ً٘تطٗه اؾ٘س زض ٗه ل٘تط  ml 2ضا تا  ؾپؽ آى .ناف وٌ٘س

 ٘س.وٌٍ تَظٗي  ذكه وطزُ ٍ زض زؾ٘ىاتَض ذٌه C 110˚ضا تِ هست ٗه ؾاػت زض زهإ 

تَاًس تِ ػٌَاى همازٗط ، هٖهكاّسُ ًكسّ٘چ ضؾَتٖ  ،زضنَضتٖ وِ زض اٗي هطحلِ تؼس اظ افعٍزى ًمطُ ً٘تطات -يبدآٍري

آظهَى زض  .خطهٖ( 1/0)%  آظهَى زض ًظط گطفتِ قَزاظ حس تكر٘م ضٍـ زض ًوًَِ پاٗ٘ي تط غ٘ط لاتل تكر٘م ولط ٍ 

 تَاًس واهل زض ًظط گطفتِ قَز.اٗي هطحلِ هٖ

تا ضٍغي ؾف٘س تسٍى افعٍزى ًوًَِ  g 8/0تا  g 7/0 تا قاّس گ٘طٕاًساظُٗه  ،ضبّذگیزي اًذاسُ  7-6

اٗي هحلَل  .(ضا تثٌ٘٘س)ٗازآٍضٕ  ا تِ عَض هؼوَل ازاهِ زّ٘ستِْ٘ وٌ٘س ٍ ضٍـ ضضٍـ واض هؼوَل 

ولط  همساضضٍغي ؾف٘س خسٗس تاٗس هدسزا تِْ٘ وٌ٘س.  ٗاخسٗس  ٍاوٌكگطقاّس ضا ٌّگام اؾتفازُ اظ هَاز 

 ًؿثت تِ ٍظى ضٍغي ؾف٘س هَخَز زض هحلَل قاّس ت٘كتط تاقس. خطهٖ 03/0% هحلَل قاّس ًثاٗس اظ 

اٗي هَاز آلَزگٖ ههطف قسُ ٍ ّوچٌ٘ي  گطٍاوٌك اٗي ضٍـ آظهَى همساض ولط هَخَز زض ضٍغي ؾف٘س ٍ هَاز - يبدآٍري

 وٌس.تِ ولط ضا ً٘ع اًساظُ گ٘طٕ هٖ

 هحبسجبت   8

 .وٌ٘سهحاؾثِ  1ضاتغِ  تا اؾتفازُ اظتطحؿة زضنس خطهٖ ضا  ،همساض ولط زض ًوًَِ

     (1                                                             )  

W

7424BP .
  لط وهمساض 

 

 :وِ زض آى

  Pآهسُ اظ ًوًَِ تطحؿة گطم؛ تِ زؾتًمطُ ولطٗس  خطم 

B   آهسُ اظ هحلَل قاّس تط حؿة گطم؛ تِ زؾت ًمطُ ولطٗس خطم 

W  تط حؿة گطم ًوًَِ هَضز اؾتفازُ خطم. 
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 کٌتزل کیفیت   9

ضا  8-5 ٌس)ت ٗه ًوًَِ وٌتطل و٘ف٘ت تاٗ٘س وٌ٘س آًال٘عزؾتگاُ ٗا ضٍـ آظهَى ضا تا  ػولىطز   9-1

 تثٌ٘٘س(.

 هَخَزآظهَى تؿْ٘لات ٌّگاهٖ وِ لطاضزازّإ وٌتطل و٘ف٘ت / تضو٘ي و٘ف٘ت لثلا زض   9-1-1

 تَاًس تطإ تاٗ٘س لاتل٘ت اعوٌ٘اى ًتاٗح آظهَى تِ واض ضٍز.هٖ اهط تاقٌس، اٗي

آظهَى  تؿْ٘لات ٌّگاهٖ وِ لطاضزازّإ وٌتطل و٘ف٘ت / تضو٘ي و٘ف٘ت اٗداز قسُ زض  9-1-2

 اؾتفازُ وطز. ؾ٘ؿتن وٌتطل و٘ف٘ت/ تضو٘ي و٘ف٘ت اظ پَ٘ؾت الف تِ ػٌَاىتَاى هٖهَخَز ًثاقٌس، 

 ٍ اًحزاف دلت    10

 .تاقس فؼلٖپصٗطـ قسُ  َزّإهغاتك تا ضٌّو هكرم ً٘ؿت وِ زلت ضٍـ  10-1

ؾت ّإ آهاضٕ ًتاٗح ت٘ي  آظهاٗكگاّٖ، تِ نَضت ظٗط تِ ز، زلت ضٍـ آظهَى تا تطضؾٖدلت 10-2

 آهسُ اؾت. 

تا ٍؾاٗل ٗىؿاى تحت  گطتَؾظ ٗه آظهَى وِ ت٘ي ًتاٗح آظهَى هتَالٖ اذتلاف ،ذيزيپتکزار  10-2-1

زض هست ظهاى عَلاًٖ ٍ زض قطاٗظ تِ زؾت آهسُ اؾت، قطاٗظ واضٕ ثاتت ضٍٕ هازُ آظهَى ٗىؿاى 

 قَز.هٖتط ت٘ف 3اظ همازٗط خسٍل هَضز  20فمظ ٗه هَضز زض ، ضٍـ آظهَى هؼوَلواضٕ نح٘ح ٍ 

ّإ گطآظهَى تَؾظ وِت٘ي زٍ ًت٘دِ آظهَى هؿتمل ٍ هٌفطز  اذتلاف ،ذيزيپتجذيذ  10-2-2

زض قطاٗظ واضٕ تِ زؾت آهسُ اؾت، ّإ هتفاٍت ضٍٕ هازُ آظهَى ٗىؿاى هرتلف زض آظهاٗكگاُ

 قَز.تط هٖت٘ف 3اظ همازٗط خسٍل  هَضز  20نح٘ح ٍ ػازٕ ضٍـ آظهَى فمظ ٗه هَضز زض 

زّس وِ اًحطافات ًتاٗح آظهَى ًؿثت تِ همساض ٍالؼٖ ولط ّإ هكاضوتٖ ًكاى هٖزازُاًحزاف،   10-3

 .پصٗطٕ اؾتهحسٍزُ تدسٗس ّواى اظ ًظط تعضگٖ زض هَخَز
 ّبي دلتدادُ -3جذٍل

 کلز

 خطهٖ %

 تجذيذپذيزي تکزار پذيزي

 10/0 07/0 9/1تا  1/0

 30/0 15/0 0/5تا  0/2

 اظ همساض هَخَز 5% مساض هَخَزاظ ه 3% 0/5تالإ 
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 گشارش آسهَى  11

 گعاضـ آظهَى تاٗس حسالل قاهل اعلاػات ظٗط تاقس :

 تواهٖ اعلاػات لاظم تطإ قٌاؾاٖٗ ًوًَِ، آظهاٗكگاُ؛   11-1

 ضٍـ اؾتفازُ قسُ هغاتك تا اٗي اؾتاًساضز هلٖ؛  11-2

 ؛ خطهٖ 1/0ًتاٗح تا تمطٗة %   11-3

هكاّسُ ًكس، ًتاٗح ضا تِ ػٌَاى همازٗط غ٘ط لاتل تكر٘م ولط ٍ  5-7تٖ زض تٌس زضنَضتٖ وِ ّ٘چ ضؾَ

 خطهٖ(. 1/0پاٗ٘ي تط اظ حس تكر٘م ضٍـ زض ًوًَِ آظهَى گعاضـ وٌ٘س )% 
 گ٘طٕ؛ّط پسٗسُ لاتل تَخِ غ٘طهؼوَل زض عَل اًساظُ 11-4

هوىي اؾت تأث٘طٕ تط ًتاٗح ّطگًَِ ػولٖ وِ زض اٗي اؾتاًساضز ت٘اى ًكسُ ٗا ػول اذت٘اضٕ وِ   11-5

 حانلِ زاقتِ تاقس؛

 تاضٗد اًدام آظهَى ؛  11-6

 .گطًام ٍ ًام ذاًَازگٖ آظهَى  11-7
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 پیَست الف

 )اعلاعبتی(

 کٌتزل کیفیت

 زؾتگاُ ٗا ضٍـ ضا تا تدعِٗ ٗه ًوًَِ وٌتطل و٘ف٘ت تاٗ٘س وٌ٘س. ػولىطز   1-الف
گ٘طٕ همساض ه٘اًگ٘ي ٍ حسٍز وٌتطلٖ ضٍـ تِ اًساظُگ٘طٕ، واضتط لثل اظ پاٗف ضٍـ اًساظُ  2-الف

 ضا تثٌ٘٘س(. ASTM D 6299)اؾتاًساضز  ًوًَِ وٌتطل و٘ف٘ت ً٘اظ زاضز.
ّإ آهاضٕ ضٍـزٗگط تِ ٍؾ٘لِ ًوَزاضّإ وٌتطلٖ ٗا ٍ ضا ثثت وطزُ ًتاٗح وٌتطل و٘ف٘ت    3-الف

قَز ّط زازُ ذاضج تَنِ٘ هٖ وٌ٘س.تدعِٗ فطاٌٗس آظهَى ول تطإ تؼ٘٘ي ٍضؼ٘ت وٌتطل آهاضٕ هؼازل 

 .وٌ٘سإ تطضؾٖ ٗاتٖ ضٗكِضا تِ هٌظَض ػلتاظ وٌتطل 
قسُ زض ضٍـ، تَاتط آظهَى وٌتطل و٘ف٘ت تِ هؼ٘اضّإ و٘فٖ  اضائِ ضٍقيزض غ٘اب العاهات   4-الف

ٗه  گ٘طٕ، پاٗساضٕ اثثات قسُ فطاٌٗس آظهَى ٍ العاهات هكتطٕ تؿتگٖ زاضز. تِ عَض ولٖهَضز اًساظُ

قَز تَاتط ًوًَِ ّإ هؼوَل آظهَى قَز. تَنِ٘ هًٖوًَِ وٌتطل و٘ف٘ت زض ّط ضٍظ آظهَى تا ًوًَِ

تا اٗي ٍخَز  إ ضٍظاًِ ظٗاز تاقٌس، افعاٗف ٗاتس.ّإ تدعِٗوٌتطل و٘ف٘ت زض نَضتٖ وِ تؼساز ًوًَِ

و٘ف٘ت هوىي اؾت  تحت وٌتطل آهاضٕ اؾت، تَاتط آظهَى ًوًَِ وٌتطلٌّگاهٖ وِ اثثات قَز آظهَى 

زلت زض هماتل وٌتطل و٘ف٘ت زلت ًوًَِ  ّا،تطإ اعوٌ٘اى اظ و٘ف٘ت زازُقَز واّف ٗاتس. تَنِ٘ هٖ

 ّإ اؾتاًساضز زلت تطضؾٖ قَز.ضٍـ

 قَز،هٖآظهَى  ٖ وِ تِ عَض هٌظن زض نَضت اهىاى ًَع ًوًَِ وٌتطل و٘ف٘ت قَزهٖتَنِ٘   5-الف

قَز همساض ظٗازٕ اظ هازُ ًوًَِ وٌتطل و٘ف٘ت تطإ هست ظهاى نِ٘ هٖتاقس. تَ إًواٌٗسُ هازُ تدعِٗ

پاٗساض تاقس)اؾتاًساضز ّوگي ٍ هَخَز تاقس ٍ تحت قطاٗظ اًثاضزاضٕ هَضز اًتظاض هَضزًظط اؾتفازُ 

ASTM D6299 .)ضا تثٌ٘٘س 


