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 خدا وام بٍ

 ايزان استاودارد ملي ساسمان با آضىايي

ٔ  الضاهاب   ٍ لَاً٘ي اكلاح لبًَى 3هبدٓ ٗه ثٌذ هَخت ثِ اٗشاى اػتبًذاسد ػبصهبى ٖ  تحم٘ماب   ٍ اػاتبًذاسد  هؤػؼا  اٗاشاى   كاٌؼت
ِ  سا اٗاشاى  )سػاوٖ   هلٖ اػتبًذاسدّبٕ ًـش ٍ تذٍٗي تؼ٘٘ي  ٍظ٘فِ وِ اػت وـَس سػوٖ هشخغ تٌْب 1371 هبُ ثْوي هلَة  ثا
 .داسد ػْذُ
ِ  دٍه٘ي ٍ پٌدبُ ٗىلذٍ هَخت ثِ اٗشاى اػتبًذاسد ػبصهبى ًبم ٕ  خلؼا ٖ  ؿاَسا ِ  29/6/1390 هاَس   اداسٕ ػابل ٖ  ػابصهبى  ثا  هلا

 اػت. ؿذُ اثلاؽ اخشا خْت 24/7/1390  هَس 35838/206 ؿوبسُ ًبهِ عٖ ٍ تغ٘٘ش اٗشاى اػتبًذاسد
 هؤػؼاب   ٍ هشاواض  ًظاشاى  كابحت  ػابصهبى  وبسؿٌبػبى اص هشوت فٌٖ ّبٕ وو٘ؼَ٘ى دس هختلف ّبٕ حَصُ دس اػتبًذاسد تذٍٗي
ِ  ثب ٍ هلٖ هلبلح ثب ّوگبم ٍوَؿـٖ ؿَد هٖ اًدبم هشتجظ ٍ آگبُ التلبدٕ ٍ تَل٘ذٕ پظٍّـٖ  ػلوٖ  ِ  تَخا  تَل٘اذٕ   ؿاشاٗظ  ثا
ٕ  ٍ فٌبٍسٕ ِ  اػات  تدابس ِ  هـابسوت  اص وا ٔ  ٍ آگبّبًا  وٌٌاذگبى  هلاش   تَل٘ذوٌٌاذگبى   ؿابه   ًفاغ   ٍ حاك  كابحجبى  هٌلافبً

ٖ  حبك  دٍلتٖ غ٘ش ٍ دٍلتٖ ّبٕ ػبصهبى ًْبدّب  تخللٖ  ٍ ػلوٖ هشاوض وٌٌذگبى  ٍاسد ٍ كبدسوٌٌذگبى  ًاَٗغ  پا٘ؾ  .ؿاَد  ها
 دسٗبفات  اص پغ ٍ ؿَد هٖ اسػبل هشثَط فٌٖ ّبٕ وو٘ؼَ٘ى اػضبٕ ٍ ًفغ رٕ هشاخغ ثِ ًظشخَاّٖ ثشإ اٗشاى هلٖ اػتبًذاسدّبٕ

ٖ  اػتبًذاسد ػٌَاى ثِ تلَٗت كَس  دس ٍ عشح سؿتِ آى ثب هشتجظ هلٖ وو٘تٔ دس پ٘ـٌْبدّب ٍ ًظشّب  ٍ چابح  اٗاشاى  سػاوٖ   هلا
 .ؿَد هٖ هٌتـش
ِ  ؿاذُ  تؼ٘ا٘ي  ضاَاثظ  سػبٗات  ثب ً٘ض رٗللاح ٍ هٌذ ػلالِ ّبٕ ػبصهبى ٍ هؤػؼب  وِ اػتبًذاسدّبٖٗ ًَٗغ پ٘ؾ ٖ  تْ٘ا  وٌٌاذ  ها

ِ  تلاَٗت   دسكَس  ٍ ثشسػٖ ٍ عشح هلٖ دسوو٘تٔ ٖ  اػاتبًذاسد  ػٌاَاى  ثا ٖ  هٌتـاش  ٍ چابح  اٗاشاى  هلا  تشت٘ات   ثاذٗي  .ؿاَد  ها

ٖ  اػاتبًذاسد  دس ؿاذُ  ًَؿتِ هفبد اػبع ثش وِ ؿَد هٖ تلمٖ هلٖ اػتبًذاسدّبٖٗ ٔ  دس ٍ تاذٍٗي  5 ؿاوبسٓ  اٗاشاى  هلا ٖ  وو٘تا  هلا
 .ثبؿذ سػ٘ذُ تلَٗت ثِ دّذهٖ تـى٘  اػتبًذاسد هؤػؼِ ِو هشثَط اػتبًذاسد
(ISO) اػتبًذاسد الوللٖ ث٘ي ػبصهبى اكلٖ اػضبٕ اص اٗشاى اػتبًذاسد ػبصهبى

ٖ  ثا٘ي  وو٘ؼَ٘ى 1 (IEC) الىتشٍتىٌ٘اه  الوللا
2 ٍ 

(OIML) لبًًَٖ ؿٌبػٖ اًذاصُ الوللٖ ث٘ي ػبصهبى
(CAC) غزاٖٗ وذوغ وو٘ؼَ٘ى 4ساثظ تٌْب ػٌَاى ثِ ٍ اػت 3

 وـاَس  دس 5
ِ  ضوي اٗشاى هلٖ اػتبًذاسدّبٕ تذٍٗي دس .وٌذ هٖ فؼبل٘ت ِ  تَخا ٖ  ؿاشاٗظ  ثا ٕ  ٍ ولا ٕ  ً٘بصهٌاذ  آخاشٗي  اص وـاَس   خابف  ّاب

 .ؿَد هٖ گ٘شٕ ثْشُ الوللٖ ث٘ي اػتبًذاسدّبٕ ٍ خْبى كٌؼتٖ ٍ فٌٖ ػلوٖ  پ٘ـشفتْبٕ
 ٍ ػالاهت  حفا   وٌٌاذگبى   هلش  اص حوبٗت ثشإ لبًَى  سد ؿذُ ثٌٖ٘ پ٘ؾ هَاصٗي سػبٗت ثب تَاًذ هٖ اٗشاى اػتبًذاسد ػبصهبى
ٖ  صٗؼات  هلاحظاب   ٍ هحلاَت   و٘ف٘ات  اص اعوٌ٘ابى  حلاَل  ػواَهٖ   ٍ فشدٕ اٗوٌٖ ٕ  التلابدٕ   ٍ هح٘غا ٖ  اخاشا  اص ثؼضا

ٖ  ؿَسإ تلَٗت بث ٍاسداتٖ  اللام ٗب / ٍ وـَس داخ  تَل٘ذٕ هحلَت  ثشإ سا اٗشاى هلٖ اػتبًذاسدّبٕ ٕ اخ اػاتبًذاسد   ػابل  جابس

ِ  ٍ كبدساتٖ وبتّبٕ اػتبًذاسد اخشإ وـَس  هحلَت  ثشإ الوللٖ ث٘ي ثبصاسّبٕ حف  هٌظَس ثِ تَاًذ هٖ هؤػؼِ ًوبٗذ. -دسخا

 صهٌ٘ٔ دس فؼبل هؤػؼب  ٍ صهبًْب ػب خذهب  اص وٌٌذگبى اػتفبدُ ثِ ثخـ٘ذى اعوٌ٘بى ثشإ ّوچٌ٘ي ًوبٗذ. اخجبسٕ سا آى ثٌذٕ
 هشاوض ٍ ّب آصهبٗـگبُ هح٘غٖ  -صٗؼت هذٗشٗت ٍ و٘ف٘ت هذٗشٗت ّبٕ ػ٘ؼتن كذٍسگَاّٖ ٍ ٘ضٕهو ثبصسػٖ  آهَصؽ  هـبٍسُ 

 تأٗ٘اذ  ًظابم  ضاَاثظ  اػابع  ثاش  سا هؤػؼاب   ٍ ّاب  ػبصهبى گًَِ اٗي اػتبًذاسد هؤػؼٔ  ػٌدؾ ٍػبٗ  )ٍاػٌدٖ  وبل٘جشاػَ٘ى
 ًظابس   آًْب ػولىشد ثش ٍ اػغب ّب آى ثِ كلاح٘ت ٘ذتأٗ گَاٌّ٘بهٔ تصم  ؿشاٗظ احشاص كَس  دس ٍ وٌذ هٖ اسصٗبثٖ اٗشاى كلاح٘ت

 تحم٘ماب   اًدابم  ٍ گشاًجْاب  فلاضا   ػ٘بس تؼ٘٘ي ػٌدؾ  ٍػبٗ  )ٍاػٌدٖ  وبل٘جشاػَ٘ى ٗىبّب  الوللٖ ث٘ي دػتگبُ تشٍٗح وٌذ. هٖ
 .اػت ػبصهبى اٗي ٍظبٗف دٗگش اص اٗشاى هلٖ اػتبًذاسدّبٕ ػغح استمبٕ ثشإ وبسثشدٕ

                                                 
1- International organization for Standardization 

2- International Electro technical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organization International de Metrology Legal) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission 
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 استاودارد تدييه فىي كمیسیًن

 "َا ييژگي – تًربیه َای ريغه – َا كىىدٌ ريان"

 ايل( وظز )تجديد

 ومايىدگي يا ي/ سمت رئیس:

 ًفت كٌؼت پظٍّـگبُ سٍغي پظٍّـٖ گشٍُ پشٍطُ هؼئَل هظگبى ؿ٘شخبًٖ 

 ؿ٘وٖ هٌْذػٖ  فَق ل٘ؼبًغ)

 دبیز:

 اػتبًذاسد پظٍّـگبُ پتشٍؿ٘وٖ ٍ ؿ٘وٖ پظٍّـىذُ هؼبٍى ٍح٘ذ اهٌ٘٘بى 

 ؿ٘وٖ  ل٘ؼبًغ ق)فَ

 )الفجب حشٍ  تشت٘ت ثِ )اػبهٖ :اػضاء

 ػپبّبى ًفت ؿشوت و٘ف٘ت وٌتشل هؼئَل هحؼي فش  ادٗجٖ

 ؿ٘وٖ  هٌْذػٖ ل٘ؼبًغ )فَق

 ؿشوت ًفت اٗشاًَلتحم٘ك ٍ تَػؼِ وبسؿٌبع   هٌْبص  آٗتٖ

  تدضِٗ ؿ٘وٖفَق ل٘ؼبًغ )

 ذاسداػتبً پظٍّـگبُ پتشٍؿ٘وٖ پظٍّـٖ گشٍُوبسؿٌبع   حؼي ث٘گلشٕ 

 ؿ٘وٖ  ل٘ؼبًغ )فَق

 اٗشاًَل ًفت ؿشوت تَػؼِ ٍ تحم٘ك سئ٘غ كبدق هحوذ تذٗي 

 ف٘ضٗه  ؿ٘وٖ ل٘ؼبًغ )فَق

 ؿشوت هذٗشٗت تَل٘ذ ثشق ثؼثت تشاثٖ ثْضاد

 )دوتشإ ؿ٘وٖ تدضِٗ 

 پتشٍؿ٘وٖ فٌبٍسٕ ٍ پظٍّؾ ؿشوت الذٗي خوبل حَٗضٕ 

 ؿ٘وٖ هٌْذػٖ  فَق ل٘ؼبًغ)

 ثْشاى تًف ؿشوتوبسؿٌبع   سضب صاسع 

 آلٖ  ؿ٘وٖ ل٘ؼبًغ فَق)

 ػبخت ٍ هٌْذػٖ ؿشوت خبًجٖ تدْ٘ضا  هٌْذػٖ وبسؿٌبع  ػل٘شضب فشد  ؿشٗؼتٖ

 هىبً٘ه  ل٘ؼبًغ )فَق

 ب گ)تَ هپٌب تَسث٘ي 



 د

 

 ؿشوت افضٍى سٍاى هحلَل هٌْذػٖ ػشپشػت فشؿتِ ًظاد  ػل٘بى

 ؿ٘وٖ  هٌْذػٖ ل٘ؼبًغ)

 اػتبًذاسد پظٍّـگبُ پتشٍؿ٘وٖ پظٍّـٖ گشٍُ ػشپشػت ًَؿ٘ي پَس  للٖ          

 ؿ٘وٖ  هٌْذػٖ )دوتشإ

 اٗشاى وبػتشٍل ؿشوت فٌٖ ٍ و٘فٖ هؼئَل ػبًبص وشهذٍػت 

  تدضِٗ ؿ٘وٖ ل٘ؼبًغ فَق)

 پبسع ًفت ؿشوت وبسؿٌبع  اه٘ش گَدسصٕ 

 ؿ٘وٖ  هٌْذػٖ )ل٘ؼبًغ

 ػپبّبى ًفت ؿشوت و٘ف٘ت وٌتشل هؼئَل ثْشام هحوذٕ 

 ؿ٘وٖ  هٌْذػٖ ل٘ؼبًغ )فَق



 ه

 

 گفتار صپی

 اٗاي  ؿاذ.  تاذٍٗي  1368 ػابل  دس ثابس  ًخؼات٘ي  "ّب ٍٗظگٖ - تَسث٘ي ّبٕ سٍغي – ّب وٌٌذُ سٍاى" اػتبًذاسد

ٕ  وو٘ؼاَ٘ى  تبٗ٘اذ  ٍ اٗاشاى  اػتبًذاسد هلٖ ػبصهبى تَػظ ثشسػٖ ٍ سػ٘ذُ پ٘ـٌْبدّبٕ ثشاػبع اػتبًذاسد  ّاب

ٍ  دس ٍ گشفات  لاشاس  ًظش تدذٗذ هَسد ثبس اٍل٘ي ثشإ هشثَط ِ  اخالاع  ٘يّفتوا پٌدابُ  ٖ  وو٘تا    اػاتبًذاسد  هلا

 همشسا  ٍ لَاً٘ي اكلاح لبًَى 3 هبدُ ٗه ثٌذ اػتٌبد ثِ اٌٗه ؿذ. تلَٗت5/2/1394 هَس  ًفتٖ ّبٕفشاٍسدُ 

 هٖ هٌتـش اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد ػٌَاى ثِ  1371 هبُ ثْوي هلَة اٗشاى  كٌؼتٖ تحم٘مب  ٍ اػتبًذاسد هَػؼِ

 ؿَد.

 خاذهب    ٍ ػلاَم  كاٌبٗغ   صهٌِ٘ دس خْبًٖ ٍ هلٖ ّبٕ پ٘ـشفت ٍ تحَت  ثب ّوبٌّگٖ ٍ ّوگبهٖ حف  ثشإ

 اٗاي  تىو٘ا   ٍ اكلاح ثشإ وِ پ٘ـٌْبدٕ ّش ٍ ؿذ خَاّذ ًظش تدذٗذ لضٍم هَالغ دس اٗشاى هلٖ اػتبًذاسدّبٕ

  ثٌابثشاٗي  گشفات.  خَاّاذ  لشاس تَخِ هَسد هشثَط فٌٖ وو٘ؼَ٘ى دس ًظش تدذٗذ ٌّگبم ؿَد  اساِٗ اػتبًذاسدّب

 وشد. اػتفبدُ هلٖ اػتبًذاسدّبٕ ًظش تدذٗذ آخشٗي اص ّوَاسُ ثبٗذ

 اػت. 1369 ػبل :3049 ؿوبسُ اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد خبٗگضٗي اػتبًذاسد اٗي

 اػت: صٗش ؿشح ثِ گشفتِ لشاس اػتفبدُ هَسد اػتبًذاسد اٗي تِْ٘ ثشإ وِ هآخزٕ ٍ ثغبهٌ

1-DIN 51515-1:2010,Lubricant and governor fluids for turbines – minimum requirements – 

part 1:turbine oil TD for normal service. 

2-DIN 51515-2:2010, Lubricant and governor fluids for turbines – minimum requirements – 

part 2:turbine oil TG for high temperature service. 
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 َا ييژگي – یهتًرب َای ريغه – َا كىىدٌ ريان

 كاربزد دامىٍ ي َدف 9

 اػت. ّب تَسث٘ي سٍاًىبسٕ دس اػتفبدُ هَسد ّبٕ سٍغي ّبٕ ٍٗظگٖ تؼ٘٘ي اػتبًذاسد  اٗي تذٍٗي اص ّذ 

 ٍ دگٖص صًگ ثبصداسًذُ افضٍدًٖ هَاد اُّوش ثِ هٌبػت پبِٗ ّبٕ سٍغي اص ّب سٍغي دساٗيهٌظَس اٗي ثشإ

 اػتفبدُ ً٘بص هَسد افضٍدًٖ هَاد ػبٗش ٍ سٍغي – آة پزٗشٕ خذا ػبٗؾ  وف  وٌٌذُ وٌتشل ً٘ض ٍ اوؼبٗؾ

  ؿَد. هٖ

 ثبؿذ. هٖ ٘يتَسث دس اػتفبدُ اص لج  ٍ ًَ سٍغي ثِ هشثَط فمظ اػتبًذاسد اٗي دس هٌذسج ّبٕ ٍٗظگٖ -9 يادآيری

  اػتبًذاسد اٗي ثب ذتَاً هٖ تَسث٘ي سٍغي ّبٕ ٍٗظگٖ ػبصًذُ  تَكِ٘ ثِ تَخِ ثب ّب  تَسث٘ي اص ثشخٖ دس -2 يادآيری

 ثبؿذ. هتفبٍ 

 الشامي مزاجغ 2

 اػت. ؿذُ دادُ اسخبع ّب آى ثِ اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد اٗي هتي دس وِ اػت همشساتٖ حبٍٕ صٗش الضاهٖ هذاسن

 ؿَد. هٖ هحؼَة اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد اٗي اص خضئٖ همشسا  آى تشت٘ت ثذٗي

  ثؼذٕ ًظشّبٕ تدذٗذ ٍ ّب اكلاحِ٘ ثبؿذ  ؿذُ دادُ بعاسخ اًتـبس تبسٗخ روش ثب هذسوٖ ثِ وِ كَستٖ دس

 اسخبع ّب آى ثِ اًتـبس تبسٗخ روش ثذٍى وِ هذاسوٖ هَسد دس ً٘ؼت.اٗشاى  هلٖ اػتبًذاسد اٗي ًظش هَسد آى

 اػت. ًظش هَسد ّب آى ثؼذٕ ّبٕ اكلاحِ٘ ٍ ًظش تدذٗذ آخشٗي ّوَاسُ اػت  ؿذُ دادُ

 اػت:  الضاهٖ اػتبًذاسد  اٗي شدوبسث  ثشإ صٗش  هشاخغ اص  اػتفبدُ

 ف٘ـش وبسل سٍؽ ثِ آة گ٘شٕ اًذاصُ  سٍؽ154 ؿوبسٓ اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد  2-9

 وٌٌذُ سٍاى ثب گشاًشٍٕ ؿبخق هحبػجِ – ًفتٖ ّبٕ فشاٍسدُ  195 ؿوبسٓ اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد  2-2

 وٌٌذُ سٍاى ّبٕ سٍغي دس وف همذاس گ٘شٕ اًذاصُ سٍؽ  196 ؿوبسٓ اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد 2-9

 خبم ًفت API گشاًؾ ٗب هخلَف چگبلٖ چگبلٖ  گ٘شٕ اًذاصُ  197 ؿوبسٓ اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد  2-0

 آصهَى سٍؽ – ػٌح چگبلٖ ٍػ٘لِ ثِ ًفتٖ ّبٕ فشاٍسدُ ٍ

 آتؾ ًمغِ ٍ اؿتؼبل ًمغِ گ٘شٕ اًذاصُ - ًفتٖ ّبٕ فشاٍسدُ  198 ؿوبسٓ اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد  2-5

 آصهَى سٍؽ – ولَ٘لٌذ ثبص سٍؽ ثِ گ٘شٕ

 ًفتٖ ّبٕ سٍغي سٗضؽ ًمغِ گ٘شٕ اًذاصُ سٍؽ  201 ؿوبسٓ اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد  2-6

 سٍؽ – هؼٖ ت٘غِ خَسدگٖ تـخ٘ق – ًفتٖ ّبٕ فشاٍسدُ  336 ؿوبسٓ اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد  2-7

  آصهَى
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 تؼاريف ي اصطلاحات 9

 سٍد: هٖ وبس ثِ صٗش تؼبسٗف ٍ اكغلاحب  اػتبًذاسد  اٗي دس

9-9-9 

 I وًع تًربیه ريغه

 32VG  46VG  68VG دسخِ چْبس دس ٍ سٍد هٖ وبس ثِ هؼوَلٖ دهبٕ ثب ّبٖٗ تَسث٘ي دس ّب سٍغي ًَع اٗي

ٍ 100VG ِؿَد. هٖ ثٌذٕ عجم 

9-9-2 

 II وًع تًربیه ريغه

  ثٌذٕ عجمِ 32VG ٍ 46VG دسخِ دسدٍ ٍ سٍد هٖ وبس ثِ ثبت دهبٕ ثب ّبٖٗ دستَسث٘ي ّب سٍغي ًَع اٗي

 .ؿَد. هٖ

 بىدی طبقٍ 0

 ؿَد. هٖ ثٌذٕ عجمِ I ٍ II ًَع دٍ دس اػتبًذاسد اٗي عجك تَسث٘ي ّبٕ سٍغي

 َا ييژگي 5

 اػت. آهذُ اػتبًذاسد اٗي ٍدٍ ٗه ّبٕ ٍلخذ دس تَسث٘ي ّبٕ سٍغي ّبٕ ٍٗظگٖ

 بزداری ومًوٍ 6

 گ٘شد. هٖ كَس  4189 هلٖ اػتبًذاسد عجك تَسث٘ي ّبٕ سٍغي ثشداسٕ ًوًَِ

 گذاری وطاوٍ ي بىدی بستٍ 7

 ظشٍ  سٍٕ ثش ؿَد. ٖه ثٌذٕ ثؼتِ )ثـىِ  ل٘تشٕ 208 حدن دس ٍ هٌبػت ظشٍ  دس تَسث٘ي سٍغي

 ؿَد: ًَؿتِ خَاًب كَس  ثِ ثبٗذ صٗش هـخلب 

 ؛تَسث٘ي سٍغي ًَع 7-9

 ؛ ISO VG ّبٕ دسخِ هجٌبٕ )ثش تَسث٘ي سٍغي دسخِ 7-2

 ؛ تَسث٘ي سٍغي وبسثشد 7-9

 ؛ل٘تش حؼت ثش خبلق حدن 7-0

 آى؛ تدبسٕ ػلاهت ٍ وٌٌذُ تَل٘ذ ؿشوت ًـبًٖ ٍ ًبم 7-5

 فبسػٖ؛ صثبى ِث "اٗشاى ػبخت" ػجبس  7-6

 ػبخت. تبسٗخ ٍ ؿوبسُ 7-7
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 I وًع َای تًربیه ريغه َای ييژگي -9 جديل

 رديف
 9ييژگي

 ياحد
 قبًل قابل حديد

 آسمًن ريش
 92VG 06VG 68VG 944VG گزاوزيی درجٍ

340 ؿوبسٓ اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد 90-110 2/61-8/74 4/41-6/50 8/28-2/35 اػتَن ػبًتٖ ػلؼَ٘ع دسخِ 40 دس گشاًشٍٕ  1  

195  ؿوبسٓ اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد 90 - گشاًشٍٕ حذال  ؿبخق  2   

 - خبسخٖ هَاد گًَِ ّش اص ٍػبسٕ ؿفب  - ظبّش  3

198 ؿوبسٓ اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد 215 205 185 185 ػلؼَ٘ع دسخِ حذال  اؿتؼبل  ًمغِ  4  

 DIN ISO 9120 ً٘ؼت الضاهٖ 6 5 5 دل٘مِ حذاوثش  cº50 دس َّا ػبصٕ سّب لبثل٘ت  5

6  

 وف حذاوثش

  I هشحلِ -

 II هشحلِ -

 III هشحلِ -

 ل٘تش ه٘لٖ

 

196 ؿوبسٓ اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد  
 450 / كفش

 50 / كفش

 450 / كفش

 ػلؼَ٘ع دسخِ 15 دس چگبلٖ  7
 ػبًتٖگشم ثش

 هتش هىؼت
197 ؿوبسٓ اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد ؿَد گضاسؽ  

201 ؿوبسٓ اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد -6 ؼَ٘عػل دسخِ حذاوثش سٗضؽ  ًمغِ  8  

 ؿذى ػذدخٌثٖ  9

 گشم ه٘لٖ

KOH ثش گشم

 سٍغي

2772 ؿوبسٓ اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد ؿَد گضاسؽ  

 4190ؿوبسٓ  اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد ؿَد گضاسؽ دسكذٍصًٖ خبوؼتش  10

 حذاوثش آة   11
 ثش گشم ه٘لٖ

 و٘لَگشم
 154 ؿوبسٓ اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد 150

 DIN ISO 5884 ٍ ISO4406 14/17/20 - ل حذا  2تو٘ضٕ  12

 DIN 51589-1 300 ثبًِ٘ آة حذاوثش اص خذاپزٗشٕ  13

  336ؿوبسٓ  اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد b 1 - حذاوثش  cº100 دس ػبػت 3 هؼٖ  ت٘غِ خَسدگٖ  14

 DIN ISO 7120 ؿَد لجَل - A )اػت٘   سٍؽ صدگٖ اصصًگ خلَگ٘شٕ  15

RPVOT ثِ سٍؽ پبٗذاسٕ اوؼبٗـٖ  16
 ASTM D 2272 350 دل٘مِ ذال ح  3
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 ادامٍ -9 جديل

 رديف
 9ييژگي

 ياحد
 قبًل قابل حديد

 آسمًن ريش
 92VG 06VG 68VG 944VG گزاوزيی درجٍ

17  
ٕ  ػذد سػ٘ذى صهبى هذ   4اوؼبٗـٖ پبٗذاسٕ ِ  سٍغاي  اػا٘ذ ٖ  0/2 ثا  ه٘لا

 حذال  گشم  ثش KOH گشم
 DIN ISO 4263-1 2000 2500 3000 3000 ػبػت

 آصهَى  18
FZG
5   (A/80,3/90) ِ8 هشحل DIN ISO 14635-1 

 ؿَد. ًگْذاسٕ تبسٗه دسهح  ثبٗذ آصهَى اًدبم اص پ٘ؾ سٍغي ًوًَِ -1

 .اًدبم گ٘شد ISO11171وبل٘جشاػَ٘ى عجك اػتبًذاسد ثشاٗي سٍؽ ّب تشخ٘ح داسد ثِ ؿشعٖ وِ  ISO 11500سٍؽ اتَهبت٘ه عجك اػتبًذاسد  -2
3- Rotating pressure vessel oxidation test. 

 ؿَد. اًدبم تىو٘لٖ آصهَى ػٌَاى ِث ISO 7120 (method B) صهَىآ داسد  ٍخَد سٍاًىبسٕ ثشػ٘ؼتن دسٗب آةتبث٘ش احتوبل دسكَست٘ىِ -4

 ؿَد. هٖ اًدبم آصهَى اٗي سٍد  هٖ وبس ِث تَسث٘ي ّبٕ دًذُ چش  سٍاًىبسٕ ثشإ تَسث٘ي سٍغي چٌبًچِ -5
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 II وًع َای تًربیه ريغه َای ييژگي -2 جديل

 رديف
 9ييژگي

 ياحد
 قبًل قابل حديد

 آسمًن ريش
 92VG 06VG گزاوزيی درجٍ

 340 ؿوبسٓ اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد 4/41-6/50 8/28-2/35 اػتَن ػبًتٖ ػلؼَ٘ع دسخِ 40 دس گشاًشٍٕ  1

 195 ؿوبسٓ اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد 90 - گشاًشٍٕ حذال  ؿبخق  2

 - خبسخٖ هَاد گًَِ ّش اص سٍٕػب ؿفب  - ظبّش  3

 198 ؿوبسٓ اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد 185 185 ػلؼَ٘ع دسخِ حذال  اؿتؼبل  ًمغِ  4

 DIN ISO 9120 5 5 دل٘مِ حذاوثش  cº50 دس َّا ػبصٕ سّب لبثل٘ت  5

6  

 وف حذاوثش ٍٗظگٖ

  I هشحلِ -

 II هشحلِ -

 III هشحلِ -

 ل٘تش ه٘لٖ

 

 196اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد
 450 / كفش

 50 / كفش

 450 / كفش

 ػلؼَ٘ع دسخ15ِدس چگبلٖ  7
گشم ثشػبًتٖ 

 هتش هىؼت
 197 اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد ؿَد گضاسؽ

 201 اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد -6 ػلؼَ٘ع دسخِ سٗضؽ حذاوثش ًمغِ  8

 ؿذى خٌثٖ ػذد  9

 گشم ه٘لٖ

KOH ثش گشم

 سٍغي

 2772 اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد ؿَد گضاسؽ

 4190 اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد ؿَد ضاسؽگ - خبوؼتش  10

 حذاوثش آة   11
 ثش گشم ه٘لٖ

 و٘لَگشم
 154 اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد 150

 DIN ISO 5884 ٍ ISO4406 14/17/20 - حذال   2تو٘ضٕ  12

 DIN 51589-1 300 ثبًِ٘ حذاوثش آة  اص پزٗشٕ خذا  13

 336 شاىاٗ هلٖ اػتبًذاسد 2 - حذاوثش  cº125 دس ػبػت 3 هؼٖ  ت٘غِ خَسدگٖ  14

 DIN ISO 7120 ؿَد لجَل - A سٍؽ )اػت٘    صدگٖ صًگ اص خلَگ٘شٕ  15
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 ادامٍ -2 جديل

 رديف
 9ييژگي

 ياحد
 قبًل قابل حديد

 آسمًن ريش
 92VG 06VG گزاوزيی درجٍ

16  
ٕ  ػذد سػ٘ذى صهبى هذ   3اوؼبٗـٖ پبٗذاسٕ ِ  سٍغاي  اػا٘ذ ٖ  0/2 ثا  ه٘لا

 حذال  گشم  ثش KOH گشم
 3500 3500 ػبػت

RPVOTپبٗذاسٕ اوؼبٗـٖ ثِ سٍؽ   17
 ASTM D 2272 750 دل٘مِ حذال   4

18  
 غ٘اش  دسكاذ  ثشحؼات   RPVOT (modified)پبٗذاسٕ اوؼبٗـٖ ثِ سٍؽ 

 حذال  ؿذُ  اكلاح
 ASTM D 2272 85 دل٘مِ

 آصهَى  19
FZG
5   (A/80,3/90) ِ8 هشحل DIN ISO 14635-1 

 ؿَد. ًگْذاسٕ هتبسٗ دسهح  ثبٗذ آصهَى اًدبم اص پ٘ؾ سٍغي ًوًَِ -1

 .اًدبم گ٘شد ISO11171عجك اػتبًذاسد  وبل٘جشاػَ٘ىثِ ؿشعٖ وِ   تشخ٘ح داسد ثشاٗي سٍؽ ّب ISO 11500عجك اػتبًذاسد  اتَهبت٘ه سٍؽ -2

 ؿَد. اًدبم ذتَاً هٖ تىو٘لٖ آصهَى ػٌَاى ِث ISO 7120 (method B) صهَىآ داسد  ٍخَد سٍاًىبسٕ ثشػ٘ؼتن دسٗب آة تبث٘ش احتوبل كَست٘ىِ دس -3
4- Rotating pressure vessel oxidation test. 

 ؿَد. هٖ اًدبم آصهَى اٗي سٍد  هٖ وبس ِث تَسث٘ي ّبٕ دًذُ چش  سٍاًىبسٕ ثشإ تَسث٘ي سٍغي چٌبًچِ -5

 


