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 ة 

 خدا بٍ وام

 آضىايي با ساسمان ملي استاودارد ايزان

ٔ  الضاهاب   ٍ لَاً٘ي اكلاح لبًَى 3هبدٓ ٗه ثٌذ هَخت ثِ ػبصهبى اػتبًذاسد اٗشاى ٖ  ٍ تحم٘ماب   اػاتبًذاسد  هؤػؼا  اٗاشاى   كاٌؼت
ِ  سا اػتبًذاسدّبٕ هلٖ )سػاوٖ  اٗاشاى   ًـش ٍ تذٍٗي تؼ٘٘ي  ٍظ٘فِ وِ اػت وـَس سػوٖ هشخغ تٌْب 1371 هبُ ثْوي هلَة  ثا
 .داسد ػْذُ

ثاِ ػابصهبى هلاٖ     29/6/1390هَخت ٗىلذٍ پٌدبُ ٍ دٍه٘ي خلؼاِ ؿاَسإ ػابلٖ اداسٕ هاَس       ثِ ًبم ػبصهبى اػتبًذاسد اٗشاى

 خْت اخشا اثلاؽ ؿذُ اػت. 24/7/1390هَس   35838/206ؿوبسُ اػتبًذاسد اٗشاى تغ٘٘ش ٍ عٖ ًبهِ 
هؤػؼاب    ٍ هشاواض  ًظاشاى  وبسؿٌبػبى ػابصهبى كابحت   اص هشوت فٌٖ ّبٕ وو٘ؼَ٘ى دس هختلف ّبٕ حَصُ دس اػتبًذاسد تذٍٗي
ِ  ثب ٍ هلٖ هلبلح ثب ّوگبم ٍوَؿـٖ ؿَد هٖ اًدبم هشتجظ ٍ آگبُ التلبدٕ ٍ تَل٘ذٕ پظٍّـٖ  ػلوٖ  تَل٘اذٕ    شاٗظثاِ ؿا   تَخا
ٕ  ٍ فٌبٍسٕ ِ  اػات  تدابس ِ  هـابسوت  اص وا ٔ  ٍ آگبّبًا وٌٌاذگبى   هلاش   تَل٘ذوٌٌاذگبى   ؿابه   ًفاغ   ٍ حاك  كابحجبى  هٌلافبً

ٖ  حبك  دٍلتٖ غ٘ش ٍ دٍلتٖ ّبٕ ػبصهبى ًْبدّب  تخللٖ  ٍ ػلوٖ هشاوض وٌٌذگبى  ٍاسد ٍ كبدسوٌٌذگبى ًاَٗغ   پا٘ؾ  .ؿاَد  ها
 اص دسٗبفات  پغ ٍ ؿَد هٖ اسػبل هشثَط فٌٖ ّبٕ وو٘ؼَ٘ى اػضبٕ ٍ ًفغ رٕ هشاخغ ثِ ًظشخَاّٖ ثشإ اٗشاى هلٖ اػتبًذاسدّبٕ

ٖ  اػتبًذاسد ػٌَاى ثِ تلَٗت كَس  دس ٍ عشح سؿتِ آى ثب هشتجظ هلٖ وو٘تٔ دس پ٘ـٌْبدّب ٍ ًظشّب  ٍ اٗاشاى اابح   سػاوٖ   هلا
 .ؿَد هٖ هٌتـش
ِ  ؿاذُ  تؼ٘ا٘ي  ضاَاثظ  سػبٗات  ثب ً٘ض رٗللاح ٍ هٌذ ػلالِ ّبٕ ػبصهبى ٍ هؤػؼب  وِ اػتبًذاسدّبٖٗ ًَٗغ پ٘ؾ ٖ  تْ٘ا وٌٌاذ   ها

ِ  تلاَٗت   دسكَس  ٍ ثشسػٖ ٍ عشح هلٖ دسوو٘تٔ ٖ  اػاتبًذاسد  ػٌاَاى  ثا ٖ  هٌتـاش  ٍ اابح  اٗاشاى  هلا ثاذٗي تشت٘ات     .ؿاَد  ها

ٖ  اػاتبًذاسد  دس ؿاذُ  ًَؿتِ هفبد اػبع ثش وِ ؿَد هٖ تلمٖ هلٖ اػتبًذاسدّبٖٗ ٔ  دس ٍ تاذٍٗي  5 ؿاوبسٓ  اٗاشاى  هلا ٖ هلا  وو٘تا
 .ثبؿذ سػ٘ذُ تلَٗت ثِ دّذهٖ تـى٘  اػتبًذاسد هؤػؼِ وِ هشثَط اػتبًذاسد
(ISO)اػتبًذاسد  الوللٖ ث٘ي ػبصهبى اكلٖ اػضبٕ اص اٗشاى اػتبًذاسد ػبصهبى

(IEC)الوللاٖ الىتشٍتىٌ٘اه    ثا٘ي  وو٘ؼَ٘ى 1
2 ٍ 

(OIML)لبًًَٖ  اًذاصُ ؿٌبػٖ الوللٖ ػبصهبى ث٘ي
(CAC)وذوغ غزاٖٗ  و٘ؼَ٘ىو 4ساثظ تٌْب ثِ ػٌَاى ٍ اػت 3

 وـاَس  دس 5
ِ  ضوي اٗشاى هلٖ اػتبًذاسدّبٕ تذٍٗي دس .وٌذ هٖ فؼبل٘ت ِ  تَخا ٖ  ؿاشاٗظ  ثا ٕ  ٍ ولا ٕ  ً٘بصهٌاذ  آخاشٗي  اص وـاَس   خابف  ّاب

 .ؿَد هٖ ثْشُ گ٘شٕ الوللٖ ث٘ي اػتبًذاسدّبٕ ٍ خْبى كٌؼتٖ ٍ فٌٖ ػلوٖ  پ٘ـشفتْبٕ
 ٍ ػالاهت  وٌٌاذگبى  حفا    هلش  اص حوبٗت ثشإ لبًَى  دس ؿذُ ثٌٖ٘ پ٘ؾ اصٗيهَ سػبٗت ثب تَاًذ هٖ اٗشاى اػتبًذاسد ػبصهبى
ٖ  صٗؼات  هلاحظاب   ٍ هحلاَت   و٘ف٘ات  اص اعوٌ٘ابى  حلاَل  ػواَهٖ   ٍ فشدٕ اٗوٌٖ ٖ   التلابدٕ   ٍ هح٘غا  اص اخاشإ ثؼضا

ٖ  ؿَسإ تلَٗت بث ٍاسداتٖ  اللام ٗب / ٍ وـَس داخ  تَل٘ذٕ هحلَت  ثشإ سا اٗشاى هلٖ اػتبًذاسدّبٕ ٕ   ػابل  اػاتبًذاسد  اخجابس

ِ  كبدساتٖ وبتّبٕ اػتبًذاسد اخشإ وـَس  هحلَت  ثشإ الوللٖ ث٘ي ثبصاسّبٕ حف  هٌظَس ثِ تَاًذ هٖ هؤػؼِ ًوبٗذ. -ٍ دسخا

 دس صهٌ٘ٔ فؼبل هؤػؼب  ٍ صهبًْب ػب خذهب  اص وٌٌذگبى اػتفبدُ ثِ ثخـ٘ذى اعوٌ٘بى ثشإ ّوچٌ٘ي ًوبٗذ. اخجبسٕ سا آى ثٌذٕ
 ٍ هشاوض ّب آصهبٗـگبُ هح٘غٖ  -صٗؼت هذٗشٗت ٍ و٘ف٘ت هذٗشٗت ّبٕ ػ٘ؼتن كذٍسگَاّٖ ٍ هو٘ضٕ ثبصسػٖ  آهَصؽ   هـبٍسُ

تأٗ٘اذ   ًظابم  ضاَاثظ  اػابع  ثاش  سا هؤػؼاب   ٍ ّاب  ػبصهبى گًَِ اٗي اػتبًذاسد هؤػؼٔ  ػٌدؾ ٍػبٗ  وبل٘جشاػَ٘ى )ٍاػٌدٖ 
ًظابس    آًْب ػولىشد ثش ٍ اػغب ّب آى ثِ كلاح٘ت تأٗ٘ذ گَاٌّ٘بهٔ تصم  ؿشاٗظ احشاص كَس  دس ٍ وٌذ هٖ اسصٗبثٖ اٗشاى كلاح٘ت

تحم٘ماب    اًدابم  ٍ گشاًجْاب  فلاضا   ػ٘بس تؼ٘٘ي ػٌدؾ  ٍػبٗ  وبل٘جشاػَ٘ى )ٍاػٌدٖ  ٗىبّب  الوللٖ ث٘ي دػتگبُ وٌذ. تشٍٗح هٖ
 .ػبصهبى اػت اٗي ٍظبٗف دٗگش اص اٗشاى هلٖ اػتبًذاسدّبٕ ػغح استمبٕ ثشإ وبسثشدٕ

                                                 
1- International organization for Standardization 

2- International Electro technical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organization International de Metrology Legal) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission 



 ج 

 كمیسیًن فىي تدييه استاودارد
 "َا ييژگي –كاری فلشسیالات مًرد استفادٌ در عملیات  –َا  ريان كىىدٌ"

 )تجديد وظز ايل(

 سمت ي/ يا ومايىدگي رئیس:

 هؼئَل پشٍطُ گشٍُ پظٍّـٖ سٍغي پظٍّـگبُ كٌؼت ًفت ؿ٘شخبًٖ  هظگبى
 ؿ٘وٖ  هٌْذػٖ )فَق ل٘ؼبًغ

 دبیز:

 ذُ ؿ٘وٖ ٍ پتشٍؿ٘وٖ پظٍّـگبُ اػتبًذاسدهؼبٍى پظٍّـى اهٌ٘٘بى  ٍح٘ذ
 )فَق ل٘ؼبًغ ؿ٘وٖ 

 ))اػبهٖ ثِ تشت٘ت حشٍ  الفجب: اعضاء

 وٌتشل و٘ف٘ت ؿشوت ًفت پبسعوبسؿٌبع  فبعوِ  آصاد
 ؿ٘وٖ  ل٘ؼبًغ)

 پظٍّؾ ؿشوت ًفت اٗشاًَلوبسؿٌبع  هٌْبص  آٗتٖ
  فَق ل٘ؼبًغ ؿ٘وٖ)

 ىپظٍّؾ ؿشوت ًفت ثْشاوبسؿٌبع  اوجشًظاد  افؼبًِ
  فَق ل٘ؼبًغ ؿ٘وٖ)

 وبسؿٌبع گشٍُ پظٍّـٖ پتشٍؿ٘وٖ پظٍّـگبُ اػتبًذاسد ث٘گلشٕ  حؼي
  فَق ل٘ؼبًغ ؿ٘وٖ)

 سئ٘غ تحم٘ك ٍ تَػؼِ ؿشوت ًفت اٗشاًَل تذٗي  هحوذ كبدق
  فَق ل٘ؼبًغ ؿ٘وٖ)

 وبسؿٌبع هٌْذػٖ فشٍؽ ؿشوت افضٍى سٍاى خَادٗبى فشد  ػو٘شا
  ؿ٘وٖ ل٘ؼبًغ)

 بع اداسُ و  ًظبس  ثش اخشا اػتبًذاسدّبٕ غ٘ش فلضٕ ػبصهبىوبسؿٌ سادٕ  پبًتِ آ
 هلٖ اػتبًذاسد اٗشاى  ؿ٘وٖ ل٘ؼبًغ)

 ؿشوت ًفت ػپبّبىوبسؿٌبع  كبلحٖ  ثبثه
  ؿ٘وٖ ل٘ؼبًغ)

 وبسؿٌبع پظٍّؾ ؿشوت ًفت ثْشاى بهشُ  احؼبىػ
 ؿ٘وٖ فَق ل٘ؼبًغ )

 ؿشوت افضٍى سٍاى ػشپشػت هٌْذػٖ هحلَل ػل٘بى ًظاد  فشؿتِ
 ؿ٘وٖ هٌْذػٖ  ؼبًغل٘)



 د 

 پیص گفتار

ًخؼات٘ي ثابس دس ػابل     "ّاب  ٍٗظگٖ –وبسٕ فلضػ٘بت  هَسد اػتفبدُ دس ػول٘ب   –ّب  سٍاى وٌٌذُ "اػتبًذاسد 

تذٍٗي ؿذ. اٗي اػتبًذاسد ثشاػبع پ٘ـٌْبدّبٕ سػ٘ذُ ٍ ثشسػٖ تَػظ ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد اٗاشاى ٍ   1367

اخالاع وو٘تاِ    پٌدبُ ٍّفتو٘يبس هَسد تدذٗذ ًظش لشاس گشفت ٍ دس ّبٕ هشثَط ثشإ اٍل٘ي ث تبٗ٘ذ وو٘ؼَ٘ى

لابًَى اكالاح    3تلَٗت ؿذ. اٌٗه ثِ اػتٌبد ثٌذ ٗه هابدُ  5/2/1394ّبٕ ًفتٖ هَس  فشاٍسدُاػتبًذاسد  هلٖ

  ثاِ ػٌاَاى اػاتبًذاسد    1371هَػؼِ اػتبًذاسد ٍ تحم٘مب  كٌؼتٖ اٗشاى  هلَة ثْوي هابُ    اسلَاً٘ي ٍ همش

 ؿَد. هٌتـش هٖ هلٖ اٗشاى

ّبٕ هلٖ ٍ خْبًٖ دس صهٌِ٘ كاٌبٗغ  ػلاَم ٍ خاذهب       ثشإ حف  ّوگبهٖ ٍ ّوبٌّگٖ ثب تحَت  ٍ پ٘ـشفت

اػتبًذاسدّبٕ هلٖ اٗشاى دس هَالغ لضٍم تدذٗذ ًظش خَاّذ ؿذ ٍ ّش پ٘ـٌْبدٕ وِ ثشإ اكلاح ٍ تىو٘ا  اٗاي   

هشثَط هَسد تَخِ لشاس خَاّاذ گشفات. ثٌابثشاٗي     اػتبًذاسدّب اساِٗ ؿَد  ٌّگبم تدذٗذ ًظش دس وو٘ؼَ٘ى فٌٖ 

 ثبٗذ ّوَاسُ اص آخشٗي تدذٗذ ًظش اػتبًذاسدّبٕ هلٖ اػتفبدُ وشد.

 اػت. 1367: ػبل 2773اٗي اػتبًذاسد خبٗگضٗي اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى ؿوبسُ 

 ثغ ٍ هآخزٕ وِ ثشإ تِْ٘ اٗي اػتبًذاسد هَسد اػتفبدُ لشاس گشفتِ ثِ ؿشح صٗش اػت:بهٌ

1- JIS K 2241: 2000, Cutting fluid 

2- IS 1115: 202, Specification for general purpose cutting oil, Soluble 

3- IS 3065: 2002, Specification for cutting oil, Neat 
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 َا ييژگي – 1كاریالات مًرد استفادٌ در عملیات فلشسی –َا  ريان كىىدٌ

 َدف ي دامىٍ كاربزد 9

  فلضوبسّٕب دس ػول٘ب  اػت  وِ اص آى ػ٘بتتّٖبٕ ٍٗي اٗي اػتبًذاسد  تؼ٘٘ي ٍٗظگّٖذ  اص تذ

 ؿَد.  هٖاػتفبدُ 

 مزاجع الشامي 3

ّب اسخبع دادُ ؿذُ اػت.  هذاسن الضاهٖ صٗش حبٍٕ همشساتٖ اػت وِ دس هتي اٗي اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى ثِ آى

 ؿَد. ٗشاى هحؼَة هٖثذٗي تشت٘ت آى همشسا  خضئٖ اص اٗي اػتبًذاسد هلٖ ا

 ّب ٍ تدذٗذ ًظشّبٕ ثؼذٕ  دس كَستٖ وِ ثِ هذسوٖ ثب روش تبسٗخ اًتـبس اسخبع دادُ ؿذُ ثبؿذ  اكلاحِ٘

ّب اسخبع  ً٘ؼت. دس هَسد هذاسوٖ وِ ثذٍى روش تبسٗخ اًتـبس ثِ آىاٗشاى آى هَسد ًظش اٗي اػتبًذاسد هلٖ 

 ّب هَسد ًظش اػت. ّبٕ ثؼذٕ آى دادُ ؿذُ اػت  ّوَاسُ آخشٗي تدذٗذ ًظش ٍ اكلاحِ٘

 اػت:  اػتبًذاسد الضاهٖ  وبسثشد اٗي  صٗش ثشإ  اص هشاخغ  اػتفبدُ

ًفت خبم ٍ  APIاگبلٖ  اگبلٖ هخلَف ٗب گشاًؾ  گ٘شٕ اًذاصُ  197 ؿوبسٓ اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد 3-9

 سٍؽ آصهَى –ّبٕ ًفتٖ ثِ ٍػ٘لِ اگبلٖ ػٌح فشاٍسدُ

 آتؾ ًمغِ ٍ اؿتؼبل ًمغِ گ٘شٕ اًذاصُ - ًفتٖ ّبٕ فشاٍسدُ  198 ؿوبسٓ اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد 3-3

 آصهَى سٍؽ – ولَ٘لٌذ ثبص سٍؽ ثِ گ٘شٕ

 ًفتٖ ّبٕ سٍغي سٗضؽ ًمغِ گ٘شٕ اًذاصُ سٍؽ  201 ؿوبسٓ اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد 3-2

 سٍؽ – هؼٖ ت٘غِ خَسدگٖ تـخ٘ق – ًفتٖ ّبٕ فشاٍسدُ  336 ؿوبسٓ اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد 3-4

 آصهَى

آصهَى گشاًشٍٕ هبٗؼب  ؿفب  ٍ ت٘شُ )هحبػجِ گشاًشٍٕ   340 ؿوبسٓ اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد 3-5

 دٌٗبه٘ه 

 هبٗؼب  خٌه وٌٌذُ ٍ ضذ صًگ ّبٕ هَتَس pHاًذاصُ گ٘شٕ   1212 ؿوبسٓ اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد 3-6

 سٍؽ اًذاصُ گ٘شٕ َٗى فلضا  دس آة ٍ فبضلاة  2354 ؿوبسٓ اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد 3-7

اًذاصُ گ٘شٕ همذاس  –تدضِٗ ؿٌَٗذُ ّبٕ فشهَلِ ؿذُ   3573 ؿوبسٓ اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد 3-8

 فشهبلذّ٘ذ آصاد

 ّبٕ ًفتٖفشاٍسدُّبٕ ًوًَِ ثشداسٕ دػتٖ اص سٍؽ  4189ؿوبسٓ اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد 3-9

                                                 
1- Metalworking fluids 
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ّبٕ  فشاٍسدُّبٕ ًفتٖ ا اًذاصُ گ٘شٕ ػذد اػ٘ذٕ  فشاٍسدُ  7170 ؿوبسٓ اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد 3-91

 سٍؽ آصهَى  ػَ٘ى پتبًؼَ٘هتشٍٕػ٘لِ ت٘تشاِ ًفتٖ ث

2-11 ASTM D 808, Standard test method for chlorine in new and used petroleum 

products (High Pressure Decomposition Device Method). 

2-12 ASTM D 1254, Methods of test for nitrite ion in water. 

2-13 ASTM D 1662, Standard test method for active sulfur in cutting oils. 

2-14 ASTM D 1687, Standard test methods for chromium in water. 

2-15 ASTM D 1783, Standard test methods for phenolic compounds in water. 

2-16 ASTM D 2783, Standard test method for measurement of extreme-pressure 

properties of lubricating fluids (Four-Ball method). 

2-17 ASTM D 3519, Standard test method for foam in aqueous media (Blender test).  

2-18 ASTM D 3867, Standard test methods for nitrite-nitrate in water. 

2-19 ASTM D 4294, Standard test method for sulfur in petroleum and petroleum 

products by energy dispersive X-ray fluorescence spectrometry. 

2-20 ASTM D 6303, Standard test method for formaldehyde in water. 

2-21 ASTM D 7371, Standard test method for determination of biodiesel (fatty acid 

methyl esters) content in diesel fuel oil using mid infrared spectroscopy (FTIR-ATR-PLS 

method. 

2-22 IP 263, Determination of emulsion stability of emulsifiable cutting oils. 

2-23 IP 284,Method of test for fatty acids. 

2-24 IP 287,Determination of rust prevention characteristics of water mix metalworking 

fluids-Cast iron drilling/filter paper method. 

2-25 IP 346, Determination of polycyclic aromatics in unused lubricating base oils and 

asphaltene free petroleum fractions-Dimethyl sulphoxide extraction refractive index 

method. 

2-26 IP 391,Aromatic hydrocarbon types in diesel fuels and distillates,HPLC 

2-27 IS 1448/ P100,Determination of thermal stability of emulsifiable cutting oils. 
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2-9 

 1(خالصسیالات بزش (سیالات غیز قابل امتشاج با آب 

  اػت نوِ ػشػت ثشؽ و فلضوبسٕػٌگ٘ي ّب دس ػول٘ب   ػ٘بتتٖ وِ ثب آة غ٘ش لبث  اهتضاج ثَدُ ٍ اص آى

 .5پ٘چ تشاؿٖ ٍ 4وبسٕ  للاٍٗض3إ اؿٖ لَلِش  پ٘چ ت2صًٖ هبًٌذ ػول٘ب  خبى ؛ؿَد اػتفبدُ هٖ

2-9-3 

 6سیالات قابل امتشاج با آب

وِ خٌه وٌٌذگٖ ٍ سٍاى وٌٌذگٖ هْن  فلضوبسّٕب دس ػول٘ب   ػ٘بتتٖ وِ ثب آة لبث  اهتضاج ثَدُ ٍ اص آى

 .10وبسٍٕ هتِ  9وبسٕ   تشاؽ8وبسٕ  فشص7صًٖ هبًٌذ ػول٘ب  ػٌگ ؛ؿَد دُ هٖاػت  اػتفب

 طبقٍ بىدی 4

وبسٕ دس اٗي اػتبًذاسد  دس دٍ عجمِ ػ٘بت  غ٘ش لبث  اهتضاج ثب آة ٍ ػ٘بت  لبث  ػ٘بل ػول٘ب  فلض

 ؿَد. عجمِ ثٌذٕ هٖاهتضاج ثب آة 

د گَگشد ثِ ػِ گشٍُ ػ٘بت  ثذٍى گَگشد  ثش هجٌبٕ ٍخَد ٗب ػذم ٍخَػ٘بت  غ٘ش لبث  اهتضاج ثب آة 

 ؿًَذ؛ ٍ ػ٘بت  لبث  اهتضاج  هٖ تمؼ٘ن 11ػ٘بت  ثذٍى گَگشد فؼبل ٍ ػ٘بت  حبٍٕ گَگشد فؼبل

  ثب آة ً٘ض ثش هجٌبٕ ػ٘بل پبِٗ ثِ ػِ گشٍُ اهَلؼَ٘ى ؿًَذُ  ً٘وِ ػٌتضٕ ٍ توبم ػٌتضٕ تمؼ٘ن

 .ؿًَذ هٖ

 َا ييژگي 5

ّبٕ هٌذسج دس خذٍل ٗه ٍ ػ٘بت  لبث   ٍٗظگٖ ثب آة عجك اٗي اػتبًذاسد ثبٗذ ػ٘بت  غ٘ش لبث  اهتضاج ثب

 ّبٕ هٌذسج دس خذٍل دٍ هغبثمت داؿتِ ثبؿٌذ. ٍٗظگٖ ثب اهتضاج ثب آة عجك اٗي اػتبًذاسد ثبٗذ

 ومًوٍ بزداری 6

 شد.گ٘ كَس  هٖ 4189عجك اػتبًذاسد هلٖ وبسٕ بت  هَسد اػتفبدُ دس ػول٘ب  فلضػً٘وًَِ ثشداسٕ 

 

 

                                                 
1- Non water – miscible fluids (Neat cutting fluids) 

2- Broaching 

3- Pipe Threading 

4- Tapping 

5- Threading 

6- Water miscible fluids 

7- Grinding 

8- Milling 

9- Turning 

10- Drilling  

11- Active Sulfur 
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 بستٍ بىدی ي وطاوٍ گذاری 7

 208تب  ل٘تشٕ ّبٕ ٗه وبسٕ ثبٗذ دس ظشٍ  هٌبػت ٍ دس اًذاصُبت  هَسد اػتفبدُ دس ػول٘ب  فلضػ٘

 ل٘تشٕ )ثـىِ  ثؼتِ ثٌذٕ ؿًَذ. ثش سٍٕ ظشٍ  هـخلب  صٗش ثبٗذ ثِ كَس  خَاًب ًَؿتِ ؿَد.

 ؛اج ثب آة )ػ٘بل لبث  اهتضاج ثب آة/ػ٘بل غ٘شلبث  اهتضًَع ػ٘بل 7-9

 ؛)ػول٘ب  فلضوبسٕ وبسثشد ػ٘بل 7-3

 ؛/و٘لَگشمحدن خبلق ثش حؼت ل٘تش 7-2

 ًبم ٍ ًـبًٖ ؿشوت تَل٘ذ وٌٌذُ ٍ ػلاهت تدبسٕ آى؛ 7-4

 ثِ صثبى فبسػٖ؛ "ػبخت اٗشاى"ػجبس   7-5

 ؿوبسُ ٍ تبسٗخ ػبخت. 7-6
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 خالص( بزش الاتغیز قابل امتشاج با آب )سی فلشكاریي سیالات عملیات ييژگ -9جديل 

 سیالات بدين گًگزد ياحد ييژگي رديف
 سیالات 

 بدين گًگزد فعال

 سیالات 

 حايی گًگزد فعال
 ريش آسمًن

 340 ؿوبسٓ اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى 10 10 10 ػبًتٖ اػتَن   حذال cº 40گشاًشٍٕ دس   1

 198 ؿوبسٓ ٗشاىاػتبًذاسد هلٖ ا 160 160 160 دسخِ ػلؼَ٘ع ثبص  حذال  ثِ سٍؽ ًمغِ اؿتؼبل  2

 201 ؿوبسٓ اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى -6 -6 -6 دسخِ ػلؼَ٘ع ًمغِ سٗضؽ  حذاوثش  3

 336 ؿوبسٓ اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى اٗدبد خَسدگٖ ًوبٗذ c 2حذاوثش b 1حذاوثش - cº 100ػبػت دس  3خَسدگٖ ًَاس هؼٖ    4

 197 ؿوبسٓ ذاسد هلٖ اٗشاىاػتبً گضاسؽ ؿَد گضاسؽ ؿَد گضاسؽ ؿَد و٘لَگشم ثش هتش هىؼت اگبلٖ  5

 ػذد اػ٘ذٕ و   6
ه٘لٖ گشم ّ٘ذسٍوؼ٘ذ 

 پتبػ٘ن ثش گشم
 7170 ؿوبسٓ اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى گضاسؽ ؿَد گضاسؽ ؿَد گضاسؽ ؿَد

 ASTM D 1662 5/0حذال   05/0حذاوثش  ًذاؿتِ ثبؿذ دسكذ ٍصًٖ cº 150گَگشد فؼبل دس   7

 ASTM D 4294 گضاسؽ ؿَد گضاسؽ ؿَد 03/0حذاوثش  دسكذ ٍصًٖ گَگشد و   8

 ASTM D 808 گضاسؽ ؿَد گضاسؽ ؿَد گضاسؽ ؿَد دسكذ ٍصًٖ ولش  9

 گضاسؽ ؿَد گضاسؽ ؿَد گضاسؽ ؿَد دسكذ ٍصًٖ اشة اػ٘ذ  10

ASTM D 7371 

 ٗب
IP 284 

 IS 1448  P/ 100 لجَل ؿَد لجَل ؿَد لجَل ؿَد -  cº 50پبٗذاسٕ حشاستٖ دس كفش ٍ   11

 ASTM D 2783 500 گضاسؽ ؿَد گضاسؽ ؿَد و٘لَ گشم ً٘شٍ اْبس گلَلِه٘ضاى تحو  ثبس دس آصهَى   12

 



 6 

 

 قابل امتشاج با آب  فلشكاریي سیالات عملیات ييژگ -3جديل 

 ريش آسمًن تمام سىتشیسیالات  ویمٍ سىتشیسیالات  امًلسیًن ضًودٌسیالات  ياحد ييژگي رديف

 اـوٖ وبهلا ؿفب  ً٘وِ ؿفب  شٕؿ٘ - دسكذ حدوٖ ثب آة همغش 5ظبّش اهَلؼَ٘ى / هحلَل   1

2  
      )ه٘لٖ ل٘تش سٍغي / ه٘لٖ ل٘تش آة  10/200پبٗذاسٕ اهَلؼَ٘ى  

 - 1/0 1 ه٘لٖ ل٘تش سٍغي -
IP 263 

 - 4/0 1  خبهِ -

3  
 ػبصگبسٕ هحلَل ؿ٘و٘بٖٗ ثب آة

- - - 
پبٗذاس  ؿفب  ٍ ػبسٕ اص 

 ّش گًَِ سػَة
IP 263 

 / ه٘لٖ ل٘تش آة ػٌتضٕ  ػ٘بل توبم)ه٘لٖ ل٘تش  10/200 -
4  pH 5/8 -10 5/8 -10 5/8 -10 - دسكذ حدوٖ ثب آة همغش 5هحلَل   اهَلؼَ٘ى ASTM D 1287 

5  

  حذاوثش هحبفظت اص صًگ صدگٖ
 دسكذ ػغح 
 لىِ گزاسٕ ؿذُ

   

IP 287 
 <1 5 - دسكذ حدوٖ 3 هحلَل -

 - <1 5 دسكذ حدوٖ 5هحلَل  -

 - - <1 دسكذ حدوٖ 7هحلَل  -

6  
      وف

 ASTM D 3519 3 10 10 دل٘مِ صهبى ؿىؼت وف  حذاوثش -

7  PCA
 IP346ٗبIP 391 - 3 3 دسكذ ٍصًٖ  حذاوثش1

 ASTM D 1783 ًذاؿتِ ثبؿذ ًذاؿتِ ثبؿذ ًذاؿتِ ثبؿذ ppm فٌ   8

 ASTM D 6303 ًذاؿتِ ثبؿذ ًذاؿتِ ثبؿذ ًذاؿتِ ثبؿذ ppm فشهبلذّ٘ذ  9

 ًذاؿتِ ثبؿذ ًذاؿتِ ثبؿذ ثبؿذ ًذاؿتِ ppm ً٘تشٗت  10
ASTM D 3867 

 ٗب 
ASTM D 1254 

 ASTM D 1687 ًذاؿتِ ثبؿذ ًذاؿتِ ثبؿذ ًذاؿتِ ثبؿذ ppm وشٍم  11

 
1- Polycyclic aromatics  

 

 


