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 خدا وام بٍ

 سازمان ملی استاودارد ايران با آضىايی

ٔ‌‌هقکشسات‌‌ٍ‌قکَاً٘ي‌‌اكکح ‌‌قکبًَى‌‌‌3ٓهکبد‌‌ٗک ‌‌ثٌذ‌هَجت‌ثِ‌اٗشاى‌كٌؼتٖ‌تحق٘قبت‌ٍ‌اػتبًذاسد‌هؤػؼٔ ‌ٍ‌اػکتبًذاسد‌‌هؤػؼک

ٕ‌‌ًـکش‌‌ٍ‌تکذٍٗي‌‌تؼ٘٘ي،‌ٍظ٘فِ‌کِ‌اػت‌کـَس‌سػوٖ‌هشجغ‌تٌْب‌‌1371هبُ‌ثْوي‌هلَة‌اٗشاى،‌كٌؼتٖ‌تحق٘قبت ‌اػکتبًذاسدّب

‌.داسد‌ػْذُ‌ثِ‌سا‌اٗشاى‌)سػوٖ(‌هلٖ

‌29/6/90‌‌ِهکَس ‌‌اداسٕ‌ػبلٖ‌ؿَسإ‌جلؼِ‌دٍه٘يٍ‌‌پٌجبُ‌ٍ‌ٗکلذ‌هَجت‌ثِ‌اٗشاى‌كٌؼتٖ‌تحق٘قبت‌ٍ‌اػتبًذاسد‌هَػؼِ‌ًبم ‌ثک

‌.اػت‌ؿذُ‌اثحؽ‌اجشا‌جْت‌‌24/7/90هَس ‌‌35838/206ؿوبسُ‌ًبهِ‌عٖ‌ٍ‌تغ٘٘ش‌اٗشاى‌اػتبًذاسد‌هلٖ‌ػبصهبى

‌هؤػؼکبت‌‌ٍ‌هشاککض‌‌ًظکشاى‌‌كکبحت‌‌ػبصهبى،‌کبسؿٌبػبى‌اص‌هشکت‌فٌٖ‌ّٕب‌َى٘ؼ٘کو‌دس‌هختلف‌ّٕب‌حَصُ‌دس‌اػتبًذاسد‌تذٍٗي

‌کَ‌ؿَد‌هٖ‌اًجبم‌هشتجظ‌ٍ‌آگبُ‌اقتلبدٕ‌ٍ‌تَل٘ذٕ‌پظٍّـٖ،‌ػلوٖ، ‌تَل٘کذٕ،‌‌ؿکشاٗظ‌‌ثِ‌تَجِ‌ثب‌ٍ‌هلٖ‌هلبلح‌ثب‌ّوگبم‌ٖؿـٍ

ِ‌‌اػکت‌‌تجبسٕ‌ٍ‌فٌبٍسٕ ِ‌‌هـکبسکت‌‌اص‌کک ٔ‌‌ٍ‌آگبّبًک ‌کٌٌکذگبى،‌هلکش ‌‌تَل٘ذکٌٌکذگبى،‌‌ؿکبه ‌‌ًفکغ،‌‌ٍ‌حک ‌‌كکبحجبى‌‌هٌلکفبً

ٖ‌‌حبكک ‌‌ٖشدٍلتک‌٘غ‌ٍ‌دٍلتٖ‌ّٕب‌ػبصهبى‌ًْبدّب،‌تخللٖ،‌ٍ‌ػلوٖ‌هشاکض‌،ٍاسدکٌٌذگبى‌ٍ‌كبدسکٌٌذگبى َ‌‌ؾ٘پک‌‌.ؿکَد‌‌هک ‌غًٗک

‌دسٗبفکت‌‌اص‌پغ‌ٍ‌ؿَدهٖ‌اسػبل‌هشثَط‌فٌٖ‌ّٕب‌َى٘ؼ٘کو‌اػضبٕ‌ٍ‌ًفغٕ‌ر‌هشاجغ‌ثِ‌ًظشخَاّٖ‌ثشإ‌اٗشاى‌هلٖ‌ػتبًذاسدّبٕا

‌ٍ‌چکبح‌‌اٗکشاى‌‌سػکوٖ(‌)‌هلٖ‌اػتبًذاسدػٌَاى‌‌ثِ‌تلَٗت‌كَست‌دس‌ٍ‌عش ‌سؿتِ‌آى‌ثب‌هشتجظ‌هلٖ‌کو٘تٔ‌دس‌پ٘ـٌْبدّب‌ٍ‌ًظشّب

‌.ؿَد‌هٖ‌هٌتـش

ِ‌‌ؿذُ‌تؼ٘٘ي‌ضَاثظ‌سػبٗت‌ثب‌ً٘ض‌كح ٕ‌ر‌ٍهٌذ‌‌ػحقِ‌ّٕب‌ػبصهبى‌ٍ‌هؤػؼبت‌کِ‌اػتبًذاسدّبٖٗ‌غًَٗ‌ؾ٘پ ٖ‌‌تْ٘ک ‌دس‌کٌٌکذ‌‌هک

ٖ‌‌ٍ‌عش ‌هلٖ‌کو٘تٔ ِ‌‌،تلکَٗت‌دس‌كکَست‌‌‌ٍ‌ثشسػک ٖ‌‌اػکتبًذاسد‌ػٌکَاى‌‌‌ثک ٖ‌‌هٌتـکش‌‌ٍ‌چکبح‌‌اٗکشاى‌‌هلک ،‌تشت٘کت‌‌ثکذٗي‌‌.ؿکَد‌‌هک

ٖ‌‌سداػکتبًذا‌‌دس‌ؿذُ‌ًَؿتِ‌هفبد‌اػبع‌ثش‌کِ‌ذًؿَ‌هٖ‌تلقٖ‌هلٖ‌اػتبًذاسدّبٖٗ ٔ‌‌دس‌ٍ‌تکذٍٗي‌‌‌5ؿکوبسٓ‌‌اٗکشاى‌‌هلک ٖ‌‌کو٘تک ‌هلک

‌.ثبؿذ‌سػ٘ذُ‌تلَٗت‌ثِ‌دّذهٖ‌تـک٘ ػبصهبى‌هلٖ‌اػتبًذاسد‌اٗشاى‌‌کِ‌هشثَط‌اػتبًذاسد

(ISO)‌اػتبًذاسد‌ٖالولل‌ي٘ث‌ػبصهبى‌اكلٖ‌اػضبٕ‌اص‌اٗشاى‌ػبصهبى‌هلٖ‌اػتبًذاسد
‌2الکتشٍتکٌ٘ک ‌ٖ‌الولل‌ي٘ث‌َى٘ؼ٘کو‌،1

(IEC)‌

‌3قبًًَٖ‌ٖؿٌبػ‌اًذاصُ‌ٖالولل‌ي٘ث‌ػبصهبى‌ٍ
(OIML)ٖ‌‌ککذکغ‌‌کو٘ؼَ٘ى‌4ساثظ‌تٌْبػٌَاى‌‌ثِ‌ٍ‌اػت‌ ‌5غکزاٗ

(CAC)کـکَس‌‌دس‌

ِ‌‌ضکوي‌‌اٗشاى‌هلٖ‌اػتبًذاسدّبٕ‌تذٍٗي‌دس.‌کٌذ‌هٖ‌فؼبل٘ت ِ‌‌تَجک ٖ‌‌ؿکشاٗظ‌‌ثک ‌‌آخکشٗي‌‌اص‌،کـکَس‌‌خکبف‌‌ّٕکب‌ٕ‌بصهٌکذ‌ً٘‌ٍ‌کلک

‌.ؿَدهٖ‌گ٘شٕثْشُ‌الوللٖ‌ث٘ي‌اػتبًذاسدّبٕ‌ٍ‌جْبى‌كٌؼتٖ‌ٍ‌فٌٖ‌،ػلوٖ‌ّٕب‌ـشفت٘پ

‌ٍ‌ػکحهت‌‌حفظ،‌کٌٌذگبى‌هلش ‌اص‌حوبٗت‌ثشإ‌،قبًَى‌دس‌ؿذُٖ‌ٌ٘ث‌ؾ٘پ‌هَاصٗي‌سػبٗت‌ثب‌تَاًذ‌ػبصهبى‌هلٖ‌اػتبًذاسد‌اٗشاى‌هٖ

ٖ‌‌ٍ‌فشدٕ‌اٗوٌٖ ٕ‌‌ٍ‌ٖغک‌٘هح‌ؼکت‌ٗص‌هححظکبت‌‌ٍ‌هحلکَتت‌‌ک٘ف٘کت‌‌اص‌اعوٌ٘کبى‌‌حلکَل‌‌،ػوکَه ٕ‌‌،اقتلکبد ٖ‌‌اجکشا ‌اص‌ثؼضک

ٕ‌‌اػکتبًذاسد،‌‌ػبلٖ‌ؿَسإ‌تلَٗت‌بث‌ٍاسداتٖ،‌اقحم‌ٗب‌/ٍ‌کـَس‌داخ ‌تَل٘ذٕ‌هحلَتت‌ثشإ‌سا‌اٗشاى‌هلٖ‌اػتبًذاسدّبٕ ‌اججکبس

ٖ‌‌کبتّبٕ‌اػتبًذاسد‌اجشإ‌،کـَس‌هحلَتت‌ثشإ‌ٖالولل‌ي٘ث‌ثبصاسّبٕ‌حفظهٌظَس‌‌ثِ‌تَاًذ‌هٖ‌ػبصهبى‌ًوبٗذ. ِ‌‌ٍ‌كکبدسات -دسجک

‌دس‌فؼکبل‌‌هؤػؼکبت‌‌ٍّکب‌‌‌ػکبصهبى‌‌خکذهبت‌‌اصکٌٌکذگبى‌‌‌فبدُاػت‌ثِ‌ثخـ٘ذى‌اعوٌ٘بى‌ثشإ‌ّوچٌ٘ي‌.ًوبٗذ‌اججبسٕ‌سا‌آى‌ثٌذٕ

ُ‌ٗآصهب‌،هح٘غٖصٗؼت‌هذٗشٗت‌ٍ‌ک٘ف٘ت‌هذٗشٗت‌ّٕب‌ؼتن٘ػ‌گَاّٖ‌كذٍس‌ٍ‌هو٘ضٕ‌،ثبصسػٖ‌،آهَصؽ‌،هـبٍسُ‌صهٌ٘ٔ ‌ٍ‌ّکب‌‌ـکگب

‌ضکَاثظ‌‌اػکبع‌‌ثکش‌‌سا‌هؤػؼبت‌ٍّب‌‌ػبصهبى‌گًَِ‌يٗا‌ػبصهبى‌هلٖ‌اػتبًذاسد‌اٗشاى‌،ػٌجؾ‌ٍػبٗ ‌(ٍاػٌجٖ)‌کبل٘جشاػَ٘ى‌هشاکض

‌ػولککشد‌‌ثکش‌‌ٍ‌اػغبّب‌‌آى‌ثِ‌كحح٘ت‌تأٗ٘ذ‌گَاٌّ٘بهٔ‌،تصم‌ؿشاٗظ‌احشاص‌كَست‌دس‌ٍ‌کٌذ‌هٖ‌اسصٗبثٖ‌اٗشاى‌كحح٘ت‌تأٗ٘ذ‌ًظبم

‌ٍثْکب‌‌‌گکشاى‌‌فلکضات‌‌ػ٘کبس‌‌تؼ٘ک٘ي‌‌،ػکٌجؾ‌‌ٍػبٗ ‌(ٍاػٌجٖ)‌کبل٘جشاػَ٘ى‌،ٗکبّب‌ٖالولل‌ي٘ث‌دػتگبُ‌تشٍٗج.‌کٌذ‌هٖ‌ًظبستّب‌‌آى

‌.اػت‌ػبصهبى‌اٗي‌ٍظبٗف‌دٗگش‌اص‌اٗشاى‌هلٖ‌اػتبًذاسدّبٕ‌ػغح‌استقبٕ‌ثشإ‌ثشدٕکبس‌تحق٘قبت‌اًجبم

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3- International Organization of Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale) 

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 ارداستاود تدييه فىی کمیسیًن

 « ريش آزمًن-)مىحىی سرد ضدن( َاي وفتیگیري وقطٍ ذيب مًماودازٌ‌»

 )تجديد وظر ايل(

‌

‌

 ومايىدگی يا ي/ سمت رئیس:
 ثذسٕ‌،‌سؿ٘ذ

‌)‌دکتشٕ‌ؿ٘وٖ‌(

‌گبُ‌آصاد‌اَّاصػضَ‌ّ٘ئت‌ػلوٖ‌داًـ

‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌

‌ دبیر:
‌گ٘حػٖ‌،‌فْ٘وِ

‌)‌کبسؿٌبػٖ‌اسؿذ‌ؿ٘وٖ(

‌کبسؿٌبع‌ؿشکت‌صسگؼتش‌سٍثٌ٘ب

‌

‌‌(الفجب‌حشٍ ‌تشت٘ت‌ثِ‌اػبهٖ)‌:ءاعضا

‌الْبم،‌جَتثب 

‌)کبسؿٌبػٖ‌اسؿذ‌ؿ٘وٖ‌(

‌کبسؿٌبع‌‌

‌ 

‌صهْشًب،‌چشم‌صادُ

‌)کبسؿٌبػٖ‌اسؿذ‌ؿ٘وٖ‌(

کبسؿککٌبع‌ؿککشکت‌ک٘و٘ککب‌کٌکککبؽ‌جٌککذٕ‌

‌ؿبپَس

‌‌

‌داٖٗ‌،‌هٌ٘ب

‌)کبسؿٌبػٖ‌اسؿذ‌ؿ٘وٖ‌(

‌کبسؿٌبع‌اداسُ‌ک ‌اػتبًذاسد‌خَصػتبى

‌ 

‌ساهؾ،‌سضبٖٗ‌ًظاد

‌(ؿ٘وٖ‌کبسؿٌبػٖ‌اسؿذ)

‌کبسؿٌبع‌هشکض‌تحق٘قبت‌داًـکذُ‌ًفت‌اَّاص

‌ 

‌هْذٕ،‌ػل٘وبًٖ

‌(وٖهٌْذػٖ‌ؿ٘‌کبسؿٌبػٖ‌اسؿذ)

‌کبسؿٌبع‌ؿشکت‌ًفت

‌ 

‌هؼؼَد،‌ػظ٘وٖ

‌(کبسؿٌبػٖ‌هتبلَطٕ)

‌کبسؿٌبع‌اداسُ‌ک ‌اػتبًذاسد‌خَصػتبى

‌

‌‌

 ػلَٕ‌فبض ،‌ػ٘ذ‌ػلٖ

‌ؿ٘وٖ(هٌْذػٖ‌)دکتشٕ‌

‌ػلوٖ‌داًـگبُ‌آصاد‌هبّـْش‌ّ٘ئتػضَ‌

‌‌

‌فبعوِ،‌‌هْشهَتٖٗ

‌(کبسؿٌبػٖ‌اسؿذ‌ؿ٘وٖ)

‌کبسؿٌبع‌اداسُ‌ک ‌اػتبًذاسد‌خَصػتبى
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 ىدرجاتم فُرست

 عىًان
‌

 صفحٍ

 ة اٗشاى‌اػتبًذاسدهلٖ‌‌ػبصهبى‌ثب‌آؿٌبٖٗ

‌ج‌اػتبًذاسد‌تذٍٗي‌فٌٖ‌کو٘ؼَ٘ى

‌گفتبس‌پ٘ؾ

‌هقذهِ

ُ‌

ٍ‌

‌‌1دکبسثش‌داهٌِ‌ٍ‌ّذ ‌1

‌‌1الضاهٖ‌هشاجغ‌2

‌‌1اكغححبت‌ٍ‌تؼبسٗف‌3

4‌

5‌

6‌

7‌

8‌

9‌

10‌

‌اكَل‌آصهَى

‌ٍػبٗ 

‌آصهًَِ

‌سٍؽ‌اًجبم‌آصهَى

‌هحبػجبت‌ٍ‌گضاسؽ‌کبس

 (QCل‌ک٘ف٘ت‌)کٌتش

‌دقت‌ٍ‌اًحشا 

2‌

2‌

2‌

2‌

4‌

4‌

4‌

‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌6پَ٘ػت‌الف‌)الضاهٖ(‌دػتگبُ‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌

‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌8ک٘ف٘ت‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌پَ٘ػت‌ة‌)اعحػبتٖ(‌پبٗؾ‌کٌتشل
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 گفتار یصپ

ًخؼت٘ي‌ثبس‌دس‌ػبل‌‌"‌سٍؽ‌آصهَى-)هٌحٌٖ‌ػشد‌ؿذى( ّبٕ‌ًفتٖگ٘شٕ‌ًقغِ‌رٍة‌هَماًذاصُ‌"‌اػتبًذاسد

 ػبصهبى‌هلٖ‌اػتبًذاسد‌اٗشاىؿذ.‌اٗي‌اػتبًذاسد‌ثش‌اػبع‌پ٘ـٌْبد‌ّبٕ‌سػ٘ذُ‌ٍ‌ثشسػٖ‌تَػظ‌ تذٍٗي‌1373
‌تبٗ٘ذ‌کو٘ؼَ٘ى ‌تٍ ‌هَسد ‌ّبٕ‌هشثَط‌ثشإ‌اٍل٘ي‌ثبس ‌دس ‌گشفت‌ٍ ‌قشاس ‌چْبسه٘يجذٗذ‌ًظش ٍ‌ ‌اجحع‌ّفتبد

ؿذ.‌اٌٗ ‌اٗي‌اػتبًذاسد‌ثِ‌اػتٌبد‌ثٌذ‌‌تلَٗت‌20/11/1394هَس ‌‌ّبٕ‌ًفتٖفشاٍسدُکو٘تِ‌هلٖ‌اػتبًذاسد‌

‌ ‌هبدُ ‌ثْوي‌‌3ٗ  ‌هلَة ‌اٗشاى، ‌كٌؼتٖ ‌تحق٘قبت ٍ‌ ‌اػتبًذاسد ‌هَػؼِ ‌هقشسات ٍ‌ ‌قَاً٘ي ‌اكح  قبًَى

  هلٖ‌اٗشاى‌هٌتـش‌هٖ‌ؿَد.‌ثِ‌ػٌَاى‌اػتبًذاسد‌1371هبُ،

خذهبت،‌ ٍ ػلَم كٌبٗغ، صهٌ٘ٔ دس جْبًٖ ٍ هلٖ ّبٕ پ٘ـشفت ٍ تحَتت ثب ّوبٌّگٖ ٍ ّوگبهٖ حفظ ثشإ

اٗي‌ تکو٘  ٍ اكح  ثشإ کِ پ٘ـٌْبدٕ ّش ٍ ؿذ خَاّذ ًظش تجذٗذ لضٍم هَاقغ دس اٗشاى هلٖ اػتبًذاسدّبٕ

ثٌبثشاٗي،‌ . گشفت خَاّذ قشاس تَجِ هَسد هشثَط فٌٖ و٘ؼَ٘ىک دس ًظش تجذٗذ ٌّگبم ؿَد، اسائِ اػتبًذاسدّب

‌‌.کشد اػتفبدُ هلٖ اػتبًذاسدّبٕ تجذٗذًظش آخشٗي اص ّوَاسُ ثبٗذ

‌

‌اػت.‌1373:‌ػبل‌2543اٗي‌اػتبًذاسد‌جبٗگضٗي‌اػتبًذاسد‌هلٖ‌اٗشاى‌ؿوبسُ‌

‌

‌صٗش‌اػت:‌هٌجغ‌ٍ‌هبخزٕ‌کِ‌ثشإ‌تِْ٘‌اٗي‌اػتبًذاسد‌هَسد‌اػتفبدُ‌قشاس‌گشفتِ‌ثِ‌ؿش 
 

ASTM D 87: 2014, Standard Test Method for Melting Point of Petroleum Wax (Cooling 

Curve) 
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 مقدمٍ

کٌٌذگبى‌هَم‌کٌٌذگبى‌ٍ‌هلش ٖ‌اػت‌کِ‌ثِ‌عَس‌ٍػ٘غ‌تَػظ‌تَل٘ذًقغِ‌رٍة‌)هٌحٌٖ‌ػشد‌ؿذى(‌آصهًَ

ًفتٖ‌کِ‌داسإ‌هبّ٘ت‌پبسافٌٖ٘‌ٗب‌کشٗؼتبلٖ‌ّبٕ‌ٍٗظُ‌دس‌هَسد‌آى‌دػتِ‌اص‌هَمِسٍد.‌اٗي‌آصهَى‌ث‌ثِ‌کبس‌هٖ

ّبٕ‌حبٍٕ‌هقبدٗش‌قبث ‌هححظِ‌ّ٘ذسٍکشثي‌کِ‌دس‌دهبٕ‌هَسد‌ًوًَِگ٘شد.‌دس‌‌هَسد‌اػتفبدُ‌قشاس‌هٖ‌،ثبؿٌذ‌هٖ

-کِ‌گشهبٕ‌گذاختگٖ‌سا‌هٖدس‌هٌحٌٖ‌ػشد‌ؿذى‌اٗجبد‌ؿذ1‌ُخظ‌كب ‌ٗ ‌‌،ؿًَذ‌ٗکؼبًٖ‌کشٗؼتبل٘ضُ‌هٖ

‌ت ‌ثذٗي ٍ‌ ‌ؿذدّذ ‌خٌ  ‌ًش  ‌هٖشت٘ت ‌تبخ٘ش ‌ثِ ‌سا ‌هَم‌ػوَهب‌اًذاصد.ى ‌ًفتٖ ‌اص‌هقب‌ثبّبٕ ‌صٗبد دٗش

‌دٌّذ.‌ًوبٗؾ‌ًوٖسا‌‌خظ‌كب ،‌ٗ ‌2ؿک ات‌ثٖجبهذًشهبل‌ٗب‌ّبٕ‌غ٘ش‌ّ٘ذسٍکشثي

‌

                                                 
1- Plateau  
2- Amorphous  
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 ريش آزمًن-َاي وفتی )مىحىی سرد ضدن(گیري وقطٍ ذيب مًماودازٌ

 کاربرد دامىٍ ي َدف 4

فتٖ‌اػت.‌ّبٕ‌ًٕ‌ًقغِ‌رٍة‌)هٌحٌٖ‌ػشد‌ؿذى(‌هَمگ٘شًذاصُتؼ٘٘ي‌سٍؽ‌ا‌،اػتبًذاسد‌اٗيّذ ‌اص‌تذٍٗي‌

‌ٖپبسافٌ٘‌َمهّب‌ثب‌هَم‌قج٘ ‌سٗض‌ثلَس،‌ٗب‌هخلَعٖ‌اص‌اٗي‌ّبٕپتشٍتتَم،‌هَم‌گشٍُّبٕ‌اٗي‌اػتبًذاسد‌ثشإ‌هَم

 کبسثشد‌ًذاسد.‌1پَل ‌هبًٌذهَم‌ٗب‌

 ASTMّ  9135اعتاًذاسد هلی ایشاى ؽواسٍ  دس تشای هْم ُای ًفتیی ُای آصهْى دیگشسّػ ،ػلاٍّ تش ایي -یادآوزی

D 938 تا تْجَ تَ سّػ آصهْى هْسد اعتفادٍ، ًتایج تَ دعت آهذٍ هوکي اعت هتفاّت تاؽٌذ. دس هْسد  .رکش ؽذٍ اعت

 اعتفادٍ هی ؽْد. 9135 اص اعتاًذاسد هلی ایشاى ؽواسٍ پتشّلاتْم تشای هصاسف داسّیی هؼوْلا

 السامی مراجع 3

‌ّب‌اسجبع‌دادُ‌ؿذُ‌اػت.‌‌ثِ‌آى‌اٗشاى‌هلٖ‌اػتبًذاسد‌اٗي‌هتي‌دس‌کِ‌اػت‌هقشساتٖ‌حبٍٕ‌ٗشص‌الضاهٖ‌هذاسک

‌ؿَد.‌هٖ‌هحؼَة‌اٗشاى‌هلٖ‌اػتبًذاسد‌اٗي‌اص‌جضئٖ‌هقشسات‌آى‌تشت٘ت‌يثذٗ

‌ٖ‌دسكَست ‌تجذٗذ‌اكححِ٘‌ثبؿذ،‌ؿذُ‌دادُ‌اسجبع‌اًتـبس‌تبسٗخ‌رکش‌ثب‌هذسکٖ‌ثِکِ ٍ‌ ‌‌آى‌ثؼذٕ‌ًظشّبّٕب

‌دادُ‌اسجبع‌ّب‌آى‌ثِ‌اًتـبس‌تبسٗخرکش‌‌ثذٍى‌کِ‌هذاسکٖ‌هَسد‌دس‌ً٘ؼت.‌اٗشاى‌هلٖ‌اػتبًذاسد‌ٗيا‌ًظش‌هَسد

‌اػت.‌هَسدًظش‌ّب‌آى‌ثؼذٕ‌ّبٕ‌اكححِ٘‌ٍ‌ًظش،‌ّوَاسُ‌آخشٗي‌تجذٗذاػت‌ؿذُ

‌اػت:‌الضاهٖ‌اػتبًذاسد‌اٗي‌ثشإ‌صٗش‌هشاجغ‌اص‌اػتفبدُ

 آصهایؾگاُی اص ًْع هایغ دس ؽیؾَ ُایدهاعٌج، 3131اعتاًذاسد هلی ایشاى ؽواسٍ  2-1

تؼییي ًقطَ رّب قطشٍ ؽذى هْم ًفتی -ُای ًفتیفشاّسدٍ، 9135اعتاًذاسد هلی ایشاى ؽواسٍ  2-2

 سّػ آصهْى-اص جولَ پتشّلاتْم 

2-3 ASTM D 938, Test Method for Congealing Point of Petroleum Waxes, Including 

Petrolatum 

2-4 ASTM D 6299, Practice for Applying Statistical Quality Assurance and Control 

Charting Techniques to Evaluate Analytical Measurement System Performance 

 اصطلاحات ي تعاريف 2

3-1  

 نقطو ذوب )منحنی سسد ضدن( موم نفتی

حذاق ‌‌ثشإ‌اٍل٘ي‌ثبس‌،ؼ٘٘ي‌ؿذُؿشاٗظ‌ت‌تحتثِ‌ٌّگبم‌ػشد‌ؿذى‌‌ّبٕ‌ًفتٖ،هَماػت‌کِ‌دس‌آى‌‌دهبٖٗ

‌دٌّذ.‌سا‌ًـبى‌هٖ‌ٖٗدهبتغ٘٘ش‌‌ًش 

                                                 
1- Scale wax  
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عشد  ی( تالاتش اص ًقطَ رّب )هٌذºC 59/3 (ºF 1ٌ ،یقشاسداد صْست تَ" ییکایاصطلاح "ًقطَ رّب آهش -یادآوزی

 .اعت یًفت یُاؽذى( هْم

 اصًل آزمًن 5

‌آصهًَِ ‌سٍؽ‌الف‌)سٍؽ‌دػتٖ(، ‌‌إدس ‌‌هزاة‌هَماص ‌آدس ‌ثِٗ ‌لَلِ ‌ٗ ‌ٍػ٘لِ‌‌دهبػٌج‌صهبٗؾ‌هجْض ٗب

ٗ ‌حوبم‌آثٖ‌ثِ‌ٍػ٘لِ‌ٍ‌لَلِ‌آصهبٗؾ‌دس‌ٗ ‌حوبم‌َّا‌کِ‌آى‌ً٘ض‌‌ِ‌ؿذُسٗخت،‌گ٘شٕ‌دهباًذاصُهؼبدل‌ثشإ‌

هزاة‌‌هَمدس‌حبلٖ‌کِ‌‌.گ٘شد‌قشاس‌هٖ،‌ؿَد‌داسٕ‌هٖ‌ًگِ(‌ºF‌80تب‌‌ºF‌60)‌ºC‌28تب‌‌‌ºC‌16دهبٕکِ‌دس‌

کبّؾ‌‌دهبتغ٘٘شات‌‌،‌ًش دس‌عَل‌جبهذ‌ؿذى‌هَمؿَد.‌‌ػت‌خَاًذُ‌هٖدهبٕ‌آى‌دس‌فَاك ‌هٌبؿَد‌‌ػشد‌هٖ

ًقغِ‌رٍة‌)هٌحٌٖ‌ػشد‌‌،ساًقغِ‌آى‌دهب‌دس‌‌ؿَد.ٍ‌ٗ ‌خظ‌كب ‌دس‌هٌحٌٖ‌ػشد‌ؿذى‌حبك ‌هٖٗبفتِ‌

‌.گٌَٗذهًٖوًَِ‌ؿذى(‌

س‌ًؾ‌دخَاثب‌،‌ؿَد‌ػشد‌هٖهزاة‌‌هَمدس‌حبلٖ‌کِ‌ؿَد.‌دس‌سٍؽ‌ة‌اص‌ٗ ‌آًبل٘ضکٌٌذُ‌خَدکبس‌اػتفبدُ‌هٖ

گ٘شٕ‌ؿَد.‌صهبًٖ‌کِ‌پٌج‌اًذاصُاًذاصُ‌گ٘شٕ‌هٖ ºC‌01/0‌(ºF‌1/0)ثب‌دقت‌‌کبّؾ‌دهبٕ‌ًوًَِثبًِ٘،‌‌15ّش‌

‌ًقغِ‌رٍة‌دس‌ٌّگبم،‌دس‌اٗي‌ثوبًذ‌ثبثت‌ºC‌1/0‌(ºF‌2/0‌،)ثب‌فبكلِ‌ؿذُ،‌هؼوَتهتَالٖ‌دس‌ثبصُ‌دهبٖٗ‌دادُ‌

‌ؿَد.ًظش‌گشفتِ‌هٖ

 يسايل 4

 سّػ الف دس پیْعت الف ؽشح دادٍ ؽذٍ اعت. دعتگاٍ هْسد ًیاص تشای 5-1

گیشی، دّ یک تلْک آلْهیٌیْهی تا دّ هذل اًذاصٍ )تشای هثال،اص یک دوام  ،خْدکاس لَیّع 5-2

عتگاٍ اعت. دتؾکیل ؽذٍ  (دها ُایپشابتشای  عْسارّ دّ  ُای آصهایؼجِت قشاسگیشی لْلَ عْسار

 تاؽذ. گشّ یک چاپیک صفذَ ًوایؼ دیجیتال جاًثی داسای هوکي اعت 

ؽْد. یک ّعیلَ گشهایؾی ( ًگَ داؽتَ هیºF 15تا  ºF 12) ºC 22  ّºC 25دهای دوام تیي  5-2-1

 ؽْد.جِت کاُؼ دها اعتفادٍ هی ،جِت افضایؼ دها ّ یک ّعیلَ خٌک کٌٌذٍ تا گشدػ آب عشد

گیشی دها تا دقت ذاصٍتا یک دهاعٌج کالیثشٍ ؽذٍ یا یک ّعیلَ الکتشًّیکی اًتْاى دها سا هی 5-2-2

 .کشد پایؼ ّ دسعتی هؼادل

 ُای خْدکاس هؼادل ًیض قاتل قثْل ُغتٌذ.اًْاع دیگشی اص دعتگاٍ 5-3

 آزمًوٍ 6

ٍصى‌حذاق ‌‌ثخـٖ‌اص‌هَم‌ثِ‌،اص‌ّش‌ٍاحذ‌آصهَى‌تِْ٘‌کٌ٘ذ.‌،هَسد‌آصهَىًوًَِ‌ًوبٌٗذُ‌هَم‌سا‌اص‌هحوَلِ‌ٗ ‌

g‌25‌‌ٕؿَدؿتِ‌ثشداگ٘شٕ‌ًقغِ‌رٍة‌اًذاصُّش‌ثشا.‌‌

 آزمًناوجام ريش  7

 زوش آشمون الف )زوش دستی( 7-1

 mm 31دوام آب سا تا دذّد دوام ُْا سا دس هْقؼیت هٌاعة دس دوام آب قشاس دُیذ.  7-1-1

دس  سا( پش کٌیذ. دهای دوام ºF 86تا  ºF 56) ºC 28 تا ºC 35دهای دس تالای آى تا آب تش اص لثَ پاییي

 .داسیذًگَهذذّدٍ طْل آصهْى دس ایي 

ّسی سا تثیٌیذ( آ)یاد تالاتش اص ًقطَ رّب هْسد اًتظاسºC 8 (ºF 39 ) ًوًَْ هْم سا دذاقل تا 7-1-2

-کَ قادس تَ ًگَیک ظشف هٌاعة  تا اعتفادٍ اص ،خاًَ یا دوام آبدس گشمسا  دشاست دُیذ. ًوًَْ هْم
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ست هغتقین هاًٌذ ؽؼلَ یا صفذَ داؽ اعت، گشم کٌیذ. اص دشا ºC 51 (ºF 266)تا دذاکثش داسی دها 

 داسی ًکٌیذ.عاػت ًگَ 3اجتٌاب کٌیذ. ًوًَْ سا دس دالت هزاب تیؾتش اص 

الاتش اص ( تºF 39) ºC 36 دس صْستی کَ ُیچ تشآّسدی اص ًقطَ رّب دس دعتشط ًثاؽذ، ًوًَْ هْم سا تا -یادآوزی

 قثل اص اقذام تشای هشدلَ تؼذ، گشم کٌیذ. (ºF 266تا  ºF 359) ºC 51تا  ºC 56ؽْد یا اص دهایی کَ هْم کاهلا هزاب هی

گیشی دهای ( پش کٌیذ. ّعیلَ اًذاصin 2ٍ)  mm 93لْلَ آصهایؼ سا تا ًوًَْ هزاب تا استفاع  7-1-3

دس هْسد دهاعٌج، خط یک دسپْػ، هاًٌذ چْب پٌثَ قشاس دُیذ.  ّاقغ دس هشکض دس عْسارًقطَ رّب سا 

دسپْػ سا سّی  گیشد.دسپْػ قشاس هیصیشیي تش اص عطخ پاییي mm 15 (in8/3 1) آى، ّسیغْطَ

 mm 36دها تَ اًذاصٍ  گیشیاًذاصٍای قشاس دُیذ کَ اًتِای دثاب دهاعٌج یا پشاب گًَْتَ لْلَ آصهایؼ

(in8/1 اص )َدذاقل ٌُْص دسدالی کَ دهای هْم هزاب  لْلَ آصهایؼ فاصلَ داؽتَ تاؽذ. تºC 8 (ºF 39) 

 3-3-لْلَ آصهایؼ سا هطاتق ؽکل الف( اعت، 2-3-1اص ًقطَ رّب هْسد اًتظاس )یادآّسی تٌذ  تالاتش

 .ًگَ داسیذ ُْا دس دوام

ºC 69/6 (ºF 3/6 )تاس تخْاًیذ. ُش تاس خْاًذى سا تا تقشیة دذاقل ثاًیَ یک 39دها سا ُش  7-1-4

 ؽٌاعاییصهاًی خط صاف هَ دُیذ. ُای هتْالی سا ادا، ایي خْاًؼخط صافتا صهاى پیذایؼ ثثت کٌیذ. 

دعتیاتی پظ اص  ( ًذاؽتَ تاؽٌذ.ºF 2/6) ºC 3/6اختلافی تیؼ اص  ،ؽْد کَ پٌج خْاًؼ هتْالی اّلیَهی

 آصهْى سا اداهَ ًذُیذ.تْاًیذ هی، خْاًؼایي پٌج خط صاف تا 

( 2( تشعذ یا ºF 366) ºC 18 ( ت3َستی کَ هطاتق تٌذ تالا ُیچ خط صافی ظاُش ًؾْد، تا صهاًی کَ دس صْ -یادآوزی

ؽْد( تشعذ، ای کَ دس یک دوام ؽفاف سّیت هیؽْد )تَ گًَْ( صیش دهایی کَ هْم هٌجوذ هیºF 39) ºC 8تَ ًقطَ 

غیش هْسد ًظش تشای ًوًَْ ّ سّػ  ؽْدهتْقف هیآصهْى  ،دّ هْسد ُش کذام اصؽْد. دس ْاًؼ اداهَ دادٍ هیخ فشایٌذ

 عایش سّػ ُا سا تثیٌیذ(.تشای  3) یادآّسی  ؽْدهیقاتل کاستشد دسًظش گشفتَ 

 زوش آشمون ب ) زوش خودکاز( 7-2

(PTFE) پلی تتشافلْئْسّاتیلي  داسًذٍ اص جٌظلْلَ آصهایؼ سا دس دلقَ ًگَ 7-2-1
3

 عْساردس  

 هْجْد دس دعتگاٍ قشاس دُیذ.

سّی لْلَ آصهایؼ دادٍ ّ آى سا  پشاب دهایی سا دس هشکض یک دسپْػ عْسار ؽذٍ قشاس 7-2-2

پیؾٌِادی عاصًذٍ تشعذ. دسپْػ تَ ُوشاٍ پشاب سا قشاس دُیذ. استفاع پشاب سا کٌتشل کٌیذ تا تَ استفاع 

 َ ؽذٍ قشاس دُیذ.عاکي اسائداسًذٍ دس پؾت ًگَ

تالاتش اص ًقطَ رّب هْسد اًتظاس تشعاًیذ. ًوًَْ سا  ºC 8 (ºF 39)دهای ًوًَْ سا تا دذاقل  7-2-3

 دشاست دُیذ. ºC 51 (ºF 266)تا دهای دذاکثش  دس دوام آب

سّی  دسپْػ تَ ُوشاٍ پشاب سا ًوًَْ هزاب سا دس لْلَ آصهایؼ تا خط ًؾاًَ اضافَ کٌیذ. 7-2-4

 لْلَ آصهایؼ قشاس دُیذ.

هجوْػَ سا داخل عْسار تلْک آلْهیٌیْهی قشاس دُیذ ّ آًالیض سا هطاتق دعتْسالؼول  7-2-5

 عاصًذٍ آغاص کٌیذ.

ؽْد. تَ اصای ُش ؽْد، آًالیض تَ طْس خْدکاس هتْقف هیصهاًی کَ ًقطَ رّب ًوایاى هی 7-2-6

یا تْعط چاپگش،  ؽذٍگضیٌَ هْجْد سّی دعتگاٍ، ًقطَ رّب داصل سّی صفذَ ًوایؼ دیجیتال ًوایاى 

 یا تْعط ُش دّ گضیٌَ ًوایؼ دادٍ خْاُذ ؽذ. ؽذٍچاپ 

                                                 
1- Polytetra fluoroethylene 
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 محاسبات ي گسارش کار 8

هؾخص  هتْالی اّلیَ خط صاف یدها پٌج خْاًؼهیاًگیي دعتی،  دعتگاٍاص  اعتفادٍ ٌُگام 8-1

دس صْست لضّم هیاًگیي  دعت آّسیذ.َ ( ًذاؽتَ تاؽٌذ سا تºF 2/6) ºC 3/6، کَ اختلافی تیؼ اص ؽذٍ

 دعت آهذٍ سا تا تْجَ تَ خطاي دسجات تشهْهتش تصذیخ ًواییذ.َت

 ºC 3/6 ± (ºFهتْالی اّلیَ پشاب سا دس هذذّدٍ دعتگاٍ خْدکاس، هیاًگیي خْاًؼ پٌج دهای  8-2

 داد. خْاُذ(± 2/6

ػٌْاى ًقطَ رّب هْم ًفتی )هٌذٌی عشد  َت ºC 69/6 (ºF 3/6)ًتایج سا تا تقشیة دذاقل  8-3

آصهْى تا دس صْست اهکاى گضاسػ ؽْد کَ ُوچٌیي  گضاسػ کٌیذ.ّ سّػ آصهْى ایي اعتاًذاسد ؽذى( 

 .اعت م ؽذٍیا خْدکاس اًجادعتگاٍ دعتی 

 4(QC) کىترل کیفیت 9

‌تلذٗ ‌کٌ٘ذ.(‌QC)کٌتشل‌ک٘ف٘ت‌‌ثب‌آًبل٘ض‌ٗ ‌ًوًَِػولکشد‌دػتگبُ‌ٗب‌سٍؽ‌آصهَى‌سا‌‌9-4

(QA) کیفیت/تضویي (QC) ُای کٌتشل کیفیتصهاًی کَ پشّتکل 9-1-1
2

دس هشکض آصهْى قثلا  

کٌٌذ، اعتفادٍ هیآصهْى سا تصذیق  ًتایجاػتثاس کَ قاتلیت  ٌُگاهی، هوکي اعت اص آًِا ٍ تاؽٌذؽذاًجام 

 ؽْد.

دس هشکض آصهْى ّجْد  (QA) تضویي کیفیت /(QC) صهاًی کَ ُیچ پشّتکل کٌتشل کیفیت 9-1-2

 اعتفادٍ ؽْد. QC/QAتْاًذ تَ ػٌْاى عیغتن ًذاسد، پیْعت الف هی

 دقت ي اوحراف 41

تَ صْست آصهایؾگاُی  تا تشسعی آهاسی ًتایج تیيتؼییي ؽذٍ دقت ایي سّػ آصهْى دقت،  11-1

 تاؽذ.هیصیش 

گش تا ّعایل یکغاى تذت صهْىتیي دّ ًتیجَ آصهْى کَ تْعط یک آ اختلافتکساز پریسی،  11-1-1

دعت آهذٍ اعت، دس یک آصهْى طْلاًی هذت دس ػولیات َؽشایط ػولیاتی ثاتت سّی هْاد یکغاى ت

 ºCتا سّػ دعتی ّ  ºC 33/6صذیخ ّ هؼوْل سّػ آصهْى فقط دس یک هْسد اص تیغت هْسد اص 

 تش هی ؽْد.تا سّػ خْدکاس تیؼ 21/6

گشُای هختلف دس اختلاف تیي دّ ًتیجَ آصهْى هٌفشد ّ هغتقل کَ تْعط آصهْىتجدیدپریسی،  11-1-2

دعت آهذٍ اعت، دس یک آصهْى طْلاًی هذت دس ػولیات ُای هختلف سّی هْاد یکغاى تَآصهایؾگاٍ

 ºCتا سّػ دعتی ّ  ºC 33/6قط دس یک هْسد اص تیغت هْسد اص صذیخ ّ هؼوْل سّػ آصهْى ف

 تش هی ؽْد.تا سّػ خْدکاس تیؼ 96/6

 ºC 18 (ºF 366)  ّºC 82 (ºF 386)ُای تا ًقطَ رّب تیي ایي سّػ آصهْى تشای هْم 11-2

عال  اصصهْى تیي آصهایؾگاُی عت آهذٍ تْعط تشسعی آهاسی ًتایج آدادٍ ُای دقت تَ د هٌاعة اعت.

آصهایؾگاٍ تا اعتفادٍ اص ُفت هْم  33اًذ. ایي هقادیش تش اعاط یک هطالؼَ تیي دعت آهذٍتَ 2669

 دعت آهذٍ اعت.تَ (ºF 398تا ºF 325) ºC 16تا  ºC 92پاسافیٌی تا ًقطَ رّب دس هذذّدٍ 

 دعتشط اص آًجایی کَ ُیچ هادٍ هشجغ اعتاًذاسد قاتل قثْلی تشای ایي آًالیض دسانحساف،  11-3

 تْاى تؼییي ًوْد.شایي اًذشاف ایي سّػ آصهْى سا ًویًیغت، تٌات

                                                 
1- Quality Control 

2- Quality Assurance 



5 
 

ؽًْذ. اختلاف تیي ّ خْدکاس آًالیض هی هجوْػَ ًوًَْ تا ُش دّ سّػ دعتی، انحساف نسبی 11-4

تَ طْس هتْعط ج دالت خْدکاس تَ هیضاى خیلی کن )گیشی خیلی قاتل تْجَ ًیغت. ًتایدّ هجوْػَ اًذاصٍ

 داسًذ.اًذشاف  (653/6اختلافی هؼادل 

)دس  ºF 395تا  ºF 339تا هقایغَ آًالیض عَ هجوْػَ ًوًَْ هْم تا ًقطَ رّب دس هذذّدٍ  11-5

ًقطَ دادٍ تشای ُش سّػ( تَ ّعیلَ ُش دّ سّػ دعتی ّ خْدکاس دس یک آصهایؾگاٍ،  16 هجوْع

rضشیة ُوثغتگی )
گیشی ُیچ اصٍدُذ تیي دّ دالت اًذتَ دعت آهذ کَ ًؾاى هی 5555/6( تشاتش 2

 اًذشافی ّجْد ًذاسد.
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 پیًست الف

 (ی)السام

 دستگاٌ

( ّ طْل in 3) mm 29ای اعتاًذاسد تا قطش تیشًّی یک لْلَ آصهایؼ ؽیؾَلولو آشمایص،  1-الف

mm 366 (in 3 .) تاًوًَْ تا جِت پش ؽذى یک خط هشجغ  تالْلَ آصهایؼ هوکي اعت mm 93  تالاتش

 mm 36 (in8/1)گیشی دها دس اًتِای ّعیلَ اًذاصٍ کَایيتشای  ط هشجغّ یک خ کف لْلَ آصهایؼاص 

 .تاؽذلْلَ آصهایؼ قشاس گیشد، ػلاهتگزاسی ؽذٍ  اص کفتالاتش 

هجِض تَ ، mm 333 (in2/33)ّ ػوق  mm 93 (in 2)ای تا قطش داخلی اعتْاًَحمام ىوا،  2-الف

. تَ اعت دوام ُْادالت ػوْدی دس هشکض  َتپایذاس  لْلَ آصهایؼ تَ صْست هذکن ّ یداسًگَّعیلَ 

هذکن ؽًْذٍپٌثَ اص چْب  ػٌْاى هثال
3

ُوشاٍ تالای دوام تَ صفذَ فلضی یک یا هشکضی عْسار تا  

جِت اعتفادٍ هٌاعة تؾخیص دادٍ  ،داسدیؼ سا تَ طْس هذکن دس هذل ًگَ هیگیشٍ فٌشی کَ لْلَ آصها

 . ؽذ

 mmّ ػوق  mm 316 (in 8/3  9)قطش داخلی  تا ای هٌاعةیک ظشف اعتْاًَ، آبحمام  3-الف

392 (in 5) .َداسی دوام ُْا تَ صْست ػوْدی تَ طْسی کَ یک دسپْػ هٌاعة جِت ًگَ هجِض ت

 دس تش گشفتَ ؽْد. mm 18 (2/3 3)ای اص آب تَ ضخاهت لایَتْعط دوام ُْا  کفّ  عطْح جاًثی

 mmتْاًذ دس فاصلَ گیشی دهای دوام هیٍدسپْػ داسای عْساخی اعت کَ اص طشیق آى ّعیلَ اًذاص

35 (in 3/1) ّیضاى ؽْد. اص دیْاسٍ خاسجی دوام آب آ 

، 3-ادٍ ؽذٍ دس ؽکل الفدای تَ صْست ًؾاى دس هجوْػَتْاًذ ب ّ دسپْػ دوام آب هیدوام ُْا، دوام آ -وزییادآ

 عاختَ ؽًْذ.

 3-کَ دس جذّل الف ایگغتشٍ دهاعٌجی تشای ًقطَ رّب هْم تادماسنج بسای نقطو ذوب،  4-الف

 ُایدهاعٌج ُاییا ّیژگی 3131اعتاًذاسد هلی ایشاى ؽواسٍ  ًؾاى دادٍ ؽذٍ ّ هطاتق تا الضاهات

 هْسد ًیاص اعت. IP اعتاًذاسد

 مًم ذيب وقطٍ براي دماسىج گسترٌ -4-الف جديل

 ضمارٌ دماسىج گسترٌ دمايی

‌ASTM IP‌
ºC‌38تب‌‌ºC‌82‌C‌14‌C‌17‌

ºF‌100تب‌ºF‌180‌F‌14‌F‌17‌

اتضاسُای دیگش جِت هؾاُذٍ دها )تشای هثال، یک آؽکاسعاص هقاّم دس تشاتش دها هتصل تَ دادٍ ًگاس یا  -یادآوزی

ُای دُذ ّ آصهایؾگاٍَ هیهؼادلی سا اسائت تَ جای دهاعٌج ًقطَ رّب اعتفادٍ ؽْد کَ ًتایج آهاسی کاهپیْتش( هوکي اع

 کٌٌذ.ًؾاى دادى ایي تشاتشی سا جوغ آّسی هیُای لاصم تشای دادٍجایگضیي 

یا ّعیلَ هؼادل ی هٌاعة، ّسی جضئُش دهاعٌج تا غْطَگیسی دمای حمام، وسیلو انداشه 5-الف

 دس عشاعش هذذّدٍ هْسد ًیاص ºC 6/3 (ºF 2)داسای دسعتی دذاقل  دیگش،

ایعٌج فاصلَصهاى ،سنجشمان 6-الف
2
 ًْهتشیا کش 

                                                 
1- Tight-Fitting  
1- Interval Timer  
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 هتش(ایٌچ )هیلی اتؼاد تشدغة -یاداّسی

 

‌
 یسرد ضدن( مًم وفت ی)مىحى ذيب وقطٍ گیرياودازٌ دستگاٌ -4-الف ضکل
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 بپیًست 

 (اطلاعاتی)
  کىترل کیفیتپايص 

( تاییذ QCکٌتشل کیفیت )  ّعیلَ آًالیض ًوًَْ )ُای( ػولکشد دعتگاٍ یا سّػ آصهْى سا تَ 1-ب

 کٌیذ.

سا قثل اص  QCاًگیي ّ هذذّدٍ پایؼ ًوًَْ ًیاص اعت کَ کاستش سّػ آصهْى، هقذاس هی 2-ب

 اعتاًذاسدّ  ASTM D 6299گیشی تؼییي کٌذ )اعتاًذاسد  تشسعی فشایٌذ اًذاصٍ
3

MNL7 .)سا تثیٌیذ 

اًجبم‌ّبٕ‌هؼبدل‌آهبسٕ‌‌دٗگش‌سٍؽ‌ٗبٍ‌آًبل٘ض‌سا‌تَػظ‌ًوَداسّبٕ‌کٌتشلٖ‌سا‌ثجت‌کشدQC‌‌ًُتبٗج‌ 2-ب

‌ٍضؼ٘ت‌کٌتشل‌آهبسٕ‌فشاٌٗذ‌کلٖ‌دّ٘ذ ‌اػتبًذاسد‌‌ASTM D 6299‌ٍاػتبًذاسد)آصهَى‌هـخق‌گشدد‌‌تب

MNL7‌.)ثجٌ٘٘ذ‌ ‌اٗي‌ثٌذ‌تکشاس‌سٍؽ‌‌سا )دس‌كَست‌ػذم‌ٍجَد‌الضاهبت‌كشٗح‌ٍ‌سٍؿي‌دس‌اٗي‌سٍؽ‌آصهَى،

‌سا‌ثشسػٖ‌کٌ٘ذ.ّش‌دادُ‌خبسج‌اص‌هحذٍدُ‌کٌتشل‌‌‌دل٘ ‌ٗب‌دتٗ ‌اكلٖ‌دّذ.ئِ‌هٖااسآصهَى‌سا‌

‌الضاه 5-ب ‌ٍجَد ‌كَست‌ػذم ‌آصهَى‌دس ‌تکشاس ‌سٍؽ‌آصهَى، ‌دس ‌ؿذُ ‌سٍؿي‌اسائِ ثQC‌‌ِبت‌كشٗح‌ٍ

ثؼتگٖ‌‌ّٕبٕ‌هـتش‌ؿذُ‌سٍؽ‌آصهَى‌ٍ‌ً٘بصهٌذٕ‌ؿذُ،‌پبٗذاسٕ‌اثجبت‌‌گ٘شٕ‌ک٘ف٘ت‌اًذاص2‌ُه٘ضاى‌ثحشاًٖ‌ثَدى

‌هؼوَت‌ٗ ‌ًوًَِ‌ ‌ّش‌سٍصٕ‌کِ‌آصهَى‌اًجبم‌هQC‌ٖداسد. ‌ًوًَِ‌دس ‌ثب ‌هٖ‌ؿَد ‌اگش‌‌ّبٕ‌هؼوَل‌آًبل٘ض ؿَد.

گشدد.‌ثب‌اٗي‌حبل،‌‌تَكِ٘‌ه‌QC‌ّٖبًٕوًَِ‌ؿَد،‌افضاٗؾ‌تؼذاد‌هٖ‌كَست‌هؼوَل‌آًبل٘ض‌‌صٗبدٕ‌ًوًَِ‌ثِ‌تؼذاد

‌‌ٌّگبهٖ ‌آصهَى ‌کبّؾ‌تؼذاد ‌اػت، ‌آهبسٕ ‌تحت‌کٌتشل ‌آصهَى ‌اص‌‌QCکِ ‌اعوٌ٘بى ‌هٌظَس ‌ثِ ‌اػت. هجبص

‌هٖ‌ک٘ف٘ت‌دادُ ‌تَكِ٘ ‌‌ّب، ‌دقت‌ًوًَِ ‌‌QCؿَد ‌دقت‌سٍؽ‌آصهَى ‌هقبث  ‌اػتبًدس ‌اٗي ‌گشددذاسد ‌ثشسػٖ

‌)اػتبًذاسد

ASTM D 6299سا‌ثجٌ٘٘ذ‌.)‌

‌ًَع‌ًوًَِ‌‌تَكِ٘‌هٖ 4-ب ‌ًوبٌٗذُ‌هبدُ‌کِ‌هؼوَت‌آصهَى‌هQC‌ٖؿَد‌کِ‌دس‌كَست‌اهکبى، إ‌‌ؿَد،

ثشإ‌دٍسُ‌هؼ٘ي‌‌QCاص‌هبدُ‌ًوًَِ‌‌فشاٍاىؿَد‌ٗ ‌هٌجغ‌‌گشدد.‌تَكِ٘‌هٖ‌كَست‌هؼوَل‌آًبل٘ض‌هٖ‌ثبؿذ‌کِ‌ثِ

‌ػبصٕ‌ّوگي‌ٍ‌پبٗذاس‌ثبؿذ.‌‌ؿذُ‌رخ٘شُ‌ثٌٖ٘‌ؿذ‌ٍ‌ثبٗذ‌تحت‌ؿشاٗظ‌پ٘ؾاػتفبدُ‌دس‌دػتشع‌ثب

‌اػتبًذاسد3ّبٕ‌ًوَداسٕ‌کٌتشل‌ٍ‌سٍؽ‌QCثشإ‌ساٌّوبٖٗ‌ث٘ـتش‌دسهَسد‌ 6-ب ،‌ASTM D 6299‌ٍ‌

‌.سا‌ثجٌ٘٘ذ‌‌MNL7اػتبًذاسد

‌
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2-Criticality 

3-Control charting techniques 


