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  ثٍ وبم خدا

 سبزمبن ملی استبودارد ايران ثب آضىبيی

ٖ‌ 3ٔکاد‌٠ ٤که‌ تٙذ ٔٛخة تٝ ا٤شاٖ كٙؼت٣ تحم٥مات ٚ اػتا٘ذاسد ٔؤػؼ١ ٗ‌ اكکح ‌ لکا٘ٛ ٚ‌ اػکتا٘ذاسد‌ ٔؤػؼک‌١ ٔمکشسات‌ ٚ لکٛا٥٘

اػکتا٘ذاسدٞا‌‌٢ ٘ـکش‌ ٚ تذ٤ٚٗ تؼ٥٥ٗ، ٚظ٥فٝ وٝ اػت وـٛس سػ٣ٕ ٔشخغ تٟٙا 1371 ٔاٜ تٟٕٗ ٔلٛب ا٤شاٖ، ٙؼت٣ك تحم٥مات

‌‌.داسد ػٟذٜ تٝ سا ‌٣ّٔ)سػ٣ٕ(‌ا٤شاٖ

تک29/6/90‌‌‌ٝٔٛػؼٝ‌اػتا٘ذاسد‌ٚ‌تحم٥مات‌كٙؼت‌٣ا٤شاٖ‌تٝ‌ٔٛخة‌٤ىلذ‌ٚ‌پٙداٜ‌ٚ‌د٥ٔٚٗ‌خّؼٝ‌ؿٛسا‌٢ػا‌٣ِاداس‌٢ٔکٛس ‌‌‌٘اْ

‌خٟت‌‌اخشا‌اتحؽ‌ؿذٜ‌اػت‌.‌‌24/7/90ٔٛس ‌‌35838/206ذاسد‌ا٤شاٖ‌تغ٥٥ش‌ٚ‌ط‌٣٘أٝ‌ؿٕاسٜ‌ػاصٔا‌٣ّٔ‌ٖاػتا٘

ٔؤػؼکات‌‌ ٚ ٔشاوض ٘ظشاٖ كاحة واسؿٙاػاٖ‌ػاصٔاٖ‌، اص ٔشوة ف٣ٙ ٞا٢ و٥ٕؼ٥ٖٛ دس ٔختّف ٞا٢ حٛصٜ دس اػتا٘ذاسد تذ٤ٚٗ

ت٥ِٛکذ٢،‌‌ تٝ‌ؿکشا٤ط‌ تٛخٝ تا ٚ ٣ّٔ ٔلاِح تا إٍْٞ ٚوٛؿـ٣ ؿٛد ٣ٔ ا٘داْ ٔشتثط ٚ آٌاٜ التلاد٢ ٚ ت٥ِٛذ٢ پظٚٞـ٣، ػ٣ّٕ،

ٝ‌ اػکت‌ تداس٢ ٚ فٙاٚس٢ ٝ‌ ٔـکاسوت‌ اص وک ٖ‌ ٔٙلکفا‌١٘ ٚ آٌاٞا٘ک ُ‌ ٘فکغ،‌ ٚ حکك‌ كکاحثا وٙٙکذٌاٖ،‌‌ٔلکش ‌ ت٥ِٛذوٙٙکذٌاٖ،‌ ؿکأ

٤ٛ٘غ‌ پ٥ؾ‌ .ؿٛد ٣ٔ حاكُ دِٚت٣ غ٥ش ٚ دِٚت٣ ٞا٢ ػاصٔاٖ ٟ٘ادٞا، تخلل٣، ٚ ػ٣ّٕ ٔشاوض وٙٙذٌاٖ، ٚاسد ٚ كادسوٙٙذٌاٖ

َ‌ ٔشتکٛ ‌ فٙک‌٣ ٞا٢ و٥ٕؼ٥ٖٛ اػضا٢ ٚ ٘فغ ر٢ ٔشاخغ تٝ ٘ظشخٛا٣ٞ تشا٢ ا٤شاٖ ٣ّٔ ذاسدٞا٢اػتا٘ اص‌ پکغ‌ ٚ ؿکٛد‌ٔک‌٣ اسػکا

ا٤کشاٖ‌‌ ‌٣ّٔ)سػ٣ٕ( اػتا٘ذاسد ػٙٛاٖ تٝ تل٤ٛة كٛست دس ٚ طش  سؿتٝ آٖ تا ٔشتثط ٣ّٔ و٥ٕت١ دس پ٥ـٟٙادٞا ٚ ٘ظشٞا دس٤افت

‌.ؿٛد ٣ٔ ٔٙتـش ٚ چاج

وٙٙکذ‌‌ ٣ٔ ت٥ٟٝ ؿذٜ تؼ٥٥ٗ ضٛاتط سػا٤ت تا ٥٘ض كح  ر٢ ٚ ٔٙذ ػحلٝ ٞا٢ ػاصٔاٖ ٚ ٔؤػؼات وٝ اػتا٘ذاسدٞا٣٤ ٤ٛ٘غ پ٥ؾ

ٖ‌ ٣ّٔ اػتا٘ذاسد ػٙٛاٖ تٝ ،‌تل٤ٛة دسكٛست ٚ تشسػ٣ ٚ طش  ٣ّٔ دسو٥ٕت١ ،‌‌تکذ٤ٗ‌تشت٥کة‌‌‌ .ؿکٛد‌ ٔک‌٣ ٔٙتـکش‌ ٚ چکاج‌ ا٤کشا

ٖ‌ ٣ّٔ اػتا٘ذاسد دس ؿذٜ ٘ٛؿتٝ ٔفاد اػاع تش وٝ ؿٛ٘ذ ٣ٔ تّم٣ ٣ّٔ اػتا٘ذاسدٞا٣٤ ٗ‌ 5 ؿکٕاس‌٠ ا٤کشا ّٔک‌‌٣ و٥ٕتک‌١ دس ٚ تکذ٤ٚ

‌.تاؿذ سػ٥ذٜ تل٤ٛة تٝ دٞذ٣ٔ ػاصٔا‌٣ّٔ‌ٖاػتا٘ذاسد‌ا٤شاٖ‌تـى٥ُ ٔشتٛ ‌وٝ اػتا٘ذاسد

‌اػتا٘ذاسد ٣ّٔ‌ ‌ ا٣ِّّٕ ت٥ٗ ػاصٔاٖ اك٣ّ اػضا٢ اص ا٤شاٖ ػاصٔاٖ (ISO)اػتا٘ذاسد
‌اِىتشٚتى٥ٙه‌ ت٥ٗ ،و٥ٕؼ1‌ٖٛ٥ ا٣ِّّٕ

2
(IEC)‌ٚ ٖ‌3لا٣٘ٛ٘ ؿٙاػ٣ ذاصٜا٘ ا٣ِّّٕ ت٥ٗ ػاصٔا

(OIML)ػٙٛاٖ ٚ اػت‌‌ 4ساتط تٟٙا تٝ
‌ و٥ٕؼ٥ٖٛ   وذوغ‌غزا٣٤

5
(CAC)خاف ٞا٢ ٥٘اصٔٙذ٢ ٚ و٣ّ ؿشا٤ط تٝ تٛخٝ ضٕٗ ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتا٘ذاسدٞا٢ تذ٤ٚٗ دس‌.‌وٙذ ٣ٔ فؼا٥ِت وـٛس دس 

‌ .ؿٛد٣ٔ ٥ٌش٢تٟشٜ ا‌٣ِّّٕت٥ٗ اػتا٘ذاسدٞا٢ ٚ خٟاٖ كٙؼت٣ ٚ ف٣ٙ ،‌ػ٣ّٕ پ٥ـشفت‌ٞا٢ آخش٤ٗ اص وـٛس‌،

ٖ‌ ٔلکش ‌ اص حٕا٤کت‌ تشا٢ ،‌لاٖ٘ٛ دس ؿذٜ ت٣ٙ٥ پ٥ؾ ٔٛاص٤ٗ سػا٤ت تا تٛا٘ذ ػاصٔا‌٣ّٔ‌ٖاػتا٘ذاسد‌ا٤شا٣ٔ‌ٖ  ،‌حفک ‌‌وٙٙکذٌا

 اخشا‌٢تؼض٣ ،‌التلاد٢ ٚ ٔح٥ط٣ ص٤ؼت ٔححظات ٚ ٔحلٛلات و٥ف٥ت اص اط٥ٕٙاٖ حلَٛ ،‌ػ٣ٕٔٛ ٚ فشد٢ ا٣ٕٙ٤ ٚ ػحٔت

 اػتا٘ذاسد،‌اخثاس٢ ػا٣ِ ؿٛسا٢ تل٤ٛة ات ٚاسدات٣، الحْ ٤ا‌/ٚ وـٛس داخُ ت٥ِٛذ٢ ٔحلٛلات تشا٢ سا ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتا٘ذاسدٞا٢ اص

ٚ‌ كکادسات‌٣ والاٞکا‌٢ اػکتا٘ذاسد‌ اخکشا‌٢ ،‌وـکٛس‌ ٔحلٛلات تشا٢ ا٣ِّّٕ ت٥ٗ تاصاسٞا٢ حف  ٔٙظٛس تٝ تٛا٘ذ ٣ٔ ػاصٔاٖ ٕ٘ا٤ذ.‌

 فؼاَ ٔؤػؼات ٚ ػاصٔاٖ‌ٞا خذٔات اص وٙٙذٌاٖ اػتفادٜ تٝ ٖتخـ٥ذ اط٥ٕٙاٖ تشا٢ ٕٞچ٥ٙٗ .‌ٕ٘ا٤ذ اخثاس٢ سا آٖ تٙذ٢دسخٝ

ٓ‌ ٌکٛا‌‌٣ٞكذٚس ٚ ٥ٕٔض٢ ،‌تاصسػ٣ ،‌آٔٛصؽ ،‌ٔـاٚسٜ دس‌ص١ٙ٥ٔ  ،‌ٔح٥طک‌٣ص٤ؼکت‌ ٔکذ٤ش٤ت‌ ٚ و٥ف٥کت‌ ٔکذ٤ش٤ت‌ ٞکا‌٢ ػ٥ؼکت

 سا ٔؤػؼات ٚ ٞا ػاصٔاٖ ٌٛ٘ٝ ا٤ٗ ػاصٔا‌٣ّٔ‌ٖاػتا٘ذاسد‌ا٤شاٖ ،‌ػٙدؾ ٚػا٤ُ (‌ٚاػٙد‌٣وا٥ِثشاػ٥ٖٛ‌) ٚ‌ٔشاوض ٞا آصٔا٤ـٍاٜ

 ٞا آٖ تٝ كحح٥ت تأ٥٤ذ ٌٛا٥ٞٙا١ٔ ،‌لاصْ ؿشا٤ط احشاص كٛست دس ٚ وٙذ ٣ٔ اسص٤ات٣ ا٤شاٖ تأ٥٤ذ‌كحح٥ت ٘ظاْ ضٛاتط اػاع تش

ٗ‌ ،‌ػٙدؾ ٚػا٤ُ (‌ٚاػٙد‌٣وا٥ِثشاػ٥ٖٛ‌) ،‌٤ىاٞا ا٣ِّّٕ ت٥ٗ دػتٍاٜ تش٤ٚح‌.‌وٙذ ٘ظاست‌٣ٔ آٖ‌ٞا ػّٕىشد تش ٚ اػطا  تؼ٥ک٥

‌.اػت ػاصٔاٖ ا٤ٗ ٚظا٤ف د٤ٍش اص ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتا٘ذاسدٞا٢ ػطح استما٢ تشا٢ تحم٥مات‌واستشد٢ ا٘داْ ٚ ٌشا٘ثٟا فّضات ػ٥اس

‌

‌

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

1 - Codex Alimentarius Commission 
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 سمت ي/ يب ومبيىدگی رئیس : 

‌حٕٛد،‌ٔپان‌٥٘ت‌خٟش٣ٔ

 (٤ٝتدض‌)دوتش‌٢ؿ٣ٕ٥

 ٥أت‌ػ‌٣ّٕدا٘ـٍاٜ‌خ٥ّح‌فاسعػضٛ‌ٞ

‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌ 

  دثیر :

‌ساصٜ،‌٥ِح

 ()واسؿٙاػ‌٣اسؿذ‌ٟٔٙذػ‌٣ؿ٣ٕ٥

 ٔؼ٥اس‌آصٔا٥ِ‌٢اٖ‌ؿشوت‌واسؿٙاع

 

  :‌)اػا‌٣ٔتٝ‌تشت٥ة‌حشٚ ‌اِفثا(اعضب 

‌تشوت،‌ٔحٕذ

 )واسؿٙاػ‌٣اسؿذ‌ؿ٣ٕ٥(

 ُ‌اػتا٘ذاسد‌اػتاٖ‌تٛؿٟشواسؿٙاع‌اداسٜ‌و

 

‌خٛاخ٢ٛ،‌ح٥ٕذ

 )واسؿٙاػ‌٣اسؿذ‌ؿ٣ٕ٥(

 واسؿٙاع‌اداسٜ‌وُ‌اػتا٘ذاسد‌اػتاٖ‌تٛؿٟش

‌‌

‌ساػخ،‌آسؽ

‌)واسؿٙاػ‌٣اسؿذ‌ف٥ض٤ه(

‌واسؿٙاع‌ؿشوت‌پؼٙح

 

‌سخا٣٤،‌اِٟاْ

 )واسؿٙاػ‌٣اسؿذ‌ؿ٣ٕ٥(

 ٔذسع‌دا٘ـٍاٜ‌فشدٚػ‌٣ٔـٟذ

 

‌ػشداس٢،‌ص٤ٙة

 )واسؿٙاػ‌٣اسؿذ‌ؿ٣ٕ٥(

 ش‌ف‌٣ٙآصٔا٤ـٍاٜ‌ٔىا٥٘ه‌خانٔذ٤

 

‌ٔحٕذ‌حؼ٥ٗواظ‌٣ٕپٛس،‌

 )واسؿٙاػ‌٣اسؿذ‌ؿ٣ٕ٥(

 ٔذ٤ش‌ف‌٣ٙآصٔا٤ـٍاٜ‌پا٤ا٘ٝ‌ٞا‌٢٘فت‌٣خاسي

 

‌وش٣ٔ،‌صٞشا

 )واسؿٙاػ‌٣اسؿذ‌ؿ٣ٕ٥(

ٔذ٤ش‌ف‌٣ٙآصٔا٤ـٍاٜ‌تاصسٌا‌٣٘ٚ‌خذٔات‌تٙکذس‌‌٢

 ا٤شاٖ

  

‌ٔٙفشد،‌فاطٕٝ

‌)واسؿٙاػ‌٣اسؿذ‌ؿ٣ٕ٥(

‌

‌٘ٛسٔحٕذ،‌فاطٕٝ

‌ػ‌٣اسؿذ‌ؿ٣ٕ٥()واسؿٙا

‌
 

‌ٔذ٤ش‌ف‌٣ٙآصٔا٤ـٍاٜ‌ؿاخٝ‌ص٤ت٥ِ‌ٖٛاٖ

‌

‌

‌ٔذ٤ش‌ف‌٣ٙآصٔا٤ـٍاٜ‌ٔؼ٥اس‌ػٙدؾ‌٥ِاٖ
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‌ٚصا٣٘،‌ا٤ٛب

 )واسؿٙاػ‌٣ٟٔٙذػ‌٣ؿ٣ٕ٥(

واسؿککٙاع‌ػککاصٔاٖ‌كککٙؼت،‌ٔؼککذٖ‌ٚ‌تدککاست‌‌

 اػتاٖ‌تٛؿٟش

  

‌٤ضدا٣٘،‌ٟٔشداد

 )واسؿٙاػ‌٣اسؿذ‌كٙا٤غ‌ؿ٥ٕ٥ا٣٤(

 ٞا‌٢٘فت‌٣خاسيواسؿٙاع‌ؿشوت‌پا٤ا٘ٝ
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 فُرست مىدرجبت 

 عىًان
‌

 صفحٍ

 ب اػتا٘ذاسد‌‌٣ّٔآؿٙا‌٣٤تا‌ػاصٔاٖ

‌ج‌اػتا٘ذاسد تذ٤ٚٗ ف٣ٙ و٥ٕؼ٥ٖٛ

‌پ٥ؾ‌ٌفتاس

‌ٔمذٔٝ

ٜ‌

ٚ‌

‌‌1دٞذ ‌ٚ‌دأٙٝ‌واستش‌1

‌‌1ٔشاخغ‌اِضا2‌٣ٔ

‌‌2ٚ‌اختلاسات‌اكطححات‌ٚ‌تؼاس٤ف‌3

4‌

5‌

6‌

7‌

8‌

9‌

10‌

11‌

12‌

13‌

‌آصٖٔٛ‌اكَٛ

‌٥ت‌واستشدإٞ

‌ٚػا٤ُ

‌‌ٞاؿٙاػاٌش/‌٤ا‌ٚٔٛاد‌

‌آٔادٜ‌ػاص٥ٔ‌٢ّٝ‌آصٖٔٛ‌خٛسد٣ٌ

‌آٔادٜ‌ػاص‌٢ؿ٥ـٝ‌آصٖٔٛ‌ٚ‌ٕ٘ٛداس‌ٕٞضٖ‌ٔغٙاط٥ؼ٣

‌اخشا‌٢آصٖٔٛ‌سٚؽ

‌ت٥اٖ‌٘تا٤ح

‌ٌضاسؽ

‌ٚ‌اس٤ث‌٣دلت

2‌

2‌

3‌

4‌

5‌

6‌

6‌

7‌

9‌

9‌

 دػتٍاٜ‌آصٖٔٛ‌خٛسد‌٣ٌتؼش٤غ‌ؿذٜ‌آٞٗپ٥ٛػت‌اِف‌)اِضا٣ٔ(‌
 ٔىا4‌٣٘آصٖٔٛ‌خٛسد‌٣ٌتؼش٤غ‌ؿذٜ‌آٞٗ‌‌دػتٍاٜپ٥ٛػت‌ب‌)اطحػات٣(‌

‌

9‌

13‌

‌‌‌

‌‌‌

‌‌‌

‌‌ 

‌

‌

‌

‌

‌ 

‌‌ 
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 گفتبریصپ

‌ ‌ٞا‌٢٘فت٣»اػتا٘ذاسد ‌آٞٗ‌-فشآٚسدٜ ‌دس‌‌«سٚؽ‌آصٖٔٛ‌-تؼ٥٥ٗ‌خٛسد‌٣ٌتؼش٤غ‌ؿذٜ ‌پ٥ؾ‌٤ٛ٘غ‌آٖ وٝ

‌٥ٗٞفتاد‌ٚ‌ٞـتٕت٥ٟٝ‌ٚ‌تذ٤ٚٗ‌ؿذٜ‌اػت‌ٚ‌دس‌ػاصٔا‌٣ّٔ‌ٖاػتا٘ذاسد‌ا٤شاٖ‌تٛػط‌‌ٔشتٛ و٥ٕؼ٥ٖٛ‌ٞا‌٢

ٔٛسد‌تل٤ٛة‌لشاس‌ٌشفتٝ‌اػت،‌ا٤ٙه‌ت‌05/12/94‌‌‌ٝٔٛس فشآٚسدٜ‌ٞا‌٢٘فت‌٣اخحع‌و٥ٕت‌٣ّٔ‌ٝاػتا٘ذاسد‌

‌تٙذ‌٤ه‌ٔادٜ‌ ‌ٚ‌تحم٥مات‌كٙؼت‌٣ا٤شاٖ،‌ٔٛػؼٝلاٖ٘ٛ‌اكح ‌لٛا٥٘ٗ‌ٚ‌ٔمشسات‌‌3اػتٙاد ٔلٛب‌‌‌اػتا٘ذاسد

‌،‌تٝ‌ػٙٛاٖ‌اػتا٘ذاسد‌‌٣ّٔا٤شاٖ‌ٔٙتـش‌‌٣ٔؿٛد.1371تٟٕٗ‌ٔاٜ‌

،‌ػّْٛ‌ٚ‌خذٔات،‌‌ٍٕٞا‌٣ٔٚ‌ٕٞا‌٣ٍٙٞتا‌تحٛلات‌ٚ‌پ٥ـشفت‌ٞا‌٣ّٔ‌٢ٚ‌خٟا‌٣٘دس‌ص٥ٔٙٝ‌كٙا٤غ‌تشا‌٢حف 

لغ‌ِضْٚ‌تدذ٤ذ‌٘ظش‌خٛاٞذ‌ؿذ‌ٚ‌ٞش‌پ٥ـٟٙاد‌٢وٝ‌تشا‌٢اكح ‌ٚ‌تى٥ُٕ‌ا٤ٗ‌ااػتا٘ذاسدٞا‌٣ّٔ‌٢ا٤شاٖ‌دس‌ٔٛ

‌اسائٝ‌ؿٛد،‌ٍٞٙاْ‌تدذ٤ذ‌٘ظش‌دس‌و٥ٕؼ٥ٖٛ‌ف‌٣ٙٔشتٛ ‌ٔٛسد‌تٛخٝ‌لشاس‌خ ‌تٙاتشا٤ٗ،‌اػتا٘ذاسدٞا ‌ٛاٞذ‌ٌشفت.

‌تا٤ذ‌ٕٞٛاسٜ‌اص‌آخش٤ٗ‌تدذ٤ذ‌٘ظش‌اػتا٘ذاسدٞا‌٣ّٔ‌٢اػتفادٜ‌وشد.
‌

 ٔٙثغ‌ٚ‌ٔاخز‌٢وٝ‌تشا‌٢ت٥ٟٝ‌ا٤ٗ‌اػتا٘ذاسد‌ٔٛسد‌اػتفادٜ‌لشاس‌ٌشفتٝ‌تٝ‌ؿش ‌ص٤ش‌اػت:
‌

ASTM D7548-09; Petroleum Products- Determination of  Accelerated Iron Corrosion- Test 

Method  
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‌
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‌

‌
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 ريش آزمًن -تعییه خًردگی تسريع ضدٌ آَه -فرآيردٌ َبي وفتی  

 

درايه استبودارد تمبم مًارد ايمىی ي ثُداضتی درج وطدٌ است. در صًرت مًاجٍُ ثب  -َطدار

چىیه مًادي، مسئًلیت ثرقراري ضرايط ثُداضت ي ايمىی مىبست ي اجراي آن ثر عُدٌ کبرثر ايه 

 ثبضد. استبودارد می

 دامىٍ کبرثرد َدف ي  1

آٞٗ‌دس‌‌٣خٛسد٥ٌ‌ٌش٢ا٘ذاصٜتشا‌‌٢تؼش٤غ‌ؿذ٥ٔ‌ٚ‌ٜذا‌٣ٖ٘ٛآصٔسٚؽ‌‌تؼ٥٥ٗ،‌اػتا٘ذاسدا٤ٗ‌ٞذ ‌اص‌تذ٤ٚٗ‌

‌ ‌D4814طثك‌اػتا٘ذاسد)‌‌E10اتاَ٘ٛ،‌‌10%‌ؿذٜ‌تا‌ة٥تشو‌٤ٗٚ‌تٙض‌٤ٗتٙض‌ٕٞا٘ٙذ‌٣٤ٞا٢‌ٕٝ٘ٛ٘حضٛس‌آب،‌سٚ

ASTM)،تٙض‌٢اخضا‌‌ ‌تٛتاٖ(‌)ت٣‌ٝث٥تشو‌٤ٗػاص٘ذٜ ‌ت‌٣ض٤ِػٛخت‌د‌،خض ‌‌٣B5ض٤ِٛد٥ٚ ‌ؿٕاسٜ ‌خض ‌D-4تٝ

‌ض٤َد‌ٔخّٛ خضء‌‌،(‌D7467‌ASTMطثك‌اػتا٘ذاسد)‌B20تا‌‌‌B6ض٤َٛد٥ت‌،(‌ASTM D975طثك‌اػتا٘ذاسد)

(‌‌‌٣ّٔ17142ا٤شاٖ‌تٝ‌ؿٕاسٜ‌طثك‌اػتا٘ذاسد)2ؿٕاسٜ‌‌وٛسٜ‌٘فت‌،1ؿٕاسٜ‌‌وٛسٜ٘فت‌‌،٣٘فتػثه‌‌تشؽٔا٘ٙذ‌

‌‌.تاؿذ‌٣ٔ(‌ASTM D1655طثك‌اػتا٘ذاسد)‌٣٤ٞٛا‌٢ٞا٥ٗتٛست‌ٚ‌ػٛخت

 مراجع السامی  2

‌.‌ٞا‌اسخاع‌دادٜ‌ؿذٜ‌اػتتٝ‌آٖٔذاسن‌اِضا‌٣ٔص٤ش‌حا‌٢ٚٔمشسات‌٣اػت‌وٝ‌دس‌ٔتٗ‌ا٤ٗ‌اػتا٘ذاسد‌‌٣ّٔا٤شاٖ‌

‌ؿٛد.٣ٔٗ‌تشت٥ة‌آٖ‌ٔمشسات‌خضئ‌٣اص‌ا٤ٗ‌اػتا٘ذاسد‌‌٣ّٔا٤شاٖ‌ٔحؼٛب‌تذ٤

‌ٞا‌ٚ‌تدذ٤ذ‌٘ظشٞا‌٢تؼذ‌٢آٖ‌اكحح٥ٝ‌ا٘تـاس‌اسخاع‌دادٜ‌ؿذٜ‌تاؿذ،دس‌كٛست‌٣وٝ‌تٝ‌ٔذسو‌٣تا‌روش‌تاس٤خ‌

تاس٤خ‌ا٘تـاس‌تٝ‌آٖ‌ٞا‌اسخاع‌دادٜ‌روش‌اػتا٘ذاسد‌‌٣ّٔا٤شا٥٘‌ٖؼت.‌دس‌ٔٛسد‌ٔذاسو‌٣وٝ‌تذٖٚ‌‌ٔٛسد‌٘ظش‌ا٤ٗ

‌ٞا‌ٔٛسد‌٘ظش‌اػت.ٞا‌٢تؼذ‌٢آٖ٘ظش‌ٚ‌اكحح٥ٝؿذٜ‌اػت،‌ٕٞٛاسٜ‌آخش٤ٗ‌تدذ٤ذ

‌ا‌٢ا٤ٗ‌اػتا٘ذاسد‌اِضا‌٣ٔاػت:اػتفادٜ‌اص‌ٔشاخغ‌ص٤ش‌تش

سٚؽ‌‌-‌ضؽ٤٘مطٝ‌س‌٢ش٥ٞا‌ا٘ذاصٜ‌ٌسٚاٖ‌وٙٙذٜ‌-٣٘فت‌٢ٚسدٜ‌ٞاآفش‌،‌201ؿٕاسٜ‌شا٤ٖا‌٣اػتا٘ذاسد‌2-1‌‌‌‌‌ّٔ

‌آصٖٔٛ

2-2‌ ‌ ‌ّٔ‌ ‌ٞا‌،3349ؿٕاسٜ‌شا٤ٖا‌٣اػتا٘ذاسد ‌صً٘‌صد٢‌ٌش٥ٌؾ٥ٔـخلات‌پ‌-٣٘فت‌٢فشاٚسدٜ سٚغ٣‌‌ٗاص

‌سٚؽ‌آصٖٔٛ‌-آب‌ٔٛاد‌تاصداس٘ذٜ‌دس‌حضٛس‌٢داسا‌٣ٔؼذ٘

‌آص٢‌ٖٛٔٞا‌ٚ‌سٚؽ‌ٞا٣ظ٤ٌٚ‌-٘فت‌وٛسٜ‌،17142ؿٕاسٜ‌شا٤ٖا‌٣اػتا٘ذاسد‌2-3‌‌‌‌ّٔ

‌‌ٞا٣ظ٤ٌٚ‌-٣٤ٞٛا‌٥ٙ٣تٛست‌٢ػٛخت‌ٔٛتٛسٞا‌-٣٘فت‌٢ٞاٚسدٜآفش‌،18350ؿٕاسٜ‌شا٤ٖا‌٣اػتا٘ذاسد‌2-4‌‌‌‌ّٔ

2-5 ASTM A108, Specification for Steel Bar, Carbon and Alloy, Cold- Finished 

2-6 ASTM D 975, Specification for Diesel Fuel Oils 
2-7 ASTM D 1193, Specification for Reagent Water 

2-8 ASTM D 4814, Specification for Automotive Spark-Ignition Engine Fuel 

2-9 ASTM D 7467, Specification for Diesel Fuel Oil, Biodiesel Blend(B6 to B20) 

2-10 ASTM G 15, Terminology Relating to Corrosion and Corrosion Testing 
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 ي اختصبرات اصطلاحبت ي تعبريف 3

 اصطلاحبت ي تعبريف 3-1

‌:سٚد٣تٝ‌واس‌ٔ‌ش٤ص‌ٚ‌اختلاسات‌ف٤ساتؼ‌،اتاػتا٘ذاسد،‌اكطحح‌٤ٗدس‌ا

3-1-1‌‌‌‌ 

‌1خًردگی

‌‌٥ٕا٥٣٤ٚاوٙؾ‌ؿ‌ ‌اِىتشٚؿ٥ٕ٥ا‌٣٤ت٤‌ٗ٥ه‌ٔادٜ، ٔادٜ‌ٚ‌‌وٝ‌تخش٤ة‌آ٤‌ٖه‌فّض‌ٚ‌ٔح٥ط‌تٝ‌طٛس‌ٔؼ٤َٕٛا

 .خلٛك٥ات‌آٖ‌سا‌تٝ‌ٕٞشاٜ‌داسد

3-1-2‌

‌زوگبر

‌‌.تاؿذ٣ٔؿأُ‌اوؼ٥ذ‌٥ٞذساتٝ‌آٞٗ‌‌تٝ‌طٛس‌ػادٜ‌ٔحلَٛ‌خٛسد٣ٌ

 ؿٛد.واس‌تشد٣ٔ‌ٜت٣‌ٝتٟٙا‌تشا‌٢آ٥ِاطٞا‌٢آٞٙ صٍ٘اس‌اكطحح‌٣اػت‌وٝ‌-يبد آيري

‌اختصبرات‌3-2

‌سٚد:دس‌ا٤ٗ‌اػتا٘ذاسد،‌اختلاس‌ص٤ش‌تٝ‌واس‌٣ٔ

3-2-1  
2
TP‌

 تاؿذ.دٔا‌٣ٔ‌٣٤پشٚب

 آزمًن اصًل         4

‌٤ٚظ٥ٔ‌ّٜٝ‌آ٤٣ٙٞه‌ ‌‌ك٥مُ‌دادٜ‌ؿذٜ ‌تا‌‌ؿٛد‌٣ٔٚسغٛطٝ‌ٖٛٔٛسد‌آص‌mL50‌‌ٕٝ٘ٛ٘ٔدسآصٖٔٛ‌خٛسد٣ٌ، ٚ

ؿٛد.‌‌٣ٔ(‌تٝ‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌اضافٝآٖ‌اص‌٤ا‌تٟتش‌III)٘ٛع‌‌آب‌خاِق‌mL 5ػپغ،‌ؿٛدحشاست‌دادC8/37‌٣ٔ‌ٜ°‌دٔا٢

ؿٛد.‌‌٣ٍٔ٘ٝ‌داؿتٝٔذت‌٤ه‌ػاػت‌‌تC39‌ٝ°تا‌‌C37°،‌دٔا‌٢ٕ٘ٛ٘ٝ‌تC8/37‌ٗ٥°‌تٝ‌ٔٙظٛس‌سػ٥ذٖ‌تٝ‌دٔا٢

‌٥ّٔٝ‌آصٖٔٛ‌ ‌ٌشٔا٤ؾ، ‌پا٤اٖ‌دٚسٜ ‌‌ؿٛد‌٣ٔٚ‌ؿؼتـٛ‌دادٜ‌تشداؿتٝدس ثمٝ‌خٛسد‌٣ٌدس‌طتش‌اػاع‌دسخٝ/ٚ

 .ؿٛد٣ٔاسص٤ات‌٣(‌D7548‌ASTMسٚؽ‌آصٖٔٛ‌طثك‌)‌ASTMتٙذ‌٢خٛسد‌٣ٌآٞٗ‌ٔماتُ‌ٕ٘ٛداس‌دسخٝ

 اَمیت ي کبرثرد          5

‌طثك‌ص٤شتٙذٔٛاد‌ٚخٛد‌داؿتٝ‌تاؿذ‌)ؿذٖ‌آب‌تا‌ٔحلٛلات/‌‌ ٔخّٛٞش‌خا‌وٝ‌احتٕاَ‌‌طٛس‌و٣ّ،ٝ‌ت‌‌‌‌5-1

‌٘تا٤ح‌ت1-1 ،)‌ ‌دسخٝٝ ‌ا٤ٗ‌سٚؽ‌آصٖٔٛ، ‌اص ‌آٖ‌خٛسد‌٣ٌاخضا‌٢سا‌ا٢دػت‌آٔذٜ ‌دس ‌آٞٗ‌لاتُ‌‌‌وٝ ػاص٘ذٜ

‌ ٘ـاٖ‌خٛاٞٙذ‌داد.‌،ت‌٣ٙ٥اػتپ٥ؾ

                                                 
1- corrosion‌‌
2- Temperature Probe 



3 
 

‌(‌1-‌1طثك‌ص٤شتٙذٔحلٛلات/‌ٔٛاد‌)‌ضذ‌صً٘خلٛك٥ات‌‌ٞٓ‌چ٥ٙٗ‌ا٤ٗ‌آص5-2‌‌‌‌ٖٛٔ ٔادٜ‌ػاص‌٢دس‌آسا

٤ا‌دس‌ط‌٣ا٘تماِؾ‌دس‌٤ه‌خط‌ِِٛٝ‌آٟ٘ا‌سا‌‌ٕٔىٗ‌اػت‌اص‌لثُؿذٜ‌ٔشاحُ‌ٔختّف‌٣وٝ‌ٔحلَٛ‌آصٔا٤ؾ‌تشا‌٢

 وٙذ.تؼ‌٣ٔ‌ٗ٥٥ٌزسا٘ذٜ‌تاؿذ،

٘تا٤ح‌آصٖٔٛ‌‌٘ـاٖ‌دٞٙذٜ‌ا٤ٗ‌ٔٛضٛع‌ٞؼتٙذ‌وٝ‌آ٤ا‌٥ٔضاٖ‌ٔلش ‌ٔٛاد‌ٚ‌٘ٛع‌ٔادٜ‌تاصداس٘ذٜ‌‌چ5-3‌‌‌ٓٞٗ٥ٙ

‌٤ه‌ ‌تٝ ‌ؿذٜ ‌)خٛسد‌٣ٌآٞٗ‌اضافٝ ‌ٔادٜ ‌حفاظت‌1-‌1طثك‌ص٤شتٙذٔحلَٛ/ ‌تشا‌٢دػت٥ات‌٣تٝ اص‌‌ٔطّٛب(

ٞا‌٢حُٕ‌ٚ‌٘مُ‌واف‌٣ٞؼتٙذ‌‌أا٘ٝٚ‌ػ‌ٔخاصٖ‌رخ٥شٜ،‌خطٛ ‌فشآ٤ٙذ‌ٔا٘ٙذتحت‌تأث٥ش‌لشاس‌ٌشفتٝ‌تد٥ٟضات‌

‌٤ا‌خ٥ش.

 يسبيل          6

‌ٔشاخؼٝ‌ؿٛد اِف‌تٝ‌پ٥ٛػت)‌چٙذ‌ٔىا٣٘ثرقی َمسن،  َیتر 6-1 ،)‌ ا٘طثاق‌‌تُلا‌ػشا٥ٔى٣،‌وؾسٚتا

‌آصٖٔٛ ‌پ٥ٛػت‌‌ٔطاتك‌(AICT)‌آٞٗ‌تؼش٤غ‌ؿذٜ‌خٛسد‌٣ٌدػتٍاٜ ‌تٝ‌ اػت.‌1-1-اِفتا ‌لادس ‌تا٤ذ ٕٞضٖ

 .تاؿذ )rpm (100  900ػشػت‌حشوت‌٣تاچشخؾ‌

آب‌ٔمطش‌٤ا‌٘ٛع‌‌mL100 ‌حا‌٢ٚ،تٛسٚػ٥ّ٥ىات‌تا‌ؿ٥ـٝ،‌mL 200 تا‌‌mL150،‌تـشحمبم آة‌6-2

 .1-1-اِف‌طثك‌ص٤شتٙذ‌(AICTآٞٗ‌)‌تؼش٤غ‌ؿذٜ‌خٛسد٣ٌآص٥ّ‌‌ٖٛٔت‌ا٘داْتا‌لات‌حٕاْ‌آب‌د٤ٍش‌٢اص‌

‌mm115 ‌كا ،‌استفاع،‌تmL 90‌ٝ تا‌ظشف٥ت‌ؿفا ‌ظش ‌ؿ٥ـٝ‌ا٢آزمًن،  اياستًاوٍ ضیط6-3‌ٍ

حذاوثش‌ضخأت‌‌mm 4/32‌ٚ تا‌mm30 لطش‌داخ‌‌٣ّ،mm 8/34تا‌mm 2/33 لطش‌ت٥ش٣٘ٚ،‌‌‌‌‌‌mm‌125تا

‌.mm ‌‌6/1ٜد٤ٛاس
‌ٔـخق‌ؿذٜ‌اػت،‌‌201ٔطاتك‌اػتا٘ذاسد‌‌٣ّٔا٤شاٖ‌تٝ‌ؿٕاسٜ‌‌آصٖٔٛ‌٘مطٝ‌س٤ضؽ‌وٝ‌دس‌سٚؽ‌آصٖٔٛ ؿ٥ـٝ   -1ي يبدآير

‌تشا‌٢آٖ‌ٔٙاػة‌تش‌اػت.‌‌‌mL 50ٔذسج‌ؿذٜ‌تا3‌‌ٚ-6ؿ٥ـٝ‌آصٖٔٛ‌ٔطاتك‌تا‌اِضأات‌ ٤ه‌ٔطاتك‌ا٤ٗ‌اِضاْ‌اػت.

تا‌لطش‌‌ؿىO‌ُحّمٝ‌لاػت٥ى‌٣ؿ٥ـٝ‌آصٖٔٛ،‌٤ه‌‌٣اتفالكٛست‌اخت٥اس٢،‌خٟت‌خ٥ٌّٛش‌٢اص‌ؿىؼتٝ‌ؿذٖ‌ٝ‌ت‌‌-2يبدآيري 

‌.ِغضا٘ذٜ‌ؿٛد‌آٖدس‌ص٤ش‌د٤ٛاسmm 25‌‌ٜتا‌تٝ‌طٛس‌تمش٤ث٣تٛا٘ذ‌تش‌س‌٢ٚؿ٥ـٝ‌آصٖٔٛ،‌mm 3‌٣ٔٚ‌ضخأت‌mm 32داخ٣ّ

‌ات٥ّٗ‌پحػت٥ه‌‌-آزمًن ظرف ،سرپًش 6-4 ‌پ٣ّ ‌تشاوٓٔثُ ‌حفشٜ،‌‌(HDPE)‌تالا‌تا ‌ػٝ ‌تا ٕٞشاٜ

‌.تاؿذ(‌2-1-اِف‌پ٥ٛػت‌)ٔطاتك‌ٖ‌دادٜ‌ؿذٜ٘ـااتك‌تا‌اتؼاد‌ٚ‌اؿىاَ‌ٔط

‌٥ّٔٝ‌فٛلادPTFE‌٢)‌تتشافّٛئٛسٚات٥ّٗپّىتا‌٤ه‌٥ٌشٜ‌پحػت٥ى٤‌٣ا‌خًردگی آزمًن میل6-5‌ٍ (،‌ٌشد،

‌ؿذٜ ‌طَٛحذ٤ذٜ ‌ا٘تٟا؛ ‌دس ‌ٔخشٚط‌٣ؿىُ ،‌mm81حا‌٢ٚتخؾ‌‌‌ ‌ؿذٜ ‌لطش‌mm 7/12طَٛ‌تاحذ٤ذٜ ٚ‌

mm7/12‌.1015‌،1018ا‌ستثٝ‌تا٤ذ‌اص‌فٛلاد‌ٔٙطثك‌ت‌آصٖٔٛ‌ّٝ.‌٥ٔ(ٔشاخؼٝ‌ؿٛد‌3-1-اِف‌پ٥ٛػت‌تٝ)‌اػت‌،

1020‌‌ ‌وشتٙٞا٤ّٚٝ٥ٔ‌٢ظ٤1025‌٣ٌا ‌‌٣ٞا‌٢فٛلاد ‌)٤ٚظ‌‌٣ٌ٘ٛسد٤ذٜػشد ‌‌A108تاؿذ ‌تا ‌‌‌‌‌اص‌M20 ٤070ا

BS 970-1٤ا‌فٛلاد‌اسٚپا‌‌٣٤C22E‌‌ٜاٌش‌ا٤ٗ‌فٛلادٞا‌دس‌دػتشع‌٥٘ؼتٙذ،‌فٛلادٞا‌٢ٔؼاد1.1151‌َتا‌ؿٕاس‌.)

سٚؽ‌‌ا‌٢وٝ‌اص‌ا٤ٗٞا‌٢ٔما٤ؼٝوٝ‌ٔطاتك‌تا‌آصٖٔٛد٤ٍش‌٢ٕٔىٗ‌اػت‌ٔٛسد‌اػتفادٜ‌لشاس‌ت٥ٍش٘ذ،‌تٝ‌ؿش ‌ا٤ٗ

 ،‌سضا٤ت‌تخؾ‌تاؿٙذ.وٙٙذ٣ٔ آصٖٔٛ‌اػتفادٜ
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ٔشحّٝ‌ا2‌‌٢ٕٞشاٜ‌تا‌دػت٥ٍشmm 5/63‌‌ٜ .‌طَٛ‌و٥ٌPTFE٣ّشٜ‌پحػت٥ى‌٣ٔماْٚ‌دس‌تشاتش‌اتا٤‌َٛ٘ا‌‌‌6-5-1

دس‌پا٥٤ٗ‌آ٤‌ٖه‌سواب‌٤ا‌د٤ٛاسٜ‌دا٤شٜ‌‌.mm 9/15 تا‌ضخأت‌mm 2/22 ًكفحٝ‌ا‌٢ؿىُ‌دس‌تالا،‌لطش‌تمش٤ثا

٥ٌشٜ‌داسا‌٢.‌تخؾ‌ٔحٛس‌٢تاؿذmm 4/6‌٣ٔ تا‌ضخأت‌mm 5/17 ا‌٢ؿىُ‌ٚخٛد‌داسد‌وٝ‌لطش‌آٖ‌تمش٤ثاً

دس‌وف‌خٟت‌ٚاسد‌ؿذٖ‌تخؾ‌‌حذ٤ذٜ‌داسحفشٜ‌ٔاد‌٣ٌٕٞشاٜ‌تا‌‌mm 7/12 ،‌لطشmm 3/41 طَٛ‌تمش٤ث٣

‌٥ّٔٝ‌خٛسد‌٣ٌتٝ‌آٖ‌اػت.‌حذ٤ذٜ‌داس‌٢٘ش

‌‌،د٤د٥تا‌٣ِتٙظ٥ٓ‌ؿذٜ‌دٔا‌٣٤پشٚب 6-6 ‌تا ‌لطشmm 200 تٝ‌طَٛ‌تمش٤ث٥ٔ‌٣ّٕٝٞشاٜ ، mm 3‌‌ٚ

‌‌.C 60°تا‌حذالC20‌ُ°تٝ‌طٛس‌تمش٤ث‌٣پٛؿؾ‌ٔحذٚدٜ‌دٔا‌٣٤

تٙظ٥ٓ‌ؿذٜ‌ٔـاتٝ‌تاؿذ‌٤٣‌‌ٚا‌اتضاس‌ػٙدؾ‌دٔا‌٤دٔا‌٣٤د٤د٥تاَ‌پشٚبداسا‌٢دػتٍا‌٣ٞوٝ‌تٙظ٥ٓ‌ؿذٜ‌تاؿذ،‌  -3يبدآيري 

اػتفادٜ‌تشٔٛوٛپُ‌ٞا‌اص‌.‌ٕٔىٗ‌اػت‌تٝ‌كٛست‌خا٤ٍض٤ٗ،‌خٛاٞذ‌تٛد+‌سا‌پٛؿؾ‌دٞذ،‌ٔٙاػة‌C300°‌تا‌-C50°ٔحذٚدٜ‌ا‌٢اص

‌.ؿٛد

6-7‌‌ ّٝ٥ٔ‌ ‌تا ‌ؿذٜ ‌دادٜ ‌پٛؿؾ ‌ٔغٙاط٥ؼ٣، ‌ات٥ّٗ(،‌PTFEٕٞضٖ ‌تتشافّٛئٛسٚ ‌طٛ‌)پ٣ّ ‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌َتا

mm‌(54/2±4/25)‌،تا‌لطشmm (8/0±8.)‌

٤ا‌ٞش‌٘ٛع‌د٤ٍش‌٢اص‌‌cc 5ػش٤‌ً٘ا‌ػٛصٖ‌،‌mm ‌5/63 تا‌ػٛص‌٣٘تٝ‌ط‌mL5‌َٛػشً٘‌پحػت٥ى6-8‌‌‌‌٣

‌ػش٤‌ً٘ا‌ػٛصٖ‌ٔـاتٝ.

 1%‌(كحتدلت‌)٥ٌش‌٢ٔذت‌صٔاٖ‌آصٖٔٛ‌تا‌حذالُ‌ش٥٘ٚى٤‌٣ا‌دػت‌٣تا‌لات٥ّت‌ا٘ذاصٜصٔاٖ‌ػٙح‌اِىت‌‌6-9

لادس‌تٝ‌‌،‌ٞش‌٘ٛع‌دػتٍاٜ‌ٔٙاػة‌ٕٞشاٜ‌تا‌٤ه‌پا٤ٝ‌٘لة‌٤ا‌٥ٔض‌واس،ك٥مُ‌دٞٙذٜ‌ٚ‌خح‌دٞٙذٜدػتٍا6-10‌‌‌ٜ

و٥ٔ‌ّٝٝ‌آصٖٔٛ‌ٔٙاػة‌٥ٌش٤‌ٜه‌ٚ‌داسا‌٢ٚػا‌٣ّ٤خٟت‌٘لة‌‌rpm1800تا‌‌‌rpm1700ػشػت‌تا‌چشخؾ

‌(.ؿٛدٔشاخؼ4‌‌ٝ-1-اِف‌پ٥ٛػتتٝ‌)‌ؿٛد.پ٥چ‌خٛسد‌٣ٌتتٛا٘ذ‌دس‌آٖ‌

 ضىبسبگرَب  بي/ي مًاد         7

 .ASTM D1193آٖ،‌٤ٚظ‌‌٣ٌاص‌٤ا‌تٟتش‌III٘ٛع‌‌آب‌خاِق      7-1

 ٔحَّٛ‌ؿؼتـ7-2‌‌‌‌‌‌ٛ

‌.‌75/99%‌تا‌حذالُ‌خّٛف‌(اوتاٖا٤ضٚ)تش‌٢ٔت٥ُ‌پٙتاٖ‌ 7-2-1‌2ٚ2ٚ4

  .ممکه است مًجت ثريز صدمبتی ضًد امکبن اضتعبل يجًد دارد.در ايه مرحلٍ از آزمًن  -َطدار

‌‌.‌5/99%‌الُ‌خّٛفاػتٖٛ‌تا‌حذ 7-2-2

آب‌ٔمطش‌‌mL ‌100دسغ٥ّ ‌‌HClاص‌‌‌mL‌42حُ‌وشدٖ‌تاسا‌15% (.‌ٔحHClَّٛ)‌اػ٥ذ‌٥ٞذسٚوّش٤ه   7-3

‌.ت٥ٟٝ‌و٥ٙذ

  دس‌طmm ‌38‌َٛػشم،‌100ؿٕاسٜ‌اِه‌تا‌،‌واست٥ذ‌ػ٥ّ٥ىٖٛ‌سَٚ‌پاسچٝ‌ػٕثادٜ‌-ٔادٜ‌خح‌دٞٙذ7-4‌‌‌ٜ

m5/22.‌‌

‌.دٚ‌تشاتش‌ا٣٤ٕ٘داس‌تا‌لذست‌تضسيت٥ٗ‌چشاؽرس7-5‌‌‌‌‌ٜ

 پاسچ٤‌ٝا‌دػتٕاَ‌تذٖٚ‌پشص.‌‌‌‌‌7-6

  ‌٢ٛٔؿتش‌اص‌خٙغ‌تشع‌‌‌‌‌7-7
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 ‌.mm ‌3ضخأتmm ‌32‌‌ٚتمش٤ث٣ؿىُ‌تا‌لطش‌داخO‌‌٣ّحّمٝ‌لاػت٥ى7-8‌‌‌‌‌‌٣
 .mm ‌65لطشتا‌،‌تىاس‌سفتٝ‌تشا‌٢حٕاmL ‌150‌ْتـشٞا٢ؿ٥ـٝ‌ػاػت‌تشا‌٢پٛؿا٘ذ7-9‌‌‌‌‌‌ٖ

 ‌ ٙذٜ‌ٔٙاػة‌تشا‌٢خزب‌آب‌اص‌ت٥شٖٚ‌ؿ٥ـٝ‌آصٖٔٛ.ٞش‌٘ٛع‌حِٛٝ‌واغز‌٢خزب‌و7-10‌‌‌‌ٙ

٥ٞذسٚوشتٗ‌ٞا‌‌‌٢(‌ٚ‌ٔماْٚ‌دس‌تشاتش15‌HCl%دػتىؾ‌٤ىثاس‌ٔلش ‌ٔماْٚ‌دس‌تشاتش‌اػ٥ذ‌)تا‌ٔح7-11‌‌‌َّٛ

 دس‌ا٤ٗ‌سٚؽ‌آصٖٔٛ.‌ٔٛسد‌اػتفادٜ

 آمبدٌ سبزي میلٍ آزمًن خًردگی       8

 .اػتفادٜ‌و٥ٙذ‌ت٥ٕض‌دػتىؾص‌ا٥ّٔٝ‌آصٖٔٛ‌خٛسد٣ٌ،‌‌واس‌وشدٖ‌تا‌ٍٞٙاْدس‌‌‌‌‌‌8-1

 ٖ‌ت٥ٕض‌و٥ٙذ.ا٤ا‌ا٤ضٚاوت‌ػتٖٛاٌش‌٥ّٔٝ‌آصٖٔٛ‌خٛسد‌٣ٌ٘ٛ‌تاؿذ،‌دس‌اتتذا‌آٖ‌سا‌تا‌ا‌‌‌‌‌8-2

8-3‌ ‌ ‌ ‌‌ ‌دػتٍاٜ ‌٥ٌشٜ ‌دس ‌سا ‌دٞٙذٜآٖ ‌‌ك٥مُ ‌دٞٙذٜ ‌خح ‌ػشػتٚ ‌تا ٚ‌ ‌وشدٜ ‌ا‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌ت‌‌rpm‌1700ٔحىٓ

 rpm‌1800‌.تچشخا٥٘ذ 
8-3-1‌‌ ‌خذ٤ذ ‌٤ه‌٘ٛاس ‌‌خٙغ‌اصاص ‌پاسچٝ ‌تC-100‌‌ٝػٕثادٜ ‌و٥ٙذ ‌آصٖٔٛ‌اػتفادٜ ّٝ٥ٔ‌ ‌ٔحٛس ‌تش ػٕٛد

‌ٞش‌‌أتذاد‌ا‌٢ؿى‌٣ٍٕٞ‌ُدسطٛس‌٢وٝ‌ؿ٥اسٞا‌٢دا٤شٜ ‌٘ٝ‌تٝ‌كٛست‌ضشتذس٤‌٢ا ط٥ٔ‌َّٛٝ‌تـى٥ُ‌ؿٛ٘ذ،

‌.ٔٙظٓ‌د٤ٍش٘اؿىُ‌

ك٥مُ‌٘ذ٥ٞذ.‌؛‌ت٥ؾ‌اص‌حذ‌اص‌ت٥ٗ‌تشٚدٞا‌ك٥مُ‌)خح(‌تذ٥ٞذ‌تا‌صٍ٘اسٞا‌٤ا‌د٤ٍش‌ِىٝ‌تٝ‌ا٘ذاصٜ‌واف8-3-2‌٣

‌.د٤ٍش‌اص‌٥ّٔٝ‌ٞا‌اػتفادٜ‌٘ى٥ٙذواٞؾ‌پ٥ذا‌وشد،‌‌mm‌5/9 ‌صٔا‌٣٘وٝ‌لطش‌آٖ‌تٝ

‌ا٤ٗ‌وٝخٟت‌ 8-3-3 ‌اص ‌اط٥ٕٙاٖ ‌‌تشعلؼٕت‌‌حلَٛ ‌تش ‌ػٕٛد ‌وٝ ‌آصٖٔٛ ّٝ٥ٔ‌ ‌اص ‌‌٥ّٔٝتخت‌)لؼٕت٣

‌ت‌،(‌ػاس‌٢اص‌صٍ٘اس‌اػتتاؿذ‌٣ٔؿذٜحذ٤ذٜ‌ ٥ٌ‌ٗشٜ‌ٚ‌ٍ٘ٝ‌داؿتٗ‌٘ٛاس‌٢اص‌پاسچٝ‌ػٕثادٜ‌ت‌٥اا٤ٗ‌لؼٕت‌سا

‌دس‌ٍٞٙاْ‌چشخؾ‌٥ّٔٝ‌آصٖٔٛ‌تشا‌٢ٔذت‌صٔاٖ‌وٛتا‌٣ٞك٥مُ‌د٥ٞذ.تشع‌

‌تا‌٤ه‌پاسچ٤‌ٝا‌دػتٕاَ 8-3-4 ‌اص‌٥ٌشٜ‌تشداس٤ذ. خـه‌تٝ‌آسا‌٣ٔخـه‌ٚ‌تذٖٚ‌پشص‌‌ت٥ٕض،‌٥ّٔٝ‌آصٖٔٛ‌سا

‌و٥ٙذ.‌تشعآٖ‌سا‌‌تٝ‌آسا‌٢ٛٔ‌٣ٔؿتش‌تشعوشد٤‌ٜا‌تا‌٤ه‌

ٖ‌آٖ‌اص‌صٍ٘اس‌٤ا‌د٤ٍش‌ِىٝ‌ٞا‌ٚ‌تى٥ُٕ‌ػُٕ‌خح‌دادٖ،‌تا‌٤ه‌رسٜ‌ت٥ٗ‌چشاؽ‌٥ّٔٝ‌آصٖٔٛ‌سا‌خٟت‌اثثات‌ػاس‌٢تٛد‌-يبدآيري 

‌تشسػ‌٣و٥ٙذ.‌دٚ‌تشاتشداس‌تا‌لذست‌تضسٌٕٙا‌٣٤

‌٥ّٔٝ‌آصٖٔٛ‌سا‌ت٥ٌ‌ٝشٜ‌ٔتلُ‌و٥ٙذ‌ٚ‌تٝ‌ٔذت‌٤ه‌دل٥مٝ‌آٖ‌سا‌دس‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌ا‌٢وٝ‌لشاس‌اػت‌دس‌حفش8-3-5‌ٜ

mm‌7/12اص‌‌پ٥ؾ‌تا‌٤ه‌ػاػت‌وٝ‌غٛطٝ‌ٚس‌ػاص٤ذ‌٤ا‌ا٤ٗؿ٥ـٝ‌آصٖٔٛ‌ٔٛسد‌آصٔا٤ؾ‌لشاس‌ت٥ٍشد،‌ػشپٛؽ‌‌

‌لشاس‌د٥ٞذ.اػتفادٜ،‌آٖ‌سا‌دس‌ا٤ضٚاوتاٖ‌

 َمسن مغىبطیسی میلٍآمبدٌ سبزي ضیطٍ آزمًن ي          9

‌اص‌تشا٢،‌تاؿذس‌٢ٚخٛد‌٣ٕٔٞضٖ‌داسا‌٢پٛػتٝ‌ا‌٢اص‌صٍ٘اس‌‌٥ّٔٝاٌش‌ٔـخق‌ؿٛد‌وٝ‌ؿ٥ـٝ‌آص٤‌ٖٛٔا‌‌‌‌‌9-1

‌؛ػپغد٥ٞذ،‌‌ؿؼتـ15‌HCl‌ٛ%‌ٔحَّٛٔمذاس‌و‌٣ٕا‌سا‌تا‌صٍ٘اسٞا،‌آٖ‌ٞ‌ٕٞٝت٥ٗ‌تشدٖ‌

‌؛ٚ‌ػشا٘دا٥ٞ‌ْذ،ؿؼتـٛ‌د‌تٝ‌طٛس‌وأُتا‌آب‌د٥٘ٛ٤ضٜ‌ؿذٜ‌آٖ‌سا‌خٟت‌ػاس‌٢وشدٖ‌اص‌اػ٥ذ‌ ‌‌‌‌9-2

‌ٚ‌تا‌واغز‌٤ا‌پاسچٝ‌تذٖٚ‌پشص‌خـه‌ٕ٘ا٥٤ذ.‌٥ٞذاص‌اػتفادٜ‌تا‌اػتٖٛ‌ؿؼتـٛ‌د‌پ٥ؾآٖ‌سا‌‌‌‌‌ 9-3

‌
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 آزمًن اجراي ريش    10

‌ٔادٜ‌و٥ٙذ.آ‌‌8‌‌ٚ9تٙذٞا٢ٕٞضٖ‌ٔغٙاط٥ؼ‌٣سا‌ٔطاتك‌‌٥ّٔٝ٥ّٔٝ‌آصٖٔٛ‌خٛسد٣ٌ،‌ؿ٥ـٝ‌آصٖٔٛ‌ٚ‌ ‌‌‌‌ 10-1

٥ّٔٝ‌آصٖٔٛ‌خٛسد‌٣ٌاص‌لثُ‌ك٥مُ‌دادٜ‌ؿذٜ‌ٕٞشاٜ‌‌ٚاسد‌وشدٖػشپٛؽ‌ؿ٥ـٝ‌آصٖٔٛ‌سا‌تا‌ٔدٕٛػٝ‌ ‌‌‌‌10-2

‌دس‌ص٤ش‌ػشپٛؽ‌تاؿذ.‌٥ٔmm ‌104ّٝ‌تا٤ذ‌تمش٤ثاً ،‌آٔادٜ‌و٥ٙذ.‌٘ٛنmm ‌7/12حفشٜدس‌‌،‌تا‌ِثٝ‌آٖتا‌٥ٌشٜ‌اؽ

ٔٛخٛد‌دس‌ػشپٛؽ‌طٛس‌٢لشاس‌‌mm 2/3 اص‌حفشات‌٣د٤د٥تا‌٣ِسا‌دس‌٤ى‌٤‌٣TPا‌خاسختشٔٛوٛپُ‌ ‌‌‌‌10-3

‌mm ‌7/12تٝ‌طٛس‌تمش٤ث٣تا٤ذ‌‌٥ّٔٝاص‌ٔحٛس‌آٖ‌دس‌ص٤ش‌ػشپٛؽ‌لشاس‌ت٥ٍشد.‌دس‌ا٤ٗ‌حاِت،‌‌mm ‌57د٥ٞذ‌وٝ

‌دسخات‌ػّؼ٥ٛع‌سٚؿٗ‌و٥ٙذ.تش‌حؼة‌سا‌خٟت‌ٕ٘ا٤ؾ‌ TPدس‌ص٤ش‌ػطح‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌لشاس‌ت٥ٍشد.‌

 .ت٥ـتش‌٘ثاؿذ‌min ‌1اص‌3-2‌‌ٚ10-‌10ص٤شتٙذ‌ٞا‌٢صٔا‌٣٘ت٥ٗ‌ٝكّافؿٛد‌تٛك٣ٔ‌ٝ٥ -1يبدآيري 

‌فضاٞا‌٣٤آصٖٔٛ -2يبدآيري  ‌دس ‌دس‌٤ه‌ٞٛد‌داسا‌٢دٚدوؾٞا ‌ت٤ٟٛٝ‌ٔٙاػة‌٤ا ‌ٔٛاد‌اص‌‌ا٘داْ‌ؿٛ٘ذ‌تا ‌)تذ٥ُِ‌پشاوٙذٜ‌ؿذٜ

‌٤ا‌اص‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌ٞا‌٣٤وٝ‌ٕٔىٗ‌اػت‌حا‌٢ٚٔٛاد‌خطش٘ان‌تاِمٜٛ‌تاؿٙذ(.‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌ٞا‌٣٤وٝ‌تؼ٥اس‌فشاس‌ٞؼتٙذ

10-4‌‌‌‌mL 50تٝ‌دس٤‌ٖٚه‌ؿ٥ـٝ‌آصٖٔٛ‌ت٥ٕض‌ا٘تماَ‌دادٜ‌ٚ‌تٝ‌آسا‌‌‌٣ٔ‌ ‌تٝ‌دس٥ٔ‌‌ّٖٕٚٝ٘ٛ٘ٝ‌سا ٕٞضٖ‌سا

‌.تپٛؿا٥٘ذ‌3-2‌‌ٚ10-‌10ص٤شتٙذ‌ٞا‌٢آٖ‌سا‌تا‌ٔدٕٛػٝ‌آٔادٜ‌ؿذٜ‌دس‌‌min‌1ٔذت‌دسؿ٥ـٝ‌ٚاسد‌و٥ٙذ‌ٚ‌

تا‌خٟت‌تالا‌تشدٖ‌ػطح‌آٖ‌‌آب‌لشاس‌د٥ٞذ.‌دس‌كٛست‌ِضْٚ،‌حٕأْدٕٛػٝ‌ؿ٥ـٝ‌آصٖٔٛ‌سا‌داخُ‌ ‌‌‌‌10-5

‌.ٔمذاس‌٢آب‌تٝ‌حٕاْ‌اضافٝ‌و٥ٙذ‌تـش‌ِثٝ

‌٣و٥ٙذ،‌دس‌ا٤ٗ‌٘مطٝ‌اػتفادٜ‌ٔخٛدؽ‌ٕٞضٖ‌تذٖٚ‌تشٔٛوٛپُ‌خاسخ‌٣اخاق‌تشل‌٣صٔا‌٣٘وٝ‌اص‌٤ه‌‌‌‌ 10-6

آٖ‌ٕٞضٖ،‌‌rpm( 10  100)ٕ٘ٛ٘ٝ‌ٚ‌ػشػت‌چشخؾ‌C39°تا‌‌C37°‌ٚ‌تشا‌٢سػ٥ذٖ‌تٝ‌دٔا‌٢آٖ‌سا‌سٚؿٗ

خاسخ‌٣خٛدؽ‌اػتفاد‌٣ٔ‌ٜو٥ٙذ،‌‌ٜتا‌تشٔٛوٛپُ‌تٙظ٥ٓ‌ؿذٕٞضٖ‌‌تٙظ٥ٓ‌و٥ٙذ.‌صٔا‌٣٘وٝ‌اص‌اخاق‌تشل٣سا‌

دادٜ‌آب‌لشاس‌‌حٕاْ‌ؿذ٤‌ٜا‌دس‌ٖٛتشٔٛوٛپُ‌آٖ‌دس‌٤ى‌٣اص‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌ٞا‌٢آصٔ‌وٝ‌ا٤ٗاص‌‌حلَٛ‌اط٥ٕٙاٖاص‌‌پغ

  rpm ‌(‌10ٕٞضٖ‌سا‌دس‌ٚ‌ػشػت‌چشخؾ‌C 38°سا‌سٚؿٗ‌ٕ٘ا٥٤ذ.‌دٔا‌٢ٞذ ‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌سا‌س٢ٚاػت،‌آٖ‌‌ؿذٜ

‌تٙظ٥ٓ‌و٥ٙذ.(‌100

10-7‌ ‌ ‌ ‌تٟتش‌III٘ٛع‌‌آب‌خاِق‌mL ‌5،سػ٥ذ‌C39°تا‌‌C37°‌صٔا‌٣٘وٝ‌دٔا‌٢ٕ٘ٛ٘ٝ‌ت٥ٗ ‌ ‌‌اص‌٤ا تا‌آٖ‌سا

‌تضس٤ك‌و٥ٙذ.‌mm ‌2/3اص‌طش٤ك‌د٤ٍش‌حفشٜٖٚ‌ٕ٘ٛ٘ٝ،‌تٝ‌دس‌cc 5اػتفادٜ‌اص‌ػشً٘

10-8‌ ‌ ‌ ‌افضا٤ؾ‌دػشػت‌ٕٞضتذس٤ح‌ٝ‌ت‌ ‌‌د٥ٞذٖ‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌سا ‌‌‌‌‌و٥ٙذ‌ٚ‌تٙظ٥ٓ‌rpm ‌(100  099)دسٚ‌آٖ‌سا

و٥ٙذ،‌ػحٜٚ‌اػتفاد‌٣ٔ‌ٜٕٞضٖ‌ٍ٘اٜ‌داس٤ذ.‌صٔا‌٣٘وٝ‌اص‌اخاق‌تشلC38‌٣°‌چٙاٖ‌دٔا‌٢ٞذ ‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌سا‌س‌‌٢ٚٞٓ

‌‌،C38°‌ٚ‌دٔا‌٢ٞذ ‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌سrpm (100  900)‌٢ٚ تش‌تٙظ٥ٓ‌وشدٖ‌ػشػت‌ٕٞضٖ‌دس ٥٘ض‌صٔاٖ‌آصٖٔٛ‌سا

‌تٙظ٥ٓ‌و٥ٙذ.‌‌h‌1تشا‌٢ػ٥ّٕات

10-9‌ ‌حذالُ‌ٞش‌‌‌ ‌‌٤ه‌min ‌15دٔا‌٢ٕ٘ٛ٘ٝ‌سا ‌دس‌كٛست‌ِضْٚ،‌تاصت‌٣ٙ٥و٥ٙذتاس‌دس‌طَٛ‌فشا٤ٙذ‌آصٖٔٛ، .

‌ ‌ػٙٛاٖتٙظ٥ٕات‌ٔٙاػث‌٣سا ‌تشا‌‌٢تٝ ‌ٔثاَ ‌تشل٣تٙظ٥ٓ ‌ت٥ٗ‌ ‌دٔا٢تشا‌٢حف‌،دٔا‌٢اخاق ٕٝ٘ٛ٘°C37تا‌‌

°C39،‌ ٞذ‌ ‌دٔا٢ ‌تا ‌تشلC8/37‌٣°‌ٕٞشاٜ ‌اخاق ‌اص ‌وٝ ‌صٔا٣٘ ‌ِضْٚ، ‌كٛست ‌دس ‌د٥ٞذ. ‌‌‌‌‌‌‌ٕٞضٖ‌ا٘داْ

‌اػتفاد٣ٔ‌ٜ ‌تٙظ٥ٕات‌ٔٙاػث‌٣سا دٔا‌٢اخاق‌تشل‌٣تٝ‌ٔٙظٛس‌حف ‌دٔا‌٢تٙظ٥ٓ‌تشا‌‌٢تٝ‌ػٙٛاٖ‌ٔثاَو٥ٙذ،

‌ا٘داْ‌د٥ٞذ.‌،C39°‌تا‌C37°‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌ت٥ٗ
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تٝ‌ٕ٘ٛ٘ٝ،‌آصٖٔٛ‌سا‌‌آب‌خاِق‌mL5 ‌اص‌صٔاٖ‌اضافٝ‌ؿذٖ ‌min‌5‌h  1ٔذت‌صٔاٖپغ‌اص‌ٌزؿت‌ ‌‌10-10

‌تٝ‌‌حٕاْاص‌‌تا‌دلت‌ٔتٛلف‌و٥ٙذ.‌ؿ٥ـٝ‌آصٖٔٛ‌سا آب‌تشداس٤ذ‌ٚ‌تا‌حذ‌ٕٔىٗ،‌آب‌ٔٛخٛد‌تش‌س‌٢ٚؿ٥ـٝ‌سا

‌.و٥ٙذتشٌشدا٥٘ذ.‌ؿ٥ـٝ‌سا‌اص‌ت٥شٖٚ‌تا‌٤ه‌حِٛٝ‌خزب‌وٙٙذ٤‌ٜا‌اػتٖٛ‌خـه‌‌حٕاْ‌دسٖٚ

اػت،‌‌TPچؼث٥ذٜ‌ت٥ٔ‌ّٝٝ‌ٕٞضٖ‌ٔغٙاط٥ؼ‌٣اٌش‌ؿ٥ـٝ‌آصٖٔٛ‌سا‌اص‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌تشداس٤ذ.‌‌ػشپٛؽٔدٕٛػٝ‌ ‌‌10-11

‌ذ.د٥ٞاػتٖٛ‌ؿؼتـٛ‌‌خش٤ا‌٣٘اص،‌آٖ‌سا‌آصاد‌و٥ٙذ.‌٥ّٔٝ‌آصٖٔٛ‌سا‌تا‌ادأٝ‌د٥ٞذ‌وٝ‌اص‌ا٤ٗ‌پ٥ؾ

تا‌وٕه‌رسٜ‌‌،تؼذ‌min5‌٢اص‌ػشپٛؽ‌ؿ٥ـٝ‌آصٖٔٛ‌تٝ‌ت٥شٖٚ‌تىـ٥ذ.‌دس‌ط‌٣تا‌دلت‌٥ّٔٝ‌آصٖٔٛ‌سا‌‌‌10-12

٥ّٔٝ‌آصٖٔٛ‌سا‌خٟت‌اسص٤ات‌٣ػشػت‌خٛسد‌٣ٌآٖ‌ٚ‌تا‌اػتفادٜ‌‌ػشتاػش،‌‌دٚ‌تشاتشت٥ٗ‌چشاؽ‌داس‌تا‌تضسي‌ٕ٘ا‌٣٤

‌ٔشاخؼٝ‌ؿٛد(.‌‌11تٙذ1‌‌ٚ)تٝ‌ؿىُ‌‌.تشسػ‌٣و٥ٙذ‌«ػشػت‌خٛسد‌٣ٌآٞٗ»اص‌ٕ٘ٛداس‌

 ثیبن وتبيج         11

وٝ‌دس‌ٔؼشم‌ػ٥اَ‌آصٖٔٛ‌لشاس‌ٌشفتٝ‌‌ٝٛ٘آصٔت‌٣اص‌تش‌اػاع‌لؼٕ‌تٝ‌طٛس‌ٔٙحلش‌تا٤ذ‌دسخٝ‌تٙذ11-1‌‌‌٢

٤ا‌‌ٞاخٛسد‌٣ٌتٕا‌٣ٔت٥شٜ‌ؿذٖ‌داسد‌ٚ‌تشا٢اػت،‌تاؿذ.‌صٍ٘اس‌تـى٥ُ‌ؿذٜ‌دس‌طَٛ‌آصٖٔٛ‌فشكت‌ٔحذٚد‌٢

ٞا‌٢ػف٥ذ(،‌تا٤ذ‌تٝ‌سػٛتات‌خأذ‌٢وٝ‌تا‌ؿؼتٝ‌ؿذٖ‌تٛػط‌اػت٤‌ٖٛا‌ا٤ضٚاوتاٖ‌اص‌ت‌٣ٕ٘‌ٗ٥سٚ٘ذ‌)تٝ‌خض‌ِىٝ

‌شفتٝ‌ؿٛ٘ذ.‌‌ػٙٛاٖ‌صٍ٘اس‌دس‌٘ظش‌ٌ
‌‌‌‌‌‌

 
‌:راَىمب

تخـ‌٣اص‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌آصٖٔٛ‌وٝ‌داسا‌٢ػ٥اَ‌اػت،‌تاؿذ.‌صٍ٘اس‌تٝ‌ٚخٛد‌آٔذٜ‌دس‌طَٛ‌آصٖٔٛ،‌‌دسخٝ‌تٙذ‌٢تٙذ‌٢تٝ‌طٛس‌ا٘حلاس‌٢تا٤ذ‌تش‌اػاع

ا‌ا٤ضٚاوتاٖ‌اص‌فشكت‌ٔحذٚد‌٢خٟت‌ت٥شٜ‌ؿذٖ‌داسد‌ٚ‌تٕا‌٣ٔسػٛتات‌ٚ‌لا٤ٝ‌ٞا‌٢تٝ‌ٚخٛد‌آٔذٜ‌وٝ‌تٝ‌ٚػ٥ّٝ‌ؿؼتٝ‌ؿذٖ‌تا‌تٙض٤ٗ‌ػ٤‌ٗ٥ٍٙ

دسخٝ‌تٙذ‌‌٢تشسػ‌٣ٟ٘ا‌٣٤تا٤ذ‌تا‌٤ه‌رسٜ‌ت٥ٗ‌تا‌تضسٌٕٙا‌٣٤دٚ‌تشاتش‌كٛست‌٥ٌشد.‌ت‌٣ٕ٘‌ٗ٥سٚ٘ذ،‌‌تا٤ذ‌تٝ‌ػٙٛاٖ‌صٍ٘اس‌دس‌٘ظش‌ٌشفتٝ‌ؿٛ٘ذ.

‌ص٤ش‌تاؿذ:‌‌خذَٚتا٤ذ‌تش‌اػاع‌تخـ‌٣اص‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌آصٖٔٛ‌وٝ‌تغ٥٥ش‌پ٥ذا‌وشدٜ‌اػت،تٛدٜ‌ٚ‌ٔطاتك‌تا‌

 ASTMًردگی آَه ومًدار درجٍ ثىدي خ -1ضکل 
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‌اػحْ‌ؿٛد.‌1َٚ‌ذت٥اٖ‌ؿذٜ‌دس‌خ‌تٙذ‌٢تا٤ذ‌ٔطاتك‌تا‌ٔم٥اعسخٝد ‌‌‌‌11-2

‌وسجت سطح آزمًن زوگ زدٌ ضدٌ -1جديل

 )%( وسجت سطح آزمًن زوگ زدٌ ضدٌ درجٍ ثىدي
A 0‌

B++ 1/0وٕتش‌اص‌‌(ِىٝ‌تا‌لطش‌وٕتش‌اص‌٤3ا‌‌2mm ‌1(in‌04/0))‌

B+ 5وٕتش‌اص‌‌

B 525تا‌‌‌

C 25‌50تا‌‌

D 5075تا‌‌‌

E 75100تا‌‌‌

 ريجیدقت ي ا    12

‌دلت‌ا٤ٗ‌سٚؽ‌آصٖٔٛ‌تؼ٥٥ٗ‌٘ـذٜ‌اػت.دس‌حاَ‌حاضش‌‌-دقت    12-1

‌٣ٕ٘تاؿذ،‌ص٤شا‌٘تا٤ح‌خٛسد‌٣ٌتؼش٤غ‌ؿذٜ‌آٞٗ‌تٟٙا‌تش‌حؼة‌‌اس٤ث٣ا٤ٗ‌سٚؽ‌آصٖٔٛ‌داسا‌‌٢-اريجی   12-2

 ا٤ٗ‌سٚؽ‌آصٖٔٛ،‌ٔـخق‌ؿذٜ‌ا٘ذ.

 آزمًن گسارش 13

‌تا٤ذ‌حذالُ‌داسا‌٢اطحػات‌ص٤ش‌تاؿذ.‌ٌضاسؽ‌آصٖٔٛ

‌؛اسخاع‌تٝ‌ؿٕاسٜ‌ا٤ٗ‌اػتا٘ذاسد‌13-1‌‌‌٣ّٔ

‌٘خٛس‌‌‌13-2 تٝ‌دػت‌آٔذٜ‌پغ‌اص‌تشسػ٥ٔ‌٣ّٝ‌آصٖٔٛ‌خٛسد‌‌٣ٌٝ‌تٙذ‌٢ٞا٤٢ى‌٣اص‌دسخ‌تش‌حؼةذ‌٣ٌسا

ت٥ٗ‌دٚ‌دسخٝ‌تٙذ‌٢ٔداٚس‌‌ٌضاسؽ‌د٥ٞذ.‌دس‌كٛست‌ػذْ‌اط٥ٕٙا2‌ٖ-1‌‌ٚ11-12‌،11-10طثك‌ص٤شتٙذ‌ٞا٢

‌.واس‌تشدٜ‌ؿٛدٝ‌تدسخٝ‌تٙذ‌٢ؿذ٤ذتش‌تا٤ذ‌‌ٞٓ،

‌ تاس٤خ‌ا٘داْ‌آصٖٔٛ.‌‌‌13-3

 ‌
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 الف پیًست

 )السامی(
 دستگبٌ آزمًن خًردگی تسريع ضدٌ آَه

 

 دستگبٌ 1-الف

 آَه تسريع ضدٌ دستگبٌ آزمًن خًردگی 1-1-الف

‌ٔشاخؼٝ‌ؿٛد.‌1-1-اِفتٝ‌ؿىُ‌

 سرپًش ضیطٍ آزمًن 2-1-الف

‌شاخؼٝ‌ؿٛد.2‌ٔ-1-اِفتٝ‌ؿىُ‌

 میلٍ آزمًن ي گیرٌ 3-1-الف

‌ٔشاخؼٝ‌ؿٛد.‌3349تٝ‌ؿٕاسٜ‌شا٤ٖا‌٣اػتا٘ذاسد‌ّٔ‌اػحْ‌ؿذٜ‌طثك‌اػتا٘ذاسد‌ٚ‌سٚؽ‌آص3‌ٖٛٔ-1-اِفتٝ‌ؿىُ‌

 گیرٌ ثراي صیقل دادن میلٍ َبي آزمًن 4-1-الف
‌ؿٛد.‌ٔشاخؼ3349ٝاػتا٘ذاسد‌‌٣ّٔا٤شاٖ‌تٝ‌ؿٕاسٜ‌‌اػحْ‌ؿذٜ‌طثك‌ٚ‌سٚؽ‌آص4‌ٖٛٔ-1-اِفتٝ‌ؿىُ‌

‌

‌
 

 دستگبٌ آزمًن خًردگی تسريع ضدٌ آَه -1-1-ضکل الف



10 

 

 

 

 
 سرپًش ضیطٍ آزمًن 2-1-ضکل الف

‌تش‌حؼة‌‌٣ّ٥ٕٔٞٝ -يبدآيري ‌ا٤ٗتاؿٔتش‌٣ٔٚاحذٞا ‌ٍٔش ‌تاؿوٝ‌‌ذ، ‌ٚاحذ‌د٤ٍش‌٢تؼ٥٥ٗ‌ؿذٜ ‌ا٤ٗ‌ٕٞٝذ. تٝ‌‌وٝ‌اتؼاد‌ٍٔش

 ذ.‌٣ِٕٛػاخت‌تاؿا‌دأٙٝ‌تغ٥٥شات‌ٔؼذ،‌تا٤ذ‌ٔطاتك‌تطش٤ك‌د٤ٍش‌٢ت٥اٖ‌ؿذٜ‌تاؿ

 

 

‌

 ريزوٍ

 ريزوٍ
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 میلٍ آزمًن ي گیرٌ 3-1-ضکل الف

 

‌تش‌حؼة‌٣ّ٥ٔ -يبدآيري ‌تٝ‌ٔتش‌٣ٕٔٞٝ‌ٚاحذٞا ‌ٕٞٝ‌اتؼاد‌ٍٔش‌ا٤ٗ‌وٝ‌ ‌ٍٔش‌ا٤ٗ‌وٝ‌ٚاحذ‌د٤ٍش‌٢تؼ٥٥ٗ‌ؿذٜ‌تاؿذ. تاؿذ،

‌طش٤ك‌د٤ٍش‌٢ت٥اٖ‌ؿذٜ‌تاؿذ،‌تا٤ذ‌ٔطاتك‌تا‌دأٙٝ‌تغ٥٥شات‌ٔؼ‌٣ِٕٛػاخت‌تاؿذ.
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 َبي آزمًناي صیقل دادن میلٍگیرٌ ثر 4-1-ضکل الف

 

‌تش‌حؼة‌٣ّ٥ٔ -يبدآيري ‌تٝ‌ٔتش‌٣ٕٔٞٝ‌ٚاحذٞا ‌ٕٞٝ‌اتؼاد‌ٍٔش‌ا٤ٗ‌وٝ‌ ‌ٍٔش‌ا٤ٗ‌وٝ‌ٚاحذ‌د٤ٍش‌٢تؼ٥٥ٗ‌ؿذٜ‌تاؿذ. تاؿذ،

‌طش٤ك‌د٤ٍش‌٢ت٥اٖ‌ؿذٜ‌تاؿذ،‌تا٤ذ‌ٔطاتك‌تا‌دأٙٝ‌تغ٥٥شات‌ٔؼ‌٣ِٕٛػاخت‌تاؿذ.
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 ة پیًست

 (ی)اطلاعبت

 مکبوی 4خًردگی تسريع ضدٌ آَه دستگبٌ آزمًن 

 دستگبٌ 1-ة

 مکبوی 4آزمًن خًردگی تسريع ضدٌ آَه  تگبٌدس 1-1-ة

‌ٔشاخؼٝ‌ؿٛد.‌1-1-ةتٝ‌ؿىُ‌

‌

‌
 

 مکبوی 4 آَه تسريع ضدٌ آزمًن خًردگی دستگبٌ 1-1-ةضکل 

 

 

 

 


