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  بٍ وام خدا

 ساشمان ملی استاودازد ايسان با آضىايی

 ٚ تحم٥متات  اػتتا٘ذاسد  ٔإػؼ١ ٔمشسات ٚ لٛا٥٘ٗ اكلاح لاٖ٘ٛ 3ٔاد٠ ٤ه تٙذ ٛخةٔ تٝ ا٤شاٖ كٙقت٣ تحم٥مات ٚ اػتا٘ذاسد ٔإػؼ١

اػتتا٘ذاسدٞا٢ ّٔت٣ سسػت٣ٕ      ٘ـش ٚ تذ٤ٚٗ تق٥٥ٗ، ٚؽ٥فٝ وٝ اػت وـٛس سػ٣ٕ ٔشخـ تٟٙا 1371 ٔاٜ تٟٕٗ ٔلٛب ا٤شاٖ، كٙقت٣

  .داسد فٟذٜ تٝ سا ا٤شاٖ

تتٝ   29/6/90ذ ٚ پٙداٜ ٚ دٚٔت٥ٗ خّؼتٝ ؿتٛسا٢ فتا٣ِ اداس٢ ٔتٛس       ٔٛػؼٝ اػتا٘ذاسد ٚ تحم٥مات كٙقت٣ ا٤شاٖ تٝ ٔٛخة ٤ىل ٘اْ

 خٟت  اخشا اتلاك ؿذٜ اػت .  24/7/90ٔٛس   35838/206ػاصٔاٖ ٣ّٔ اػتا٘ذاسد ا٤شاٖ تغ٥٥ش ٚ ع٣ ٘أٝ ؿٕاسٜ 

ٖ  كتاحة  واسؿٙاػتاٖ ػتاصٔاٖ ،   اص ٔشوة ف٣ٙ ٞا٢ و٥ٕؼ٥ٖٛ دس ٔختّف ٞا٢ حٛصٜ دس اػتا٘ذاسد تذ٤ٚٗ ػؼتات  ٔإ ٚ ٔشاوتض  ٘ؾتشا

ٝ  تتا  ٚ ّٔت٣  ٔلاِح تا ٍٕٞاْ ٚوٛؿـ٣ ؿٛد ٣ٔ ا٘داْ ٔشتثظ ٚ آٌاٜ التلاد٢ ٚ ت٥ِٛذ٢ پظٚٞـ٣، ف٣ّٕ، ت٥ِٛتذ٢،   تتٝ ؿتشا٤ظ   تٛخت

ٚ  وٙٙذٌاٖ، كادسوٙٙذٌأٖلشف ت٥ِٛذوٙٙذٌاٖ، ؿأُ ٘فـ، ٚ حك كاحثاٖ ٔٙلفا١٘ ٚ آٌاٞا٘ٝ ٔـاسوت اص وٝ اػت تداس٢ ٚ فٙاٚس٢

 ّٔت٣  ٤ٛ٘غ اػتتا٘ذاسدٞا٢  پ٥ؾ  .ؿٛد ٣ٔ حاكُ دِٚت٣ غ٥ش ٚ دِٚت٣ ٞا٢ ػاصٔاٖ ٟ٘ادٞا، تخلل٣، ٚ ف٣ّٕ ٔشاوض وٙٙذٌاٖ، ٚاسد

 پ٥ـتٟٙادٞا  ٚ ٘ؾشٞا اص دس٤افت پغ ٚ ؿٛد٣ٔ اسػاَ ٔشتٛط ف٣ٙ ٞا٢ و٥ٕؼ٥ٖٛ افضا٢ ٚ ٘فـ ر٢ ٔشاخـ تٝ ٘ؾشخٛا٣ٞ تشا٢ ا٤شاٖ

 .ؿٛد ٣ٔ ٔٙتـش ٚ ا٤شاٖ چاج ٣ّٔ سسػ٣ٕ  ػتا٘ذاسدا فٙٛاٖ تٝ تل٤ٛة كٛست دس ٚ عشح سؿتٝ آٖ تا ٔشتثظ ٣ّٔ و٥ٕت١ دس

ٗ  ضتٛاتظ  سفا٤ت تا ٥٘ض كلاح ر٢ ٚ ٔٙذ فلالٝ ٞا٢ ػاصٔاٖ ٚ ٔإػؼات وٝ اػتا٘ذاسدٞا٣٤ ٤ٛ٘غ پ٥ؾ ٝ  ؿتذٜ  تق٥ت٥ وٙٙتذ   ٔت٣  ت٥ٟت

ٝ  ، تلت٤ٛة  دسكتٛست  ٚ تشسػ٣ ٚ عشح ٣ّٔ دسو٥ٕت١ ٖ  تت ٖ  ّٔت٣  اػتتا٘ذاسد  فٙتٛا ، تتذ٤ٗ تشت٥تة    .ؿتٛد  ٔت٣  ٔٙتـتش  ٚ چتاج  ا٤تشا

 ٣ّٔ اػتا٘ذاسد و٥ٕت١ دس ٚ تذ٤ٚٗ 5 ؿٕاس٠ ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتا٘ذاسد دس ؿذٜ ٘ٛؿتٝ ٔفاد اػاع تش وٝ ؿٛ٘ذ ٣ٔ تّم٣ ٣ّٔ اػتا٘ذاسدٞا٣٤

 .تاؿذ سػ٥ذٜ تل٤ٛة تٝ دٞذ٣ٔ ػاصٔاٖ ٣ّٔ اػتا٘ذاسد ا٤شاٖ تـى٥ُ ٔشتٛط وٝ

(ISO)اسد اػتا٘ذ ا٣ِّّٕ ت٥ٗ ػاصٔاٖ اك٣ّ افضا٢ اص ا٤شاٖ ػاصٔاٖ ٣ّٔ اػتا٘ذاسد
2ا٣ِّّٕ اِىتشٚتى٥ٙته   ت٥ٗ ،و٥ٕؼ٥ٖٛ 1

(IEC) ٚ 

3 لا٣٘ٛ٘ ؿٙاػ٣ ا٘ذاصٜ ا٣ِّّٕ ت٥ٗ ػاصٔاٖ
(OIML) 4ساتتظ  تٟٙا تٝ فٙٛاٖ ٚ اػت

  ٖ  وتذوغ غتزا٣٤    و٥ٕؼت٥ٛ
5
(CAC)وـتٛس  دس 

ٝ  ضٕٗ ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتا٘ذاسدٞا٢ تذ٤ٚٗ دس . وٙذ ٣ٔ فقا٥ِت ٝ  تٛخت ٗ  اص وـتٛس ،  ختاف  ٞتا٢  ٥٘اصٔٙتذ٢  ٚ وّت٣  ؿتشا٤ظ  تت   آختش٤

  .ؿٛد٣ٔ ٥ٌش٢تٟشٜ ا٣ِّّٕ ت٥ٗ اػتا٘ذاسدٞا٢ ٚ خٟاٖ كٙقت٣ ٚ ف٣ٙ ، ف٣ّٕ پ٥ـشفت ٞا٢

ٚ  ػلأت ، حفؼ وٙٙذٌاٖ ٔلشف اص حٕا٤ت تشا٢ ، لاٖ٘ٛ دس ؿذٜ ت٣ٙ٥ پ٥ؾ ٔٛاص٤ٗ سفا٤ت تا تٛا٘ذ ػاصٔاٖ ٣ّٔ اػتا٘ذاسد ا٤شاٖ ٣ٔ

َ  ، فٕت٣ٔٛ  ٚ فتشد٢  ا٣ٕٙ٤ ٖ  حلتٛ  اص اختشا٢ تقضت٣   ، التلتاد٢  ٚ ٔح٥غت٣  ص٤ؼتت  ٔلاحؾتات  ٚ ٔحلتٛتت  و٥ف٥تت  اص اع٥ٕٙتا

ٕ٘ا٤ذ.  اػتا٘ذاسد، اخثاس٢ فا٣ِ ؿٛسا٢ تل٤ٛة ات ٚاسدات٣، اللاْ ٤ا /ٚ وـٛس داخُ ت٥ِٛذ٢ ٔحلٛتت تشا٢ سا ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتا٘ذاسدٞا٢

 آٖ تٙذ٢ٚ دسخٝ كادسات٣ اتٞا٢و اػتا٘ذاسد اخشا٢ ، وـٛس ٔحلٛتت تشا٢ ا٣ِّّٕ ت٥ٗ تاصاسٞا٢ حفؼ ٔٙؾٛس تٝ تٛا٘ذ ٣ٔ ػاصٔاٖ 

ٜ  دس ص١ٙ٥ٔ فقاَ ٔإػؼات ٚ ػاصٔاٖ ٞا خذٔات اص وٙٙذٌاٖ اػتفادٜ تٝ تخـ٥ذٖ اع٥ٕٙاٖ تشا٢ ٕٞچ٥ٙٗ . ٕ٘ا٤ذ اخثاس٢ سا  ، ٔـتاٚس

ٓ  ٌٛا٣ٞ كذٚس ٚ ٥ٕٔض٢ ، تاصسػ٣ ، آٔٛصؽ ٜ  ، ٔح٥غت٣ ص٤ؼتت  ٔتذ٤ش٤ت  ٚ و٥ف٥تت  ٔتذ٤ش٤ت  ٞتا٢  ػ٥ؼتت  ٚ ٔشاوتض  ٞتا  آصٔا٤ـتٍا

ْ  ضتٛاتظ  اػتاع  تش سا ٔإػؼات ٚ ٞا ػاصٔاٖ ٌٛ٘ٝ ا٤ٗ ػاصٔاٖ ٣ّٔ اػتا٘ذاسد ا٤شاٖ ، ػٙدؾ ٚػا٤ُ   ٚاػٙد٣ ٖٛ سوا٥ِثشاػ٥  ٘ؾتا

 آٖ ٞتا  فّٕىتشد  تش ٚ افغا ٞا آٖ تٝ كلاح٥ت تأ٥٤ذ ٌٛا٥ٞٙا١ٔ ، تصْ ؿشا٤ظ احشاص كٛست دس ٚ وٙذ ٣ٔ اسص٤ات٣ ا٤شاٖ تأ٥٤ذ كلاح٥ت

ْ  ٚ ٌشا٘ثٟتا  فّتضات  ف٥تاس  تق٥٥ٗ ، ػٙدؾ ٚػا٤ُ   ٚاػٙد٣ وا٥ِثشاػ٥ٖٛ س ، ٤ىاٞا ٣ّّٕاِ ت٥ٗ دػتٍاٜ تش٤ٚح . وٙذ ٘ؾاست ٣ٔ  ا٘دتا

 . اػت ػاصٔاٖ ا٤ٗ ٚؽا٤ف د٤ٍش اص ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتا٘ذاسدٞا٢ ػغح استما٢ تشا٢ تحم٥مات واستشد٢

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 یص گفتازپ

 تاصسػ٣ ٞا٢سٚؽ - آِٛد٣ٌ آب آصاد ٚ رسات دس ػٛخت ٞا٢ تمغ٥ش٢تق٥٥ٗ  -ا٢ ٘فت٣فشآٚسدٜ ٞ»اػتا٘ذاسد 

ت٥ٟٝ ٚ تذ٤ٚٗ ؿذٜ اػت ٚ  ػاصٔاٖ ٣ّٔ اػتا٘ذاسدتٛػظ  ٔشتٛطوٝ پ٥ؾ ٤ٛ٘غ آٖ دس و٥ٕؼ٥ٖٛ ٞا٢  «چـ٣ٕ

شفتٝ ٔٛسد تل٤ٛة لشاس ٌ 05/12/94 ٔٛس  ٞا٢ ٘فت٣ٞفتاد ٚ ٞـت٥ٕٗ اخلاع و٥ٕتٝ ٣ّٔ اػتا٘ذاسد فشآٚسدٜ دس

  اػتا٘ذاسد ٚ تحم٥مات كٙقت٣ ا٤شاٖ، ٔٛػؼٝلٛا٥٘ٗ ٚ ٔمشسات   لاٖ٘ٛ اكلاح 3اػت، ا٤ٙه تٝ اػتٙاد تٙذ ٤ه ٔادٜ 

 ، تٝ فٙٛاٖ اػتا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ٔٙتـش ٣ٔ ؿٛد.1371ٔلٛب تٟٕٗ ٔاٜ 

ذٔات، تشا٢ حفؼ ٍٕٞا٣ٔ ٚ ٕٞا٣ٍٙٞ تا تحٛتت ٚ پ٥ـشفت ٞا٢ ٣ّٔ ٚ خٟا٣٘ دس ص٥ٔٙٝ كٙا٤ـ، فّْٛ ٚ خ

لـ ِضْٚ تدذ٤ذ ٘ؾش خٛاٞذ ؿذ ٚ ٞش پ٥ـٟٙاد٢ وٝ تشا٢ اكلاح ٚ تى٥ُٕ ا٤ٗ ااػتا٘ذاسدٞا٢ ٣ّٔ ا٤شاٖ دس ٔٛ

 اػتا٘ذاسدٞا اسائٝ ؿٛد، ٍٞٙاْ تدذ٤ذ ٘ؾش دس و٥ٕؼ٥ٖٛ ف٣ٙ ٔشتٛط ٔٛسد تٛخٝ لشاس خٛاٞذ ٌشفت. تٙاتشا٤ٗ، 

 وشد.تا٤ذ ٕٞٛاسٜ اص آخش٤ٗ تدذ٤ذ ٘ؾش اػتا٘ذاسدٞا٢ ٣ّٔ اػتفادٜ 
 

 ٔٙثـ ٚ ٔاخز٢ وٝ تشا٢ ت٥ٟٝ ا٤ٗ اػتا٘ذاسد ٔٛسد اػتفادٜ لشاس ٌشفتٝ تٝ ؿشح ص٤ش اػت:
 

ASTM D4176-04, Petroleum Products- Determination of  Free Water and Particulate in Distillate 
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 - َاي تقطیسيآب آشاد ي ذزات دز سًختآلًدگی تعییه   -َاي وفتیفسآيزدٌ

 َاي باشزسی چطمیزيش
 

 دامىٍ کازبسد َدف ي  1

آب آصاد ٔقّك ٚ رسات خأذ دس  ٣آِٛدٌ حضٛس ٥ٗتخٕ ٢تشا اسائٝ دٚ سٚؽٞذف اص تذ٤ٚٗ ا٤ٗ اػتا٘ذاسد  1-1

وٕتش ٞؼتٙذ،  ا٤ 5 تشاتش ،ASTMسً٘  م٥اعٔٚ  C400° ش٤ص ش٥تمغ ٣ا٤٘٘ماط پا ٢وٝ داسا ٢ش٥تمغ ٢ػٛخت ٞا

 .تاؿذ٣ٔ

 ٢تٝ فٙٛاٖ آصٖٔٛ ٞا ا٤ داس٢ا٘ثاس ٢دس دٔاٞا ٣ذا٥٘ٔ ٢ٞاتٛا٘ذ تٝ فٙٛاٖ آص٣ٖٛٔٞش دٚ سٚؽ ٔ 1-1-1

 .اػتفادٜ ؿٛدوٙتشَ ؿذٜ،  ٢دس دٔاٞا ٣ـٍا٤ٞآصٔا

 ٢فذد تمش٤ث٣ ٢تٙذدسخٝ ،2دٞذ. سٚؽ  ٣اسائٝ ٔ ٣آِٛدٌ ٢سا تشا سد /لثَٛ ـ٤ػش ٥ٜٛؿ ه٤، 1سٚؽ  1-1-2

 دٞذ.٣سا اسائٝ ٔوذٚست  پ٥ذا٤ؾ

 مساجع الصامی  2

 ٞا اسخاؿ دادٜ ؿذٜ اػت. تٝ آٖٔذاسن اِضا٣ٔ ص٤ش حا٢ٚ ٔمشسات٣ اػت وٝ دس ٔتٗ ا٤ٗ اػتا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ 

 ؿٛد.ٗ تشت٥ة آٖ ٔمشسات خضئ٣ اص ا٤ٗ اػتا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ٔحؼٛب ٣ٔتذ٤

 ٞا ٚ تدذ٤ذ ٘ؾشٞا٢ تقذ٢ آٖ اكلاح٥ٝ ا روش تاس٤خ ا٘تـاس اسخاؿ دادٜ ؿذٜ تاؿذ،دس كٛست٣ وٝ تٝ ٔذسو٣ ت

تاس٤خ ا٘تـاس تٝ آٖ ٞا اسخاؿ دادٜ ؿذٜ روش اػتا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ٥٘ؼت. دس ٔٛسد ٔذاسو٣ وٝ تذٖٚ  ٔٛسد ٘ؾش ا٤ٗ

 ٞا ٔٛسد ٘ؾش اػت.اػت، ٕٞٛاسٜ آخش٤ٗ تدذ٤ذ ٘ؾش ٚ اكلاح٥ٝ ٞا٢ تقذ٢ آٖ

 ٔشاخـ ص٤ش تشا٢ ا٤ٗ اػتا٘ذاسد اِضا٣ٔ اػت:اػتفادٜ اص 

  ASTM) ٔم٥اع سً٘س ASTM تق٥٥ٗ سً٘ تشاػاع  -فشاٚسدٜ ٞا٢ ٘فت٣ ،203اػتا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ   2-1

   ٞا٢ ٘فت٣ تشداس٢ دػت٣ اص ٔٛاد ٚ فشآٚسدٜ ٞا٢ ٕ٘ٛ٘ٝسٚؽ ،4189ؿٕاسٜ  شا٤ٖا ٣اػتا٘ذاسد ّٔ 2-2

2-3 ASTM D1744, Test Method for Determination of Water in Liquid Petroleum Products by 

Karl Fischer Reagent 

2-4 ASTM D2276, Test Method for Particulate Contaminant in Aviation Fuel by Line Sampling 

2-5 ASTM D2709, Test Method for Water and Sediment in Middle Distillate Fuels by 

Centrifuge 

2-5 ASTM D4860, Test Method for FreeWater and Particulate Contamination in Middle 

Distillate Fuels (Clear and Bright Numerical Rating) 

  ات ي تعازيفاصطلاح     3

 سٚد:دس ا٤ٗ اػتا٘ذاسد، اكغلاحات ٚ تقاس٤ف ص٤ش تٝ واس ٣ٔ

3-1  

 (ویص وامیدٌ می ضًدي زيضه  تمیصکٍ ) ي زيضه ضفاف
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 اػت.  اتش٢ ؿذ٤ٖا  وذٚستحاِت٣ وٝ دس آٖ ػٛخت، فاس٢ اص 

3-2  

 آب آشاد

 ؿٛد.ؽاٞش ٣ٔ وذٚست٤ا  ٢ ؿذٖاتشآب اضاف٣ ٔحَّٛ ٔٛخٛد دس ػٛخت دس دٔا٢ آصٖٔٛ وٝ ٔثُ تخاس، 

3-3  

 زيص ذزات

ٕٔىٗ ؿٛ٘ذ ٚ ٣ٔ ٘ا٥ٔذ٤ٜا سػٛب  ٌُ ٚ ت٢خأذ وٛچى٣ وٝ دس تقض٣ اص ٔٛالـ تٝ فٙٛاٖ  ٥ٕ٘ٝرسات خأذ ٤ا 

 خا٘ث٣ ٔحلٛتتٚصؽ ٞٛا،  اص ٌشد ٚ غثاس ٘اؿ٣دس ٘ت٥دٝ آِٛد٣ٌ  اػت تٝ كٛست ٔقّك ٤ا غ٥شٔقّك دس ػٛخت ٚ

 .    ا٤داد ؿذٜ تاؿٙذ ذاس٢ ػٛخت ٤ا پٛػ٥ذ٣ٌ پٛؿؾ ٞا٢ ٔحافؼ٘اپا٤ ،خٛسد٣ٌ حاكُ اص

 آشمًن اصًل      4

ؿفاف٥ت،  ٘ؾشلشاس ٌشفتٝ ٚ اص  L1ؿ٥ـٝ ا٢ ت٥ٕض ؽشفػٛخت دسٖٚ ٤ه  ml 900تٝ عٛس تمش٤ث٣ 1دس سٚؽ  4-1

وٝ  ـاٞذٜٔؾ دس آٚسدٜ ٚ سػٛتات ٤ا لغشات آب لاتُ . ػپغ ٕ٘ٛ٘ٝ سا تٝ چشخؿٛد٣ٔاسص٤ات٣ تٝ كٛست چـ٣ٕ 

 .ؿٛد٣ٔدس ص٤ش ٌشداب خٕـ ؿذٜ ا٘ذ اسص٤ات٣ 

 ٘ؾشلشاس ٌشفتٝ ٚ اص  L1 ا٢ ت٥ٕضؿ٥ـٝ ؽشف٤ه  ٖٚػٛخت دس ml  900تٝ عٛس تمش٤ث٣ 2دس سٚؽ  4-2

ا٢ ٕ٘ٛداس ٤ّٝ٥ٔه ٚػ٥ّٝ لشاس دادٖ ٝ . ؿفاف٥ت ػٛخت تؿٛداسص٤ات٣ لشاس ٣ٔتٝ كٛست چـ٣ٕ  ،ؿفاف٥ت

ؿٛد. ػپغ ٤ؼٝ چـ٣ٕ ؽاٞش آٖ تا تلا٤ٚش دسخٝ تٙذ٢ اػتا٘ذاسد، دسخٝ تٙذ٢ ٣ٔپـت ٕ٘ٛ٘ٝ ٚ ٔمادس اػتا٘ذاسد 

 اسص٤ات٣ٔٛسد  سا ا٘ذوٝ دس ص٤ش ٌشداب خٕـ ؿذٜ لاتُ سؤ٤ت٣ ٕ٘ٛ٘ٝ سا تٝ چشخؾ دس آٚسدٜ ٚ سػٛتات ٤ا لغشات آب

 .لشاس دادٜ ؿٛد

  دس ؿشا٤ظ دٔا٢ ٔخضٖ ا٘داْ اص ٕ٘ٛ٘ٝ تشداس٢ ٚ پغتلافاكّٝ  2ٚ 1صٔاٖ آصٖٔٛ ٥ٔذا٣٘، ٞش دٚ سٚؽدس  4-3

 ؿٛ٘ذ. ٣ٔ

       ، ا٘داْ ٥٘اص آصٖٔٛٔٛسد دٔا٢  تٝ تقادَ سػ٥ذٖ ٕ٘ٛ٘ٝ دستقذ اص  2ٚ 1آصٖٔٛ، ٞش دٚ سٚؽ دس ٍٞٙاْ 4-4

 ؿٛ٘ذ.٣ٔ

 اَمیت ي کازبسد       5

ت٥ٕض،  ٞا٢ ػٛخت٣ تٝ فٙٛاٖ اِضا٣ٔ وٝ دس آٖ ػٛخت تا٤ذٔذت صٔاٖ ص٤اد٢ اػت وٝ ا٤ٗ فُٕ دس ٤ٚظ٣ٌ 5-1

تا تٛخٝ تٝ فذْ ٔشاخقٝ ؿٛد .  ص٤شتٙذ ٥ٕٞٗؿٛد ستٝ ٤ادآٚس٢ ٚاضح ٚ فاس٢ اص رسات لاتُ ٔـاٞذٜ تاؿذ، افٕاَ ٣ٔ

ٞا٢ اػتا٘ذاسد سا . ا٤ٗ سٚؽ آصٖٔٛ، ؿ٥ٜٛٔٛخٛد اػتٞا٢ ٔتفاٚت٣  سٚؽسٚؽ اػتا٘ذاسد تشا٢ تق٥٥ٗ آٖ  ٚخٛد

 وٙذ.تشا٢ آصٖٔٛ اسائٝ ٣ٔ
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 ؿٛ٘ذ.تٝ واس تشدٜ ٣ٔٚ سٚؿٗ  ؿفاف ٣ اص ٔٛالـ تٝ خا٢ ٚاطٜ ٞا٢ٞا٢ ت٥ٕض ٚ سٚؿٗ دس تقضٚاطٜ –يادآيزي 

دٞذ. سٚؽ سا تشا٢ آِٛد٣ٌ ٞا٢ ٔٛخٛد دس ػٛخت ٞا٢ تمغ٥ش٢ اسائٝ ٣ٔ / سدلثَٛ، ٤ه سٚؽ ػش٤ـ 1 سٚؽ 5-2

دٞذ. د٤ٍش سٚؽ سائٝ ٣ٔسا دس اتتذا تٝ فٙٛاٖ ٤ه اتضاس استثاعات٣، اوذٚست  پ٥ذا٤ؾ ٢فذد تمش٤ث٣ ٢دسخٝ تٙذ، 2

 ASTM D2276 ،ASTM D2709 ٚD4860   ASTM، 154ا٤شاٖ تٝ ؿٕاسٜ  اػتا٘ذاسد ٣ّٔ ٞا٢ آصٖٔٛ، ؿأُ

ٞا٢ و٣ٕ ٔختّف، ٚ سٚؽ 2. ٥ٞچ ٘ٛؿ استثاط ٤ا ٚاتؼت٣ٍ ت٥ٗ سٚؽ ؿٛد٣ٔدس تق٥٥ٗ و٣ٕ آِٛد٣ٌ ٞا اػتفادٜ  

 ا٤داد ٘ـذٜ اػت.

دٞذ وٝ ٤ه ٕٛ٘ٝ ٞا٣٤ وٝ دس آصٖٔٛ ٚاضح ٚ سٚؿٗ سد ؿذٜ ا٘ذ ٘ـاٖ ٣ٔاسص٤ات٣ ٞا٢ ٔحذٚد آصٔا٤ـٍا٣ٞ ٘ 5-3

 .تـخ٥ق دٞذاص آب آصاد دس ػٛخت سا  ppm40 ٔماد٤ش ٘اچ٥ض دس حذ تٛا٘ذتا تدشتٝ ٣ٔ آصٖٔٛ وٙٙذٜ

 تداخل      6

ٔماد٤ش  ٥ٌشد،ػٛخت، ٔٛسد آصٖٔٛ لشاس ٣ٔ٘مغٝ اتش٢ دٔا٢ صٔا٣٘ وٝ ٤ه ػٛخت دس دٔاٞا٢ پا٥٤ٗ ٤ا دس ص٤ش  6-1

 ، اؿتثاٜ ٌشفتٝ ؿٛ٘ذ.٤ا اتش٢ ؿذٖ اِما٣٤ آب وذٚست٣ٔٛٔ ؿىُ ٕٔىٗ اػت تا خأذ وٛچى٣ اص رسات 

دس سٚؽ  5تٙذ٢ س٣ٍ٘ وٝ ٘ؼثت تٝ دسخٝ لشاس ٥ٌشداػتفادٜ  ٔٛسد ٤٣ٞااص ػٛخت ؿٛداٌش تشا٢ آصٖٔٛ ػق٣  6-2

ٚ اص  تاؿذ ٤ا س٤ضرسات ٣ٔ تٛا٘ذ ٔثٟٓ  آصادستش ٞؼتٙذ، حضٛس آب ت٥شٜ 203تٝ ؿٕاسٜ  شا٤ٖا ٣اػتا٘ذاسد ّٔآصٖٔٛ 

 .٘ؾش واستش دٚس تٕا٘ذ

 آشمًن دستگاٌ     7

         ػٛخت ٚ داسا٢ لغش L 1/0L 0/1ا٢ ؿفاف، تا لات٥ّت ٍٟ٘ذاس٢ؿ٥ـٝا٢ ؿىُ، ٔحفؾٝ اػتٛا٘ٝ  7-1

mm10mm 100. 

دس پلاػت٥ه ؿفاف، داسا٢ پٙح خظ ٔٛاص٢ اص فشم ٞا٢ ٔتفاٚت ؿذٜ  پشع ،ا٢ واست واغز٢ سٕ٘ٛداس ٥ّٔٝ  7-2

 ٚ ٔغاتك تا تٛك٥فات ص٤ش:

 .mm 180تا عَٛ mm 120ٞا٣٤ اص ػٟاْ واست، واغز ػف٥ذٔـخلٝ 7-2-1

ٞا٢ افضا٤ـ٣، ؿشٚؿ ؿٛ٘ذٜ تا ٤ه خظ تٝ خظ ػ٥اٜ اص فشم 5تٙذ٢، سً٘ خظ، فشم ٚ فاكّٝ 7-2-2

 .mm  4/6تا حذاوثش mm  6/1ٚ خغٛط تقذ٢ تا پٟٙا٢ ت٥ـتش اص mm  6/1، د٥ٔٚٗ خظ تا پٟٙاmm  6/0٢پٟٙا٢

 ، فذد ٌزاس٢ ؿٛ٘ذ.1تا ٘اصوتش٤ٗ خظ تا ؿٕاسٜ  5تا  1خغٛط تا٤ذ اص  7-2-3

ٌزاس٢ ؿذٜ اص ٔتفاٚت، فذد وذٚستٞا٢ تا ػغٛح ا٢ دس ٕ٘ٛ٘ٝاػتا٘ذاسد اص ٕ٘ٛداس ٥ّٔٝ ٤ه ػش٢ اص تلا٤ٚش 7-3

 تاؿذ.٣ٔ وذٚستتش٤ٗ ٕ٘ا٤اٍ٘ش ٔتشاوٓ 6تش٤ٗ اػت دس حا٣ِ وٝ ؿٕاسٜ ضحٚا 1 ؿٕاسٜ . تل٤ٛش6تا  1

ٞا٢ ٔقادَ دس ٔحت٢ٛ آب ٔقّك ٞؼتٙذ ٚ تشا٢ ٘ـاٖ دادٖ افضا٤ؾ اخت٥اس٢، وذٚستٞا٢ ت٥ٗ ػغٛح تفاٚت 7-4

 ٜ ؿٛد.اػتفاد تا٥٤ذ ؿذٜا٘ذ. تٙاتشا٤ٗ، تصْ اػت وٝ تٟٙا اص تلا٤ٚش ٔٙاػة ٘ؾش ٌشفتٝ ٘ـذٜدس ٤ا س٤ضرسات، 
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1دػتٍاٜ دٔاػٙح س 7-5
TSD ،  دٔا٢ ٔـاٞذٜ ؿذٜ آصٖٔٛ تا دلت ٕ٘ا٤ؾلات٥ّت تا°C 5/0 ± تشا٢ اػتفادٜ دس

 ٞا٢ آصٔا٤ـٍا٣ٞ وٝ تا٤ذ دس ٤ه دٔا٢ خاف ا٘داْ ؿٛ٘ذ.آصٖٔٛ

                     تا لات٥ّت وٙتشَ دٔا٢ ٔحفؾٝ ٕ٘ٛ٘ٝ تا دلتتا اتقاد ٔٙاػة ٚ  تا دٔا٢ وٙتشَ ؿذٜ حٕاْ 7-6

°C 5/0± ٞؼتٙذ. خافدس ٤ه دٔا٢ ٢ ٥ٌشٞا٢ آصٔا٤ـٍا٣ٞ وٝ ٔؼتّضْ ا٘ذاصٜتشا٢ آصٖٔٛ دِخٛاٜ ٔا٢اص د 

 ومًوٍ بسدازي     8

 تاؿذ. 4189تٝ ؿٕاسٜ  شا٤ٖا ٣اػتا٘ذاسد ّٔ ٔغاتك ٣فّٕ سٚؽ آصٖٕٔٛ٘ٛ٘ٝ تشداس٢ تا٤ذ تا    8-1

 تٝ دسٖٚ ٔحفؾٝ تىـا٥٘ذ: تٝ عٛس ٔؼتم٥ٓتا اػتفادٜ اص سٚؽ ص٤ش، ٕ٘ٛ٘ٝ سا   8-2

ٞا٢ خأذ آصاد اػت. اٌش صٍ٘اس ٤ا د٤ٍش فاس٢ اص آت٤ٙذٜ تشداس٢ؿ٥ش ٕ٘ٛ٘ٝاع٥ٕٙاٖ حاكُ و٥ٙذ وٝ  8-2-1

 تشداؿتٗاص  پ٥ؾتشداس٢ سا ٕ٘ٛ٘ٝ ؿ٥شپٛػ٥ذ٣ٌ ٞا٢ آصاد ٚخٛد داؿتٝ تاؿذ، تا ٤ه پاسچٝ آٟ٘ا سا تشداس٤ذ؛ ػپغ 

 .تـ٥٤ٛذٕ٘ٛ٘ٝ ٚالق٣ 

 ذ. د٥ٞتا ػٛخت٣ وٝ ٕ٘ٛ٘ٝ تشداس٢ ؿذٜ اػت، ؿؼتـٛ  تٝ عٛس وأُٖٔٛ ت٥ٕض٢ سا ٔحفؾٝ آص 8-2-2

 بٍ پیًست الف مساجعٍ ضًد.دز ايه مسحلٍ اش آشمًن امکان اضتعال يجًد دازد  -َطداز

 تٝ خا٢ اػتفادٜ اص ػٛخت سا تا حذاوثش ػشفت ٕٔىٗ تٝ دسٖٚ ٔحفؾٝ تىـا٥٘ذ. mL 900تٝ عٛس تمش٤ث٣ 8-2-3
      اص خش٤اٖ وأُ ػٛخت اػتفادٜ و٥ٙذ. ا٢،كٛست لغشٜاص ٕ٘ٛ٘ٝ تٝ 

 آمادٌ ساشي ومًوٍ      9

 آشمًن میداوی 9-1

ؿٛد. دٔا٢ تمش٤ث٣ ٔخضٖ ٕ٘ٛ٘ٝ ٚ دٔا٢ اص ت٥شٖٚ وـ٥ذٖ ٕ٘ٛ٘ٝ ا٘داْ ٣ٔ پغتلافاكّٝ  2ٚ  1ٞش دٚ سٚؽ  

 ؿٛد سا ثثت ٕ٘ا٥٤ذ.تمش٤ث٣ ٔح٥غ٣ وٝ دس آٖ آصٖٔٛ ا٘داْ ٣ٔ

 ايطگاَیآشمًن آشم 9-2

وٝ ٕ٘ٛ٘ٝ سا تٝ ٔحفؾٝ ثا٤ٛ٘ٝ ا٘تماَ ٘ذ٥ٞذ. آصٖٔٛ سا تا ٕ٘ٛ٘ٝ ا٢  ٕ٘ٛ٘ٝ سا تٝ ص٤ش ٕ٘ٛ٘ٝ تثذ٤ُ ٘ى٥ٙذ ٤ا ا٤ٗ 9-2-1

 وٝ تٝ دسٖٚ ٔحفؾٝ اك٣ّ ٕ٘ٛ٘ٝ وـ٥ذٜ ا٤ذ، ا٘داْ د٥ٞذ.

دس ٕ٘ٛ٘ٝ  ٜوا٥ِثشٜ ؿذ دٔاػٙح ٖ ٤هآ٥ٔاٖ  ٔا٘ـ ٘فٛر ٞٛا وٝ اص دسپٛؽٔحفؾٝ ٕ٘ٛ٘ٝ سا تا ٤ه  دسپٛؽ 9-2-2

تا دٔا٢ وٙتشَ ؿذٜ تٝ حاِت ٤ه حٕاْ  غٛعٝ ٚس ؿذٜ اػت، خا٤ٍض٤ٗ و٥ٙذ. اخاصٜ د٥ٞذ تا ٔحفؾٝ ٕ٘ٛ٘ٝ دس

عٛس ٔتٙاٚب، ٝ تشػا٥٘ذ. ت تشا٢ آصٖٔٛ دأٙٝ تغ٥٥شات ٔداص تٝ دٔا٢ دِخٛاٜ دس ٔحذٚدٜتقادَ تشػذ ٚ ػپغ آٖ سا 

٣ تاؿذ، تىاٖ تذ٥ٞذ سلغشات آب ٚ س٤ضرسات اٌش ٚخٛد ٕ٘ٛ٘ٝ واف تٛدٜٕ٘ٛ٘ٝ سا تٝ كٛست٣ وٝ تشا٢ ٍٕٞٗ ؿذٖ 

 كٛست ٤ىٙٛاخت پشاوٙذٜ ؿٛ٘ذ .ٝ ت٥٘اص ٥٘ؼت وٝ داؿتٝ تاؿٙذ، 

                                                 
1- Temperature Sensing Device 
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ٔحفؾٝ ٕ٘ٛ٘ٝ سا اص حٕاْ تا دٔا٢ وٙتشَ ؿذٜ خاسج وشدٜ، تا ٤ه ٔادٜ خارب خـه و٥ٙذ ساٌش ٤ه حٕاْ  9-2-3

اص ا٘تماَ ؽشف ٕ٘ٛ٘ٝ ا٘داْ د٥ٞذ. دٔاػٙح  پغتأخ٥ش واس سفتٝ تاؿذ  ٚ سٚؽ سٞا٢  دِخٛاٜ سا تا وٕتش٤ٗ ٝ ٔا٤ـ ت

 اص ثثت دٔا٢ آصٖٔٛ ٕ٘ٛ٘ٝ تشداس٤ذ.  پغسا 

 اوجام آشمًنزيش      10

 1  زيش 10-1

تٝ عٛس چـ٣ٕ، ٚخٛد ؿٛاٞذ آِٛد٣ٌ آت٣ ٤ا س٤ضرسات سا ٔٛسد تشسػ٣ لشاس د٥ٞذ. ٕ٘ٛ٘ٝ سا دس ٘ٛس چشاك دس تات ٍ٘اٜ 

اسص٤ات٣ و٥ٙذ. ٕ٘ٛ٘ٝ سا تچشخا٥٘ذ تا ٤ه ٌشداب  تٝ عٛس چـ٣ٕ ٤ا وٕثٛد ؿفاف٥ت، وذٚستداس٤ذ ٚ آٖ سا اص ِحاػ 

ا٤داد ؿٛد ٚ وف ٌشداب سا اص ِحاػ ٔٛاد س٤ضرسٜ، ٔٛسد اسص٤ات٣ لشاس د٥ٞذ. ٚاضح تٛدٖ دس تشاتش چـٓ سا اص ِحاػ 

ٌشداب سا ثثت ٔٛاد س٤ضرسٜ ٤ا آب دس وف  د٤ذٜ ؿذٖ ٤ا ٘ـذٖثثت و٥ٙذ. ٚضٛح ٚ سٚؿ٣ٙ  ٤ا ٘ذاؿتٗ داؿتٗ

 و٥ٙذ.

 2زيش  10-2

تا خا٢ ٕٔىٗ، اص ا٘قىاػات ٘ٛس٢ دس خ٢ّٛ  .٘اح٥ٝ تٝ خٛت٣ سٚؿٗ ؿذٜ لشاس د٥ٞذ ٔحفؾٝ ٕ٘ٛ٘ٝ سا دسٖٚ ٤ه 

پـت ٔحفؾٝ لشاس د٥ٞذ، تٝ عٛس٢ وٝ خغٛط تٝ  تٝ عٛس ٔؼتم٥ٓٔحفؾٝ خ٥ٌّٛش٢ و٥ٙذ. ٕ٘ٛداس ٥ّٔٝ ا٢ سا 

 ٕ٘ٛداس تاؿذ. پا٥٤ٗه تش٤ٗ خظ تا٤ذ دس ػٕت ٔحفؾٝ ٚ ٔٛاص٢ تا وف آٖ تاؿٙذ. تاس٤

٥ٌش٤ذ، ؽاٞش ٕ٘ٛداس ٥ّٔٝ ا٢ سا اص سٚتش٢ٚ ٔحفؾٝ ٚ ٕ٘ٛداس ٥ّٔٝ ا٢ لشاس ٣ٔ تٝ عٛس ٔؼتم٥ٓصٔا٣٘ وٝ  10-2-1

كٛست ٔـاتٝ، ٝ عش٤ك ٕ٘ٛ٘ٝ تا تلا٤ٚش اػتا٘ذاسد ٔما٤ؼٝ و٥ٙذ. تلا٤ٚش سا دس وٙاس ٔحفؾٝ عٛس٢ لشاس د٥ٞذ وٝ ت

ٗ ؿٛ٘ذ. اص ِحاػ ؽاٞش، ٘ضد٤ىتش٤ٗ تل٤ٛش تٝ ٕ٘ٛ٘ٝ سا ا٘تخاب و٥ٙذ. تفاٚت ٞا٢ ٔٛخٛد دس ٘ؼثت تٝ ٕ٘ٛ٘ٝ سٚؿ

سً٘ ػٛخت ٞا سا ٘اد٤ذٜ ت٥ٍش٤ذ. تٛخٝ داؿتٝ تاؿ٥ذ وٝ تفاٚت ٞا٢ ٔٛخٛد ت٥ٗ تلا٤ٚش ؿأُ ٘اپذ٤ذ ؿذ٣ٌ ٞا٢ 

ػ ااص ِح ٝ تٙذ٢ ٕ٘ٛ٘ٝتا تٛخٝ تٝ دسخ تل٤ٛش٢ سا وٝ ؿٕاسٜؿذ٣ٌ تذس٤د٣ آٟ٘ا اػت.  ٗپ٣ دس پ٣ خغٛط ٚ سٚؿ

 اػت، ثثت و٥ٙذ. ؽاٞش٢ ٘ضد٤ىتش٤ٗ

ٕ٘ٛداس ٥ّٔٝ ا٢ سا تشداؿتٝ ٚ ٔحفؾٝ ٕ٘ٛ٘ٝ سا خٟت ا٤داد ٤ه ٌشداب تچشخا٥٘ذ. وف ٌشداب سا اص ِحاػ  10-2-2

 ٚخٛد ٔٛاد س٤ضرسٜ ٚ لغشات آب ٔٛسد اسص٤ات٣ لشاس د٥ٞذ. ٚخٛد ٞش ٌٛ٘ٝ س٤ضرسٜ ٤ا آب سا ثثت و٥ٙذ.

ٞشٌٛ٘ٝ ٔـاٞذات خاف اص لث٥ُ آِٛد٣ٌ ػ٥ٍٙٗ رسٜ ا٢ تا آب ٤ا ٔٛاد خأذ ٤ا ت٥ش٣ٌ ت٥ـتش ٕٞچ٥ٙٗ  10-2-3

 ٘ؼثت تٝ سً٘ ٔتذاَٚ وٝ دسخٝ تٙذ٢ ٞا سا دچاس ٔـىُ ٣ٔ وٙذ، ثثت و٥ٙذ.
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 آشمًن گصازش     11

 ٌضاسؽ آصٖٔٛ تا٤ذ حذالُ داس٢ اعلافات ص٤ش تاؿذ.
 اسخاؿ تٝ ا٤ٗ ؿٕاسٜ اػتا٘ذاسد ٣ّٔ. 11-1

تشا٢ آصٖٔٛ ٞا٢ ٥ٔذا٣٘، ٌضاسؽ تا٤ذ ؿشح وا٣ّٔ اص ٕ٘ٛ٘ٝ ؿأُ ٘ٛؿ ػٛخت، ٔٙثـ ػٛخت س٘مغٝ ٕ٘ٛ٘ٝ  11-2

چ٥ٙٗ تا٤ذ دٔا٢ تمش٤ث٣ وٝ دس آٖ آصٖٔٛ ٚ تشداس٢ ، تاس٤خ، صٔاٖ ٚ دٔا٢ تمش٤ث٣ ٕ٘ٛ٘ٝ سا اسائٝ دٞذ. ٌضاسؽ ٞٓ

 آصٖٔٛ ٥ٔذا٣٘ ا٘داْ ؿذٜ ا٘ذ سا ٘ـاٖ دٞذ.

٢ آصٔا٤ـٍا٣ٞ، ٌضاسؽ تا٤ذ ؿأُ دٔا٢ آص٣٘ٛٔ وٝ دس آٖ، ٕ٘ٛ٘ٝ ٔٛسد تدض٤ٝ ٚ تح٥ُّ تشا٢ آصٖٔٛ ٞا 11-2-1

 آصٖٔٛ آصٔا٤ـٍا٣ٞ ا٘داْ ؿذٜ اػت. ٤ه چ٥ٙٗ تا٤ذ ٘ـاٖ دٞذ وٝ. ٌضاسؽ ٞٓتاؿذلشاس ٌشفتٝ اػت، 

  1زيش  11-3

 :٘تا٤ح آصٖٔٛ دس كٛست٣ لثَٛ ؿذٜ دس ٘ؾش ٌشفتٝ ٣ٔ ؿٛ٘ذ وٝ

 .تٛدٜ تاؿذ سٚؿٗٚ  ٚاضحٕٛ٘ٝ دس ٔـاٞذات چـ٣ٕ، ٘ -اِف 

 ا٢ دس وف ٌشداب ٔـاٞذٜ ٘ـذٜ تاؿذ.٥ٞچ ٘ٛؿ آب ٤ا س٤ضرسٜ -ب 

ؿذ٣ٌ  سد ٚخٛد ٘ذاؿتٝ تاؿٙذ. د٥ُِ  بس٤ا   اِفس ؿٛ٘ذ وٝ ؿشا٤ظ٣ٔ ٘تا٤ح دس كٛست٣ سد ؿذٜ دس ٘ؾش ٌشفتٝ 

 ٥٘ض تا٤ذ ثثت ؿٛد.

ٝ ٕٔىٗ اػت ٔا٘ٙذ ص٤ش ٕ٘ٛ٘ فشد٢ ، خلٛك٥ت ٞا2٢-11 ص٤ش تٙذدس  سد /فلاٜٚ تش اِضأات ٌضاسؽ لثَٛ 11-3-1

 ٌضاسؽ ؿٛ٘ذ:

 لثَٛ ٤ا سد -ٚاضح ٚ سٚؿٗ

 لثَٛ سغ٥ش ٔٛخٛد  ٤ا سد سٔٛخٛد  -آب آصاد

 سغ٥ش ٔٛخٛد  ٤ا سد سٔٛخٛد  لثَٛ -س٤ضرسات

ٔث٣ٙ تش ا٤ٙىٝ آ٤ا ٥ٞچ رسٜ ٤ا تاؿذ ٌضاسؽ تا٤ذ ؿأُ دسخٝ تٙذ٢ فذد٢ ٕ٘ٛ٘ٝ ٚ ٤ه ٤ادآٚس٢  -2سٚؽ  11-4

اص لث٥ُ ت٥ش٣ٌ  فاد٢غشات آت٣ دس وف ٔحفؾٝ ٕ٘ٛ٘ٝ پ٥ذا ؿذٜ اػت ٤ا خ٥ش. ٞش ٌٛ٘ٝ ٔـاٞذات خاف ٤ا غ٥ش ل

 د.َ ػٛخت، تا٤ذ ٌضاسؽ دادٜ ؿٛٚا٘ؼثت تٝ سً٘ ٔتذ ت٥ـتش

 زيبیدقت ي ا 12

 1زيش  12-1

 و٣ٕ.     سد اػت ٘ٝ ٤ه ا٘ذاصٜ ٥ٌش٢  ٤شا آصٖٔٛ ٔشتٛعٝ، ٤ه آصٖٔٛ لثَٛ/تق٥٥ٗ دلت سٚؽ، ف٣ّٕ ٥٘ؼت ص

 2زيش  12-2

ص٤شا فٛاكُ ت٥ٗ  ٔذٖٚ ؿٛد٣ٕ٘ تٛا٘ذ  ASTM، RR:D02-1007دل٥ك، ٔغاتك تا ٌضاسؽ تحم٥مات٣ تؼ٥اس اؽٟاس  

 دلت تا ٔشاحُ دسخٝ تٙذ٢، ٤ىؼاٖ ٥٘ؼتٙذ. تا ا٤ٗ حاَ، اٌش فٛاكُ، ٔؼا٢ٚ دس ٘ؾش ٌشفتٝ ؿٛ٘ذ، تشآٚسدٞا٢ ص٤ش

 افٕاَ خٛاٞٙذ ؿذ. 
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ؿشا٤ظ  دس٤ىؼاٖ تا دػتٍاٜ ٤ىؼاٖ  واستش تٛػظٚت ت٥ٗ ٘تا٤ح پ٣ دس پ٣ تذػت آٔذٜ تفا -تکسازپريسي 12-2-1

ٕ٘ٛ٘ٝ ٞا٢ ٤ىؼاٖ دس دساص ٔذت، دس ف٥ّٕات ٔق٣ِٕٛ ٚ كح٥ح٣ اص ا٤ٗ سٚؽ آصٖٔٛ ست٥ؾ  تش س٢ٚف٥ّٕات٣ ثاتت 

 ت٥ؼت ٔٛسد  تٛد. ٤ه ٔٛسد اص اص ٤ه فذد دس

ٔتفاٚت وٝ دس دساص ٔذت  واستشتٛػظ ٔؼتمُ تذػت آٔذٜ تفاٚت ت٥ٗ دٚ ٘ت٥دٝ ٔدضا ٚ  -پريسيجديدت  12-2-2

 ت٥ؼت ٔٛسد  ٤ه ٔٛسد اص وٙٙذ ست٥ؾ اص دٚ فذد دسٔـاتٝ واس ٣ٔآص٣٘ٛٔ ٞا٢ ٔختّف تش س٢ٚ ٔٛاد ٚ دس آصٔا٤ـٍاٜ

 .خٛاٞذ تٛد
ٟا٢ ٔتفاٚت دػتٍاٞ ٤ا واستش تٛػظ دػت آٔذٜ دس ٔحُ ٚ سٚص ٤ىؼاٖٝ اص ٘تا٤ح ت فٛق، روش ؿذٜ تدذ٤ذپز٤ش٢ٔماد٤ش  -يادآيزي 

دس ػٛخت  وذٚستدٞٙذ، تخ٥ٕٗ صدٜ ؿذٜ ا٘ذ. ٘اپا٤ذاس٢ لشاس ٣ٔ ٖٛدس صٔاٖ ٔـاتٝ ٔٛسد آصٔتا حذ أىاٖ وٝ ٕ٘ٛ٘ٝ ٞا٢ ٤ىؼاٖ سا 

غ٥ش ف٣ّٕ ٚ تافث  ٣ٔ وٙذٚاسد  آصٖٔٛ ؿذٜ دس صٔاٖ ٞا٢ ٔختّف،سا تشا٢ ٕ٘ٛ٘ٝ ٞا٢  ا٢ ٔتغ٥شٞا٢ غ٥ش لاتُ پ٥ؾ ت٣ٙ٥ ،ٕ٘ٛ٘ٝٞا٢ 

 ؿٛد. تماَ ٕ٘ٛ٘ٝ ٞا تٝ ٔحُ ٞا٢ ٔختّف ٣ٔا٘ؿذٖ 

ص٤شا  ؿٛدآصٖٔٛ ا٤داد  ا٤ٗ سٚؽسٚؽ ٔٛخٛد دس  اس٤ث٣ تٛا٘ذ تش اػاع٣ٕ٘ ٣تٛخ٥ٟلاتُ  ٥ٞچ اؽٟاس 12-3

 ٔغّك و٣ٕ ٔدضا، ٕٔىٗ ٥٘ؼت. سٚؽتاؿذ ٚ استثاط تا ٤ه  ٔتقذد٢ ػٛخت٣ ٣ٔ تٛا٘ذ ٘اؿ٣ اص دت٤ُ وذٚست
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 الفپیًست 

 ی()اطلاعات

 مايع قابل اضتعال

 قابل اضتعال -اخطاز 1 -الفپیًست 

اص حشاست، خشلٝ ٚ ؿقّٝ تاص دٚس ٍ٘اٜ داؿتٝ ؿٛد. ٔحفؾٝ سا تؼتٝ ٍ٘اٜ داس٤ذ. تٟٙا تا ػ٥ؼتٓ ت٤ٟٛٝ ٔٙاػة، 

 اػتفادٜ ؿٛد.

 تخاس ٤ا غثاس اػپش٢ خٛدداس٢ و٥ٙذ. عٛت٣٘ ٔذتاص تٙفغ 

 .و٥ٙذاس٢ تا پٛػت، خٛدد ٔىشس٤ا ٔذت  ٣عٛت٘اص تٕاع 

 ٔا٥ٞت ٔا٤ـ خٛاٞذ تٛد. ٚاتؼتٝ تٝدػتٛساِقُٕ ٞا٢ ٘ـت ٚ آتؾ 


