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 بِ ًبم خذا

 استبًذارد ایزاى هلیآضٌبیی بب سبسهبى 

ٔ  ـارهقف ٍ قَاً٘ي اغلاش قبًَى 3هبؼٓ  ٗک ثٌؽ هَخت ثِ اٗفاى اسشبًؽاـؼ هلٖسبقهبى  ٖ  ٍ سطق٘قۀبر  اسۀشبًؽاـؼ  هؤسسۀ  غۀٌتش

 )ـسوٖ( اٗفاى هلٖاسشبًؽاـؼّبٕ  ًطف ٍ سؽٍٗي ست٘٘ي، کِ ٍظ٘فٔ اسز کطَـ ـسوٖ هفخع سٌْب 1371 هبُ ثْوي هػَة اٗفاى،

  .ؼاـؼ عْؽُ ثِ ـا

ك ٍ هؤسسۀبر  کۀ ًظۀفاى هفا غۀبضت  ،بـضٌبسبى سبقهبىکت اق کهف ٖفٌ ّٕب َى٘س٘وکّبٕ هػشلف ؼـ ي اسشبًؽاـؼ ؼـ ضَقُٗسؽٍ

، ٕؽ٘ۀ ظ سَلٍٗ ثب سَخِ ثِ ضۀفا  هلٖضَؼ ٍ کَضطٖ ّوگبم ثب هػبلص آگبُ ٍ هفسجظ اًدبم هٖ ٍٕ اقشػبؼ ٕؽ٘، سَلٖ، دژٍّطٖعلو

 ـ  ٕفٌبٍـ ٌٌۀؽگبى،  کٌٌۀؽگبى، هػۀف   کؽ٘غۀبضجبى ضۀو ٍ ًفۀع، ضۀبهل سَل     ٔز آگبّبًۀِ ٍ هٌػۀفبً  کٍ سدبـٕ اسز کۀِ اق هطۀب

ٖ  ٍ غ٘ف ٖؼٍلش ّٕب، ًْبؼّب، سبقهبىٍٖ سػػػ ٖك علوککٌٌؽگبى، هفاغبؼـکٌٌؽگبى ٍ ٍاـؼ َ  ص٘ضۀَؼ  دۀ  ؼٍلشٖ ضبغۀل هۀ س ًٗۀ

بفۀز  ٗضۀَؼ ٍ دۀس اق ؼ ـ ٖ هفثَط اـسۀب  هۀ   ّٕب َى٘س٘وک ٍٕ اعضبًفع ٕثِ هفاخع ؾ ٖاٗفاى ثفإ ًظفغَاّ هلٖ ٕاسشبًؽاـؼّب

( اٗفاى زۀبح ٍ  ٖ)ـسو هلٖثِ عٌَاى اسشبًؽاـؼ  ،تٗهفسجظ ثب آى ـضشِ عفش ٍ ؼـ غَـر سػَ هلٖ ٔش٘وکطٌْبؼّب ؼـ ً٘ظفّب ٍ د

 ضَؼ ٖهٌشطف ه

ْ ٘ۀ٘ ز ضَاثظ ستًٗ٘ك ثب ـعب غلاشؾٕهٌؽ ٍ  علاقِ ّٕب ِ هؤسسبر ٍ سبقهبىک ٖٗس اسشبًؽاـؼّبًَٗ ص٘د کٌٌۀؽ  ٖ ِ هۀ ٘ۀ ي ضۀؽُ س

َ  ٖثفـس ،عفش هلٖؼـکو٘شِ  ٖ  ت، ثۀِ عٌۀَاى اسۀشبًؽاـؼ   ٍٗ ؼـغَـر سػۀ ٖ    اٗۀفاى  هلۀ ت، ٘ۀ ي سفسٗضۀَؼ  ثۀؽ   زۀبح ٍ هٌشطۀف هۀ

اسشبًؽاـؼ هفثۀَط   هلٖ ٔي ٍ ؼـ کو٘شٗسؽٍ 5 ـٓاٗفاى ضوب هلٖاسشبًؽاـؼ  ـار هقفِ ثف اسبس کضَؼ ٖه ٖسلق هلٖ ٖٗاسشبًؽاـؼّب

 ؽُ ثبضؽ ٘ت ـسٗثِ سػَ ضَؼٖ ل هک٘سطاٗفاى اسشبًؽاـؼ  هلٖؼـ سبقهبى ِ ک

(ISO) اسشبًؽاـؼ ٖالولل ي٘سبقهبى ث ٖاغل ٕفاى اق اعضبٗاؼ اسشبًؽاـ هلٖسبقهبى 
 2(IEC) الوللٖ الکشفٍسکٌ٘ۀک  کو٘سَ٘ى ث٘ي ،1

(OIML) قبًًَٖضٌبسٖ  الوللٖ اًؽاقُ ٍ سبقهبى ث٘ي
(CAC) کو٘سَ٘ى کؽکس غؿاٖٗ 4اسز ٍ ثِ عٌَاى سٌْب ـاثظ 3

ؼـ کطۀَـ   5

ي ٗطۀَـ، اق آغۀف  کغۀبظ   ّٕۀب ٕ بقهٌۀؽ ٍ٘ ً ٖلۀ کظ ٗاٗفاى ضوي سۀَخِ ثۀِ ضۀفا   هلٖ ٕي اسشبًؽاـؼّبٗکٌؽ  ؼـ سؽٍ فتبل٘ز هٖ

 ضَؼ  گ٘فٕ هٖ ثْفُ ٖالولل ي٘ث ٕخْبى ٍ اسشبًؽاـؼّب ٍٖ غٌتش ٖ، فٌٖعلو ّٕب طففز٘د

کٌٌؽگبى، ضفظ سۀلاهز   ز اق هػف ٗضؽُ ؼـ قبًَى، ثفإ ضوب ٌٖ٘ث ص٘ي دٗز هَاقٗـعبسَاًؽ ثب ٖ فاى هٗاسشبًؽاـؼ ا هلٖسبقهبى 

اق  ٖثتضۀ  ٕ، اخۀفا ٍٕ اقشػۀبؼ  ٖغۀ ٘هط سۀز ٗز هطػۀَتر ٍ هلاضظۀبر ق  ٘ۀ فکٌ٘بى اق ٘، ضػَ  اعوٍٖ عوَه ٕففؼ ٖوٌٍٗ ا

 ـ   هلٖاسشبًؽاـؼّبٕ   ٕاٗفاى ـا ثفإ هطػَتر سَل٘ؽٕ ؼاغل کطَـ ٍ/ٗب اقلام ٍاـؼاسٖ، ثب سػَٗت ضَـإ عۀبلٖ اسۀشبًؽاـؼ، اخجۀب

ٍ  ٖغۀبؼـاس  ٕبتّۀب کاسۀشبًؽاـؼ   ٕطۀَـ، اخۀفا  کهطػۀَتر   ٕثۀفا  ٖالوللۀ  ي٘ثۀ  ٕسَاًؽ ثِ هٌظَـ ضفظ ثبقاـّۀب ٖ  سبقهبى هکٌؽ

ّب ٍ هؤسسبر فتۀب  ؼـ   ٌٌؽگبى اق غؽهبر سبقهبىک ثِ اسشفبؼُ ٘ؽىثػطٌبى ٘ي ثفإ اعو٘  ّوسٌکٌؽ ٕآى ـا اخجبـ ٕثٌؽ ؼـخِ

ُ ٗ، آقهبٖغ٘هط سزٗز قٗفٗز ٍ هؽ٘فک٘ز ٗفٗهؽ ّبٕس٘سشن ٍٖ غؽٍـگَاّ ٕك٘، هوٖهطبٍـُ، آهَقش، ثبقـس ٌٔ٘قه ّۀب ٍ   طۀگب

ثف اسۀبس ضۀَاثظ ًظۀبم    ّب ٍ هؤسسبر ـا  گًَِ سبقهبى يٗاسشبًؽاـؼ ا هلٖسبقهبى ٍسبٗل سٌدص،  (بل٘جفاسَ٘ى)کهفاکك ٍاسٌدٖ 

ّۀب  فؼ آىکّب اعغب ٍ ثف عولز ثِ آى٘ؽ غلاضٌٗ٘بهٔ سأ٘ظ تقم، گَاّٗاضفاق ضفا غَـرکٌؽ ٍ ؼـ  هٖ ٖبثٗفاى اـقٗز ا٘ؽ غلاضٗ٘سأ

 ٕبـثفؼکۀ قبر ٘بـ فلكار گفاًجْب ٍ اًدبم سطق٘ي ع٘٘ل سٌدص، ستٗبّب، ٍاسٌدٖ ٍسبٗک ٖالولل ي٘ح ؼسشگبُ ثٗکٌؽ  سفٍ ًٖظبـر ه

  اسز سبقهبىي ٗف اٗاٗفاى اق ؼٗگف ٍظب هلٖ ٕسغص اسشبًؽاـؼّب ٕاـسقب ٕثفا

 

                                                 

1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  



   

 ج 

 

 کویسیَى فٌی تذٍیي استبًذارد

 -ّبرٍغي در تَربیي بخبر ٍ دیگز رٍغي تؼییي خَاظ آسادسبسی َّا اس -ی ًفتیّبزاٍردًُفت ٍ ف»

 «رٍش ایوپیٌدز

 سوت ٍ/یب هحل اضتغبل: رئیس:

  هطسي، عجبسٖ

 (ؼکشفإ هٌْؽسٖ ض٘وٖ)

 ثَضْف ،عضَ ّ٘ئز علوٖ ؼاًطگبُ غل٘ح فبـس

  

  دبیز:

  هفضِ٘، ؼٗلوٖ

 (کبـضٌبسٖ اـضؽ هٌْؽسٖ ض٘وٖ)

 اؼاـُ اسشبًؽاـؼ ضْفسشبى گٌبٍُ کبـضٌبس

  

  )اسبهٖ ثِ سفس٘ت ضفٍ  الفجب( اػضب:

 ثفسبى، ضو٘ؽُ

 )کبـضٌبسٖ هٌْؽسٖ ض٘وٖ(

 ّبٕ اؼاـُ کل اسشبًؽاـؼ اسشبى ثَضْفـئ٘س اؼاـُ اهَـ آقهبٗطگبُ

  

 غلفٖ، هطوؽهْؽٕ  

 )کبـضٌبسٖ هٌْؽسٖ ًفز(

 هسئَ  ًوبٌٗؽگٖ اسشبًؽاـؼ ضْفسشبى ؼٗلن

  

  س٘ؽهطوؽضس٘ي، ٖ دَـکبظو

 (کبـضٌبسٖ اـضؽ هٌْؽسٖ ض٘وٖ)

 خكٗفُ غبـک –ض٘و٘سز اـضؽ ضفکز دبٗبًِ ّبٕ ًفشٖ اٗفاى 

  

  قّفا، کفهٖ

 (ض٘وٖ کبـضٌبسٖ)

 ، ثَضْفهؽٗف فٌٖ ضفکز ثبقـگبًٖ ٍ غؽهبر ثٌؽـٕ

  

 عغبـقاؼُ، اضسبى

 )کبـضٌبسٖ اـضؽ هٌْؽسٖ ض٘وٖ(

 ؽاـؼ ضْفسشبى گٌبٍُهسئَ  اؼاـُ ًظبـر ثف اخفإ اسشبً

  

  ففضشِ، عل٘بى ًژاؼ

 (هٌْؽسٖ ض٘وٖ کبـضٌبسٖ)

 ، سْفاىخبًط٘ي هؽٗف سَستِ ففاٍـؼُ ّبٕ ضفکز ـٍاى افكٍى

  

 فشص الله غبى، سوِ٘

 )کبـضٌبسٖ اـضؽ ض٘وٖ آلٖ(

 ، سْفاىخبًط٘ي هؽٗف فٌٖ ضفکز هطبٍـاى آقهبٕ ًفز اٗفاً٘بى

  

 ًَض٘ي، قلٖ دَـ قًدبًٖ

 (ٌْؽسٖ ض٘وٖؼکشفإ ه)

، سۀبقهبى  سفدفسز گفٍُ دژٍّطٖ دشفٍض٘وٖ دژٍّطگبُ اسشبًؽاـؼ

 هلٖ اسشبًؽاـؼ اٗفاى
  

 هتػَه٘بى، سلالِ

 )کبـضٌبسٖ ض٘وٖ(

 ، سْفاىهؽٗف فٌٖ ضفکز هطبٍـاى آقهبٕ ًفز اٗفاً٘بى

  



   

 ؼ 

 

   فبعوِ، هٌففؼ

 (کبـضٌبسٖ اـضؽ ض٘وٖ آلٖ)

 ، ثَضْفکبـضٌبس آقهبٗطگبُ ضبغِ قٗشَى ل٘بى
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 هٌذرخبت فْزست

 صفحِ ػٌَاى

 ة آضٌبٖٗ ثب سبقهبى هلٖ اسشبًؽاـؼ اٗفاى

 ج کو٘سَ٘ى فٌٖ سؽٍٗي اسشبًؽاـؼ

 ٍ گفشبـ ص٘د

 1 ّؽ  ٍ ؼاهٌٔ کبـثفؼ      1

 2 هفاخع الكاهٖ       2

 2 اغغلاضبر ٍ ستبـٗف       3

 2 اغَ        4

 3 ٍ/ٗب ٍاکٌطگفّب هَاؼ       5

 4 ؼسشگبُ       6

 6 ثفؼاـًٕوًَِ       7

 7 سبقٕ ؼسشگبُآهبؼُ       8

 7 ـٍش آقهَى       9

 8 هطبسجبر       11

 9 ث٘بى ًشبٗح       11

 9 ؼقز       12

 11 گكاـش آقهَى       13

 11 )الكاهٖ( هطػػبر ؼهبسٌحدَ٘سز الف 
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  گفتبر پیص

 -ّب ـٍغي ؼـ سَـث٘ي ثػبـ ٍ ؼٗگف ـٍغي ست٘٘ي غَاظ آقاؼسبقٕ َّا اق -ٕ ًفشّٖبٍـؼًُفز ٍ ففا»اسشبًؽاـؼ 

 ّفشبؼ ٍ ّطۀشو٘ي ّبٕ هفثَط سِْ٘ ٍ سؽٍٗي ضؽُ اسز، ؼـ ًَٗس آى ؼـ کو٘سَ٘ىد٘صکِ « ـٍش اٗوذٌ٘دف

ـؼ ثۀِ  سػَٗت ضؽ  اٌٗۀک اٗۀي اسۀشبًؽا    15/12/1394ّبٕ ًفشٖ هَـظ اخلاسِ٘ کو٘شٔ هلٖ اسشبًؽاـؼ ففاٍـؼُ

قبًَى اغلاش قَاً٘ي ٍ هقفـار هؤسسِ اسشبًؽاـؼ ٍ سطق٘قۀبر غۀٌتشٖ اٗۀفاى، هػۀَة      3اسشٌبؼ ثٌؽ ٗک هبؼٓ 

 ضَؼ  ، ثِ عٌَاى اسشبًؽاـؼ هلٖ اٗفاى هٌشطف ه1371ٖثْوي هبُ 

ّبٕ هلٖ ٍ خْبًٖ ؼـ قهٌ٘ٔ غٌبٗع، علۀَم ٍ غۀؽهبر،    ثفإ ضفظ ّوگبهٖ ٍ ّوبٌّگٖ ثب سطَتر ٍ د٘طففز

ّبٕ هلٖ اٗفاى ؼـ غَـر لكٍم سدؽٗؽًظف غَاٌّؽ ضؽ ٍ ّف د٘طٌْبؼٕ کِ ثفإ اغلاش ٍ سکو٘ل اٗي ؼاسشبًؽاـ

ثٌۀبثفاٗي،  سَخِ قۀفاـ غَاّۀؽ گففۀز     ّبٕ هفثَط هَـؼ اسشبًؽاـؼّب اـائِ ضَؼ، ٌّگبم سدؽٗؽًظف ؼـ کو٘سَ٘ى

 ثبٗؽ ّوَاـُ اق آغفٗي سدؽٗؽًظف اسشبًؽاـؼّبٕ هلٖ اٗفاى اسشفبؼُ کفؼ 

 اٗي اسشبًؽاـؼ هَـؼ اسشفبؼُ قفاـ گففشِ ثِ ضفش قٗف اسز:  ٍ هأغؿٕ کِ ثفإ سِْ٘هٌجع 

ISO 9120: 1997, Petroleum and related products — Determination of air-release properties of 

steam turbine and other oils — Impinger method 
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تَربیي بخبر ٍ دیگز رٍغي  آسادسبسی َّا اس تؼییي خَاظ -ی ًفتیّبًفت ٍ فزاٍردُ

 رٍش ایوپیٌدز  -ّب رٍغي

ایي در تدْیشات خطزًبک ببضذ. ٍ  ػولیبت هَاد، هستلشم استفبدُ اسایي استبًذارد هوکي است استفبدُ اس  -ّطذار

ٌ تْیِ ٍ دستَرالؼول. هسئَلیت حیي استفبدُ اضبرُ ًطذُ استایوٌی  بِ ّوِ هَارداستبًذارد  بسا  بازای   ّابی ه

 ببضذ.ّبی قبًًَی پیص اس استفبدُ بز ػْذُ کبربز ایي استبًذارد هیایوٌی، سلاهتی ٍ تؼییي اخزای هحذٍدیت

 ّذف ٍ داهٌِ کبربزد 1

سَاًبٖٗ ٗک ـٍغي دبِٗ ًفشٖ هَـؼ اسشفبؼُ ؼـ سَـث٘ي  سػو٘ياٗي اسشبًؽاـؼ، ست٘٘ي ـٍضٖ ثفإ سؽٍٗي ّؽ  اق 

 ثبضؽ هٖ آىّوفاُ ثػبـ، ؼـ خؽاضؽى اق َّإ 

آقهَى ؼـ آقاؼسبقٕ َّا ثۀِ کۀبـ    هَـؼضَؼ ثفإ ست٘٘ي سَاًبٖٗ ـٍغي هٖ اـائِـٍش اٗوذٌ٘دف کِ ؼـ اٗي اسشبًؽاـؼ  -1یبدآٍری 

  اسۀشفبؼُ اق اٗۀي ـٍش   ؼـٍغي ؼاـ ثفهٌفٖ دؿٗفٕ س٘ب  سبث٘ف ّبٕ َّإ دفاکٌؽُ ضؽُ ؼـ ـٍغي ثف غبغ٘ز  سفاکنـٍؼ  ضجبةهٖ

 ثبضؽ ّب هٌبست ًوٖثٌؽٕ ـٍغيثفإ ـسجِ ثبضؽ، ى سکَى کَسبُ ٍ هطشَٗبر گبقٕ قٗبؼؼـ هَاـؼٕ کِ قهب

ّۀب ٍ غغۀَط   ّب، دوۀخ ؼًؽُّب، زفظّب، اسػب کٌٌؽُ ثب َّا ؼـ سدْ٘كاسٖ ًظ٘ف ثلجفٌٗگسلاعن ٍ اغشلاط ـٍغي ـٍاى -2یبدآٍری 

کَسبُ ثبضؽ کِ  إثِ اًؽاقُاگف قهبى سکَى ؼـ هػكى   ضَؼّبٕ ـٗك َّا ؼـ ـٍغي سَاًؽ هَخت دفاکٌؽگٖ ضجبةثفگطز ـٍغي هٖ

کٌٌۀؽُ ثۀِ   ـٍغي ـٍاىاًشقب  ؼٌّؽُ  سبهبًِّبٕ َّا اخبقُ ًؽّؽ ثِ سغص ـٍغي ثفسٌؽ، هػلَعٖ اق َّا ٍ ـٍغي اق عفٗو ثِ ضجبة

ّۀبٕ  ك(، سطۀک٘ل فۀ٘لن  سَاًؽ هٌدف ثِ عؽم ضفظ فطبـ ـٍغي )ثِ ٍٗژُ ؼـ دوخ ّبٕ گفٗك اق هفکآٗؽ  اٗي دؽٗؽُ هٖزفغص ؼـ هٖ

  ضَؼّ٘ؽـٍل٘ک  سبهبًِّب ٍ عولکفؼ ضت٘ف ٍ ٗب ضکسز ؼًؽُّب ٍ زفظـٍغٌٖ ًبقع ؼـ ثلجفٌٗگ

ٖ  2/1%ثِ ـٍغي، ثِ ضدن ًسجشبً دبٗ٘ي ّوفاُ کبّص هطشَإ َّإ  تقم ثفإ ؼـ اٗي آقهَى قهبى -3یبدآٍری  -)ًسجز ضدوۀ

، ّوفاُؼـ خؽاسبقٕ َّإ ـا ّب ٍ اق اٗي ـٍ اخبقُ هقبٗسِ سَاًبٖٗ ـٍغي ضَؼگ٘فٕ هًٖؽاـؼ آقهَى اًؽاقُضفاٗظ اسشب ؼـضدوٖ(، 

ؼّؽ  ّفزٌؽ اّو٘ز ًشبٗح اٗي آقهَى ثۀِ عۀَـ کبهۀل ست٘ۀ٘ي ًطۀؽُ اسۀز،       اسز، هٖ کبفٖخؽاسبقٕ  ثفإؼـ هَاـؼٕ کِ قهبى 

ّبٕ آقاؼسۀبقٕ ّۀَإ ـٍغۀي ثبضۀؽ      ٖسَاًؽ هفسجظ ثب ٍٗژگّب هّٖبٕ کٌشف  ثفغٖ سَـث٘يسبهبًِضبلز اثفٕ ٍ فقؽاى ضسبس٘ز 

 ّسشٌؽ    ٕ ؼٗگفهشغ٘فّباقخولِ  سبهبًٍِ فطبـ  سبهبًِعفاضٖ 

 ـٍؼ   ثفإ ًطبى ؼاؼى ؼـغؽ ًسجز ضدوٖ ٗک هبؼُ ثِ کبـ هٖ (V/V)اٗي اسشبًؽاـؼ، عجبـر  ؼـ -4یبدآٍری 
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 هزاخغ الشاهی 2

ّب اـخۀب  ؼاؼُ ضۀؽُ اسۀز      هلٖ اٗفاى ثِ آى هؽاـک الكاهٖ قٗف ضبٍٕ هقفـاسٖ اسز کِ ؼـ هشي اٗي اسشبًؽاـؼ

 ضَؼ  ثؽٗي سفس٘ت آى هقفـار خكئٖ اق اٗي اسشبًؽاـؼ هلٖ اٗفاى هطسَة هٖ

ِ ؼـ غَـسٖ ّۀب ٍ سدؽٗۀؽًظفّبٕ ثتۀؽٕ آى     کِ ثِ هؽـکٖ ثب ؾکف سبـٗع اًشطبـ اـخب  ؼاؼُ ضؽُ ثبضؽ، اغۀلاض٘

ّۀب اـخۀب  ؼاؼُ    کِ ثؽٍى ؾکف سبـٗع اًشطۀبـ ثۀِ آى  هَـؼ ًظف اٗي اسشبًؽاـؼ هلٖ اٗفاى ً٘سز  ؼـ هَـؼ هؽاـکٖ 

 ّب هَـؼًظف اسز ّبٕ ثتؽٕ آىضؽُ اسز، ّوَاـُ آغفٗي سدؽٗؽًظف ٍ اغلاضِ٘

 اسشفبؼُ اق هفاخع قٗف ثفإ اٗي اسشبًؽاـؼ الكاهٖ اسز:

  ّبٕ آقهَىّب ٍ ـٍشٍٗژگٖ–هَـؼ هػف  ؼـ آقهبٗطگبُ سدكِٗ-آة، 1728اسشبًؽاـؼ هلٖ اٗفاى ضوبـُ  2-1

ّۀبٕ   ثفؼاـٕ ؼسشٖ اق هَاؼ ٍ فۀفآٍـؼُ  ّبٕ ًوًَِـٍش، 1388سب   :4189اسشبًؽاـؼ هلٖ اٗفاى ضوبـُ  2-2

 ًفشٖ

ِ )ّبٕ هفثَعۀِ  ّبٕ غٌتشٖ ٍ ففاٍـؼُـٍغي-ّبـٍاى کٌٌؽُ ،6159اسشبًؽاـؼ هلٖ اٗفاى ضوبـُ  2-3 ( Lعجقۀ

  (ّبٕ ّ٘ؽـٍل٘ک سبهبًِ H (ثٌؽٕ غبًَاؼُعجقِ

 ـٍش آقهَى  –ّبٕ ؼقزست٘٘ي ٍ کبـثفؼ ؼاؼُ –،ففاٍـؼُ ّبٕ ًفش12731ٖاسشبًؽاـؼ هلٖ اٗفاى ضوبـُ  2-4

2-5 ISO 6353-2:1983, Reagents for chemical analysis-Part 2: Specifications—First series. 

2-6 ISO 6353-3:1987,Reagents for chemical analysis-Part3:Specifications—Second series. 

 اصطلاحبت ٍ تؼبریف 3

 ـٍؼ:فٗف قٗف ثِ کبـ هٍٖ ست سشبًؽاـؼ، اغغلاشؼـ اٗي ا

3-1  

 1آسادسبسی َّا

ٖ  2/1%، ه٘كاى َّإ دفاکٌؽُ ضؽُ ؼـ ـٍغي سب آى هؽر قهبًٖ )ثفضست ؼق٘قِ( کِ ؼـ ؼـ ٗۀک ؼهۀبٕ    ضدوۀ

 ٗبثؽ کبّص هٖ هطػع،

 آسهَى اصَل 4

کۀِ   دۀس اق اٗۀي  ضَؼ  ؼه٘ؽُ هٖ C 75°ٗب  C 25، °C 51°َّإ سطز فطبـ ثِ ؼـٍى ـٍغي ؼـ ؼهبٕ آقهَى 

غۀَـر سۀبثتٖ اق   ِ گ٘فٕ زگبلٖ ثّبٕ َّإ دفاکٌؽُ ضؽُ اق ـٍغي ثب اًؽاقُؼه٘ؽى َّا هشَقف ضؽ، ففاـ ضجبة

 ـ    دبٗص قفاـ هٖ قهبى هَـؼ سَسۀظ   %2/1  (V/V) گ٘فؼ  هؽر قهبى تقم ثفإ کۀبّص هطشۀَإ ّۀَا ثۀِ هقۀؽا

                                                 

1- air release 
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ٍ  ثۀَؼُ  ؼسۀشٖ ٍ غَؼکۀبـ ؼـ ؼسۀشفس    ّبٕؼسشگبُخْز اًدبم اٗي آقهَى،   ضَؼًوبٗطگف گفاف٘کٖ ثجز هٖ

   ّسشٌؽهٌبست 

 ٍ/یب ٍاکٌطگزّب هَاد 5

ٕ  ّۀبٕ ست٘ۀ٘ي ضۀؽُ ؼ ـ  ؼٌّؽُ، سٌْب ٍاکٌصآقهَى ٌّگبمؼـ  ، ٗۀب   ISO 6353-2  ٍISO 6353-3 اسۀشبًؽاـؼّب

 ، هگۀف ، ـا ثِ کبـ ثفٗۀؽ 1728اسشبًؽاـؼ هلٖ اٗفاى ضوبـُ هغبثو  3ّبٕ آقهبٗطگبّٖ ٍ آة ؼـخِ ؼٌّؽٍُاکٌص

   کِ غ٘ف اق اٗي ث٘بى ضؽُ ثبضؽ اٗي

 هتیل بٌشى )تَلَئي( 5-1

 استَى 5-2

 هتبًَل 5-3

( ٍ 2-5عجۀو قٗفثٌۀؽ   (، اسشَى )1-5عجو قٗفثٌؽ ّبٕ هسبٍٕ اق سَلَئي )هشطکل اق ضدن، حلال صوغ 5-4

 ( 3-5عجو قٗفثٌؽ هشبًَ  )

ثِ ؼل٘ل سو٘ز آى ٍ غغۀفار قٗسۀز   ضؽ، اهب عٌَاى ضلا  غوغ ست٘٘ي هٖسفٕ کلفٍاسبى ثِ -1ٍ 1ٍ 1 ضلا  سفد٘ص -یبدآٍری

ِ     قبثل قجَلٖ کِ ثِ عَـ هَثفٕضلا سبهبًِضلا  خبٗگكٗي ثِ کبـ ـٍؼ  ّف  ثبٗؽهط٘غٖ،  إ ـسَثبر غوغٖ ـا اق ظۀفٍ  ض٘طۀ

 ثبضؽ   قبثل اسشفبؼُ هٖ ،ثكؼاٗؽ

 .، غطک ٍ ثؽٍى ـٍغيسٌظ٘ن اق َّإ ف٘لشف ضؽُقبثل  کٌٌؽُهٌجع سبه٘يٗک َّا،  5-5

 .کفٍهَسَلفَـٗک اس٘ؽ ٗب ّف ضلا  سو٘ك کٌٌؽُ ٍ اکس٘ؽ کٌٌؽُ قَٕ ؼٗگفکٌٌذُ،حلال تویش 5-6

غَـر هۀَاؼٕ هبًٌۀؽ   ّب ثِ س٘ل٘کَى کِ ؼـ ـٍغي هقبؼٗف خكئٖ ٗک ضلا  سو٘كکٌٌؽُ اکس٘ؽ کٌٌؽُ قَٕ ثفإ ضؿ  -یبدآٍری

 هَـؼً٘بق اسز ؼٌّؽ، قهَى ـا سطز سبث٘ف قفاـ هٍٖ ثِ عَـ خؽٕ ًشبٗح اٗي آعَاهل ضؽ کف ٍخَؼ ؼاـًؽ 

سا کزٍهَسَلفَریک اسیذ بزای سلاهتی هضز است، ایي اسیذ سوی بَدُ ٍ بِ ػٌاَاى یاک هابدُ ساز بى     -ّطذار

 َر ببلقَُ خطزًبک ِ ، در توبس بب هَاد آلی بسیبر خَرًذُ ٍ ب(VI)ضٌبختِ ضذُ است سیزا هحتَیبت تزکیببت کزٍم 

رٍد، هحبفظت اس چطن ٍ استفبدُ اس کٌٌذُ بِ کبر هیلال تویشلفَریک اسیذ  بِ ػٌَاى حکِ کزٍهَسَ ّستٌذ. سهبًی

لببس هحبفظ ضزٍری است. ّزگش حلال تویش کٌٌذُ را بب دّبى بِ درٍى پیپت ًکطیذ. بؼذ اس استفبدُ، حالال تویاش   

ق باب  ٍ آى را هطبب بِ دست آیذغلیظ  اسیذ سَلفَریک خٌثی کٌیذ تبببلا آى را  ٌذُ را بیزٍى ًزیشیذ، ٍلی بب دقتکٌ

 ّبی آسهبیطگبّی سوی دٍر بزیشیذ )کزٍم بزای هحیط سیست بسیبر خطزًبک است(. ّبی استبًذارد بزای سببلِرٍش

ّستٌذ ٍ بِ  َر بابلقَُ  ًیش بسیبر خَرًذُ  ،قَی کٌٌذٌَُاى اکسیذبِ ػکزٍهی اس ًَع حلال غیزکٌٌذُ اسیذی تویش

 ٍر ریشی ٍیژُ کزٍم را ًذارًذ.ٌذ، اهب هطکلات دببضهی در توبس بب هَاد آلی خطزًبک
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 دستگبُ 6

 5-1-6 سب 1-1-6ّبٕ ٌؽث قٗف کِ ؼـ ّٖبٗضبهل قسوزًوَؼاـ ضوبس٘ک ؼسشگبُ هَـؼًظف،  ،1ؼـ ضکل  6-1

 ًطبى ؼاؼُ ضؽُ اسز  اًؽ،ضؽُ هطػع

 
 راٌّوب:

 فطبـسٌح 5 َّإ فطفؼُ                     1

 ظف  آقهَى 6 ف٘لشف َّا                           2

 ؼهب سٌح 7 کبّص فطبـ               ض٘ف 3

 ضوبم زفغطٖ 8 گفم کٌٌؽُ                         4

 دستگبُ هدوَػِ -1ضکل 

،        2اق خۀٌس ض٘طۀۀِ ثَـسۀ٘ل٘کبر، هغۀبثو ثۀۀب عفاضۀٖ ًطۀۀبى ؼاؼُ ضۀؽُ ؼـ ضۀۀکل       ظازف آسهااَى،    6-1-1

٘ي ٍـٍؼٕ ّۀَا،  ضَؼ  ظف  آقهَى ضبهل ٗک لَلِ ًوًَِ ؼٍخؽاـُ، هدْۀك ثۀِ ٗۀک لَلۀِ هۀَٗ     سفّن ثٌؽٕ هٖ

ٍ لَلِ غفٍخٖ َّا اسز  اٗي ؼٍ قسوز اق ظف  آقهَى خْز اعوٌ٘بى اق ؼـسشٖ اسػبتر ثبٗؽ  1ؼاـغفطِ دفُ

 گؿاـٕ ضَؼ ثِ ًطَ هٌبست ًطبًِ

   kPa 5/35سب  kPa 1ثب هطؽٍؼُ فطبرسٌح،  6-1-2

 سٌسَرّبی دهب 6-1-3

اـر هٌبسۀت ثۀب   ّبٕ ست٘٘ي ضؽُ ؼـ دَ٘سز الف، ٗب ٗک سٌسَـ ضۀف هغبثو ثب ٍٗژگٖدهبسٌح،  6-1-3-1

 گ٘فٕ ؼهبٕ َّإ فطفؼُ عولکفؼ هتبؼ ، خْز اًؽاقُ

، ثفإ دبٗص ؼهۀبٕ ًوًَۀِ   C 1/1°، ثب ؼـسشٖ C 111°سب  C 21°ؼاـإ هطؽٍؼُ  سٌسَر دهب،  6-1-3-2

 هفاختِ ضَؼ(   1-9)ثِ قٗفثٌؽ 

 

                                                 

1- baffle plate 
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 راٌّوب:

a    ٍـٍؼٕ َّا 

b    غفٍخٖ َّا 

c    ِؼاـدفُغفط 

d    زفغطٍٖـٍؼٕ هبٗع  

e   ٍزفغطٖخٖ هبٗع غف 

 ظزف آسهَى -2ضکل 
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ٖ ٍـ ؼـ ضوۀبم  إ هسٖ غَعِثفإ َّإ فطفؼُ  ٗک س٘ن د٘ر لَلِکٌٌذُ، گزم 6-1-4 )عجۀو   زفغطۀ

گفم کفؼى اضبفٖ هۀَـؼ ً٘ۀبق    C 51  ٍ°C 75°هٌبست اسز، ٍلٖ ؼـ ؼهبٕ  C 25°( ؼـ ؼهبٕ 5-1-6قٗفثٌؽ 

ٗب الکشفٗکٖ هدكا ـا ثِ کبـ گ٘فٗۀؽ  ؼهۀبٕ    اسز  ؼـ ؼهبّبٕ ثبتسف ٗک ضوبم اضبفٖ ٗب ٗک هجؽ  گفهبٕ ثػبـ

 ( 1-1-6گ٘فٕ ضَؼ )عجو قٗفثٌؽ َّا سب خبٖٗ کِ هوکي اسز ًكؼٗک ثِ ظف  آقهَى اًؽاقُ

ٍ سَاًۀبٖٗ ضفۀظ    l/min 11 خفٗبى سفعزثب )ؼُ ل٘شف(  l 11 ثب گٌدبٗص ضؽٍؼ، چزخطیحوبم  6-1-5

  طِ سبغشِ ضَؼ   اٗي ضوبم ًجبٗؽ اق ضC1/1±٘°ظف  آقهَى ؼـ ؼهبٕ هطػع ثب ؼقز 

kg/m ؼـسشٖثب ، سٌح داًسیتِتزاسٍی  6-2
، ثۀب اًشْۀبٕ    ml 11ٗب  ml 5 ٕ ثب اًشقب  هبٗعضٌبٍـسبق، 5/1 3

 . ثبضؽ mm 5/1mm± 81ثبٗؽ  ضٌبٍـسبقگفؼ ٗب هػفٍعٖ  عَ  

 C 111° ثب قبثل٘ز کٌشف  ؼهب سبآٍى،  6-3

 ٗب ثْشف s 1ؼـسشٖ ثب  هؽـجالکشفًٍ٘کٖ ٗب ؼسشٖ، ، سهبى سٌح 6-4

 ml 251 ثب ظفف٘ز ِ هذرج،استَاً 6-5

 سین پلاتیي 6-6

 بزداریًوًَِ   7

اسشبًؽاـؼ هلٖ اٗفاى  ـا ثب ـٍش ضفش ؼاؼُ ضؽُ ؼـ ثفؼاـٕ، ًوًًَِطؽُ ثبضؽست٘٘ي کِ ـٍش ؼٗگفٕ ؼـ غَـسٖ

  اًدبم ؼّ٘ؽ ،4189ضوبـُ 

 سبسی دستگبُآهبدُ 8

ؼٗگف ؼـ سوبس ثۀب ًوًَۀِ ـا   إ ظفٍ  ض٘طِ ّوٍِ  ضٌبٍـسبققسوز ؼاغلٖ ظف  آقهَى ضبهل ٍـٍؼٕ َّا ٍ 

 سو٘ك کٌ٘ؽ   4-1-8سب  1-1-8 قٗفثٌؽّبٕ ثب ـٍش ضفش ؼاؼُ ضؽُ ؼـ

( ثطَٗ٘ؽ ٍ ثۀب ؼه٘ۀؽى ٗۀک خفٗۀبى     4-5ـٍغي ٍ ثبق٘وبًؽُ غوغ ـا ثب ضلا  غوغ )عجو قٗفثٌؽ  8-1-1

 هفاختِ ضَؼ(  4-1-8هلاٗن َّا آى ـا غطک کٌ٘ؽ )ثِ ٗبؼآٍـٕ قٗفثٌؽ 

 ( ففٍ ثجفٗؽ 6-5ؼـ هطلَ  سو٘كکٌٌؽُ )عجو قٗفثٌؽ  h 12ؼسشگبُ ـا ثِ هؽر ضؽاقل  8-1-2

، ضسشطَ ٍ آثکطٖ 5عَـ کبهل ثب آة ض٘ف )لَلِ کطٖ( ٍ دس اق آى ثب آة هٌبست هغبثو ثٌؽ ثِ 8-1-3

 کٌ٘ؽ 

 ثب اسشَى ثطَٗ٘ؽ ٍ ؼـ خفٗبى هلاٗن َّا غطک کٌ٘ؽ   8-1-4

عَـ هٌبسۀت اق هطۀ٘ظ   ِضَؼ کِ ثػبـار ث سجػ٘ف ٍ غطک کفؼى ضلا  ّب ثِ ٍس٘لِ ؼه٘ؽى َّا ثبٗؽ ؼـ فضبٖٗ اًدبم -یبدآٍری

    ضًَؽغبـج 
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 آسهَى اخزای رٍش 9

آهبؼُ کٌ٘ؽ  ضفاٗغٖ ـا ثفقفاـ کٌ٘ؽ کِ ؼهبٕ ًوًَِ هغبثو ثۀب ؼهۀبٕ هۀَـؼ     ،1هغبثو ضکل ؼسشگبُ ـا  9-1

ٍ ؼهۀبٕ ضوۀبم    (ؼهۀبٕ آقهۀَى  C 2/1°)ثبضؽ  ؼهبٕ ّۀَإ فطۀفؼُ ـا ؼـ ثۀبقُ     ± C 1/1°ًظف آقهَى ثب ؼقز 

 آقهَى ثبضؽ   (ؼهبٕ هَـؼ ًظف± C 1/1°)ثِ ًطَٕ سٌظ٘ن کٌ٘ؽ سب ؼهبٕ ًوًَِ ؼـ ثبقُ  ـا ً٘ك گفؼضٖ

 :گ٘فؼاًدبم هٖغَـر قٗف ِ آقهَى، ث هَـؼـٍغي  C 41° اًشػبة ؼهبٕ آقهَى ثف اسبس گفاًفٍٕ سٌ٘وبس٘ک

mmّبٕ ثب گفاًفٍٕ کوشف اقـٍغي
2
/s  9                          °C 25  

mmفٍٕ ؼـ ثبقُ ّبٕ ثب گفاًـٍغي
2
/s9 سبmm

2
/s  91            °C 51  

mmث٘ص اق  ٕ ثب گفاًفٍّٕبـٍغي
2
/s  91                       °C 75  

( هشطکل اق ٗک هقبٍهز ًبقک ٗۀب  2-3-1-6عجو قٗفثٌؽ سَاًؽ ثِ ـاضشٖ سَسظ ٗک سٌسَـ ؼهبٖٗ )ؼهبٕ ًوًَِ هٖ  -یبدآٍری

 گ٘فٕ ضَؼ ضَؼ، اًؽاقُسغؿِٗ هٖ دفٍة سفهَکَثل کِ اقعفٗو لَلِ غفٍخٖ

ثۀبتسف اق   C11° ٖ( ؼـ ؼهۀبٗ 3-6عجۀو قٗفثٌۀؽ   آقهَى ـا ؼـ آٍى ) هَـؼـٍغي  ml 211 عَـ سقفٗجٖثِ 9-2

 ؼهبٕ آقهَى گفم کٌ٘ؽ 

9-3 ml 181  (  هفاختِ ضَؼ 11-9ثٌؽ ثِ قٗفظف  آقهَى ثفٗكٗؽ ) ؼـًوًَِ گفم ضؽُ ـا 

 اخبقُ ؼّ٘ؽ ًوًَِ ثِ ؼهبٕ آقهَى ثفسؽ  9-4
 اسز هٌبست  min21ثفإ ث٘طشف ًوًَِ ّب  -ٍرییبدآ

گفم کٌ٘ؽ،  min 21ـا ؼـ ضوبم َّا ؼـ ؼهبٕ آقهَى ثفإ ضؽاقل  سٌحسفاقٍٕ ؼاًس٘شِ 1ٍـ ضًَؽُغَعِ 9-5

قهبًٖ کِ ضٌبٍـسبق ثِ ؼهبٕ آقهَى ـس٘ؽ، آى ـا ؼـ ًوًَِ ففٍ ثجفٗؽ سب هغوئي ضَٗؽ ّ٘ر ضجبة َّاٖٗ ثِ آى 

( ثِ ضبّ٘ي )ه٘لِ( سفاقٍٕ زگبلٖ اسػب  6-6ثِ ٍس٘لِ س٘ن دلاس٘ي )عجو قٗفثٌؽ ًسسج٘ؽُ اسز  ضٌبٍـسبق ـا 

 اق اًشْبٕ ظف  آقهَى قفاـ ؼاضشِ ثبضؽ  mm 2 ± mm11ؼّ٘ؽ  ثِ عَـٕ کِ اًشْبٕ ضٌبٍـسبق ثِ ه٘كاى 

kg/mـٍغي ـا ثب سقفٗت  ؼاًس٘شِ 9-6
 غَاًؽُ ٍ ثجز کٌ٘ؽ  5/1 3

هفاختِ ضَؼ(   2خبٕ آى لَلِ ٍـٍؼ َّا ـا قفاـ ؼّ٘ؽ )ثِ ضکل ِ ضٌبٍـسبق ـا ثِ ضوبم َّا ثفگفؼاً٘ؽ ٍ ث 9-7

ٍ ؼهبٕ آقهَى کٌ٘ۀؽ  قهۀبى سۀٌح ـا ـٍضۀي کٌ٘ۀؽ       kPa 21ضفٍ  ثِ ٍاـؼ کفؼى َّا ؼـ فطبـ  min 5ثتؽ اق 

 ( ٍ ٌّگبم آقهَى فطبـ ٍ ؼهب ـا ثبثز ًگِ ؼاـٗؽ  4-6عجو ثٌؽ )

 

                                                 

1- sinker 
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لَلِ ٍـٍؼٕ َّا ـا اق ظف  آقهَى خؽا کٌ٘ؽ   خفٗبى َّا ـا قغع کٌ٘ؽ ٍ ثِ سفعز s1±  s421 اق  دس 9-8

ؼـ ظۀف  آقهۀَى فۀفٍ     ،5-9ثٌؽ هغبثو ثب قٗفثِ  ـا ضٌبٍـسبقـٍضي کٌ٘ؽ ٍ  ؼٍثبـُقهبى سٌح ـا  ثِ عَـ سفٗع

 اؼاهِ ؼّ٘ؽ  11-9ٗب  9-9ثٌؽّبٕ قٗف آقهَى ـا هغبثو ثبثجفٗؽ  

ؼـ کۀف فۀفٍ ـٍؼ ٍ    ضٌبٍـسبقخت ضَؼ قسوز ثبتٖٗ ـٍغي هوکي اسز هَ/ّبٕ غبظ، ضدن دفاکٌؽگٖ َّاؼـ ـٍغي -یبدآٍری

  ثبضٌؽثٌبثفاٗي ًشبٗح اٍلِ٘ ثِ عَـ هشٌبظف ؼاـإ غغب 

ّۀَا ؼـ   %2/1 (V/V)سفاقٍٕ ؼاًس٘شِ ـا ثِ ه٘كاًٖ سٌظ٘ن کٌ٘ۀؽ کۀِ هشٌۀبظف ثۀب      هیشاى آسادسبسی َّا. 9-9

ثجز کٌ٘ؽ  اگۀف   min 1/1سقفٗت  ًوًَِ ثبضؽ  قهبى ـا اق قغع خفٗبى َّا سب ـس٘ؽى ثِ ًقغِ غفف ـٍٕ سفاقٍ ثب

 هفاختِ ضَؼ(  11-9ثِ ًقغِ غفف ًفسؽ آقهَى ـا هشَقف کٌ٘ؽ )ثِ قٗفثٌؽ  min 31ؼـ هؽر قهبى 

ثفإ ثفغٖ کبـثفؼّب هٌطٌٖ آقاؼسبقٕ َّا ثۀف ضسۀت قهۀبى هۀَـؼ ً٘ۀبق       هٌحٌی سهبى/آسادسبسی َّا. 9-10

، ثۀب  min 2ٍ ثتۀؽ اق آى ؼـ فَاغۀل    min 1اٍل٘ۀِ ؼـ فَاغۀل    min 15اسز  ؼـ زٌ٘ي هَاـؼٕ زگۀبلٖ ـا ؼـ  

kg/mسقفٗت 
kg/mغَاًؽى  ٍ ثجز کٌ٘ؽ  قهبًٖ کِ ؼٍ غَاًؽى هشَالٖ ثب سقفٗۀت   5/1 3

ٗکسۀبى ثبضۀٌؽ    5/1 3

 آقهَى ـا هشَقف کٌ٘ؽ 

اسۀشبًؽاـؼ هلۀٖ اٗۀفاى ضۀوبـُ     هغبثو ثب  HFAC ،HFAS  ٍHFCّبٕ غبغٖ هبًٌؽ هوکي اسز ـٍغي 9-11

ِ  7-9ثۀِ قٗفثٌۀؽ   َّا اق ؼسز ثؽٌّۀؽ )  کفؼى ثب جب ، اخكاء سجک ـا ؼـ عٖ اض6159 ( ثٌۀبثفاٗي  ضۀَؼ  هفاختۀ

عۀَـ ًبگْۀبًٖ اق آى سػغۀٖ    ثِ ؼسز آٗؽ ٗب ثِ غففکِ ًقغِ  کٌؽ  ؼـ غَـسٖسغ٘٘ف هٖ Eρّب آى 1زگبلٖ هؤثف

ثِ ضؽ، ثب 6-9ثٌؽ قٗفثِ ؼسز آهؽُ ؼـ  ؼاًس٘شِثبتسف اق  11-9ثٌؽ قٗفًْبٖٗ ؼـ  هقؽاـ غَاًؽُ ضؽُکٌؽ ٗب اگف 

ِ ّۀبٖٗ،    ؼـ غَـر لكٍم ثفإ ست٘٘ي غَاظ آقاؼ سبقٕ َّا ؼـ زٌ٘ي ـٍغۀي ضَؼ سَخِ ثبٗؽاٗي ًکشِ   ؼاًسۀ٘ش

، ثۀِ خۀبٕ   11-9ثٌۀؽ  قٗفًْبٖٗ ؼـ  ؼاًس٘شِضَؼ ٍ ٗب گ٘فٕ هٖاًؽاقُ 9-9ثٌؽ قٗفاًشطبـ عجو  min 11 اق دس

َ  ٍ ؼـ گكاـش ضَؼ، اسشفبؼُ ه0ρٖ، 11اٍلِ٘ ؼـ ثٌؽ  ؼاًس٘شِ ٖ  ً٘ۀك   ىآقهۀ  3-11ثۀِ قٗفثٌۀؽ     )ضۀَؼ اعۀلام هۀ

گؿاضشِ  دَضص ثؽٍى ضٌبٍـسبقّبٖٗ اق (  اگف اٗي اسلا  )غفٍج اخكا سجک(  هَخت ضَؼ قسوزکٌ٘ؽ هفاختِ

 سکفاـ کٌ٘ؽ  ؼٍثبـُ ، آقهَى ـاًوًَِ ml 191 ا هشَقف کفؼُ ٍ ثبضَؼ آقهَى ـ

 

 

 

 

                                                 

1- Effective density 
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 هحبسببت 10

 ضَؼ:،  اق هتبؼلِ قٗف هطبسجِ هLٖ، ـٍغي ٌؽُ ضؽُ ؼـ دفاکٌؽگٖ َّا ؼـؼـغؽ ضدن َّإ دفاک

 
 کِ ؼـ آى:

0ρ    اسز؛(6-9عجو قٗفثٌؽ ، ثفضست ک٘لَگفم ثف هشف هکتت )ؼاًس٘شِ ًوًَِ ثؽٍى َّا ، 

xρ     ِاق  دسدفاکٌؽگٖ َّا ؼـ ـٍغي ؼاًس٘شx ِاسز؛هشف هکتت ثف، ثفضست ک٘لَگفم ؼق٘ق ، 

tρ    اسز َگفم ؼـ هشف هکتت، ثف ضست ک٘لؼاًس٘شِ َّا ؼـ ؼهبٕ آقهَى ، 

kg/mاسشفبؼُ اق سػو٘ي  -یبدآٍری
3(7/1-0ρ  ( ٕثۀفا )xρ0-ρ    ٖثۀِ دفاکٌۀؽگٖ ضدوۀ ،)%ؼاـإ  ٖـٍغٌۀ  ّۀَا ؼ ـ 2/1 ِ  ؼاًسۀ٘ش

kg/m
ثۀِ اقإ   7/1ٗکسبى ثبضٌؽ، هقؽاـ عؽؼٕ   ًْبٍٖٗ  اٍلِّ٘بٕ ؼاًس٘شِؼـ ؼهبٕ آقهَى،  هفسجظ اسز  ثب اٗي ففؼ کِ  3851

kg/m ّف
 کٌؽ سغ٘٘ف هٖ 1/1ـٍغي ثِ ه٘كاى  زگبلٖ 351

 بیبى ًتبیح 11

 min، ثِ ّوفاُ ؼهبٕ آقهَى گكاـش کٌ٘ؽ  اگف آقهَى ث٘ص اق min 1/1قهبى آقاؼسبقٕ َّا ـا ثب سقفٗت   11-1

 گكاـش کٌ٘ؽ « min 31آقهَى ثب قهبى ث٘طشف اق »ثِ عَ  اًدبه٘ؽ ًش٘دِ ـا ثِ غَـر  31

ثِ کبـ ثفؼُ ضؽُ اسز، ثفإ ث٘بى ه٘كاى آقاؼسبقٕ  0ρلِ٘ ثِ خبٕ زگبلٖ اٍ Eρقهبًٖ کِ ؼاًس٘شِ هَثف  11-2

 ـا ثِ ًش٘دِ اضبفِ کٌ٘ؽ  « ؼاًسشِ اغلاش ضؽُ»َّا عجبـر 

 دقت 12

، 12731اسشبًؽاـؼ هلٖ اٗۀفاى ضۀوبـُ   ؼقز ثِ عٌَاى ثفـسٖ آهبـٕ ًشبٗح آقهَى ؼـٍى آقهبٗطگبّٖ هغبثو ثب 

 َؼ  ضضؽُ اسز ستفٗف هٖ ضفش 2-12ٍ  1-12ّبٕ قٗفثٌؽکِ ؼـ 

ثسۀ٘بـ   گفاًفٍٕ سٌ٘وبس٘ک ؼاـإّبٕ ثفإ عول٘بر ؼسشٖ ثف ـٍٕ ـٍغي 2-12ٍ  1-12 قٗفثٌؽّبٕ هقبؼٗف ؼقز ؼـ -یبدآٍری

ّبٕ خبؾة ضَک،  ثِ ؼسز ًػَاّؽ آهؽ  هبسفٗس ًوًَِ هٌشح ثِ اٗي هقۀبؼٗف ؼقۀز ضۀبهل اٗۀي     ، هثل ـٍغيC 41° ؼـ ؼهبٕ کن

 ضًَؽ ّب ًوٖزٌ٘ي ـٍغي

ثۀب ٗۀک    کۀبـثف ّبٕ هشَالٖ ٗک ًوًَِ هطػع کۀِ سَسۀظ ٗۀک    ٍر ث٘ي ًشبٗح آقهَىسفبتکزارپذیزی.  12-1

 سَاًۀؽ ؼ ـهٖ ٍ هٌبست اٗي ـٍش آقهَى، سٌْب گ٘فؼ، ؼـ عولکفؼ غط٘صضفاٗظ عول٘بسٖ اًدبم هٖ ؼـؼسشگبُ ٍ 

 کٌؽ  اق هقؽاـ قٗف سػغٖ ٗکٖ اق ث٘سز هَـؼ آقهَى، 
r = 0.5X

0.5 

 اسز  ضًَؽُه٘بًگ٘ي هقبؼٗف هقبٗسِ  Xکِ ؼـ آى 
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ٕ سفبٍر ث٘ي ؼٍ ًش٘دِ هٌففؼ ٍ هسشقل آًبل٘ك ٗک ًوًَِ هطػع کۀِ سَسۀظ   تدذیذ پذیزی.  12-2  کبـثفّۀب

، ؼـ عولکفؼ غط٘ص ٍ هٌبست اٗي ـٍش آقهَى، سٌْۀب  ضَؼهّٖبٕ هشفبٍر اًدبم هػشلف هطغَ  ؼـ آقهبٗطگبُ

  اق هقؽاـ قٗف سػغٖ کٌؽ ٗکٖ اق ث٘سز هَـؼ آقهَى،سَاًؽ هٖ
r = 1.3X

0.5 

 ؽُ اسز ًَه٘بًگ٘ي هقبؼٗف هقبٗسِ ض Xکِ ؼـ آى 

ِ کِ ثۀِ   DIN ثب ـٍش اـائِ ضؽُهقبؼٗف ؼقز اٗي ـٍش ؼـ هقبٗسِ   -یبدآٍری ٕ ثۀب هطۀؽٍؼُ  ثػۀص   سۀ     ،min 5 سۀب  min 1 ّۀب

min 5 سب min 11 ٍ min 11 سب min 15    ٍٕلۀٖ   اسۀز،  ثۀَؼُ اسۀز، هقۀؽاـ سدؽٗؽدۀؿٗفٕ کوۀٖ ثكـگشۀف       ضۀؽُ سقسۀ٘ن ثٌۀؽ

 ضَؼ هطبّؽُ هٖٕ کوشفٕ سکفاـدؿٗف

 گشارش آسهَى 13

 قٗف ثبضؽ: ّبٕؼاـإ آگبّٖضؽاقل ثبٗؽ گكاـش آقهَى 

  آقهَى عجو اٗي اسشبًؽاـؼ هلٖ اٗفاى؛ ٍشالف( ـ

 ) ًَ  ٍ هطػػبر کبهل ًوًَِ(؛ ّبٕ تقم ثفإ سطػ٘ع کبهل ًوًَِآگبّٖ سوبمة( 

 ثفؼاـٕ اسشفبؼُ ضؽُ؛ًوًَِ ٍشح( ـ

ٍ ٗۀب   ُ ًطؽُضفش ؼاؼؼـ اٗي اسشبًؽاـؼ  ل٘کيضؽُ  اعوب کِ ؼـ عَ  هؽر آقهَى ٗح هَثف ـٍٕ ًشبضفاٗظ ر( 

 اًؽ؛ ؼـآى ثِ غَـر اًشػبثٖ هغفش ضؽُ

 (؛هفاختِ ضَؼ 11)ثِ ثٌؽ ًشبٗح آقهَى ثؽسز آهؽُ ص( 

 ؛َىهطل آقهج( 

 ؛ َىسبـٗع اًدبم آقهذ( 

  کٌٌؽَُىغبًَاؼگٖ ٍ اهضبٕ آقهًبم ٍ ًبمش( 
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 پیَست الف

 )الشاهی( 

 دهبسٌح ّبیٍیژگی

  ـا ؼاضشِ ثبضؽ 1-ّبٕ خؽٍ  الفٍٗژگٖ ثبٗؽ 1-3-1-6ؼهبسٌح سَغ٘ف ضؽُ ؼـ قٗفثٌؽ 

 ّبی دهبسٌحٍیژگی – 1-خذٍل الف

 112سب  -C 21° گسشفُ

 کل mm ٍـ ضؽىغَعِ

 C 2/1° ّبٕ کَزکثٌؽٕؼـخِ

 C 1° ثٌؽٕخِغغَط ثكـگشف ؼـ

 C 2° ؼـ ّف ؼاـ ضؽًُطبى

 C 15/1° كاى غغب، هبکكٗونه٘

 C 151° ضؽٍؼ هدبق ضفاـر ؼاؼى اسبقک اًشطبـ

 425سب  mm 415 عَ  کلٖ

 8سب  mm 6 قغف ه٘لِ

 21سب  mm 15 عَ  ضجبة 

 stem ODسب  mm 6 قغف ضجبة 

Cدبٗ٘ي ضجبة سب غظ  اقفبغلِ  20 mm 35  51سب 

 351سب  mm 315 ثٌؽٕقسوز ؼـخِعَ  

 ّبٕ ثبت ـا ؼاـؼ  ٍٗژگٖ ASTM 12C/IP 64Cٗک ؼهبسٌح  -یبدآٍری

 

 

 

 


