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 آضىايی تا ساسمان ملی استاوذارد ايزان
‌‌هؤؾؿِ ‌ٗي‌هبزٓ ‌هَخت‌ثٌس ‌ثِ ‌سحو٘وبر‌نٌؼشٖ‌اٗطاى ٍ‌ ‌3‌‌ٍاؾشبًساضز ‌اؾشبًساضز ‌هوطضار‌هؤؾؿِ ‌هَاً٘ي‌ٍ هبًَى‌انلاح

سٌْب‌هطخغ‌ضؾوٖ‌ًكَض‌اؾز‌ًِ‌ٍظ٘لِ‌سؼ٘٘ي،‌سسٍٗي‌ٍ‌ًكط‌اؾشبًساضزّب1371‌‌ٕسحو٘وبر‌نٌؼشٖ‌اٗطاى،‌ههَة‌ثْوي‌هبُ‌
‌هلٖ‌)ضؾوٖ(‌اٗطاى‌ضا‌ثِ‌ػْسُ‌زاضز.‌

‌29/6/1390شساضز‌ٍ‌سحو٘وبر‌نٌؼشٖ‌اٗطاى‌ثِ‌هَخت‌ٌٗهس‌ٍ‌دٌدبُ‌ٍ‌زٍه٘ي‌خلؿِ‌قَضإ‌ػبلٖ‌ازاضٕ‌هَضخ‌ًبم‌هؤؾؿِ‌اؾشبً
‌خْز‌اخطا‌اثلاؽ‌قسُ‌اؾز.‌‌24/7/1390هَضخ‌‌35838/206ثِ‌ؾبظهبى‌هلٖ‌اؾشبًساضز‌اٗطاى‌سـ٘٘ط‌ٍ‌َٖ‌ًبهِ‌قوبضُ‌

ًبضقٌبؾبى‌ؾبظهبى،؛‌نبحت‌ًظطاى‌هطاًع‌ٍ‌هؤؾؿبر‌‌سسٍٗي‌اؾشبًساضز‌زض‌حَظُ‌ّبٕ‌هرشلق‌زض‌ًو٘ؿَ٘ى‌ّبٕ‌كٌٖ‌هطًت‌اظ
ػلوٖ،‌دػٍّكٖ،‌سَل٘سٕ‌ٍ‌اهشهبزٕ‌آگبُ‌ٍ‌هطسجٍ‌اًدبم‌هٖ‌قَز‌ٍ‌ًَقكٖ‌ّوگبم‌ثب‌ههبلح‌هلٖ‌ٍ‌ثب‌سَخِ‌ثِ‌قطاٍٗ‌سَل٘سٕ،‌

‌ههطف‌ًٌٌسگبى، ‌قبهل‌سَل٘سًٌٌسگبى، ‌ًلغ، ‌هٌهلبًٔ‌نبحجبى‌حن‌ٍ ‌سدبضٕ‌اؾز‌ًِ‌اظ‌هكبضًز‌آگبّبًِ‌ٍ نبزض‌‌كٌبٍضٕ‌ٍ
‌د٘ف‌ًَٗؽ‌ ‌زٍلشٖ‌حبنل‌هٖ‌قَز. ‌ؿ٘ط ‌ؾبظهبى‌ّبٕ‌زٍلشٖ‌ٍ ‌ًْبزّب، ‌سرههٖ، ‌ػلوٖ‌ٍ ‌هطاًع ‌ٍاضزًٌٌسگبى، ٍ‌ ًٌٌسگبى
‌اػًبٕ‌ًو٘ؿَ٘ى‌ّبٕ‌كٌٖ‌هطثٌَ‌اضؾبل‌هٖ‌قَز‌ٍ‌دؽ‌اظ‌ اؾشبًساضزّبٕ‌هلٖ‌اٗطاى‌ثطإ‌ًظطذَاّٖ‌ثِ‌هطاخغ‌شٕ‌ًلغ‌ٍ

ثطضؾٖ‌ٍ‌زض‌نَضر‌سؼصٗت‌ثِ‌ػٌَاى‌اؾشبًساضز‌هلٖ‌)ضؾوٖ(‌اٗطاى‌چبح‌ٍ‌زضٗبكز‌ًظطّب‌ٍ‌د٘كٌْبزّب‌زض‌ًو٘شٔ‌هلٖ‌َطح‌ٍ‌
‌هٌشكط‌هٖ‌قَز.‌

د٘ف‌ًَٗؽ‌اؾشبًساضزّبٖٗ‌ًِ‌هؤؾؿبر‌ٍ‌ؾبظهبى‌ّبٕ‌ػلاهِ‌هٌس‌ٍ‌شٕ‌نلاح‌ً٘ع‌ثب‌ضػبٗز‌يَاثٍ‌سؼ٘٘ي‌قسُ‌سِْ٘‌هٖ‌ًٌٌس‌
‌هلٖ‌اٗطا ‌اؾشبًساضز ‌ػٌَاى ‌ثِ ‌نَضر‌سهَٗت، ‌زض ‌ثطضؾٖ‌ٍ ٍ‌ ‌هلٖ‌َطح ‌ًو٘شٔ ‌ثسٗي‌سطس٘ت،‌زض ‌هٖ‌قَز. ‌هٌشكط ى‌چبح‌ٍ

‌اؾشبًساضز‌هلٖ‌اٗطاى‌قوبضٓ‌ ‌زض سسٍٗي‌ٍ‌زض‌ًو٘شٔ‌هل5‌‌ٖاؾشبًساضزّبٖٗ‌هلٖ‌سلوٖ‌هٖ‌قًَس‌ًِ‌ثط‌اؾبؼ‌هلبز‌ًَقشِ‌قسُ
‌اؾشبًساضز‌هطثٌَ‌ًِ‌ؾبظهبى‌هلٖ‌اؾشبًساضز‌اٗطاى‌سكٌ٘ل‌هٖ‌زّس‌ثِ‌سهَٗت‌ضؾ٘سُ‌ثبقس.‌

‌2‌‌‌ٍ(IECًو٘ؿَ٘ى‌ث٘ي‌الوللٖ‌الٌشطًٍ٘ي‌)‌1(،ISOًبٕ‌انلٖ‌ؾبظهبى‌ث٘ي‌الوللٖ‌اؾشبًساضز‌)ؾبظهبى‌هلٖ‌اؾشبًساضز‌اٗطاى‌اظ‌اػ
زض‌ًكَض‌‌‌‌5(CACًو٘ؿَ٘ى‌ًسًؽ‌ؿصاٖٗ‌)‌‌4اؾز‌ٍ‌ثِ‌ػٌَاى‌سٌْب‌ضاث‌3‌‌ٍ(OIMLؾبظهبى‌ث٘ي‌الوللٖ‌اًساظُ‌قٌبؾٖ‌هبًًَٖ‌)

‌ق ‌ثِ ‌سسٍٗي‌اؾشبًساضزّبٕ‌هلٖ‌اٗطاى‌يوي‌سَخِ ‌زض ‌آذطٗي‌كؼبل٘ز‌هٖ‌ًٌس. ‌اظ ‌ً٘بظهٌسٕ‌ّبٕ‌ذبل‌ًكَض، طاٍٗ‌ًلٖ‌ٍ
‌د٘كطكز‌ّبٕ‌ػلوٖ،‌كٌٖ‌ٍ‌نٌؼشٖ‌خْبى‌ٍ‌اؾشبًساضزّبٕ‌ث٘ي‌الوللٖ‌ثْطُ‌گ٘طٕ‌هٖ‌قَز.‌

‌حلظ‌ ‌ههطف‌ًٌٌسگبى، ‌ثطإ‌حوبٗز‌اظ ‌هبًَى، ‌زض ‌ضػبٗز‌هَاظٗي‌د٘ف‌ثٌٖ٘‌قسُ ‌ثب ‌اٗطاى‌هٖ‌سَاًس ؾبظهبى‌هلٖ‌اؾشبًساضز
حهَل‌اَوٌ٘بى‌اظ‌ً٘ل٘ز‌هحهَلار‌ٍ‌هلاحظبر‌ظٗؿز‌هحُٖ٘‌ٍ‌اهشهبزٕ،‌اخطإ‌ثؼًٖ‌اظ‌‌ؾلاهز‌ٍ‌اٗوٌٖ‌كطزٕ‌ٍ‌ػوَهٖ،

اؾشبًساضزّبٕ‌هلٖ‌اٗطاى‌ضا‌ثطإ‌هحهَلار‌سَل٘سٕ‌زاذل‌ًكَض‌ٍ‌/‌ٗب‌اهلام‌ٍاضزاسٖ،‌ثب‌سهَٗت‌قَضإ‌ػبلٖ‌اؾشبًساضز،‌اخجبضٕ‌
‌ًوبٗس.‌

حهَلار‌ًكَض،‌اخطإ‌اؾشبًساضز‌ًبلاّبٕ‌نبزضاسٖ‌ٍ‌زضخِ‌ثٌسٕ‌ؾبظهبى‌هٖ‌سَاًس‌ثِ‌هٌظَض‌حلظ‌ثبظاضّبٕ‌ث٘ي‌الوللٖ‌ثطإ‌ه
‌اخجبضٕ‌ًوبٗس.‌ّوچٌ٘ي‌ثطإ‌اَوٌ٘بى‌ثرك٘سى‌ثِ‌اؾشلبزُ‌ًٌٌسگبى‌اظ‌ذسهبر‌ؾبظهبى‌ّب‌ٍ‌هؤؾؿبر‌كؼبل‌زض‌ظهٌ٘ٔ‌ آى‌ضا

كگبُ‌ّب‌ٍ‌هطاًع‌هكبٍضُ،‌اهَظـ،‌ثبظضؾٖ،‌هو٘عٕ‌ٍ‌نسٍض‌گَاّٖ‌ؾ٘ؿشن‌ّبٕ‌هسٗطٗز‌ً٘ل٘ز‌ٍ‌هسٗطٗز‌ظٗؿز‌هحُٖ٘،‌اظهبٗ
ًبل٘جطاؾَ٘ى‌)ٍاؾٌدٖ(‌ٍؾبٗل‌ؾٌدف،‌ؾبظهبى‌هلٖ‌اؾشبًساضز‌اٗطاى‌اٗي‌گًَِ‌ؾبظهبى‌ّب‌ٍ‌هؤؾؿبر‌ضا‌ثط‌اؾبؼ‌يَاثٍ‌ًظبم‌
سأٗ٘س‌نلاح٘ز‌اٗطاى‌اضظٗبثٖ‌هٖ‌ًٌس‌ٍ‌زض‌نَضر‌احطاظ‌قطاٍٗ‌لاظم،‌گَاٌّ٘بهٔ‌سأٗ٘س‌نلاح٘ز‌ثِ‌اى‌ّب‌اػُب‌ٍ‌ثط‌ػولٌطز‌آى‌

سطٍٗح‌زؾشگبُ‌ث٘ي‌الوللٖ‌ٌٗبّب،‌ًبل٘جطاؾَ٘ى‌)ٍاؾٌدٖ(‌ٍؾبٗل‌ؾٌدف،‌سؼ٘٘ي‌ػ٘بض‌كلعار‌گطاًجْب‌ٍ‌اًدبم‌‌ّب‌ًظبضر‌هٖ‌ًٌس.
‌سحو٘وبر‌ًبضثطزٕ‌ثطإ‌اضسوبٕ‌ؾُح‌اؾشبًساضزّبٕ‌هلٖ‌اٗطاى‌اظ‌زٗگط‌ٍظبٗق‌اٗي‌ؾبظهبى‌اؾز.‌‌

‌

‌‌‌‌‌ 
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 کمیسیًن فىی تذييه استاوذارد

عىًان سًخت مًتًر  َا، مًرد استفادٌ تٍ ط  تا تىشيهضذٌ تزاي اختلا اتاوًل سًختی تقلیة ״

״َا ييژگی -اي خًدري جزقٍ -احتزاقی  

 سمت ي/ يا ومايىذگی                                         :                                                                                          رئیس
‌‌‌‌‌‌‌‌‌هلٖ‌دَض،‌ًَق٘ي

‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌)زًشطإ‌هٌْسؾٖ‌ق٘وٖ(
‌ؾبظهبى‌اؾشبًساضز

 دػٍّكگبُ‌اؾشبًساضز
‌‌

  :دتیز
 ؾ٘طًٖ،‌ًطگؽ

 )ًبضقٌبؾٖ‌اضقس‌ك٘شَ‌ق٘وٖ(
 ٍ‌هؿَل‌كٌٖ هسٗط‌ًٌشطل‌ً٘ل٘ز

 ٍضاى‌اضًٍسآ‌كيقطًز‌

‌‌

  حزيف الفثا(:)اسامی تٍ تزتیة اعضا
‌ٍح٘س،‌اهٌ٘٘بى

‌كَم‌ل٘ؿبًؽ‌ق٘وٖ‌ًبضثطزٕ()
‌ؾبظهبى‌اؾشبًساضز

 ‌دػٍّكگبُ‌اؾشبًساضز
‌‌

‌ثٌب‌ظازُ،‌ػل٘طيب
‌(زًشطإ‌ق٘وٖ‌سدعِٗ)

‌ؾبظهبى‌اؾشبًساضز
‌دػٍّكگبُ‌اؾشبًساضز

‌‌
‌‌‌،‌حؿيٕلطث٘گ

‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌(‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌)ًبضقٌبؾٖ‌اضقس‌ق٘وٖ‌سدعِٗ
‌ؾبظهبى‌اؾشبًساضز

‌دػٍّكگبُ‌اؾشبًساضز
‌‌

‌ح٘بر‌زاٍٍزٕ،‌هحوَز
‌)ل٘ؿبًؽ‌ق٘وٖ‌ًبضثطزٕ(

‌هسٗط‌ًٌشطل‌ً٘ل٘ز
‌ثبزاىدشطٍق٘وٖ‌آ

‌‌
‌خًَبض،‌ًل٘ؿِ

‌ق٘وٖ(‌)ل٘ؿبًؽ‌هٌْسؾٖ
‌هؿَل‌ًبل٘جطاؾَ٘ى
‌دبلاٗكگبُ‌آثبزاى‌

‌‌
‌ذَقٌبم،كطظاًِ

‌)زًشطإ‌ق٘وٖ(
‌هؼبٍى‌اؾشبًساضز‌ؾبظٕ‌ٍ‌آهَظـ

‌ازاضُ‌ًل‌اؾشبًساضز‌ذَظؾشبى
‌‌

‌زاٖٗ،‌هٌ٘ب
‌)ًبضقٌبؾٖ‌اضقس‌ق٘وٖ(

‌ًبضقٌبؼ‌ازاضُ‌ًل‌اؾشبًساضز‌ذَظؾشبى

‌‌
‌قطحبى،‌هبخس

‌ل٘ؿبًؽ‌ق٘وٖ‌ًبضثطزٕ(‌)
‌GCهسٗط‌آظهبٗكگبُ‌
‌دشطٍق٘وٖ‌آثبزاى

‌‌
‌َبّطٕ،‌ظّطا

‌(‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌)زًشطإ‌هٌْسؾٖ‌ق٘وٖ
‌دػٍّكگبُ‌نٌؼز‌ًلز

‌‌
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‌
‌َجب‌َجبٖٗ،‌ه٘ثن

‌(وحٍ٘‌ظٗؿز)ؾَذز‌ّبٕ‌ظٗؿشٖ(زًشطإ‌ثَ٘‌سٌٌَلَغٗ)

‌
‌ٗؿشٖ‌هبٗغضٗئؽ‌ًو٘شِ‌ؾَذز‌ّبٕ‌ظ

ػًَ‌ّ٘ئز‌ػلوٖ‌دػٍّكٌسُ‌ثَ٘سٌٌَلَغٕ‌
‌ًكبٍضظٕ‌اٗطاى

‌‌
‌ػسل،‌هْطزاز

‌)زًشطإ‌هحٍ٘‌ظٗؿز‌ٍ‌اًطغٕ(
‌دػٍّكگبُ‌هَاز‌ٍ‌اًطغٕ

‌‌
‌ٍزٍؿلاهحؿٌٖ٘،‌زا

‌)ل٘ؿبًؽ‌هٌْسؾٖ‌ػوطاى(
‌هسٗط‌زاذلٖ
‌ٍضاى‌اضًٍسآ‌قطًز‌كي

‌‌
‌كشبحٖ‌ً٘ب،‌هٌْبظ

‌)ًبضقٌبؾٖ‌اضقس‌ق٘وٖ(
‌گؿشط‌ضٍثٌ٘بًبضقٌبؼ‌قطًز‌ظض‌

‌ازاضُ‌ًل‌اؾشبًساضز‌ذَظؾشبى
‌‌

‌كساٖٗ،‌ػل٘طيب
‌(MBA)ًبضقٌبؾٖ‌اضقس‌

 ًبضذبًِطٗهس

‌ٍضاى‌اضًٍسآ‌كي‌قطًز
‌‌

‌ك٘طٍظئٖ،‌ؾ٘س‌ًوبل
‌س‌ذبى‌قٌبؾٖ()ًبضقٌبؼ‌اضق

هسٗط‌ػبهل‌قطًز‌ظٗؿز‌كطآٍضزُ‌ّبٕ‌
‌ؾذ٘س

‌‌
‌هبيٖ‌ً٘بًٖ،‌كطًبظ‌

‌)ل٘ؿبًؽ‌ق٘وٖ(
‌ًساضزًبضقٌبؼ‌هؿَل‌دػٍّكگبُ‌اؾشب

‌‌

‌ًدلٖ،‌ػلٖ‌‌
‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌)ل٘ؿبًؽ‌هٌْسؾٖ‌ق٘وٖ(‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌

 سً٘بضقٌبؼ‌سَل

‌ٍ‌درف‌سْطاى‌فٗدبلا‌ؾشبز
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 فُزست مىذرجات

 صفحٍ عىًان

‌ة‌آقٌبٖٗ‌ثب‌ؾبظهبى‌هلٖ‌اؾشبًساضز

‌ج‌ًو٘ؿَ٘ى‌كٌٖ‌سسٍٗي‌اؾشبًساضز

‌ٍ‌گلشبض‌د٘ف

‌‌1ّسف‌ٍ‌زاهٌِ‌ًبضثطز‌‌‌1

‌‌1هطاخغ‌العاه2‌‌‌‌‌ٖ

‌‌3انُلاحبر‌ٍ‌سؼبضٗق‌3

‌‌4ّب‌ٍٗػگ4‌ٖ

‌‌4قسُ‌اسبًَل‌ؾَذشٖ‌سول٘تّبٕ‌‌ٍٗػگٖ‌-1خسٍل‌

‌‌5خبٖٗ‌ًوًَِ‌ًوًَِ‌ثطزاضٕ،‌ظطٍف‌ٍ‌خبث5‌ِ

‌‌6ثؿشِ‌ثٌس6‌ٕ

‌‌6ًكبًِ‌گصاض7‌ٕ

‌‌8دَ٘ؾز‌الق‌)اَلاػبسٖ(‌اّو٘ز‌ذهَن٘بر‌سؼ٘٘ي‌قسُ

‌‌11دَ٘ؾز‌ة‌)اَلاػبسٖ(‌سول٘ت‌ًٌٌسُ‌ّب

‌ 
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 گفتار پیص

‌ثٌعٗي‌قسُت‌اسبًَل‌ؾَذشٖ‌سول٘ؾَذز‌ّبٕ‌هبٗغ‌‌"اؾشبًساضز‌ ‌هَضز‌اؾشلبزُ‌ثِ‌ػٌَاى‌‌ثطإ‌اذشلاٌ‌ثب ّب،

‌احشطاهٖ ‌إ‌ذَزضٍ‌-ؾَذز‌هَسَض ‌د٘ف‌"‌ّب‌ٍٗػگٖ‌-خطهِ ‌ًو٘ؿَ٘ى‌ًِ ‌ّبٕ‌هطثٌَ‌سَؾٍ‌ًَٗؽ‌آى‌زض

-كطاٍضزُ‌اخلاؼ‌ًو٘شِ‌هلٖ‌اؾشبًساضز‌ث٘ؿز‌ٍ‌ّكشو٘يسِْ٘‌ٍ‌سسٍٗي‌قسُ‌اؾز‌ٍ‌زض‌‌قطًز‌كٌبٍضاى‌اضًٍس

هبًَى‌انلاح‌هَاً٘ي‌‌3هَضز‌سهَٗت‌هطاض‌گطكشِ‌اؾز،‌اٌٗي‌ثِ‌اؾشٌبز‌ثٌسٗي‌هبز‌23/12/93‌ُهَضخ‌ًلشٖ‌ّبٕ

،‌ثِ‌ػٌَاى‌اؾشبًساضز‌هلٖ‌اٗطاى‌1371ٍ‌هوطضار‌هَؾؿِ‌اؾشبًساضز‌ٍ‌سحو٘وبر‌نٌؼشٖ‌اٗطاى،‌ههَة‌ثْوي‌هبُ‌

 هٌشكط‌هٖ‌قَز.
‌نٌ ‌ظهٌِ٘ ‌زض ‌خْبًٖ ٍ‌ ‌هلٖ ‌ّبٕ ‌د٘كطكز ٍ‌ ‌سحَلار ‌ثب ‌ّوبٌّگٖ ٍ‌ ‌ّوگبهٖ ‌حلظ ‌ٍ‌ثطإ ‌ػلَم بٗغ،

ذسهبر،اؾشبًساضزّبٕ‌هلٖ‌اٗطاى‌زض‌هَاهغ‌لعٍم‌سدسٗس‌ًظط‌ذَاّس‌قس‌ٍ‌ّط‌گًَِ‌د٘كٌْبزٕ‌ًِ‌ثطإ‌انلاح‌ٍ‌

سٌو٘ل‌اٗي‌اؾشبًساضزّب‌اضائِ‌قَز،‌ٌّگبم‌سدسٗسًظط‌زض‌ًو٘ؿَ٘ى‌كٌٖ‌هطثٌَ‌هَضز‌سَخِ‌هطاض‌ذَاّس‌گطكز.‌

 بٕ‌هلٖ‌اؾشلبزُ‌ًطز.ثٌبثطاٗي،‌ثبٗس‌ّوَاضُ‌اظ‌آذطٗي‌سدسٗس‌ًظط‌اؾشبًساضزّ
‌ثغ‌ٍ‌هبذصٕ‌ًِ‌ثطإ‌سِْ٘‌اٗي‌اؾشبًساضز‌هَضز‌اؾشلبزُ‌هطاض‌گطكشِ‌ثِ‌قطح‌ظٗط‌اؾز:بهٌ

 
1- ASTM D4806: 2013, Standard Specification for Denatured Fuel Ethanol for Blending with 

Gasolines for Use as Automotive Spark-Ignition Engine Fuel. 

2- Worldwide Fuel Charter Committee: 2009, ETHANOL GUIDELINES. 
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َا، مًرد استفادٌ  تزاي اختلاط  تا تىشيه ضذٌ قلیةاتاوًل سًختی ت -سًخت َاي مايع 

 َا اي خًدري ـ ييژگی تٍ عىًان سًخت مًتًر احتزاقی ـ جزقٍ
رتزد آن اضارٌ وطذٌ است در صًرت يجًد چىیه در ايه استاوذارد تٍ تمام مًارد ايمىی مزتثط تا کا -َطذار

مًاردي مسًلیت تزقزاري ضزايط ايمىی، ي تعییه حذيد قًاویه کارتزي قثل اس استفادٌ تز عُذٌ کارتز ايه استاوذارد 

 تاضذ. می

 َذف ي دامىٍ کارتزد   1

ًِ‌ثطإ‌اذشلاٌ‌‌ؾزثسٍى‌آثٖ‌ا‌ٕ‌قسُ‌سول٘ت‌ؾَذشٖ‌ّبٕ‌اسبًَل‌بًساضز‌سؼ٘٘ي‌ٍٗػگّٖسف‌اظ‌سسٍٗي‌اٗي‌اؾش

‌-ؾشلبزُ‌ثِ‌ػٌَاى‌ؾَذز‌هَسَض‌احشطاهٖزضنس‌حدوٖ‌خْز‌ا‌10سب‌‌زضنس‌حدو1‌ّٖبٕ‌‌ثب‌ثٌعٗي‌زض‌اًساظُ

‌.‌1ُ‌اؾززض‌ًظط‌گطكشِ‌قس‌ASTM D4814ّبٕ‌هكرم‌قسُ‌زض‌اؾشبًساضز‌‌إ‌ذَزضٍ،‌ثب‌ٍٗػگٖ‌خطهِ

 مزاجع الشامی    2

ّب‌اضخبع‌زازُ‌قسُ‌اؾز.‌‌اٗي‌اؾشبًساضز‌هلٖ‌اٗطاى‌ثِ‌آى‌هساضى‌العاهٖ‌ظٗط‌حبٍٕ‌هوطضاسٖ‌اؾز‌ًِ‌زض‌هشي

‌قَز. ثسٗي‌سطس٘ت‌آى‌هوطضار‌خعئٖ‌اظ‌اٗي‌اؾشبًساضز‌هلٖ‌اٗطاى‌هحؿَة‌هٖ

‌انلاحِ٘‌زض‌نَضسٖ ‌ثبقس، ‌اضخبع‌زازُ‌قسُ ‌سبضٗد‌اًشكبض ‌شًط ‌سدسٗس‌ًِ‌ثِ‌هسضًٖ‌ثب ٍ‌ ًظطّبٕ‌ثؼسٕ‌آى‌‌ّب

ّب‌اضخبع‌زازُ‌قسُ‌‌َضز‌هساضًٖ‌ًِ‌ثسٍى‌شًط‌سبضٗد‌اًشكبض‌ثِ‌آىهَضز‌ًظط‌اؾشبًساضز‌هلٖ‌اٗطاى‌ً٘ؿز.‌زض‌ه

‌ّب‌هَضز‌ًظط‌اؾز.‌ّبٕ‌ثؼسٕ‌آى‌اؾز،‌ّوَاضُ‌آذطٗي‌سدسٗس‌ًظط‌ٍ‌انلاحِ٘

‌اؾشلبزُ‌اظ‌هطاخغ‌ظٗط‌ثطإ‌اٗي‌اؾشبًساضز‌العاهٖ‌اؾز:

ٖ‌ًؿجٖ‌ًلز‌ٍ‌چگبل‌،‌كطآٍضزُ‌ّبٕ‌ًلشٖ‌ـ‌اًساظُ‌گ٘طٕ‌چگبل197‌:1379ٖاؾشبًساضز‌هلٖ‌اٗطاى‌قوبضُ‌ 2-1

‌ذبم‌ثَؾ٘لِ‌چگبلٖ‌ؾٌح

،‌حلال‌ّبٕ‌كطاض‌ٍ‌هَاز‌ق٘و٘بٖٗ‌ٍاؾُِ‌إ‌هَضز‌ههطف‌زض‌1518‌‌:1388اؾشبًساضز‌هلٖ‌اٗطاى‌قوبض2-2‌‌ُ

‌ضًگ،‌ٍضًٖ،‌لاى‌ٍ‌كطآٍضزُ‌ّبٕ‌ٍاثؿشِ‌ـ‌اؾ٘سٗشِ‌ـ‌ضٍـ‌آظهَى

‌ّبٕ‌ًلشٖ‌اظ‌هَاز‌ٍ‌كطآٍضزُ‌ثطزاضٕ‌زؾشٖ‌ضٍقْبٕ‌ًوًَِ،‌1388:4189قوبضُ‌‌اؾشبًساضز‌هلٖ‌اٗطاى 2-3

‌،‌كطآٍضزُ‌ّبٕ‌ًلشٖ‌ـ‌سوُ٘ط‌زض‌ككبض‌اسوؿلط‌ـ‌ضٍـ‌آظهَى6261‌:1381اؾشبًساضز‌هلٖ‌اٗطاى‌قوبضُ‌ 2-4

،‌هبٗؼبر‌آلٖ‌ـ‌اًساظُ‌گ٘طٕ‌ه٘عاى‌‌آة‌ـ‌زض‌ضٍـ‌س٘شطاؾَ٘ى‌6885‌:1382اؾشبًساضز‌هلٖ‌اٗطاى‌قوبضُ‌ 2-5

‌كطًَ٘لَهشطٕ‌ًبضل‌ك

،‌سؼ٘٘ي‌چگبلٖ‌ٍ‌چگبلٖ‌ًؿجٖ‌هبٗؼبر‌ثب‌اؾشلبزُ‌اظ‌چگبل10662‌‌:1386‌ٖٗطاى‌قوبضُ‌اؾشبًساضز‌هلٖ‌ا‌2-6

‌ؾٌح‌زٗد٘شبل‌ـ‌ضٍـ‌آظهَى

2-7‌‌ ‌قوبضُ ‌اٗطاى ‌هلٖ ‌1388:12606اؾشبًساضز ،‌ ‌ًلشٖ ‌ّبٕ ‌گَگطز‌-كطاٍضزُ ‌هوساض ضٍـ‌َ٘ق‌‌-سؼ٘٘ي

‌ؾٌدٖ‌كلَضؾبًؽ‌اقؼِ‌اٌٗؽ‌ثب‌دبقٌسگٖ‌ََل‌هَج

2-8‌‌ ‌اٗطاى ‌هلٖ ‌‌كطاٍضزُ‌،‌1391:16666قوبضُاؾشبًساضز ‌ًلشٖ ‌‌اًساظُ‌–ّبٕ ‌گَگطز ‌هوساض ضٍـ‌-گ٘طٕ

‌هٌ٘طًٍَلي‌ؾٌدٖ‌اًؿبٗكٖ

                                                 
‌(‌اضائِ‌قسُ‌اؾز.1ّب‌زض‌دَ٘ؾز‌)الق‌ـ‌‌هلَْم‌اٗي‌ٍٗػگ1‌ٖ
 



2 
 

‌اٗطاى‌قوبض2-9‌ُ ‌هلٖ ‌ّبٕ‌هطث‌19191ََِاؾشبًساضز ‌كطآٍضزُ ‌ثٌعٗي‌ٍ ‌ضٍـ‌َ٘ق‌‌-، ‌ثِ سؼ٘٘ي‌ؾ٘لؿ٘ن

‌ضٍـ‌آظهَى‌-ثب‌دبقٌسگٖ‌ََل‌هَج‌ثِ‌ٍؾ٘لِ‌سٌلبم‌ؾبظ‌xؾٌدٖ‌كلَئَضؾبًؽ‌اقؼِ‌
‌

2-10 ASTM D381:2009, Test Method for Gum Content in Fuels by Jet Evaporation 

2-11 ASTM D1266:2013, Test Method for Sulfur in Petroleum Products (Lamp Method) 

2-12 ASTM D1688:2012, Test Method for Copper in Water  
2-13 ASTM D4175:2009, Terminology Relating to Petroleum, Petroleum Products and 

Lubricants 

2-14 ASTM D4177:2010, Practice for Automatic Sampling of Petroleum and Petroleum 

Products  

2-15 ASTM D4306:2013, Practice for Aviation Fuel Sample Containers for Tests Affected by 

Trace Contamination  
2-16 ASTM D4814:2011, Specification for Automotive Spark- Ignition Engine Fuel 
2-17 ASTM D5134:2013, Test Method for Detailed Analysis of Petroleum Naphthas through 

n-Nonane by Capillary Gas Chromatography  
2-18 ASTM D5453:2005, Test Method for Determination of Total Sulfur in Light 

Hydrocarbons, Spark Ignition Engine Fuel, Diesel Engine Fuel, and Engine Oil by Ultraviolet 

Fluoescence 
2-19 ASTM D5501:2012, Test Method for the Determination of Ethanol Content of 

Denatured Fuel Ethanol by Gas Chromatography  
2-20 ASTM D5580:2002, Test Method for Determination of Benzene, Toluene, Ethyl 

Benzene, plm -  Xylene, o- Xylene, C9 and Heavier Aromatics, and Total Aromatics in 

Finished Gasoline by Gas Chromatography  
2-21 ASTM D5854:2010, Practice for Mixing and Handling of Liquid Samples of Petroleum 

and Petroleum Products  
2-22 ASTM D6423:2008, Test Method for Determination of pHe of Ethanol, Denatured Fuel 

Ethanol, and Fuel Ethanol,(Ed75-Ed85) 

2-23 ASTM D6550:2010, Test Method for Determination of Olefin Content of Gasolines by  

Supercritical-Fluid Chromatography  
2-24 ASTM D7039:2013, Test Method for Sulfur in Gasoline and Diesel Fuel by 

Monochromatic Wavelength Dispersive X-ray Fluorescence Spectrometry  
2-25 ASTM D7318:2007, Test Method for Exitent Inorganic Sulfate in Ethanol by 

Potentiometric Titration  
2-26 ASTM D7319:2009, Test Method for Determination of Existent and Potential Sulfate 

and Inorganic Chloride in Fuel Ethanol by Direct Injection Suppressed Ion Chromatography  
2-27 ASTM D7328:2007,  Test Method for Determination of Existent and Potential Inorganic 

Sulfate and Total Inorganic Chloride in Fuel Ethanol by Ion Chromatography Using Aqueous 

Sample Injection 
2-28 ASTM D7795:2012, Test Method for Acidity in Ethanol and Ethanol Blends by 

Titration  
2-29ASTM E29:2013, Practice for Using Significant Digits in Test Data to Determine 

Conformance with Specifications 
2-30 ASTM E203:2008, Test Method for Water Using Volumetric Karl Fischer Titration 

2-31 ASTM E300 Practice for Sampling Industrial Chemicals 

2-32 EN 15721:2013, ethanol as a blending component for petrol. determination of higher 

alcohols, methanol and other impurities. gas chromatographic method 

2-33 United States Code of Federal Regulations, Title 27, Parts 19,20 and 21 
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 اصطلاحات ي تعاريف   3

انُلاحبر‌ٍ‌سؼبضٗق‌ظٗط‌ثِ‌‌،ASTM D4175ٍُ‌ثط‌انُلاحبر‌ٍ‌سؼبضٗق‌سؼ٘٘ي‌قسُ‌زض‌ػلا‌،زض‌اٗي‌اؾشبًساضز

‌ًبض‌هٖ‌ضٍز:

‌

3-1    

  کىىذٌ تقلیة

‌قَز‌سب‌آى‌ضا‌ثطإ‌ههبضف‌آقبه٘سًٖ‌ًبهٌبؾت‌ؾبظز.‌‌هَازٕ‌ًِ‌ثِ‌اسبًَل‌ايبكِ‌هٖ
‌ثِ‌هَازٕ‌گلشِ‌هٖ‌ًٌٌسُ‌سول٘ت‌-يادآيري ‌سٌْب ‌ك‌ّب ‌اظ‌اٗي‌ضٍ‌‌قسُ‌ايبكِ‌هٖ‌طهَل‌سهَٗتقَز‌ًِ‌ثِ‌هٌظَض‌اًُجبم‌ثب قًَس؛

‌ًٌٌسُ‌هحؿَة‌ًوٖ‌قًَس.‌ّطگًَِ‌هَاز‌ايبكِ‌قسُ،‌سول٘ت

3-2 

 ضذٌ اتاوًل سًختی تقلیة

‌ّب‌سِْ٘‌قسُ‌ثبقس.‌ًٌٌسُ‌ى‌سول٘تٍؾ٘لِ‌اكعٍز‌اسبًَل‌ؾَذشٖ‌ًِ‌ثِ

3-3 

 اتاوًل 

‌اؾز.‌C2H5OHاس٘ل‌الٌل‌ٍ‌ثب‌سطً٘ت‌ق٘و٘بٖٗ‌

3-4 

 اتاوًل سًختی

ًكسُ‌ّوطاُ‌ثب‌ؾبٗط‌سطً٘جبر‌هؼوَل‌حبنل‌اظ‌كطآٌٗس‌سَل٘س‌آى‌)قبهل‌آة(‌اؾز،‌ًِ‌‌ٕ‌اظ‌اسبًَل‌سول٘تا‌زضخِ

‌ثِ ‌هحهَل ‌اظ ‌اؾشلبزُ ‌ثط ‌ؾَذز‌سبث٘طٕ ‌زض ‌سطً٘جٖ ‌ٗي‌خعء ‌احشطاهٖ‌ػٌَاى ‌هَسَض إ‌ذَزضٍ‌‌خطهِ‌-ّبٕ

‌ًساقشِ‌ثبقٌس.

3-5 

 تىشيه

‌حبٍٕ‌ه‌هرلٌَ‌كطاضٕ‌اظ‌ّ٘سضًٍطثي ‌ػوَهبً ‌اكعٍزًّٖبٕ‌هبٗغ، ‌ثِ‌‌وبزٗط‌ًوٖ‌اظ ‌ٍ‌هٌبؾت‌خْز‌اؾشلبزُ ّب

‌إ‌اؾز.‌خطهِ‌-زاذلٖ‌‌ماػٌَاى‌ؾَذز‌زض‌هَسَضّبٕ‌احشط

3-6 

 مخلًط  تىشيه ـ اتاوًل 

‌ثٌعٌٖٗ ‌هبثل‌ؾَذز ‌هوبزٗط ًِ‌(‌ ‌سَخْٖ ‌اظ ‌ث٘ف ‌اًؿ٘ػى ‌خطه35/0‌ٖهحشَإ ‌اسبًَلزضنس ‌اظ ؾَذشٖ‌‌(

‌ّوطاُ‌زاضز.‌قسُ‌ثِ‌سول٘ت

‌

‌

‌

‌
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3-7 

 دار تزکیة اکسیژن

‌ثسٍى ‌ًِ‌هوٌي‌اؾز‌ثِ‌ٗي‌سطً٘ت‌آلٖ، ‌اسط، ‌هبًٌس‌ٗي‌الٌل‌ٗب ػٌَاى‌ؾَذز‌ٗب‌‌ذبًؿشط‌ٍ‌حبٍٕ‌اًؿ٘ػى،

‌ًبض‌ضٍز.‌ؾَذز‌ثِ‌هٌول

3-8 
pH 

‌قسُ‌اؾز.‌هؼ٘بضٕ‌اظ‌هسضر‌اؾ٘سٕ‌اسبًَل‌ؾَذشٖ‌سول٘ت

  َا ييژگی   4

 ضذٌ اتاوًل سًختی تقلیة  4-1

‌هُبثوز‌زاقشِ‌ثبقس.‌1ّبٕ‌خسٍل‌‌لاٌ‌ثب‌ثٌعٗي‌ثب‌ٍٗػگٖاذش‌هجل‌اظؾَذشٖ‌سول٘ت‌قسُ،‌ثبٗس‌‌اسبًَل
 

  

 ضذٌ َاي اتاوًل سًختی تقلیة ـ ييژگی 1جذيل  

 ريش آسمًن مقذار قاتل قثًل ياحذ ييژگی َا رديف

 -‌ظبّط 1
ػبضٕ‌اظ‌‌،قلبف

‌ضؾَة‌ٍ‌هَاز‌هؼلن
- 

2 

‌الٌل‌ّبٕ‌اقجبع‌‌2-1 اسبًَل‌ثِ‌ّوطاُ

c3سب‌‌c5ثسٍى‌آة(،‌حساهل‌(‌
‌19-2ثٌس‌‌2/98 وٖحدزضنس‌

)ثسٍى‌‌c5سب‌‌c3الٌل‌ّبٕ‌اقجبع‌‌2-2

‌آة(،‌حساًثط
‌32-2‌2 حدوٖزضنس‌

‌19-2ثٌس‌‌5/0 زضنس‌حدوٖ‌هشبًَل،‌حساًثط 3

‌نوؾ‌حلال‌قَٖٗ‌قسُ،‌حساًثط 4
‌100ه٘لٖ‌گطم‌ثط‌

 ه٘لٖ‌ل٘شط
‌‌10-2ثٌس‌0/5

‌آة،‌حساًثط 5
‌زضنس‌حدوٖ

 )زضنس‌خطهٖ(

6/0‌

(76/0)‌
‌5-2ٗب‌ثٌس‌‌‌30-2ثٌس

‌ًلطٗس‌هؼسًٖ،‌حساًثط 6

هؿوز‌زض‌ه٘لَ٘ى‌

‌خطهٖ

 )ه٘لٖ‌گطم‌ثط‌ل٘شط(‌

‌10‌

(8)‌
‌‌27-2ٗب‌ثٌس‌‌‌26-2ثٌس‌

‌12-2ثٌس‌‌1/0 ه٘لٖ‌گطم‌ثط‌ً٘لَگطم‌هؽ،‌حساًثط 7
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8 
‌اؾ٘س(،‌*اؾ٘سٗشِ ‌اؾش٘ي ‌هجٌبٕ ‌ثط (

‌حساًثط

‌خطهٖنس‌زض

‌)ه٘لٖ‌گطم‌ثط‌ل٘شط(

007/0‌‌

(56)‌
‌28-2ٗب‌ثٌس‌‌2-2ثٌس‌

9 pH _ 0/9-5/621-2ثٌس‌‌‌

‌گَگطز،‌حساًثط 10
هؿوز‌زض‌ه٘لَ٘ى‌

‌خطهٖ
/30‌

ٗب‌ثٌس‌‌8-2ٗب‌ثٌس‌‌7-2ثٌس‌

‌23-2ٗب‌ثٌس‌‌2-18

‌ؾَللبر‌هَخَز،‌حساًثط 11
هؿوز‌زض‌ه٘لَ٘ى‌

‌خطهٖ
4‌

ٗب‌‌26-2ٗب‌ثٌس‌‌25-2ثٌس‌

‌27-2ثٌس‌

‌10-2ثٌس‌‌5 هؿوز‌زض‌ه٘لَ٘ى‌هَاز‌ؿ٘ط‌كطاض 12

 سول٘ت‌ًٌٌسُ)ثٌعٗي( 13

‌17-2ثٌس‌‌1±‌1/0ٖزضنس‌حدو‌

ّب‌ثبقس‌ًِ‌‌ًٌٌسُ‌ّبٕ‌ذَضزگٖ‌ٍ‌دبى‌ّبٖٗ‌هبًٌس‌ثبظزاضًسُ‌هوٌي‌اؾز‌قبهل‌اكعٍزًٖ‌ثب‌ثٌعٗي‌قسُ‌اسبًَل‌ؾَذشٖ‌سول٘ت‌-*

دبٗبًٖ‌ضا‌سحز‌سبث٘ط‌هطاض‌زٌّس.‌ثب‌ٍخَز‌اٌٌِٗ‌‌‌ط‌هجٌبٕ‌اؾش٘ي‌اؾ٘س(‌ٍٗػگٖ‌اسبًَلهوٌي‌اؾز‌اؾ٘سٗشِ‌هبثل‌س٘شط‌)اؾ٘سٗشِ‌ث

اٗي‌اكعٍزًٖ‌ّب‌هوٌي‌اؾز‌اؾ٘سٗشِ‌هحهَل‌ًْبٖٗ‌ضا‌ّبٕ‌اؾ٘سٗشِ‌هدبظ‌ضا‌زاضا‌ثبقس،‌‌شٖ‌دبِٗ‌هوٌي‌اؾز‌ٍٗػگٖؾَذ‌اسبًَل

‌‌اكعاٗف‌زٌّس.

 

‌ديگز َاي ييژگی   4-2

‌1دبضاهشطّبٕ‌زٗگطٕ‌هبًٌس‌ضًگ‌ً٘ع،‌هوٌي‌اؾز‌ثطاؾبؼ‌سَاكن‌سبه٘ي‌ًٌٌسُ‌ٍ‌ذطٗساض‌ثِ‌ٍٗػگٖ‌ّبٕ‌خسٍل‌

.ايبكِ‌قَز  
 

‌َا واخالصی    4-3

اسبًَل‌ؾَذشٖ‌ثبٗس‌اظ‌ًظط‌ظبّطٕ‌ػبضٕ‌اظ‌ضؾَة‌ٍ‌هَاز‌هؼلن‌ثبقس.‌ّوچٌ٘ي‌ثبٗس‌زض‌زهبٕ‌هح4-3-1‌‌ٍ٘

‌سو٘ع‌ٍ‌قلبف‌ثبقس.

سَاًس‌آى‌ضا‌ثطإ‌ًبضثطزّبٕ‌هؼوَل‌ؿ٘طهبثل‌‌ًِ‌هًٌٌٖسُ‌هحهَل‌ثبٗس‌اظ‌ّطگًَِ‌هَاز‌سولجٖ‌ٗب‌آلَزُ‌ 4-3-2

‌دصٗطـ‌ًٌس،‌ػبضٕ‌ثبقس.

ًٌٌس‌ثبٗس‌اظ‌اٌٌِٗ‌اسبًَل‌‌ًِ‌اسبًَل‌ؾَذشٖ‌ضا‌سول٘ت‌هٖ‌ؾبٗط‌ًؿبًٖ‌ًٌٌسگبى،‌ٍاضزًٌٌسگبى‌ٍ‌ظٗغسَ 4-3-3

ّب،‌ٗب‌ّط‌زٍ‌هَضز،‌ثب‌هَاز‌حبٍٕ‌ؾ٘ل٘ؽ‌‌قسُ(‌ٗب‌سول٘ت‌ًٌٌسُ‌ثبظٗبكزػٌَاى‌هثبل،‌اسبًَلٖ‌ًِ‌ًبنح٘ح‌‌)‌ثِ

‌آلَزگٖ ‌اخشٌبة‌ًٌٌس. ثِ‌‌هٌدطزض‌ًْبٗز‌‌،٘جبر‌اًؿ٘ػى‌زاضثٌعٗي‌ثب‌سطً‌ّبٕ‌هرلٌَ‌ؾ٘لًٌَٖ٘‌آلَزُ‌قًَس،

‌هُؼبر ‌ثِ ‌‌نسهِ ‌ًولِ٘ ‌سَدٍٖؾ٘لِ ‌هثبل، ‌ػٌَاى ‌خطهِ،‌ثِ ‌ذطٍخٖ‌ّبٕ ‌اًؿ٘ػى ‌هجسلؾٌؿَضّبٕ ّبٕ‌‌،

ضٍقٖ‌ثطإ‌سؼ٘٘ي‌‌ 19191هلٖ‌اٗطاى‌قوبضُ‌ .‌اؾشبًساضزٍ‌ً٘بظ‌ثِ‌سؼَٗى‌هُؼِ‌ٍ‌سؼو٘ط‌آى‌قَز‌ًبسبل٘عٍضٕ

‌.هؿوز‌زض‌ه٘لَ٘ى‌ثبقس‌5ؿ٘ط‌كطاض‌ًجبٗس‌ث٘ف‌اظ‌ه٘عاى‌ًل‌هَاز‌‌هٖ‌ثبقس‌سطً٘جبر‌ؾ٘ل٘ؿٖ
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‌ومًوٍتزداري، ظزيف ي جاتٍ جايی  ومًوٍ     5

‌اؾشلبز5-1‌ُ ‌ثِ‌ثِ ‌هٖ‌ًٌٌسُ ‌سَنِ٘ ‌خسٕ ‌ضٍـ‌‌ََض ‌سوبهٖ ًِ‌ ‌د٘ف‌اظ‌‌قَز ‌ضا ‌قسُ ‌ذَاؾشِ ‌آظهَى ّبٕ

ٍٗػُ‌هَضز‌ً٘بظ‌‌خبٖٗخبثِ‌ثطزاضٕ،‌ظطٍف‌هٌبؾت‌ٍ‌‌ثطزاضٕ‌ثبظثٌٖ٘‌ًٌس‌سب‌اّو٘ز‌ٍ‌اثطار‌ضٍـ‌ًوًَِ‌ًوًَِ

‌ثطإ‌ّط‌ضٍـ‌آظهَى‌آگبُ‌قَز.

ّبٕ‌هٌبؾت‌‌زؾز‌آٍضزى‌ٗي‌ًوًَِ‌ثؿ٘بض‌اّو٘ز‌زاضز.‌اظ‌ضٍـ‌ثطزاضٕ‌زضؾز‌ثطإ‌ثِ‌ّبٕ‌ًوًَِ‌ضٍـ‌ 5-2

ّبٕ‌‌ثطزاضٕ‌زؾشٖ‌ٍ‌ضٍـ‌ثطإ‌ضٍـ‌ًوًَِ  ASTM E300ٗب‌اؾشبًساضز‌‌4189زض‌اؾشبًساضز‌هلٖ‌اٗطاى‌قوبضُ‌

‌ثطزاضٕ‌ذَزًبض‌،‌اگط‌هوسٍض‌ثبقس،‌اؾشلبزُ‌ًوبٗ٘س.‌ثطإ‌ضٍـ‌ًوASTM D4177‌ًَِهٌبؾت‌زض‌اؾشبًساضز‌

سَاًٌس‌ًشبٗح‌آظهَى‌ضا‌سحز‌‌حدن‌نح٘ح‌ًوًَِ‌ٍ‌اًشربة‌ظطف‌هٌبؾت‌سهو٘وبر‌هْوٖ‌ّؿشٌس‌ًِ‌ه5-3‌ٖ

‌ثطإ‌آظهَى ثِ‌هٌظَض‌اًشربة‌‌ASTM D4306ّبٕ‌حؿبؼ‌ثِ‌آلَزگٖ‌خعئٖ‌ثِ‌اؾشبًساضز‌‌سبث٘ط‌هطاض‌زٌّس.

ّبٕ‌اًشربة‌ظطف‌ٍ‌اذشلاٌ‌ٍ‌ضؾ٘سگٖ‌ثِ‌ًوًَِ‌ثِ‌اؾشبًساضز‌‌َّاٖٗ،‌هطاخؼِ‌ًوبٗ٘س.‌ثطإ‌ضٍِٗ‌ف‌ؾَذزظط

ASTM D5854‌ٖؾبظٕ‌هجل‌اظ‌اؾشلبزُ‌‌ثطزاضٕ‌ٍ‌شذ٘طُ‌ّبٕ‌ًوًَِ‌قَز‌ًِ‌ّوِ‌ظطف‌هطاخؼِ‌ًٌ٘س.‌سَنِ٘‌ه

‌ ‌آلَزگٖ‌اسبًَلثطإ‌زٍام، ‌خلَگ٘طٕ‌اظ ‌اضظٗبثٖ‌قًَس‌سول٘ت‌ؾبظگبضٕ‌ٍ ‌ظطٍف‌كلعٕ‌‌ثبٗس‌ّب‌ًوًَِ‌.قسُ، زض

‌شٍة‌قسى‌لح٘ن‌زض‌ظطٍف‌ٍ‌ؾطة‌زضٍى‌‌آٍضٕ‌قًَس‌اظ‌ظطٍف‌كلعٕ‌لح٘ن‌خوغ ًبضٕ‌قسُ‌اؾشلبزُ‌ًٌٌ٘س.

‌سَاًس‌ًوًَِ‌ضا‌آلَزُ‌ًٌس.‌لح٘ن‌هٖ

‌اگط‌ٍظى‌هرهَل‌ثِ‌،اوذاسٌ ومًوٍ 5-4 ٍؾ٘لِ‌ضٍـ‌ّ٘سضٍهشطٕ‌‌حساهل‌حسٍز‌ٗي‌ل٘شط‌سَنِ٘‌قسُ‌اؾز.

‌ثؿشگٖ‌زاضز.‌1يبكٖ‌هوٌي‌اؾز‌ً٘بظ‌ثبقس.‌اٗي‌اهط‌‌ثِ‌اًساظُ‌ّ٘سضٍهشطسؼ٘٘ي‌قَز،‌حدن‌ا

هؼوَل‌قبهل‌هوساض‌هَخَز‌زض‌ٗي‌هحلظِ‌سبًٌط‌ٗب‌ظطف‌انلٖ‌زٗگط‌ًِ‌ََض‌ِ‌ٗي‌ثْط‌ثبٗس‌ث ،اوذاسٌ تُز 5-5

هَاكوز‌هَضزًٌٌسُ‌ٍ‌ذطٗساض‌‌ػطيِ‌ًبض‌ًطٍز،‌سؼطٗق‌ثْط‌ثبٗس‌ث٘ي‌ٗبثس،‌ثبقس.‌اگط‌اٗي‌سؼطٗق‌ثِ‌زض‌آى‌اًشوبل‌هٖ

‌هطاض‌گ٘طز.
‌ثٌسّبٕ‌‌-يادآيري ‌‌‌ASTM E300اؾشبًساضز‌5،6‌ٍ7ثِ ‌‌ثِ، ‌هلاحظبر‌آهبضٕ‌ثطإ‌سطس٘ت‌زض ‌اٗوٌٖ‌ٍ ‌اّو٘ز، اضسجبٌ‌ثب

‌خعٗ٘بر‌ًوًَِ‌ثطزاضٕ‌آهبضٕ‌هطاخؼِ‌ًوبٗ٘س.

‌

 تىذي تستٍ   6

‌ثبٗس‌زض‌ظطٍف‌اظ‌خٌؽ‌هٌبؾت‌ثِ‌ؾَذشٖ‌سول٘ت‌اسبًَل ‌ًساقشِ‌گًَِ‌ٍا‌گًَِ‌إ‌ًِ‌ّ٘چ‌قسُ ‌هحشَا ًٌف‌ثب

‌ثٌسٕ‌ثبٗس‌هَضز‌سَاكن‌ذطٗساض‌ٍ‌كطٍقٌسُ‌ثبقس.‌‌ّبٕ‌ثؿشِ‌ثٌسٕ‌قَز.‌ؾبٗط‌ٍٗػگٖ‌ثبقس،‌ثؿشِ

 گذاري وطاوٍ   7

‌گًَِ‌ًكبًِ ‌ثِ ‌ثبٗس ‌ظٗط ‌ضٍٕ‌‌ّبٕ ‌ذطٗساض ‌ًكَض ‌ظثبى ‌ثِ ‌ٗب ٍ‌ ‌اًگل٘ؿٖ ‌كبضؾٖ، ‌ظثبى ‌ثِ ٍ‌ ‌ثبزٍام ‌ذَاًب، إ

‌ثٌسٕ‌ه٘س‌قَز.‌ثؿشِ

 ؛ذشًَٖع‌اسبًَل‌ؾ7-1‌َ

‌؛زضخِ‌الٌل7-2‌ٖ

‌؛حدن‌هحش7-3‌َٕ

                                                 
1-Hydrometer 
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‌؛ًٌٌسُ‌ًبم‌هبزُ‌ٕ‌سول٘ت‌7-4

‌؛ًبم‌ٍ‌ًكبًٖ‌سَل٘سًٌٌسُ‌ٍ‌ًكَض‌ؾبظًس7-5‌ُ

‌؛ؾطٕ‌ؾبذز‌ٗب‌سبضٗد‌سَل٘س‌7-6

‌؛سبضٗد‌سَل٘س‌ٍ‌اًوًبء‌7-7

‌اٗو7-8‌‌ٌٖ ‌آسف‌–ّكساض ‌هطثٌَ‌ثِ ‌هحل‌‌ه٘س‌خولار‌ّكساضزٌّسُ ‌زذبً٘بر‌زض ‌اظ ‌اؾشلبزُ ‌ػسم ظاٖٗ‌ٍ

‌ٕ‌ٍ‌ظهبى‌حول‌العاهٖ‌اؾز.ًگْساض
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 پیًست الف

 )اطلاعاتی(

 تعییه ضذٌ َاي ييژگیاَمیت 

 ضذٌ اتاوًل سًختی تقلیة   1-الف

‌آب‌1-1-الف ‌ضٍـ‌هبثل، ‌ثطإ‌اًساظُ‌ثَُض‌ًلٖ‌آظهَى‌ًبضل‌ك٘كط‌سٌْب ‌اسبًَل‌‌اَوٌ٘بى‌ؾبظگبض گ٘طٕ‌آة‌زض

‌زّس.‌ّب‌ضا‌سَي٘ح‌هٖ‌انلاحبر‌لاظم‌خْز‌اخطإ‌آظهبٗف‌زض‌حًَض‌الٌل‌E203ضٍـ‌آظهَى‌.‌قسُ‌اؾز‌سول٘ت

ٍ‌اؾشبًساضز‌هلٖ‌اٗطاى‌قوبضُ‌‌ ASTM E203اؾشبًساضزطإ‌سجسٗل‌هوساض‌آة‌حبنل‌اظ‌ضٍـ‌ًبضل‌ك٘كط‌َجن‌ث

ّبٕ‌اؾشبًساضزّبٕ‌‌ضٍـ‌ثِ‌چگبلٖ‌ًؿجٖ‌ٗب‌ٍظى‌هرهَل‌ً٘بظ‌اؾز.‌اظ‌زضنسخطهٖ‌ثِ‌زضنسحدو6885‌ٖ

‌اًس.‌ثطإ‌سؼ٘٘ي‌چگبلٖ‌ًؿجٖ‌سَنِ٘‌قس197‌‌ٍ10662‌ُّبٕ‌‌اى‌قوبضُهلٖ‌اٗط

‌هرلٌَ‌ضٍـ‌1-1-1-الف ‌زض ‌آة ‌هوساض ‌سؼ٘٘ي ‌ثطإ ‌خساٍلٖ ٍ‌ ‌هرهَل‌‌ّب ‌هجٌبٕ‌ٍظى ‌ثط ‌اسبًَل/آة ّبٕ

‌گ٘طٕ‌آة‌هبثل‌اؾشلبزُ‌ً٘ؿشٌس.‌ًٌٌسُ‌ثطإ‌اًساظُ‌ّب‌دؽ‌اظ‌اكعاٗف‌سول٘ت‌هرلٌَ‌ٍخَز‌زاضز.‌اٗي‌ضٍـ

حلال٘ز‌هحسٍز‌زاضإ‌ّبٕ‌هكبثِ‌‌قسُ‌ٍ‌ثٌعٗي‌ٗب‌ّ٘سضًٍطثي‌ؾَذشٖ‌سول٘ت‌ّبٕ‌اسبًَل‌لٌَهر‌2-1-1-الف

.‌اٗي‌حلال٘ز‌ثط‌اؾبؼ‌ه٘عاى‌اسبًَل،‌زهبٕ‌هرلٌَ‌ٍ‌ه٘عاى‌هَاز‌آضٍهبس٘ي‌ثٌعٗي‌دبِٗ‌هشلبٍر‌ّؿشٌسآة‌زض‌

‌ ‌هرلٌَثَزذَاّس ‌ثب ًِ‌ ‌ؾَذشٖ .‌%‌ ‌اسبًَل‌10ًطزى ‌سول٘ت‌حدوٖ ‌ً‌،قسُ‌ؾَذشٖ ‌ثٌعٌٖٗ ‌قبهل‌‌‌ثب ِ

%14%ٍ‌ ‌آضٍهبس٘ي ‌هَاز ‌حل‌6/0حدوٖ ‌آة ‌حسٍز%‌خطهٖ (‌ ‌ثبقس،‌‌5/0قسُ ‌قسُ ‌ؾبذشِ ‌ثبقس، حدوٖ(

‌‌زضنَضسٖ ‌حسٍز ‌سب ًِC‌ْ7ّ٘سضًٍطثٌٖ‌ثبلاٖٗ‌خسا‌‌‌ ‌ٗي‌كبظ ‌دبٌٖٗ٘‌ٍ ‌آثٖ‌دطالٌل ‌ٗي‌كبظ ‌ثِ ‌قَز، ؾطز

خساٖٗ‌‌چٌ٘يض‌ًرَاٌّس‌ًطز،‌إ‌هؼوَلٖ‌ثب‌هبزُ‌كبظ‌آثٖ‌ًب‌خطهِ‌‌-قَز.‌ًظط‌ثِ‌اٌٌِٗ‌هَسَضّبٕ‌احشطاهٖ‌هٖ

‌هكٌلار‌ػول٘بسٖ‌خسٕ‌هٖ‌كبظٕ‌ثِ ‌هحشول‌ثبػث‌ثطٍظ ‌هرلٌَ‌ََض ‌خساٖٗ‌كبظ ‌ِاسبًَل‌ث‌-ّبٕ‌ثٌعٗي‌قَز.

‌آة‌ًل‌هرلٌَ‌ ‌اٗي‌هوساض ‌اسبًَل‌ٍ‌ّ٘سضًٍطثي‌قبهل‌هوساضثؿشگٖ‌ذَاّس‌زاقز. ّبٕ‌ثٌعٗي‌‌آة‌ًبقٖ‌اظ

ًول‌ٍ‌هرعى‌هطثٌَ‌ثِ‌ؾَذز‌هرلٌَ‌قسُ‌اؾز.‌‌قسُ‌زض‌خبٗگبُ‌ٍ‌آة‌‌خصة‌قسُ‌اظ‌َطٗن‌حول‌ٍ‌هرلٌَ

‌هرلٌَ ‌خساٖٗ‌كبظ ‌خلَگ٘طٕ‌اظ ‌هٌظَض ‌ثِ ‌آة‌ثبٗس ‌هٌبثغ ‌‌ّوِ ‌اسبًَل‌ثطضؾٖقسُ، ‌قًَس. ‌ًٌشطل ؾَذشٖ‌‌ٍ

‌ََلاًٖ‌هسر‌سول٘ت ‌كطآٌٗس ‌ََل ‌ضََثز‌اؾز‌ٍ ‌خصة‌ًٌٌسُ ‌سَنِ٘‌‌،قسُ ‌خصة‌ًٌس. ‌اسوؿلط ‌اظ آة‌ضا

‌نَضسٖ‌هٖ ‌زض ‌شذ٘طُ‌قَز ًِ‌‌ ‌ََلاًٖ ‌اؾز،‌هسرؾبظٕ ‌ًظط ‌ًبّف‌‌ثٌٖ٘‌د٘ف‌هَضز ‌ثطإ ‌احش٘بَٖ ّبٕ

‌ػول‌آٗس.‌آة‌ٍ‌هطاهجز‌اظ‌آى‌ثِ‌هؼطو‌هطاضگ٘طٕ‌هحهَل‌زض

 ضًيی ضذٌ مقذار صمغ حلال   2-1-الف

ًٌس.‌‌گ٘طٕ‌هٖ‌هبًسُ‌ضا‌دؽ‌اظ‌سجر٘ط‌ؾَذز‌ٍ‌قؿشكَٕ‌ثب‌ّذشبى،‌اًساظُ‌اٗي‌آظهَى،‌هوساض‌ثبهٖ 1-2-1-الف

‌ّذشبى‌هَاز‌هب‌قؿشكَٕ ‌ضٍؿي‌هبًٌس‌اكعٍزًٖ‌ثل‌حل‌زض‌ّذشبى‌ٍ‌ؿ٘ط‌كطاضثب ‌ثب‌‌ّب، ّبٕ‌حبهل‌اؾشلبزُ‌قسُ

‌ؾَذز‌اكعٍزًٖ ٍ‌ ‌هٖ‌ّب ‌خسا ‌نوؾ‌حلال‌ّبٕ‌گبظٍئ٘لٖ‌ضا ‌ّذشبى‌‌ًٌس. ‌نوؾ‌ؿ٘طهبثل‌حل‌زض ‌اظ قَٖٗ‌قسُ

سَاًٌس‌‌سَاًس‌ك٘لشطّبٕ‌ؾَذشٖ‌ضا‌هؿسٍز‌ًٌس.‌ّط‌زٍ‌هٖ‌سكٌ٘ل‌قسُ‌اؾز.‌ثرف‌ؿ٘طهبثل‌حل‌زض‌ؾَذز‌هٖ

‌قَز‌ضٍٕ‌ؾَُح‌سكٌ٘ل‌ضؾَة‌زٌّس.‌ٍهشٖ‌ًِ‌ؾَذز‌ثربض‌هٖ
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سَاًس‌ضؾَة‌ثط‌ضٍٕ‌ؾَُح‌ًبضثطاسَضّب،‌اًػًشَضّبٕ‌ؾَذشٖ‌ٍ‌چٌس‌‌قَٖٗ‌قسُ‌هٖ‌نوؾ‌حلال‌2-2-1-الف

ّبٕ‌ذبلم‌‌قَٖٗ‌قسُ‌الٌل‌ًٌس.‌سبث٘ط‌نوؾ‌حلال‌اٗدبز‌ّب،‌ق٘طّب‌ٍ‌هحبكظ‌ق٘طّب‌ّبٕ‌ٍضٍزٕ،‌زضٗچِ‌ضاِّ

‌ً٘ؿز.هثل‌اسبًَل‌ضٍٕ‌ثسًبض ‌ثطإ‌سكر٘م‌‌اٗي‌ًطزى‌هَسَضّبٕ‌خسٗس‌قٌبذشِ‌قسُ ضٍـ‌آظهَى‌اؾبؾبً

‌قَز.‌ّبٕ‌ثب‌ًوُِ‌خَـ‌ثبلا‌ٍ‌ؿ٘طهبثل‌حل‌زض‌ّذشبى‌اؾشلبزُ‌هٖ‌ٍخَز‌ًبذبلهٖ

‌اؾشبًساضز‌‌3-2-1-الف ‌ًِ‌زهز‌زض ‌آًدب ‌زازASTM D381‌ُاظ ّب‌‌ضٍٕ‌ّ٘سضًٍطثي‌ّبٕ‌‌‌كوٍ‌ثطإ‌اؾشلبزُ

‌ثبقٌس.‌قسُ‌هبثل‌اؾشلبزُ‌ًوٖ‌بًَل‌ؾَذشٖ‌سول٘تاًس،‌ثطإ‌اسُ‌‌سسٍٗي‌قس

‌ّبٕ‌دبٗ٘ي‌ثطإ‌ث٘كشط‌كلعار‌ذَضًسُ‌اؾز.‌ؿلظز حشٖ‌زض‌َٗى‌ًلطٗس ،يذيًن کلز 3-1-الف

‌ثطإ‌اًؿبٗف‌ّ٘سضًٍطثي‌،مس 4-1-الف ‌كؼبل ‌ثؿ٘بض ‌ثطضؾٖ‌‌هؽ‌ٗي‌ًبسبل٘عٍض ‌زهبٕ‌دبٗ٘ي‌اؾز. ‌زض ّب

سَاًس‌‌ّبٕ‌سدبضٕ‌هٖ‌وز‌زض‌ه٘لَ٘ى‌خطهٖ‌هؽ‌زض‌ثٌعٗيهؿ012/0ّبٕ‌ث٘ف‌اظ‌‌زازُ‌ًِ‌ؿلظز‌سدطثٖ‌ًكبى

‌‌‌إ‌ؾطػز‌سكٌ٘ل‌نوؾ‌ضا‌اكعاٗف‌زّس.‌ََض‌هبثل‌هلاحظِ‌ثِ

)خصة‌اسوٖ‌هؿشو٘ن(‌قبهل‌هرلٌَ‌ًطزى‌‌Aضٍـ‌آظهَى‌‌ASTM D1688انلاحبر‌اؾشبًساضز‌‌1-4-1-الق

‌ثطإ‌سْهجَل‌‌ؾَذشٖ‌هبثلاسبًَل‌ ‌ضه٘ن‌ًٌٌسُ ‌ػٌَاى‌حلال‌ٗب ‌هحلَلثِ‌خبٕ‌آة‌ثِ ٍ‌ ‌ٍاًٌكگطّب ّبٕ‌‌ِ٘

‌هٖ ‌‌اؾشبًساضز ‌هحلَل ‌ثطإ‌سِْ٘ ‌اهط ‌نَضر‌اٗي ‌زضّط ‌ثرف‌‌حبٍٕ‌هؽثبقس. ‌زض ‌اؾشبًساضز‌‌هطثًََِِ اظ

ASTM D1688‌‌.ثِ‌زل٘ل‌اٌٌِٗ‌احشوبل‌ٍاًٌف‌قسٗس‌اؾ٘س‌ٍ‌اسبًَل،‌سَي٘ح‌زازُ‌قسُ‌اؾز،ًجبٗس‌اًدبم‌گ٘طز

‌اظ‌آة‌اؾشلبزُ‌ًٌ٘سثرف‌هح‌-ثطإ‌سِْ٘‌هحلَل‌حبٍٕ‌هؽ‌هُبثن‌ضٍـ‌ًبض ‌اسبًَل‌كوٍ‌لَل‌اؾ٘سٕ، ‌اظ .

‌‌ثطإ‌قؿشكَ‌ٍ‌ضه٘ن‌ؾبظٕ‌ًْبٖٗ‌اؾشلبزُ‌ًوبٗ٘س.

‌ه2‌ٖ-4-1-الق ‌اًشظبض ‌اهب ‌اؾز، ‌ًكسُ ‌سؼ٘٘ي ‌قسُ ‌ضٍـ‌انلاح ‌اٗي ‌قجِ٘‌زهز ًِ‌ ‌اؾشبًساضز‌ ضٍز زهز

ASTM D1688ضٍـ‌آظهَى‌‌A ‌‌.ثبقس‌‌

اؾ٘سّبٕ‌آلٖ‌ثب‌ٍظى‌هَلٌَلٖ‌دبٗ٘ي‌هبًٌس‌اؾش٘ي‌اؾ٘س‌‌‌ّبٕ‌آثٖ‌ثؿ٘بض‌ضه٘ن‌اظ‌‌،‌هحلَلاسیذيتٍ 5-1-الف

(CH3COOHٖه‌ ‌ذَضًسُ ‌ثؿ٘بض ‌كلعار ‌ث٘كشط ‌ثطإ ‌چٌ٘ي‌‌( ‌هوساض ًِ‌ ‌اؾز ‌لاظم ‌ػلز ‌ّو٘ي ‌ثِ ثبقٌس.

‌اؾ٘سّبٖٗ‌ضا‌زض‌ؾُح‌ذ٘لٖ‌دبٗ٘ي‌ًگِ‌زاقز.

ضٍز.‌ثب‌‌ًبض‌هٖ‌ضٍـ‌اؾ٘سٗشِ‌هٌسضج‌زض‌خسٍل‌ٗي‌ثطإ‌سؼ٘٘ي‌ؿلظز‌اؾ٘سّبٕ‌آلٖ‌زض‌اسبًَل‌ث1‌ِ-5-1-الف

‌ًطثي قَز.‌‌حل‌اؾز‌ٍ‌زض‌حًَض‌آة‌ثِ‌ًطثٌ٘ي‌اؾ٘س‌سجسٗل‌هٖ‌اًؿ٘س‌زض‌اسبًَل‌ثؿ٘بض‌هبثل‌زٕ‌اٗي‌ٍخَز،

‌زض‌آة‌هبثلاظ‌آًدب‌ًِ‌ا‌قَز،‌اظ‌آة‌ٗب‌الٌل‌اؾشلبزُ‌ه1518‌ٖزضاؾشبًساضز‌هلٖ‌اٗطاى‌قوبضُ‌ حل‌‌سبًَل‌ًبهلاً

‌ ‌‌،آةاؾز ‌هحلَل ‌ثب ‌هرلٌَ ٍ‌ ‌قسُ ‌ايبكِ ‌ًوًَِ ‌س٘ش‌ؾسٗنثِ ‌آثٖ ‌هّٖ٘سضًٍؿ٘س ‌ًطثي‌ط ‌اًؿ٘س‌‌زٕ‌قَز.

‌هٖ‌سجسٗل ‌س٘شط ‌اؾ٘س ‌ػٌَاى ‌ثِ ‌ًطثٌ٘ي‌اؾ٘س ‌ثِ ‌ثٌبثطاٗي‌زٕ‌قسُ ‌ثِ‌قَز. ‌حل‌قسُ ‌ٗي‌نَضر‌اٗي‌اًؿ٘س ،

‌اگط‌هوساض‌ًبكٖ‌زٕ‌زض‌ًشبٗح‌اؾ٘سٗشِ‌ثِ‌اًحطاف‌ظٗبز اًؿ٘س‌حل‌قسُ‌ٍخَز‌زاقشِ‌ثبقس،‌‌ٍخَز‌ذَاّس‌آٍضز.

‌هلٖ‌اٗطاى ‌‌اؾشبًساضز ‌ًبزضؾز‌هكرم‌ه1518‌ٖقوبضُ ‌ََض ‌هب‌ثِ ‌اظ ‌ثبلاسط ‌ه٘عاى‌اؾ٘سٗشِ ًِ‌ ًعٗون‌ًٌس

‌زض‌ؿ٘بة‌ّطگًَِ‌زٕثبقس‌حسهدبظ‌هٖ ‌اؾشبًساضز‌هلٖ‌اٗطاى‌قوبضُ‌‌. هجَل‌اؾز.‌‌هبثل‌1518اًؿ٘س‌حل‌قسُ،

‌اگط‌اگط‌ٗي‌ًوًَِ‌زٕ ٍـ‌ض‌زاقشِ‌ثبقس،اًؿ٘س‌حل‌قسُ‌ٍخَز‌‌ضٍز‌زٕ‌اًشظبض‌هٖ اًؿ٘س‌حل‌قسُ‌زاضز‌ٗب

ضٍـ‌سطخ٘حٖ‌اؾز،‌زض‌هَاضز‌ًشبٗح‌هشلبٍر‌ث٘ي‌زٍ‌ضٍـ‌آظهَى،‌ضٍـ‌‌ASTM D7795آظهَى‌اؾشبًساضز‌

 ثبٗس‌ضٍـ‌هطخغ‌ثبقس.‌ASTM D7795آظهَى‌
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إ‌ذَزضٍ‌‌خطهِ‌-ػٌَاى‌ؾَذز‌ثطإ‌هَسَضّبٕ‌احشطاهٖ‌اسبًَل‌اؾشلبزُ‌قسُ‌ثِ pH ‌ظهبًٖ‌ًِ‌،pH 6-1-الف

‌دوخ‌5/6سط‌اظ‌‌دبٗ٘ي ًٌٌسُ‌خطٗبى‌ثطم،‌‌ٍ‌خبثدب‌1بّ‌خبضٍثيزض‌ًش٘دِ‌سكٌ٘ل‌لاِٗ‌ث٘ي‌‌‌ّبٕ‌ؾَذز‌ثبقس،

‌ ‌هًٖطزُثسًبض ‌ؾَذشٖ ‌اًػًشَضّبٕ ‌ثِ‌، ‌ؾبٗ٘سگٖ‌‌سَاًٌس ٍ‌ ‌قًَس، ‌ذطاة ‌ذَضزگٖ ‌اظ ‌كطؾبٗف‌ًبقٖ ػلز

‌ضخ‌هٖهًبػق‌ؾ٘لٌ ‌ً٘ع ‌هَسَض ‌ٍهشٖ‌ًِ‌سض ‌ثرف‌0/9ثبلاpH‌‌ٕ زّس. ّبٕ‌دلاؾشٌٖ٘‌دوخ‌ؾَذز‌‌اؾز،

‌ظهبًٖ‌ًِ‌اسبًَل‌ثِ‌ه٘عاى‌سَاًٌس‌ذطاة‌قًَس‌هٖ قَز‌سبث٘طار‌‌%‌حدوٖ‌زض‌هرلٌَ‌ثب‌ثٌعٗي‌اؾشلبزُ‌ه10ٖ.

 ًبهُلَة‌ًوشط‌ذَاّس‌ثَز.

‌ّبٕ‌ػوسُ‌اؾز.‌ًسٍضر‌ٗب‌ٍخَز‌ضؾَة‌ثِ‌ََض‌هؼوَل‌ًكبى‌زٌّسُ‌آلَزگٖ‌،ظاَز 7-1-الف

‌ًؿجز، اتاوًل 8-1-الف ‌سؼ٘٘ي ‌زض ‌اسبًَل ‌اسبًَل‌هوساض ‌اكعٍزى ‌ثطإ ‌هرلٌَ ‌زض‌‌سول٘ت‌ؾَذشٖ‌ّبٕ قسُ

ًٌٌسُ،‌آة‌ٍ‌اخعإ‌‌ؾَذشٖ‌سول٘ت‌قسُ‌ثطاؾبؼ‌هوبزٗط‌سول٘ت‌ًْبٖٗ‌اّو٘ز‌زاضز.‌هوساض‌اسبًَل‌زض‌اسبًَل‌ثٌعٗي

‌ؾبظًسُ‌ؿ٘طانلٖ‌هؼوَل‌زض‌كطآٌٗس‌سَل٘س‌اسبًَل‌هشلبٍر‌ذَاّس‌ثَز.

سَاًس‌‌هؼوَلاً‌هٖقسُ‌‌ؾَذشٖ‌سول٘ت‌ّبٕ‌هؼسًٖ‌زض‌اسبًَل‌حًَض‌هوبزٗطًن‌ؾَللبر‌،سًلفات مًجًد 9-1-الف

ًٌٌسُ‌ؾَذز‌زض‌ؾ٘ؿشن‌سَظٗغ‌‌ٍ‌گطكشگٖ‌ظٍزضؼ‌زض‌ك٘لشطّبٕ‌دوخ‌درف‌2ثبػث‌ضؾَة‌زض‌ؾٌدِ‌سَضث٘ي

‌اؾز‌ًِ‌ؾَللبر ‌قسُ ‌ّوچٌ٘ي‌ًكبى‌زازُ ‌آى‌‌ؾَذز‌قَز. ‌زضًش٘دِ ‌ؾَذشٖ‌ٍ ‌ثبػث‌گطكشگٖ‌اًػًشَض ّب

‌قًَس.‌قسى‌ػولٌطز‌هَسَض‌ذَزضٍ‌ّب‌هٖ‌يؼ٘ق

‌هوٌَع‌3-‌4ثٌس‌،کىىذٌ تقلیة 10-1-الف ‌ٗب ‌هدبظ ‌هَضز ‌سول٘ت‌زض ‌هَاز ‌ه٘عاى ‌هوبزٗط‌‌ًٌٌسُ‌ثَزى ‌ً٘ع ٍ‌ ّب

ًٌس.‌سول٘ت‌ًٌٌسُ‌زض‌گؿشطُ‌‌ًٌس‌ثحث‌هٖ‌ًٌٌسُ‌ثطإ‌هحهَلٖ‌ًِ‌قطاٍٗ‌اٗي‌اؾشبًساضز‌ضا‌ثطآٍضزُ‌هٖ‌سول٘ت

‌هٖ ‌ايبكِ ‌هكرم‌قسُ ‌َطٗ‌ؿلظز ‌اظ ‌اكعٍزى ‌ثب ‌هوساض ‌اٗي ‌ًٌس. ‌هُبثوز ‌هطثََِ ‌العاهبر ‌ثب ‌سب ن‌گطزز

إ‌اؾشبًساضزٕ‌ثطإ‌سؼ٘٘ي‌هوساض‌‌گطزز.‌ضٍـ‌ّبٕ‌سدعِٗ‌ؾٌدٖ‌زض‌َٖ‌كطآٌٗس‌سول٘ت‌ًطزى‌سٌظ٘ن‌هٖ‌حدن

‌ََض‌هؿشو٘ن‌ٗب‌ؿ٘ط‌هؿشو٘ن‌كطاسطاظ‌حس‌هَضزًظط‌ٍخَز‌ًساضز.‌سول٘ت‌ًٌٌسُ‌ٗب‌هبثل٘ز‌دصٗطـ‌سول٘ت‌ًٌٌسُ‌ثِ

ٍ‌سول٘ت‌ٕ‌قسُ(‌ثِ‌)حدن‌ّبٕ‌اسبًَل‌ًؿجز‌)سول٘ت‌ًٌٌسُ‌اًساظُ‌گ٘ط‌هوساض‌سول٘ت‌ًٌٌسُ‌ثِ‌ 1-10-1 -الف

ًٌٌسُ‌اًساظُ‌گ٘طٕ‌قسُ(‌زض‌ظهبى‌سول٘ت‌ًطزى‌سؼ٘٘ي‌هٖ‌قَز.‌ضٍـ‌آظهَى‌ٗب‌هحبؾجِ‌اؾشبًساضز‌قسُ‌إ‌

 .ثطإ‌سؼ٘٘ي‌هؿشو٘ن‌ٗب‌ؿ٘ط‌هؿشو٘ن‌هوساض‌سول٘ت‌ًٌٌسُ‌زض‌اسبًَل‌ؾَذشٖ‌سول٘ت‌ٗبكشِ‌ٍخَز‌ًساضز

گَگطزثٌعٗي‌ضا‌اضائِ‌ًوَزُ‌اؾز.‌گَگطز‌هجسل‌‌گ٘طٕ‌‌ـ‌اًساظُضASTM D1266‌ٍاؾشبًساضز‌‌،گًگزد 11-1-الف

‌ثِ ‌ًبّف‌ًبسبل٘عٍضٕ ‌)‌ذطٍخٖ‌زٌّسُ‌هٌظَض ‌ّ٘سضًٍطثي ‌)HCّبٕ ‌هًًََؿ٘س ‌ًطثي ،)COً٘شطٍغى‌‌ ٍ‌ )

‌ؾبظز.‌(‌ضا‌آلَزُ‌هNOxٖاًؿبٗسّب‌)

‌هٖ، متاوًل 12-1-الف ‌هشبًَل ‌اظ ‌ًَچٌٖ ‌قَ‌هوبزٗط ‌سَل٘س ‌اسبًَل ‌سَل٘س ‌كطآٌٗس ‌زض ‌زض‌‌‌‌‌‌‌سَاًس ‌هشبًَل ز.

سَاًس‌ثطإ‌هُؼبر‌ؾ٘ؿشن‌ؾَذشٖ‌ذَضًسُ‌ثبقس‌ٍ‌ؾجت‌اكعاٗف‌ككبض‌ثربض‌ًؿجز‌ثِ‌اسبًَل‌‌ّبٕ‌ثبلا‌هٖ‌ؿلظز

‌ثبػث‌هٖ ‌اٗي‌اؾشبًساضز ‌حس‌هٌسضج‌زض ‌ثربض‌‌گطزز. ‌اكعاٗكٖ‌ثط‌ضٍٕ‌ككبض ‌اثط ‌اثط‌ذَضزگٖ‌هشبًَل‌ٍ ‌اظ قَز

‌ًٌس.‌ًٌٌسُ‌اؾشلبزُ‌قَز‌خلَگ٘طٕ‌هٖ‌ػٌَاى‌ٗي‌سول٘ت‌خلَگ٘طٕ‌قَز.‌اٗي‌حس‌ّوچٌ٘ي‌اظ‌اٌٌِٗ‌هشبًَل‌ثِ

‌

                                                 
1.‌brushes 

 
2. turbine metere 
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 پیًست ب

 )اطلاعاتی(

 تقلیة کىىذٌ َا

‌

اٗي‌اؾشبًساضز‌‌زض‌قسُ‌بٕ‌هدبظ‌ثطإ‌اسبًَل‌ؾَذشٖ‌سول٘تّ‌ًٌٌسُ‌سٌْب‌سول٘ت‌‌،تقلیة کىىذٌ َاي مجاس 1-ب

ثِ‌ًِ‌ٌّگبم‌ّبٕ‌هكب‌ًٍطثيّ٘سض‌ٗب‌ثٌعٗي‌ثسٍى‌ؾطة‌ّؿشٌس.‌هوبزٗط‌ًنثٌعٗي‌َج٘ؼٖ،‌سطً٘جبر‌دبِٗ‌ثٌعٌٖٗ‌

سَاًٌس‌‌زاض‌هٖ‌نلاح٘ز‌ًٌٌسُ‌ً٘ؿشٌس.‌ؾبظهبى‌ّبٕ‌قًَس،‌سول٘ت‌خصة‌هٖ‌قسُ‌ؾَذشٖ‌سول٘ت‌سَظٗغ‌زض‌اسبًَل

قسُ‌ثطإ‌سول٘ت‌الٌل‌)ثِ‌هٌظَض‌اؾشلبزُ‌اظ‌آى‌ثِ‌ػٌَاى‌ؾَذز(‌ضا‌ًٌشطل‌ًوبٌٗس.‌‌ّبٕ‌ههَة‌ٍ‌سبٗ٘س‌كطهَل

‌هطثٌَ‌ثِ‌ؾَذز‌هَسَض ‌سول٘ت‌خطهِ‌-ّبٕ‌احشطاهٖاٗي‌ٍٗػگٖ‌نطكبً ‌اظ ‌آى‌زؾشِ ‌زض‌‌ًٌٌسُ‌إ‌اؾز. ًِ‌ ّب

.‌هوٌي‌اؾز‌هٌدط‌ثِ‌آؾ٘ت‌ثِ‌هَسَضّبٕ‌احشطاهٖ‌خطهِ‌إ‌قًَسًبضثطزّبٕ‌زٗگط‌ػولٌطز‌هٌبؾجٖ‌زاضًس‌

اًس‌‌ّبٕ‌ؾَذشٖ‌ثِ‌سبٗ٘س‌ٍ‌سهَٗت‌ضؾ٘سُ‌ثطإ‌اؾشلبزُ‌هطاخغ‌شٗهلاحؾَذشٖ‌ًِ‌سَؾٍ‌‌ّبٕ‌اسبًَل‌كطهَل

‌قبه‌هٖ ‌سول٘تسَاًٌس ‌هَاز ‌ثطذٖ ‌‌ل ‌ٗب ‌كطز ‌ً٘ؿشٌس. ‌هدبظ ‌اؾشبًساضز ‌اٗي ‌زض ًِ‌ ‌ثبقٌس ‌ؾبظهبىًٌٌسُ

ًٌٌسُ‌هدبظ‌اسبًَل‌ؾَذشٖ‌ٍ‌سُبثن‌‌ًٌٌسُ،‌هؿؤل٘ز‌ثطضؾٖ‌هوطضار‌ثِ‌هٌظَض‌حهَل‌اَوٌ٘بى‌اظ‌سول٘ت‌سول٘ت

‌ّب‌ثب‌اٗي‌اؾشبًساضز‌ضا‌ثط‌ػْسُ‌زاضز.‌‌كطاٌٗس

‌ّ٘سضًٍطثي‌اؾشلبزُ ،ضذٌ َاي ممىًع تقلیة کىىذٌ 2-ب ‌آى‌اظ ‌خَـ‌دبٗبًٖ ‌ًوُِ ًِ‌ ‌ضٍـ‌‌ّبٖٗ ‌ثِ ّب

ثبقس.‌ثطإ‌هثبل‌ثطذٖ‌اًَاع‌ًلز‌ؾل٘س‌‌اؾز،‌هوٌَع‌هC‌225ْ‌ٖثبلاسط‌اظ‌‌6261اؾشبًساضز‌هلٖ‌اٗطاى‌قوبضُ‌

هوٌي‌اؾز‌ؾبٗ٘سگٖ‌د٘ؿشَى‌زض‌هَسَضّبٕ‌ذَزضٍ‌ضا‌اكعاٗف‌زٌّس.‌يوٌب‌زض‌اضسجبٌ‌ثب‌هَازٕ‌ًِ‌هٖ‌سَاًٌس‌

ٍٕ‌دبٗساضٕ‌ؾَذز‌،‌هَسَضّبٕ‌ذَزضٍ،‌ٍ‌ؾ٘ؿشن‌اًشوبل‌ؾَذز‌زاقشِ‌ثبقٌس‌ثبٗس‌سَخِ‌ٍٗػُ‌اثطار‌هٌلٖ‌ض

إ‌زض‌ًظط‌گطكشِ‌قَز.‌سطً٘جبر‌ًشًَٖ‌هَخت‌سوبٗل‌ثِ‌ًبّف‌دبٗساضٕ‌ؾَذز،‌اكعاٗف‌اٗدبز‌ذَضزگٖ‌زض‌

‌هٖ ‌الاؾشَهطّب ‌ًبؾبظگبضٕ، ‌ثَس٘ل‌ًشَى‌كلعار‌ٍ ‌هش٘ل‌اٗعٍ ‌هَضز ‌زض ‌اٗي‌اثطار‌هثلاً ‌ ‌نَضسٖ‌ًِ‌‌قًَس. زض

‌ؿلظز‌آى‌ث٘ف‌اظ‌ٗي‌زضنس‌حدوٖ‌زض‌اسبًَل‌ؾَذشٖ‌ثبقس،‌ثؿ٘بض‌قسٗس‌اؾز.

‌سطً٘جبر‌ ‌سطثبًش٘ي‌ٍ ‌د٘طٍل، ‌هشبًَل، ‌اؾشلبزُ‌قًَس‌ػجبضسٌس‌اظ: ؾبٗط‌هَازٕ‌ًِ‌ًجبٗس‌ثِ‌ػٌَاى‌سول٘ت‌ًٌٌسُ

‌ه٘طٕ.‌

ًط‌قس‌زض‌زؾشطؼ‌ً٘ؿز.‌اظ‌اٗي‌ضٍ،‌ّبٖٗ‌ًِ‌زض‌ثبلا‌ش‌خع‌آى‌ّب‌ثِ‌ًٌٌسُ‌اَلاػبسٖ‌زض‌ظهٌِ٘‌اثطار‌ؾبٗط‌سول٘ت

‌اًس.‌آٍضزُ‌قس1‌ُ-3-4ّبٖٗ‌ًِ‌ثبٗس‌اؾشلبزُ‌قًَس،‌آًْبٖٗ‌ّؿشٌس‌ًِ‌زض‌ثٌس‌‌ًٌٌسُ‌سٌْب‌سول٘ت

 

‌


